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DEBER DE COLABORACION

El Nucleo Ejecutor de Compras y todos los proveedores de insumos y servicios para la adquisicion de
Bienes Manufacturados Especializados que se sometan a las presentes Bases, sea como participante
y/o postor deben conducir su actuacién en el marco del Decreto Legislativo N° 1414.

Para el aseguramiento de la calidad de los bienes requeridos, los servicios deben ser los idoneos de
acuerdo con la ficha técnica que acompafian al Expediente de Adquisicién, en ese sentido el Nucleo
Ejecutor de Compras convoca y selecciona a los proveedores que puedan proveer de estos insumos y
servicios, firmando los compromisos correspondientes y se asegura que los insumos y servicios
lleguen en 6ptimas condiciones a las MYPE seleccionadas para la produccion.

El Nuicleo Ejecutor de Compras y todos los proveedores de insumos y servicios que se sometan a las
presentes Bases, sea como participante y/o del proceso de compras deben permitir el acceso a la
informacion referida a los servicios que sea requerida, prestar testimonio o absolucion de posiciones
que se requieran, entre otras formas de colaboracion.
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CAPITULO |
GENERALIDADES

1.1

1.2

1.3

1.5

REFERENCIAS

Cuando en el presente documento se mencione la palabra Ley, se entiende que se esta
haciendo referencia al Decreto Legislativo N° 1414, que autoriza al Ministerio de la
Produccion a conformar Ntcleos Ejecutores de Compras para promover y facilitar el acceso
de las micro y pequefias empresas a las compras publicas, y cuando se mencione la palabra
Reglamento, se entiende que se esta haciendo referencia al Reglamento del Decreto Legislativo
N° 1414 aprobado por Decreto Supremo N° 004-2019-PRODUCE. Las referidas normas
incluyen sus respectivas modificaciones, de ser el caso.

BASES ESTANDAR

Documento que contiene la descripcién de los requisitos y condiciones minimas generales que,
por su naturaleza, deben ser contemplados en todos los procedimientos que lleven a cabo los
diferentes Nucleo Ejecutor de Compras para la seleccién de los proveedores de insumos y/o

servicios.

Las Bases Estandar incluye como minimo las etapas del Procedimiento de Adquisicion para la
contratacion de proveedores que abasteceran de insumos y servicios vinculados a la
elaboracién de bienes manufacturados especializados. Las bases estandar son elaboradas y
aprobadas por el Programa Nacional de Compras a MYPEr(U, en adelante PCMP, mediante

Resolucion Directoral Ejecutiva.

BASES CONSOLIDADAS

Las Bases Consolidadas incorporan ademas de las Bases Estandar, las condiciones recogidas
en el Expediente de Adquisicion Definitivo y otras condiciones especificas propias del
respectivo procedimiento de adquisicién y sean necesarias para la convocatoria. El contenido
de las Bases consolidadas es de obligatorio cumplimiento para todos los proveedores de

servicios que participen.

Las Bases Consolidadas buscan satisfacer los requerimientos de las MYPE, en particular de
las caracteristicas y especificaciones técnicas de los insumos y/o servicios, su calidad, plazos

de entrega y volimenes de produccion.

‘Las Bases Consolidadas son propuestas por la Secretaria Ejecutiva del NEC y aprobadas por

su Directorio, mediante Acuerdo de Directorio o documento que este determine.

BASES INTEGRADAS

Documento del procedimiento de evaluacién y seleccion de proveedores de los insumos y/o
servicios, cuyo texto incorpora las modificaciones que se hayan producido como consecuencia
de las consultas; cuyo texto coincide con el de las bases Consolidadas convocadas por el NEC

en caso de no haberse presentado consultas.

PARTICIPANTES

La presente convocatoria esta dirigida a personas naturales o juridicas a nivel nacional que
producen y/o comercializan insumos y/o brindan servicios para el Sector Textil Confecciones.

PROGRAMA NACIONAL
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CONVOCATORIA

La convocatoria se realizara en la fecha sefalada en el calendario de ta Seccién Especifica de
cada convocatoria segun sus bases consolidadas.

PROHIBICIONES

1.7.1  No podran participar proveedores que tengan vinculacion econémica o familiar hasta el
segundo grado de consanguinidad o segundo de afinidad con miembros del directorio,
personal administrativo o técnico del NEC Textil - Confecciones y/o PCMP

1.7.2  No podran participar proveedores que conformen grupo econdémico o que tengan
vinculaciéon econémica entre ellos.

1.7.3 No podran participar proveedores que tengan procesos legales abiertos, resultantes de
la participacion en Compras a MYPETrG u otras convocatorias del Estado.

1.7.4 Que el representante legal del proveedor seleccionado y sus colaboradores y/o terceros
actuando de manera directa o indirecta en su favor, no han participado en los siguientes
hechos:

e Actos de corrupcion, sobornos, beneficios y/o dadivas, ni influido en la decisién de
terceros, sean estos funcionarios o servidores publicos o privados o familiares o
relacionados con éstos, para la obtencién de algin beneficio y/o ventaja indebida
en favor del proveedor.

» Haber efectuado pagos de facilitacién (importes pagados para agilizar o simplificar
algan trdmite) por encargo o en nombre del proveedor.

¢ Haber incurrido en conflictos de interés, debiendo poner en conocimiento del NEC
Textil - Confecciones, cualquier situacién existente o que pueda presentarse a
futuro, que interfiera con la prestacion del servicio.

1.7.5 EINEC se reserva el derecho de iniciar las acciones administrativas y/o civiles segin
corresponda.

CONDICIONES DE PARTICIPACION

Las Bases Consolidadas deben contener las condiciones de participacion y realizarse de
conformidad con el cronograma establecido.

Es preciso sefialar que el Nicleo Ejecutor de Compras no solicita ninglin pago a lo largo del
proceso de seleccion y verificacion. La participacion en el proceso de selecciéon de la
proveeduria es gratuita. Todo intento de cobro debe ser denunciado al correo electrénico
conv_pv_reniec@nectextil.Lpe o en la pagina web del Nicleo Ejecutor de Compras
(www.nectextil.pe)

COMITE DE SELECCION

El comité de seleccién estd a cargo de la convocatoria, evaluacién y calificacién de
proveedores, el cual se encuentra integrado por los siguientes miembros:

- Secretario Ejecutivo o el representante que este designe mediante documento expreso.
- Gestor de Inspectoria de la Produccion
- Gestor de Administracion
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El Comité tiene la facultad de voz y voto, podra invitar como veedor a un representante del
Programa Nacional “Compras a MYPErU”.

110 PRESENTACION DE CONSULTAS DE LAS BASES

La formulacion de consultas a las bases se encuentra referidas al contenido de las Bases
Consolidadas.

1.11 ABSOLUCION DE CONSULTAS E INTEGRACION DE BASES

La absolucién de consultas e integracidn de las bases se realizan conforme a las disposiciones
previstas por el Ntcleo Ejecutor de Compras y dentro de los plazos previstos en el cronograma
de las Bases Consolidadas.

La integracion de bases recoge las consultas y/o modificaciones que se hayan realizado a las
Bases Consolidadas con motivo de las consultas realizadas.

1.12 PRESENTACION DE PROPUESTAS DE PROVEEDORES

Los proveedores que deseen participar para el abastecimiento de insumos y servicios podran
presentar sus propuestas de manera presencial, de conformidad con las disposiciones
establecidas en las bases consolidadas y cronograma.

Las declaraciones juradas, formatos o formularios previstos en las bases integradas que
conforman la oferta deben estar debidamente firmados por los participantes; los demas
documentos deben ser visados. En el caso de persona juridica las propuestas deberén ser
suscritas por el representante legal que cuente con facultades de representacion y, en el caso
de persona natural, por este o apoderado con facultades de representacion. No se acepta el
pegado de la imagen de una firma o visto. Las ofertas se presentan debidamente foliadas.

El comité de seleccion verifica la presentacion de lo exigido en la Seccion Especifica de las
bases, y determina si las ofertas responden a las caracteristicas y/o requisitos funcionales y
condiciones del Expediente de Adquisicion Definitivo o especificaciones técnicas o términos de
referencia, detalladas en la Seccién Especifica de las bases. De no cumplir con lo requerido, la
oferta se considera Descalificada.

1.13 EVALUACION DOCUMENTARIA, TECNICO-PRODUCTIVA U OTROS FACTORES

La evaluacion documentaria, Técnico-productiva u otros factores determinados en las
presentes bases, se realiza conforme los procedimientos que establezca el Nucleo Ejecutor
Textil — Confecciones sujetos a los documentos orientadores aprobados por el Programa
Nacional de Compras a MYPErU.

En el supuesto que dos (2) o mas ofertas empaten la determinacion del orden de seleccion de
ofertas se realizara a través de los criterios establecidos en las Bases Integradas y/o criterio de
equidad. Si en caso hubiera empate el comité de seleccion debera elaborar un informe y/o
documernito sobre el resultado de dicho empate y explicar los criterios utilizados para el

desempate.

1.14 DISTRIBUCION DE LA ADJUDICACION

En caso de que se desprenda del Expediente de Adquisicién Definitivo o se evidencie en el
Procedimiento de Adquisicién, que el insumo y/o servicio para la atencién de los Bienes
Manufacturados especializados (BME) no puede ser cubierto por un solo proveedor, las Bases
Consolidadas deberan prever la posibilidad de distribuir la adjudicacion.
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El NEC adjudicara al proveedor que hubiese obtenido el mejor puntaje, por la cantidad que este
hubiera ofertado. El saldo pendiente de los insumos y/o servicios no atendidos por el proveedor
ganador serd otorgado a los otros proveedores que le sigan hasta cubrir la cantidad total
demandada, respetando el orden de prelacién siempre y cuando cumplan con lo requerido en
las Bases Integradas, debiendo ajustar el precio de su oferta al precio del proveedor ganador.

En ningun caso, se adjudicaran ofertas con montos superiores al valor establecido en el
Expediente de Adquisicion Definitivo.

1.15 PUBLICACION DE RESULTADOS

Aprobadas las ofertas ganadoras por el Directorio del NEC Textil - Confecciones, la Secretaria
Ejecutiva gestiona la publicacién de los resultados en el portal institucional del NEC Textil -
Confecciones (www.nectextil.pe).

1.16 SUSCRIPCION DE CARTA DE COMPROMISO DE PROVISION DE INSUMOS Y
SERVICIOS

La Carta de Compromiso establece las condiciones de la provisién de insumos y/o servicios, la
cual es suscrita entre el NEC Textil — Confecciones y el proveedor de insumos y/o de servicios.
La Carta de Compromiso debera suscribirse dentro de los plazos establecidos en las bases
integradas posteriores a la publicacion de los resultados.

1.17 DESESTIMACION DE SUSCRIPCION DE CARTA DE COMPROMISO

Si el proveedor seleccionado desiste de suscribir la Carta de Compromiso de provisién de
insumos y/o servicios, o no cumpliese con las demas condiciones y requisitos establecidos en
las bases para la suscripcion o aceptacién de los referidos documentos, el NEC puede
adjudicar a alguno de los postores que participaron en el procedimiento de adquisicion. Para
estos efectos, el NEC Textil - Confecciones considera las condiciones pactadas en las Bases
Consolidadas incluyendo el precio, e invita a dichos postores a manifestar su intencién de
- ejecutar las prestaciones, priorizando fa posicidn ocupada segun el orden de prelacion.

CESION DE LA CARTA DE COMPROMISO

El proveedor de insumo y/o servicio seleccionado no podra ceder ni transferir en forma alguna,
total ni parcialmente, los derechos y obligaciones que nacen del desarrollo de la suscripcionde
Carta de Compromiso de provisién de insumos y/o servicios que se celebra.

En todos los casos los proveedores de insumos y/o servicios adjudicados seran los Unicos
responsables del pleno cumplimiento de lo sefialado en las bases.

1.19 PENALIDADES APLICABLES A LOS PROVEEDORES

El proveedor seleccionado sera penalizado por el o los atrasos en que incurra en la entrega de
los insumos o por el incumplimiento en la prestacion de los servicios establecidos en los
cronogramas elaborados por el NEC Textii - Confecciones.

En caso de incumplimiento a la entrega de los insumos y/o servicios por parte del proveedor,
siempre que lo refiera el contrato y no se haya incurrido en causal de resolucién del Contrato;
el NEC Textil — Confecciones aplicara penalidad por mora, (siempre y cuando haya sido
autorizado por la MYPE), descontando esta directamente del pago del proveedor.
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Dicha penalidad es calculada mediante la siguiente formula:

0.10 x monto vigente
F x plazo vigente en dias

Penalidad diaria =

Donde F tiene los siguientes valores:

a) Para plazos menores o iguales a sesenta (60) dias: F =0.40

b) Para plazos mayores a sesenta (60) dias: F = 0.25

En caso de retraso en el plazo de entrega de los insumos y/o servicios, el NEC podra resolver la
Carta de Compromiso previa evaluacion debidamente sustentada.

El NEC evaluara de manera justificada la aplicacion de otras penalidades.

Para la aplicacién de la penalidad la MYPE afectada debera informar al NEC Textil -
Confecciones con documento sustentando el retraso incurrido por el proveedor y copia de la Guia
de remision y/o Transporte; el NEC derivara al 4rea competente para la elaboracion del informe
respectivo, de corresponder y el NEC procedera a aplicar la penalidad informando a la MYPE y

al proveedor.

1.20 INCLUMPLIMIENTO POR PARTE DE LOS PROVEEDORES

En caso de incumplimiento a la Carta de Compromiso de insumos y/o servicios el NEC Textil —
Confecciones realizara las acciones civiles y/o administrativas que correspondan para dejarse

sin efecto.

El NEC podra evaluar los supuestos de incumplimiento en los documentos orientadores
aprobados por el PCMP, a fin de atender los insumos y/o servicios pendientes.

1.21 DISPOSICIONES FINALES

Todos los demas aspectos y/o requerimientos no contemplados en las bases estandares, el NEC
podra incorporarlas en sus Bases Consolidadas.
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CAPITULO I ]
ETAPAS DEL PROCEDIMIENTO DE SELECCION

2.1.

2.2

2.3.

CONVOCATORIA

La convocatoria para proveedores de insumos, avios y servicios se publicara en la pagina web
del NEC Textil - Confecciones (www.nectextil.pe), en la fecha sefalada en el cronograma
definido en La Seccion Especifica, Capitulo Il “Del procedimiento de Selecciéon de
Proveedores de Servicios” de las presentes bases.

PROCEDIMIENTO DE SELECCION

Los detalles de los siguientes aspectos se encuentran definidos en La Seccién Especifica de
las presentes bases:

- Convocatoria

- Formulacioén de consultas.

- Absolucién de consultas e integracion de bases.

- Presentacién de propuestas.

- Evaluacion de propuestas y seleccion

- Suscripcién de la Carta de Compromiso.

DOCUMENTOS PARA PARTICIPAR EN EL PROCESO DE CONVOCATORIA

Los proveedores que deseen participar en la convocatoria del NEC Textil Confecciones
presentaran la documentacién siguiente:

CUADRO N° 01: RELACION DE DOCUMENTOS A PRESENTAR

ITEM DOCUMENTO SOLICITADO DESCRIPCION
1 Copia. de la confirmacion del “Registro de Presentar la Copia del Registro en
Proveedores” https://nectextil.pe/registrodeproveedores/

Solicitud con datos del proveedor y solicitud de
2 participacion — Entrega de Documentos suscrita por Anexo N°01
el representante legal

Ficha técnica con informaci6n bésica del proveedor y
capacidad de produccién, oferta de capacidad de

produccion determinada a atender la demanda del Anexo INF02.

3 NEC, oferta de precio unitario incluido el IGV, asi Sgé?z;pafgiro Tﬁﬁ'géze consignara con caracter de
como la relacion de maquinaria operativa existente, J )
de corresponder y cronograma de entregas
Copia del DNI del titular (personas naturales) o del . -
4 representante legal (personas juridicas). Debe estar vigente y legible.
Vigencia de poderes del representante legal o
5 certificado literal, con antigliedad no mayor a 30 dias | De ser seleccionado adjuntara la vigencia de
calendarios desde la fecha de su emisi6n (solo aplica | poder actualizada, de corresponder
a personas juridicas)
Ficha RUC, con estado activo y habido; cuyas
actividades econdmicas principal o secundaria | Reporte de la SUNAT no mayor a 2 meses
6 corresponda a los CHU 1311, 1312, 1313, 1391, computados hasta la fecha de su
1392, 1399, 1410, 1702, 1709, 1812, 3290, 4641, presentacion
4690, 4751
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HUCLEO EIECUTOR DE COMPRAS

ITEM DOCUMENTO SOLICITADO DESCRIPCION

Sera enviado con la propuesta y no debera
. . tener una antigliedad mayor a 7 dias

! Reporte Tributario para terceros calendarios desde la fecha de presentacion
de propuestas.

Copia de la licencia municipal de funcionamiento
vigente de los locales donde el proveedor realizara la

roduccién y/o comercializacion, los mismos que . . . .
8 geberén estgr registrados en su ficha RUC. La licencia de fur;cnqgia\mlento debe estar
La entrega de la licencia municipal de funcionamiento egiole.
dependera del tipo de proveedor que se requiere
segun la categoria del insumo a convocar.

Croquis de ubicacion del centro de produccion o . i . .
AT L T La direccion que figure en el croquis debera
planta de distribucién, indicando la ubicacion exacta, estar registrada en la ficha RUC y en la

9 . : .
asi como las avenidas y calles principales o alguna licencia de funcionamiento.
referencia.

10 Decla'rac':lon jurada de grupo econémico y vinculacion Anexo N°03
econdmica

11 | Precio de la oferta (propuesta Economica) Anexo N°04

12 | Experiencia del proveedor en la especialidad Anexo N°05

Asimismo, se precisa que la informacion sefialada en el Cuadro N° 01, se encuentra desarrollada y
precisada en la Seccién Especifica, Capitulo Il Del procedimiento de Seleccion de Proveedores,
numeral 2.2 Contenido de las Propuestas. Ademas, podran ser llenados por cualquier medio,
incluyendo el manual, de manera clara y legible, debiendo consignar claramente nombres completos
y firma del titular o representante legal del proveedor de insumos y/o servicios.

2.4, PRESENTACION DE DOCUMENTOS

Los participantes presentaran la documentacion en el orden establecido en el Cuadro N° 01,

debidamente numerado y rubricado en todos sus folios, foliado por el titular o representante

legal de los proveedores seleccionados. La documentacion deberé ser presentada conforme lo
establecido en las presentes Bases en la Seccion Especifica, Capitulo | Generalidades,

numeral 1.8 Contenido de las Propuestas.

Los proveedores participantes, independientemente del nimero de insumos y/o servicios por
los cuales participe, debera presentar una sola carpeta de documentacion.

CUADRO N° 02: ROTULO PARA LA PRESENTACION DE DOCUMENTOS FiSICOS
(MODELO) PRESENTACION DE MUESTRAS

Sehores
NUCLED EJECUTOR DE COMPRAS - J00000000XX

ADQUISICION DE BIENES ESPECIALIZADOS (ESPECIFICAR EL BIEN)
’ PRESENTACION DE DOCUMENTOS

NOMBRE O RAZON SOCIAL:
NOMBRE DEL TITULAR O REPRESENTANTE LEGAL:
N° DE DN1 DEL TITULAR OREPRESENTANTE LEGAL: N°RUC:
CANTIDAD DE FOLIOS: CODIGO DEL INSUNK AL QUE POSTULA:
NOMBRE DEL INSUMO AL QUE POSTULA:

DOMICILIO LEGAL:
DEPARTAMENTO: PROVINCIA: DISTRITO:

13
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2.5. PRESENTACION DE MUESTRAS

Los participantes presentaran la documentacion en el orden establecido en el Cuadro N° 01,
debidamente numerado.

Los participantes presentaran su muestra embalada o en un sobre cerrado, segun corresponda,
y rotulado, en el lugar y horario establecido en el cronograma de las presentes bases,
adjuntando la siguiente documentacion:

2.5.1. Certificado de cumplimiento de Especificaciones técnicas de calidad, emitido por las
entidades competentes u otro documento segln corresponda y de acuerdo a lo detallado
en las presentes bases.

Se precisa que la informacion sefialada sobre la rotulacion los Sobres N° 01 (Documentacidn) y
del Sobre N° 02 (Muestra), los participantes deberan utilizar los rétulos establecidos en la
Seccion Especifica, Capitulo Il De Procedimiento de Seleccion de Proveedores, numeral
2.2.1. Rétulos para la Presentacion de Sobres.

2.6. DETERMINACION DE OFERTAS GANADORAS

Las ofertas ganadoras se determinan luego de la evaluacién correspondiente segin lo indicado
en las presentes Bases, Seccion Especifica, Capitulo | Generalidades, numeral 1.9 De la
Evaluacion de Proveedores”) y numeral 1.9.3. Evaluaciéon Final y Consolidacién de
Resultados.

Definidas las ofertas ganadoras y previa aprobacién de Directorio, la Secretaria Ejecutiva
gestiona la publicacién de los resultados en el portal institucional del NEC (www.nectextil.pe)
y/u otros medios fisicos y/o electrénicos que se pongan a disposicién en las presentes Bases.
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CAPITULO Il
OBLIGACIONES Y PROHIBICIONES DE LOS PROVEEDORES SELECCIONADOS

3.1.

ACCIONES Y/U OBLIGACIONES DE LOS PROVEEDORES SELECCIONADOS PARA LA
ATENCION DE INSUMOS Y/O SERVICIOS

Los participantes revisaran detenidamente las Bases Integradas de los insumos y/o servicios y
los respectivos anexos antes de formular sus propuestas.

La presentacion de una solicitud implica el compromiso de los proveedores de cumplir con todas
las condiciones establecidas en las Bases Integradas. La informacion suministrada por los
proveedores postulantes tiene el caracter de declaracion jurada.

En caso de haber sido seleccionados como proveedores para la atencién de insumos y/o
servicios, deberan suscribir la “Carta de Compromiso de Proveedores” (segln formato de las
Bases Integradas) con el NEC Textil Confecciones, dentro del plazo establecido en el cronograma

de las Bases Integradas.

Para la firma de la Carta de Compromiso, el representante legal (en el caso de personas juridicas)
debera contar con la vigencia de poder actualizada con una antigliedad no mayor a 30 dias
calendarios desde la fecha de emisién.

Con la suscripcién de la Carta de Compromiso, los proveedores se obligan a:

3.1.1 Cumplir y mantener la calidad y las Especificaciones Técnicas de los materiales
durante todo el proceso productivo, insumos y/o servicios ofertados.

3.1.2 Mantener los precios ofertados y cantidad de insumos asignados a lo largo de todo el
proceso de abastecimiento a las MYPE.

3.1.3 Brindar las facilidades a los inspectores del NEC Textil — Confecciones y miembros
del Directorio y al personal de la supervisién del Programa de Compras MYPEru
(PCMP) para realizar el control de calidad durante el proceso productivo y la toma de
muestras que se realizan en las (visitas inopinadas) de la planta de produccion y los
almacenes declarados por el proveedor. Los proveedores que sean fabricantes
deberan asignar responsables que atiendan en planta, aimacén y despachos.

3.1.4 Atender dentro de los plazos contratados los pedidos de las MYPE.

3.1.5 Mantener un stock que permita atender oportunamente los pedidos de las MYPE que
han sido asignadas con lotes de produccion.

3.1.6 Sujeto a las condiciones establecidas y en coordinacion con el NEC Textil
Confecciones, se brindara un calendario de entrega de insumos a las MYPE, en caso

corresponda.

3.1.7 Informar mediante una solicitud debidamente sustentada y dirigida al NEC Textil
Confecciones, en caso se requiera una ampliacion de los plazos de entrega de
insumos y/o atencién de servicios. Dicha solicitud debera ser enviada a la mesa de
partes del NEC Textil — Confecciones, de manera fisica en las Instalaciones del NEC
o de manera virtual al correo electronico: contacto@nectextil.pe, consignando en el
asunto el término SOLICITUD DE AMPLIACION, seguido del N° RUC.

Las causales consideradas para la ampliacién son las siguientes:
a. Hechos fortuitos o de fuerza mayor.

b. Causas no imputables al proveedor.
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El NEC Textil - Confecciones evaluard la solicitud, previo informe técnico. El NEC
Textil - Confecciones se reserva el derecho de aprobar o desaprobar las solicitudes
sin lugar a reclamo, sin perjuicio de la aplicacién de penalidades de corresponder.

3.1.8 Atender los reclamos motivados y acreditados por las MYPE.

3.1.9 Absolver las observaciones formuladas por las MYPE frente a incumplimientos de las
Especificaciones Técnicas de los insumos, comprometiéndose, de ser el caso, a
cambiar en el mas breve plazo los productos que no cumplan con las Especificaciones
Técnicas.

3.1.10 Entregar al NEC Textil - Confecciones los Certificados/Informes de pruebas de ensayo
de laboratorio de calidad u otro documento andlogo o normativo, de acuerdo a lo
establecido en las presentes Bases Integradas. En caso lo solicite la MYPE se le
entregara una copia.

3.1.11 Presentar cuando lo solicite el NEC Textil - Confecciones, los reportes de
aseguramiento de la calidad de cada lote de insumo, indicando en el resultado
obtenido, que este cumple con las Bases Integradas.

3.1.12 No iniciar el proceso de produccién o distribucién sin antes haber suscrito la carta de
compromiso de cumplimiento de obligaciones con el NEC Textil — Confecciones.,

3.1.13 Declarar bajo juramento que tanto el titular o representante legal del proveedor
seleccionado y sus colaboradores y/o terceros actuando de manera directa o indirecta
en su favor, no han participado en los siguientes hechos:

a. Actos de corrupcion, ni entrega de sobornos, ventajas, atenciones, objetos de
valor, beneficios y/o dadivas, ni influido en la decisién de terceros, sean estos
funcionarios o entre privados, para la obtencién de algin beneficio y/o ventaja
indebida en favor del proveedor seleccionado.

b. Conflictos de interés, debiendo poner en conocimiento del NEC Textil —
Confecciones, cualquier situacién existente o que pueda presentarse a futuro, que
interfiera con la prestacién del servicio.

El incumplimiento de lo establecido en la presente numeral constituye causal de
resolucion automatica del contrato o documento analogo entre la MYPE vy el proveedor
seleccionado, sin perjuicio de las acciones legales que pueda iniciar el NEC Textil -
Confecciones.

3.1.14 Los proveedores seleccionados deberan realizar la suscripcién de un contrato, o
documento anélogo con la MYPE para la entrega de los insumos y servicios.

Los proveedores seleccionados por ninguna razdén iniciaran el proceso de fabricacion de su
produccion o distribucién sin antes haber suscrito una Carta de Compromiso de cumplimiento de
obligaciones con el NEC Textil Confecciones (segun el formato de las presentes Bases), donde se
sefale la cantidad a producir u otro parametro que indique el NEC Textil Confecciones en las
presentes Bases.

En caso de detectarse incumplimiento de las obligaciones, el NEC Textil — Confecciones, aplicara
las acciones correspondientes dentro del marco normativo.
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NUCLEO EECUTOR DE COMPRAS

3.2 OTRAS CONSIDERACIONES
A los proveedores que brinden insumos y/o servicios a las MYPE:

3.2.1 Se les haré llegar los reclamos de las MYPE con respecto a la recepcion de insumos
ylo servicios que no cumplan las Especificaciones técnicas de calidad, tiempos de
entrega y/o cantidad acordada segun contrato o documento analogo, para ser
atendidos dentro del plazo sefialados en las presentes bases.

3.2.2 Se les otorgara una constancia de reconocimiento por su participacion satisfactoria
en la ejecucion de los contratos con las MYPE.

3.3 SUSPENSION O CANCELACION DEL PROCESO

EI NEC Textil - Confecciones podré suspender o cancelar el proceso por razones de fuerza mayor
o caso fortuito. Ello sera informado a los proveedores de servicios a través de los mismos medios

en que se realizo la convocatoria.

—
~J



SERVICIOS DEL EXPEDIENTE DE AQUISICION DEFINITIVO DE BIENES DE UNIFORMES INSTITUCIONALES PARA EL MYPEru

g N EC_I_EX_rIL SEGUNDA CONVOCATORIA - BASES CONSOLIDADAS PARA LA SELECCION DE PROVEEDORES DE INSUMOS, AVIOS Y COMPRAS A
WOCLED EIECUTOR DE CoMPRAS PERSONAL CAS Y CAP — RENIEC - NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS - DECRETO LEGISLATIVO N°1414 PROGRAMA NACIONAL

SECCION ESPECIFICA

CONDICIONES ESPECIALES DEL PROCEDIMIENTO DE
SELECCION
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CAPITULO |
GENERALIDADES

1.1. NEC CONVOCANTE

Nucleo Ejecutor de Compras del sector productivo TEXTIL CONFECCIONES para la adquisicion
de Bienes Manufacturados Especializados para el Registro Nacional de Identificacion y Estado

Civil (RENIEC).

RUC N.° : 20610075615

Domicilio legal : Calle Sinchi Roca N°2728, Distrito Lince, Lima
Teléfono : 954714 816

Correo electrénico:  : contacto@nectextil.pe

1.2. BASE LEGAL

- Decreto Legislativo N° 1414, que autoriza al Ministerio de la Produccion a conformar Nicleos
Ejecutores de Compras para promover y facilitar el acceso de las micro y pequeias empresas a
las compras publicas.

- Ley N°31578 — Ley que promueve a reactivacion econémica a través de compras plblicas de las
MYPE manufactureras nacionales.

- Ley N°32513 — Ley de Presupuesto del Sector Publico para el afio fiscal 2026.

- Decreto Supremo N° 004-2019-PRODUCE, que aprueba el Reglamento del Decreto Legislativo
N°1414, y su modificatoria a través del Decreto Supremo N°007-2023-PRODUCE.

- Decreto Supremo N° 013-2021-PRODUCE, que crea el Programa Nacional “Compras a MYPEr(",
en el ambito del Ministerio de la Produccion, dependiente funcionalmente del Despacho

Viceministerial de MYPE e Industria.

- Resolucién Ministerial N° 00201-2021-PRODUCE, que aprueba el Manual de Operaciones del
Programa Nacional “Compras a MYPErG".

- Resolucion Ministerial N° 00310-2022-PRODUCE, que constituye el Ntcleo Ejecutor de Compras
para el Sector productivo Textil — Confecciones.

- Resolucién Directoral Ejecutiva N° 00007-2022-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU, que aprueba
la Directiva de Programa N° 0001-2022-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU “Lineamientos para
la Operacion de los Nucleos Ejecutores de Compras, en el marco del Decreto Legislativo N° 1414
y su Reglamento”.

- Resolucién Directoral Ejecutiva N° 00004-2024-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU, que aprueba
las Bases Estandar para los procesos de seleccidon de Proveedores en el marco del Decreto

Legislativo N° 1414.

- Resolucion Directoral Ejecutiva N° 00010-2024-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU, que aprueba
el Lineamiento N° 002-2024-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU “Lineamiento para la Gestion y
Organizacion de los Nucleos Ejecutores de Compras (NEC), en el marco del Decreto Legislativo

N°1414”.

- Convenio N° C001-26 suscrito el 24 de julio del 2026 entre el Programa Nacional “Compras a
MYPERU" y el Nucleo Ejecutor de Compras para el sector productivo Textil - Confecciones.

- Decreto Supremo N° 130-2026-EF de fecha 10 de julio del 2026, en la que se autoriza una
Transferencia de Partidas en el presupuesto del sector publico para el afio fiscal 2026 a favor del
Ministerio de la Produccién para financiar la adquisicién, modulado y distribucion de uniformes
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institucionales para el personal de los DL N°728 y N°1057 del RENIEC, mediante los Nucleos
Ejecutores de Compras.

- Resolucién Directoral Ejecutiva N° 00005-2026-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU de fecha 18
de agosto del 2026, que aprueba el Expediente de Adquisiciéon Definitivo de bienes de uniformes
institucionales para personal CAS y CAP, en el marco de lo dispuesto en el Decreto Legislativo N°
1414, para la atencién de la demanda del Registro Nacional de Identificacién y Estado Civil —
RENIEC, por parte del Nucleo Ejecutor de Compras del Sector Productivo Textil — Confecciones,
para la convocatoria correspondiente, conforme a las disposiciones del Decreto Legislativo N°
1414, su Reglamento y modificatorias, y las atribuciones del Manual de Operaciones del Programa
Nacional “Compras a MYPErQ".

- Ley N°32069, Ley General de Contrataciones Puablicas, en el marco a los principios que orientan
la contratacidén puablica, conforme a lo dispuesto en los Lineamientos para la Operacién de los
Nucleo Ejecutores de Compras.

- Otros documentos pertinentes a la ejecucién del NEC.

Las referidas normas incluyen sus respectivas modificaciones, de ser el caso.

1.3. OBJETO DE LA CONVOCATORIA

El presente procedimiento de adquisicién tiene por objeto la selecciéon de proveedores para el
abastecimiento de diecisiete (17) insumos, avios y servicios destinados a atender a las MYPE
para la adquisicién de ftreinta y tres mil sesenta y cinco (33,065) Bienes Manufacturados
Especializados (BME) pertenecientes al Expedientes de Adquisicion Definitivo de bienes de
uniformes institucionales para personal CAS y CAP para la atencion de la demanda del Registro
Nacional de Identificacion y Estado Civil — RENIEC.

TABLA N°01: CUADRO RESUMEN DE INSUMOS, AVIOS Y SERVICIOS A CONVOCAR

ITEM DESCRIPCION CANTIDAD
1 Insumos Principales 0
2 Insumos Complementarios 1
3 Avios de Confeccion 9
4 Avios de Acabados 4
5 Servicios 3
TOTAL A CONVOCAR 17

TABLA N°01A: BIENES MANUFACTURADOS ESPECIALIZADOS A LOS QUE
CORRESPONDEN LOS INSUMOS, AVIOS, SERVICIOS A CONVOCAR

ITEM DESCRIPCION CANTIDAD
1 BLUSA MANGA LARGA INVIERNO 3,330
2 BLUSA MANGA CORTA VERANO 3,330
3 CAMISA VERANO - INVIERNO 5,900
4 PANTALON DAMA - INVIERNO 3,330
5 PANTALON DAMA - VERANO 3,330 |
6 PANTALON CABALLERO - INVIERNO 2,950
7 PANTALON CABALLERO - VERANO 2,950
8 SACO DAMA - INVIERNO 1,665
9 SACO DAMA - VERANO 1,665
10 SACO CABALLERO - INVIERNO 1,475
11 SACO CABALLERO - VERANO 1,475
12 CHALECO DAMA 1,665
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1.4. ALCANCE

Las disposiciones contenidas en las Bases son de obligatorio cumplimiento para todos los
involucrados en el presente Procedimiento de Seleccion.

1.5. EXPEDIENTE DE ADQUISICION DEFINITIVO

El Expedientes de Adquisicién Definitivo de bienes de uniformes institucionales para personal CAS
y CAP para la atencién de la demanda de! Registro Nacional de Identificacion y Estado Civil -
RENIEC fue aprobado mediante Resolucion Directoral Ejecutiva N° 00005-2026-
PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU el 18 de agosto del 2026.

1.6. FUENTE DE FINANCIAMIENTO

Recursos asignados al Nucleo Ejecutor de Compras, para la adquisicion de Bienes Manufacturados
Especializados, requeridos en el marco del Convenio N° C001-26 suscrito el 24 de julio del 2026
entre el Programa Nacional “Compras a MYPERU" y el Nucleo Ejecutor de Compras para el sector
productivo Textil — Confecciones, para la atencién de la demanda del Registro Nacional de
Identificacion y Estado Civil — RENIEC.

1.7. CONSULTAS Y ABSOLUCION DE CONSULTAS

Las consultas planteadas por los interesados en la convocatoria de insumos y servicios con
respecto al presente procedimiento de seleccién de proveedores podran ser presentadas por los
participantes dentro del plazo y horario establecido en el cronograma de la convocatoria
consignado en la Seccién Especifica, Capitulo Il Del Procedimiento de Seleccion de
Proveedores, numeral 2.1 Cronograma del Procedimiento de Seleccion., a traves de
cualquiera de los siguientes medios: h

- De manera Presencial:
Presentando la consulta de manera legible en un sobre cerrado, consignando como ASUNTO:
CONSULTA, en las instalaciones del NEC Textil — Confecciones, ubicado en Calle Sinchi Roca
N°2728, distrito de Lince, provincia y departamento de Lima.

R Las consultas presentadas de manera presencial deberan consignar el nombre o razén social
% del participante y su nimero de RUC, a efectos de su adecuada identificacion.

o 7 {39 & De manera Virtual:

% [ Remitiendo la consulta al correo electronico: conv_pv_reniec@nectextil.pe
OF, d
“-u-....,___

Las consultas presentadas de manera virtual deberan consignar el nombre o razén social del
[ participante y su nimero de RUC, a efectos de su adecuada identificacion

| Las absoluciones correspondientes seran publicadas de acuerdo al cronograma de la
convocatoria, en el portal institucional del NEC Textil Confecciones (www.nectextil.pe) y/u otros
medios fisicos y/o electrénicos que se pongan a disposicién en las presentes bases.

Se precisa que, la publicacién de las absoluciones en el portal institucional del NEC Textil
Confecciones: (www.nectextil.pe) constituye el tinico medio oficial de comunicaciéon para
esta etapa del presente procedimiento de seleccién. Por lo que, no se efectuaran
absoluciones individuales, ni verbales, los participantes son responsables de efectuar el
seguimiento correspondiente de las publicaciones realizadas en el citado portal web.
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1.8. CONTENIDO DE LAS PROPUESTAS

La presentacién de solicitudes (Sobre N° 01 y Sobre N° 02) se realizard de manera
presencial, de acuerdo con el cronograma establecido en la convocatoria de proveedores de
insumos y servicios, contenido en la Seccion Especifica, Capitulo Il Del Procedimiento de
Seleccion de Proveedores, numeral 2.1 Cronograma del Procedimiento de Seleccion, de las
presentes bases.

La propuesta debera presentarse conforme a las siguientes disposiciones:

1.8.1. Contenido Sobre N°01 “Documentacién™:

El participante debera presentar la documentacién sefialada en la Seccién Especifica,
Capitulo Il Del Procedimiento de Seleccion de Proveedores, numeral 2.2 Contenido de
las Propuestas, debidamente foliado y rubricado en todos sus folios por el titular o
representante legal de la empresa postulante, segun corresponda.

La presentacién se realizara de la siguiente manera:

El participante presentara presencialmente la documentacion dentro del plazo y horario
establecido en el cronograma de Seccién Especifica, Capitulo Il Del Procedimiento
de Seleccion de Proveedores, numeral 2.1 Cronograma del Procedimiento de
Seleccidn, en un sobre cerrado y rotulado de acuerdo con el modelo indicado en la
presente Seccion Especifica, Capitulo Il De Procedimiento de Selecciéon de
Proveedores, numeral 2.2.1. Rétulos para la Presentacion de Sobres, en las
instalaciones del NEC Textil Confecciones, ubicado en Calle Sinchi Roca N°2728,
distrito de Lince, provincia y departamento de Lima.

Los participantes, independientemente del nimero de insumos, avios o servicios a
los que postulen, deberan presentar un tnico Sobre N° 01 que contenga la totalidad
de la documentacién requerida.

Las propuestas presentadas que ingresen fuera del plazo y horario establecidos en
el cronograma no seran admitidas para su evaluacion.

1.8.2. Contenido Sobre N°02 “Muestra’:

El participante debera presentar la muestra fisica del insumo, avio o servicio ofertado,
debidamente rotulado y en sobre cerrado o embalada, seguin corresponda. La presentacion
debera efectuarse en las instalaciones del NEC Textil Confecciones, ubicado en Calle
Sinchi Roca N°2728, distrito de Lince, provincia y departamento de Lima, dentro del
plazo y horario establecido en el cronograma de la convocatoria Secciéon Especifica,
Capitulo I Del Procedimiento de Seleccion de Proveedores, numeral 2.1 Cronograma
del Procedimiento de Seleccidn.

Cada participante debera presentar la muestra fisica requerida por cada insumo, avios
I o servicios al que postule, en las cantidades establecidas en las Tablas N° 02, N° 03,
N° 04 y N° 05 de la presente seccion.

La muestra deberd cumplir con las caracteristicas técnicas establecidas en las
Especificaciones Técnicas que forman parte integrante de las presentes Bases y estar
acompanado de la documentacion que acredite su calidad conforme a una de las siguientes
opciones:

a. Primera opcién:

Declaracion jurada que acredite el cumplimiento de los parametros establecidos en las

especificaciones técnicas, acompafada de constancias, certificados u otros

documentos de calidad emitidos por el postor, que permitan verificar el cumplimiento
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de las caracteristicas técnicas y requisitos establecidos en las fichas técnicas del
insumo y/o avio ofertado.

Los postores que opten por la primera opcion y resulten adjudicados deberan presentar,
como requisito previo a la suscripcion de la Carta de Compromiso, certificados y/o
informes de ensayos de laboratorios que acredite el cumplimiento de aquellos
parametros que las especificaciones técnicas lo requieran, dichos ensayos deben ser
emitidos por laboratorios acreditados por el Instituto Nacional de Calidad (INACAL),
ademas con una antigiiedad no mayor a seis (6) meses a la fecha de su

presentacion.

Dichos documentos de ensayos de laboratorios deberan presentarse en un plazo maximo
de diez (10) dias habiles contados desde la publicacién de resultados, como requisito
previo para llevar a cabo la firma de la Carta de Compromiso.

b. Segunda opcion:

Certificados y/o informes de ensayos de laboratorios que acredite el cumplimiento de
aquellos parametros que las especificaciones técnicas lo requieran, dichos ensayos
deben ser emitidos por laboratorios acreditados por el Instituto Nacional de Calidad
(INACAL), ademas con una antigiiedad no mayor a seis (6) meses a la fecha de su
presentacion.

En caso el postor resulte adjudicado, podré presentar los mismos certificados yl/o
informes de ensayos de laboratorio utilizados en la etapa de presentacion de muestras,
siempre que estos mantengan la vigencia de seis (06) meses a la fecha de su
presentacion; caso contrario, deberé presentar nuevos certificados que cumplan con
dicha condicién, como requisito previo al perfeccionamiento de la Carta de
Compromiso. El incumplimiento de esta obligacion dara lugar a la descalificacion del postor
adjudicado y a las acciones que correspondan conforme a la normativa aplicable.

Para aquellos insumos y avios cuyas fichas técnicas contemplen evaluaciones
mediante inspeccion visual, organoléptica u otro mecanismo de verificacion directa, la
evaluacién se efectuara conforme a los criterios y parametros establecidos en las
respectivas especificaciones técnicas.

Los Sobres N°01 y N°02 deberan estar debidamente rotulados conforme al modelo
establecido en la Seccién Especifica, Capitulo Il De Procedimiento de Selecciéon de
Proveedores, numeral 2.2.1. Rétulos para la Presentacién de Sobres.

No se podra reemplazar o complementar informacion con posterioridad al vencimiento del

plazo establecido para la presentacion de propuestas, sin perjuicio de los supuestos de
subsanacion previstos expresamente en las presentes Bases.

1.8.3. Cantidad de Muestras a presentar

En las siguientes Tablas N° 02, N° 03, N° 04 y N° 05 se especifican la cantidad de muestras
de los insumos, avios y servicios, que deberan ser presentadas como parte de la oferta. La
muestra presentada en el sobre nimero N°02 debera cumplir con las especificaciones
técnicas descritas en las tablas y fichas técnicas.
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g N E CTE)mL SEGUNDA CONVOCATORIA - BASES CONSOLIDADAS PARA LA SELECCION DE PROVEEDORES DE INSUMOS, AVIOS Y

TABLA N° 02: CANTIDAD DE MUESTRAS PARA INSUMOS COMPLEMENTARIOS

o UNIDAD DE
N° | cépiGo DESCRIPCION CANTIDAD | "o as DESCRIPCION DEL BME
. e . . SACO VERANO CABAL|

Popelina, Composicion 65% algodon 35% poliéster + s RO
5%, Tejido: Tafetdn 1/1, Color Negro, Gramaje 110 SACO INVIERNO CABALLERO

o1 | po-33 |27, / & ' 2 METRO
g/m? £ 5%, Ancho 1.60 m = 0.02 m, Acabado: PANTALON VERANO CABALLERO
suavizado termofijado y calandrado PANTALON INVIERNO CABALLEROD

Nota: Los detalles de las caracteristicas técnicas se encuentran en las fichas técnicas (Anexo N°6).

TABLA N°03: CANTIDAD DE MUESTRAS DE AViOS DE CONFECCION

UNIDAD
N° | cODIGO DESCRIPCION CANTIDAD DE DESCRIPCION DEL BME
MEDIDAS

Cierre metalico: Cinta 100% poliéster, Color de cinta Azul
(al tono de la tela principal), Tamafio de la cremallera 3,
01 | CIE-40 |Tipo de seguro del tirador: Pin lock, Composicién de 3 UNIDAD | PANTALON VERANO CABALLERO
Cremallera, topes, llave y tirador: Latén (80% Cu / 20%
Zn), Ancho cinta 2,7 cm £ 0.1 cm, Acabado Dorado
Cierre metalico: Cinta 100% poliéster, Color de cinta Gris
(al tono de la tela principal), Tamafio de la cremallera 3,
02 | CIE-41 | Tipo de seguro del tirador: Pin lock, Composicion de 4 UNIDAD | PANTALON INVIERNO CABALLERO
Cremallera, topes, llave y tirador; Latdn (80% Cu / 20%
Zn), Ancho cinta 2,7 cm + 0.1 cm, Acabado Dorado
Cierre: Cinta 100% poliéster, Color de cinta Azul (al tono
de la tela principal), Tamafio de Cremallera 3, Tipo de
03 | CIE-42 |seguro automdtico, Ancho cinta 2.39 cm - 2,53 cm, 3 UNIDAD | PANTALON VERANO DAMA
Composicidon de Cremallera, topes, llave y tirador:
monofilamento, Acabado esmaltado

Cierre: Cinta 100% poliéster, Color de cinta Gris (al tono
de la tela principal), Tamafio de Cremallera 3, Tipo de
04 | CIE-43 |seguro automatico, Ancho cinta 2.39 cm - 2,53 cm, 3 UNIDAD | PANTALON INVIERNO DAMA
Composicién de Cremallera, topes, llave y tirador:
monofilamento, Acabado esmaltado

Cinta antideslizante, Tejido plano, Composicidn: trama
34.34% poliéster / urdimbre hilado cara: 23.4% poliéster PANTALON VERANO CABALLERO
/ urdimbre hilado letra 7.42% poliéster / banda 33.71%
05 | CIN-36 | caucho / orillado hilado 1.13% poliéster, Color: fondo 3 METRO
blanco / color texte negro / color caucho plomo, Tipo de
acabado: planchado. Logo RENIEC (3 jebes gris arriba y
abajo), Ancho de tejido 25 mm £ 5%

PANTALON INVIERNO CABALLERO

CAMISA DE INVIERNO Y VERANO

SACO VERANO CABALLERC

SACO INVIERNO CABALLERO

PANTALON VERANO CABALLERO

Etiqueta de marca y talla, 100% poliéster, Tej. Damasco,
06 | ETI-38 | Fondo: blanco, Letras: Negro, Largo 72 mm, Ancho: 25 4 UNIDAD | PANTALON INVIERNO CABALLERO

mm PANTALON VERANO DAMA

PANTALON INVIERNO DAMA

SACO INVIERNO DAMA

SACO VERANO DAMA
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N° | cODIGO DESCRIPCION CANTIDAD DE DESCRIPCION DEL BME
MEDIDAS
CHALECO DE INVIERNO
BLUSA DE INVIERNO
BLUSA DE VERANO
SACO VERANO CABALLERO
07 | His1 Hilo 40/2 Ne, 100% poliéster, Color Azul (al tono de la g CONO PANTALON VERANO CABALLERO
tela principal) PANTALON VERANG DAMA
SACO VERANO DAMA
SACO INVIERNO CABALLERO
PANTALON INVIERNO CABALLERO
Hilo 40/2 Ne, 100% poliéster, Color Gris (al tono de la
08 | HI-54 /2 Ne, 100% p ’ ( 1 CONO | PANTALON INVIERNO DAMA
tela principal)
SACO INVIERNO DAMA
CHALECO DE INVIERNO
- i 4 SACO VERANO CA
Hombreras: Composicién 100% Algodon, Armadura: (dos de =i
09 | HOM-35 | Relleno de algodén con base de fieltro compactado, cada UNIDAD T
Color Blanco, dos tamafios: pequefio y grande. o O CABALLERO
tamafio)
Nota: Los detalles de las caracteristicas técnicas se encuentran en las fichas técnicas (Anexo N°6).
/@ LCON‘ o 1
/§9 ‘oo TABLA N°04: CANTIDAD DE MUESTRAS DE AVIOS DE ACABADO
A
| 7 3
9 e UNIDAD DE
% coplGo ) DESCRIPCION CANTIDAD I DESCRIPCION DEL BME
7
R0 g o] CAMISA DE INVIERNO Y VERANO

PANTALON VERANO CABALLERO

PANTALON INVIERNO CABALLERO

Caja: Numero de canales en 30 cm lineales (1 pie): 96, PANTALON VERANO DAMA
01 | CAJ-33 |Tipode Onda : C, Dimensiones: 60 cm x40 cmx40cm 1 2 UNIDAD
cm, Espesor 8 mm, Color: Kraft, Resistencia: 18 kg.

PANTALON INVIERNO DAMA

CHALECO DE INVIERNO

BLUSA DE INVIERNO

BLUSA DE VERANO

SACO VERANO CABALLERO

Caja: Numero de canales en 30 cm lineales (1 pie): 96, SACO INVIERNO CABALLERO
02 | CAJ-34 |Tipo de Onda : C, Dimensiones: 117 cmx 63 cmx 25 cm # i UNIDAD
1 cm, Espesor 8 mm, Color: Kraft, Resistencia: 18 kg.

SACO INVIERNO DAMA

SACQ VERANO DAMA

SACO VERANO CABALLERO
03 COLG- | Colgador de Plastico extra resistente, Color Negro, 5 UNIDAD SACO INVIERNO CABALLERO
100 Medidas 39 cmx21lcmt2cm SACO INVIERNO DAMA
SACO VERANO DAMA
SACO VERANO CABALLERO
Porta terno Material: Notex, Dimensiones: 100 cm x 60 SACO INVIERNO CABALLERO
04 | PORT-34 | cm £ 0.5 cm, Gramaje: 80 g/m?, Cerrado: Cierre de 2 UNIDAD
SACO INVIERNO DAMA

poliamida, Mica: Transparente y gruesa
SACO VERANO DAMA

Nota: Los detalles de las caracteristicas técnicas se encuentran en las fichas técnicas (Anexo N°6).
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TABLA N°05: CANTIDAD DE MUESTRAS DE SERVICIOS

N* CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD U“':'EDD':E A';E DESCRIPCION DEL BME
CAMISA DE INVIERNO Y VERANO
SACO VERANO CABALLERO
SACO INVIERNO CABALLERO
PANTALON VERANO CABALLERO
PANTALON INVIERNO CABALLERO
METRO | PANTALON VERANO DAMA
01 TIZ-31 Servicio de tizado computarizado 3
LINEAL | pANTALON INVIERNO DAMA
SACO INVIERNO DAMA
SACO VERANO DAMA
CHALECO DE INVIERNO
BLUSA DE INVIERNO
BLUSA DE VERAND
FUS-31 CAMISA DE INVIERNO Y VERANO
FUS-31-1 SACO VERANO CABALLERO
FUS-31-2 SACO INVIERNO CABALLERO
FUS-31-3 PANTALON VERANO CABALLERO
FUS-31-4 PANTALON INVIERNO CABALLERO
FUS-31-5 PANTALON VERANO DAMA
02 Servicio de fusionado 23 PIEZAS
FUS-31-6 PANTALON INVIERNOQ DAMA
FUS-31-7 SACO INVIERNO DAMA
FUS-31-8 SACO VERANO DAMA
FUS-31-9 CHALECO DE INVIERNO
FUS-31-10 BLUSA DE INVIERNO
FUS-31-11 BLUSA DE VERANO
10 CAMISA DE INVIERNO Y VERANOQ
03 SOB-01 Servicio de ojal y de pegado de botén {DE CADA UNIDAD | BLUSA DE INVIERNO
UNO) BLUSA DE VERANO

Nota: Los detalles de las caracteristicas técnicas se encuentran en las fichas técnicas (Anexo N°6).

Es de sefalar que, en caso de requerir la devolucién de las muestras presentadas, los proveedores no
adjudicados podran solicitarla a través del correo electrénico conv_pv_reniec@nectextil.pe

1.8.4. VOLUMEN DE LOS INSUMOS COMPLEMENTARIOS, AViOS DE CONFECCION, AViOS DE
ACABADO, Y SERVICIOS

En las siguientes Tablas N° 06, N° 07 N° 08 y N° 09 se presenta el volumen estimado de los
insumos, avios y servicios necesarios para atender el requerimiento del Expediente de Adquisicién
Definitivo de bienes de uniformes institucionales para personal CAS y CAP para la atencién de la
demanda del Registro Nacional de Identificacion y Estado Civil - RENIEC
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TABLA N°06: VOLUMEN DE INSUMOS COMPLEMENTARIOS

CANTIDAD | UNIDAD DE
p 1GO
N° | CODIG DESCRIPCION *) MEDIDAS DESCRIPCION DEL BME

SACO VERANO CABALLERO

Popelina, Composicién 65% algoddn 35% poliéster &
5%, Tejido: Tafetdn 1/1, Color Negro, Gramaje 110

14.4 METRO
g/m? % 5%, Ancho 1.60 m £ 0.02 m, Acabado: 48 0 PANTALON VERANO CABALLERO
suavizado termofijado y calandrado PANTALON INVIERNG CABALLERO

SACO INVIERNO CABALLERO

01 | PO-33

(*): Las cantidades de la demanda son estimadas, las cuales se definiran en la firma de la carta de compromiso.
Nota: Los detalles de las caracteristicas técnicas se encuentran en las fichas técnicas (Anexo N°6).

TABLA N°07: VOLUMEN DE AViOS DE CONFECCION

UNIDAD
N° | CODIGO DESCRIPCION CAN(Z')DAD DE DESCRIPCION DEL BME
MEDIDAS

Cierre metalico: Cinta 100% poliéster, Color de cinta
Azul (al tono de la tela principal), Tamafio de la
cremallera 3, Tipo de seguro del tirador: Pinlock, 1 579 5 | y\IDAD | PANTALON VERANO CABALLERO
Composicién de Cremallera, topes, llave y tirador: Laton
{80% Cu / 20% Zn), Ancho cinta 2,7 cm + 0.1 cm,
Acabado Dorado

Cierre metdlico: Cinta 100% poliéster, Color de cinta
Gris (al tono de la tela principal}, Tamafio de la

02 | clE-a1 cremallgr§'3, Tipo de seguro del tirador: P|r.\ lock, , 2.979.50 | UNIDAD | PANTALON INVIERNO CABALLERO
Composicién de Cremallera, topes, llave y tirador: Laton
(80% Cu / 20% Zn), Ancho cinta 2,7cm 0.1 cm,
Acabado Dorado )

Cierre: Cinta 100% poliéster, Color de cinta Azul (al tono
de la tela principal), Tamafio de Cremallera 3, Tipo de
03 | CIE-42 |seguro automdtico, Ancho cinta 2.39 cm - 2,53 cm, 3,363.30 | UNIDAD | PANTALON VERANO DAMA
Composicién de Cremallera, topes, llave y tirador:
monofilamento, Acabado esmaltado

Cierre: Cinta 100% poliéster, Color de cinta Gris (al tono
de la tela principal), Tamafio de Cremallera 3, Tipo de
04 | CIE-43 |seguro automadtico, Ancho cinta 2.39 cm - 2,53 cm, 3,363.30 | UNIDAD | PANTALON INVIERNO DAMA
Composicién de Cremallera, topes, llave y tirador:
monofilamento, Acabado esmaltado

Cinta antideslizante, Tejido plano, Composicién: trama A
34.34% poliéster / urdimbre hilado cara: 23.4% PANTALON VERANO CABALLERO
poliéster / urdimbre hilado letra 7.42% poliéster /
05 | CIN-36 | banda 33.71% caucho / orillado hilado 1.13% poliéster, 7,448.75 | METRO
Color: fondo blanco / color texto negro / color caucho
plomo, Tipo de acabado: planchado. Logo RENIEC (3
jebes gris arriba y abajo), Ancho de tejido 25 mm + 5%

01 | CIE-40

PANTALON INVIERNO CABALLERO

CAMISA DE INVIERNO Y VERANO

SACO VERANO CABALLERO

SACO INVIERNO CABALLERO

Etiqueta de marca y talla, 100% poliéster, Tej. Damasco, PANTALON VERANO CABALLERO
33,395.65 | UNIDAD

06 | ETI-38
PANTALON INVIERNO CABALLERO

PANTALON VERANO DAMA

PANTALON INVIERNO DAMA

SACO INVIERNO DAMA
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UNIDAD
N° c6DIGO DESCRIPCION SANTIDAD DE DESCRIPCION DEL BME

»
) MEDIDAS

SACO VERANO DAMA

CHALECO DE INVIERNO

BLUSA DE INVIERNO

BLUSA DE VERANO

SACO VERANO CABALLERO

; o i PANTALON VERANO CABALLERO
Hilo 40_/2.Ne, 100% poliéster, Color Azul (al tono de la 45985 CONO
tela principal) PANTALON VERANO DAMA

07 | HI-51

SACO VERANO DAMA

SACO INVIERNO CABALLERO

PANTALON INVIERNO CABALLERO

Hilo 40/2 Ne, 100% poliéster, Color Gris (al tono de la

. 555.71 CONO | PANTALON INVIERNO DAMA
tela principal)

08 | HI-54

SACO INVIERNO DAMA

CHALECO DE INVIERNO

Hombreras: Composicién 100% Algodén, Armadura: SACO VERANO CABALLERO
09 | HOM-35 | Relleno de algoddn con base de fieltro compactado, 5,959.00 | UNIDAD
Color Blanco, dos tamafios: pequefio y grande.

SACO INVIERNO CABALLERO

(*): Las cantidades de la demanda son estimadas, las cuales se definiran en la firma de la carta de compromiso.
Nota: Los detalles de las caracteristicas técnicas de los insumos se encuentran en la ficha técnica.

TABLA N°08: VOLUMEN DE AViOS DE ACABADO

CANTIDAD UNIDAD DE

*) s DESCRIPCION DEL BME

N° | CODIGO DESCRIPCION

CAMISA DE INVIERNO Y VERANO

PANTALON VERANO CABALLERO

PANTALON INVIERNO CABALLERO
Umero de canales en 30 cm lineales (1 pie): 96, PANTALON VERANO DAMA

01 | CAJ-33 |Tipo de Onda: C, Dimensiones:60cm x40cmx40cm+1| 640.71 UNIDAD
cm, Espesor 8 mm, Color: Kraft, Resistencia: 18 kg.

PANTALON INVIERNO DAMA

CHALECO DE INVIERNO

BLUSA DE INVIERNO

BLUSA DE VERANO

SACO VERANO CABALLERO

Caja: Numero de canales en 30 cm lineales (1 pie): 96, SACO INVIERNO CABALLERO
02 | CAJ-34 |Tipo de Onda: C, Dimensiones: 117cmx63cmx25cm 317.14 UNIDAD
1 cm, Espesor 8 mm, Color: Kraft, Resistencia: 18 kg.

SACO INVIERNO DAMA

SACO VERANO DAMA

SACO VERANO CABALLERO
- Acti i SACO INVIERNO CABALLERO
03 CoLG Colg?dor de Plastico extra resistente, Color Negro, 6,342.80 UNIDAD
100 Medidas 39 cmx21cm+2cm SACO INVIERNO DAMA
SACO VERANO DAMA
SACO VERANO CABALLERO
Porta terno Material: Notex, Dimensiones: 100 cm x 60 SACO INVIERNO CABALLERO
04 | PORT-34 | cm £ 0.5 cm, Gramaje: 80 g/m?, Cerrado: Cierre de 6,342.80 UNIDAD

o . ACO IN
poliamida, Mica: Transparente y gruesa SO o DR

SACO VERANO DAMA

(*): Las cantidades de la demanda son estimadas, las cuales se definiran en la firma de la carta de compromiso.
Nota: Los detalles de las caracteristicas técnicas de los insumos se encuentran en la ficha técnica.
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COMPRAS A
MYPEIY
TABLA N°09: VOLUMEN DE SERVICIOS
N® cGDIGO DESCRIPCION CAN(T,'}D AD U“':'EDD?S AZE DESCRIPCIGN DEL BME
CAMISA DE INVIERNO Y VERANO
SACO VERANO CABALLERO
SACO INVIERNO CABALLERO
PANTALON VERANOQ CABALLERO
PANTALON INVIERNQ CABALLERO
METRO | PANTALON VERANO DAMA
01 TIZ-31 Servicio de tizado computarizado 930.00
LINEAL | pANTALON INVIERNO DAMA

SACO INVIERNO DAMA

SACO VERANO DAMA

CHALECO DE INVIERNO

BLUSA DE INVIERNO
BLUSA DE VERANO
FUS-31 29,500 CAMISA DE INVIERNO Y VERANO

FUS-31-1 33,925 SACO VERANO CABALLERO

FUS-31-2 33,925 SACO INVIERNO CABALLERO
FUS-31-3 17,700 PANTALON VERANO CABALLERO
FUS-31-4 17,700 PANTALON INVIERNO CABALLERO

FUS-31-5 19,980 PANTALON VERANO DAMA
02 Servicio de fusionado PIEZAS
FUS-31-6 19,980 PANTALON INVIERNO DAMA
FUS-31-7 jﬁ%& 29,970 SACO INVIERNO DAMA
FUS-31-8 é Vo "'i 23,310 SACO VERANO DAMA
FUS-31-9 G 23,310 CHALECO DE INVIERNO
FUS-31-10 19,980 BLUSA DE INVIERNO
FUS-31-11 13,320 BLUSA DE VERANO
! CAMISA DE INVIERNO Y VERANO
03 SOB-01 Servicio de ojal y de pegado de botén 130,000 UNIDAD | BLUSA DE INVIERNO
BLUSA DE VERANO
(*): Las cantidades de la demanda son estimadas, las cuales se definiran en la firma de la carta de compromiso.
Nota: Los detalles de las caracteristicas técnicas de los insumos se encuentran en la ficha técnica.
1.9. DE LA EVALUACION DE PROVEEDORES

Se evaluaran a todos los postulantes a proveedores de insumos, avios y servicios, tomando la
comparar las propuestas.

informacién de los formatos de la convocatoria que deben ser llenados en su totalidad para poder

Consta de dos etapas, las cuales se detallan en el siguiente cuadro:
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CUADRO N.° 01
EVALUACION DE PROVEEDORES

PRIMERA ETAPA SEGUNDA ETAPA
a) Evaluacion documentaria: a)Factores de Evaluacion:
¥"  Evaluacién de documentos. ¥"  Plazo de entrega
v" Evaluacion del Plazo de entrega v Evaluacién Técnica:

- Stock de materia prima

b) Evaluacién de la(s) muestra(s) - Capacidad de maquinaria

acompafado del documento que v Experiencia igual o similar de
acredite el cumplimiento de las corresponder
especificaciones técnicas.

¥" Precios (inc. IGV) de los insumos
c) Evaluacion técnica ylo avios ofertados

v Visita de verificacion.
b) Evaluacion final

El incumplimiento de la evaluaciéon documentaria y/o evaluacion de la(s)
muestra(s) no pasa a la evaluacién técnica.

1.9.1. PRIMERA ETAPA

a) Evaluacion documentaria:

v" Evaluacién de documentos

Consiste en verificar el cumplimiento formal de los requisitos establecidos en la Seccién
Especifica Capitulo I, numeral 2.2 (“Contenido de la Propuesta”) de las presentes
bases de convocatoria de proveedores de insumos, avios y servicios para la fabricacién
de los bienes manufacturados especializados en atencion a los requerimientos de la
entidad demandante.

De la evaluacién documentaria se califica a los postores como:

* CUMPLE, cuando cumple con todos los requisitos solicitados en las bases, referida a
la documentacion y contenido de la misma.

* NO CUMPLE, cuando no cumple con todos los requisitos solicitados en las presentes
bases, referida a la documentacién y contenido de esta. Los postores definidos en esta
calificacion no podran aplicar al proceso de Subsanacion.

Las subsanaciones a las observaciones formuladas durante la calificacion documentaria
podran presentarse dentro del plazo y horario establecido en el cronograma de Ia
convocatoria Seccidon Especifica, Capitulo Il Del Procedimiento de Selecciéon de
Proveedores, numeral 2.1 Cronograma del Procedimiento de Seleccién, a través de
las siguientes modalidades, segun corresponda:

a)_De manera presencial: Mediante la presentacion de la documentacion
correspondiente en sobre cerrado consignando el asunto "SUBSANACION", en las
instalaciones del NEC Textil Confecciones, ubicadas en Calle Sinchi Roca N.° 2728,
distrito de Lince, provincia y departamento de Lima. De tener documentos
observados por falta de rubricas y/o firmas, se le presentara la copia visada
por el notario, sobre la cual debera subsanar, dichas hojas seran adjuntadas
a su carpeta de postulante, por lo que se debera acercar el representante legal.
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b) De manera virtual: Mediante el envio de la documentacion al correo electronico
conv_pv_reniec@nectextil.pe, consignando en el asunto del correo la palabra
"SUBSANACION".

La documentacién presentada para subsanar debera permitir identificar claramente al
participante, el procedimiento de seleccién y la observacion materia de subsanacion.

Las subsanaciones presentadas fuera del plazo establecido en el cronograma
no seran admitidas.

CUADRO N.° 02

DOCUMENTOS DETERMINADOS PARA LA SUBSANACION

COMPRAS A

MYPE

PROGRAMA NACIONAL

La omisién de determinada
informacién en formatos y
declaraciones juradas (*)

« El postulante presenta errores
materiales en el llenado de los
formatos y/o  declaraciones
Juradas, sin que esto implique
modificacién a los mismos.

Ne DESCRIPCION OBSERVACION SUBSANACION
Copia del DNI o documento |° El postulante presenta copiadel | ° Presentar d,e manera preser]cial
¢ ' : o virtual el tramite de renovacion
andlogo caducado del fitular | DNI 0 documento  analogo | .. fecha anterior a la fecha de
(personas naturales) o del caducado. subsanacion.
1 | representante Iega.ll, « El postulante presenta el tramite | « Presentar de manera presencial
apoderado o mandatario | de renovacién con fecha anterior | o virtual copia del DNI o
(persona juridica) a la fecha de subsanacion. documento andlogo vigente.
Vigencia de poder del
representante legal, |+ EI postulante presenta la | - Presentar de manera presencial
apoderado o mandatario y/o |vigencia de  poder  del | o virtual la vigencia de poder del
2 | certificado literal | representante legal, apoderado o | representante legal, apoderado o
desactualizada y/o incompleta | mandatario y/o certificado literal mandatario y/o certificado literal
(aplicable a personas desactualizada y/o incompleta. actualizada y completa.
juridicas)
. « Presentar de manera presencial
Ficha RUC vy/o Reporte El postulante prese_:nta Ia.‘ Ficha o virtual la Ficha RUC y/o Reporte
. . RUC y/o Reporte Tributario para N 3
3 | Tributario para terceros . Tributario para terceros
. . terceros  desactualizada  y/o - .
desactualizada y/o incompleta | . actualizado y completo, segin
incompleta
corresponda.
: El postulante presenta | Presentar de manera presencial
formatos y/o  declaraciones presenci
) L los formatos y declaraciones
juradas con omision de | . ) i
. . ‘e juradas con la informacion
determinada informacion )
completa y/o sin  errores

materiales, sin que esto implique
la modificacion a los mismos ni
alteren el contenido sustancial de
los documentos.

« El postulante presenta folios sin
numeracion.

« A los folios sin numeracion se le
asignara la foliacion de la
constatacion notarial de la
apertura de sobres.

Folios con falta de firma del
postor o su representante.

+ El postulante presenta folios
con falta de firma en formatos o
declaraciones juradas
presentados por el postor.

+ El postulante presenta folios
con falta de rubricas.

+ Acercarse a las oficinas del
NEC Textil Confecciones durante
el plazo de subsanacién, se le
presentara la copia visada por el
notario, sobre la cual debera
subsanar, dichas hojas seran
adjuntadas a su carpeta de
postulante.
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N° DESCRIPCION OBSERVACION SUBSANACION 1

y N + El postulante presenta .
Documentacién emitidos por | documentacién con fechas de | * Presentar de manera presencial

Entidad Pdblica o privado | emisién, denominaciones, errores | © virtual la  documentacion

6 | ejerciendo funcion publica, con | u omisiones de las constancias o | corregida, aclarada ylo
errores u omisiones, sin | certificados emitidos por | complementada por la entidad
aclarar e incompleta. Entidades puablicas o un privado | emisora.

ejerciendo funcién publica.

(*) No se podré subsanar la OMISION DE REGISTRO DE INFORMACION vinculadas a los
factores de evaluacion declaradas en los Anexos correspondientes.

v" Evaluacién del Plazo de Entrega

Para Ia calificacion del plazo de entrega declarado por la empresa postulante, se considerara
la informacién consignada en el Anexo N°02 Informacion Técnica del proveedor
postulante, mediante el cual el proveedor oferta el cronograma de abastecimiento de los
insumos, avios y servicios objeto de la presente convocatoria. Los plazos ofertados se
contabilizaran a partir del dia siguiente de la suscripcién de la Carta de Compromiso entre el
NEC Textil Confecciones y el Proveedor.

Para acceder a la etapa de Evaluacién de Muestras, el proveedor debera cumplir con los
siguientes plazos minimos de atencion:

o Para insumos complementarios, avios de confeccion y avios de acabado: consignar
la entrega total en un plazo no mayor de sesenta (60) dias calendarios.

¢ Para servicios: consignar un plazo de cumplimiento de entrega sobre el volumen total
ofertado respecto a cada tipo de servicio.

De la revision de la informacién declarada por el proveedor se calificara de la siguiente manera:

Para Insumos Complementarios y Avios de Confeccién y Avios de Acabados:

e CUMPLE, Cuando el proveedor ha programado la entrega total en un plazo no mayor a
los sesenta (60) dias calendario.

e NO CUMPLE, Cuando el proveedor ha programado la entrega total en un plazo mayor a
los sesenta (60) dias calendario.

Para Servicios:

o CUMPLE, Cuando el proveedor declara, volumen de atencién del servicio a entregar
dentro de los plazos propuestos.

¢ NO CUMPLE, Cuando el proveedor no declara ninguin volumen de atencion del servicio
o fuera de los plazos propuestos.

Los participantes que obtengan la calificacion de “CUMPLE” tanto en la evaluacién
documentaria como en la evaluacién del plazo de entrega pasaran a la etapa de
evaluaciéon de muestras.

b). Evaluacion de Muestras:

Para Insumos, avios y servicio:

Se verificard las muestras presentadas por la empresa postulante el cumplimiento de las
caracteristicas técnicas establecidas en las Especificaciones Técnicas, asi como, de
corresponder, la conformidad de los Certificados y/o informes de ensayos de laboratorios o de
la documentacion técnica que sustente el cumplimiento de los parametros exigidos en las fichas
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técnicas correspondientes. La documentacion presentada debera contener el cumplimiento de
la totalidad de los ensayos, caracteristicas y parametros requeridos.

La empresa postulante podra acreditar la calidad de la muestra mediante cualquiera de las
siguientes opciones:

i) Primera opcion:

Declaracién jurada que acredite el cumplimiento de los parédmetros establecidos en las
especificaciones técnicas, acompafiada de constancias, certificados u otros documentos
de calidad emitidos por el postor, que permitan verificar el cumplimiento de las
caracteristicas técnicas y requisitos establecidos en las fichas técnicas del insumo y/o avio

ofertado.

Los postores que opten por la primera opcion y resulten adjudicados deberan presentar, como
requisito previo a la suscripcion de la Carta de Compromiso, certificados y/o informes de
ensayos de laboratorios que acredite el cumplimiento de aquellos parametros que las
especificaciones técnicas lo requieran, dichos ensayos deben ser emitidos por laboratorios
acreditados por el Instituto Nacional de Calidad (INACAL), ademas con una antigiiedad no
mayor a seis (6) meses a la fecha de su presentacion.

Dichos documentos de ensayos de laboratorios deberan presentarse en un plazo maximo de
diez (10) dias habiles contados desde la publicacién de resultados, como requisito previo para
llevar a cabo la firma de la Carta de Compromiso.

ii) Segunda opcién:

Certificados y/o informes de ensayos de laboratorios que acredite el cumplimiento de aquellos
parametros que las especificaciones técnicas lo requieran, dichos ensayos deben ser emitidos
por laboratorios acreditados por el Instituto Nacional de Calidad (INACAL), ademas con una
antigiiedad no mayor a seis (6) meses a la fecha de su presentacion.

En caso el postor resulte adjudicado, podra presentar los mismos certificados y/o
informes de ensayos de laboratorio utilizados en la etapa de presentacion de muestras,
siempre que estos mantengan la vigencia de seis (06) meses a la fecha de su
presentacion; caso contrario, debera presentar nuevos certificados que cumplan con
dicha condicién, como requisito previo al perfeccionamiento de la Carta de Compromiso.
El incumplimiento de esta obligacion dara lugar a la descalificacion del postor adjudicado y a las
acciones que correspondan conforme a la normativa aplicable.

Para aquellos insumos, avios, servicios cuyas fichas técnicas contemplen evaluaciones
mediante inspeccion visual, organoléptica u otro mecanismo de verificacion directa, la
evaluacion se efectuara conforme a los criterios y parametros establecidos en las
respectivas especificaciones técnicas.

De la revisién de las muestras enviadas por el proveedor se calificaré de la siguiente manera:

e CUMPLE: cuando la muestra presentada cumple integramente con las caracteristicas
técnicas establecidas en las Especificaciones Técnicas, y que ademas venga acompanada
de la documentacion que acredite cumplimiento de la totalidad de parametros exigidos y
dicha documentaciéon cumpla con las caracteristicas sefialadas en cualquiera de las dos
opciones indicadas (tipo del laboratorio, antigliedad de los ensayos, entre otros).

¢« NO CUMPLE: cuando ocurra cualquiera de las siguientes situaciones:

v No se presente muestra o la muestra presentada no cumpla una o mas caracteristicas
técnicas establecidas en las Especificaciones Técnicas.

v De corresponder, no se presente documentacion que acredite su calidad
considerando las dos opciones descritas, o que dicha documentacion no cumpla con
las caracteristicas sefialadas (tipo del laboratorio, antigliedad de los ensayos, entre

otros).
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v Los resultados contenidos en las constancias, certificados u otros documentos de
calidad emitidos por el postor y/o los Certificados y/o informes de ensayos de
laboratorios, se encuentren fuera de las tolerancias, rangos o valores establecidos en
las especificaciones técnicas.

c¢)._Evaluacién Técnica

Visitas de Verificacion

El Anexo N°02 Informacién Técnica del proveedor postulante y el croquis con la ubicacion
de la planta del proveedor, son los documentos para que el NEC Textil - Confecciones,
planifique y realice las Visitas de Verificacion Técnica.

Se realizaran Visitas de verificacion técnica a los proveedores que hayan sido
calificados en la evaluaciéon documentaria y de muestras como “CUMPLE”.

Las visitas de verificacidn técnica se realizaran de forma inopinada y aleatoria; por tal motivo
sera necesario que los Proveedores faciliten y prevean para recibir al representante del NEC
Textil Confecciones, en cualquier dia durante el periodo establecido por el NEC Textil —
Confecciones, es preciso indicar que por ningin motivo la visita de inspeccién constituye
algun gasto para el proveedor y esta totalmente prohibido cualquier dadiva o retribucion
econdmica por esta actividad.

Durante el proceso de evaluacion, el NEC Textil Confecciones, no atendera ni brindara
informacién a los proveedores postulantes, reservandose el derecho de tomar las acciones
correspondientes en caso de que se viole esta restriccion.

1.9.2. SEGUNDA ETAPA

a). FACTORES DE EVALUACION Y SELECCION DE PROVEEDORES

Los criterios de evaluaciéon y seleccién de proveedores seran aplicados sobre las
propuestas que hayan obtenido la condicién de "CUMPLE" en las etapas previas de
evaluacién. La puntuacién maxima sera de cien (100) puntos y la puntuacién minima
requerida para calificar sera de setenta y cinco (75) puntos, distribuidos de la siguiente

manera:
CUADRO N° 03
EVALUACION CUANTITATIVA
ITEM CRITERIOS DE EVALUACION PUNTAJE PUNTAJE
MINIMO MAXIMO
1 Plazo de Entrega 25 30
2 Evaluaciéon Técnica 20 30
3 Experiencia igual a similar, de corresponder 15 20
Precio de insumos y/o avios y/o servicios
4 | (incluido el IGV) 15 20
TOTAL 75 100

El plazo de entrega y precio ofertado deben respetar los minimos
establecidos en las presentes bases y Expediente de Adquisicion Definitivo,
respectivamente. Caso contrario seran descalificados.

El puntaje minimo para calificar para la seleccion sera de setenta y cinco (75)
puntos. Las propuestas que no alcancen dicho puntaje seran descalificadas
y no podran ser adjudicadas.
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a.1. Plazo de entrega del total ofertado

Para Insumos y avios:

Para los insumos complementarios y avios, el plazo maximo sera de sesenta (60) dias
calendario.

La evaluacion se efectuara sobre la base de la informacién consignada por el postor en

el Anexo N°02 Informacién Técnica del proveedor postulante, considerando el plazo
ofertado para abastecer el cien por ciento (100%) de la cantidad ofertada.

Puntuandose de la siguiente forma:

CRITERIOS DE EVALUACION PLAZO DE ENTREGA DEL TOTAL OFERTADO

CUADRO N°04
PARA INSUMOS COMPLEMENTARIOS, AVIOS DE CONFECCION Y AVIOS DE ACABADO

N° PLAZO PARA ABAg;Eg%I:DEé 100% DEL TOTAL PUNTAJE
1 Hasta 20 dias calendarios 30
2 De 21 hasta 30 dias calendarios 29
3 De 31 hasta 40 dias calendarios 28
4 De 41 hasta 50 dias calendarios 27
5 De 51 hasta 60 dias calendarios 25

La evaluacion considerara el plazo total ofertado para el abastecimiento del cien por
ciento (100%) de la cantidad comprometida por el postor, de conformidad con el
cronograma de entrega declarado en el Anexo N°02 Informacién Técnica del

proveedor postulante.

Para Servicios:

La evaluacion se efectuara sobre la base de la informacién consignada por el postor en
el Anexo N°02 Informacién Técnica del proveedor postulante, considerando el plazo
ofertado para abastecer el cien por ciento (100%) de la cantidad ofertada.

Puntuandose de la siguiente forma:

CRITERIOS DE EVALUACION PLAZO DE ENTREGA DEL TOTAL OFERTADO

CUADRO N°05

PARA SERVICIOS
PLAZO TOTAL PARA ABASTECER EL 100% DEL
N TOTAL OFERTADO BUNTAJE
1 Hasta 5 dias calendarios 30
2 De 6 a 7 dias calendarios 27
3 Mas de 7 dias calendarios 25

35



SEGUNDA CONVOCATORIA - BASES CONSOLIDADAS PARA LA SELECCION DE PROVEEDORES DE INSUMOS, AVIOS Y
SERVICIOS DEL EXPEDIENTE DE AQUISICION DEFINITIVO DE BIENES DE UNIFORMES INSTITUCIONALES PARA EL
PERSONAL CAS Y CAP — RENIEC - NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS — DECRETO LEGISLATIVO N°1414

COMPRAS A

MYPEr

PROGRAMA NACIONAL

gNEC~

MICLEQ £1ECUTDR DE COMPRAS

a.2. Evaluacion Técnica

El NEC Textil Confecciones efectuara la evaluacion técnica mediante visita de
verificacion in situ a las instalaciones declaradas por el postor, considerando la
disponibilidad de stock de producto terminado, stock de materia prima, capacidad de
maquinaria, capacidad de atencién, segln corresponda al tipo de empresa (fabricante o
distribuidor).

« Para insumos y avios:

La evaluacion técnica tendra un puntaje maximo de treinta (30) puntos.

CUADRO N°06 ]
CRITERIOS PARA LA EVALUACION TECNICA DE INSUMOS Y AViOS
PARA FABRICANTES Y DISTRIBUIDORAS

= PUNTUACION | PUNTUACION
N CRITERIO DESCRIPCION DEL CRITERIO MINIMA (*) MAXIMO
Stock de Materia Prima para la Inyentarlo dlspon_lble” de mate'r'la
. . .| prima para la fabricacién o atencién
fabricacion del insumo y/o avio : .
1 . del insumo y/o avio ofertado para el 5 10
ofertado o Stock del insumo y/o -
: abastecimiento a la MYPE
avio ofertado oo
adjudicada.
Produccién que alcanza la
maquinaria operativa bajo
> Capacidad de maquinaria o | condiciones estipuladas o} 15 20
Capacidad de Atencion? Condiciones de la atencién para el
despacho, considerando plazo de
entrega ofertado.
Total Puntaje 20 30
wfoﬂv'r} - (*) PUNTUACION MINIMA DIFERENTE A CERO (0).

k)

VoRo © , CUADRO N°07
CRIJERIOS DE EVALUACION DE STOCK DE MATERIA PRIMA Y CAPACIDAD DE MAQUINARIA -
FABRICANTES

CRITERIO 1 DESCRIPCION DEL CRITERIO PUNTUACION
Cuenta con Materia Prima para la fabricacién de hasta el 10
.| 100% de la cantidad ofertada.
Stock de Materia - = .
: Cuenta con Materia Prima para la fabricacién de hasta el
Prima para la - 8
s, 50% de la cantidad ofertada.
fabricacion del - - —
. .| Cuenta con Materia Prima para la fabricacion de hasta el
insumo ylo avio 15% de | tidad ofertad 5
ofertado o de la cantidad ofertada.
No acredita disponibilidad minima (0%) de materia prima 0
CRITERIO 2 DESCRIPCION DEL CRITERIO PUNTUACION
Capacidad de Cuenta con capacidad de maquinaria operativa en toda la
pacidad cadena de Produccion, para cumplir hasta el 100% de la 20
maquinaria .
cantidad v plazo ofertado.

1 Para los insumos y/o avios ofertados.
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Cuenta con capacidad de maquinaria operativa en toda la
cadena de Produccion, que permite cumplir hasta el 50%
de la cantidad y plazo ofertado.

15

NO acredita capacidad suficiente de maquinaria operativa
en toda la cadena de Produccion para cumplir la cantidad
y plazo ofertado.

0

Estos criterios seran verificables. El postulante debera presentar la informacion o comprobantes que
respalden la disponibilidad del stock, obtener “0" puntos en este criterio “NO descalifica” al postulante.

CUADRO N°08

CRITERIOS DE EVALUACION STOCK DE INSUMOS Y/O AViOS OFERTADOS Y CAPACIDAD DE

ATENCION - DISTRIBUIDORAS

CRITERIO 1 DESCRIPCION DEL CRITERIO PUNTUACION
Cuenta con stock del insumo y/o avio ofertado para 10
atender hasta el 100% de la cantidad ofertada.

Cuenta con stock del insumo y/o avio ofertado para 8
Stock del insumo y/o | atender hasta el 50% de la cantidad ofertada

avio ofertado Cuenta con stock del insumo y/o avio ofertado para 5
atender hasta el 15% de la cantidad ofertada.

No acredita disponibilidad minima (0%) de stock del 0
insumo y/o avio ofertado

CRITERIO 2 DESCRIPCION DEL CRITERIO PUNTUACION
Cuenta con capacidad de atencién para cumplir el
despacho de hasta el 100% de la cantidad del insumo y/o

) . , : 20
avio ofertado (personal, area de almacén o tienda,
horarios de atencion), dentro del plazo ofertado.
Capacidad de Cuenta con capacidad- de atencién para cumplir el
Atencion despacho de hasta el 50% de la cantidad d’el insumo y/o 15

(a las MYPE) avio ofertado (personal, drea de almacén o tienda,

horarios de atencién), dentro del plazo ofertado.

No acredita capacidad suficiente de atencién para cumplir

con el despacho de la cantidad del insumo y/o avio 0
ofertado (personal, area de almacén o tienda, horarios de

atencién).

Estos criterios seran verificables. El postulante debera presentar la informacion o comprobantes que
respalden la disponibilidad del stock, obtener “0” puntos en este criterio “NO descalifica” al postulante.

 Para servicios:

La evaluacion técnica tendra un puntaje maximo de treinta (30) puntos.

= ) CUADRO N°09
| CRITERIOS DE EVALUACION DE CAPACIDAD DE MAQUINARIA PARA SERVICIOS

CRITERIO DESCRIPCION DEL CRITERIO PUNTUACION
Cuenta con capacidad de maquinaria operativa para cumplir
Capacidad de con la cantidad y plazo ofertado. 30
magquinaria NO acredita capacidad suficiente de maquinaria operativa
para cumplir la cantidad y plazo ofertado. 0
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a.3. Experiencia iqual o similar

El proveedor debe acreditar experiencia en la produccién, comercializacion o
suministro de los insumos o avios o servicios, iguales o similares al objeto de la
convocatoria, por un valor acumulado igual o mayor al 40% del monto ofertado en
su propuesta econémica y con una antigiiedad no mayor a cinco (5) afios
contabilizados desde la presentacion de la oferta.

La experiencia del proveedor en la produccion de insumos o avios o servicios
se acreditara mediante la presentacion de copia simple de:

a. Contratos, 6rdenes de servicio y/o de compra, o comprobantes de pago,
acompanados de la respectiva conformidad o constancia de prestacion; o

b. Comprobantes de pago cuya cancelacién se acredite documental vy
fehacientemente, con voucher de depdsito, nota de abono, reporte de
estado de cuenta o cualquier otro documento emitido por Entidad del
sistema financiero que acredite el abono correspondiente.

En caso la experiencia haya sido obtenida mediante la participacion en
consorcios, el postor debera acreditar el porcentaje de participacion que le
correspondié en la ejecucion de la prestacion, computandose Gnicamente la
experiencia vinculada a dicha participacion, debiendo adjuntar para ello el
contrato consorcio correspondiente.

Asimismo, cuando la experiencia provenga de una reorganizacion societaria,
tales como fusion, escision u otra modalidad prevista en la normativa
societaria, esta podra ser acreditada siempre que el postor presente la
documentacion que sustente la transferencia o sucesion de los activos,
pasivos, derechos y obligaciones correspondientes.

El Comite de Seleccion podra efectuar las verificaciones que considere necesarias respecto
de la autenticidad y validez de la documentacion presentada para acreditar la experiencia.

En ese sentido, de la documentacién presentada, la evaluacion se puntuara de la siguiente
manera:

] CUADRO N°10
CRITERIOS DE EVALUACION DE LA EXPERIENCIA IGUAL O SIMILAR A BIEN OBJETO DE LA

‘ym""fc‘,' CONVOCATORIA
h}TIEMPO DE EXPERIENCIA DESCRIPCION DEL CRITERIO PUNTUACION
// E G Acredita experiencia en la  produccion,
,ﬁo“‘) xperiencia m|n|ma_ POr un | o mercializacion o suministro de insumos o
valor acumulado igual o 20

avios o servicios iguales al objeto de la
convocatoria?

mayor al 40% del monto

ofertado en su propuesta - —— y
AR prop Acredita experiencia en la  produccion,
econdmica, con una s . .
comercializacion o suministro de insumos o

a_ntlguedad MO Mayor a | .vios o servicios iguales y similares al objeto 17
cinco (5) afos

- de la convocatoria
contabilizados desde la Acredita experiencia en la roduccion
presentacion de la oferta. P P ’

comercializaciébn o suministro de insumos o

15

2 Insumos o avios o servicios iguales entiéndase a aquellos que tengan las mismas caracteristicas de los servicios
requeridos en las presentes bases, como tipo de tejido, materiales, estructura y funcionalidad.
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avios o servicios similares al objeto de la
convocatoria®

No acredita experiencia igual o similar conforme a
las bases o experiencia no supera el valor 0
acumulado minimo de 40% del monto ofertado ]

Cuando la documentacion presentada no permita identificar de manera objetiva que la
prestacion corresponde a insumos o avios o servicios iguales o similares al objeto de
la convocatoria, dicha experiencia no sera considerada para efectos de la evaluacion.

De obtener puntaje cero (0) en este criterio, se considerara al postor como
DESCALIFICADO.

a.4 Precio del insumo y/o avio y/o servicio (incluido IGV)

Se revisara la comparacion y evaluacion de precios ofertados.

Esta se calificara mediante formula inversamente proporcional.

Pi= Om x PMP
Oi

i: Puntaje

Pi: Puntaje de la oferta a evaluar
Oi: Precio i

Om: Precio de la oferta mas baja
PMP: Puntaje maximo del precio

En caso exista un Unico postor habilitado o cuando ninguna de las propuestas
econdmicas presentadas se encuentre dentro de los montos establecidos en el
Expediente de Adquisicién Definitivo, el Comité de Seleccion podra solicitar a los
postores involucrados que evaliien la posibilidad de presentar una mejora de su
oferta econdmica.

Para tal efecto, la comunicacion sera efectuada a través del correo electronico:
conv_pv_reniec@nectextil.pe, otorgandose un plazo para que el postor manifieste
su decision y, de ser el caso, remita una nueva propuesta econdmica debidamente
suscrita por su titular o representante legal.

La presentacién de una nueva propuesta econémica tendra caracter voluntario y no
implicara obligacidn alguna para el postor. En caso de no presentar una mejora
econdémica dentro del plazo otorgado, se mantendra la evaluacion de la propuesta
inicialmente presentada.

En ninglin caso, se adjudicaran ofertas con montos superiores al valor
establecido en el Expediente de Adquisicién Definitivo.

1.9.3. EVALUACION FINAL Y CONSOLIDACION DE RESULTADOS

El NEC Textil — Confecciones consolidard los resultados obtenidos en las etapas de
evaluacion, considerando las calificaciones asignadas en cada uno de los criterios establecidos
en las presentes Bases. Sobre dicha base, elaborard un cuadro resumen por cada tipo de
insumo, avio y servicio convocado, consignando el puntaje total obtenido por cada postor.

El puntaje minimo para acceder a la seleccién sera de setenta y cinco (75) puntos. Las
propuestas que no alcancen dicho puntaje seran descalificadas y no podran ser
consideradas para la adjudicacion.

3 |nsumos o avios o servicios similares, entiéndase a aquellos insumos que cumplan parcialmente las caracteristicas

estipuladas en las presentes bases.
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CUADRO N°11
CUADRO RESUMEN DE LA EVALUACION

TIPO DE INSUMO/AVIO/SERVICIO:

PUNTAJE POR CRITERIO
(segunda etapa)

Experiencia igual
a similar, de
corresponder

Precio (incluido Total

N Razén Social Evaluacion Plazo de | Evaluacion
el IGV) puntaje

Postor (Primera etapa) Entrega Técnica

» El orden de prelacion para la seleccion de proveedores se determinara en forma descendente segin
el puntaje total obtenido.

e Los postores que obtengan la condicién de "NO CUMPLE" en cualquiera de los criterios de
evaluacién de la Primera Etapa no accederan a la evaluacion final.

e Los postores que, en la evaluacion cuantitativa, obtengan un puntaje total inferior al minimo
establecido en las presentes Bases seran descalificados del procedimiento de seleccion.

1.9.4. ASIGNACION DE VOLUMEN DE INSUMO, AVIO Y SERVICIO

El NEC adjudicara al proveedor que hubiese obtenido el mejor puntaje, por la cantidad que este
hubiera ofertado. El saldo pendiente de los insumos, avios y servicios no atendidos por el proveedor
ganador sera otorgado a los ofros proveedores que le sigan hasta cubrir la cantidad total
demandada, respetando el orden de prelacién siempre y cuando cumplan con lo requerido en las
presentes Bases, debiendo ajustar el precio de su oferta. En ninglin caso, se adjudicaran ofertas
con montos superiores al valor establecido en el Expediente de Adquisicién Definitivo.

En el supuesto que dos (02) o mas ofertas empaten la determinacion de orden de seleccion de
ofertas se realizara a través de los siguientes criterios en el siguiente orden:

1. Priorizacion al postor que oferte el mejor precio.
2. Priorizacion al postor que oferte el mejor plazo de entrega

3. Priorizacién al postor que tenga mayor experiencia.

1.9.5. PUBLICACION DE RESULTADOS
Aprobadas las ofertas ganadoras el NEC Textil - Confecciones, gestiona la publicacion de los

resultados en portal institucional del NEC (www.nectextil.pe) y en los portales que el PCMP
autorice.
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CAPITULOII

DEL PROCEDIMIENTO DE SELECCION DE PROVEEDORES

2.1. CRONOGRAMA DEL PROCEDIMIENTO DE SELECCION

El cronograma de convocatoria de proveedores de insumos, avios y servicios se presenta a continuacion:

CUADRO N*12

CRONOGRAMA DE CONVOCATORIA PARA SELECCION DE PROVEEDORES DE INSUMOS, AVIOS Y
SERVICIOS DEL EXPEDIENTE DE ADQUISICION DEFINITIVO DE BIENES DE UNIFORMES INSTITUCIONALES

PARA EL PERSONAL CAS Y CAP -RENIEC

N° Nombre Fecha Inicio| Fecha Fin
1 | Convocatoria y Publicacién de bases 12/11/2026 | 12/11/2026
Consultas se recepcionaran desde las 9:00 a.m. hasta las 6:00 p.m.
2 | - Deforma presencial: En la oficina del NEC sito en Calle Sinchi Roca N°2728 Lince. | 13/11/2026 | 13/11/2026
- Deforma virtual: Por correo electronico conv_pv_reniec@nectextil.pe
3 | Publicacién de absolucién de Consultas e Integracion de Bases 17/11/2026 | 17/11/2026
Presentacion de propuestas:
al - De forma presencial: En la oficina del NEC sito en Calle Sinchi Roca N°2728 Lince. 18/11/2026 | 19/11/2026
Horario: De lunes a viernes de 9:00 a.m. hasta las 6:00 p.m.

5 | Apertura de Sobres 20/11/2026 | 20/11/2026
EVALUACION DE SOLICITUDES PARA PROVEEDOR DE INSUMOS PRINCIPALES, INSUMOS
COMPLEMENTARIOS, AViOS DE CONFECCION, AVIOS DE ACABADO Y SERVICIOS
6 | Calificacion documentaria 21/11/2026 | 25/11/2026
7 | Publicacién de primera etapa de evaluacion (subsanables) 25/11/2026 | 25/11/2026

Proceso de subsanacién, desde las 9:00 a.m. hasta las 6:00 p.m.
8 | - Deforma presencial: En la oficina del NEC sito en Calle Sinchi Roca N°2728 Lince. | 26/11/2026 | 26/11/2026
- De forma virtual: Por correo electronico conv_pv_reniec@nectextil.pe
9 | Calificacion documentaria de subsanables 27/11/2026 | 27/11/2026
10 | Publicacion de evaluacién documentaria 27/11/2026 | 27/11/2026
11 | Evaluacién de muestras y evaluacion Técnica (visitas de verificacion) 28/11/2026 | 02/12/2026
12 | Publicacién de evaluacion de muestras y evaluacion técnica 03/12/2026 | 03/12/2026
13 | Evaluacion final y Consolidacion de resultados Comité de evaluacion 04/12/2026 | 10/12/2026
14 | Publicacion de Resultados finales 10/12/2026 | 10/12/2026

15

Firma de Carta de Compromiso

Hasta el 24/12/2026 (*)

(*) Es de sefialar que de manera justificada se podra ampliar el plazo de suscripcion de la Carta de Compromiso,

previa evaluacion del NEC Textil Confecciones.

En caso de reclamo se cuenta con un plazo de un dia calendario contabilizado desde el dia siguiente de la
publicacién de los resultados finales, la cual debe presentarlo en el horario de 9:00am a 6:00pm remitirlo
al correo conv_pv_reniec@nectextil.pe. Dicho reclamo debera estar debidamente sustentado. En un
plazo maximo de ires (03) dias habiles el Comité de Seleccion y el NEC Textil deberan emitir el

ondiente.

pronunciamient
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2.2, CONTENIDO DE LAS PROPUESTAS

Las propuestas deberan presentarse en dos (02) sobres:

¢ SOBRE N°01, contendra la documentacioén requerida respecto de (los) insumo(s) y
avio(s) y servicio(s) postulados; y,

o SOBRE N°02, que contendra la(s) muestra(s) de los insumos y/o avios y/o servicios al
que postula.

Toda documentaciéon presentada por el proveedor adjudicatario sera sometida a fiscalizacion
posterior.

La oferta debera incluir, ademas de un indice de documentos?, la siguiente documentacion:
SOBRE N° 01

Los participantes, independientemente del nimero de insumos, avios o servicios a los que postulen,
deberan presentar un unico Sobre N° 01 que contenga la totalidad de la documentacién requerida,

debidamente foliado y rubricado en todos sus folios por el titular o representante legal de la empresa
postulante, segun corresponda.

a. Copia de la confirmacion del “Registro de Proveedores” (para participar de la
presente convocatoria, es requisito indispensable estar registrado en nuestro
“Registro de Proveedores”, el cual debera ser realizado en el siguiente enlace:
https://nectextil.pe/registrodeproveedores/

Después del registro le llegara un correo de confirmacién, el cual debera ser impreso
en dos copias. Una debera incluirse dentro del sobre de postulacidén y la otra copia
servird al postulante como cargo de participacion.

b. Anexo N°01: Declaracion Jurada de Datos del Proveedor y Solicitud de Participacion.

c. Anexo N°02: Informacion Técnica del Postulante, debidamente llenado y firmado. Esta
informacion se consignara con caracter de declaracion jurada. Ficha técnica con
informacion basica del proveedor y capacidad de produccion, oferta de capacidad de
produccion determinada a atender la demanda del NEC, oferta de precio unitario
incluido el IGV, asi como Ia relacion de maquinaria operativa existente, de
corresponder y cronograma de entregas (considerar las cantidades de las Tablas
N° 06, N° 07, N° 08 y N° 09 de la Seccién Especifica, Capitulo | Generalidades,
numeral 1.8.4. Volumen de los insumos complementarios, avios de confeccion, avios
de acabado y servicios).

d. Documento que acredita la representacion de quien suscribe la oferta debera
presentar:

- Persona natural: copia del DNl o documento analogo vigente del titular, o
del apoderado o mandatario, seglin corresponda, adjuntando el certificado de
vigencia de poder, de ser aplicable.

- Persona juridica: copia del DNI vigente del representante legal, apoderado o
mandatario designado para tal efecto.

e. Copia del Certificado literal o vigencia de poderes del representante legal o
apoderado o mandatario, con una antigiiedad no mayor a 30 dias calendarios desde
la fecha de su emisién (aplicable solo a personas juridicas).

f. Ficha RUC con estado, activo y habido, y debera consignar como actividad
econdémica principal 0 secundaria los siguientes CIIU:

4 La omision del indice no determina la no admision de la oferta.
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CUADRO N°13
RELACION DE ClIU

Cliu ACTIVIDAD

1311 | Preparacién e hilatura de fibras textiles

1312 | Tejeduria de productos textiles

1313 | Acabado de productos textiles

1391 | Fabricacidn de tejidos de punto y ganchillo

Fabricacion de articulos confeccionados  de materiales textiles,

excepto prendas de vestir

1399 | Fabricacion de otros productos textiles n.c.p.

1410 | Fabricacion de prendas de vestir, excepto prendas de piel

1702 Fabl:icacién de papel y cartén ondulado y de envases de papel y
carton

1709 | Fabricacion de otros articulos de papel y carton

1812 | Actividades de servicios relacionadas con la impresién

3290 | Ofras industrias manufactureras n.c.p.

4641 Venta al por mayor de productos textiles, prendas de vestir y
calzado

4690 | Venta al por mayor no especializada

Venta al por menor de productos textiles en comercios

especializados

1392

4751

Ficha RUC (Reporte de la SUNAT) no debera tener una antigliedad mayor a
2 meses computados hasta la fecha de su presentacion de la oferta.

Reporte Tributario para terceros, la cual no debera tener una antigiedad mayor a 7
dias calendarios, computados hasta la fecha de presentacion de la propuesta.

Copia de la licencia municipal de funcionamiento vigente de los locales donde

el proveedor realizaré la produccién y/o comercializacién de los insumos, avios,

servicios contratados, los mismos que deberan estar registrados en su ficha RUC.

Croquis de ubicacién del centro de produccion o planta de distribucion,

indicando la ubicacién exacta (seializar y digitar), asi como las avenidas y calles
principales o alguna referencia.

La direccién que figure en el croquis debera estar registrada en la ficha RUC y
en la licencia de funcionamiento.

Anexo N°03: Declaracion jurada de grupo economico y vinculacién econémica.

Anexo N°04: Precio de la oferta, propuesta econdémica la cual debe ser consignada
en moneda soles incluido IGV. El precio total de la oferta y los subtotales que lo
componen deberan expresarse con dos (2) decimales. Los precios unitarios
pueden ser expresados con méas de dos (2) decimales. Considerar las cantidades
de las Tablas N° 06, N° 07, N° 08 y N° 09 de la Secciéon Especifica, Capitulo |
Generalidades, numeral 1.8.4. Volumen de los insumos complementarios, avios de
confeccion, avios de acabado y servicios.

Anexo N°05: Experiencia del proveedor en la especialidad.

Para que tenga validez la informacion declarada, se debera adjuntar la
documentacién sustentatoria. La experiencia del proveedor en la produccién de
insumos o avios o servicios se acreditara mediante la presentacion de copia simple de:
« Contratos, 6rdenes de servicio y/o de compra, o comprobantes de pago, acompahados de
la respectiva conformidad o constancia de prestacion; o
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» Comprobantes de pago cuya cancelacion se acredite documental y fehacientemente,
con voucher de depdsito, nota de abono, reporte de estado de cuenta o cualquier otro
documento emitido por Entidad del sistema financiero que acredite el abono

correspondiente.

En caso la experiencia haya sido obtenida mediante la participacion en consorcios, el postor
debera acreditar el porcentaje de participacion que le correspondié en la ejecucion de la
prestacion, computandose U(nicamente la experiencia vinculada a dicha participacion,
debiendo adjuntar para ello el contrato consorcio correspondiente.

Asimismo, cuando la experiencia provenga de una reorganizacion societaria, tales como
fusion, escision u otra modalidad prevista en la normativa societaria, esta podré ser
acreditada siempre que el postor presente la documentacién que sustente la transferencia
0 sucesion de los activos, pasivos, derechos y obligaciones correspondientes.

El resumen de lo indicado en los acapites anteriores se detalla en el siguiente cuadro:

CUADRO N°14 i
RESUMEN DEL CONTENIDO SOBRE N°01: INFORMACION DOCUMENTARIA

iTEM

DOCUMENTO SOLICITADO

DESCRIPCION

Copia impresa de correc de confirmacioén
estar inscrito en el “Registro de
Proveedores”

Después de la inscripcion al Registro de proveedores
realizado al enlace
https://nectextil.pe/registrodeproveedores/
llegara un correo de confirmacién

Anexo N°01: Declaraciéon Jurada de Datos
del Proveedor y Solicitud de Participacion.

Llenar informacién Anexo N°01, firmar y presentar.

Anexo N°02: Informacion Técnica del

Postulante.

Esta informacion técnica del proveedor postulante se
consignara con caracter de declaracién Jurada.

Ficha técnica con informacién basica del proveedor y
capacidad de produccion, oferta de capacidad de
produccion determinada a atender la demanda del
NEC, oferta de precio unitario incluido el IGV, asi
como la relacién de maquinaria operativa existente,
de corresponder y cronograma de entregas
(considerar las cantidades de las Tablas N° 06, N° 07,
N° 08 y N° 09 de la Seccion Especifica, Capitulo |
Generalidades, numeral 1.8.4. Volumen de los
insumos complementarios, avios de confeccion,
avios de acabado y servicios).

Los documentos deben ser Illenados segln
corresponda: empresa fabricante o distribuidor.

Los plazos de entrega deben ser acorde a lo

requerido:

Para insumos complementarios o avios considerar:
Plazo maximo sera de sesenta (60) dias calendarios.
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NGCLED EIECUTER DF COMPRAS

HTEM DOCUMENTO SOLICITADO DESCRIPCION
La copia del DNI o documento analogo debe ser
legible y vigente, para:
Persona natural: se debe adjuntar la copia del
DNI o documento analogo del titular, o del
Copia del DNI o documento analogo apoderado o mandatario del certificado de
4 vigente vigencia de poder otorgado por persona natural,
segun corresponda.
Persona Juridica: se debe adjuntar la copia del
DNI del representante legal, apoderado o
mandatario designado para tal efecto.
Solo aplica a personas juridicas.
Copia del Certificado literal o vigencia de| ge debe adjuntar:
poderes del representante legal, apoderado o _ - )
5 | mandatario, con antigiiedad no mayor a 30dias| Lacopia del certificado literal; o
calendarios desde la fecha de su emision La copia del certificado de vigencia de poder del
(aplicable a personas juridicas). representante legal, apoderadoo mandatario
designado para tal efecto.
Ficha RUC con estado, activo y habido, cuyas
actividades econémicas principal 0 secundaria
correspondan a los siguientes CllIU:
CllU ACTIVIDAD
1311 Preparacion e hilatura de fibras textiles
1312 | Tejeduria de productos textiles
1313 | Acabado de productos textiles
Fabricacién de tejidos de punto vy
1391 .
ganchillo
Fabricacién de articulos
1392 | confeccionados de materiales
textiles, excepto prendas de vestir » .
Fabricacion de otros productos textiles | | Impresion de Ficha RUC (Reporte de la SUNAT) no
1558 n.c.p. debera tener una antigledad mayor a 2 meses
6 1410 | Fabricacién de prendas de vesti, computados hasta la fecha de su presentacion de la
excepto prendas de piel propuesta.
Fabricacién de papel y cartén
1702 | ondulado y de envases de papel y
cartén
1709 Fabricacién de otros articulos de papel
i E y cartén
Actividades de servicios relacionadas
con la impresion
Otras industrias manufactureras n.c.p.
Venta al por mayor de productos
textiles, prendas de vestir y calzado
Venta al por mayor no especializada
Venta al por menor de productos
textiles en comercios especializados
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iTEM | DOCUMENTO SOLICITADO DESCRIPCION

No debera tener una antigiedad mayor a 7 dias
7 Reporte Tributario para terceros calendarios computados hasta la fecha de
presentacion de la propuesta.

Copia de la licencia municipal de | La copia de la licencia de funcionamiento debe estar
funcionamiento vigente de los locales | legible y vigente.

8 donde el proveedor realizara la produccion
y/o comercializacién de los insumos o avios | Los locales deberan estar registrados en su ficha
0 servicios contratados. RUC

Croquis de ubicacion del centro de
produccion o planta de distribucion, indicando | La direccién que figure en el croguis debera estar
9 la ubicacion exacta (sefializar y digitar), asi| registrada en la ficha RUC y en la licencia de
como las avenidas y calles principales o alguna | funcionamiento.

referencia.

Anexo N°03 Declaracion jurada de grupo

10 - . i A
econémico y vinculacion econdmica

Lienar informacion Anexo N°03, firmar y presentar.

Llenar informacién Anexo N°04, firmar y presentar.

El precio total de la oferta y los subtotales que lo
componen deberan expresarse con dos (2)
decimales. Los precios unitarios pueden ser
Anexo N°04 Precio de la oferta, propuesta| expresados con mas de dos (2) decimales.

11 econdmica la cual debe ser consignada en
moneda soles incluido IGV. Considerar las cantidades de las Tablas N° 06, N° 07,
N° 08 y N° 09 de la Seccién Especifica, Capitulo |
Generalidades, numeral 1.8.4. Volumen de los
insumos complementarios, avios de confeccion, avios
de acabado y servicios.

La experiencia del proveedor en la produccién de
insumos o avios o servicios se acreditara mediante
la presentacién de copia simple de:
« Contratos, 6rdenes de servicio y/o de compra, o
comprobantes de pago, acompahados de la
respectiva conformidad o constancia de
prestaciéon; o
» Comprobantes de pago cuya cancelacién se
acredite documental y fehacientemente, con
voucher de deposito, nota de abono, reporte de
estado de cuenta o cualquier otro documento
emitido por Entidad del sistema financiero que
acredite el abono correspondiente.

Anexo N°05 Experiencia del proveedor en la
especialidad.

Para que tenga validez la informacion
declarada, se debera adjuntar Ia
documentacion sustentatoria.

12

En caso la experiencia haya sido obtenida =
mediante la participacién en consorcios, el postor
debera acreditar el porcentaje de participacion
que le correspondié en la ejecucion de la
prestacién, computandose Unicamente la
experiencia vinculada a dicha participacion,
debiendo adjuntar para ello el contrato consorcio
correspondiente.
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WOCIED IECUTOR DE COMPRAS

iITEM | DOCUMENTO SOLICITADO DESCRIPCION

Asimismo, cuando la experiencia provenga de
una reorganizacion societaria, tales como fusién,
escision u otra modalidad prevista en [a normativa
societaria, esta podra ser acreditada siempre que
el postor presente la documentacién que sustente
la transferencia o sucesion de los activos, pasivos,
derechos y obligaciones correspondientes.

SOBRE N°02

m. El Sobre N°02 debera contener la muestra fisica del insumo y/o avio y/o servicio ofertado,
conforme a las cantidades sefialadas en la Seccion Especifica, Capitulo |
Generalidades, numeral 1.8.3 Cantidad de Muestras a Presentar, detalladas en las
Tablas N° 02, N° 03, N° 04 y N° 05.

La presentacion debera efectuarse en las instalaciones del NEC Textil Confecciones,
ubicado en Calle Sinchi Roca N°2728, distrito de Lince, provincia y departamento de
Lima, dentro del plazo y horario establecido en el cronograma de la convocatoria Seccién
Especifica, Capitulo Il Del Procedimiento de Seleccién de Proveedores, numeral 2.1
Cronograma del Procedimiento de Seleccién.

La muestra debera cumplir con las caracteristicas técnicas establecidas en las
Especificaciones Técnicas anexadas de las presentes Bases, y estar acompanado de la
documentacién que acredite su calidad, conforme a una de las siguientes opciones:

Para el caso de la documentacion que acredite su calidad, el postor podra presentar:

i. Declaracién jurada que acredite el cumplimiento de los parametros establecidos en las
especificaciones técnicas, acompafiada de constancias, certificados u otros
documentos de calidad emitidos por el postor, que permitan verificar el cumplimiento de
las caracteristicas técnicas y requisitos establecidos en las fichas técnicas del insumo
y/o avio ofertado.

Los postores que opten por la primera opcion y resulten adjudicados deberan presentar,
como requisito previo a la suscripcién de la Carta de Compromiso, certificados ylo
informes de ensayos de laboratorios que acredite el cumplimiento de aquellos
parametros que las especificaciones técnicas lo requieran, dichos ensayos deben ser
emitidos por laboratorios acreditados por el Instituto Nacional de Calidad (INACAL),
ademas con una antigiiedad no mayor a seis (6) meses a la fecha de su
presentacion.

Dichos documentos de ensayos de laboratorios deberan presentarse en un plazo
méximo de diez (10) dias habiles contados desde la publicacién de resultados, como
requisito previo para llevar a cabo la firma de la Carta de Compromiso.

i. Certificados y/o informes de ensayos de laboratorios que acredite el cumplimiento de
aquellos pardmetros que las especificaciones técnicas lo requieran, dichos ensayos
deben ser emitidos por laboratorios acreditados por el Instituto Nacional de Calidad
(INACAL), ademas con una antigliedad no mayor a seis (6) meses a la fecha de su
presentacion.

Los Sobres N°01 y N°02 deberan estar debidamente rotulados conforme al modelo establecido
en la Seccion Especifica, Capitulo Il De Procedimiento de Seleccién de Proveedores, numeral
2.2.1. Rétulos para la Presentacion de Sobres.
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CUADRO N°15
RESUMEN DEL CONTENIDO SOBRE N° 02: MUESTRA (*)

iTEM

DOCUMENTO SOLICITADO

DESCRIPCION

Sobre N°02 de muestras debidamente rotulado que
contenga:

Empresas postoras para proveer insumos y/o

avios y/o servicios:

La cantidad de muestras a adjuntar esta
sefalada en la Seccién Especifica, Capitulo |,
numeral 1.8.3 (“Cantidad de Muestras a
Presentar”) en las Tablas N° 02, N° 03, N° 04
y N° 05.

La documentacién que acredite su calidad debe

Opcién 1: ;

contener los ensayos requeridos en las bases de
o Muestra. convocatoria.
e Declaracibn jurada que acredite el

cumplimiento de los parametros establecidos
en las especificaciones técnicas.

Constancias, certificados u otros documentos
de calidad emitidos por el postor, que permitan
verificar el cumplimiento de las caracteristicas
técnicas y requisitos establecidos en las fichas
técnicas del insumo y/o avio ofertado

Opcion 2:

Muestra.

Certificados y/o informes de ensayos de
laboratorios que acredite el cumplimiento de
aquellos parametros que las especificaciones
técnicas lo requieran, dichos ensayos deben
ser emitidos por laboratorios acreditados por el
Instituto Nacional de Calidad (INACAL),
ademas con una antigiedad no mayor a seis
(6) meses a la fecha de su presentacion.

De ser el caso que las muestras no entren en un

sobre,

se podra presentar embalada pero

igualmente rotulada.

En caso de ser seleccionados, como
proveedores de insumos y/o avios y/o servicios
para el abastecimiento del procesc de
adquisicién de bienes para el EAD de Bienes de
Uniformes Institucionales - RENIEC, deberan
presentar como requisito previo a la
suscripcion de la Carta de Compromiso y en
un plazo maximo de diez (10) dias habiles, lo
siguiente:

Para la opcién 1:

Deberan presentar Certificados y/o informes de
ensayos de |aboratorios que acredite el
cumplimiento de aquellos parametros que las
especificaciones técnicas lo requieran, dichos
ensayos deben ser emitidos por laboratorios
acreditados por el Instituto Nacional de Calidad
(INACAL), ademas con una antigliedad no
mayor a seis (6) meses a la fecha de su
presentacion.

Para la opcion 2:

Podra presentar los mismos certificados y/o
informes de ensayos de laboratorio utilizados en
la etapa de presentacion de muestras, siempre
que estos mantengan la vigencia de seis (06)
meses a la fecha de su presentacién; caso
contrario, debera presentar nuevos certificados
que cumplan con dicha condicion.

(*) Conforme a lo establecido en el numeral 1.8.2 - Sobre N° 02 “Muestra”, del Capitulo | de la Seccién
Especifica de las presentes Bases.
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MUCLEQ EIECUTOR DE COMPRAS

2.2.1. ROTULOS PARA LA PRESENTACION DE SOBRES:
La presentacion de los sobres se hara de acuerdo con los siguientes rétulos:

¢ Rotulo 1: Para documentos (Sobre N°01)

e Rotulo 2: Para muestras (Sobre N°02)

ROTULO 1: PARA LA PRESENTACION DE DOCUMENTOS (MODELO)

Sefores:
NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS TEXTIL-CONFECQONES

CONVOCATORIA N° PARA LA SELECCION DE PROVEEDORES
PRESENTACION DE DOCUMENTOS

EXPEDIENTE | |

NOMBRE O RAZON SOQAL

NOMBRE DEL TITULAR O REPRESENTANTE LEGAL

N’ DNI DEL TITULAR O REPRESENTANTE LEGAL N' RUC
CANTIDAD DE FOLIOS CcODIGO DEL (LOS) INSUMO{S) AL QUE POSTULA

NOMBRE DEL (LOSHNSUMO(S) AL QUE POSTULA

DOMIGUO LEGAL

DEPARTAMENTO PROVINCA DISTRITO

ROTULO 2: PARA LA PRESENTACION DE MUESTRA (MODELO)

Sefiores:
NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS TEXTIL-CONFECCIONES

CONVOCATORIA N° PARA LA SELECCION DE PROVEEDORES
PRESENTACION DE MUESTRA

EXPEDIENTE [ |

NOMBRE G RAZON SOCIAL

NOMBRE DEL TITULAR O REPRESENTANTE LEGAL

N’ DNi DEL TITULAR O REPRESENTANTE LEGAL N* RUC

CANTIDAD DE FOLIOS CODIGO DEL INSUMO AL QUE POSTULA

NOMBRE DEL INSUMO AL QUE POSTULA

DOMICILIO LEGAL

DEPARTAMENTO PROVINCIA DISTRITO

* CORRESPONDE UN ROTULO PARA CADA MUESTRA PRESENTADA
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2.3 . REQUISITOS PARA PERFECCIONAR LA CARTA DE COMPROMISO

El proveedor de insumo y/o avio y/o servicio seleccionado como ganador debera presentar ante el
NEC Textil Confecciones, previo a la suscripcion de la Carta de Compromiso, la siguiente
documentacién para su respectiva formalizacion:

a) Cadigo de cuenta interbancaria (CCl) y el nimero de su cuenta bancaria.

b) Copia de la vigencia del poder del representante legal, apoderado o mandatario designado
para tal efecto, con una antigiedad no mayor a 30 dias calendario a su presentacion,
que acredite facultades para suscribir la Carta de Compromiso, cuando corresponda.

c) Copia de DNI o documento analogo vigente:

e En el caso de persona natural, del titular, apoderado o mandatario, segln
corresponda.

e En caso de persona juridica, del representante legal, apoderado o mandatario
designado.

d) Domicilio para efectos de notificaciones durante la ejecucion de la Carta de Compromiso de
provisién de insumo y/o avio y/o servicio.

e) El postor adjudicado debera presentar, como requisito previo a la suscripcion de la Carta de
Compromiso los Certificados y/o informes de ensayos de laboratorios que acredite el
cumplimiento de aquellos parametros que las especificaciones técnicas lo requieran, dichos
ensayos deben ser emitidos por laboratorios acreditados por el Instituto Nacional de Calidad
(INACAL), ademés con una antigiedad no mayor a seis (6) meses a la fecha de su
presentacion.

Para tal efecto:

i) Postores que presentaron muestras (Sobre N°02) bajo la Opcion 1:

Deberan presentar obligatoriamente los Certificados y/o informes de ensayo de
laboratorios sefialados en el presente numeral.

il) Postores que presentaron muestras (Sobre N°02) bajo la Opcién 2:

Podran presentar los mismos certificados y/o informes de ensayo utilizados en la etapa
de presentacion de muestras, siempre que estos mantengan la vigencia exigida (seis
(06) meses a la fecha de su presentacion); caso contrario, deberan presentar nuevos
certificados que cumplan con dicha condicion.

El incumplimiento de esta obligaciéon impedira el perfeccionamiento de la Carta de
Compromiso y dara lugar a las acciones correspondientes conforme a la normativa
aplicable.

La documentacion sera remitida a través del siguiente medio:

De manera presencial: en la oficina ubicada en Calle Sinchi Roca N.°2728, distrito de Lince, Lima., -~




SEGUNDA CONVOCATORIA - BASES CONSOLIDADAS PARA LA SELECCION DE PROVEEDORES DE INSUMOS, AVIOS Y COMPRAS A

g N E( ™ SERVICIOS DEL EXPEDIENTE DE AQUISICION DEFINITIVO DE BIENES DE UNIFORMES INSTITUCIONALES PARA EL MYPErU
PERSONAL CAS Y CAP — RENIEC - NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS — DECRETO LEGISLATIVO N°1414 AR Ao

NUCLEO EIECUTOR DE COMPRAS

2.31. PERFECCIONAMIENTO DELA CARTA DE COMPROMISO

La carta de compromiso del de insumo y/o avio y/o servicio adjudicado se perfecciona con la
suscripcion del documento que lo contiene.

Para tal efecto, el representante legal del proveedor seleccionado, una vez recibida la notificacion de
conformidad de la documentacion requerida, remitida via correo electronico desde la direccion
conv_pv_reniec@nectextil.pe, debera proceder de la siguiente manera:

« Siel proveedor se encuentra en el departamento de Lima, debera apersonarse a la oficina
del NEC Textil Confecciones, ubicado en Calle Sinchi Roca N.°2728, distrito de Lince,
Lima, a efectos de proceder con la suscripcion de la referida Carta de Compromiso.

e Si el proveedor se encuentra en provincia, la documentacion sera remitida por correo
electrénico conv_pv_reniec@nectextil.pe para su posterior envi6 fisico mediante servicio
de Courier a la direccion del NEC Textil Confecciones, ubicado en Calle Sinchi Roca

N.°2728, distrito de Lince, Lima.

24 FORMA DE PAGO

En caso de que la MYPE, haya presentado al NEC Textil — Confecciones una carta fianza y solicite
un adelanto para el pago a proveedores de insumos, esta puede autorizar al NEC Textil -
Confecciones a realizar el pago de la contraprestacion pactada con el proveedor, previa

conformidad del Area de inspeccion de Produccion.

Para efectos del pago de las contraprestaciones ejecutadas por el proveedor, la MYPE debe
contar con la siguiente documentacién:

Recepcion de insumos (Guia de recepcion con la firma de conformidad del representante de

la MYPE)
- Comprobante de pago emitido por el proveedor (factura)

2.41. PROHIBICION DE TERCERIZAR

El proveedor, en la ejecucion del servicio o fabricacién, no puede subcontratar o delegar sin
autorizacion, el incumplimiento sera considerado como falta grave de las obligaciones contractuales
(con las MYPE), y daré derecho a la parte afectada a rescindir el convenio de forma inmediata, sin

perjuicio de las acciones legales que correspondan.
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CAPITULO Il
CARTA DE COMPROMISO

DECLARACION DE COMPROMISO DEL PROVEEDOR

Conste por el presente documento la “Declaracion de Compromiso” del proveedor de insumos o

servicios que realiza .............ccocoi i .inscrita con la
Partida Registral N°...... ...l del Reglstro de Personas Jurldlcas de la Zona
Registral N° ......................Sede ................ con RUC N°.. .. ,con domicilio legal
] terrieeiees, provincia de ...........................
departamento de ... debldamente representada por su representante Iegal
Sr(@) ... vee vee een ooy, cOn DNI N ceereeee., SeQON
facultades otorgadas en eI AS|e nto N° - . de la partida reglstral antes senalada a quien
en adelante se le denominara EL PROVEEDOR, adjudlcatarlo enla.................. Convocatoria de

Proveedores del Expediente de Adquisicién Definitivo RENIEC, y se compromete ante el NUCLEO
EJECUTOR DE COMPRAS (NEC) PARA EL SECTOR PRODUCTIVO DE TEXTIL -
CONFECCIONES, con RUC 20610075615, a quien en adelante se le denominara EL NEC TEXTIL
— CONFECCIONES, a cumplir los siguientes términos y condiciones:

1.1. Mantener la calidad y cumplir con las Especificaciones Técnicas de los insumos y servicios
durante todo el proceso productivo de los insumos o servicios ofertados, hasta la
conformidad de entrega final a las MYPE.

1.2. Mantener un stock minimo de materiales, accesorios e insumos que permitan provisionar
oportunamente los requerimientos de las MYPE ante una eventual contingencia en el
proceso de produccion.

1.3. Mantener los precios ofertados y cantidad de insumos o servicios asignados a lo largo de
todo el proceso de abastecimiento a las MYPE.

Cuadro N°01

PRECIO UNIT. CANTIDAD (UND) MONTO TOTAL

CODIGO INSUMO O SERVICIO (Inc. IGV) (HASTA) (Inc. IGV)

1.4. Atender los reclamos de las MYPE participantes en el proceso productivo,
comprometiéndose en el plazo establecido, a cambiar los productos que no cumplan con las
Especificaciones Técnicas y/o que presenten fallas de fabricacion. Sifuera el caso, asumira
los costos de transporte, incurridos por la MYPE.

Mantener la calidad de los insumos o servicios que ofrecera durante la compra hasta la
conformidad de entrega final a las MYPE, y brindara las facilidades a los inspectores del
NEC Textil Confecciones para la toma de muestras que se realizan en las visitas inopinadas
de la planta de producciéon y los almacenes declarados por el proveedor.,

En caso de detectarse irregularidades en el incumplimiento de las Especificaciones Técnicas
de calidad o incumplimiento en la entrega de los insumos 0 servicios en las fechas
programadas o presentar informacién adulterada o falsa o inexacta durante todo el proceso
de la compra, el NEC Textil — Confecciones se reserva el derecho de efectuar las acciones
legales pertinentes, informando al PCMP para su inhabilitacién en futuras compras.

1.7. El Proveedor seleccionado debera firmar un contrato o documento analogo con la MYPE, a
través del cual se solicitan los insumos o servicios.
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1.8. CRONOGRAMA DE ENTREGA:

Cuadro N°02: Cronograma de entrega

INSUMO O SERVICIO ENTREGA (DiAS CALENDARIOS)
R 1ERA 2DA 3ERA 4TA TOTAL
DIAS DiAS DiAS DIAS OFERTADO
(Cant) (Cant) (Cant) (Cant)

1.9. Brindar las facilidades a los inspectores del NEC Textil ~ Confecciones, miembros del
Directorio y personal de supervision del Programa de Compras MYPErd (PCMP) para
realizar el contro! de calidad durante el proceso productivo, auditoria y la toma de muestras
que se realizan en las visitas inopinadas a sus plantas de produccion y los almacenes
declarados por el proveedor. Los proveedores que sean fabricantes deberan asignar
responsables que atiendan en planta, almacen y despachos.

1.10. Entregar al NEC Textil - Confecciones los Certificados/Informes de pruebas de ensayo de
laboratorio de calidad u otro documento andlogo, de acuerdo a lo establecido en las
presentes Bases INTEGRADAS. En caso lo solicite la MYPE se le entregara una copia.

ll. DESARROLLO DE ACTIVIDADES:

21 A la firma de Contrato MYPE — NEC Textil — Confecciones, se enviara al PROVEEDOR via
correo electrénico el listado detallado de las MYPE con asignacion de lote, para coordinar su

atencion.

2.2 EIPROVEEDOR no iniciara la produccién de los insumos o atencién del servicio acordado hasta
tener la conformidad del NEC Textil Confecciones.

23 Antes del inicio del abastecimiento de los insumos a las MYPE, el proveedor esta en la
obligacién de presentar al NEC Textil - Confecciones, los Certificados/Informes de pruebas de
ensayo de laboratorio de calidad emitidos por un laboratorio acreditado por INACAL.

2.4  Sujeto a las condiciones establecidas y en coordinacion con el NEC Textil - Confecciones, EL
PROVEEDOR brindara una programacion de entrega de insumos y servicios a las MYPE.

2.5 EL PROVEEDOR debera remitir en el horario y dia sefialado por NEC Textil - Confecciones , el

listado de las MYPE que atendié y su avance de produccién por proceso a los siguientes mails:
conv_pv_reniec@nectextil.pe, segin Cuadro N°03:

Cuadro N°03: Reporte de atencién ala MYPE y avance de produccion

FECHA DE INFORME

RAZON SOCIAL DEL PROVEEDOR: .....co ittt s sne e s s asan s s sr e na s saa s e

RESPONSABLE DEL INFORME: ....ccoiviiuiiiiiieiieii s s s smsa st nna s sat s s st e s n e aes

COMPROMISO DE
IPROMISC ENTREGADO
RAZON
SOCIAL |RUC| FECHA CANTIDAD| FECHA CANTIDAD|SupelE | REFORTE DE

MYPE
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EL PROVEEDOR debera presentar cuando lo solicite el NEC Textil Confecciones, los
reportes de aseguramiento de la calidad de cada lote del insumo, indicando en el resultado
obtenido, que este cumple con las Especificaciones Técnicas sefaladas en las Bases
Integradas.

EL PROVEEDOR de insumos principales y complementarios debe realizar como minimo un
(01) ensayo de calidad en un laboratorio acreditado por INACAL, de los cuales el proveedor
seleccionado asumira el costo de dichas pruebas, esta prueba de calidad se realizara en la etapa
inicial de la produccion, segun las especificaciones y requerimientos de la ficha técnica, las
cuales seran previamente coordinadas con el NEC Textil Confecciones quién a su vez realizara
como minimo un (01) ensayo de calidad de la produccién del proveedor.

Para los avios, el NEC Textil Confecciones determinara la obligatoriedad de los ensayos de
calidad segun el volumen de produccién requerido, el riesgo o incidencia en la calidad del
producto final y requerimientos de la entidad demandante basadas en la ficha técnica.

EL PROVEEDOR debe asegurar que el area del almacén sea amplia debidamente limpia,
ordenada, libre de agentes contaminantes y exclusivo para el NEC Textil - Confecciones.

EL PROVEEDOR es responsable de comunicar al NEC Textil Confecciones de cualquier
evento que impacte drasticamente sobre las entregas en fechas establecidas, presentando
a su vez un plan de subsanacion que busque nivelar el avance de produccion inicial
garantizando la cadena productiva.

Iil. OBLIGACIONES DEL PROVEEDOR

3.1

3.2.

Absolver las observaciones formuladas por las MYPE frente a incumplimientos de las
Especificaciones Técnicas de los insumos, comprometiéndose, de ser el caso, a cambiar en
el mas breve plazo los productos que no cumplan con las Especificaciones Técnicas.

Informar mediante solicitud debidamente sustentada y dirigida al NEC Textil - Confecciones,
en caso se requiera una ampliaciéon de los plazos de entrega de insumos o servicios. Dicha
solicitud debera ser enviada a la mesa de partes del NEC Textil Confecciones de manera
fisica o virtual, consignando en el asunto el término SOLICITUD DE AMPLIACION, seguido
del N° RUC remitiendo el sustento debido.

Las causales consideradas para la ampliacion son las siguientes:

a. Hechos fortuitos o de fuerza mayor.

b. Causas no imputables al proveedor.

El NEC Textil Confecciones evaluara la solicitud, previo informe técnico. EIl NEC Textil
Confecciones se reserva el derecho de aprobar o desaprobar las solicitudes sin lugar a
reclamo, sin perjuicio de la aplicacién de penalidades de corresponder.

En caso de incumplimiento a la entrega de los insumos o servicios por parte del proveedor,
siempre que lo refiera el contrato y no se haya incurrido en causal de resolucion del Contrato;
el NEC aplicara penalidad por mora (siempre y cuando haya sido autorizado por la MYPE),
descontando esta directamente del pago del proveedor.

Dicha penalidad es calculada mediante la siguiente

férmula: Penalidad diaria =__0.10 x monto vigente
F x plazo vigente en dias

Donde F tiene los siguientes valores:

a) Para plazos menores o iguales a sesenta (60) dias: F = 0.40
b) Para plazos mayores a sesenta (60) dias: F = 0.25
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En caso de retraso en el plazo de entrega de los Bienes Manufacturados Especializados se
podra establecer plazos méximos de dias calendarios como causal para la resolucion del
contrato.

Para la aplicacién de la penalidad la MYPE afectada debera informar al NEC con documento
sustentando el retraso incurrido por el proveedor y copia de la Guia de Transporte y el NEC
derivara al drea competente para la elaboracion del informe respectivo, de corresponder y
procedera aplicar la penalidad informando a la MYPE y al proveedor.

3.3. En caso de detectarse irregularidades en el incumplimiento de las Especificaciones Técnicas
de calidad, o incumplimiento en la entrega de los INSUMOS o SERVICIOS, en las fechas
programadas o presentar informacién adulterada y/o falsa durante todo el proceso de la
compra; sera retirado del Registro de Proveedores seleccionados, reservandose el Nucleo
Ejecutor el derecho a efectuar las acciones legales respectivas, informando a PCMP para su
inhabilitacién en futuras Compras del Programa.

Asimismo, EL PROVEEDOR autoriza que las notificaciones o cualquier comunicacion del NEC TEXTIL
CONFECCIONES, tendran como fecha de acuse de haber recibido las notificaciones desde la fecha de
su envia a la direccién de correo electrénico declarada en su postulacion.

La variacidn del domicilio aqui declarado de alguna de las partes debe ser comunicada a la ofra parte,
formalmente y por escrito, con una anticipacion no menor de quince (15) dias calendarios.

Suscribo en sefial de conformidad, asumiendo ante el NEC Texti - Confecciones los
compromisos consignados en el presente documento, a los dias del mes de del 2026.

Nombre del REPRESENTANTE LEGAL
DNI N°
(Firmay Sello)
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NILLEQ EIECUTOR DE COMPRAS

, ANEXO N°1
DECLARACION JURADA DE DATOS DEL PROVEEDOR Y SOLICITUD DE
PARTICIPACION

Sefores ]

COMITE DE SELECCION )

PROCEDIMIENTO DE SELECCION DE PROVEEDORES — SEGUNDA CONVOCATORIA
EAD BIENES UNIFORMES INSTITUCIONALES — RENIEC - NEC TEXTIL CONFECCIONES

Presente. -
El que se SUSCHDE, ..ot , empresa y/o
Representante Legal de ............................. [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA
JURIDICA], identificado con DNI N°® ..., , con poder inscrito en la localidad de
............................... en la Ficha N°..................... [CONSIGNAR EN CASO DE SER
PERSONA JURIDICA] Asiento N° ..................[CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA

JURIDICA], DECLARO BAJO JURAMENTO que la siguiente informacion se sujeta a la verdad y
solicito el Registro de mi participacion:

Nombre, Denominacién o Razon Social:

Domicilio Legal:
RUC: Teléfono(s):

Correo electrénico:
Tipo de empresa (Fabricante y/o distribuidor y/o servicios).

ClU principal:

Autorizacion de notificacién por correo electrénico:

Autorizo que se notifiquen al correo electronico indicado las siguientes actuaciones:

1. Solicitud de subsanacién, en caso corresponda.

2. Solicitud para presentar los documentos para perfeccionar Carta de compromiso de provision de
insumos y/o servicios.

3. Coordinaciones durante la ejecucion de la prestacion.

Asimismo, me comprometo a estar en permanente seguimiento de las notificaciones realizadas al
correo electronico declarado.

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

Y e
: M %

Firma, Nombres y Apellidos del postor o
OEs Representante legal, segun corresponda
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ANEXO N° 2 - INFORMACION TECNICA DEL POSTULANTE PARA EL REGISTRO DE PROVEEDORES DE INSUMOS Y/0 SERVICIOS NEC TEXTIL

CONFECCIONES

HOJA1
1. DATOS DE LA EMPRESA
NOMBRE O RAZON SOCIAL: |N° RUC:
DOMICILIO LEGAL:
DISTRITO: [PROVINCIA: [REGION:
DIRECCION DE LA PLANTA:
DISTRITO: [PROVINCIA: [REGION:
LICENCIA DE FUNCIONAMIENTO VIGENTE N°: |INIC|O DE ACTIVIDADES:
INSCRITA EN LA FICHA N°: ]ASIENTO N°:
ACTIVIDAD ECONOMICA INDUSTRIAL (ClU}:
REPRESENTANTE LEGAL: IDNI:
CARGO: [TELEFONO: |cORREO E
TiPO DE EMPRESA: FABRICANTE| | DISTRIBUIDORA| | OTROS (Especifique):
2. CONTACTO DE LA EMPRESA
NOMBRE DE LA PERSONA DE CONTACTO:
CARGO: | TELEFONO: |cORREO E
DISTRITO: | PROVINCIA: | REGION:
]3. EXPERIENCIA DE LA EMPRESA EN LA ESPECIALIDAD DE BIENES IGUALES O SIMILARES AL OBJETO DE LA CONVOCATORIA (Llenar)
|ANEXO 5: EXPERIENCIA DEL PROVEEDOR EN LA ESPECIALIDAD
4. VENTAS DE BIENES IGUALES O SIMILARES (AL OBJETO DE LA CONVOCATORIA) Consignar el to de f: 16n en ni y letras
VENTAS ULTIMO AR O 2025: S/.
VENTAS PROMEDIO 2024-2025: S/.
5. PRODUCCION DE BIENES IGUALES O SIMILARES (AL OBJETO DE LA CONVOCATORIA)
CAPACIDAD DE PRODUCCION MENSUAL PROMEDIO: ]TIPO DE BIEN:
ORIGEN DE 1A MATERIA PRIMA: NACIONAL| | IMPORTADO| | PROVEEDOR:
6. PRINCIPALES INSUMOS O AVIOS O SERVICIOS QUE OFERTA DE ACUERDO A LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LA PRESENTE BASES
Ne *TIPO DE CARACTERISTICAS Y/O ESPECIFICACIONES DEL STOCK DE MATERIA S5TOCK PROD. TERMINADO
INSUMO/AVIO/SERVICIO INSUMO/AVIO/SERVICIO (Agregar Cédigo) PRIMA (CANT/UM) (CANT/UM)
1
2
3
4
5.
* TIPO: Insumo Principal / Insumo Camplementario / Avio de Canfeccién / Avio de Acabado / Servicio
En caso de que no registre informacién en las ultimas columnas, se asume gue no cuenta con dicho stock
7. PROGRAMACION DE ENTREGAS DEL (LOS) INSUMO(S) O AVIO{S) O SERVICIO(S) QUE OFERTA A LA FIRMA DE LA CARTA DE COMPROMISO
***CRONOGRAMA DE ENTREGAS EN DIAS CALENDARIOS CANT/UM]
NOMBRE DEL *PRECIO UNIT.| lera Entrega | 2da Entrega | 3era Entrega Entrega
*l DI —
e INSUMO/AVIO/SERVICIO €ODIGO (INC.IGV) |...... pias  |...... plas |...... plas  [..... DIAS (** IOTAL/UN
1
2
3
4
5
*Especificar el precio en soles
** Puede agregar las columnas necesarias
***En caso de que no registre informacidn. se asume el plazo de entrega maximo permitido (el de menor puntaje} por tipo de insumo/avio/servicio
8. EQUIPO MAQUINARIA OPERATIVA Y CAPACIDAD
Adjuntar lista de maquinaria de acuerdo a sus procesos siguiendo el formato planteado (Para empresas fabricantes y servicios)
N° *PROCESO EQUIPO Y MAQUINARIA OPERATIVA CANTIDAD MARCA(S) QOPERATIVO
1
2
3
*Proceso principal por cada insumo/avio/servicio ofertado
AREA DE ALMACEN DE MATERIA PRIMA AREA DE ALMACENAMIENTO DE PROD. TERMINADO
Nro. DE OPERARIC DE PRODUCCION Nro. DE OPERARIO PARA DESPACHO

De ser podrad hojas
DECLARO QUE LA INFORMACION CONSIGNADA EN EL PRESENTE DOCUMENTO, TIENE CARACTER DE DECLARACION JURADA

FIRMA DEL REPRESENTANTE LEGAL DE LA EMPRESA
NOMBRES Y APELLIDOS:
DNi:
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NUCLE EIECUTOR DF COMPRAS

, ANEXO N° 3 ,
DECLARACION JURADA DE GRUPO ECONOMICO Y VINCULACION
ECONOMICA

Sefores

COMITE DE SELECCION )
PROCEDIMIENTO DE SELECCION DE PROVEEDORES - SEGUNDA CONVOCATORIA

EAD BIENES UNIFORMES INSTITUCIONALES - RENIEC - NEC TEXTIL CONFECCIONES

Presente. -

Mediante el presente el suscrito, postor y/o Representante Legal de la empresa .........................o..
conRUC ..., , declaro bajo juramento:

1. No tener vinculacién econémica o familiar hasta el segundo grado de consanguinidad o segundo
de afinidad con miembros del directorio, personal administrativo o técnico del NEC Textil

Confecciones y PCMP.

2. No podrén participar proveedores que conformen grupo econoémico o que tengan vinculacién
econdmica entre ellos.

3. No tener procesos legales abiertos resultantes de la participacion en Compras a MYPErd.

4. Que el representante legal de la empresa y sus colaboradores y/o terceros actuando de manera
directa o indirecta en su favor, no han participado en los siguientes hechos:

a. Actos de corrupcion, ni entrega de sobornos, ventajas, atenciones, objetos de valor,
beneficios y/o dadivas, ni influido en la decisién de terceros, sean estos funcionarios o entre
privados, para la obtencién de algun beneficio y/o ventaja indebida en favor de la empresa.

b. Conflictos de interés, debiendo poner en conocimiento del NEC Textil Confecciones,
cualquier situacion existente o que pueda presentarse a futuro, que interfiera con la prestacion

del servicio.

5. Estar en la.capacidad de abastecer servicios segin lo declarado en la Ficha Técnica manteniendo
la calidad en todo el proceso productivo.

6. Mantener los precios ofertados y cantidad de servicios requeridos a lo largo de todo el proceso de
abastecimiento de la MYPE.

Asumir la responsabilidad civil y/o penal de cualquier accion de verificacion posterior que compruebe
la falsedad de la presente declaracién jurada.

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

Firma, Nombres y Apellidos del postor o
Representante legal, seglin corresponda
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PROGRAMA NACIGNAL

g N E Cmmt SEGUNDA CONVOCATORIA - BASES PARA LA SELECCION DE PROVEEDORES DE INSUMOS, AVIOS Y SERVICIOS DEL COMPRAS A

NUCLEG HJECUTGR DE COMPRAS

Sefores

CAP - RENIEC - NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS - DECRETO LEGISLATIVO N°1414

COMITE DE SELECCION

PROCEDIMIENTO DE SELECCION DE PROVEEDORES - SEGUNDA CONVOCATORIA
EAD BIENES UNIFORMES INSTITUCIONALES —- RENIEC - NEC TEXTIL CONFECCIONES

ANEXO N° 4

PRECIO DE LA OFERTA

Presente. —
Es grato dirigirme a usted, de laempresa ...............c.ooieiiiiiniiine e conRUC ... ,
que de acuerdo con las bases, mi oferta es la siguiente:
e INSUMO / AVIOS / CANTIDAD | UNIDAD DE UNI.';":E%‘?S /) MONT‘()SBOTAL
SERVICIOS OFERTADA MEDIDA (Incluye IGV) (Incluye IGV)
TOTAL S/

El precio de la oferta en SOLES e incluye todos los tributos, seguros, inspecciones, pruebas y, de ser el
caso, los costos laborales conforme a la legislacién vigente, asi como cualquier otro concepto que pueda
tener incidencia sobre el costo del bien a contratar; excepto la de aquellos postores que gocen de alguna
exoneracion legal, no incluiran en el precio de su oferta los tributos respectivos.

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

Firma, Nombres y Apellidos del postor o

Representante legal, segiin corresponda
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SEGUNDA CONVOCATORIA - BASES PARA LA SELECCION DE PROVEEDORES DE INSUMOS, AVIOS Y SERVICIOS DEL COMPRAS A
g N L EXPEDIENTE DE AQUISICION DEFINITIVO DE BIENES DE UNIFORMES INSTITUCIONALES PARA EL PERSONAL CAS Y MYPErU
iko BEGUTOR o cones CAP - RENIEC - NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS -~ DECRETO LEGISLATIVON®1414  ocmnnroonn

ANEXO N°6

FICHAS TECNICAS DE INSUMOS PRINCIPALES,
INSUMOS COMPLEMENTARIOS, AVIOS DE
CONFECCION, AVIOS DE ACABADO Y SERVICIOS DE
12 BIENES A CONVOCAR DEL EXPEDIENTE DE
ADQUISICION DEFINITIVO DE UNIFORMES
INSTITUCIONALES PARA EL PERSONAL CAS Y CAP
- RENIEC

CORREO DE PRECISION DE UNIDAD DE
EVALUACION DE REQUERIMIENTO Y OFERTA
PRODUCTIVO DEL PCMP, SOBRE UN ERROR
MATERIAL EN LA DESCRIPCION DEL COLOR DE LA
ENTRETELA TEJIDA NO FUSIONABLE (FIELTRO)
CORRESPONDIENTE AL BIEN SACO INVIERNO
CABALLERO
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IMAGEN REFERENCIAL DELANTERO

IMAGEN REFERENCIAL POSTERIOR
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I. ATRIBUTOS ESPECIFICOS

11 DESCRIPCION Blusa manga larga, escote V, delantero y espalda con corte princesa, 06 botones
: DEL BIEN en delantero.
1.2 TALLAS XS (8), S (10), M (12), L (14), XL (16), 2XL (18), 3XL (20}, 4XL (22)
UNIDAD DE .
13 MEDIDA Unidad
14 ALCANCE La blusa es parte del uniforme de RENIEC INVIERNO.
1.5 GARANTIA N/A
Il. ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS
item Caracteristicas Especificaciones técnicas Referen:g;?ﬂc‘l:: norma
21 MATERIAL PRINCIPAL
211 Tipo de tejido Plano - Dobby disefio Diagonal (seglin muestra fisica) INSPECCION VISUAL
21.2 Ligamento Sarga 4/4 NTP 231.141
Urdimbre: (65% algod6n/35% poliéster) £ 5% mezcla
21.3 Composicién intima . . ; AATCC TM20A
Trama: (65% algodén/35% poliéster) + 5% mezcla intima
. Urdimbre: 50/1 Ne + 5%
21.4 Titulo de hilo Trama: 50/1 Ne + 5% ASTM D1059
215 Gramaje 168 g/m2 5% ASTM D3776
) Urdimbre: 187 hilos/pulgada 1 5% ASTMD3775/NTP
21.6 Densidad Trama: 131 hilos/pulgada + 5% 231.003.2015
e | Color Blanco segin muestra INSPECCION VISUAL
FEE~r=T f" Acabado Blanco éptico, caustificado, pre encogido.
Firmado digitfiment@hol .9 Solidez del color
CRUZADO P annsr:
te 2191 | Alaluz (20 AFU) | 3.0 minimo AATCC TM16.3
21.9.2 | Alsudor 4cido 4.0 minimo AATCC TM15
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2.1.9.3 | Alsudor alcalino 4.0 minimo AATCC TM15
2.1.9.4 | Alfrote himedo 3.0 minimo AATCC TM8
2.1.9.5 | Alfrote seco 3.0 minimo AATCC TM8
Al lavado n AATCCTMB1.1A/
2.1.96 | doméstico 3.0 minimo NTP 198.027:2005
22 | MATERIAL COMPLEMENTARIO
2.2.4 | Entretelatejida fusionable tricot
2.2.1.1 | Composicion 100% poliéster AATCC TM20
2.2.1.2 | Color Blanco INSPECCION VISUAL
2.21.3 | Gramaje 60 g/m? £ 5% ASTM D3776
2.2.1.4 | Ancho 1.50 m+/-0.02m ASTMD3774
23 | Avios
231 Botones
2.3.1.1 | Composicion 100 % poliéster AATCC TM20
2.3.1.2 [ N°de lineas Delantero: 16L (10 mm) INSPECCION VISUAL
2.3.1.3 | Color Perlado con base blanca INSPECCION VISUAL
Numero de
2.3.14 | perforaciones 04 INSPECCION VISUAL
2.3.15 | Tefido En masa (durante la polimerizacion) INSPECCION VISUAL
Resistencia a la
2316 | tensiondel puente | 100% por 15 segundos y 17 libras ASTM D6644
Solidez al frote . AATCC TM8
. . AATCC TM61
2.3.1.8 | Solidez al lavado 4.0 minimo (adaptado)
232 Hilo de costura
2.3.2.1 | Composicion 100% poliéster spun AATCC TM20
2.32.2 | Color Blanco INSPECCION VISUAL
2.3.2.3 | Titlo 40/2 Ne ASTM D1907
2.33 Hombreras
2.3.3.1 | Composicion 100% Poliuretano AATCC TM20
2332 | Armadura Espuma INSPECCION VISUAL
2.3.3.3 | Color Blanco, forrado con la tela principal Dobby Diagonal INSPECCION VISUAL
234 Etiquetas (Referencia: Resolucion N°2109 Reglamento Técnico Andino y su modificatoria para el
i Etiquetado de Confecciones)
2341 | Etiqueta marca, talla, afio, Compras a MYPEr, RENIEC
2.3.4.1.1| Material 100 % poliéster AATCC TM20
234.1.2| Tipo Apresto/acabado: Super suave INSPECCION VISUAL
23.4.1.3 Tejido Damasco alta densidad INSPECCION VISUAL
2.3.4.1.4 Corte orillos Ultrasonido INSPECCION VISUAL
2.3.4.1.5| Colores Fondo: Blanco INSPECCION VISUAL
RENIEC en letra Arial negro 11-4001 TPG y logo
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Programa Compras a MYPEr( en los siguientes colores
- Azul celeste #0589C7
2.34.1.6| Logo RGB 5, 137, 199 INSPECCION VISUAL
- Rojo eléctrico #FA5742 COMPRAS A
RGB 250, 39, 66 MYPEry
- 'Negro #333333
RGB 51, 51, 51
Incluye margenes de costura:
23417 Dimensiones .Largo: 72 mm+/-2mm INSPECCION VISUAL
e . Ancho: 25 mm+/-2mm
2.3.4.1.8| Solidez del color
23.4.1.8.1| Allavado 4.0 minimo AATCC TM61.1A
23.4.1.8.2| Ala sublimacion 4.0 minimo AATCC TM133
2.3.4.1.8.3 | Al sudor 4.0 minimo AATCC TM15
72 mm
T e T
i e ., |
= i COMPRAS A_{i RENIEC |
E |1 MYREW) , |
2! “ |
) 1 2025 |
L |
60 mm
23.4.2 Etiqueta de composicion, instrucciones de cuidado, otros (Referencia: NTP - ISO 3758 Textiles.
R Cadigo para etiquetado de conservacion por medio de simbolos)
2.3421 | Material 100 % poliéster AATCC TM20
23422 Tipo Satinado estampado
23423 | color Blanco INSPECCION VISUAL
23424 | Letras Estampadas INSPECCION VISUAL
23425 | color estampado Negro INSPECCION VISUAL
23426 | aAncho 30 mm £ 2 mm INSPECCION VISUAL
Consignando: Composicion de la tela, Logo de Compras
a MYPEr(, Logo de RENIEC, Instrucciones de cuidado
y conservacion en espanol. Indicando: tipo de lavado,
23428 tipo de blanqueo, tipo de secado, tipo de planchado, NTP - 1SO 3758

Disefio de etiqueta
(referencial}

RUC del fabricante, cédigo de proveedor debera indicar
Hecho en Pertl y seran cosidas durante el cerrado de
costado.
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30mm

Iﬂ)mm

uYPE;L RENIEC
65% ALGODON
35% POLIESTER

e

g NOLUSARLERAC

PRODUCTQS
CLORADDS

@ SECAR MAQUINA NORMAL

PLANCHAR PRENDA
CONVEPORA HQ'D

60mm

NO SE RECOMIENDA
LAVAR EN SECO

RUC X00C000CO0K
HECHO EN PERU

I Imm

Nota: el contenido de Ia etiqueta de composicién serd de acuerdo a la informacién proporcionada por el
proveedor
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1. CONFECCION

item

Caracteristicas

Especificaciones técnicas

31

Detalle de confecciéon

3.141

Costura

12 PPP £ 1 PPP,

3.1.2

Cuello

De 02 piezas de tela principal, fusionado con entretela tejida en cuello 2 capas,
embolsado con costura recta y pespuntado a 1/16”. Debe ser simétrico.

313

Delanteros

Delantero: Corte princesa que empieza en la sisa y termina en el ruedo, unidas
c¢/remalle puntada de seguridad (05 hilos) a 8mm, pespuntados cfrecta a 1/16", costuras
tumbadas hacia el centro delantero.

Pechera sobrepuesta (fusionada), unida al delantero c/recta a 1/4", con pespunte de
quiebre de 1/16”, asentado a 1/16", ancho terminado de pechera 3cm.

Delantero derecho: Lleva 06 ojales verticales de 1.5cm de largo, ojales camiseros
¢/magquina ojaladora.

Delantero izquierdo: Lleva 06 botones N°16, pegados en aspa.

3.14

Espalda

Consta de 1 corte princesa que empieza en la sisa y termina en el ruedo, unidas
c/remalle puntada de seguridad (05 hilos) a 8mm, pespuntados c/recta a 1/16”,
costuras tumbadas hacia el centro espalda.

3.1.5

Mangas

Manga larga con pufio rectangular, manga con 2 pliegues, 1cm de profundidad
terminado, separacién entre pliegue y pliegue 2cm.

Pegado de manga de forma tubular:

1mer paso. - Pegar manga a cuerpo c/recta a 1cm

2do paso. - Remallar union.

3.1.6

Hombros

Orillados c/remalle simple, unidas c/recta a 1cm (incluido remalle), costuras abiertas.
Lleva hombreras (forrado con tela principal, orillado), hombreras pegadas c/recta en
costura de hombro espalda, atracar c/recta (03 puntadas) en cabeza de manga.

31.7

Punos

01 sola pieza, fusionado pieza completa con entretela tejida, bastillado a 1/4",
embolsado c/recta a 1/4", con pespunte de 1/16”.

Lleva 02 botones N°16

Lieva 02 ojales de 1.5cm de largo.

3.1.8

Costados

Orillado c/remalle simple, unido c/recta a 2cm (incluido remalle), costuras abiertas.
Vents. - Preparar c/recta a 1cm, antes de costurar basta faldén.

3.1.9

Entretela

Tejida fusionable de 60 g/m2 para cuellos Exterior, pechera y pufios externos
Las entretelas deben ser fusionadas en maquina fusionadora.

3.1.10

Etiqueta de
cuidado y
composicién

Etiqueta de poliamida resistente al planchado.
En fondo blanco con letras negras, va insertada en el costado izquierdo prenda
puesta, a 10 cm. (inicio de etiqueta) a borde de basta faldén.

3.1.11

Acabados

Vaporizado con plancha o vaporizado industrial con uso de almohada para preservar
la forma del busto, verificando el personal de la MYPE que las medidas de las prendas
terminadas estén dentro de la tolerancia. Dejar enfriar al ambiente antes de embolsar.
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[ IV. CUADRO DE MEDIDAS
Tallas
[tem Descripcion Medidas en centimetros
8 [10 (12 |14 | 16 | 18 | 20 | 22 |Tolerancia
X8| S | M| L | XL |2XL|3XL|4XL| #(cm)
1 | Ancho de busto 1” bajo sisa 46 | 48 | 50 | b2 | 55 | 58 | 61 | 64 1
2 | Ancho de faldén (recto) 52 | 54 | 56 | 58 | 61 | 64 | 67 | 70 1
3 | Ancho de hombro de costura a costura 37 |38.5| 40 |41.5| 43 |44.5/46.1|47.8 0.5
4 | Largo delantero desde HPS hasta faldon 65 |66 | 67 [ 68 |69 | 70 | 71 | 72 1
Largo de cuerpo desde el centro de espaida a
5 | borde de faldén 59 (60 [ 61 | 62 | 63 | 64 | 65 | 66 1
6 | Largo de manga desde hombro incluye pufioc |56.5| 57 |57.5| 58 |58.5| 59 | 60 |60.5 1
7 | Alto de pufio 5 5 5 5| 55| 5|5 0.2
8 | Abertura pufio 9 |95]| 10 (105 11 [115| 12 |125 0.5
9 | Alto de cuello 3 3 3 3 3 3 3 3 0.2
Separacion de botones en pechera de centro
10 de botén 7 7 7 7 7|7 7 7 0.2
Medidas internas
Ancho de cintura en la parte mas cavada del
11 costado 43 | 45 | 47 | 49| 52 | 55 | 568 | 61 1
12 | Ancho de biceps recto 1" bajo sisa 16 |16.4|16.8/17.3| 18 [18.7/19.4|201| 05

Nota: Las medidas se ajustaran de acuerdo al fitting.
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FORMA DE MEDIR

*Considerar HPS en

de hombro y escote.

*Para medir ancho de

biceps, escuadrar sobre la

mitad de manga, como =
muestra la imagen, consultar

al inspector si tiene dudas.

*Para ancho de cintura
tomar de referencia =
altura del cuarto boton.

interseccion de costuras = _HPS
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VI.GRAFICO DE PRENDA - DELANTERO
5.1 Detalles Generales del disefio y confeccién — delantero y pechera

Fegade de manga
de farma tubular
clrezia y remalle

CUELLO VISTA INTERNA

bolsar cuello . 5 a lem (R}
E;:;C?a :r1(-/:4" Asentado { Feg:n#o dﬁ'C‘JEHE tre Fﬂgﬂr cabezi de
crecta l a cusroc cirecta manga cirecta a lem.
a 1/1 6" 4 8 16’“‘ a 2‘5]0 Rema"a" uﬂin‘ﬂ.
Bastilar o/ '
astillar c/recta T S A T e
. K——f-“‘; < ih_ & i -
/ | \ \ /’ .f | \
'$ § K
r ™, ' \1 { g 1 !"., Crillar cestados
o _ ~ / \ RV ".'/ de manga cremalle
f Vista interna ) /!' \ {@"‘ J f sir;ple:r fc[g:na; ct"recta
i / ' ¢ | Ve Zan (i), costuras
delantero izquierdo / f Vo é A \ | \ Sbiens
Etiqueta de marca‘talla: pegar / / ’ | ® ‘ ! J ".!i
etiqueta cirecta a 1/16" en todo el [ ® 1 \ B
contorno con hilo blanco a tono de i fl Iy \
R I
etiqueta. \
. i @ *. 4
|.a etiquela se coloca en la parte \ \
interna inferior del delantero | / / \
izquierdo. N T S U ==
= - T~ \'\ / -
Ve ——— ™ / N ya
: \ Basla: doble Core princesa, unidas con remalle

puntada de saguridad (03 biles) a

debles elregla
Bmm, cesturas tumbadas haca el

A
T

, , alem
, . e ceniro delantera, pespuntar cirecta
i, L alig
ll_ n
\ 2cm |
| Hombreras
Basta - < . _%_ — rd De espuma liviano, forrada en
\ / tela principal y remalladas
Y P c/remalle simple, fijadas cfrecta

en costura de hombro espalda.

E |z
Delantero &

AT <3 = YR

Atracar cfrecta (3 puntadas),
en costura de cabeza de manga.
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5.2 Detalles Generales del disefio y confeccién — espalda
e —— ~—————_Hombros: Orillado
..6/ > v ) )
- I UL S cfremalle simple,
T fﬁ\ unido cfrecta a 1cm {IR),
/[ [\ cosluras ablertas
[ [\
"Ii' l\ ~ /# 'lll
f \\ Ve Corte princesa, unidas con remalle
i \ / \  puntada de seguridad (05 hilos) a
;* *‘{‘ /- -—_;;7;95-""‘" 8mm, costuras tumbadas hacia el
j ] N T | ceniro espalda, pespuntar cirecta
I]I lll' lll "1. l;||f" ‘!‘ IPI "lb a 1 fr ‘i 6!
/ Al I f |\ \
,/J f" ‘ | | \ \
f { *‘+_'=1_ __\__ Orillar costados
/ [ LA \ c/remalle simple,
n} | ] 1
. P S \ cerrar cfrecta a Zcm
. | Vo \ )
| / | Vo \ (IR), costuras ahiertas
| ‘I' I'n \ ‘I'
||r ‘] ] '." E] '* ‘\\
!- | SZ R /_//f' \EXJ X,‘ _— Pegar pufio a
:::r_::‘g ] S \\‘ | | e l—_.—- e ’ .
= Nl i = manga cirecta
e e Ve a lcm, asentado
- il a 116"
/ Vista interna costado \
Etiqueta de composicion / lavado / Vents vista externa \
Pegar etiqueta de composicion y Preparar vents c/recta
lavado en lado izquierdo prenda de 1om terminado de
puesta a 10cm de la basta .
] ancho
Pegarbotdonde 2
repuesto en etiqueta ___ . <0,
i‘*‘ . 1cm
I T
Abertura de vents,

de lavado. g
[

| Bcm terminado

para todas las

tallas.

" %
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5.3 DETALLE DE PUNO
- N
Purio fusionado, 5cm de alto
terminado, con 02 botones de 16
Lineas. | }_
- - vl
Yugo, preparado c/recta, pestafia de 1/16” ] |
ancho de yugo terminado de1/4", / |
con atraque triangular internamente, |
largo aprox. de yugo de 6.5cm. -
@) p— I1 .5em
|
1.2em fem
®
e J

Vi SECUENCIA DE OPERACIONES

COMPONENTE/

Nro. OPERACION MAQUINA SECUENCIA DE OPERACIONES
RECTA Pegar etiqueta de marca en delantero izquierdo (debe
quedar a 2cm de la basta terminada).
6.1 DELANTERO RECTA Unir pechera al delantero
DERECHO E PLANCHA Planchar pechera
IZQUIERDO RECTA Asentar pechera en delantero, ancho 3cm terminado
REMALLADORA Orillar costados
REMALLADORA Orillar hombros
REMALLADORA CON Unir corte princesa
PUNTADA DE SEGURIDAD
PLANCHA Tumbar unién de corte princesa
REMALLADORA Orillar hombros
REMALLADORA Orillar costados
6.2 ESPALDA REMALLADORA CON . .
PUNTADA DE SEGURIDAD | Unir corte princesa
REMALLADORA Tumbar unién de corte princesa
RECTA Bastillar cuello
6.3 CUELLO RECTA Armar cuello
MANUAL Descargar y voltear cuello
RECTA Fijar pliegues en manga
MANGAS RECTA Arr_nar yugo corrido
6.4 REMALLADORA Orillar costados de mangas
RECTA Cerrar mangas
PLANCHA Abrir costura de mangas
RECTA Bastillar puiio
6.5 RECTA Armar pufio
PUNO MANUAL Voltear pufio
PLANCHA Planchar pufio
6.6 HOMBRERAS REMALLADORA Orillar hombrera
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RECTA Unir hombros
RECTA Cerrar costados
PLANCHA Abrir costuras de hombros y costados
RECTA Pegar manga
REMALLADORA Orillar pegado de manga
RECTA Pegar cuello, respetando piquetes y pespuntar en todo el
contorno
RECTA Pegar pufio y pespuntar en todo el contorno
RECTA Pegar hombreras en costura de hombro espalda
RECTA Atracar extremos de hombrera en cabeza de manga, 03
6.7 ENSAMBLE puntadas
RECTA Hacer vents
RECTA Hacer basta
RECTA ?eg:ar etiqueta de instruccién de lavado en el costado lado
izquierdo
MANUAL Marcar para ojal, en pechera delantero derecho
MANUAL Marcar para ojal, en pufio
OJALADORA Hacer ojal en pechera y puiio
MANUAL Marcar para botén, en pechera delantero izquierdo
6.8 ACABADOS MANUAL Marcar para botén, en pufio
BOTONERA Pegar botén en pechera, pufio, etiqueta de composicion.
MANUAL Recorte de hilos, limpieza e inspeccién
PLANCHA Planchar blusa

VIIL.

ENVASE Y EMBALAJE

ltem | Caracteristicas

I

Especificaciones técnicas

8.1 ENVASE Y EMBALAJE

Envase primario
(Bolsa individual)

8.1.1

Material: Boisa de polietileno sin impresién
Dimensiones: 13" x 19" £ 4’

Espesor: 1.5 micras como minimo
Perforaciones: 2 agujeros de 5 mm de didmetro c/u.
Contenido: La bolsa individual contiene el 01 blusa

Nota: Para cerrar la bolsa usar cinta autoadhesiva fransparente de 1/2" de ancho.

Envase secundario
{Caja de carton)

Kraft

Material: Cartén doble corrugado de onda mediana (NTP 3034:2010)
Numero de canales en 30 cm lineales (1 pie): 96
Tipo de onda: C

Dimensiones: 60 cm x 40 cm x 40 £ 1 cm (largo x ancho x alto)
Espesor: 8 mm minimo Color:

Resistencia: 18 kg

Contenido: La cantidad de blusas por cada caja de cartén es de 50 blusas y debe
corresponder a una sola talla, no mezclar tallas. En el caso de haber saldo de tallas,
se colocaran en la Ultima caja dichos saldos.

Nota: Los envases deberan ser elaborado de material que proteja, no transfiera olores
o colores que afecten a sus caracteristicas; resistente a la manipulacion, transporte y
almacenamiento, hasta su enfrega al usuario final del bien.
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Cinta de embalaje

De 3” de ancho transparente de 110 yardas.

Nota: En caso de no encontrar el ancho de cinta solicitado, la Mype puede utilizar
una cinta de 2” de ancho, teniendo en cuenta que al momento de embalar las cajas se
debe poner doble cinta para asegurar que las cajas no se abran al momento de ser
transportadas.

8.14

Sticker de talla

Papel adhesivo circular de 1 cm de diametro, para tallas, fondo blanco y letras
negras en mayuscula. S

8.2

ROTULADO

8.21

Rotulado primario
(Sticker)

El contenido del rétulo (Sticker) corresponde a la talla de la prenda la cual sera
adherida a la bolsa.

La ubicacién del rétulo (Sticker) deber ser a 2 cm del borde inferior y a 2 cm del

borde lateral de la bolsa, segin imagen de ubicacion. No se pueden adherir
etiquetas para corregir informacién.

Ubicacion de Sticker para la bolsa

’! LADC ABIERTO |

ANCHO
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8.2.1 Rotulado Secundario

La informacion debe estar impresa, visible y facilmente legible adherida a la caja

segun el siguiente detalle:

 Material del rotulado Material:
Papel (Tamafho A4) Largo: 29,7
cm + 0,5 cm
Ancho: 21 cm £ 0,5 cm

Ubicacién: Centrado en dos lados de la caja (uno en el lado mas largo y otro

en el lado mas corto).

« Contenido del rotulado

RENIEC

Nombre Articulo:

MYPE:

Cantidad:

Talla:

21cm

Caja#: e

Peso:

N° de Contrato

v

' 3

29,7 cm
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l. ATRIBUTOS ESPECIFICOS
14 DESCRIPCION Blusa manga corta, cuello con solapa, 06 botones, delantero y espalda con corte
i DEL BIEN tipo princesa, lleva vents en los costados.
1.2 TALLAS XS (8), S (10), M (12), L (14), XL (16), 2XL (18), 3XL (20), 4XL (22)
UNIDAD DE .
13 MEDIDA Unidad
1.4 ALCANCE La blusa es parte del uniforme de RENIEC VERANO.
15 GARANTIA N/A
IL ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS
item Caracteristicas Especificaciones técnicas :::;T?:;i:‘;
21 MATERIAL PRINCIPAL
_ . o . . INSPECCION
2.1.4 | Tipo de tejido Plano - Dobby Disefio Diagonal (segin muestra fisica) VISUAL
0 . INSPECCION
P 2 Ligamento Sarga 4/4 VISUAL
w . Urdimbre: 65% algodén / 35% poliéster = 5% mezcla intima
oo b e £21:3_| COMPOSIcion Trama: (65% algodén / 35% poliéster) + 5% mezclaintima | AATCC TM20A
Rriosio FAUPC495615850 ot ) _ Urdimbre: 50/1 Ne + 5%
y::ﬁ':f%.’ 7|2026 15:26:97 D %04 Titulo de hilo Trama: 50/1 Ne + 5% ASTM D1058
215 Gramaje 158 g/m2 + 5% ASTM D3776
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216 _ Urdimbre: 187 hilos/pulgada + 5% ASTM D3775/ NTP
o Densidad Trama: 131 hilos/pulgada + 5% 231.003.2015
] INSPECCION
217 Color Blanco segin muestra VISUAL
2.1.8 Acabado Blanco dptico, caustificado, pre encogido
219 Solidez del color
2.1.9.1 A la luz (20 AFU) 3.0 minimo AATCC TM16.3
2192 Al sudor acido 4.0 minimo AATCC TM15
2193 Al sudor alcalino 4.0 minimo AATCC TM15
2194 Al frote hiimedo 3.0 minimo AATCC TM8
21.95 Al frote seco 3.0 minimo AATCC TM8
AATCC TM61.1 A
2196 | Allavado doméstico | 3.0 minimo /'NTP
1.9, . 198.027:2005
22 MATERIAL COMPLEMENTARIO
221 Entretela tejida fusionable tricot
2211 Composicion 100% poliéster AATCC TM20
INSPECCION
2212 Color Blanco VISUAL
2213 Gramaje 60 g/m? £ 5% ASTM D3776
2214 Ancho 1.50 m+/-0.02 m ASTM D3774
23 Avios
2.3.1 Botones
2311 Composicion 100 % poliéster AATCC TM20
INSPECCION
2312 N.° de lineas Delantero: 16L (10 mm) VISUAL
INSPECCION
2313 Color Perlado con base blanca VISUAL
Numero de INSPECCION
2314 perforaciones 04 VISUAL
o INSPECCION
2315 Tenido En masa (durante la polimerizacion) VISUAL
Resistencia a la .
2316 tensién del puente 100% por 15 segundos y 17 libras ASTM D6644
Solidez al frote (Seco . AATCC TM8
i . AATCC TM61
23.1.8 Solidez al lavado 4.0 minimo (adaptado)
2.3.2 Hilo de costura
2.3.21 Composicién 100% poliéster spun AATCC TM20
INSPECCION
2322 Color Blanco VISUAL
2323 Titulo 40/2 Ne ASTM D1907
23.3 Hombreras
2.3.3.1 Composicion 100% Poliuretano AATCC TM20
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INSPECCION
2.3.3.2 Armadura Espuma VISUAL
2333 Color Blanco forrado con la tela principal Dobby Diagonal INS\;’ESEII-ON
234 Etiquetas (Referencia: Resoluciéon N°2109 Reglamento Técnico Andino y su modificatoria para el
i Etiquetado de Confecciones)
2.3.4.1 Etiqueta marca, talla, aio, Compras a MYPEri, RENIEC
23411 | Material 100 % poliéster AATCC TM20
. _ INSPECCION
23412 | Tipo Apresto/acabado: Super suave VISUAL
o . INSPECCION
23413 Tejido Damasco alta densidad VISUAL
, : INSPECCION
23414 Corte orillos Ultrasonido VISUAL
. INSPECCION
23415 Colores Fondo: Blanco VISUAL
RENIEC en letra Arial negro 114001 TPG y logo
Programa Compras a MYPErU en los siguientes colores
- Azul celeste #0589C7 o
RGB 5, 137, 199 INSPECCION
23416 | Logo - Rojoeléctrico #FA5742  comprasa, VISUAL
RGB 250, 39, 66 MYPEr
- Negro#333333
RGB 51, 51, 51
Incluye margenes de costura:
23417 Dimensiones . Largo: 72 mm+/-2mm INSPECCION
. Ancho: 25 mm+/-2mm VISUAL
23418 Solidez del color
2.34.1.8.1 | Al lavado 4.0 minimo AATCC TM61.1A
2.3.4.1.8.2 | Ala sublimacién 4.0 minimo AATCC TM133
2.3.4.1.8.3 | Al sudor 4.0 minimo AATCC TM15
T2 mm
i ]
| ‘ |
g || RENIEC |
£ 1 I
5 || O
i 2025 !
&0 mm
2.3.4.2 Etigueta de composicion, instrucciones de cuidado, otros (Referencia: NTP — IS0 3758 Textiles.
e Cadigo para etiquetado de conservaciéon por medio de simbolos)
23421 Material 100 % poliéster AATCC TM20
. . INSPECCION
23422 Tipo Satinado estampado VISUAL
INSPECCION
23423 | Color Blanco VISUAL
INSPECCION
23424 | Letras Estampadas VISUAL
INSPECCION
2.34.25 | Colorestampado Negro VISUAL
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INSPECCION
23426 | Ancho 30 mm £ 2 mm VISUAL
INSPECCION
23427 Largo 60 mm £ 2 mm VISUAL
Consignando: Composicion de la tela, Logo de Compras a
MYPEr, Logo de RENIEC, Instrucciones de cuidado y
Disefio de etiqueta | conservacion en espanol. Indicando: tipo de lavado, tipo de
23428 (referencial) blanqueo, tipo de secado, tipo de planchado, RUC del NTE =150 3738
fabricante, cédigo de proveedor deberd indicar Hecho en
Peru y seran cosidas durante el cerrado de costado.

30mm

110mm

r’,\ =

%
wpen- RENIEC

WCARLRR - AERIL

65% ALGODON
35% POLIESTER

LAVAR FRIC EM MADJINA,
CICLO DELICADS

NO USAR LEJAC
PRODUCTOS
CLORADGS

SECAR MAOUINA NORMAL

PLANCHAR PRENCA
CONVAPOR A 1IGC

NG 3E RECOMIENDA
LAVAR EN SECO

60mm
o3l

RUC 2000000000
HECHO EN PERD

I 3mm

e Nota: el contenido de la etiqueta de composicién sera de acuerdo a la informacién proporcionada por el

proveedor.
. CONFECCION

ftem Caracteristicas Especificaciones técnicas

31 Detalle de confeccién

311 Costura 12 PPP £ 1 PPP

o Cuello: De 02 piezas de la misma tela principal, ambas piezas fusionadas con

entretela tejida, embolsado c/recta a 1/4" y pespuntado a 1/16”.
Cuidar simetria de cuello.

312 Cuello y Solapa Pegar cuello a cuerpo cfrecta a 1/4".

Vuelta: De 01 pieza de la misma tela principal, fusionado con entretela tejida,
orillado c/remalle simple, unido al delantero c/recta a 1/4", con pespunte de
quiebre en vuelta de 1/16".
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Etiqueta de marcaftalla: ubicada de forma vertical en la parte interna lado
izquierdo prenda puesta, pegada en todo el contorno c/recta a 1/16”, a 2cm de
la basta terminada.

313 Delanteros

Consta de 1 corte princesa que empiezan en la sisa y termina en el ruedo a
cada lado.

Unir corte princesa c/remalle puntada seguridad (5 hilos) a 8mm, tumbar
costuras hacia el centro delantero.

Delantero derecho: Lleva 06 ojales verticales 1.5cm de largo, ojales
camiseros c¢/maguina ojaladora.

Delantero izquierdo: Lleva 06 botones N°16 pegados en aspa.

314 Espalda

Consta de 1 corte princesa que empieza en la sisa y termina en el ruedo a cada
lado.

Unir corte princesa c/remalle puntada seguridad (5 hilos) a 8mm tumbar
costuras hacia el centro espalda.

3.1.5 Mangas

Manga corta: Pegado de manga a cuerpo de forma tubular.
1ro. Pegar cabeza de manga c/recta a 1cm.

2do. Remallar unién

Basta de manga c/recta: 1mer dobles 1cm, 2do dobles 2cm.
Nota: la basta se realiza después de cerrado de costados.

3.1.6 Hombros

Con hombreras de espuma liviano, forrada con la misma tela principal y

remalladas, pegadas c/recta.
Orillar hombro c/remalle simple, unir c/recta a 1cm (incluido remalle), costuras

abiertas.

Orillado con remalle simple, unido c/recta a 2cm (incluido remalle), costuras
abiertas.

Costados Vents. - Preparar c/recta a 1cm, antes de costurar basta faldén.
318 Tejida fusionable de 60 g/m2 para cuello interno, solapa y externo Las entretelas
- Entretela deben ser fusionadas en maquina fusionadora.

3.1.9 Etiqueta de cuidado y
composicion

Etiqueta de poliamida resistente al planchado.
En fondo blanco con letras negras, va insertada en el costado izquierdo prenda
puesta, a 10cm (inicio de etiqueta) a borde faldén.

3.1.10 Acabados

Vaporizado con plancha o vaporizado industrial al vacio verificando el personal
de la MYPE que las medidas de las prendas terminadas estén dentro de la
tolerancia. Dejar enfriar al ambiente antes de embolsar.
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IV. CUADRO DE MEDIDAS
Tallas
(medidas en cm)
It D - .-
e eseripeion 8 |10 | 12 | 14 | 16 | 18 | 20 | 22 [Tolerancia
XS | S | M| L | XL |2XL|3XL|4XL| *({cm)
1 | Ancho de busto 1” bajo sisa 46 | 48 | 50 | 52 [ 55 | 58 | 61 | 64 1
2 | Ancho de faldén (recto) 52 | 54 | 56 | 58 | 61 | 64 | 67 | 70 1
3 | Ancho de hombros de costura a costura 37 |38.5| 40 (41.5| 43 [445|46.1|47.8 0,5
4 | Largo delantero desde HPS hasta faldén 65 | 66 | 67 [ 68 |69 | 70 | 71 | 72 1
5 | Largo de manga desde hombro 21 121.5| 22 [225| 23 |23.5| 24 |24.5 0,5
6 | Abertura de Manga Corta 16 |16,5| 17 |17,5/ 18 | 19 | 20 | 21 0,3
7 | Largo de cuerpo desde el centro de espalda a 59 | 60 | 61| 62 | 63 | 64 | 65 | 66 1
borde de faldén
8 | Alto de Cuello en centro espalda 7 7 7 7 7 7 7 7 0.5
9 | Separacion de botones en pechera de centrode | 55 |55 (55| 6 | 6 |65|65|6.5 0.2
botén
Medidas internas
10 | Ancho de cintura en la parte mas cavada del 43 | 45 | 47 | 49 | 52 | 55 | 58 | 61 1
costado.
11 | Ancho de biceps recto 1” bajo sisa 17 |17.5] 18 [18.5(19.3| 20 (20.7|21.5 0.5
12 | Hombro individual, en costura 11.9112.4(12.8|113.3|13.7|14.1|14.5| 15 0.3

Nota: Las medidas se ajustaran de acuerdo al fitting.
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FORMA DE MEDIR CUELLO

*Considerar HPS en
interseccion de costuras
de hombro y escote.

*Para medir ancho de
biceps, colocar la cinta
métrica paralela a la
basta como muestra la
imagen, consultar al
inspector si tiene dudas.

*Para ancho de cintura
tomar de referencia
altura de entre el tercer
y cuarto boton.

£33

® ® @
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V. GRAFICOS DE PRENDA

5.1 Detalles Generales del disefio y confeccion — delantero y pechera

-__‘_\_--_‘_‘_‘_-_—"—‘—-—\_
Hombreras

De espuma liviano, forrada en
tela principal y remaliadas
c/remalle simple, fijadas c/recta
| en costura de hombro espalda.

Delantero E z

Pegado de manga de forma tubuiar
1o Pegar cabeza de marija cirecla
a fcm.
2do. Remaliar unién. (

— Hombros: Qrilado
clremalie simpke,

| wnide cfrecta a 1cm (IR,

Hota: La basta se
reatiza despuds de
cerrar coslados da

" Manga.

\ f— \ costuras abiettas
1 H Ny 4
1S
f/ E'u f h // b 7\
\

Basta de manga

2y / 2 R L-' checta’
2 %}ﬁ ' \ |( ;,' /{,/) 1mer dobles Tem
A i \ | @& ¢ 20 dobles 2cm
| @ |,
Atracar c/recta (3 puntadas), ‘} M . Orillar costados de manga
en costura de cabeza de manga. | ‘ , C;femﬁﬂe QS'H“P:;; {39"‘3:
{ ® cirecta g Zom (IR, costuras
! abientas
J— ] ® .
¢ , ~

- Vista mlema delantero lado izquierdo

\

/
Orillar vuelta — \
ciremalle <—Unir vuelta
simple con delantero
clrecta a 1/4"
con pespunte de
Pegar efiqueta quiebre en vuelia
de marcaltalla "\ de 1/16"
clrecta a 1/16° ‘\
'en todo el contorno
con hilo blanco -
atonodeeliquela § |4 |,
\ 2cm

@
Pai * } . \u Onllar costados
l.\ ] I"i cliematle simple,
"—.-—‘ —_‘—7-:—:';‘—':3

cerrar cirecta a 2om

(IR}, costuras abiertas
.
Corte prnoasa, unidas cirematle
puntada de sequrrdad (05 hilos),
& 8mm, costuras Wmbadas hacia
&l centro dalantern
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5.2 Detalles Generales del disefio y confeccién — espalda
Pegado de manga de forma tubular: ' i el
1ro. Pegar cabeza de manga o'recla a Tem [ cremalki smgle
e aneE § ‘ unido cfrecta a 1om (IR},
2do Remaliar unidn .
\ costuras abiertas
\ L
— T
X e tota: La basia se
/ | 1™ realiza después de
/ l | \ cerrar coslados de
/ 7 manga
/ N\ / Basta de manga
/ J.* Y ; | clrecta:
A | ! W e 1mer dobles 1cm
X \ 'I N da dobles Zem
||I ' |'II \\\
| | *~ Crillar costades de manga
| [ clrematie simple, cerrar
/ | clrecta a 2om [IR), costuras
! - abierlas
-I'JI {r L Y‘: \\\
, / Fad ®. |~ Orillar costados
Elrastz:. do1ble dobles _ I;' 1.'. ' : ! clremalle simple,
recia & fom. ey} cesrar cirecta a 2m
/ {1R), costuras abierlas
\.\ //'
Corte p?incega,,’u nidas c/remalle
purtada de seguridad {05 hios),
a 8mm, costuras fumbadas hacia
el centro espaida
Vista interna costado ™\ \
Etiqueta de composicién / lavado / Vents vista externa
Pegar etiqueta de camposicion y Preparar vents c/recta
lavado en lado izquierdo prenda de 1em terminado de
puesta a 10cm de la basta ancho
Pegarbotonde e 2cm
repuesto en aspa _7’5{ ' \ 1 I T T
sobre etiqueta ?';%’”f uo E cm
§oEg d -
de lavado. I
e lavado T % \ :
f Nota: cuidar que la basta Abertura de vents,
{ ‘ lado delantero y la basta \ 6cm terminado
| 10om! | lado espalda estén parcjos para todas las
\ Espalda /' | (debes estar ala misma tallas.
\ P Detantero, altura), al momento de besar g
AN el vents. \_ - iy /
N i /
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V. SECUENCIA DE OPERACIONES
. fOMPONENTE MAQUINA SECUENCIA DE OPERACIONES
ro. .
OPERACION
REMALLADORA Qrillar vuelta
REMALLADORA Orillar hombros
DELANTERO REMALLADORA Orillar costados
6.1 |DERECHO E RECTA Unir vuelta con delantero
IZQUIERDO REMALLADORA CON
PUNTADADE Unir corte princesa
SEGURIDAD
PLANCHA Tumbar unién de corte princesa
REMALLADORA Orillar hombros
REMALLADORA Orillar costados
6.2 |[ESPALDA REMALLADORA CON
PUNTADA DE Unir corte princesa
SEGURIDAD
PLANCHA Tumbar unién de corte princesa
REMALLADORA Orillar costados de mangas
63 IMANGAS RECTA Cerrar mangas
RECTA Hacer basta de manga
RECTA Armar cuello
6.4 CUELLO MANUAL Voltear cuello
RECTA Pespuntar cuello
6.5 HOMBRERAS REMALLADORA Orillar hombrera
RECTA Unir hombros
RECTA Cerrar costados
PLANCHA Abrir costuras de hombros y costados
RECTA Pegar manga
REMALLADORA Orillar pegado de manga
RECTA Pegar cuello, respetando piquetes
RECTA Asentar cuello en escote espalda
RECTA Fijar hombreras en costura de hombro
6.6 [ENSAMBLE
RECTA Atracar extremos de hombrera en cabeza de manga, 03
puntadas
RECTA Unir hombro de vuelta con hombro de pieza espalda
(atraque de 03 puntadas
RECTA Hacer vents
RECTA Hacer basta
RECTA Pegar etiqueta de marca en la vuelta
Pegar etiqueta de instruccién de lavado en el
RECTA Iad?) izquiirdo. en elcostado
MANUAL Marcar para ojal, en pechera delantero derecho
OJALADORA Hacer ojal
6.7 ACABADOS MANUAL Marcar pal'fa botdn, en pecher?:\ delantero izquierdo
BOTONERA Pegar botén en pechera y boton de repuesto
MANUAL Recorte de hilos, limpieza e inspeccion
PLANCHA Planchar blusa
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VIl. CONTROL DE CALIDAD

71

Presentacion

| Debe estar planchado o vaporizado, en los delanteros debe hacerse con
almohada para dar forma al entalle, libre de brillo u otro defecto que pueda afectar
la apariencia y el uso.

7.2

Defectos

Debe estar libre de defecto de tejido, tefiido, confeccion u otros que afecten
el uso o la funcionalidad del bien.

Vil. ENVASE Y EMBALAJE

item

Caracteristicas

Especificaciones técnhicas

8.1

ENVASE Y EMBALAJE

8.1.1

Envase primario
(Bolsa individual)

Material: Bolsa de polietileno sin impresion
Dimensiones: 13" x 19" + ¥~

Espesor: 1.5 micras como minimo

Perforaciones: 2 agujeros de 5 mm de diametro c/u.
Contenido: La bolsa individual contiene el 01 blusa

Nota: Para cerrar la bolsa usar cinta autoadhesiva transparente de 1/2” de ancho.

Envase secundario
(Caja de carton)

Material: Carton doble corrugado de onda mediana (NTP 3034:2010)
Numero de canales en 30 cm lineales (1 pie): 96

Tipo de onda: C

Dimensiones: 60 cm x 40 cm x 40 £+ 1 cm (largo x ancho x alto)
Espesor: 8 mm minimo Color:

Kraft

Resistencia: 18 kg

Contenido: La cantidad de blusas por cada caja de cartén es de 50 blusas y debe
corresponder a una sola talla, no mezclar tallas. En el caso de haber saldo de
tallas, se colocaran en la Ultima caja dichos saldos.

Nota: Los envases deberén ser elaborado de material que proteja, no transfiera
olores o colores que afecten a sus caracteristicas; resistente a la manipulacion,
transporte y almacenamiento, hasta su entrega al usuario final del bien.

Cinta de embalaje

De 3" de ancho transparente de 110 yardas.

Nota: En caso de no encontrar el ancho de cinta solicitado, la Mype puede utilizar
una cinta de 2" de ancho, teniendo en cuenta que al momento de embalar las cajas se
debe poner doble cinta para asegurar que las cajas no se abran al momento de ser
transportadas.

Sticker de talla

Papel adhesivo circular de 1 cm de diametro, para tallas, fondo blanco y letras
negras en mayuscula. S
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8.2 ROTULADO

Rotulado primario

821 |sticker)

El contenido del rétulo (Sticker) corresponde a la talla de la prenda la cual
sera adherida a la bolsa.

La ubicacion del rétulo (Sticker) deber ser a 2 cm del borde inferior ya 2 cm

del borde lateral de la bolsa, segin imagen de ubicacion. No se pueden
adherir etiquetas para corregir informacién.

Ubicacion de Sticker para la bolsa

o

LARGO |

LADOABIERTO |

o

ANCHO

8.2.1 Rotulado Secundario

La informacion debe estar impresa, visible y faciimente legible adherida a la
caja segun el siguiente detalle:

* Material del rotulado
Material: Papel (Tamario Ad)
Largo: 29,7 cm £ 0,5 cm
Ancho: 21cm £0,5¢cm
Ubicacién: Centrado en dos lados de la caja (uno en el lado mas largo y
otro en el lado mas corto).

» Contenido del rotulado

RENIEC

Nombre Articulo:
MYPE:
Cantidad:

Talla:

Caja#: o
Peso:

N° de Contrato

21cm

29,7 cm
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Y
|
| |
1! | |
[l
l\-____““-‘_ \ —//
I. ATRIBUTOS ESPECIFICOS
DESCRIPCION Camisa manga larga con yugo, 01 bolsillo en frente Superior Izquierdo a la altura
1.1 del segundo botén, 06 botones en el delantero, canesud y 02 pliegues laterales en
DEL BIEN ;
la espalda, cuello americano.
2XS XS S M L XL 2XL
12 [[|TALLAS 12 % -13 | 13%:-14 14 %%-15 15 %16 | 16 %217 17 ¥.-18 18 12-19
UNIDAD DE .
1.3 MEDIDA Unidad
1.4 | ALCANCE La camisa es parte del uniforme de oficina del RENIEC de verano e invierno
1.5 | GARANTIA N/A
ll. ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS
ftem Caracteristicas Especificaciones técnicas Referenfna _de norma
técnica
21 MATERIAL PRINCIPAL
211 Tipo de tejido Plano - Dobby disefio Diagonal (segiin muestra fisica) Inspeccion visual
212 Ligamento Sarga 4/4 Inspeccion visual
Urdimbre: (65% algodén/35% poliéster) + 5%
2.1.3 | Composicién mezcla intima . - o AATCC TM20A
Trama: (65% algodén/35% poliéster) + 5% mezcla intima
. Urdimbre: 50/1 Ne + 5%
214 Titulo de hilo Trama: 50/1 Ne + 5% ASTM D1059
215 | Gramaje 158 g/m?+ 5% ASTM D3776
@ ) ] Urdimbre: 187 hilos/pulgada + 5% ASTM D3775/NTP
"BENT '1 Densidad Trama: 131 hilos/pulgada £ 5% 231.003.2015
T Color Blanco seguin muestra Inspeccién visual
Firmado di
5%%?%25 bosecdiogn | Acabado Blanco 6ptico, caustificado pre encogido
Fecha: 13. m:ﬁustm
219 Solidez del color
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2.1.9.1 | Alaluz (20 AFU) 3.0 minimo AATCC TM16.3
2.1.9.2 | Al sudor acido 4.0 minimo AATCC TM15
2.1.9.3 | Alsudor alcalino 4.0 minimo AATCC TM15
2.1.9.4 | Al frote humedo 3.0 minimo AATCC TM8
2.1.9.56 | Alfrote seco 3.0 minimo AATCC TM8
AATCC TM612A/
2.1.9.6 | Allavado doméstico | 3.0 minimo NTP 198.027:2005
22 MATERIAL COMPLEMENTARIO
221 Entretela tejida fusionable (Tachén)
2211 | Composicion (100% algodén) +/-5% AATCC TM20A
22.1.2 | Color Blanco Inspeccion visual
2.2.1.3 | Gramaje (105 - 120 g/m?) +5% para tachén ASTM D3776
2.2.1.4 | Ancho 1.12 m £0.02 m ASTM D3774
222 Entretela tejida fusionable (cuello, pie de cuello, refuerzo de cuello y puiio)
2.2.21 | Composicién 100% algodén AATCC TM20
2.2.2.2 | Color Blanco Inspeccion visual
2223 | Gramaje 145 g/m? 5% ASTM D3776
2.2.2.4 | Ancho 1.12m+0.02m ASTM D3774
23 AVIOS
231 Botones
2.3.1.1 | Composicion 100 % poliéster AATCC TM20
Delantero: 16L total 12 unidades
23.1.2 | N°delineas Mangas: 14L total 3 unidades Inspeccion visual
2.3.1.3 | Color Perlado en base blanca Inspeccion visual
Ndmero de
2.3.1.4 | perforaciones 04 Inspeccién visual
23.1.5 | Tefiido En masa (durante la polimerizacién) Inspeccién visual
23.2 Hilo de costura
2.3.2.1 | Composicién 100% poliéster spun AATCC TM20
2.3.2.2 | Color Blanco INSPECCION VISUAL
2.3.2.3 | Titulo 40/2 Ne ASTM D1907
233 Barbillas
2231 | Composicion Plastico transparente Inspeccidn visual
2232 | Espesor 0.25 -0.30mm Inspeccién visual
2.2.3.3 | Dimensiones 2" x Ve Inspeccidn visual
24 Et.iquetas (Referencia:_ Resolucion N°2109 Reglamento Técnico Andino y su modificatoria para el
Etiquetado de Confecciones)
241 Etiqueta marca, talla, afio, Compras a MYPEru, RENIEC
2411 | Material 100 % poliéster AATCC TM20
24.1.2 | Tipo Apresto/acabado: Siper suave Inspeccion visual
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Damasco alta densidad

(referencial)

a MYPEru, Logo de RENIEC, Instrucciones de cuidado y

2413 | Tejido Inspeccién visual
2.4.1.4 | Corte orillos Ultrasonido Inspeccion visual
2.4.1.5 | Colores Fondo: Blanco Inspeccién visual
RENIEC en letra Arial negro 11-4001 TPG y logo
Programa Compras a MYPETrU en los siguientes colores
2418 - Azul celeste #0589C7
T oo RGB 5, 137, 199 COMPRAS A INSPECCION VISUAL
9 - Rojo eléctrico #FA5742  MYPErU
RGB 250, 39, 66
- Negro #333333
RGB 51, 51, 51
Incluye margenes de costura:
. Largo; 72 mm
2.4.1.7 | Dimensiones : chho: 25 il . Inspeccion visual
No incluye margenes de costura:
. Largo: 60 mm
. Ancho: 25 mm
2.4.1.8 |Solidez del color
2.4.1.8.1 | Al lavado 4.0 minimo AATCC TM61.1A
2.4.1.8.2 | A la sublimacion 4.0 minimo AATCC TM133
2.4.1.8.3 | Al sudor 4.0 minimo AATCC TM15
72 mm
I i I
| A — I
£ | COMPRAS L, RENIEC |
c i MYPE" i
2| '
| 2025 I
] ]
&80 mm
Etiqueta de composicién, instrucciones de cuidado, RUC y otros (Referencia: NTP -~ ISO 3758
24.2 Textiles. Cédigo para etiquetado de conservacién por medio de simbolos)
2.4.21 | Material 100 % poliéster AATCC TM20
24.22 | Tipo Satinado estampado Inspeccién visual
2.4.23 | Color Blanco Inspeccién visual
24.24 | Letras Estampadas Inspeccién visual
2.4.25 | Color estampado Negro Inspeccion visual
2.4.26 | Ancho 30mmtz2mm Inspeccion visual
2.4.2.7 | Largo 60 mm £ 2 mm Inspeccion visual
2428 Disefio de etiqueta Consignando: Composicion de la tela, Logo de Compras NTP — ISO 3758
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conservacion en espafiol. Indicando: tipo de lavado, tipo
de blanqueo, tipo de secado, tipo de planchado, RUC del
fabricante, cddigo de proveedor debera indicar Hecho en
Peru y seran cosidas durante el cerrado de costado.

30mm

j 10mm

P

iweei RENIEC

65% ALGODON
35% POLIESTER

LAUAR FRED EN MADUINA
CICiQ DEUICADS

PAS

[N ;
° SECAR MADUINA NORMAL
D]

PLANCHAR PRENCA
LCN UWPORA DT

NG SE RECOMIENDA
| LAVAR ER SECO

RUG Xo000000000
HECHO EN PER0O

NOUSARLERAD
PROBUCTCS
CLORADDS

80mm

I Jmm

ll. CONFECCION

jtem

Caracteristicas

Especificaciones técnicas

31

Detalle de confeccion

3141

Cuello

Consta de 2 piezas.

Exterior fusionado y con refuerzo, lleva barbillas de plastico transparente en
las punteras atracadas c/recta.

Cerrar cuello c/recta a 1/4", descargar, voltear y pespuntar a 1/16”.

Largo de puntas de cuello 7cm para todas las tallas.

Pie de cuello

Consta de 2 piezas, fusionado 1 sola pieza.

Pieza fusionada se bastilla c/recta a 5mm, unir cuello con pie de cuello a
5mm segun piquete, asentar c/recta a 1/16”.

Punta de pie de cuello:

Lado izquierdo, con ojal horizontal de 1.8cm de largo.

Lado derecho lieva botén de 16 lineas.

Espalda

Lleva 02 pliegues en espalda superior, 1cm de profundidad, ver grafico V.

314

Delantero izquierdo

Lleva pechera sobrepuesta con entretela fusionable de 2.9cm ancho
terminado.

Pechera sobrepuesta armado ¢/mag. Multiaguja, costura cadeneta
(interior) de doble aguja, separacion entre aguja y aguja de 2.5cm.
06 ojales de 1.8cm de largo: 05 ojales verticales mas 01 ojal horizontal.

Delantero derecho

Bastillado c/recta hacia adentro de 2.5¢cm ancho terminado,
insertando la etiqueta de composicién y cuidado.
08 botones: 06 botones N°16 y 02 botones de repuesto (01 N°16 — 01

N°14)

Bolsillo

Ubicado a la altura del segundo ojal del delantero izquierdo, con doble
doblez en la parte superior (boca bolsillo), el modelo del bolsillo es en V.
Preformar bolsillo y pegar c/recta a 1/16” con atraque triangular.

Canesu

Consta de 02 piezas.
*Canesu interior, centrar horizontalmente etiqueta de marca de la entidad,
embolsado c/recta a 1cm con canesu exterior vy la pieza espalda, ademas

82



ENTIDAD DEMANDANTE RENIEC
o 2
COMPRAS A |,

i I FICHA [ '

- | CODIGO: | RENIEC-CAM-VERINV-CA-1 [ VERSION: 1.0 Ly

" | TECNICA i [0 MYPEru
~S

FECHA DE EMISION: JULIO - 2026

Pagina 5 de 14

NOMBRE DEL BIEN

CAMISA VERANO - INVIERNO

lleva un pespunte al filo de 1/16".
mbolsar c/recta a 1cm del borde y pespuntar a 1/16" hacia Y
318 Hombra Eostt?rlasg tu:n%adas hacia ol canesm);.p i 2 SRS
Yugo: 16cm de largo y 2.5cm de ancho terminado.
319 Yugo Con ojal 1.5cm de largo y boton de 14 Lineas centrado en el yugo, armar
yugo c/recta dejando pestafia de 1/16”.
Manga larga, lleva 02 pliegues de 1cm de profundidad, con
separacion de 2 cm entre pliegue y pliegue.
*Pegado de cabeza de manga en 2 pasos:
Primero: Unir cabeza de manga a cuerpo c¢/maquina de 02 agujas (puntada
3.1.10 Mangas cadeneta), separacion entre aguja y aguja 1cm, la puntada cadeneta debe
quedar en el interior de la prenda.
Segundo: Pespuntar c/recta a 1cm, costuras tumbadas hacia el cuerpo,
acabado final costura francesa.
Fusionados (solo exterior), bastillados a Smm con costura recta,
3.1.11 Pufio emb'olsados a 1/4" yppespunte_ados a 1/16" en contorno, lleva 2 botones de
s 16 lineas en cada puiio y 01 ojal de 1.8cm de largo.
Cerrado de costado y manga c/maquina cerradora de codo doble
3.1.12 Cuerpo aguja (puntada cadeneta), separacion entre aguja y aguja Smm,
acabado final costura francesa.
3.1.13 Faldén Faldén bastillado a 5mm con costura recta.
3.1.14 Espalda Lleva 2 pliegues Verticales en Espalda superior-Canesu de 01 cm de profundidad.
Tejida fusionable de 90 g/m? 5% para la pechera.
Tejida fusionable de 145 g/m? +5% para cuellos, pie de cuelio ufios debe ser
3.1.15 Entretela fusfionado en magquina fusignadora. i P P
3.1.16 Costura 14 ppp + 1 ppp
Vaporizado con plancha o vaporizado industrial al vacio verificando el personal de
la MYPE que las medidas de las prendas terminadas estén dentro de la tolerancia.
3.1.47 Acabados Dejar enf:ilar al ambiente antes dep embolsar
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IV. CUADRO DE MEDIDAS
Tallas
N° Descripcion Tallas (medidas en cm Z:;li
2XS | XS S M L XL | 2XL
1 | Ancho de pecho a 1" bajo sisa 435 | 475 | 515 55 59.5 65 70 1
2 | Ancho de faldén (recto) 415 | 465 | 51.5 | 545 59 64 69 1
3 |Ancho de hombros de costura a costura | 36.5 | 405 | 445 48 51.5 54 56.5 1
Contorno de cuello de centro de ojal a
4 centro de botén 36.8 | 381 | 40.6 | 43.2 | 457 | 48.2 | 508 | 0.7
5 | Ancho de punta de cuello 7 7 7 7 7 7 7 0.2
6 |Largo de manga (incluye puno) 61 61 61 62 62 61 61 1
7 | Alto de pufio 6 6 6 6 6 6 6 0.2
g |Largo centro espalda (desde labase del | 75 | 76 | 76 | 775 | 775 | 785 | 825 | 15
pie de cuello a faldén)
Largo delantero desde interseccion de
9 | costura de hombro y escote delantero 74 75 75 76 77 77 81 1.5
hasta faldén
10 | Alto canesu 8 8 8 8 8 8 8 0.5
Posicién del bolsillo desde el inicio de
11 Kombro 21 215 | 22 22 225 | 23 | 235 | 05
12 Ubicacidn de borde bolsillo desde borde 55 6.5 75 8.5 9 9 95 05
pechera
13 | Largo de bolsillo 13 13 13 13 13 14 14 0.2
14 | Ancho de bolsillo 10 11 11 11 11 12 12 0.2
15 | Alto de punta de bolsillo 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 0.2
16 | Ubicacién primer botén pechera 6 6 6 6 6 6 6 0.2
17 Distancia entre botones (de centro a 9 9 9 9 9 9 9 0.2
centro)

Nota: Las medidas se ajustaran de acuerdo al fitting.

Nota: para un mayor control de prenda terminada, se manejard medidas internas, tales como: sisa curva
delantera, hombro adelantado hacia el delantero, ancho de pecho delantero, ancho de pecho espalda, largo
delantero de HPS, ancho de biceps, ancho de codo.
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V. GRAFICOS DE PRENDA
5.1 | Detalles Generales del disefio y confeccion — delantero

Cuello exterior con entretela
fusionable, ver pag. 11 armado
de cuello y pie de cuello.

Hombro: embolsado
c/recta a 1cm, pespuntar
a 116", costura tumbada

hacia el canest Boca de bolsillo con doble

doblez asentado con plancha:
1°doblez 2.5¢cm

2°doblez 2.5¢cm

Pegado cfrecta a 1/16", con
atraque triangular.

C Ot \'*Ubicacién del
i primer boton. Alto dond
2XS-XS = 6cm ter:)nin‘zlnele
S-M =6cm
2,
LoXL = 6em atraque 2.5¢cm
2L =6em L
G- *Distancia entre ™ = R
botones de /‘
centro a centro
9cm paratodas  Basta: bastillado
las tallas clrecta a 5mm
Delantero derecho: bastillado de Delantero izquierdo: pegar pechera {tachén),
2.5¢m ancho terminado. 2.9cm ancho terminado, c/maquina de 2 agujas
08 botones: 06 botones N°16 y 02 puntada cadeneta en el interior, separacion entre
botones de repuesto (01 N°16 — 01 aguja y aguja de 2.5cm, para las tallas:
N°14) 06 ojales de 1.8¢cm de largo: 05 ojales verticales
més 01 ojal horizontal.
o N e
2.5¢cm 2.9cm
— 0 |¢—
'Pegado de boton Separacion de _¥
(o] . .
de forma vertical agujas 2.5cm |
@ 33 Ubicacién de botones de
repuesto, desde el ultimo !
0 botén.
Botones de I
repuesto
Boton N°16 _
Boton N°14

\ Etiq. de composicion y
lavado: insertada en el
bastillado a 8cm de la basta
terminada.
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5.2 Detalles Generales del disefio y confeccion — armado de cuello

Fusionar cuello exterior de prenda con
entretela fusionable y refuerzo.

—» Cuello refuerzo fusionable

—— = Cuello base fusionable

—

| Atracar cirecta
barbilia a puntera.

L —

Puntera

\ZI;—b Cuello exterior

Barbilla

Embolsar cuello
¢lrecta a 1/4",
insertando puntera

Pespuntar cuello
¢/recta a 1/16"

Pie de cuello fusionado 01

sola cara.

Pieza fusionada Bastillar
c/recta a Smm

Asentado c/recta a 1/16”

PTT = para todas las tallas

1cm

Pegar cuello armado a
cuerpo clrecta a 1/4"
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5.3 | Detalles Generales del disefio y confeccién — espalda

Pegado de manga, ¢ima
doble aguja, (puntada

aguja y aguja 1cm, pesp

francesa.

cadeneta), separacién entre

hacia el exterior c/recta a 1cm,
costuras tumbadas hacia el
cuerpo, acabado final, costura

Cerrado de costados y manga,
c/maquina cerradora de codo
doble aguja de 3/16” (puntada
cadeneta), separacion entre
aguja y aguja 5Smm, acabado
final, costura francesa.

Pespunte en sisa de cuerpo

quina c/rectaa 1cm

Manga larga con 02
pliegues de 1cm de
profundidad, separacién
entre pliegue y pliegue
2cm, pliegues tumbados
hacia donde estan los

botones

untar

Pieza espalda con 02 plieques

CanesU interior

CanesU exterior

Embolsar canest a
espalda c/recta 1cm,
pespuntar a 1/16",
costuras tumbadas
hacia el canes(

]

g

Pliegues fijado cfrecta,
1¢m de profundidad

Canest interior

3.2cm
ﬁ

Centrar y pegar etiqueta de
marca al contorno cfrecta a
1/16” con hilo blanco a tono
de etiqueta
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5.4 Detalles Generales del disefio y confeccién —armado de pufio y yugo

Puno interior
sin fusionar

ARMADO DE PUNO

. Purio exterior
fusionado

Ty
T

Bastillado c/recta a 5Smm >
=)

Embolsar pufio interior con
L]

purio exterior c/recta a 1/4".

VISTA EXTERNA DE YUGO

Pegar pufio amanga a
1cm, asentado a 1/16"

YUGO

02 pliegues de 1cm de profundidad,
separacion entre pliegue y pliegue
2cm, pliegues tumbados hacia donde
estan los botones

AN

a costura de bastillado,
1/4” aprox. Antes de
bastillado.

m\

ubicado en el centro de

Pespunte no debe llegar . yugo con Botén N°14

Cerrado de costados y manga,
¢/maguina cerradora de codo
doble aguja de 3/16" (puntada
cadeneta), separacion entre
aguja y aguja 5mm

Pegado de yugo, con
pestafia de 1/16”

\ Ojal de 1.5cm de largo

Puiio terminado

Pespunte c/recta a 1/16” en —\

@ de 1.8cm de largo,

centrado al alto del pufio

VISTA INTERNA DE YUGO

i
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VI. SECUENCIA DE OPERACIONES

COMPONENTE/

Nro. OPERACION MAQUINA SECUENCIA DE OPERACIONES
6.1 gE;@%L%QO RECTA Bastillar delantero derecho insertar etiqueta de lavado
MULTIAGUJA Pegar y pespuntar pechera
6.2 | DELANTERO PLANCHA Preformar doblez bolsillo
IZQUIERDO RECTA Pegar bolsillo con atraque triangular
RECTA Coser 02 pliegues
6.3 | ESPALDA
RECTA Pegar y pespuntar canesu
CANESU .
6.4 | ESPALDA RECTA Pegar etiqueta de marca/talla a canesu
RECTA Unir hombros
6.5 | ENSAMBLE | RECTA Pespuntar unién hombros
MANUAL Igualar hombros
RECTA Pegar yugos a mangas
MANUAL Recoger yugo
6.6 | MANGAS RECTA Pespuntar adorno de yugos
MANUAL Recortar y marcar yugo
PLANADE 2
AGUJAS
CADENETA Pegar mangas
RECTA Pespuntar pegado mangas
MANUAL _lgualar sisas
6.7 | ENSAMBLE Ii CERRADORA DE |
CODO Cerrar costados con cerradora de codo
MANUAL Igualar basta
RECTA Hacer basta
MANUAL Recortar escote
RECTA Bastillar pie de cuello
6.8 | PIEDE CUELLO MANUAL Piquetear centro de pie de cuelio
MANUAL Atracar barbillas + Armar cuello
MANUAL Recortar y voltear puntas cuello
PLANCHA Planchar cuello
RECTA Pespuntar cuello
MANUAL Igualar y piquetear centro de cuello
6.9 | CUELLO RECTA Unir cuello con pie de cuello
MANUAL Recortar voltear planchar unién/cuello
RECTA Pespuntar unién/cuello
MANUAL Recortar pie de cuello
MANUAL Marcar pie de cuello para pegar
RECTA Bastillar puiios
RECTA Armar puios
6.10 | PUNOS MANUAL Recortar y voltear puiios
PLANCHA Planchar puiios para pespuntar
RECTA Pespuntar puiios
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IMANUAL Compaginar cuello + pufio
MANUAL Compaginar, cuerpo, cuello y pufios
6.11 ENSAMBLE FINAL RECTA Pegar pufios
RECTA Pegar cuello
MANUAL Ma~rcar ubicacién de ojal en delantero, pie de cuello,
pufo, yugo
OJALADORA 1H%<(::?‘rrl ojal en delantero, pie de cuello, pufio, ojal de
OJALADCRA Hacer ojal en yugo, ojal de 1.5cm
Marcar ubicacion de botdn en delantero, pie de cuello,
6.12 IACABADOS MANUAL pufio, yugo
Pegar bot6n en delantero, pie de cuello, purio (botén
BOTONERA N°16)
Pegar botén en yugo (botén N°14)
MANUAL Limpiar e inspeccionar camisa
IMANUAL Doblar camisa
MANUAL Embolsar camisas

CONTROL DE CALIDAD

Prenda debe ser planchada y vaporizada, doblada haciendo uso de

Presentacion implementos
como alfileres, alma, mariposa v cintillos de cartdn y plastico.
La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o insumos,
confeccion y acabados, en su parte externa como interna (materiales y/o
Defectos insumos defectuosos,

costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de fusionado, efc.).
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Vil. ENVASEY EMBALAJE

ftem

Caracteristicas

Especificaciones técnicas

Materiales para embalado de camisa

7.1

Envase
primario (Bolsa
individual)

Material: Alma de cartdn, 35cm x 22cm + 1cm

Material: Alfileres cabeza perlada (inoxidable)

Material: Collarin de carton 40 cm x 3.5 cm de ancho aprox.
Material: Collarin de plastico transparente

Material: Mariposa de plastico transparente tamafio estandar
Material: Bolsa de polipropileno sin impresién con fuelle 1 4",
solapa interna 2”.

Dimensiones: 10 £ 12" x 13 %"

Espesor: 1.5 micras minimo

Contenido: La bolsa individual contiene el 01 camisa

El bien sera doblado, de tal forma que ingrese en el envase primario {bolsa)

sin tener defectos de presentacién como arrugas, mal planchado y otros.
El cual estara cerrado para ser entregado.

7.2

Envase secundario
(Caja de cartén)

Material: cartén doble corrugado de onda mediana. NTP-ISO
3034:2010 .
Nimero de canales en 30 cm lineales (1 pie): 96

Tipo de onda: C

Dimensiones: 60 cm x 40 cm x 40 £ 1 cm (largo x ancho x alto)
Espesor: 8 mm

minimo Color: Kraft

Resistencia: 18 kg
Contenido: La cantidad de camisas por cada caja de cartén es de

40 camisas y debe corresponder a una sola talla, no mezclar tallas.
En el caso de haber saldo de tallas, se colocaran en la ultima caja
dichos saldos.

Nota: Los envases deberan ser elaborado de material que proteja,
no transfiera olores o colores que afecten a sus caracteristicas;
resistente a la manipulacion, transporte y almacenamiento, hasta su
entrega al usuario final del bien.

7.3

Cinta de embalaje

De 3” de ancho transparente de 110 yardas

En caso de no encontrar el ancho de cinta solicitado, la Mype puede
utilizar una cinta de 2” de ancho, teniendo en cuenta que al momento
de embalar las cajas se debe poner doble cinta para asegurar que las
cajas no se abran al momento de ser fransportadas.

7.4

Sticker de talla

Papel adhesivo circular de 1 cm de diametro, para tallas, fondo
blanco y letras negras en mayuscula. S
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VIil. ROTULADO
El contenido del rétulo (Sticker) corresponde a la talla de la prenda
la cual sera adherida a la bolsa.
La ubicacién del rotulo (Sticker) deber ser a 2 cm del borde inferior
y a 2 cm del borde lateral de la bolsa, segun imagen de ubicacion. No
se pueden adherir etiquetas para corregir informacion.
Ubicacion de Sticker para
la bolsa
Rotulado
8.1 |primario . LADO CERRADQ,2=g
(Sticker) | - O =

LARGO

LADC ABIERTO

—

ANCHO

La informacion debe estar impresa, visible y facilmente legible
adherida a la caja segln el siguiente detalle:
« Material del rotulado

Material: Papel (Tamario

A4) Largo: 29,7 cm

Ancho: 21 cm
Ubicacion: Centrado en dos lados de la caja (uno en el lado mas

largo y otro en el lado mas corto).
« Contenido del rotulado

RENIEC

Rotulado

82 Secundario

Nombre Articulo:
MYPE:

Talla:

Cantidad:

Caja N:

Peso:

N° de contrato

waLz

r

29.7cm




| Firmado digitalmente por:
DANTE FRANGISCOD RAMDS VALDEZ RAMOS VALDEZ Dante

fefe de la Unidad de Capacitacion Francisco FAU 20205613620 soft

ENTIDAD DEMANDAN ¥ Desarrolio Humano Wtivo: Sox.el autef del
RENIEC] RESSTRONACKNAL DE DENTIICACION d°°“”‘"dP
FICHA | copigo: 7 ¥ ESTADD CHIL b FreRend 301/2028 18:51:35-0500
. DAWVIFT I I I'YPEr w
TECNICA FECHA DE EMISION. JULIO _ 2026 PROGRAMA NACIONAL .
) Pagina 1 de 14
NOMBRE DEL BIEN ‘ PANTALON DAMA INVIERNO
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I ATRIBUTOS ESPECIFICOS DEL BIEN
1.1 gEECBTIIEI:\ICIéN Pantalén con pretina anatdémica de 2 botones, Con forro completo.
12 TALLAS XS (8), S (10), M (12), L (14), XL (16), 2XL (18), 3XL (20), 4XL (22)
UNIDAD DE .
13 MEDIDA Unidad
14 ALCANCE El pantaldn es parte del uniforme de RENIEC para la estacion de invierno.
15 GARANTIA N/A
IL. ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS
ftem Caracteristicas Especificaciones Técnicas Refer:'n N
échica
21 Material Principal (A)
211 Tipo de Tejido Plano - Casimir color entero Inspeccién Visual
21.2 Ligamento Sarga 2/2 NTP 231.141
213 Composicion 100% Lana AATCC TM20
= = o
e 4 | Titulo delhilo Urdimbre: 2/43 Nm + 5% ASTM D1059
Trama :2/43 Nm + 5%
[EEDIIES Urdimbre: 27.4 +3 hilo/cm
ggaadodngﬂalmemeﬂur S Dersidad Trama: 27.0 £3 hilo/cm ASTM D3775

Antonio FAU 2029551 3620 soft
Motivo: D
Facha: 13 7 2025 15:34:18 -05:00
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216 Color Gris plata (segin muestra) AATCC EP9
Tolerancia: AE CMC 1.0 maximo
Evaluacion de color lluminante: D65 AATCC EP7
Escala: AE CMC
217 [ Gramaje 280 g/m? 5% ASTM D3776
218 Ancho total 1.48 m minimo ASTM D3774
Estabilidad Urdimbre: -1.5% Maximo
219 dimensional Trama: -1.0% Maximo AATCC TM158
2.1.10 Solidez del color:
2.1.101 I AATCC TM16.3 y/o
Alaluz (20 AFU) 3.5 minimo NTP 231.170:2011
AATCC TM132
2.1.10.2 | Ajlavado en seco 4.0 minimo
2.1.10.3 | Alsudor acido 3.0 minimo AATCC TM15
2.1.10.4 | Alsudor alcalino 3.0 minimo AATCC TM15
2.1.10.5 | Alfrote seco 4.0 minimo AATCC TM8
2.1.10.6 | Alfrote himedo 3.5 minimo AATCC TMS8
2.1.11 Acabados Batanado Decatizado
22 Material Complementario
221 Tela forro
2211 Tipo de tela Plano Inspeccién Visual
221.2 Ligamento Tafetan NTP 231.141
» Urdimbre: 100 % poliéster
2214 | Gramaje 80 g/m?2 minimo ASTM D3776
2215 Color Gris (a tono de tela principal) Inspeccion Visual
2216 Ancho 1.5m +0.02 m ASTM D3774
2217 Solidez del color:
22171 | Alaluz (20 AFU) 4.0 minimo AATCC TM16.3
2.2.1.7.3 | Alsudor acido 4.0 minimo AATCC TM15
2.2.1.7.4 | Alsudor alcalino 4.0 minimo AATCC TM15
2.2.1.7.5 | Alfrote seco 4.0 minimo AATCC TM8
2.2.1.7.6 | Alfrote himedo 4.0 minimo AATCC TM8
223 Entretela tejida satin fusionable (para gareta, garetén, pretina)
2.2.3.1 Composicidn 100% poliéster AATCC TM20
2.2.3.2 Gramaje o peso 85g /m? £ 5% ASTM D3776
2.2.3.3 Color Negro Inspeccion Visual
2234 Ancho 1.50 m£0.02m ASTM D3774
2225 Tacto Flexible Inspeccién Visual
23 Avios
2.3.1 Botones
2.3.1.1 Composicién 100% poliéster AATCC TM20
2.3.1.2 N° de lineas 24L total 3 unidades Inspeccion Visual
23.1.3 Color Gris (Al tono de la tela principal) Inspeccién Visual
Numero de Sx e
2314 perforaciones 04 Inspeccién Visual
2.3.15 Tenido En masa (durante la polimerizacién) Inspeccioén Visual
Resistencia a la .
23186 100% por 15 segundos y 17 libras ASTM D6644

tension del puente
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Solidez al frote (Seco - AATCC TM8
2317 y Himedo) 4.0 minimo (adaptado)
. - AATCC
2.3.1.8 Solidez al lavado 4.0 minimo TM61(adaptado)
2.3.2 Cierre
2.3.21 Cinta 100% poliéster AATCC TM20
23.22 Color de cinta Gris (al tono de la tela principal) Inspeccién visual
23.23 Tamano de cremallera| 3 Inspeccidn visual
2324 ;irrlsgg'e seguro del Automatico Inspeccién visual
2.3.25 | Anchototaldelacinta | 2,39 cm —2.53 cm ASTM D2060
Composicién de .
2326 cremallera, topes. Monofilamento Ce:tlf;ulc;a;%%de
Llave. Tirador pro r
2327 Acabado Esmaltado
. . Tirador: 20 Ib minimo ASTM D2061
23258 Resistencia Seguro: 6 Ib minimo ASTM D2061
233 Hilo de Costura 1
2.3.3.1 Titulo 40/2 Ne ASTM D1059
2.3.3.2 Composicion 100% poliéster spun AATCC TM20
2333 Color Gris (a tono con la tela principal) Inspeccién visual
234 Hilo de Costura 2
2.34.1 Titulo 40/2 Ne ASTM D1059
2.34.2 Composicion 100% poliéster spun AATCC TM20 .
2343 Color Blanco (a tono con la etiqueta) Inspeccion visual
24 ETIQUETAS (Referencia: Resolucion N°2109 Reglamento Técnico Andino y su modificatoria
. para el etiquetado de confecciones)
241 Etiqueta de marca, talla, afio, Compras a MYPEr
24141 Material 100% poliéster AATCC TM20
24.1.2 Tipo Apresto/acabado: Super suave Inspeccion visual
2413 Tejido Damasco alta densidad Inspeccidn visual
2414 Corte de Orillo Ultrasonido Inspeccién visual
Colores
2415 Fondo: blanco ' i6n visual
419 Letras: Negro 11-4001 TPG nspeccion visua
Programa Compras a MYPErt y RENIEC en
letra Arial negra
Col 11 de PCMP COMPRAS A
olores para el logo de MYPET (i
- Azul celeste #0589C7 el
Logo RGB 5, 137, 199 Inspeccion visual
- Rojo eléctrico #FA5742
2416 RGB 250, 39, 66
- Negro#333333
RGB 51, 51, 51
Dimensiones Incluye margenes de costura:
. Largo; 72 mm
. Ancho: 25 mm
2417 No incluye margenes de costura: Inspeccién visual
. Largo: 60 mm
. Ancho: 25 mm
2418 Solidez del color:
24.1.8.1 | Allavado 4.0 minimo AATCC TMB1.2A
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24.1.8.2 | Ala sublimacion 4.0 minimo AATCC TM133
24.1.8.3 | Alsudor 4.0 minimo AATCC TM15
72 mim
! |
| 18 I
£ || 1 RENIEC |
£ ] |
o || ONE
] 2025 [
! l
60 mm
242 Etiqueta de composicion, instrucciones de cuidado, otros {Referencia: NTP — ISO 3758
T Textiles. Cédigo para etiquetado de conservacién por medio de simbolos)
24.21 Material 100% poliéster AATCC TM20
2422 | Tipo Satinado Estampado Inspeccion visual
24.2.3 Color Blanco Inspeccion visual
24.24 Letras Estampadas Inspeccion visual
2425 Color estampado Negro Inspeccidn visual
24.26 | Ancho 30 mm =2 mm Inspeccion visual
24.27 Largo 60 mm £ 2 mm Inspeccidn visual
Composicién de la tela, Instrucciones de
cuidado y conservacion en espafiol. Indicando:
Disefio de etiqueta tipo de lavado, tipo de blanqueo, tipo de NTP - IS0 3758
2428 | (referencial) secado, tipo de planchado, RUC y cédigo del
proveedor, debera indicar Hecho en Perd.
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30mm
1 lm

-

P e
e~ RENIEC
N

100% LANA

AR B SRR ECN

e CUA QUIE R SR VE NTE
ERCEFTS TAIZ CROETILEND
HIEAR _E D
PACDUCTIG
COBAT05

E" BEQUE & FIESA EX
SENTEC VESTIZAL
£y TOACER A

% MOEAPR Y3

PLANCHE LAPIETAE
é LINA TEVFERATLAA |
L1 MAQMATE 1% ,

60mm

HECGHO EN PERU

x

Nota: el contenido de la etiqueta de composiciébn seré de acuerdo a la informacién proporcionada por el

proveedor.
il CONFECCION
Puntas
ftem | Caracteristicas Especificaciones técnicas por
pulgada
+1
Configurado, con forro completo de acuerdo con el modelo
3.1 | MODELO adjunto 10
Configurada de 6cm de alto, fusionado con entretela tejida fusionable
ambas caras. Pretina delantera, lleva un cruce de 4.5 cm.
Ojales: Lleva 02 ojales horizontales ojo de chancho con atraque vertical
de 2.5¢m de largo, abertura de 2cm.
32 PRETINA Botones: Lleva 02 botones N°24 a tono de tela principal. 10
Lleva 01 botén de repuesto N°24
Pretina interna: Lleva ribete con tela de forro al pie de la pretina interior
1/4" de ancho terminado.
Orillado c/remalle simple al contorno menos cintura (remallar después de
armar bolsillos delanteros).
Lieva bolsillos diagonales a cada lado.
Bolsa de bolsillo {tela forro): conformada por bolsillo mayor y bolsillo
menor.
DELANTERO Bolsillo mayor: Lleva vista {tela principal) orillada, asentado c/recta a 1/8". 10
Bolsillo menor: Lleva vuelta (tela principal) con orillo de tela, asentado
33 clrectaa 1/16".
Unir vuelta delantera armada con forro bolsillo menor a boca holsillo
delantero clrecta a 1/4", pespunte de quiebre de 1/16", pespuntar a 1/4"
cogiendo las 02 piezas (vuelta delantera y boca de bolsillo delantero).
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|

Bolsa de bolsillo unido c/remalle simple, embolsar c/recta a 1/4", (acabado
costura francesa).

34

POSTERIOR

Remallado al contorno, menos pretina, Tela cortada
al hilo, 02 piezas. Lleva 2 pinzas de entalle (una a cada lado de 7cm
terminado).

10

3.5

BOLSILLO
SECRETO

Ubicado en borde de pretina lado derecho, prenda puesta.

Lleva vista con orillo de tela principal, las medidas son de 9cm de abertura
dtil y 10cm de profundidad (medida para todas las tallas), lleva atraque
c/mag. Atracadora en los extremos de bolsillo (solo en pretina internay).

La bolsa de una sola pieza de tela de forro, cerrado c/remalle simple y
embolsado c/recta a 1cm (acabado costura francesa).

10

3.6

CIERRE

El largo del cierre nylon sera de 15 cm. Para todas las tallas

10

37

BASTA

De 5cm (IR) cosidos con maquina bastera con puntada invisible.
El bastillado del forro sera de 2cm ¢/301

10

38

ENSANCHES
(TELAY FORRO)

*Fundillo espalda orillado: Parte superior (cintura) con ensanche de Zem
(IR) a cada lado y termina en la parte inferior (fundillo interseccion con
enfrepiema) con ensanche de 1cm (IR), unido ¢/ recta, costuras abiertas.
*Costados orillados: Unido c/recta a 2cm (IR), costuras abiertas.
*Entrepierna delantera: Con costura de 1 cm de inicio a fin (IR)
*Entrepierna espalda: Con costura de 1 cm de inicio a fin (IR).

10

39

REMALLES

El ancho de remalle es de 0.5¢cm

10

3.10

ENTRETELA

Tejida fusionable, de 85 +/-5+-5% gr/m2, 100%
poliéster de color negro, fusionados en magquina fusionadora para la
pretina, gareta y garetén.

10

3.1

ETIQUETAS

Ubicadas en la parte interna:
Etiqgueta de marcal/talla de la Entidad, etiqueta de composicién e
instrucciones de cuidado, lavado y uso. Segun disefio.

10

3.12

ACABADOS

La prenda debe estar planchada y vaporizada

3.13

PRESENTACION

La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o
insumos, confeccién y acabados, en su parte externa como
interna (materiales y/o insumas defectuosos, costuras saltadas,
hilos sueltos, defecto de fusionado, etc.).
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IV. CUADRO DE MEDIDAS
Tallas
(medidas en cm)
ttem Descripcion XS | s | M| L |x|2x|ax|ax| Tol
8§ |10 |12 | 14 | 16 | 18 | 20 | 22 | *(cm)
1 |Ancho de cintura, alinear pretina para medir 39 | 41 | 43 | 45 | 48 | 51 | B4 | 57 1
2 |Ancho de cadera recta, ala alturadel atraquede | 47 | 49 | 51 | 53 | 56 | 59 | 62 | 65 1
dibujo de gareta.
3 |Largo de pantaldn (incluye pretina) 9 | 97 | 98 | 99 | 100 | 101 | 102 [ 103 | 1
4 |Ancho de botapié 18 | 185] 19 |195| 20 | 205| 21 | 215| 05
5 |Largo de pinza posterior 7 7 7 7 7 7 7 7 0,2
6 |Ancho de pinza espalda (profundidad) 1 1 1 1 1 1 1 1 0
7 |Abertura de bolsillo secreto 9 9 9 9 9 9 9 9 0,2
8 |Profundidad de bolsillo secreto 10 |10 | 10| 10 | 10 | 10 | 10 | 10 05
9 |Ancho de gareton intemo 4 4 4 4 4 | 4 | 4 4 0.2
10 |Alto de pretina 6 6 6 6 6 6 6 6 0.2
11 |Tamafio de dibujo de cierre 12 | 12 | 13 | 13 [135[135| 14 | 14 | 05
12 |Ancho de dibujo de gareta 25 | 25| 25| 25| 25|25|25| 25| 02
Medidas interas
13 |Abertura bolsillo delantero 14 |14 | 14 | 14| 15[ 15| 15| 16| 05
16 |Cruce de pretina delantero 45 | 45| 45| 45| 45| 45| 45| 45| 03
NOTA: Las medidas se ajustaran de acuerdo al fitting
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Largo de |::>

pantalén,
incluye
pretina.

i

FORMA DE MEDIR

Alinear pretina para
medir, ancho de cintura.

Ancho de cadera recta, medir a
la altura de atraque de dibujo de
gareta.

=

Bolsillo secreto
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VI. GRAFICOS DE PRENDA - DELANTERO

5.1 Detalles Generales del disefio y confeccién — delantero

5
//

2 5em

Alrague -~ ‘ ”
cirecta .
3 puntadas | |

|
R

T
“M

Entrepiema: orikados c/remalla s’snﬁple,
unidos cfrecta a 1cm (incluido remalée),
cosiuras abiertas,

—
W

\

\

y

Urzon boca bolsilio con yuelta

. delantero cirecta a 1/4", pespunte

de quiebre a 118",

pegpuntara 1/4°, coglenda delanters

¥y vuelta.

aberiura de bolsilio:
X5-5-M-L = 14cm
XL=2KL-3XL-4%L = 15¢m

+—_ Costados: ohliados
chremalle simplz, unidos
cfrecta a 2om (incluidn
remalie], costuras abierias.

o
Colgador de {orro, preparado
cfrecta pestafia de /16", ancha
{erminade 114", inserlado debajo
de pretina altura de costads.

Afraque vertical c/mag. alfracadora
chilo a fono de tela pancipal,
1cm de largo.

Detantero parte interna

Araque entre -
gareta y garetén
checta (4 a 5 puntadas} ]

Boisillo secreto en borde de pretina intema, lado derecho
prenda puesta, lleva vista con orillo, bolsillo cerrado alos
costados c/remalle simple, embolsado crectaa 14",

Abertura holsilio Scm, profundidad 10cm {para fodas las tallas)

/62 Oijales ojo de chancho
con atraque vertical

Largo ojal 2.5cm
abertura de 2cm

il
/

mmlm“"s
NN By 1cm

LT T
NN

2 5cm

*Alto de pretina
derminado 6ecm

Boton de

repuesto \ ;.?ﬂ.;

03 botones
@ N°24, pegado
@ de forma
. horizontal
L Cierre

Union gareta con
tiro del. cfrecta a
' 1cm con pespunte
y de quiebre en

“~- gareta de 1/16"
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5.2 Detalles Generales del disefio y confeccion — posterior

Unirgestados .. __ ———— _  ——
de pretina clrecta -7____ ___t'f‘--s__,q‘_-A Urir centro de
a 2cm, cosiuras |'l P I —_] _ i
e [/ J | 'I grefing ofrecta
/ | a Zem, costuras
ahiertas

Finza 1om de profundidad '; |
tumbacios hacia los costados, I

large 7em terminado para ( |

todas las tallas

| |
i

— o

\7ista interna de bastas

Basta, con maquina

bastera (puntada z g
invisible) £ | {  Forro bastillado c/recta
% i 1merdoblez 1cm
£ % 2do doblez 2cm
v vt ﬁn"%-’”‘ TP l-%
Basta Al VAT Kl i Izcm
de 5cm T3em
v

!
Basta orillado
c/remalle simple
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VI SECUENCIA DE OPERACIONES
Nro. | COMPONENTE/ MAQUINA SECUENCIA DE OPERACIONES
OPERACION
REMALLADORA Orillar vista
RECTA Coser vista a bolsillo mayor de forro
RECTA Coser vuelta a bolsillo menor de forro
RECTA Unir bolsa menor de forro a delantero
6.1 DELANTERO RECTA Voltear y pespuntar
' EXTERNO RECTA Sobreponer sobre piquetes de vista, asegurar costado y parte
superior de bolsillo para que no se mueva
REMALLADORA | Unir bolsillo mayor con bolsillo menor
RECTA Embolsar unién
REMALLADORA Orillar contorno menos cintura
ESPALDA REMALLADORA Orillar CfJntorno menos cintura
6.2 EXTERNO RECTA Coser pinzas
- PLANCHA Planchar pinzas tumbar hacia los costados
REMALLADORA Orillar contorno de forro delantero menos cintura
REMALLADORA Orillar contorno de forro espalda menos cintura
6.3 DELANTERQY .
ESPALDA RECTA Cerrar entrepiemas
RECTA Cerrar fundillo
PLANCHA Abrir costuras de costados, entrepiernas y fundillo
RECTA Coser basta de forro
RECTA Pegar vista a forro de bolsillo secreto
RECTA Pegar forro de bolsillo a pretina delantera segln piquetes
RECTA Pegar forro de bolsillo a vuelta pretina delantero
BOLSILLO RECTA Haf:er pgspunte de quiet?re
6.4 SECRETO RECTA Unir pretina a vuelta pretina
ATRACADORA Atracar abertura de bolsillo secreto
REMALLADORA Cerrar costados de bolsillo secreto
MANUAL Voltear bolsillo secreto
RECTA Pespuntar costados de bolsillo secreto
RECTA Ribetear parte inferior de pretina interna.
RECTA Unir piezas de pretina interna {en costados)
RECTA Unir pretina externa con pretina intema
RECTA Coser pespunte de quiebre en la union de pretina externa e
6.5 PRETINA interna
RECTA Unir piezas de pretina externa (en costados)
RECTA Coser bolsillo secreto a delantero derecho parte interna
MANUAL Dar piquete y voltear bolsillo secreto
RECTA Coser pespunte de quiebre

104



NOMBRE DEL BIEN ‘

ENTIDAD DEMANDANTE RENIEC a/\“
RENIEC-PANT-INVI- COMPRAS A (,-‘
FICHA | copiGo: VERSION: | 1.0 e
. DAM-1 f N
TECNICA - ' MYPErY
‘ FECHA DE EMISION: JULIO - 2026 Pagina 12 de 14
PANTALON DAMA INVIERNO

RECTA Ribetear gareta con sesgo de forro
RECTA Coser cierre en gareta
6.6 GARETA- RECTA Coser gareton con forro
GARETON MANUAL Voltear garetdn con forro
PLANCHA Planchar garetén
REMALLADORA Orillar Garetén
RECTA Cerrar costados, entrepiernas y fundillo
RECTA Abrir costuras de costados, entrepiernas y fundillo
RECTA Coser gareta a delantero derecho prenda puesta
RECTA Pespuntar union de gareta a delantero
RECTA Unir delantero izquierdo con cierre y gareton insertando forro
RECTA Coser adorno de gareta (insertando forro)
RECTA Fijar cintura tela y forro
67 ENSAMBLE RECTA Coser pretina externa
RECTA Hacer el cruce y formar puntas de pretina
RECTA Cerrar pretina con pespunte oculto.
MANUAL Marcar para hacer ojales
OJALADORA Hacer ojales en pretina
MANUAL Marcar para pegar botones
BOTONERA Pegar botones en pretina (2 externos y 1 de repuesto)
BASTERA Coser basta de telaa 5 cm.
68 ACABADOS MANUAL Recorte de Hilos
PLANCHA Planchado final de prenda
CONTROL DE CALIDAD
Presentacion Prenda debe ser planchada y vaporizada, libre de brillo u otro defecto que pueda
afectar 1a apariencia y el uso.
Defectos La prenda Debe estar libre de defecto de tejido, tefiido, confeccién u otros que

afecten el uso o la funcionalidad del bien.
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Vil ENVASE Y EMBALAJE

ftem

Caracteristicas

Especificaciones técnicas

71

Materiales para embalado de pantalones

Envase primario -
(Bolsa individual)

Material: bolsa de polietileno de baja densidad transparente.
Dimensiones: 13" x 19"+ V4

Espesor: 1.5 micras minimo _
Perforaciones: 2 agujeros de 5 mm de diametro c/u.

Contenido: La bolsa individual contiene el 01 pantalén

Envase secundario
(Caja de carton)

Material: cartén doble corrugado de onda mediana.

NUmero de canales en 30 cm lineales (1 pie): 96.

Tipo de onda: C ‘

Dimensiones: 60 cm x 40 cm x 40 £ 1 cm (largo x ancho x alto)

Espesor: 8 mm minimo

Color: Kraft

Resistencia: 18 kg

Contenido: La cantidad de pantalones sera 34 aproximadamente por cada
envase (referencial) y debe corresponder a una sola talla, no mezclar tallas,
En el caso de haber saldo de tallas, se colocaran en la Gltima caja dichos
saldos.

Nota: Los envases deberan ser elaborado de material que proteja, no
transfiera olores o colores que afecten a sus caracteristicas; resistente a la
manipulacion, transporte y almacenamiento, hasta su entrega al usuario
final del bien.

Cinta de embalaje

De 3” de ancho transparente de 110 yardas.

En caso de no encontrar el ancho de cinta solicitado, la Mype puede
utilizar una cinta de 2" de ancho, teniendo en cuenta que al momento de
embalar las cajas se debe poner doble cinta para asegurar que las cajas no se
abran al momento de ser fransportadas.

714

Sticker de talla

Papel adhesivo circular de 1 cm de diametro, para tallas, fondo blanco y
letras negras en maylscula. S

7.2

ROTULADO

721

Rotulado primario
(Sticker) para bolsa
individual

El contenido del rotulo (Sticker) corresponde a la talla de la prenda fa cual
sera adherida a la bolsa.

La ubicacién del rotulo (Sticker) debe ®
ser a 2cm del borde de lado cerrado 5 —ADOCERRADO T, s

y a 2cm del borde lateral de la bolsa, ° eV 0 T2
segin imagen de ubicacién. No se jﬂ
pueden adherir etiquetas para

corregir informacion. LARGO

Ubicacién
de Sticker | taooasERIO
ara la bolsa

ANCHO
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7.22

Rotulado
Secundario

la caja segtin el siguiente detalle:

» Material del rotulado
Material: Papel (Tamaho A4)
Largo: 29,7 cm + 0,5 cm
Ancho: 21 ecm £0,5cm

otro en el lado mas corto).
= Contenido del rotulado

RENIEC

Nombre Articulo:

MYPE:

Cantidad:

Talla:

Caja N°:

Peso:

N° de Contrato

Y

o
.2

29.7 cm

21cm

La informacion debe estar impresa, visible y facilmente legible adherida a

Ubicacién: Centrado en dos lados de la caja (uno en el lado mas largo y
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L ATRIBUTOS ESPECIFICOS DEL BIEN
11 DESCRIPCION Pantalén con pretina anatémica de 2 botones y 1 de repuesto, lleva 2
) DEL BIEN pinzas en la espalda
1.2 TALLAS XS (8), S (10), M (12), L (14), XL (16), 2XL (18), 3XL (20), 4XL (22)
UNIDAD DE .
13 MEDIDA Unidad
14 ALCANCE El pantalén es parte del uniforme de RENIEC para la estacion de verano.
1.5 GARANTIA N/A
I ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS
ftem Caracteristicas Especificaciones Técnicas Refer:a'ncl_a P
échica
2.1 Material Principal (A)
2141 Tipo de Tejido Plano - Lanilla color entero Inspeccién Visual
212 Ligamento Tafetan 1/1 Inspeccién Visual
21.3 Composicién 55% Lana v 45% poliéster+/-5% AATCC TM20A
® 0 . . Urdimbre: 2/60 Nm £5 %
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Antonio FAU 20295613620 sofl

Motivo: Do
Fecha: 13.

v* B
2026 15:34:44 05.00

Francisco FAU 20295613620 soft



P
%2l PERD | Wi

ENTIDAD DEMANDANTE

RENIEC

',:'CHA copigo: | RENIECPANT- VERSION: | 1.0
TECNICA | | VERA-DAM-1
FECHA DE EMISION: JULIO - 2026

o 2

COMPRAS A  _

MYPEru

PROGRAMA NACIONAL \)

Pagina 2 de 13

NOMBRE DEL BIEN |

PANTALON DAMA VERANO

Urdimbre: 25.5 +3 hilo/cm

ASTM D3775/NTP

215 | Densidad Trama:  27.0 = 3 hilo/cm 231.003.2015
2.1.6 | Color Azul — Azulino (segun muestra fisica) AATCC EP9
Tolerancia: AE CMC 1.0 maximo
Evaluacion de color lluminante: D65 AATCC EP7
Escala: AE CMC
2.1.7 | Gramaje 160 g/m2 5% ASTM D3776
2.1.8 | Ancho total 1.48 m minimo ASTM D3774
= - TR A
2.1.9 Eif;t\ae?:g?oidal 'Lrjrrgrlrrrat?re' -(‘)lg"//: II\\/IAZ)):img AATCC TM135
2.1.10 | Solidez del color:
2.1.10.1| Ala luz (20 AFU) 3.5 minimo NEB oy
2.1.10.2| Al lavado en seco 4.0 minimo AATCC TM132
2.1.10.3| Al sudor acido 3.0 minimo AATCC TM15
2.1.10.4 | Al sudor alcalino 3.0 minimo AATCC TM15
2.1.10.5| Al frote seco 4.0 minimo AATCC TM8
2.1.10.6 | Al frote humedo 3.5 minimo AATCC TM8
2.1.11 | Acabados Termo fijado Decatizado
2.2 Material Complementario
221 | Telaforro: bolsa de bholsillo lateral, bolsilio secreto, ribete gareta, ribete pretina, vuelta garetén.
2.21.1 | Tipodetela Plano Inspeccién Visual
2.2.1.2 | Ligamento Tafetan NTP 231.141
Urdimbre: 100 % poliéster
2.2.1.3 | Composicién Trama: 100% poliéster AATCC TM20
2.2.1.4 | Gramaje 80 g/m2 minimo ASTM D3776
2.2.1.5 | Color Azul (a tono de tela principal) Inspeccion Visual
2.2.1.6 | Ancho 1.5m x0.02m ASTM D3774
2.2.1.7 | Solidez del color:
2.21.7.1] Alaluz (20 AFU) 4.0 minimo AATCC TM16.3
2.21.7.2| pAllavado en seco 4.0 minimo AATCC TM132
2.2.1.7.3| Al sudor &cido 4.0 minimo AATCC TM15
2.2.1.7.4| Al sudor alcalino 4.0 minimo AATCC TM15
2.2.1.7.5| Al frote seco 4.0 minimo AATCC TM8
2.2.1.7.6| Al frote himedo 4.0 minimo AATCC TM8
2.2.2 | Entretela tejida fusionable satin (para gareta, garetén, pretina)
2.2.2.1 | Composicién 100% poliéster AATCC TM20
2.2.2.2 | Gramaje 0 peso 85g /m2 + 5% ASTMD3776
2.2.2.3 | Color Negro Inspeccion Visual
2.224 | Ancho 1.50 m £0.02 m ASTM D3774
22925 |Tacto Flexible Inspeccién Visual
23 Avios
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2.31 | Botones
2.3.1.1 | Composicién 100% poliéster AATCC TM20
2.3.1.2 | N°de lineas 24L total 3 unidades Inspeccidn Visual
2.3.1.3 | Color Azul (Al tono de la tela principal) Inspeccion Visual
Numero de Inspeccion Visual
23.14 perforaciones 04
2.3.1.5 | Tenido En masa (durante la polimerizacion) Inspeccion Visual
Resistencia a la tensién
2316 | 4ol puente 100% por 15 segundos y 17 libras ASTM D6644
2317 Solidez al frote (Seco y o AATCC TM8
11 | Homedo) 4.0 minimo (adaptado)
2318 . . AATCC
2-1.9 | Solidez al lavado 4.0 minimo TM61(adaptado)
2.3.2 | Cierre
2.3.2.1 | Cinta 100% poliéster AATCC TM20
2.3.2.2 | Color de cinta Azul (al tono de la tela principal) Inspeccidn visual
2.3.2.3 | Tamario de cremallera | 3 Inspeccién visual
Tipo de seguro del Inspeccién visual
2324 ﬁrgdor . Automatico P
Anchototaldela ASTM D2060
Composicion de Certificado de
2.3.2.6 | cremallera, topes. proveedor
Llave. Tirador Monofilamento
2.3.2.7 | Acabado Esmaltado
2398 . . Tirador: 20 Ib minimo ASTM D2061
249 | Resistencia Seguro: 6 Ib minimo ASTM D2061
2,3.3 | Hilo de Costura 1
2.3.3.1 | Titulo 40/2 Ne ASTM D1059
2.3.3.2 | Composicion 100% poliéster spun AATCC TM20
2.3.3.3 | Color Azul (a tono con la tela principal) Inspeccién visual
2.34 | Hilo de Costura 2
2.3.4.1 | Titulo 40/2 Ne ASTM D1058
2.3.4.2 | Composicion 100% poliéster spun AATCC TM20
2.34.3 | Color Blanco (a tono con la etiqueta) Inspeccién visual
24 ETIQUETAS (Referencia: Resolucion N°2109 Reglamento Técnico Andino y su modificatoria para el
- etiquetado de confecciones)
2.4.1 | Etigueta de marca, talla, ano, Compras a MYPEri
2.4.1.1 | Material 100% poliester AATCC TM20
24.1.2 | Tipo Apresto/acabado: Super suave Inspeccion visual
24.1.3 | Tejido Damasco alta densidad Inspeccidn visual
2.4.14 | Corte de Orilios Ultrasonido Inspeccion visual
2415 | Colores Fondo: Blanco Inspeccion visual
RENIEC en letra Arial negro 11-4001 TPG y logo
Programa Compras a MYPErU en los siguientes
colores
- Azulceleste
2416 | Logo #0589C7 RGB 5, Inspeccién visual

RG

137, 199

Rojo eléctrico
#FA5742 RGB 250,
39, 66

Negro #333333
B 51, 51, 51

COMPRAS A

MYPEru

PROGRAMA NACIONAL
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Incluye margenes de costura:
.Largo; 72 mm
. Ancho: 25 mm

2417 Dimensiones No incluye mérgenes de costura: Inspeccidn visual
.Largo: 60 mm
. Ancho: 25 mm
2418 Solidez del color:
24.1.8.1 | Allavado 4.0 minimo AATCC TM61.2A
2.4.1.8.2 | Alasublimacion 4.0 minimo AATCC TM133
24183 | Al'sudor 4.0 minimo AATCC TM15
72 mm
] |
e : COMPAS & L, RENIEC :
2l s @
! 2025 |
{ I
60 mm
24.2 Etiqueta de composicién, instrucciones de cuidado, otros (Referencia: NTP - 1SO 3758
o Textiles. Cédigo para etiquetado de conservacién por medio de simbolos)
24.2.1 | Material 100% poliéster AATCC TM20
2422 |Tipo Satinado Estampado Inspeccién visual
2423 |Color Blanco Inspeccidn visual
2424 |Letras Estampadas Inspeccidn visual
2425 | Color estampado Negro Inspeccidn visual
2426 |Ancho 30 mm £ 2 mm Inspeccidén visual
2427 |Largo 60 mm + 2 mm Inspeccién visual
Composicion de la tela, Instrucciones de
Disefio de etiqueta cuidado y conservacion en espafol. Indicando:
2428 tipo de lavado, tipo de blanqueo, tipo de NTP - 1SO 3758

(referencial)

secado, tipo de planchado, RUC y codigo del
proveedor, debera indicar Hecho en Perd.
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por el proveedor.

30mm

I‘IOmm

COMPRAS A

MYPED

RENIEC

§5% LANA
45% POLIESTER

LAVAR AL SECO CON
CUALQUIER SOLVENTE
EXCEPTO TRICLOROETILENO

NO USAR LEJA ©

PRODUCTDS

CLORADOS

SEQUE LA PIEZA EN

SENTIDQ VERTICAL

SIN TORCERLA
% NO EXPRIMIR

PLANCHE LA PIEZA EN
5 UNA TEMPERATURA
MAXIMA DE 110°C

60mm

RUC J0000000X
HECHO EN PERU

_I3mm

Nota: el contenido de la etiqueta de composicion serd de acuerdo a la informacién proporcionada

1. CONFECCION

item | Caracteristicas

Especificaciones técnicas

Puntas por
pulgada
#

3.1 MODELO

Configurado, sin forro

10

3.2 PRETINA

Configurada de 6cm de alto, fusionado con entretela tejida
fusionable ambas caras. Pretina delantera, lleva un cruce de 4.5
cm.
Ojales: Lleva 02 ojales horizontales ojo de chancho con atraque
vertical de 2.5cm de largo, abertura de 2cm.
Botones: Lleva 02 botones N°24 a tono de tela principal.

Lieva 01 botén de repuesto N°24
Pretina interna: Lleva ribete con tela de forro al pie de la pretina
interior 1/4" de ancho terminado.

10

33 | DELANTERO

Orillado c/remalle simple al contorno menos cintura (remallar
después de armar bolsillos delanteros).

Lleva bolsillos diagonales a cada lado.

Bolsa de bolsillo (tela forro): conformada por bolsillo mayor y
bolsilio menor.

Bolsillo mayor: Lleva vista (tela principal) orillada, asentado
cirecta a 1/8".

Bolsillo menor: Lleva vuelta (tela principal) con orillo de tela,
asentado cfrecta a 1/16".

Unir vuelta delantera armada con forro bolsillo menor a boca

10
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bolsillo delantero c/recta a 1/4", pespunte de quiebre de 1/16",
pespuntar a 1/4" cogiendo las 02 piezas (vuelta delantera y boca
de bolsillo delantero).

Bolsa de bolsillo unido c/remalle simple, embolsar c/recta a 1/4",
(acabado costura francesa).

Orillado c/remalle simple al contorno menos cintura.

POSTERIOR Lleva 2 pinzas de entalle, tumbadas hacia los costados (una a 10
cada lado, 7cm largo terminado por 1 cm de profundidad).
Lleva bolsillo secreto (oculto) ubicado en el lado derecho prenda
puesta, centrado entre el dibujo de gareta y la costura de costado,
como muestra la imagen. Las medidas son de 9cm de abertura atil
y 10cm de profundidad (debe estar atracada con maquina
atracadora los extremos de la abertura del bolsillo). La bolsa de
3.5 BOLSILLO una sola pieza de tela de forro, remallados y con costura recta en 10
SECRETO los laterales.
Asimismo, en la vista de bolsillo secreta debe llevar el orillo del
fabricante de la tela.
Cierre de poliéster
36 | CIERRE El largo del cierre sera de 15 cm. Para todas las tallas 10
De 5cm (IR) cosidos con maquina bastera con puntada invisible.
3.7 | BASTA El bastillado del forro sera de 2cm ¢/301 10
*Fundillo espalda orillado: Parte superior (cintura) con
ensanche de 2¢m (IR) a cada lado y termina en la parte inferior
ENSANCHES (fundillo interseccion con entrepierna) con ensanche de 1cm
3.8 (TELAY FORRO) (IR), unido ¢/ recta, costuras abiertas. 10
*Costados orillados: Unido c/recta a 2cm (IR), costuras
abiertas.
*Entrepierna delantera: Con costura de 1 cm de inicio a fin (IR}
*Entrepierna espalda: Con costura de 1 cm de inicio a fin (IR).
3.9 | REMALLES El ancho de remalle es de 0.5cm 10
Tejida fusionable, de 85g /m2 + 5% 100% poliéster
3.10 | ENTRETELA de color negro, fusionados en maquina fusionadora para la pretina, 10
| gareta y gareton,
: Ubicadas en la parte interna:
| 311 | ETIQUETAS Etiqueta_ qg ma.rca/taIIa. dela Entid.ad, etiqueta de ] 10
[ composicién e instrucciones de cuidado, lavado y uso. Segun
! disefio.
| 3.12 | ACABADOS La prenda debe estar planchada y vaporizada
[ La prenda debera estar exenta de defectos de materiales
y/o insumos, confeccién y acabados, en su parte externa
313 | PRESENTACION| ¢como interna (materiales y/o insumos defectuosos, costuras

saltadas, hilos sueltos, defecto de fusionado, etc.).
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V. CUADRO DE MEDIDAS
Tallas
{medidas en cm)
Iter) Deseripcidn xs | s | M| L | X |2x|sxL|axL| Tol
8 10 | 12 | 14 | 16 | 18 | 20 | 22 | 2(cm)
1 |Ancho de cintura, alinear pretina para medir 39 | 41 | 43 | 45 | 48 | 51 54 | &7 1
2 |Ancho de cadera recta, a la altura del atraque de | 47 49 51 53 56 | 59 62 65 1
dibujo de gareta.
3 |Largo de pantalén (incluye pretina) 96 | 97 | 98 | 99 | 100 | 101 | 102 | 103 1
4 |Ancho de botapié 18 [ 185| 19 | 195 20 | 205 21 | 215| 05
5 |Largo de pinza posterior 7 7 7 7 7 7 7 7 0,2
6 |Ancho de pinza espalda (profundidad) 1 1 1 1 1 1 1 1 0
7 |Abertura de bolsillo secreto 9 9 9 9 9 9 9 9 0,2
8 |Profundidad de bolsillo secreto 10 10 10 10 10 | 10 10 10 0,5
9 |Ancho de garetén interno 4 4 4 4 4 4 4 4 0.2
10 |Alto de pretina 6 6 6 6 6 6 6 6 02
11 |Tamano de.dibujo de cierre 12 12 | 13 | 13 [135|135| 14 | 14 05
12 |Ancho de dibujo de gareta 25 | 25 | 25| 25| 25| 25| 25| 25 0.2
Medidas internas
13 |Abertura bolsillo delantero 14 14 14 | 14 15 | 15 15 | 15 05
14 |Cruce de pretina delantero 45 | 45 | 45| 45 | 45 | 45 | 45 | 45 03

NOTA: Las medidas se ajustaran de acuerdo al fitting
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DE MEDIR

Largo de
pantalon,
incluye
pretina.

=

FORMA

<:| Alinear pretina para

medir, ancho de cintura.

Ancho de cadera recta, medir a
<:| |a altura de atraque de dibujo de
gareta.

Bolsillo secreto
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V. GRAFICO DE PRENDA

5.1 Detalles Generales del disefio y confeccion — delantero

e T &
(2N . =

Alragle “
cirecta
3 puritadas ) '

|
M ,f'.
L

Entrepierna; oriados cfremalle simpla,
unidos cfrecta a 1em {inciuido remalie],

costuras ahiertas.

— Un:en boca boisilie con vuselta
. defantero cirecta a 1/4", pespunie
e quiebre a 116",
pespuniar a 14, coglendo delantero
¥ vuelta.
- aberura de bolsillo:

A XS-5-M-L
X1L=2XL-3XL-4XL -

= 14cm
15¢em

‘ | +— Costades: onliados
clremalle simple, unidos
’ ) crecta a 2cm {ncluido
1 remakie), costuras abieras.

Atrague vertical c/maq. atracadora

Delantero parte intarna chilo a tono de tela principal,
1cm de largo

P
Colgador de forio, prepatado
clrecta pestafia de 1/16”, ancho
terminado 1/14", inserlado debajo
de pretina altura de costado

Atraque entre  ————"" ’
gareta y garetén
cirecta (4 a 5 punladas)

Bolsillo secreto en borde de prelina interna, lado derecho
prcnda puesta, Ileva vista con onllo, bolsillo cemado a los

simple, cmbolsado c/recla a 1/4°
Aberiura balsillo 9em, profundidad 10cm (para todas las tallas)

(02 Ojales ojo de chancho
con atraque vertical

Boton de

repuesto N\ =My

Largo ojal 2.5cm 03 botones
abertura de 2cm N°24, pegado
i de forma
| et e Sy ® horizontal

It
Scm

*Alto de pretina
\}erminado 6cm

~-{ gareta de 1/16"

—Cierre

|~ Unién gareta con
tiro del. c/recta a
1cm con pespunte
de quiebre en
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5.2 Detalles Generales del disefio y confeccién — posterior

Rinza 1om de profundidad
tumbados hacia los coslades,

Unir costados ____ - .

de pretinaclresta L
a 2om, costuras

abiertas.

largo 7cm terminado para

todas las tall

as

—
Vista intema de bastas

Basta con maquina
bastera (puntada
invisible)

ZIMRARARLARMAAR AN

‘ R S K ]

-

/

s

| 7::“‘T“T

Ui centro de
— prelina clrecta
a 2cm, cosluras
abierias
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VL. SECUENCIA DE OPERACIONES
COMPONENTE/
Nro. OPERACION MAQUINA SECUENCIA DE OPERACIONES
REMALLADORA | Orillar vista
RECTA Coser vista a bolsillo mayor de forro
RECTA Coser vuelta a bolsillc menor de forro
RECTA Unir bolsa menor de forro a delantero
o1 DELANTERO RECTA Voltear y pespuntar. .
’ EXTERNO RECTA Sobreponer sobre piquetes de vista, asegurar costado y parte
superior de bolsillo para que no se mueva
REMALLADORA | Unir bolsillo mayor con bolsillo menor
RECTA Embolsar union
REMALLADORA | Orillar contorno menos cintura
6.2 ESPALDA REMALLADORA | Orillar contorno menos cintura
) EXTERNO RECTA Coser pinzas
PLANCHA Planchar pinzas tumbar hacia los costados
RECTA Pegar vista a forro de bolsillo secreto
BOLSILLO RECTA Pegar forro de bolsillo a pretina delantera segun piquetes
6.3 SECRETO RECTA Pegar forro de bolsillo a vuelta pretina delantero
RECTA Hacer pespunte de quiebre
RECTA Unir pretina a vuelta pretina
ATRACADORA | Atracar abertura de bolsillo secreto
REMALLADORA | Cerrar costados de bolsillo secreto
MANUAL Voltear bolsillo secreto
RECTA Pespuntar costados de bolsillo secreto
RECTA Ribetear parte inferior de pretina interna.
6.4 PRETINA RECTA Unir piezas de pretina interna (en costados)
RECTA Unir pretina externa con pretina interna
RECTA Coser pespunte de quiebre en la unién de pretina externa e
interna
RECTA Unir piezas de pretina externa (en costados)
RECTA Coser bolsillo secreto a delantero derecho parte interna
MANUAL Dar piquete y voltear bolsillo secreto
RECTA Coser pespunte de quiebre
RECTA Ribetear gareta con sesgo de forro
6.5 GARETA- RECTA Coser cierre en gareta
GARETON RECTA Coser garetén con forro
MANUAL Voltear garetén con forro
PLANCHA Planchar garetéon
REMALLADORA | Orillar Garetén
RECTA Cerrar costados, entrepiernas y fundillo
RECTA Abrir costuras de costados, entrepiernas vy fundillo
6.6 | ENSAMBLE RECTA Coser gareta a delantero derecho prenda puesta
RECTA Pespuntar unidn de gareta a delantero
RECTA Unir delantero izquierdo con cierre y garetén
RECTA Coser adorno de gareta
RECTA Fijar cintura tela
RECTA Coser pretina externa
RECTA Hacer el cruce y formar puntas de pretina
RECTA Cerrar pretina con pespunte oculto.
MANUAL Marcar para hacer ojales
OJALADORA | Hacer ojales en pretina
MANUAL Marcar para pegar botones
BOTONERA | Pegar botones en pretina (2 externos y 1 de repuesto)
BASTERA Coser bastade telaa 5 cm.
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6.7 ACABADOS MANUAL Recorte de Hilos
PLANCHA Planchado fina! de prenda
CONTROL DE CALIDAD
Presentacion Prenda debe ser planchada y vaporizada, libre de brillo u otro defecto que
pueda
afectar la apariencia y el uso.
Defectos La prenda Debe estar libre de defecto de tejido, tefiido, confeccion u otros
que afecten el uso o la funcionalidad del bien.
VI ENVASE Y EMBALAJE
ftem Caracteristicas Especificaciones técnicas
71 Materiales para embalado de pantalones
Material: bolsa de polietileno de baja densidad transparente.
Dimensiones: 13" x 19" %
Envase primario Espesor: 1.5 micras minimo
7.1.1 (Bolsa individual) Perforaciones: 2 agujeros de 5 mm de diametro c/u.
Contenido: La bolsa individual contiene el 01 pantalén
Material: cartén doble corrugado de onda mediana.
Numero de canales en 30 cm lineales (1 pie): 96.
Tipo de onda: C
Dimensiones: 60 cm x 40 cm x 40 + 1 ¢m (largo x ancho x alto)
71.2 Envase secundario Espes.c:: 8 mm minimo
12 | (Cajadecarton) | Color: Kraft
Resistencia: 18 kg
Contenido: La cantidad de pantalones sera 50 aproximadamente por cada
envase (referencial) y debe corresponder a una sola talla, no mezclar tallas.
En el caso de haber saldo de tallas, se colocaran en la Ultima caja dichos
saldos.
7.1.3 | Cinta de embalaje De 3" de ancho transparente de 110 yardas.
En caso de no encontrar el ancho de cinta solicitado, la Mype puede
utilizar una cinta de 2” de ancho, teniendo en cuenta que al momento de
embalar las cajas se debe poner doble cinta para asegurar que las cajas no se
abran al momento de ser transportadas.
Papel adhesivo circular de 1 cm de didmetro, para tallas, fondo blanco y
714 Sticker de talla letras negras en mayuscula. S
7.2 ROTULADO
El contenido del rotulo (Sticker) corresponde a la talla de la prenda la cual
7.2.1 Rotulado primario sera adherida a la bolsa.
(Sticker) para bolsa La ubicacion del rotulo (Sticker) debe _ @)
individual ser a 2cm del borde de lado cerrado p M@*I cm\
y a 2cm del borde lateral de la bolsa, e V0 i
seglin imagen de ubicacion. No se ' ~. i
pueden adherir etiquetas para
corregir informacion. LARGD
Ubicacién
de Sticker | LADOABIERIO |
para la bolsa ————

119



ENTIDAD DEMANDANTE RENIEC
. FICHA < ) RENIEC-PANT- . COMPRAS A
| | TEcnicA coDIGO: VERA-DAM.1 | VERSION: | 1.0 MGYPEZU 1‘
FECHA DE EMISION: JULIO - 2026 P4gina 13 de 13
NOMBRE DEL BIEN | PANTALON DAMA VERANO

Rotulado
722 Secundario

« Material del rotulado

Largo: 29,7 cm £ 0,5

Material: Papel (Tamario A4)

cm

Ancho: 21 cm + 0,5 cm

Ubicacidn: Centrado en dos lados de la caja (uno en el lado mas largo y

otro en el lado mas corto).
* Contenido del rotulado

La informacién debe estar impresa, visible y facilmente legible adherida a
la caja segun el siguiente detalle:

RENIEC

Nombre Articulo:

MYPE:

Cantidad:

Talla:

Caja N

Peso:

N° de Contrato

-
=

29.7 cm

v

21 cm

120



DAMNTE FRANCGISCO RAMOS VALDEZ
Jefe de la Unidad de Capacitacion

Firmado digitalmente por:
RAWMOS VALDEZ Darte

Francisco FAL 202056135820 soft
y Desarroffo Humano Motivo: Soy el autdr del
ENTIDAD DEMANDA - peccerronacious. of coutecacion | documesto

¥ ESTADO CIVIL Fechs. 13/07/2026 (18:50:55-050D

FICHA | opigo: | RENIEC=m T eeqin: | 1.0 VYPEN

TECNICA L mwicas |0 ] MYPErU )

B ~/

FECHA DE EMISION: JULIO - 2026 Pagina 1 de 17

NOMBRE DEL BIEN N

PANTALON CABALLERO — INVIERNO

IMAGEN REFERENCIAL DELANTERO

IMAGEN REFERENCIAL ESPALDA

.

_J .

. ATRIBUTOS ESPECIFICOS DEL BIEN

. Pantalon de Caballero, delantero con 02 pliegues en cada lado, 2
1.1 DESCRIPCION bolsillos en laterales, bragueta con cierre, posterior con 2 bolsillos tipo
’ DEL BIEN ojal.
2XS (28) — XS (30) — S (32) —M (34) — L (36) — XL (38) — 2XL (40) — 3XL
12 | TALLAS (42) - 4XL (44) — 5XL (46).
UNIDAD DE .
13 MEDIDA Unidad
14 ALCANCE El pantalén es parte del uniforme de RENIEC estacion de invierno.
15 GARANTIA N/A
" ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS
N . . e Referencia norma
ftem Caracteristicas Especificaciones Técnicas técnica
21 Material Principal (A)
211 Tipo de Tejido Plano - Casimir color entero Inspeccidn Visual
21.2 Ligamento Sarga 2/2 NTP 231.141
i % 3 Composicion 100% Lana AATCC TM20
e I Urdimbre: 2/43 Nm + 5% ASTHDIG
%ﬁgéﬁi&@%f“ A4 Trama _ :2/43 Nm & 5% 1059
Motivo: Dot °

VB
Fecha: 13.07.2026 15:32:39 -05:00
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Densidad Urdimbre: 27.4 13 hilo/cm ASTMD3775
215 Trama:  27.0 3 hilo/cm
216 Color Gris plata (segn muestra) AATCC EP9
Tolerancia: A E CMC 1.0 maximo
Evaluacion de color | lluminante: D65 AATCCEP7
Escala: AE CMC
217 Gramaje 280 g/m< 5% ASTM D3776
218 Ancho total 1.48 m minimo ASTM D3774
Estabilidad Urdimbre; -1.5% Maximo
219 dimensional Trama: -1.0% Maximo AATCC TM158
2.1.10 Solidez del color:
21.10.1 Alaluz (20 AFU) 3.5 minimo AATCC TM16.3 y/o
T NTP 231.170:2011
2.1.102 | Allavado en seco 4.0 minimo N".\I_'gchgg%ggols
2.1.10.3 | Al sudor acido 3.0 minimo AATCC TM15
2.1.104 | Alsudor alcalino 3.0 minimo AATCC TM15
2.1.10.5 | Alfrote seco 4.0 minimo AATCC TM8
2.1.10.6 | Alfrote humedo 3.5 minimo AATCC TM8
2.1.11 Acabados Batanado Decatizado
2.2 Material Complementario
2.21 Popelina bolsillera
2211 Composicidn 65% algodén £5% +35% poliéster 5% AATCC TM20A
2212 Tejido Tafetan 1/1 NTP 231.141
2213 Color Negro Inspeccidn Visual
2214 Gramaje 110 g/m2 £5% ASTM D3776
2215 Ancho total 1.60 m£0.02 m ASTM D3774
Estabilidad Urdimbre: £ 2,5% maximo
2216 dimensional Trama: £ 2,5% maximo AATCC TM135
2.21.7 | Acabado Suavizado, termo fijado y calandrado Método Interno
2218 Solidez del color:
2.2.1.8.1 | Alaluz (20 AFU) 3.0 minimo AATCC TM16.3
2.2.1.8.2 | Allavado en seco 3.0 minimo AATCC TM132
2.2.1.8.3 | Al sudor acido 3.5 minimo AATCC TM15
2.2.1.8.4 | Al sudor alcalino 3.5 minimo AATCC TM15
2.21.8.5 | Alfrote seco 3.5 minimo AATCC TM8
2.21.8.6 | Alfrote huimedo 3.5 minimo AATCC TM8
222 Entretela Tejida satin fusionable (para la pretina tela externa, vivos, gareta, y garetén)
2221 Composicién 100% Poliéster AATCC TM20
2222 Tacto Flexible Inspeccién Visual
2223 Gramaje 85g/m2 £ 5% ASTM D3776
2224 Color Negro Inspeccion Visual
2225 Ancho 1.50 m £0.02 m ASTM D3774
22.3 Entretela tejida No fusionable (Para forro interno de pretina)
2231 Composicién 100% poliéster AATCC TM20
2232 Gramaje o peso 220 g/m2 +/- 5% ASTM D3776
2233 Color Blanco Inspeccion Visual
2234 Ancho 1.5m +0.02m ASTM D3774
224 Entretela No tejida No fusionable (para forro interno de pretina)
2241 Composicién 100% Poliéster AATCC TM20
2242 Gramaje o peso 100 g/m2 +/-5% ASTM D3776
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2243 Color Blanco Inspeccién Visual
2243 | Ancho 1.5 m+/-0.02m ASTM D3774
225 Entretela No tejida No Fusionable (Para refuerzo de presillas)
2251 Composicion 100 % Poliéster AATCC TM20
2252 Gramaje 0 peso 40 g/m2 +/-5% ASTM D3776
2253 Color Blanco Inspeccién Visual
2254 | Ancho 1.5 m+/-0.02m ASTM D3774
23 Avios
231 Botones
2.31.1 Composicién 100 % poliéster AATCC TM20
23.1.2 N° de lineas 24L Inspeccion Visual
2.3.1.3 Color Gris (Al tono de la tela principal) Inspeccion Visual
Numero de 04 inspeccién Visual
2314 | perforaciones
2315 Tefido En masa (durante la polimerizacion) Inspeccion Visual
Resistencia a la o .
2316 | tensién del puente 100% por 15 segundos y 17 libras ASTM D6644
Solidez al frote . AATCC TM8
23.1.7 | (SecoyHumedo) 4.0 minimo (adaptado)
. . AATCC TM61
2318 | Solidez al lavado 4.0 minimo (adaptado)
2.3.2 Cinta antideslizante para pretina
. - INSPECCION
2321 Tipo Tejido plano VISUAL
Trama: 34.34% poliéster
Urdimbre hilado cara: 23.4% poliéster
Composicion Urdimbre hilado letra: 7.42% poliéster AATCC TM20A
2322 Banda: 33.71% caucho
Orillo hilado: 1.13% poliéster
Color Fondo: Blanco
Color Texto: Negro
Color Color Caucho: Plomo Inspeccidn Visual
2323 Tipo de tejido: Plano
Tipo de acabado: Planchado
Imagen referencial | TP T, Inspeccion Visual
25mm | RENEEC _ RENIEC  RENIEC
om24 || S
1
RENIEC tipo de letra Arial G g
23925 Logo 3 jebes color gris arriba, 3 jebes color gris Inspeccion Visual
abajo
2327 | Ancho de tejido 25 mm +/-5% e
2.3.2.8 Acabado Planchado Inspeccion Visual
Cierre metalico cerrado
o 28 30 32 34 36 | 38 40 42 441 46 |
233 Descripcion [ 2XS | XS S ™ L | XL | XXL | 3XL | 4XL| 5XLC
- Yamano el 15 [ 16 | 15 | 15 |18 | 18 | 18 | 18 | 18| 18
2.3.3.1 Cinta 100 % poliéster AATCC TM20
2.3.3.2 Color cinta Gris (Al tono de la tela principal) Inspeccién Visual
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2333 Tamano cremallera | 3 Inspeccién Visual
2334 | ghodesegurodel | piy ook Inspeccion Visual
2335 Ancho total cinta 2,7cm 10,1 cm ASTM D2060
Composicion de
2336 cremallera, topes, Latén (80% Cu / 20% Zn) Certificado de
llave, tirador proveedor
2337 Acabado - Dorado
0338 | Resistencia ;‘;gﬂ‘r’g 89 minimo ASTM D2061
234 Gancho de pretina
2341 Composicion Laton (70% Cu/ 30% Zn) .
2342 Acabado Gancho Niguelado con bano electrolitico Certificado de
2343 Acabado Plaquetas | Zincado brillante con bafio electrolitico proveedor
. Ancho: 11,20 mm % 0,20 mm Medicion cinta
2344 | Medida gancho 3P Largo: 10,60 mm # 0,30 mm métrica
Medida Plaqueta Ancho: 13,00 mm + 0,20 mm Medicién cinta
2345 |3p Largo: 16,10 mm £ 0,20 mm métrica
235 Hilo de Costura 1
23561 Titulo 40/2 Ne ASTM D1059
2352 Composicién 100% poliéster spun AATCC TM20
2353 Color Gris (al tono con la tela principal) Inspeccion visual
2.3.6 Hilo de Costura 2
2.3.6.1 Titulo 40/2 Ne ASTM D1059
2262 Composicion 100% poliéster spun AATCC TM20
2.26.3 Color Blanco (al tono con la etiqueta) Inspeccién visual
2.3.7 Hilo de Costura 3
2.3.7.1 Titulo 40/2 Ne ASTM D1059
2372 Composicién 100% poliéster spun AATCC TM20
2373 Color Negro (al tono con la popelina bolsillera) Inspeccién visual
ETIQUETAS (Referencia: Resolucion N°2109 Reglamento Técnico Andino y su modificatoria
24 para el etiquetado de confecciones)
241 Etiqueta de marca, talla, aiio, Compras a MYPEra
2411 Material 100% poliéster AATCC TM20
2412 Tipo Apresto/acabado: Super suave Inspeccion visual
2413 Tejido Damasco alta densidad Inspeccién visual
2414 Corte de Orillos Ultrasonido Inspeccién visual
Fondo: blanco i
2415 | Colores Letras: Negro 11-4001 TPG Inspeccion visual
RENIEC en letra Arial negra y logo Programa
Compras a MYPErU en los siguientes colores
- Azulceleste #0589C7
Logo i §§5 Scbio §FASTA  comnian Inspeccion visual
9416 RGB 250, 39, 66 MYPE
- Negro #333333
RGB 51, 51, 51
Incluye margenes de costura:
. Largo; 72 mm
Dimensiones N Ar!cho: 25 mm Inspeccioén visual
No incluye margenes de costura:
2417 . Largo: 60 mm
. Ancho: 25 mm
24.1.8 |Solidez delcolor:
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24.1.8.1 | Allavado 4.0 minimo AATCC TM61.2A
24.1.8.2 | Ala sublimacion 4.0 minimo AATCC TM133
24.1.8.3 |Alsudor 4.0 minimo AATCC TM15
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indicar Hecho en Peru.

72 mm
I |
| R bl |
£ | o, RENIEC |
€ || Y q
2 || |
1 2025 I
| 1
&0 mm
24.2 Etiqueta de composicion, instrucciones de cuidado, otros (Referencia: NTP - 1SO 3758
i Textiles. Cédigo para etiquetado de conservacion por medio de simbolos)
2421 Material 100% poliéster AATCC TM20
2422 Tipo Satinado Estampado Inspeccién visual
2423 Color Blanco Inspeccidn visual
2424 Letras Estampadas Inspeccién visual
2425 Color estampado Negro Inspeccion visual
2426 | Ancho 30 mm 2 mm Inspeccion visual
2427 Largo 60 mm 2 mm Inspeccion visual
Composicion de la tela, Instrucciones de cuidado
L . y conservaciéon en espafiol. Indicando: tipo de
(Drzngni?agthueta lavado, tipo de blangueo, tipo de secado, tipo de NTP - 1SO 3758
24238 planchado, RUC y codigo del proveedor, debera

60mm

30mm

ﬁ"r"ﬁ‘gs.-ﬁ-a RENIEC

WG AT )

100% LANA

LARR AL 5ECQ CON
® CUALQUIER SOMENTE
EXCEFTC TRICLOROETILENC

SEQUE LAFIEZAEN

| | I SENTIDO VERTICAL
SN TORCERLA

l?@ NG EXPRIVR

PLANCHE LA PIEZAEN
5 WINATEMPERATURA,
WAXIMACE 150°C

NC USARLEJA C
PRCDUCTOS
CLORADDS

RUC X0000000000¢
HECHO EN PERU

Nota: el contenido de la etiqueta de composicién sera de acuerdo a la informacién proporcionada por el
roveedor.
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. CONFECCION

item

Caracteristicas

Especificaciones técnicas

Puntas por
pulgada
*+1

31

PRETINA

De 02 piezas lado izquierdo y lado derecho (ambas
piezas fusionadas).

De 4 cm alto terminado, lleva un bolsillo secreto, lado
derecho prenda puesta.

Pretina interna o forro de pretina (de popelina
bolsillera), preparada de:

*Popelina bolsillero

*Entretela tejida no fusionable de 220gr

*Entretela no tejida, no fusionable de 100gr

*Cinta antideslizante

En la parte interna de pretina lleva gancho de metal
inoxidable.

Pretina interna lado izquierdo: lleva 01 botén N°24 y
un boton de repuesto N°24.

Pretina lado derecho, lleva 01 ojal bordado camisero
de 2.2cm de largo.

10

3.2

PRESILLAS

Presillas con refuerzo de entretela no tejida no
fusionable de 40gr.

Lleva 07 presillas preparadas c/maquina recubridora
de 1em de ancho por 5¢cm de largo, las cuales llevan
atraques c/maquina atracadora de 1cm de largo, uno
en la parte superior y uno en la parte inferior (parte

interna).
Las presillas estaran distribuidas 02 en delantero y

05 en la parte posterior.

10

3.3

BOLSILLOSECRETO

Ubicado en el lado superior de la pretina derecha,
tiene 9cm de abertura (til portOcm de profundidad.
El bolsillo llevara atraque vertical de 1cm a los
extremos; estara unido a la pretina con costura
recta, armado con remalle y puntada de seguridad.
La bolsa del bolsillo secreta sera de la misma tela del
cuerpo

10

34

BOLSILLOS
DELANTEROS

Bolsillo delantero en diagonal.

Unir boca bolsillo delantero con balsillo menor y vuelta
delantera c/recta a 1cm, voltear vuelta delantera
dejando pestafia de 2mm, asentado c/recta a 1/16".
Abertura boca de bolsillo delantero terminado:
Tallas:

*2XS8-X8-8-M-L = 16cm
*XL-2XL-3XL-4XL-5XL = 17cm

En extremos de boca bolsillo lleva atraque horizontal
c/maq. Atracadora de 1cm de largo.

Bolsas de bolsilo (de popelina bolsillera),
conformado por bolsillo mayor y bolsillo menor,
unidas con ribeteadora/encintadora  (puntada
cadeneta) de 02 agujas, separacién entre aguja y
aguja de 1/4".

*Bolsillo relojero: Ubicado en bolsillo mayor lado
derecho prenda puesta.

10
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35

GARETA

Fusionada con entretela fusionable.

Ribeteado con popelina bolsillera, unido al delantero
c/recta a 1cm con pespunte de quiebre de 1/16".
Lleva un cierre de metal de diente dorado al tono de
la tela, pegado con costura recta. 10
Ancho dibujo de gareta 3.5cm en la parte inferior
llevara atraque vertical c/maq. atracadora de 1cm.

3.6

GARETON

Fusionada con entretela fusionable.

Embolsado con popelina bolsiliera. 10

3.7

POSTERIOR

Lleva pinzas con dos bolsillos tipo ojal, bolsillos
centrados en las 2 pinzas. Pinza 1cm de profundidad,
largo de pinza terminado 6.5cm (medida para todas las
tallas).

10

3.8

BOLSILLOS POSTERIOR

Bolsillo ojal (vivos fusionados), vivos de tela 0.6cm de
alto cada uno.

En los extremos de bolsillos llevaran atragques
verticales ¢/maq. atracadora de 1.2cm de largo.
Bolsas de bolsillo (de popelina bolsillera),
conformado por bolsillo mayor posterior y bolsillo
menor posterior, unidas con ribeteadora/encintadora
(puntada cadeneta) de 02 agujas, separacion entre
aguja y aguja de 1/4".

Presilla {ojalillo tipo flecha), insertadas en bolsillo
ojal, preparadas c/maq. Recubridora de 1cm ancho
terminado, lieva atraque horizontal c/magq. Atracadora
de 1cm de largo.

Lieva botén N° 24.

10

3.9

FUNDILLOS

Remallado por separado y unido con costura
cadeneta o ¢/maq. recta a 3.5cm en la parte
superior terminando con costura de 1.2cm por lado
en la parte inferior.

10

3.10

COSTADOS

Remallado y unido con costura cadeneta o ¢/maq.

recta a 1cm 10

3.1

ENTREPIERNAS

Tanto delantero como espalda es remallado y unido
con costura cadeneta o ¢/maq. recta a 2cm desde el

tiro hasta el ruedo 10

3.12

BASTA

Orillado c/remalle simple, alto de basta 5cm (incluido
remalle), la basta se cose c/magq. bastera puntada 10
invisible.

3.13

ACABADO

La prenda debe estar planchada y vaporizada 12

3.14

PRESENTACION

La prenda debera estar exenta de defectos de
materiales y/o insumos, confeccion y acabados, en
su parte externa como interna (materiales y/o
insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos
sueltos, defecto de fusionado, etc.)
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iV. CUADRO DE MEDIDAS

. Tallas
item Descripcion Tolerancia
Medidas en centimetros

28 (30 (32|34 |36 |38 |40 | 42 |44 | 46

2XS(XS| S | M | L | XL |2XL|3XL|4XL|5XL| (cm)zx
1 |Ancho de cintura 40 | 42 | 44 | 46 |48.5| 51 |53.5| 56 |58.5| 61 + 1
2 |Ancho de cadera recta, a la altura del| 51 | 53 | 565 | 57 |59.5| 62 |64.5| 67 [69.5| 72 +1

latraque del dibujo de gareta
3 |Largo de pantalén (incluye pretina) 98 | 98 (100|100 (102|102 |102 | 104 | 104 | 105 1
4 [Ancho de botapié. 21 [21.5]| 22 |22.5| 23 |23.5( 24 |24.5]| 25 |26.5| =05
5 |Largo de pinza posterior 65|65|65|65|65/65(65|65(65|65| +02
6 |Abertura bolsillo espalda 1213|113 |13 |14 |14 [ 14 | 14 | 156 | 15 +0.3
7 |Abertura bolsillo diagonal 16 (16 |16 | 16 | 16 | 17 | 17 | 17 | 17 [ 17 +0.3
8 [|Abertura de bolsillo secreto 919|199 |9]|9|9]9]9|°9 +0.2
9 |Profundidad de bolsillo secreto 10|10 (10|10 |10 | 10|10 | 10 | 10 | 10 +0.3
10 |Ancho de presillas 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 +0.2
11 |Largo de presillas 5|5 5 5| 5 5 5|5 |5 |5 +0.2
12 |Alto de pretina 4 | 4 | 4| 4| 4| 4]4]|4)4]4 +0.2
13 [Tamaiio de figura cierre 15.5/15.5|15.5(15.5(18.5|18.5(18.5(18.5|18.5|18.,5| +0.3
14 Ancho de dibujo de gareta 35|/35|35|35|35|35|35(35(35(35| +02
15 |Profundidad de bolsillo espalda 15,5(15,5/15,5(15,5(15,5(15,5(15,6|15,5( 16 | 16 +0.3
Nota: Las medidas se ajustaran de acuerdo al fitting.
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FORMA DE MEDIR

Bolsillo secreto

Para medir ancho de
cintura, alinear pretina
delantera con pretina
posterior, las pretinas
deben estar a la misma
altura
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V. GRAFICOS DE PRENDA

5.1 Detalles Generales del disefio y confeccion — delantero

Bolsillo delantero

diagonal
Abertura boca de bolsillo
Tallas A

2XS-XS-S-M-L 16cm
XL-2XL-3XL-4XL-5XL | 17cm

Vista 4cm de

ancho, medida
para lodas las tallas
3.5cm
> &

b N Atraque horizontalr —--—

i < ”/ c/maq. atracadora

/ \ 1cm de largo con hilo / '.
\“*’ | atano de tefa principal \ .‘!; "

et -
Al

‘ |
l.l "%~ Pespuntd cirecta T S
‘ . 218 ] AN
N / ~'\\ a’!f T J IIIl
NI | |
~e___ = Vivo de 2mm |‘ i
se forma de la , [
misma vuelta I
delantera (vuelta +] [
con orillo de tela) / | '.I
| 1

Costados: orillados
c/remalle simple,
unidos con costura | fl |
cadeneta o clrecta [ i [
alcm f
(incluido remalle),
costuras abiertas

1

Atraquie vertical

¢/magq|atracadora

1cm de largo con

hilo a tpno de lela
I

H
1|
||

—— \\'
e Nl _ﬁ_ Entrepiemna: orllados

| ciremalle simple,
unidos con costura

\ | cadeneta o cirecta a 2cm

| " {incluido remalle),
costuras abiertas
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5.2 Detalles Generales del disefio y confecciéon — interno

PRETINA

PRETINA: 02 piezas, Ancho de 4 c¢m

Adicionar
enet tejida

no tejida
Eusionable 7 a%ﬂb{lﬁ.
b - - Ul'lll' con costura recta
| & -
. Pespuate invisible en
/!

[/ contorno inferior de
|

> POPELINA
CINTA
Memrl PAHTIDESLIZANTE
e S Glanea. . SORY TANTIDESLIZAN
> POPELINA

I pretina (asentado de
\ pretina interna
| J
1

—==u.

olstllo
N /B elo;ero
centrado en
laterales N\
: “l, Bolsillo mayor con
\ bolsillo menor cerrado
Atraque vertical -~ Bolsillo { el
¢/maq. atracadora i relojero | tad
/ 1cm de targo : | ganEsounada]
i 3 cadeneta), separacion
: atraque solo debe | \ { | lentre aguja y aguja
\S coger lta pieza gareta | Fijar gareton ' -
, \\\gare 2N | v gareta 1

' \de 174"

e

e o
! " \ 4cm /i
. r }; cirecta a 1/4 \&; ; %f //
“==——=———"" Ubicacion bolsillo — ——= =

el s

v .

| —
relojero a 4cm del borde Pestafia de 1/16"
3.5¢m 3. 5cm
— — =
Vista interna de bolsillo mayor 1
5 T —— SR LA (L =
- Pegar vista ¢/recta a 1/16"

5 {
\
9 \I
1 \
i | ———4_ Pegar efiqueta de marca solo
% | | en laterales cfrecta a 1/16"
::13 ll, en holsillo mayor posterior,
/"3 || ! c/hilo a tono de eliqueta.
] Nota: la vista debe tapar la
l costura de pegado de etiqueta.
|
4 >
; g F y | Bolsillo mayor posterior con
Fundillo orillado c/remalle simple g - " bolsillo menor posterior cerrado
unido a la altura de cinlura a 3.5cm ]k / Pestafia de 1116 (c)gn enqntador;a ’d nbetgadotra de
inclui e # g . aguja a
(incluido remalle), con terminacionen j Bolsillo de gujas (PUI: a cadeneta),
entrepierna de 1.2cm (incluido remalle), ¢ popelina sSeparacion entre aguja y aguja
las costuras en fundillo son costuras - de 1/4
i ; bolsillera
abiertas, se une con costura cadeneta o cirecta
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| fusionable en
pieza posterior

Costados: orillados ,./

c/remalle simple,
unidos con costura [
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5.3 Detalles Generales del disefio y confeccion — posterior
Pespunte invisible en contorno
inferior de pretina (asentado ™. | ” |;'; T'
de: prefina interna) AT :
I ‘Lf -Bolsillo
S \ postenor
' con refuerzo

cadeneta o ¢frecta a 1cm

Vista interna de bastas ™

Basta con maquina
bastera (puntada

Basta orillada
c/remalle

simplf)

IR UMM UMHHLYUN M
IRTARNMRANKRARRIARRRAA

(I 8 A 1

Detalle de presillas

(incluido remalie), i .
costuras abiertas | l,' |
Entrepierna: orillados e l
c/remalle simple, --—— L | invisible)
unidos con costura '*‘| |
cadeneta o cfrecta a 2cm
(incluide remalie), | |
costuras abiertas | |' [
( | | Basta
| | \ de 5cm
| |
| | ! \
I
1 : L
s oA
Medidas abertura e
e _ de bolsillo - taflas: __ Atraque vertical
/ )Zéss M _ggnr: TN ( o/magq. atracadora
p L-XL-2XL-3XL=14cm N 1.2cm de largo,
/..,‘ | 4XL-5XL = 15em | . I:ﬁ:l;:a:ono de tela
/ Hi | o\
[ 6""“.[ e _JIILch';'t’ 5cm de largo

__— Boton
N°24 presilla centrada al
largo de abertura bolsillo

I / 28cmg:

Vivo fusionado,
alto 6mm cada

1cm

Presillas con refuerzo (entretela no tejida no
fusionable), preparadas c/maq. recubridora de
02 agujas separacién entre aguja y aguja 1/4",
medidas terminadas de presilla 1¢cm de ancho x

—__-Atraque horizontal

c/maq. atracadora
1cm de lgrgo

./

Pretina

uno
// Presillas con refuerzo (entretela
Atraque horizontal ——— no tejida no fusionable), preparadas
c/mag. atracadora ¢/magq. recubridora de 02 agujas
1cm de largo, cfhilo separacion entre aguja y aguja 1/4", ancho
a tono de tela principal-— " terminado de presilla 1cm

parte interna de
presilla

Y
1em
x

Atraque horizontal
¢/maq. atracadora
1cm de largo en la
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VI. SECUENCIA DE OPERACIONES

COMPONENTE/

Nro. OPERACION MAQUINA SECUENCIA DE OPERACIONES
o BOLSILLO RECTA E(aags;teil; av:sta a bolzllllo I:lnayolr' — —
DELANTERO RECTA y pegar balsillo relojero en bolsillo mayor lado
derecho prenda puesta
RECTA Hacer dos pliegues al delantero
RECTA Tumbar pliegues
RECTA Asegurar etiqueta de corte
RECTA Embolsar bolsillo menor con boca pieza delantero y
vuelta delantera
6.2 | DELANTERO 1 RECTA gssirét:; Sﬁﬁg&io pestafia de 2mm (la pestafa nace de
ENCINTADORA / Encintar bolsillo mayor con bolsillo menor (cerrado de
RIBETEADORA bolsillo)
REMALLADORA Remallar delanteros
MANUAL Recoger delantero encintado
REMALLADORA Remallar tiro delantero
RECUBRIDORA Preparar pasadores
6.3 | PRESILLA MANUAL Recoger y recortar pasadores
VISTA DE RECTA Pegar vista a bolsillo espalda
6.4 | ESPALDA RECTA Pegar etiqueta de la entidad (MARCA) a boisillo espalda
RECTA Hacer pinza espaldas
PLANCHA Pls'mch’ar pinzgs y pegar refuerzo de fusionable donde se
ubicara el bolsillo espalda
REMALLADORA Remallar espaldas
BOLSILLERA Pegar vivos, bolsa y picar (si la MYPE NO TUVIERA LA
AUTOMATIZADA MAQUINA BOLSILLERA, PUEDE TRABAJAR LOS
6.5 | ESPALDA 2 BOLSILLOS CON RECTA)
RECTA Armar bolsillos
PLANCHA Planchar bolsillo espalda
i\:gg_g:%%':;/ Encintar bolsillo espalda
MANUAL Recoger espaldas bolsillos encintado
REMALLADORA Remallar fundillo de espalda
MANUAL Compaginar delantero / espalda
CERRADORA 1 AGUJA
6.6 | ENSAMBLE (1+2) (CADENETA) O MAQUINA Cerrar costado y entrepiema
RECTA
PLANCHA Abrir costura costado y entrepierna
REMALLADORA Orillar Gareta
EHCHNTADERAS Encintar gareta
6.7 | GARETA 3 RIBETEADORA
MANUAL Recoger gareta encintada
RECTA Pegar etiqueta de composicion a gareta
ENSAMBLE
6.8 (1+2+3) RECTA Pegar gareta y pespuntar
6.9 | GARETON (4) REMALLADORA Orillar garetén
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MANUAL Recoger garetéon remallado
RECTA Pegar forro gareton
ENSAMBLE ,
6.10 (142+3+4) RECTA Pegar cierre insertando garetén y unir delanteros
6.11 | FORRO PRETINA MULTIAGUJA Preparar forro de pretina
6.12| SECRETA REMALLADORA Orillar secreta
RECTA Pespuntar secreta
RECTA Pegar secreta a pretina
RECTA Pegar forro pretina
6.13 PRETINA (5) MANUAL Recoger y recortar forro de pretina
RECTA Pegar refuerzo a pretina
PLANCHA Planchar pretina
MANUAL Compaginar cuerpo con pretina
RECTA Pegar pretina insertar pasadores
MANUAL Colocar ganchos a pretina
RECTA Hacer dibujo gareta y gareton
CERRADORA 1 AGUJA
(CADENETA) O MAQUINA | Cerrar fundillo
RECTA
ENSAMBLE OJALADORA Hacer ojal camisero, el ojal debe tener bastante rellenc.
6.14 (1+2+3+4+5) MANUAL Marcar botdn espalda
BOTONERA Pegar botones
RECTA Cerrar forro de garetén (parte inferior de garetén)
ATRACADORA Atracar presillas, bolsillos, tiro delantero
RECTA Fijar bolsillo con forro pretina
RECTA Pespunte invisiblt.e co.ntorno inferior de la pretina
(asentado de pretina interna
BASTERA Hacer basta
MANUAL Limpieza e inspeccion
MANUAL Planchado
6.15| ACABADOS
MANUAL Embolsado
CONTROL DE CALIDAD

Presentacién| Prenda debe ser planchada y vaporizada, libre de brillo u otro defecto que pueda

afectar la apariencia y el uso.

Defectos

La prenda Debe estar libre de defecto de tejido, tehido, confeccién u otros que afecten el uso
o la funcionalidad del bien.
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Vil. ENVASEY EMBALAJE

item| Caracteristicas Especificaciones técnicas
7.1 | Materiales para embalado de pantalén
Material: bolsa de polietileno de baja densidad transparente.
Dimensiones: 13"x 19"+ %
. Espesor: 1.5 micras minimo
Envase primario Perforaciones: 2 agujeros de 5 mm de diametro c/u.
7.1.1| (Bolsa Contenido: La bolsa individual contiene el 01 pantalén
individual)
Material: cartén doble corrugado de onda mediana. NTP-ISO 3034:2010
Numero de canales en 30 cm lineales (1 pie): 96.
Tipo de onda: C
Dimensiones: 60 cm x 40 cm x 40 + 1 cm (largo x ancho x alto)
Envase . Espesor: 8 mm minimo Color: Kraft
7.1.2| secundario (Caja Resi ia: 18 k
de carton) eS|ste_n<:|a. g _ ' _
Contenido: La cantidad de pantalones sera 40 aproximadamente por cada envase
(referencial) y debe corresponder a una sola talla, no mezclar tallas. En el caso de haber|
saldo de tallas, se colocaran en la ultima caja dichos saldos.
De 3" de c?ncho transparente deh1 1 g yardas. 4 "
. : En caso de no encontrar el ancho de cinta solicitado, la e puede utilizar una cinta
7.1.3 Cinta de embalaje de 2" de ancho, teniendo en cuenta que al momento de emga?larﬁas cajas se debe poner
doble cinta para asegurar que las cajas no se abran al momento de ser transportadas.
Papel adhesivo circular de 1 cm de didmetro, para tallas, fondo blanco y letras negras!
7.1.4 Sticker de talla en mayuscula.
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7.2 | ROTULADO

7.2.1Rotulado primario (Sticker)
para bolsa individual

E! contenido del rotulo (Sticker) corresponde a la talla de la prenda la cual
sera adherida a la bolsa.

La ubicacién del rotulo (Sticker) debe ser a 2cm del borde de lado cerrado y
a 2cm del borde lateral de la bolsa, segun imagen de ubicacion. No se
pueden adherir etiquetas para corregir informacion.

Ubicacion
de Sticker
e S @
para la bolsa LADO CCRRADQ, " —~--
A L ' /g_ \
1 [ /
JEZcm
| X
|
|
LARGO | |

J|  LABOABIERIO

—— — >

ANC‘HD

E—

Rotulado

/2. Secundario

N

La informacién debe estar impresa, visible y faciimente legible adherida a la
caja segun el siguiente detalle:

* Material del rotulado Material:
Papel (Tamafio A4) Largo: 29,7
cm 0,5 cm
Ancho: 21 cm £ 0,5¢cm
Ubicacion: Centrado en dos lados de la caja (uno en el lado mas largo y otro
en el lado mas corto).

« Contenido del rotulado:

RENIEC 4

Nombre Articulo:
MYPE:
Cantidad:

Talla:

Caja N*:

Peso:

N° de Contrato

21 cm
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I.  ATRIBUTOS ESPECIFICOS DEL BIEN

] Pantalon de Caballero, delantero con 02 pliegues en cada lado, 2 bolsillos en
11 DESCRIPCION laterales, bragueta con cierre, posterior con 2 bolsillos tipo ojal.
) DEL BIEN
2XS (28) — XS (30) - S (32) — M (34) — L (36) — XL (38) — 2XL (40) -
12 | TALLAS 3XL (42) - 4XL (44) — 5XL (46)
UNIDAD DE .
13 MEDIDA Unidad
14 ALCANCE El pantalén es parte del uniforme de RENIEC estacion de verano
1.5 GARANTIA N/A
. ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS
ftem Caracteristicas Especificaciones Técnicas Referfpm_a ioima
écnica
21 Material Principal (A)
211 Tipo de Tejido Plano - Lanilla color entero Inspeccién Visual
21.2 Ligamento Tafetan 1/1 Inspeccién Visual
213 Composicién 55% Lana y 45% poliéster +/-5% AATCC TM20A
N 4 Titulo del hilo Urdimbre: 2/60 Nm £ 5%
'1 : Trama :1/44 Nm = 5% ASTMD1059
T

Fimmado digitalmente por
CRUZADO CARPIO Alejandro
Antonio FAU 20295613620 sofl
Motivo: Doy V° B®

Fecha: 13.07.2026 15:33:15 -05:00
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Urdimbre: 25.5 3 hilo/cm

215 | Densidad Trama: _ 27.0 + 3 hilo/om ASTMD3775
216 Color Azul — Azulino (segin muestra fisica) AATCC EP9
Tolerancia; AE CMC 1.0 méximo
Evaluacién de color | lluminante: D65 AATCC EP7
Escala: AE CMC
217 Gramaje 160 g/m2 5% ASTM D3776
2.1.8 Ancho total 1.48 m minimo ASTM D3774
Estabilidad Urdimbre: -1.5% Maximo
21.9 dimensional Trama: -0.5% Méximo AATCC TM135
2110 Solidez del color:
21101 | Alaluz (20 AFU) | 3.5 minimo ﬁ’}?z%f.'}?&ﬁo%’f
AATCC TM132/
2.1.10.2 | Allavado en seco 4.0 minimo NTP 198.028:2005
2.1.10.3 | Al'sudor &cido 3.0 minimo AATCC TM15
2.1.10.4 | Alsudor alcalino 3.0 minimo AATCC TM15
2.1.10.5 | Alfrote seco 4.0 minimo AATCC TM8
2.1.10.6 | Al frote himedo 3.5 minimo AATCC TM8
21.11 Acabados Termo fijado Decatizado
2.2 Material Complementario
2241 Popelina bolsillera
2211 Composicién 65% algodén +5% +35% poliéster £5% AATCC TM20A
2212 Tejido Tafetan 1/1 NTP 231.141
2213 | color Negro Inspeccién Visual
2214 Gramaije 110 g/m2 +5% ASTM D3776
2215 | Ancho total 1.60 m £0.02m ASTM D3774
2210 |ommed | U A2 o TG TS
2217 | Acabado Suavizado, termo fijado y calandrado Método Interno
2218 Solidez del color:
22181 | Alaluz (20 AFU) 3.0 minimo AATCC TM16.3
22182 Al lavado en seco 3.0 minimo AATCC TM132
2.2.1.8.3 | Alsudor acido 3.5 minimo AATCC TM15
2.2.1.84 | alsudor alcalino 3.5 minimo AATCC TM15
2.21.8.5 | Alfrote seco 3.5 minimo AATCC TM8
22186 | Alfrote humedo 3.5 minimo AATCC TM8
222 Entretela Tejida fusionable satin (para la pretina tela externa, vivos, gareta, y gareton)
2221 Composicion 100% Poliéster AATCC TM20
2222 Tacto Flexible Inspeccién Visual
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2223 Gramaje 85 g/m? + 5% ASTM D3776
2224 Color Negro Inspeccién Visual
2225 Ancho 1.50 m +0.02 m ASTM D3774
223 Entretela tejida No fusionable (para forro interno de pretina)
2.23.1 | Composicion 100% poliéster AATCC TM20
2232 | Gramaje o peso 220 g/m2 +/- 5% ASTM D3776
2233 Color Blanco Inspeccién Visual
2234 | Ancho 1.5m £0.02m ASTM D3774
224 Entretela No tejida No fusionable (para forro interno de pretina)
2241 | composicion 100% Poliéster AATCC TM20
2242 | Gramaje o peso 100 g/m2+/-5% ASTM D3776
2243 Color Blanco Inspeccion Visual
2243 | Ancho 1.5m+/-0.02m ASTM D3774
225 Entretela No tejida No Fusionable (Para refuerzo de presillas)
2251 | composicién 100 % Poliéster AATCC TM20
2252 | Gramaje o peso 40 g/m2+/-5% ASTM D3776
2253 Color Blanco Inspeccion Visual
2254 | Ancho 1.5 m+/-0.02m ASTM D3774
23 Avios
231 Botones
2.3.11 Composicién 100 % poliéster AATCC TM20
2312 | Node lineas 241 Inspeccion Visual
2313 | color Azul (Al tono de la tela principal) Inspeccion Visual
Numero de Inspeccion Visual
2314 | Cerforaciones 04
2315 | Tefido En masa (durante la polimerizacién) Inspeccion Visual
Resistencia a la
2316 | tonsiondelpuente | 100% por 15 segundos y 17 libras ASTM D6644
2317 Solidez al frote . AATCC TM8
R (Seco y Himedo) 4.0 minimo (adaptado)
. AATCC TM61
23.18 | solidez al lavado 4.0 minimo (adaptado)
232 Cinta antideslizante para pretina
2321 Tipo Tejido plano lNS{zgﬁgll_ON
Trama: 34.34% poliéster
Urdimbre hilado cara: 23.4% poliéster
2322 Composicién Urdimbre hilado letra: 7.42% poliéster AATCC TM20A
Banda: 33.71% caucho
Crillo hilado: 1.13% poliéster
Color Fondo: Blanco
Color Texto: Negro.Color
2323 Color Caucho: Plomo Inspeccién Visual
Tipo de tejido: Plano
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Tipo de acabado: Planchado
']
Imagenreferencial | e e e et et
25mm | 1on ] """""""""""""""""
'mm RENIECRENIEC-.REN-IE Inspeccion Visual
2324
&
Lodo RENIEC tipo de letra Arial
2325 9 3 jebes color gris arriba, 3 jebes color gris Inspeccion Visual
abajo
B Medicién cinta
N~
2326 | Ancho de tejido 25 mm+/-5% métrica
2327 | Acabado Planchado Inspeccion Visual
Cierre metalico cerrado
. 28 30 3z 34 36 38 40 42 44 46
Descripcion XS | XS s M L | XL 2XC | 3XL | 4XL | XL
233 Tamano del cierre 15 15 15 15 18 | 18 18 8 | 18 18
2.3.31 Cinta 100 % poliéster AATCC TM20
2332 Color cinta Azul (Al tono de la tela principal) Inspeccion Visual
2.333 Tamafio cremallera 3 Inspeccién Visual
Tipo de seguro del i
2334 | tirador Pin Lock Inspeccion Visual
23.3.5 | Ancho total cinta 2,7cmz0,1cm ASTM D2060
Composicion de
cremallera, topes, .
2336 llave, tirador P Latén (80% Cu/20% Zn) Certificado de
2337 | Acabado Dorado proveedor
. . Tirador: 60 Ib minimo
2338 Resistencia Sﬂuro: 13 b minlmo ASTM D2061
234 Gancho de pretina
2341 Composicion Laton (70% Cu/ 30% Zn)
2342 | Acabado Gancho Niquelado con bafio electrolitico Certiﬁcac(jjo de
roveedor
2343 Acabado Plaguetas Zincado brillante con bafo electrolitico P
Ancho: 11,20 mm £ 0,20 mm C .
2344 Medida gancho 3P Largo: 10,60 mm + 0,30 mm Medicion cinta métrica
Medida Plaqueta Ancho: 13,00 mm = 0,20 mm s .
2345 |3p a Largo: 16,10 mm 0,20 mm Medicién cinta métrica
2.3.5 Hilo de Costura 1
2351 Titulo 40/2 Ne ASTM D1059
2352 Composicién 100% poliéster spun AATCC TM20
2353 Color Azul (al tono con la tela principal) Inspeccidn visual
236 Hilo de Costura 2
2.36.1 | Titulo 40/2 Ne ASTM D1059
2262 Composicidn 100% poliéster spun AATCC TM20
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2263 | Color Blanco (al tono con la etiqueta) Inspeccion visual
237 Hilo de Costura 3
2371 Titulo 40/2 Ne ASTM D1059
2372 Composicion 100% poliéster spun AATCC TM20
2373 Color Negro (al tono con la popelina bolsillera) Inspeccion visual
ETIQUETAS (Referencia: Resoluciéon N°2109 Reglamento Téchico Andino y su modificatoria para el
24 etiqguetado de confecciones)
241 Etiqueta de marca, talla, afio, Compras a MYPEra
2411 Material 100% poliéster AATCC TM20
2412 Tipo Apresto/acabado: Super suave Inspeccién visual
2413 | Tejido Damasco alta densidad Inspeccién visual
2414 Corte de Orillos Ultrasonido Inspeccién visual
Fondo: blanco o
2415 Colores Letras: Negro 11-4001 TPG Inspeccién visual
RENIEC en letra Arial negra y logo Programa
Compras a MYPETrU en los siguientes colores
- Azulceleste #0589C7
RGB 5, 137, 199 o
- Rojo eléctrico #FA5742 Inspeccion visual
2416 | Logo RGB 250, 39, 66 ECMORAS
8 - Negro#333333 M‘,XMRE!H
RGB 51, 51, 51
Incluye margenes de costura:
.Largo; 72 mm
. Ancho: 25 mm .
. ) No incluye margenes de costura: Inspeccion visual
2417 |Dimensiones . Largo: 60 mm
. Ancho: 25 mm
24.1.8 | Solidez del color:
24181 |Allavado 4.0 minimo AATCC TM61.2A
24.1.8.2 | Alasublimacién 4.0 minimo AATCC TM133
24.1.8.3 |Alsudor 4.0 minimo AATCC TM15
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72 mm

25 mm

ISR S R FUURE P -

RENIEC

|

- I

e im e [
o m I
2025 . i

B0 mm

Etiqueta de composicion, instrucciones de cuidado, otros (Referencia: NTP - ISO 3758

(referencial)

planchado, RUC y cdédigo del proveedor, debera
indicar Hecho en Pert.

LR Textiles. Codigo para etiquetado de conservacion por medio de simbolos)
2421 Material 100% poliéster AATCC TM20
2422 Tipo Satinado Estampado Inspeccidn visual
2423 Color Blanco Inspeccion visual
2424 Letras Estampadas Inspeccidn visual
2425 Color estampado Negro Inspeccion visual
2426 Ancho 30 mm 2 mm Inspeccion visual
2427 Largo 60 mm+2 mm Inspeccion visual
Composicion de la tela, Instrucciones de cuidado
Disefio de etiqueta y conser:vacic’m en espaﬁ_ol. Indicando: tjpo de
2428 lavado, tipo de blanqueo, tipo de secado, tipo de NTP - I1SO 3758

60mm

Nota: el contenido de la etiqueta de composicion sera de acuerdo a la informacion proporcionada por el
proveedor

30mm

I10mm

ot

vezi~ RENIEC
55% LANA

45% POLIESTER

LAVAR AL $E:CO CON
CUALQUIER SOLVENTE
EXCEPTO TRICLORDETILEND

NO USAR LEJIAQ
PRODUCTOS
CLORADOS

®
£

| l i SEQUE: LA PILZA EN

SENTIDG VERTICAL
SIN TORCERLA

E?@ NO EXPRIMIR
PLANCHE LA PILZA EN
UNA TEMPERATURA
MAXIMA DE 110°C
RUC XXXXXXXXX)'(X
HECHO EN PERU

f Imm
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ll. CONFECCION

item

Caracteristicas

Especificaciones técnicas

Puntas por
pulgada
|

3.1

PRETINA

De 02 piezas lado izquierdo y lado derecho (ambas
piezas fusionadas). ‘
De 4 cm alto terminado, lleva un bolsillo secreto, lado
derecho prenda puesta.

Pretina interna o forro de pretina (de popelina
bolsillera), preparada de:

*Popelina bolsillero

*Entretela tejida no fusionable de 220gr

*Entretela no tejida, no fusionable de 100gr

*Cinta antideslizante

En la parte interna de pretina lleva gancho de metal
inoxidable.

Pretina interna lado izquierdo: lleva 01 botén N°24 y
un botén de repuesto N°24,

Pretina lado derecho, lleva 01 ojal bordado camisero
de 2.2cm de largo.

10

3.2

PRESILLAS

Presillas con refuerzo de entretela no tejida no
fusionable de 40gr.

Lleva 07 presillas preparadas c/maquina recubridora
de 1cm de ancho por 5cm de largo, las cuales llevan
atragues ¢/maquina atracadora de 1cm de largo, uno
en la parte superior y uno en la parte inferior (parte
interna).

Las presillas estaran distribuidas 02 en delantero y
05 en la parte posterior.

10

3.3

BOLSILLOSECRETO

Ubicado en el lado superior de la pretina derecha,
tiene 9cm de abertura Util por1Ocm de profundidad.
El bolsillo llevara atraque vertical de 1cm a los
extremos; estara unido a la pretina con costura
recta, armado con remalle y puntada de seguridad.
Labolsa del bolsillo secreta sera de la misma tela del
cuerpo

10

3.4

BOLSILLOS
DELANTEROS

Bolsillo delantero en diagonal.

Unir boca bolsillo delantero con bolsillo menor y vuelta
delantera c/recta a 1cm, voltear vuelta delantera
dejando pestana de 2mm, asentado c/recta a 1/16”.
Abertura boca de bolsillo delantero terminado:
Tallas:

*2XS8-XS-S-M-L =16cm
*KL-2XL-3XL-4XL-5XL = 17¢cm

En extremos de boca bolsillo lleva atraque horizontal
c/maq. Atracadora de 1cm de largo.

Bolsas de  bolsilio (de popelina bolsillera),
conformado por bolsillo mayor y bolsillo menor,
unidas con ribeteadora/encintadora (puntada
cadeneta) de 02 agujas, separacién entre aguja y
aguja de 1/4".

*Bolsillo relojero: Ubicado en bolsillo mayor lado
derecho prenda puesta.

10
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3.5

Fusionada con entretela fusionable.

Ribeteado con popelina bolsillera, unido al delantero
c/recta a 1em con pespunte de quiebre de 1/16”. Lleva un
GARETA cierre de metal de diente dorado al tono de la tela, pegado

con costura recta.
Ancho dibujo de gareta 3.5cm en la parte inferior llevara
atraque vertical ¢/maq. atracadora de 1cm.

10

3.6

Fusionada con entretela fusionable.
GARETON Embolsado con popelina bolsillera.

10

3.7

Lleva pinzas con dos bolsillos tipo ojal, bolsillos centrados
en las 2 pinzas. Pinza 1cm de profundidad, largo de pinza
POSTERIOR terminado 6.5cm (medida para todas las tallas).

10

38

Bolsillo ojal (vivos fusionados), vivos de tela 0.6cm de alto
cada uno.

En los extremos de bolsillos llevaran atraques verticales
¢/magq. atracadora de 1.2cm de largo.

Bolsas de bolsillo (de popelina bolsillera), conformado por
bolsillo mayor posterior y bolsillo menor posterior, unidas
con ribeteadora/encintadora (puntada cadeneta) de 02
agujas, separacion entre aguja y aguja de 1/4".

Presilla (ojalillo tipo flecha), insertadas en bolsillo ojal,
preparadas c/maq. Recubridora de 1cm ancho terminado,
lleva atraque horizontal c/mag. Atracadora de 1cm de largo.
Lleva botén N° 24.

BOLSILLOS POSTERIOR

10

3.9

Remallado por separado y unido con costura
cadeneta o c¢/mag. recta a 3.5cm en la parte
FUNDILLOS supetrior terminando con costura de 1.2cm por lado
en la parte inferior.

10

3.10

Remallado y unido con costura cadeneta o ¢/maq.

COSTADOS recta a 1cm

10

3.1

Tanto delantero como espalda es remallado y unido
con costura cadeneta o c/maq. recta a 2cm desde el

ENTREPIERNAS tirohasta el ruedo

10

3.12

Orillado c/remalle simple, alto de basta 5cm (incluido
BASTA remalle), la basta se cose c/mag. bastera puntada
invisible.

10

3.13

ACABADO La prenda debe estar planchada y vaporizada

12

3.14

La- prenda debera estar exenta de defectos de
materiales y/o insumos, confeccion y acabados, en
PRESENTACION su parte extema como interna (materiales y/o
insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos
sueltos, defecto de fusionado, etc.)
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IV. CUADRO DE MEDIDAS
, Tallas
Item Descripcion Tolerancia
Medidas en centimetros
28 | 30 | 32 |34 |36 | 38|40 |42 44 | 46
2XS| XS | S | M | L | XL [2XL|3XL |4XL|SXL| (cm)+
1 |Ancho de cintura 40 | 42 | 44 | 46 |485| 51 |53.5| 56 |58.5| 61 11
2 |Ancho de cadera recta, a la altura del 51| 53 | 55 | 57 |59.5| 62 |64.5| 67 [69.5| 72 1
atraque del dibujo de gareta
3 |Largo de pantaldn (incluye pretina) 98 | 98 | 100|100 (102 | 102|102 | 104 | 104 | 105 +1
4 |Ancho de botapié. 21 |21.5| 22 [225] 23 |23.5| 24 |245| 25 |255| 05
5 |Largo de pinza posterior 65(65(65(65(65|65|65(65(65|65| 02
6 [Abertura bolsillo espalda 12 (13 [ 13|13 (14|14 (14 |14 |15 [ 15| £03
7 |Abertura bolsillo diagonal 16 |16 |16 | 16 | 16 | 17 | 17 | 17 | 17 | 17 0.3
8 [(Abertura de bolsillo secreto g |19 (9999199 9]?F9 0.2
9 [Profundidad de bolsillo secreto 0|10 (10|10 (10|10 | 10|10 |10 | 10| %03
10 |Ancho de presillas LA U T e O O O Y O +0.2
11 Largo de presillas 5|55 |5|5|5|5|5|5]|5 0.2
12 [Alto de pretina 4 | 4 (4|4 4] 4| 44| 4]4 0.2
13 [Tamario de figura cierre 155155 155/15.5(18.5(/18.5|18.5/185(18.5(18.5| £0.3
14 |Ancho de dibujo de gareta 356(35(35(135(35|35|35(35(35|35]| 02
15 [Profundidad de bolsillo espalda 15,5(155(15,5(15,5(15,5/15,5/15,5|15,5 16 | 16 | +0.3
Nota: Las medidas se ajustaran de acuerdo al fitting.
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FORMA DE MEDIR

Bolsillo secreto

Para medir ancho de
cintura, alinear pretina
delantera con pretina
posterior, las pretinas
deben estar a la misma

altura
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V. GRAFICOS DE PRENDA
5.1 Detalles Generales del disefio y confeccién — delantero
—— Vista 4cm de .
ancho, medida Bolsﬂ!o delantero
f para todas las tallas diagonal
e ————— . 3.5cm Abertura boca de bolsillo
o~ Atraque horizonfah —————_. L Tallas - A
¢/may. atracadora ’ .{ " —ll BN 2XS-X8-S-M-L 16cm
H | XL-2XL-3XL-4XL-5XL | 17cm

a 1/1g"

con

Bolsillo menor - delantero

y vuelta delantera

Asentar vuelta
delantera a
bolsillo menor

e
.“ \

con popelina bolsmera , f
. .

Gareta fusionada con ,-l
entretela lejida: ribeteada
con popelina bolsiliera

7\ 1cm de largo con hilo |
| atono de tela principal |

y‘{ Vivo de 2Zmm |] / ".‘

se forma de la
misma vuelta
delantera (vuelta

— -

Boton de .~ ' pespunte de

repuesto 55cm|| | | quiebre a 1/16" Alto de

N°24 | pretina
terminada

| -—
[ ~-—-.Pespunte de 4dem [
. dibujo de
s LB gareta
[ 250 -
Eliquele?_ﬁg ?’:E‘ I ! / Gancho
composicion il ! 1-\‘ P
y lavado f; | t ﬂ P hembra
L |
Gareta: ribeteada - LA

Cierre de metal

con diente dorado,
cinta de cierre a tono
de {ela principat

,——"‘” |I :. ‘.I

orillo de tela)

Coslados: arillados /
c/remalle simple, —
unidos con costura
cadeneta o cirecta
aicm |

{incluido remalle), [ [
costuras abiertas

Voltear vuelta

\ \ / delantera dejando
b

4 |
\ | [
f\ Atraque veniical

\\..\_______ f

clmaqialracadora
1em de largo con
hilo a t’mo de tela

f
|

;:;.jL Entrepierna: orillados

| clremalle simple,

unidos con costura

‘l | cadeneta o ¢/recta a 2cm
(incluido remalle),

| costuras abiertas

)
/ Bolsillo relojero ™\

Ubicado en bolsillo mayor
lado derecho prenda puesta

clrecta a 1/16" 7 \ pestafia de 2mm
. ———
Vuelta — i\ } | /
delantera o I / Ubicacién bolsillo
con orillo /- relojero: Centrado
de tela [ ‘ "' en laterales
Delantero izquierdo interno - gareta | I, / \v
. —_ f AT ]
Boton N*24 i =G | — Bastillado
N L e S Gancho | / ‘( cirecta a 1em
¢ ~7 "s_macho 1/
2N y A | - 3 *7\-~Pegado
—— | 7 \4em c/recta
v ] v ——-’/ a 1/16"
@ (] |4em \\5 A

-

Union c/recta
a1cmcon

Pretina delantero externo lado derecho

prenda puesta

Oijal bordado
camisero

Centrado al alto de
pretina.
Largo ojal 2.2cm

EIIIIIIIH][IIIIHIHH
L]

. Gareton: fusionado con
entretela fusionable,
embolsado con popetina
bolsillera c/recta a 1cm/

Cierre metalico
diente dorado
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5.2 Detalles Generales del disefio y confeccion — interno
PRETINA
PRETINA: 02 piezas. Ancho de 4 em,
Adicionar

eotet. tejida o ret no tejida
-7 no gus noas.

Eusienable 7 : X
- = / _,Unir con costura recta

—|> POPELINA

5] CINTA
PXKTIDESLIZARTE
CON MARCA
—|> POPELINA

Pespunte invisible en

/' contorno inferior de
pretina {asentado de

pretina interna

alsillo
relojero
centrado ek
laterales
\ Bolsillo mayor con

: \I bolsillo menor cerrado
: \con encintadora/

/ Atraque vertical -~

c/magq. atracadora
1cm de largo,
3 alraque solo debe
A
R \ cog;;izr?leza gareta Fijar gareton
\ y 9 / | ygareta
/)

Bolsillo

e ribeteadora de 02

agujas (puntada
g 'cadeneta) separacion
Ienlre agma Y aguja

\\ /) cirectaa 14"
s
e ) ; S —
\--2--————4-/ Ubicacion bolsillo — e
- |
relojero a 4cm del borde Pestafia de 1/16"
3.5cm 3.5¢cm
* Lo L) =

Vista interna de bolsitio mayor

Nota: la vista debe lapar la
costura de pegado de etiqueta.

~ Pegar vista cfrecla a 116" =
'* / . l\ %
Atraques de bolsillo
- posterior Pegar etiqueta de marca solo
= en laterales c/recta a 1/16"
u \ % en bolsillo mayor posterior,
cfhilo a tono de etiquela

k‘\\> ) j
/)

’ff ,-"' II Bolsillo mayor posterior con
Fundillo orillado ciremalle simple " Pestaiia de 116" bolsillo menor posterior cerrado
unido a la altura de cinlura a 3 Sem /’ con encintadora / ribeteadara de
(incluido remalle). con terrminacion en Rolsillo de 02 agujas {puntada cadcnela_),
entrepierna de 1.2cm (incluido remalle), p o;;elina i separala'clon entre aguja y aguja
las costuras en fundilio son costuras bolsiflera de 1/

abiertas, se une con costura cadeneta o cirecta
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5.3 Detalles Generales del disefio y confeccion — posterior

Pespunte invisible en conlorno
inferior de pretina (asentado f |
de prelina interna) \: d " ” l I

J

% %*

_—‘1"

1
% A
Costados: orillados - | | g
c/remalle simple, | !
unidos con costura f 1’]
cadeneta o cfrecta a 1cm | '.I

(incluido remaille), ' '
costuras abiertas | \

Entrepierna: orillados [__ﬁ‘-/’”"')’ '.

ciremalle simple, "'—'vr—_‘.___, !
unidos con costura ) o)
cadeneta o cirecta a 2cm| | '
(incluido remalle), | :' \
costuras abiertas |

Medidas abertura
__ de bolsillo - tallas: __

_.-Bolsillo
posterior

con refuerzo
fusionable en
pieza posterior

1| (" Vista interna de bastas N
[ Basta con maquina
bastera (puntada
‘ invisible) 5 £
| § | £ Bastaorillada
£ | £ c/remalle
| = | £ simple
| Basta P i o e 8 S
| de 5ch!
J

—  2X8 =12¢Mmi - Atrague vertical
/ } XS-S-M =13:::rr:11 R [ c/mag. afracadora e
-XL-2XL-3XL= ™~ | 1.2em de largo
oty 3XL_—14cm h | e/hilo atonogde tela
/ | 4XL-5XL  =15em | \ .\pﬁncipal

/ | | .
./ & . - o _}._ e —— L - J
I g H T H1 .ch'L

Vivo fusionado, ./
alto 6mm cada
uno

. Botén /
',_ _N_n,g Presilla centrada al
largo de abertura bolsillo

AN / Presillas con refuerzo (entretela
Atraque horizontal —— no tejida no fusionable), preparadas
c/maq. atracadora cimag. recubridora de 02 agujas
1em de largo, c/hilo separacion entre aguja y aguja 1/4", ancho
atono de tela principal—_——" terminado de presilla 1cm

i Tem
ot
Atrague horizontal

¢/magq. atracadora
1cm de largo en la
parte interna de
\presilla

Detalle de presillas

Presillas con refuerzo (entretela no tejida no
fusionable), preparadas c/mag. recubridora de
02 agujas separacion entre aguja y aguja 1/4"
medidas terminadas de presilla 1cm de ancho x
5cm de largo

_—__-Atraque horizontal
7 / c¢/magqg. atracadora
cm
ke 1em de Igrgo
A [—

/ S5cm ‘)Y Pretina

|

ERTRVIAY AT
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VI. SECUENCIA DE OPERACIONES
Nro. | COREDNEN! MAQUINA SECUENCIA DE OPERACIONES
6.1 | BOLSILLO RECTA Pegar vista a bolsillo mayor
DELANTERO RECTA Bastillar y pegar bolsillo relojero en bolsillo mayor lado derecho
prenda puesta
RECTA Hacer dos pliegues al delantero
RECTA Tumbar pliegues
RECTA Asegurar etiqueta de corte
6.2 | DELANTERO 1 RECTA Egl]:r?t‘:: bolsillo menor con boca pieza delantero y vuelta
RECTA Asentar dejando pestafia de 2mm (la pestafa nace de la
pieza vuelta)
ENCINTADORA/ Encintar bolsillo mayor con bolsillo menor (cerrado de bolsillo)
RIBETEADORA
REMALLADORA Remallar delanteros
MANUAL Recoger delantero encintado
REMALLADORA Remallar tiro delantero
63 | PRESILLA RECUBRIDORA Preparar pasadores
MANUAL Recoger y recortar pasadores
6.4 VISTA DE RECTA Pegar vista a bolsillo espalda
ESPALDA RECTA Pegar etiqueta de la entidad (MARCA) a bolsillo espalda
RECTA Hacer pinza espaldas
PLANCHA Planchar pinzas y pegar refuerzo de fusionable donde se
ubicara el bolsillo espalda
REMALLADORA Remallar espaldas
65 | ESPALDA2 BOLSILLERA Pegar vivos, bolsa y picar (si la MYPE NO TUVIERA LA
: AUTOMATIZADA MAQUINA BOLSILLERA, PUEDE TRABAJAR LOS
BOLSILLOS CON RECTA)
RECTA Armar bolsillos
PLANCHA Planchar bolsillo espalda
ENCINTADORA/ Encintar bolsillo espalda
RIBETEADORA
MANUAL Recoger espaldas bolsillos encintado
REMALLADORA Remallar fundillo de espalda
MANUAL Compaginar delantero / espalda
CERRADORA 1 AGUJA
6.6 | ENSAMBLE (1+2) (CADENETA) O MAQUINA | Cerrar costado y entrepierna
RECTA
PLANCHA Abrir costura costado y entrepierna
REMALLADORA Orillar Gareta
6.7 | GARETA3 ENCINTADORA/ Encintar gareta
RIBETEADORA
MANUAL Recoger gareta encintada
RECTA Pegar etiqueta de composicion a gareta
6.8 ENSAMBLE RECTA Pegar gareta y pespuntar
(1+243)
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REMALLADORA Orillar gareton
6.9 | GARETON (4) MANUAL Recoger gareton remallado
RECTA Pegar forro garetén
6.10 ENSAMBLE RECTA Pegar cierre insertando garetén y unir delanteros
(1+243+4)
6.11 | FORRO PRETINA MULTIAGUJA Preparar forro de pretina
REMALLADORA Orillar secreta
6.12 | SECRETA RECTA Pespuntar secreta
RECTA Pegar secreta a pretina
6.13 | PRETINA (5) RECTA Pegar forro pretina .
MANUAL Recoger y recortar forro de pretina
RECTA Pegar refuerzo a pretina
PLANCHA Planchar pretina
MANUAL Compaginar cuerpo con pretina
RECTA Pegar pretina insertar pasadores
MANUAL Colocar ganchos a pretina
RECTA Hacer dibujo gareta y garetén
CERRADORA 1 AGUJA Cerrar fundillo
(CADENETA) O MAQUINA
6.14 | ENSAMBLE RECTA
(1+243+4+5) OJALADORA Hacer ojal camisero, el ojal debe tener bastante relleno.
MANUAL Marcar botén espalda
BOTONERA Pegar botones
RECTA Cerrar forro de gareton (parte inferior de gareton)
ATRACADORA Atracar presillas, bolsillos, tiro delantero
RECTA Fijar bolsillo con forro pretina
RECTA Pespunte invisible contorno inferior de la pretina (asentado de
pretina intema
BASTERA Hacer basta
MANUAL Limpieza e inspeccion
6.15 ACABADOS MANUAL Planchado
MANUAL Embolsado
CONTROL DE CALIDAD
Presentacion Prenda debe ser planchada y vaporizada, libre de brillo u otro defecto que pueda
afectar la apariencia y el uso.
La prenda Debe estar libre de defecto de tejido, tefiido, confeccion u otros que afecten el
Defectos uso o la funcionalidad del bien.
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ViIl. ENVASEY EMBALAJE

[tem Caracteristicas Especificaciones técnicas

71 Materiales para embalado de pantalén

Material: bolsa de polietileno de baja densidad transparente.
Dimensiones: 13" x 19"+ %

Envase primario Espesor: 1.5 micras minimo
7.14.1 (Bolsa individual) Perforaciones: 2 agujeros de 5 mm de diametro c/u.
Contenido: La bolsa individual contiene el 01 pantalén
Material: carton doble corrugado de onda mediana NTP-ISO 3034:2010
712 Envase secundario | Namero de canales en 30 cm lineales (1 pie): 96.

(Caja de carton) Tipo de onda: C

Dimensiones: 60 cm x 40 cm x 40 £ 1 cm (largo x ancho x alto)

Espesor: 8 mm minimo

Color: Kraft

Resistencia: 18 kg

Contenido: La cantidad de pantalones sera 40 aproximadamente por cada
envase (referencial) y debe corresponder a una sola talla, no mezclar tallas.
En el caso de haber saldo de tallas, se colocaran en la Gltima caja dichos

saldos.

7.1.3 | Cinta de embalaje De 3" de ancho transparente de 110 yardas.

En caso de no encontrar el ancho de cinta solicitado, la Mype puede
utilizar una cinta de 2” de ancho, teniendo en cuenta que al momento de
embalar las cajas se debe poner doble cinta para asegurar que las cajas no se
abran al momento de ser fransportadas.

) Papel adhesivo circular de 1 cm de diametro, para tallas, fondo blanco y
7.14 | Sticker de talla letras negras en mayuscula.

7.2 ROTULADO

El contenido del rotulo (Sticker) corresponde a la talla de la prenda ia cual

724 |Rotulado primario sera adherida a la bolsa.
(Sticker) para bolsa La ubicacion del rotulo (Sticker) debe ser a 2cm del borde de lado
individual cerrado y a 2cm del borde lateral de la bolsa, segun imagen de ubicacion.
No se pueden adherir etiquetas para corregir informacion.
Ubicacién
de Sticker @
para la bolsa LADO CERRADOQ, . =
° VA 2
- . i\,_ln_“- I c:m
LARGO ||
1ADO ABIFRTO
< = —
ANCHD

153



ENTIDAD DEMANDANTE

RENIEC

FICHA
TECNICA

CODIGO:

RENIEC-PANT-VERA-
CAB-1

| VERSION: | 1.0

FECHA DE EMISION:

JULIO - 2026

M
&rt =X

COMPRAS A ¢

MCXMAPNE([:}AJ’L hLl;

Pagina 17 de 17

NOMBRE DEL BIEN l

PANTALON CABALLERO - VERANO

Rotulado

722 Secundario

« Material del rotulado
Material: Papel (Tamafo A4)

Largo: 29,7 cm £ (0,5 cm
Ancho: 21ecm 20,5 cm

La informacién debe estar impresa, visible y facilmente legible adherida a
la caja segln el siguiente detalle:

Ubicacién: Centrado en dos lados de la caja (uno en el lado mas largo y

otro en el lado mas corto).

» Contenido del rotulado:

Nombre Articulo:

MYPE:

Cantidad:

Talla:

21 cm

CajaN*:

Peso:

N° de Contrato

A

29.7 cm
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IMAGEN REFERENCIAL DELANTERO

IMAGEN REFERENCIAL ESPALDA

o

Firmado dlgltalmente A
CRUZADO CARPIO

Antonio FAU 2029561
Motivo: Doy V° B®
Facha: 13 07 2026 15:

1. ATRIBUTOS ESPECIFICOS DEL BIEN
1.1 BEE%TQLNON Saco manga larga Corte princesa, 3 botones en el delantero
1.2 TALLAS XS (8), S (10), M (12), L (14), XL (186). 2XL (18), 3XL (20), 4XL (22).
UNIDAD DE .
13 MEDIDA Unidad
1.4 ALCANCE il;:wlv?:r?m% es parte del uniforme institucional de RENIEC para la estacién de
15 GARANTIA N/A
IL ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS
ftem Caracteristicas Especificaciones Técnicas Refer:z'nm_a il
écnica
21 Material Principal (A)
2141 Tipo de Tejido Plano-Casimir color entero Inspeccion Visual
21.2 Ligamento Sarga 2/2 NTP 231.141
21.3 | Composicién 100% Lana AATCC TM20
. : Urdimbre: 2/43 Nm £5 Nm
14 T h T
2 itulo del hilo Trama - 2/43 Nm 45 Nm ASTM D1059
: Urdimbre: 27.4 £3 hilo/cm
215 Densidad Trama:  27.0 +3 hilo/em ASTM D3775
216 Color Gris plata (segiin muestra) AATCC EP9
Tolerancia;: AE CMC 1.0 maximo
Evaluacién de color lluminante: D65 AATCC EP7
Escala: AE CMC
217 Gramaije 280 g/m? 5% ASTM D3776
e S Ancho total 1.48 m minimo ASTM D3774
Estabilidad Urdimbre: -1.5% Maximo
) dimensional Trama: -1.0% Maximo AATCC TM158
. 2.1.10 Solidez del color:
s20211 10.1 | Alaluz (20 AFU) 3.5 minimo AATCC TM16.3 y/o
6:33 05:00 Escala de grises NTP 231.170:2011
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2.1.10.2 | Allavado en seco 4.0 minimo AATCC TM132
2.1.10.3 | Al sudor acido 3.0 minimo AATCC TM15
2.1.10.4 | Al sudor alcalino 3.0 minimo AATCC TM15
2.1.10.5 | Alfrote seco 4.0 minimo AATCC TM8
2.1.10.6 | Alfrote himedo 3.5 minimo AATCC TM8
2.1.11 Acabados Batanado Decatizado
2.2 Material Complementario
221 Tela forro
22141 Tipo de tela Plano Inspeccidn Visual
2212 Ligamento Tafetan NTP 231.141
. Urdimbre: 100 % poliéster AATCC TM20
22.1.3 || Composicién Trama: 100% polipéster
2214 Gramaje 80g/m2 minimo ASTM D3776
2215 Color Gris (a tono de tela principal) Inspeccion Visual
2216 | Ancho 1.5m+0.02 m ASTM D3774
2217 Solidez del color:
2.21.7.1 | Alaluz (20 AFU) 4.0 minimo AATCC TM16.3
2.21.7.2 | Allavado en seco 4.0 minimo AATCC TM132
2.21.7.3 | Alsudor acido 4.0 minimo AATCC TM15
2.2.1.7.4 | Alsudor alcalino 4.0 minimo AATCC TM15
2.2.1.7.5 | Alfrote seco 4.0 minimo AATCC TM8
2.21.7.6 | Alfrote hUmedo 4.0 minimo AATCC TM8
223 Entretela tejida satin fusionable (delantero, vuelta, vivos, espalda superior, cabeza de
- manga, ruedo espalda y porta etiqueta)
2.2.31 Composicién 100% poliéster AATCC TM20
2.2.3.2 | Gramaje o peso 85g /m? £ 5% ASTM D3776
2233 Color Negro Inspeccién Visual
2.2.34 | Ancho 1.50 m £0.02 m ASTM D3774
2225 Tacto Flexible Inspeccion Visual
2.3 Avios
2.31 Botones
23.1.1 Composicién 100% poliéster AATCC TM20
2.3.1.2 N° de lineas 32L, total 04 unidades Inspeccién Visual
2.3.1.3 Color Gris (al tono de la tela) Inspeccién Visual
23.14 E:rrf';f;‘;gﬁes 04 Inspeccion Visual
2.3.15 Tehido En masa (durante la polimerizacion) Inspeccién Visual
2316 fos'izts’;‘zf‘pi;?] o | 100% por 15 segundos y 17 fibras ASTM D6644
Solidez al frote (Seco . AATCC TM8
2317 y Himedo) 4.0 minimo (adaptado)
2.3.1.8 Solidez al lavado 4.0 minimo Tl\/leli‘glc-jggtado)
2.3.2 Hombreras
2.3.21 Composicion 100% Poliuretano AATCC TM20
2322 Armadura Espuma Inspeccion visual
23.23 Color Crema Inspeccion visual
2.3.3 Cinta de vivo
2.3.31 Composicién 100% poliéster Inspeccién visual
2.3.3.2 Color Palo rosa Inspeccidn visual
23.33 Gramaje 50 g/m2 minimo ASTM D3776
2334 Ancho Ancho de tela: 150 cm+/-2 cm ASTM D3774
R Ancho de sesgo a cortar 2.2 cm £0.02 cm
2.3.35 | Coladerata 1.2 mm de didmetro en color blanco Inspeccion visual
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234 Hilo de Costura 1 (para tela—forro)
2.3441 Titulo 40/2 Ne ASTM D1059
2342 Composicion 100% poliéster spun AATCC TM20
2.34.3 | Color Gris (a tono con la tela principal) Inspeccién visual
2.3.5 Hilo de Costura 2 (para atraque y pespunte hilvan)
2.3.5.1 Titulo 40/2 Ne ASTM D1059
2.3.5.2 | Composicién 100% poliéster spun AATCC TM20
2.35.3 Color Palo rosa (a tono del sesgo para vivo) Inspeccion visual
2.3.6 Hilo de Costura 3 (para costura de etiqueta de la entidad)
2.3.6.1 Titulo 40/2 Ne ASTM D1059
2.3.6.2 Composicion 100% poliéster spun AATCC TM20
2.3.6.3 Color Blanco (a tono con |a etiqueta) Inspeccion visual
24 ETIQUETAS (Referencia: Resolucion N°2109 Reglamento Técnico Andino y su modificatoria
i para el etiqguetado de confecciones)
241 Etiqueta de marca, talla, afio, Compras a MYPEru
2411 Material 100% poliéster AATCC TM20
24.1.2 Tipo Apresto/acabado: Super suave Inspeccion visual
2413 Tejido Damasco alta densidad Inspeccion visual
2414 Corte de Orillos Ultrasonido Inspeccién visual
2415 | Colores rondo: ?\}z’;fg 114001 TPG Inspeccién visual
Programa Compras a MYPEr( y RENIEC en
letra Arial negra
Colores para el logo de PCMP
- Azul celeste #0589C7
24186 Logo RGB 5, 137, 199 Inspeccién visual
- Rojo eléctrico #FA5742
RGB 250, 39, 66
- Negro#333333 MYPE
RGB 51, 51, 51 PREGTAUZE HACIDHAL
Incluye margenes de costura:
.Largo; 72 mm
2.41.7 |Dimensiones Nﬁqﬁzayzesnrg:;enes de costura: Inspeccion visual
. Largo: 60 mm
. Ancho: 256 mm
2.4.1.8 | Solidez del color:
24.1.8.1 | Allavado 4.0 minimo AATCC TM61.2A
24.1.8.2 | Ala sublimacién 4.0 minimo AATCC TM133
24.1.8.3 |Alsudor 4.0 minimo AATCC TM15
72 mm
I |
3 ' I
e ||| wns.., RENIEC |
E J M Y PE".-.,J I
2 || | R ONE
| 2025 |
| I
60 mm
242 Etiqueta de composicion, instrucciones de cuidado, otros (Referencia: NTP - 1SO 3758
s Textiles. Cédigo para etiquetado de conservacién por medio de simbolos)
2421 | Material | 100% poliéster | AATCC TM20
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2422 Tipo Satinado Estampado Inspeccion visual
2423 Color Blanco - Inspeccién visual
2424 Letras Estampadas Inspeccion visual
2425 Color estampado Negro Inspeccion visual
2426 Ancho 30 mm £ 2 mm Inspeccién visual
2427 Largo 60 mm £ 2 mm Inspeccion visual

Composicién de la tela, Instrucciones de
cuidado y conservacion en espafiol. Indicando:
tipo de lavado, tipo de blanqueo, tipo de NTP = I1SO 3758
secado, tipo de planchado, RUC y cddigo del
proveedor, debera indicar Hecho en Peru.

Diserio de etiqueta

2428 (referencial)

30mm

—

A
v

gy~ RENIEC
g

100% LANA

LAVAR AL SECC CCiN
CUALGUIER SOIVENTE
EXCEPTC TRICLOROETILEND
NO USAR LEJIAC
PRDDUCTOS

CLORADDS

SEQUE LAPFIEZAEN
SERTIDO VERTICAL
SN TORCERLA

% NG EXPRIVER

PLANGHE LA FIEZAEN
‘a UNA TEMPERATURA
MAXIVADE 150°C

60mm

RUG XCCO00000OXK
HECHO EN PER(

Nota: el contenido de la etiqueta de composicién sera de acuerdo a la informacién proporcionada por el
proveedor.
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I. CONFECCION

item

Caracteristicas

Especificaciones técnicas

PPP %1

3.1

COGOTERA

Fusionado con entretela tejida fusionable
Pegar etiqueta de marca / talla al contorno c/recta a 1/16”,
centrar etiqueta al alto de cogotera.

10

3.2

VUELTA

Vuelta de una sola pieza. Interior seran fusionadas con
entretela adhesiva, unido conel delantero con costura recta.

10

3.3

DELANTERO
EXTERNO

Con corte princesa que empieza en la sisa y termina en el ruedo,
oriliado ¢/remalle simple y unido c/recta a 1cm (incluido remalle),
costuras abiertas.

Bolsillo de 01 vivo {vivo fusionado): Bolsillo de un vivo
preparado c/recta alto 2cm terminado.

Bolsa de bolsillo de forro: Lleva vista con orillo de tela, vista
asentado c/recta sobre forro a 1/16, cerrado ¢/recta y remalle a
1cm.

*Delantero derecho: Lleva 03 ojales ojo de chancho con atraque
vertical de 2.8cm de largo, abertura de 2.2¢cm.

*Delantero izquierdo: Lleva 03 botones N°32, pegados de forma
vertical.

Mas 01 botén de repuesto en delantero interior.

Basta de 4cm (incluido remalle).

10

3.4

DELANTERO
INTERNO FORRO

*Delantero interno (interior forro): E| delantero interior con forro,
100% poliéster de mejor calidad.

Unir corte princesa c/recta y remalle a 1cm, costuras tumbadas
hacia centro delantero.

*Lado izquierdo prenda puesta:

Bolsillo interior (vivos de la misma tela principal fusionado):
Bolsilio ojal de 02 vivos, 5mm de alto cada uno.

Atraque media luna en los extremos, (maquina industrial
atracadora) con hilo de color palo rosa a tono del sesgo.

Bolsa de bolsillo lleva vista de tela con orillo de tela, asentado
c¢/recta a 1/16”, bolsillo cerrado c/recta y remalle a 1cm.

10

3.5

ESPALDA EXTERNA

La espalda tendra corte princesa a cada lado y corte
anatémico en el centro.

10

3.6

ESPALDA INTERNA

Totalmente forrado. En la parte central de la espalda
llevara fuelle de 2cm de profundidad terminado y 30cm de
largo.

10

3.7

MANGAS

Compuesta por manga mayor y manga menor.

Orillar mangas c/remalle simple y unir c/recta a 2cm (incluido
remalle), costuras abiertas.

Pegar manga a cuerpo c/recta a 1cm.

Basta de 4cm (incluido remalle).

10

3.8

HOMBRERAS

De espuma, forradas de tela de forro y orilladas ¢/504.

10

3.9

ENSANCHES

De 2cms. (IR) a cada lado en las costuras principales
(costados y centro de espalda),y de 1 cm (IR) en costuras
auxiliares.

10

3.10

REMALLES

EL ancho de remalle es de 0.5cm

10

3.1

ENTRETELA

Tejida fusionable, de 85 +/-5% gr/m2, fusionados en
maquina fusionadora para delanteros, vuelta delantero,
espalda superior, sisas, vivos de bolsillo interno y externos,

10
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cabeza de manga, ruedo de manga y espalda y cogotera.
Color negro, 100% poliéster.
3.12 | ACABADO La prenda debe estar planchada y vaporizada.
Iv. CUADRO DE MEDIDAS
Tallas
(medidas en cm)
item Descripcién 8 [ 10|12 |14 | 16 | 18 | 20 | 22 [Tolerancia
XS| S | M| L | XL |XXL|3XL| 4XL | £(cm)
1 | Ancho de busto 1" bajo sisa 48 | 50 | 52 | 54 | 57 | 60 | 63 | 66 1
2 | Ancho de hombros de Costura a 39 | 40 | 41 | 42 |435|445] 46 | 475 1
costura
3 | Hombro individual, en costura 13.21135(13.8(14.1|14.5| 15 [ 155 15.8 0,5
4 | Largo delantero desde HPS aborde | 66 | 67 | 68 |69 | 70 | 71 | 72 | 73 1
de Faldén
5 | Ancho de cintura, medira 2cmhacia | 42 | 44 | 46 | 48 | 51 | 54 | 57 | 60 1
arriba del borde de bolsillo delantero
6 | Largo de centro Espalda a borde 53 | 60 | 61 | 62 | 63 | 64 | 65 | 66 1
faldén
7 | Ancho de faldon 52 | 54 | 56 | 58 | 61 | 64 | 67 | 70 1
8 | Largo de manga desde el hombro 575| 58 (585| 59 [59.5| 60 [60.5| 61 1
9 | Abertura de manga 122 1125(128| 13 |13.5| 14 [145| 15 05
10 | Alto cogotera 65 | 65(65|(65 65|65 65| 65 0,2
11 | Separacion de boton 95 (95| 10 | 10 [105/105[105| 11 0,2
Medidas internas
12 | Abertura de bolsillo externo 13 | 13 (13 |13 | 14 | 14 | 14 | 14 05
13 | Profundidad de bolsillo externo 15.5[155(155(1565/ 1565155155 155 05
14 | Abertura de bolsillo interno "M |11 11111212 | 12| 12 05
15 | Profundidad de bolsillo interno 13.5(13.5(13.5(135/135[13.5]13.5| 135 05

Nota: Las medidas se ajustaran de acuerdo al fitting.
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FORMA DE MEDIR
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V. GRAFICO DE PRENDA
5.1 Detalles Generales del disefio y confeccién — delantero
———Hombro, orillado c/remalle simple,
unido cfrecta a 1cm (incluido remalle},

costuras abiertas.

Pegar manga a cuerpo
clrectaa 1cm.

A‘\ Colocar cinta de contencién
{tela de forro) en escote delantero

para un mejor acabado,

|
-
| ™ _corte princesa, orillado

T e .
| c/remalle simple, unido
c/recta a 1cm (incluido remalle),

\ costuras abierlas.

rli & /| . \
e e A

Basta cuerpo, orilladas
c/remalle simple, alto de

basta 4cm (incluido remalle),
embolsar c/recia a forro a 1cm
Aalantero derecho:03 ojales ojo Delantero izqulem
de chancho con atraque vertical, 03 botones N°32
pegado a mano

2.8cm de largo

2.5¢cm de abertura
Ubicacion de ojal seglin marcador

2.8cm
;IIHIIIIIIIIIllllllll\W/
gmn||||m|mmum|\\ 4 5cm L
T220m” ()
Separacion de ojal 2.5¢cm
*allas:
X5-S = 9.5cm Pegado de
M-L = 10cm boton de forma
XL-2XL-3XL = 10.5¢cm vertical
4XL=11¢cm
il i l"f
2 gt @/

-
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5.2 Detalles Generales del disefio y confeccién — espalda
o i Unir c/recta a 1cm, con
Corte anatomico: orillar pespunte de quiebre Cabeza de manga:
ciremalle simple, unir a 1/16" en cogotera, pegar manga c’recta
cirecta a 2¢m (incldido a 1cm, colocar chorrera
remalle), costuras y hombreras.
abierlas —___ B e
T — TS
] — O\ . ;
| \ corte princesa, orillado
! \ ¢/remalle simple,
}\‘ =77 unido cirecta a 1cm
/ /| \ /P \ (incluido remalle),
/ A / & \

7~ . costuras abiertas.
Manga: Orilladas ‘,"' | / Costura manga:
c/remalle simple, ~- I ' ’If '1

unir cirecta a 2cm L/ | - ._
(incluido remalle), | \-;,‘ / ' [ \
costuras abiertas. / r' }. \ "I
Costados, orillar 7" | .- | ‘ \ \ \

—\ ¥

cremalie simple, /
unir crectaa 2cm |
(incluido remalle), |
costuras abiertas. | / il

i____

—_N

23
——_'_'"_h‘“—h-_.______m
23
|—,//_

_._---?,
'-\ “‘.
’ ‘Il'
A I
| |
|
. R
if | 30em i \ :: ‘I:t&:
'I.ﬁ= | \ | l ] I
| l } I
I ; bem E
= . . 2 L!N[:A TA“'L_ feal 4 :
| <1
= i
. y ’, 20cm'5
E | M f
o Petifmi o oo = . _ﬁd_,,x;f}
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Vi. SECUENCIA DE OPERACIONES

COMPONENTE/ A
Nro. OPERACION MAQUINA SECUENCIA DE OPERACIONES
Orillar contorno de piezas (4) (sin considerar sisa ni filo
REMALLADORA delantero)
RECTA Unir corte princesa
PLANCHA Abrir costura de corte princesa (2)
6.1 DELANTERO MANUAL Marcar ubicacion de bolsillos extenos (2)
' EXTERNO RECTA Coser vivo a delantero (2)
MANUAL Abrir abertura de bolsillos externos (2)
RECTA Unir vista a bolsa de bolsillos externos
RECTA Atracar y terminar bolsillos externos(2)
PLANCHA Planchar bolsillos externos
RECTA Unir sesgo (reforzado con cintillo) a vuelta (2)
RECTA Unir corte princesa de forro (2)
REMALLADORA | Remallar unién
RECTA Unir forro delantero a vuelta
REMALLADORA | Orillar union de vuelta con forro
Tumbar costuras internas y pegar fusionable (refuerzo)
PLANCHA para ubicacién de bolsillo interno
DELANTERO
6.2 PESPUNTADORA .
INTERNO CADENETA | Pespuntar Unién de vuelta con delantero
MANUAL Marcar ubicacién de bolsillo interno
RECTA Pegar vivo y vista interna
MANUAL Abrir abertura de bolsillos interno
RECTA Atracar y Itgrminar bolsillo interno, insertando etiqueta de
composicion
ATRACADORA | Atracar adorno semilunar en extremos de bolsillo
Orillar al contorno piezas de espalda (4) menos sisa y
63 | ESPALDA REMALLADORA | gscote
™~ | EXTERNA RECTA Unir espalda central y corte princesa (2)
PLANCHA Abrir costura de uniones
RECTA Unir corte princesa de forro (2)
REMALLADORA | Remallar unién
RECTA . Armar fuelle
REMALLADORA | Orillar unién de fuelle
Coser etiqueta de marca en todo el contorno sobre la
RECTA cogotera
ESPALDA :
6.4 INTERNA RECTA Unir cogotera a forro espalda
REMALLADORA | Orillar unién de cogotera a forro espalda
PLANCHA Tumbar costura de unién de cogotera a forro espalda
PESPUNTADORA .
CADENETA | Pespuntar union de cogotera a forro espalda
PLANCHA Tumbar costuras internas y planchar fuelle
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MANGA REMALLADORA | Orillar contorno de piezas (4) (sin considerar sisa)
6.5 INTERNA RECTA Unir manga mayor con manga menor
PLANCHA Abrir costuras (4)
REMALLADORA | Orillar contorno de piezas (4) (sin considerar sisa)
RECTA Unir manga mayor con manga menor
6.6 AEA)?'FSQQ A PLANCHA Abrir costuras (4)
RECTA Embolsar manga externa con manga interna (2)
RECTA Atracar el codo (2)
i RECTA Hilvanar el forro con la hombrera
6.7 | HOMBRERAS REMALLADORA | Orillar contorno curvo de hombrera
RECTA qur filo delantero tela con vuelta delantero insertando
fajilla (forro) en escote delantero
RECTA Coser pespunte de quiebre
RECTA Unir hombros de tela y forro
RECTA Unir costados de tela
PLANCHA Abrir costuras de hombros (tela y forro) y costado (tela)
MANUAL Marcar forro para cerrar costados
RECTA Unir costados de forro
RECTA Coser ruedo
6.8 | ENSAMBLE RECTA Atracar costuras de costados y centro de espalda
MANUAL Afinar contorno de sisa y compaginar mangas
RECTA Pegar manga de tela (2)
RECTA Coser chorrera o refuerzo a cabeza de manga (2)
RECTA Coser hombrera a cabeza de manga (2)
RECTA Coser manga de forro a cuerpo (2)
RECTA Coser abertura de manga por donde se voltea el saco
MANUAL Coser a mano botones (3)
MANUAL Recorte de Hilos
PLANCHA Planchado final de prenda
MANUAL Marcar ubicacion de ojales
OJALADORA coser ojales
MANUAL Marcar ubicacion de botones
6.9 ACABADO MANUAL Coser botones a mano
MANUAL Recorte de Hilos
PLANCHA Planchado final de prenda
MANUAL Inspeccién final de prenda
VII. CONTROL DE CALIDAD
.. Prenda debe ser planchada y vaporizada, libre de brillo u otro defecto que pueda
71 | Presentacion afectar la apariencga yel uso.y P e
72 | Defectos La prenda Debe estar libre de defecto de tejido, tefiido, confeccion u otros que

afecten el uso o la funcionalidad del bien.
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VIIL. ENVASE Y EMBALAJE

ftem

Caracteristicas

Especificaciones técnicas

8.1

Materiales para embalado de saco (Imagenes referenciales)

8.1.1

Envase primario
(Bolsa individual)

° Porta terno

Material: Notex

Dimensiones: 100 cm x 60 cm £ 0.5 cm
Gramaje: 80 g/m?

Cerrado: Cierre de poliamida

Mica: Transparente y gruesa

. Colgador (El gancho debe tener superficies lisas para que no afecte la
calidad de forro)

Material: Plastico extra resistente
Color: Negro

Dimensiones: 39cm x 21cm £ 2cm

Envase
secundario
(Caja de cartén)

Material: cartéon doble corrugade de onda mediana NTP-ISO 3034:2010
Namero de canales en 30 cm lineales (1 pie): 96.

Tipo de onda: C

Dimensiones: 117 cm x 63 cm x 25 £ 1 cm (largo x ancho x alto)

Espesor: 8 mm minimo

Color: Kraft

Resistencia: 18 kg

Contenido: La cantidad de porta ternos con sus respectivos sacos sera de 25

(referencial) y debe corresponder a una sola talla, no mezclar tallas. En el caso
de haber saldo de tallas, se colocaran en la Gltima caja dichos saldos.
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Cinta de

8.1.3 embalaje

De 3" de ancho transparente de 110 yardas.

En caso de no encontrar el ancho de cinta solicitado, la Mype puede utilizar una cinta
de 2" de ancho, teniendo en cuenta que al momento de embalar las cajas se debe poner doble
cinta para asegurar que las cajas no se abran al momento de ser transportadas.

8.1.4 | Sticker de talla

Papel adhesivo circular de 1 cm de diametro, para tallas, fondo blanco y letras
negras en mayuscula. S

8.2 | ROTULADO

Rotulado

8.2.1 Secundario

La informacion debe estar impresa, visible y facilmente legible adherida a la
caja seguln el siguiente detalle:

« Material del rotulado
Material: Papel (Tamano A4)
Largo: 29,7cm £ 0,5 cm
Ancho: 21 cm +£0,5 cm
Ubicacion: Centrado en dos lados de la caja (uno en el lado mas largo y otro

en el lado mas corto).

+ Contenido del rotulado

RENIEC

Nombre Articulo:
MYPE:
Cantidad:

Talla:

CajaN®:

Peso:

N° de Contrato

w3 g°'1¢

29.7 cm
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IMAGEN REFERENCIAL DELANTERO

IMAGEN REFERENCIAL ESPALDA

ATRIBUTOS ESPECIFICOS DEL BIEN

11 DESCRIPCION Saco manga corta Corte princesa, sin cuello, sin solapa, 3 botones en el
' DEL BIEN delantero, con bolsillo con tapas en el delantero de forma rectangular.
1.2 TALLAS XS (8), S(10), M (12), L (14), XL (16). 2XL (18), 3XL (20), 4XL (22)
UNIDAD DE .
1.3 MEDIDA Unidad
El saco es parte del uniforme institucional de RENIEC para la estacién de
14 ALCANCE VERANO
15 GARANTIA N/A
ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS
‘ e . . ] Referencia norma
ltem Caracteristicas Especificaciones Técnicas técnica -
21 Material Principal (A)
211 Tipo de Tejido Plano - Lanilla color entero Inspeccién Visual
212 Ligamento Tafetan 1/1 Inspeccién Visual
2.1.3 | Composicién 55% Lana y 45 poliéster +/-5% AATCC TM20A
Urdimbre: 2/60 Nm +5 %
TR Titulo del hilo Trama : 1/44 Nm 35 ‘;:: ASTMD1059
. Urdimbre: 25.5 £3 hilo/cm
> | Densidad Trama: _ 27.0 + 3 hilo/cm ASTMD3775
Pl lefandro
6136]212::1",6 Color Azul — Azulino (seglin muestra fisica) AATCC EP9
Evaluacion de color Tolerancia: AE CMC 1.0 maximo AATCC EP7
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lluminante: D65
Escala: AE CMC
247 Gramaje 160 g/m2 5% ASTM D3776
218 Ancho total 1.48 m minimo ASTM D3774
Estabilidad Urdimbre: -1.5% Méaximo
21.9 | dimensional Trama: -0.5% Maximo AATCC TM135
2110 Solidez del color:
21104 | Alaluz (20 AFU) 3.5 minimo N g s.3 vio
AATCC TM132/
21.10.2 | Allavado en seco 4.0 minimo NTP 198.028:2005
2.1.10.3 | Al sudor acido 3.0 minimo AATCC TM15
2.1.10.4 | Al sudor alcalino 3.0 minimo AATCC TM15
2.1.10.5 | Alfrote seco 4.0 minimo AATCC TM8
2.1.10.6 | Al frote himedo 3.5 minimo AATCC TM8
21.11 Acabados Termo fijado Decatizado
2.2 Material Complementario
221 Tela forro
22141 Tipo de tela Plano Inspeccion Visual
2212 Ligamento Tafetan NTP 231.141
Urdimbre: 100 % poliéster
22.1.3 | Composicién Trama: 100% poliéster AATCC TM20
2214 Gramaje 80g/m2 como minimo ASTM D3776
2215 Color Azul (al tono de tela principal) Inspeccion Visual
2216 Ancho 1.5m£0.02m ASTM D3774
2217 Solidez del color:
22171 | Alaluz (20 AFU) 4.0 minimo AATCC TM16.3
2217.2 | Allavado en seco 4.0 minimo AATCC TM132
2.2.1.7.3 | Alsudor acido 4.0 minimo AATCC TM15
2.2.1.7.4 | Al sudor alcalino 4.0 minimo AATCC TM15
2.2.1.7.5 | Alfrote seco 4.0 minimo AATCC TM8
2.21.7.6 | Al frote himedo 4.0 minimo AATCC TM8
Entretela tejida satin fusionable (delantero, vuelta, vivos, espalda superior, cabeza de
222 manga, ruedo espalda, ruedo de la manga y porta etiqueta)
22.21 Composicion 100% poliéster AATCC TM20
2222 Gramaje o peso 859 /m2 £ 5% ASTM D3776
2223 Color Negro Inspeccion Visual
2224 Ancho 150 m +£0.02 m ASTM D3774
22925 Tacto Flexible Inspeccion Visual
23 Avios
231 Botones
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23141 Composicion 100% poliéster AATCC TM20
2312 N° de lineas 32L total 4 unidades Inspeccion Visual
2313 Color Azul (al tono de la tela) Inspeccién Visual
Numero de o
2314 | perforaciones 04 Inspeccion Visual
2315 Tefiido En masa (durante la polimerizacién) Inspeccion Visual
2316 :Zissi%ts ng pi(le?ﬂe 100% por 15 segundos y 17 libras ASTM D6644
Solidez al frote (Seco ) AATCC TM8
2317 y Hamedo) 4.0 minimo (adaptado)
. . AATCC
23.1.8 | Solidez al lavado 4.0 minimo TM61(adaptado)
2.3.2 Hombreras
2.3.21 Composicion 100% Poliuretano AATCC TM20
2322 Armadura Espuma Inspeccién visual
2323 Color Crema Inspeccién visual
233 Cinta de vivo
2.3.3.1 Composicién 100% poliéster Inspeccién visual
2332 Color Crema Inspeccién visual
2333 Gramaje 50 g/m2 minimo ASTM D3776
2334 | Ancho Ancho do sesgo & cortar 2.2.om £0.02 am ASTM D3774
2335 Cola de rata 1.2 mm de diametro en color blanco Inspeccion visual
234 Hilo de Costura 1 (para tela — forro)
2341 | Titulo 40/2 Ne ASTM D1059
2342 Composicion 100% poliéster spun AATCC TM20
2343 | Color Azul (a tono con la tela principal) Inspeccion visual
235 Hilo de Costura 2 para atraque (para atraque y pespunte hilvan)
2351 | Titulo 40/2 Ne ASTM D1059
2352 Composicion 100% poliéster spun AATCC TM20
2353 | Color Crema (a tono del sesgo para vivo) Inspeccion visual
236 Hilo de Costura 3 (para costura de etiqueta de la entidad)
2361 | Titulo 40/2 Ne ASTM D1059
2362 Composicién 100% poliéster spun AATCC TM20
2.36.3 | Color Blanco (a tono con la etiqueta) Inspeccién visual
ETIQUETAS (Referencia: Resolucion N°2109 Reglamento Técnico Andino y su modificatoria para
24 el etiguetado de confecciones)
241 Etiqueta de marca, talla, afio, Compras a MYPEru
24.1.1 Material 100% poliéster AATCC TM20
241.2 Tipo Apresto/acabado: Super suave Inspeccién visual
2413 Tejido Damasco alta densidad Inspeccion visual
2414 Corte de Orillos Ultrasonido Inspeccién visual
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Fondo: blanco .
2415 Colores Letras: Negro 11-4001 TPG Inspeccion visual
Programa Compras a MYPEri y RENIEC en letra
Arial negra
Colores para el logo de PCMP
- Azul celeste #0589C7
RGB 5, 137, 199 A
- Rojo eléctrico #FA5742 .
2416 | Logo RGB 250, 39, 66 L 2 Inspeccién visual
- Negro #333333
RGB 51, 51,51 -
Incluye margenes de costura:
.Largo; 72 mm
. Ancho; 25 mm T
. i No incluye margenes de costura: Inspeccion visual
2417 |Dimensiones . Largo: 60 mm
. Ancho: 25 mm
2418 Solidez del color:
24.1.8.1 |Allavado 4.0 minimo AATCC TM61.2A
2.4.1.8.2 |A la sublimacion 4.0 minimo AATCC TM133
24.18.3 | Alsudor 4.0 minimo AATCC TM15
72 mm
T N |
{ - I
£ ) RENIEC |
E 1 i PE I
% || O
1 2025 |
1 |
&0 mm
242 Etiqueta de composicion, instrucciones de cuidado, otros (Referencia: NTP - 1SO 3758
i Textiles. Cédigo para etiquetado de conservacion por medio de simbolos)
2421 Material 100% poliéster AATCC TM20
2422 Tipo Satinado Estampado Inspeccion visual
2423 Color Blanco Inspeccion visual
2424 Letras Estampadas Inspeccidn visual
2425 Color estampado Negro Inspeccidn visual
24.2.6 Ancho 30 mm £2 mm Inspeccidn visual
2427 Largo 60 mm £ 2 mm Inspeccién visual
Composicion de la tela, Instrucciones de cuidado
Disefio de etiqueta y conservacién en espafiol. Indicando: tipo de
2428 (referencial) q lavado, tipo de blanqueo, tipo de NTP -i80 3758
secado, tipo de planchado, RUC y cédigo del
proveedor, debera indicar Hecho en Perl.
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60mm

30mm

Iﬂ)mm

s

:
conrias s ¢

MYPEr( ™
MYREn |

RENIEC

55% LANA
45% POLIESTER

LAVAR AL SECD CON
CUALQUIER SOLVENTE
EXCEPTO TRICLOROETILENO

NO USAR LEHAO
PRODUCTOS
CLORADIS

SEQUE LA PIEZA EN

l | | SENTIDO VERTICAL

SIN TORCERLA

PLANCHE LA FIUZA EN
5 UNA TEMPERATLRA

MAXIMA DE 110°C

RUC XXXKXXXXXXXX
HECHO EN PERU

NO EXPRIMIR

I 3mm

Nota: el contenido de la etiqueta de composicién serd de acuerdo a la informacion proporcionada por el

jproveedor.
. ONFECCION
Puntas
item | Caracteristicas Especificaciones técnicas por
pulgada
+
Fusionado con entretela tejida fusionable
Pegar etiqueta de marca / talla al contorno c/recta a
31 COGOTERA 1/167, centrar etiqueta al alto de cogotera. 10
Vuelta de una sola pieza. Interior seran fusionadas con
3.2 | VUELTA entretela adhesiva, unido conel delantero con costura 10
recta.
Con corte princesa que empieza en la sisa y termina en
lado costado
¢ Bolsillo con tapa
Tapa: embolsar tapa c/recta a 1/4", descargar,
3.3 | DELANTERO EXTERNO voltear y planchar, fijar tapa segtn ubicacién de 10
ficha técnica.
Alto de tapa terminado 3cm
Orillar (corte princesa, costado y basta)
c/remalle simple.
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Unir corte princesa c/recta a 1cm (incluido remalle),
costuras abiertas.

Bolsa de bolsillo de forro: Lleva vista con orillo de tela,
vista asentado c/recta sobre bolsa forro a 1/16”, cerrado
c/recta y remalle a 1cm, profundidad de bolsillo 14cm
para todas las tallas.

*Delantero derecho: Lleva 03 ojales ojo de chancho
con atraque vertical de 2.8 de largo, abertura de 2.2cm,
*Delantero izquierdo: Lleva 03 botones N°32, pegados
de forma vertical.

Mas 01 botén de repuesto en delantero interior

Basta de 4cm (incluido remalle).

DELANTERO INTERNO

*Delantero interno (interior forro): El delantero interior
con forro, 100% poliéster de mejor calidad.

Unir corte princesa c/recta y remalle a 1cm, costuras
tumbadas hacia el centro delantero.

*Lado izquierdo prenda puesta:

Bolsillo interior (vivos de la misma tela principal
fusionado):

Bolsillo ojal de 02 vivos, 5mm de alto cada uno.

Abertura de boisillo:

34 | ForRrRO Tallas: XS-8-M-L = 11om 10
XL - 2XL - 3XL - 4XL = 12cm

Profundidad de bolsillo 14cm (medida para todas las
tallas).
Atraque media luna en los extremos, (maquina industrial
atracadora) con hilo de color crema a tono del sesgo.
Bolsa de bolsillo lleva vista de tela con orillo de tela,
asentado c/recta a 1/16”, bolsillo cerrado c/recta y remalle
alcm.
La espalda tendra corte princesa a cada lado y corte

3.5 | ESPALDA EXTERNA anatémico en el centro. 18
Totalmente forrado. En la parte central de la espalda

3.6 | ESPALDAINTERNA llevara fuelle de 2cm de profundidad (terminado) y 10
30cm de largo.
Compuesta por 01 sola pieza.
Lleva una abertura triangular en basta de manga
(medidas segtin marcador y ficha técnica).
Orillar costados de manga cf/remalle simple.
Lleva una vuelta de manga (fusionada), crillar costados
de vuelta y lado donde va unido a forro manga.

37 Unir vuelta de manga con basta de manga c/recta a 10

MANGA TELA 1cm, remallar unién.

Cerrar costado de manga cfrecta a 2cm (incluido
remalle), costuras abiertas.
Pegar cabeza de manga a cuerpo cuidando el embebido
c/recta a 1cm, lleva chorrera y hombreras.

3.8 | HOMBRERAS De espuma, forradas de tela de forro y orilladas 10
De 2cms. (IR) a cada lado en las costuras principales

3.9 | ENSANCHES (costados y centro de espaida),y de 1 cm (IR) en costuras 10
auxiliares.

310 | REMALLES EL ancho de remalle es de 0.5cm 10
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Tejida fusionable, de 85 +/-5% gr/m2, fusionados en
magquina fusionadora para delanteros, vuelta delantero,
3.1 ENTRETELA espalda superior, sisas, vivos de bolsillo interno y 10
externos, cabeza de manga, cuello, ruedo de manga y
espalda y cogotera. Color negro, 100% poliéster.
3.12 | ACABADO La prenda debe estar planchada y vaporizada.
Iv. CUADRO DE MEDIDAS
) Tallas —-
Item Descripcién (medidas en cm)
8 10 12 14 16 18 | 20 | 22 Tol.
XS S M L XL | 2XL | 3XL | 4XL | % (cm)
1 | Ancho de busto 1” bajo sisa 48 50 52 54 57 60 | 63 | 66 1
2 | Ancho de hombros de Costura a costura 39 40 | 41 42 | 435 |445| 46 | 475 1
3 | Hombro individual, medir en la costura 132 | 135|138 | 141 | 145 | 15 |15.5| 158 0.5
4 | Largo delantero desde Hombro a borde de| 66 67 68 69 70 71 | 72 | 73 1
Faldon
5 | Ancho de cintura, tomar de referencia 42 44 | 46 48 51 54 | 57 | 60 1
entre el segundo y el tercer botoén.
6 | Largo de centro de Espalda a borde faldon| 59 60 61 62 63 64 | 65 | 66 1
7 | Ancho de faldén 52 54 56 58 61 64 | 67 | 70 1
8 | Largo de manga desde el hombro 23 | 235 | 24 | 245 | 256 |255| 26 | 26.5 1
9 | Abertura de manga 155 | 16 |[165| 17 | 175 | 18 |18.5( 19 0.5
10 | Alto cogotera 6.5 65 | 65| 65 | 65 | 65 | 65| 65 0.2
11 | Separacién de botén 9.5 85 | 10 10 | 105 (105(105| 11 0.2
Medidas internas
12 | Ancho de biceps 1” bajo sisa 16 |165 | 17 | 175 | 18.2 | 18.9 |19.6| 20.3 0.5
13 | Abertura bolsillo externo / tapa 13 13 13 13 14 14 | 14 14 05
14 | Profundidad bolsillo externo 14 14 14 14 14 14 | 14 14 1
15 | Abertura bolsillo interno 11 11 11 11 12 12 | 12 12 0.5
16 | Profundidad bolsillo interno 14 14 14 14 14 14 | 14 14 1

NOTA: Las medidas se ajustaran de acuerdo al fitting.
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% FORMA DE MEDIR
*Considerar HPS, en 2
interseccion de HPS |~ gtee 3
costura de hombeo l' o E} =X
con borde de escote. - '
*Ancho de biceps 4 . ‘
recto 1° bajo sisa, la - “Q P~ 4 A i
cinta métrica debe A N \ ] .
estar paraleb ala \ \ 10 M
basta de manga. Y 4 balsillo intermo
\ | < l RETE [, s
'.' | 11 =— Tl
*Linea de cintura se - T " |
considera entre el < | .
sequndo v tercer L o ~
boion. #f-M U S 11 16 |
/
l." 1
! v N
:' \—
| —— v
Forma de medir profundidad « 7
bolsilio extemo.
a2 »
- 4 |
.I o i |
4 {
i
\ & | | f'kl
;o
4 . S/ 4
‘l ] .il .
!‘ . | ] 'l
i bl i
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V. GRAFICOS DE PRENDA
5.1 | Detalles Generales del disefio y confeccion — delantero
- Hombro, orlllado c/remalle Colocar cinla de contencién |
simple, unido ¢frecla a 1em ~ {tela forro. 1cm de anchojen
(incluido remalle). costuras | escote delantero para '
abiertas. \ _ | unwmejor acabado. ;
A ‘r‘“’"*"/fx Nl ;
| \ ] '
‘// lll'. I.'l j‘/- :' \ s, :
’ i | '-\I\ ;-\ \\\ E
{ b\ A ) ;
\ ] N\ \ - | "‘“\/Pe »
/ 1 \ /“Pegar manga a
/ \ \ \, /  cuerpo chrecta
0 "I| I'1 I-" }[ IIII Y a 1CI’T1. E
L] [ E
[ T T == corle princesa, E
| P { orillado ciremalle |
[ ‘ A f simple. unido
Vista de bolsillo ) | crecta a 1em '
A \. \ (incluido remalle}, !
Belsa de bolsilla S K—=3) EE) L.':f:'-}.l'- costuras ablertas.
de forro, pegar i l JNTTA o \ :
vistacononllo )}~ Tﬁr‘iﬁ;‘", \\l f] \ :
de tela cirecta a "EE ap?2 / | Vista, tapa ;
116", unir bolsa| - ) /o | expuesta :
a costado del, ‘t\:,_../ e . '
| Boise de balsHe [‘{‘* E
: . 7 :
Unir bolsa de bolsiflo | 1e® i :
a delantero, con { __“_B !
pespunte de quiebre =" ;
en bolsa de 1/16” i
MANGA
Vuelta de manga Abertura
fusionado manga ﬁelantero derecho:03 ojales ojo Delantero izquierdcﬁ
- Orillar basta manga terminada de chancho con atraque vertical, 03 botones N°32
| forro, orillar vuelta de 2.8cm de largo pegado a mano
| manga, unir c/recta @’ 2.2cm de aberlura
\atlem. Ubicacién de ojal segin marcador
\ P
\ / / \ «2.8cm
" [ Mangalela } i
'\ Manga forro | ‘ i O 1.5¢cm o
‘ \ ‘ 2.2cm A (11 \
e | & BrmimipnS \ [°/
.4| L. e
lA;A; Al | 'l -"\'-.:2-507“] Separacion de ojal 2 5cm
Ny ohd | “tallas: ’
) o XS8-8 =9.5cm
Unir cfrecta a 10’“’\~—Unir abertura M-L = 10cm Pegado de
remallar union, cirecta a 7mm, XL-2XL-3XL = 10.5¢cm bot?n (:e forma
E‘;S\ﬁ:‘él‘:: gﬁ‘;gag’b“’ piquetear, 4XL=11cm pettics
" : E voltear y planchar | SN
a 1116 \_ B O,
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5.2 | Detalles Generales del disefio y confeccion — espalda

Unir cfrecta a 1em —

—cabeza de manga:

(incluido remalle), costuras

<7

con pespunte de 5\}_ pegar manga c/recta
quiebre a 11‘16"’.‘_,/' = 1 —_"“\_H a 1cm, lleva hombreras
. ‘“'I‘,r\\ y chorrera
Corte anatomico: orillar —~ \ —— f AN
ciremalle simple, unir , ‘ \\
¢/recta a 2cm (mclmdo / AN
remalle), costuras /
abiertas. / \ / “\ )
\ [ f\\\
AR
".. < | [~ Corte princesa, orillado
_ / \ | c/remalle simple,

Manga: Orilladas - ll - unido c/recta a Tem

c/remalle simple, | | (incluido remalle),

unir c/recta a 2cm / \ costuras abiertas.

(incluido remalle), { \ '

costuras abiertas. / | \

/f—_’ |'
/ / L

Costados, orillar c/remalle ll' - ii Dejar abertura en
simple, unircfrectaa2em (™ M A _j , unién de basta, de

L\_/

abiertas.

Atracar basta de cuerpo espalda en
costuras de cada corte, para tener un
mejor acabado de embolse de forro.

FORRO INTERNO

12cm por donde se
volteara el saco.

\
Saaeid
-

————

. .'. \
g : “{\
. . \\\
(. Y. ] \
/ : 10 [ \ ] \
I | 5 . " \
= 1 { 3 :
; ' :
= | 0l j LINEA TAL lscmf
: i
== E —~_ | __/’/’ ——rtl1)
E 15cm E ;
i : i
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VI. SECUENCIA DE OPERACIONES

COMPONENTE/

Nro. OPERACION MAQUINA SECUENCIA DE OPERACIONES
Orillar contorno de delantero, (sin considerar escote y filo
REMALLADORA delantero)
RECTA Coser tapas, hacer pespunte de quiebre
MANUAL Descargar, voltear tapas
PLANCHA Planchar tapas
RECTA Fijar tapa en pieza costado delantero
REMALLADORA Orillar contorno de costado delantero, (sin considerar sisa)
6.1 DELANTERO RECTA Unir vista a bolsa de bolsillos externos
EXTERNO RECTA Unir bolsa a costado delantero
RECTA Unir bolsa a delantero, hacer pespunte de quiebre
RECTA Unir delantero con costado delantero
PLANCHA Abrir costura de corte princesa
RECTA Cerrar costado de bolsa
REMALLADORA Remallar union '
PLANCHA Planchar bolsillos externos
RECTA Preparar sesgo (reforzado con cintillo)
RECTA Unir corte princesa de forro
6.2 DELANTERO REMALLADORA | Remallar unién
’ INTERNO
RECTA Unir forro delantero a vuelta, insertando sesgo preparado
REMALLADORA Orillar unién de vuelta con forro
PLANCHA TumbaI: co's'turas inte.rna.s y pegar fusionable (refuerzo)
para ubicacién de bolsillo interno.
PESPURTADORA Pespuntar Union de vuelta con delantero
CADENETA
MANUAL Marcar ubicacién de bolsillo interno
RECTA (l';‘:r%:ro \Slll\éfz) r): vista interna, insertando etiqueta de
MANUAL Abrir abertura de bolsillos interno.
RECTA Atracar y terminar bolsillo interno
ATRACADORA Atracar adorno semilunar en extremos de bolsillo
REMALLADORA Orillar contorno de piezas espalda (menos sisa y escote)
6.3 | ESPALDA RECTA Unir corte princesa
EXTERNA PLANCHA Abrir costura de uniones-
RECTA Unir corte princesa
REMALLADORA Remallar unién
RECTA Armar fuelle
6.4 | ESPALDA REMALLADORA Orillar unién de fuelle
INTERNA RECTA Coser etiqgueta de marca en todo el contorno sobre la
cogotera
RECTA Unir cogotera a forro espalda
REMALLADORA Orillar unién de cogotera a forro espalda
PLANCHA Tumbar costura de unién de cogotera a forro espalda
PE%:%EL’EPI%RA Pespuntar unién de cogotera a forro espalda
PLANCHA Tumbar costuras internas y planchar fuelle
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REMALLADORA 222;; ;:ontorno de piezas (sin considerar cabeza de
6.5 | MANGA INTERNA REMALLADORA QOrillar pieza vuelta de manga (sin considerar basta)
RECTA Cerrar costados de manga
REMALLADORA ;)irgfsrt ;:;)ntorno de piezas (sin considerar cabeza de manga
RECTA Unir basta de manga a vuelta delantera
REMALLADORA Remallar unién
6.6 | MANGA EXTERNA RECTA Hacer pespunte de guiebre
RECTA Formar abertura triangular en manga
RECTA Embolsgr unién (manga externa + vuelta) con
manga interna
PLANCHA Abrir costuras
RECTA Hilvanar el forro con la hombrera
67 b REMALLADORA Orillar contorno curvo de hombrera
RECTA Unir filo delantero tela y vuelta delantera
RECTA Coser pespunte de quiebre
RECTA Unir hombros de tela y forro
RECTA Unir costados de tela
PLANCHA Abrir costuras de hombros (tela y forro) y costado (tela)
MANUAL Marcar forro para cerrar costados
RECTA Unir costados de forro
6.8 ENSAMBLE RECTA Coser ruedo, dejando abertura donde se voltea el saco
RECTA Atracar costuras de costados vy centro de espalda
MANUAL Afinar contorno de sisa y compaginar mangas
RECTA Pegar manga de tela
RECTA Coser chorrera o refuerzo a cabeza de manga
RECTA Coser hombrera a cabeza de manga
RECTA Coser manga de forro a cuerpo
RECTA Coser abertura de basta por donde se voltea el saco
MANUAL Marcar ubicacion de ojales
OJALADORA Coser los ojales
MANUAL Marcar ubicacién de botones
0:9 ACABADOS MANUAL Coser botones a mano
MANUAL Recorte de Hilos
PLANCHA Planchado final de prenda
VIL CONTROL DE CALIDAD
. Prenda debe ser planchada y vaporizada, libre de brillo u ofro defecto que pueda
7.1 Presentacion .
afectar la apariencia y el uso.
La prenda Debe estar libre de defecto de tejido, tefiido, confeccion u otros que
7.2 | Defectos afecten el uso o la funcionalidad del bien.
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VIl. ENVASEY EMBALAJE

ftem | Caracteristicas

Especificaciones técnicas

8.1 Materiales para embalado de saco (Imagenes referenciales)

8.1.1 | Envase primario
(Bolsa individual)

Porta terno

Material: Notex

Dimensiones: 100 cm x 60 cm £ 0.5 cm
Gramaje: 80 g/m2

Cerrado: Cierre de poliamida

Mica: Transparente y gruesa

Colgador (El gancho debe tener superficies lisas para que no afecte la
calidad de forro)

Material: Plastico extra resistente

Color: Negro

Dimensiones: 39cm x 21cm £ 2cm

Material: cartén doble corrugado de onda mediana NTP-ISO 3034:2010
Numero de canales en 30 cm lineales (1 pie): 96.

Tipo de onda: C

Dimensiones: 117 cm x 63 cm x 25 £ 1 cm (largo x ancho x alto)

Envase . .
812 | secundario Espesor: 8 mm minimo
(Caja de carton) Color: Kraft
Resistencia: 18 kg
Contenido: La cantidad de porta ternos con sus respectivos sacos sera de 25
(referencial) y debe corresponder a una sola talla, no mezclar tallas. En el caso
de haber saldo de tallas, se colocaran en la ultima caja dichos saldos.
8.1.3 Cinta de De 3” de ancho transparente de 110 yardas.
U embalaje En caso de no encontrar el ancho de cinta solicitado, la Mype puede utilizar una

180



NOMBRE DEL BIEN {

ENTIDAD DEMANDANTE RENIEC P .
- o )
FICHA .| RENIEC-SACO- o | COMPRAS A
i ! VERA.DAM.1 | VERSION: | 10 MYPEIU ™
< '\f\
FECHA DE EMISION: JULIO-2026  |paoino 14 de 14
SACO DAMA VERANO

cinta de 2" de ancho, teniendo en cuenta que al momento de embalar las cajas se
debe poner doble cinta para asegurar que las cajas no se abran al momento de ser
transportadas.

Sticker de talla

Papel adhesivo circular de 1 cm de diametro, para tallas, fondo blanco y letras
negras en mayuscula. S

8.2

ROTULADO

8.2.1

Rotulado
Secundario

La informacion debe estar impresa, visible y facilmente legible adherida a la
caja segun el siguiente detalle:

- Material del rotulado
Material: Papel (Tamafio A4)
Largo: 29,7 cm £ 0,5 cm
Ancho: 21 ecm £ 0,5 cm
Ubicacién: Centrado en dos lados de la caja (uno en el lado mas largo y otro
en el lado mas corto).

« Contenido del rotulado

RENIEC 1

Nombre Articulo:
MYPE:

Cantidad:

Talla:

wd 0°te

Caja N°:

Peso:

N° de Contrato

29.Ttm

v

181



Firmado digitalmente por:

DANTE FRANCISCD RAMOS VALPE RAMOS \ALDEZ Darte
Jefe de la Umdad de Capacitacién | Francisco FAU 20205613620 soft

y Desarrolto Humano Wiativo: Soy.el autor del
REGISTRO NACION AL DE DENTIRCACION d““”"“‘é’?

ENTIDAD DEMANI]

. - . RENI ¥ ESTADO ML D e 9 3401/2028 18:54:17-0500
Lol Myt ' FICHA | copiGo: ¢
E:{ﬁ PERU { Miisterio. TECNICA NRCREL | TP )
al SRR FECHA DE EMISION: Juuio- 2026 Pagina 1 de 18
NOMBRE DEL BIEN I SACO CABALLERO - INVIERNO
IMAGEN DELANTERO IMAGEN ESPALDA

—

L ATRIBUTOS ESPECIFICOS DEL BIEN
11 DESCRIPCION Saco manga Larga, dos aberturas en la espalda, frente con 3 bolsillos y 2
' DEL BIEN botones.
2XS (34) — XS (36)— S (38) — M (40) — L (42) — XL (44) — 2XL (46) — 3XL
12 | TALLAS (48) — 4XL (50) — BXL (52)
UNIDAD DE .

13 MEDIDA Unidad

14 ALCANCE El saco es parte del uniforme de RENIEC estacion de invierno.

1.5 GARANTIA N/A

I ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS
item Caracteristicas Especificaciones Técnicas Referte'n Ll
échica

2.1 Material Principal (A)

2.1.1 Tipo de Tejido Plano- Casimir color entero Inspeccion Visual
212 Ligamento Sarga 2/2. NTP 231.141
21.3 Composicién 100% Lana AATCC TM20
. . Urdimbre: 2/43 Nm £ 5%
214 Titulo del hilo
Trama :2/43 Nm + 5% ASTM D1059
. Urdimbre: 27.4 +3 hilo/cm
215 Densidad Trama:  27.0 +3 hilofem ASTMD3775
em b Color Gris plata (seglin muestra) AATCC EP9
P NIEL '1| Tolerancia: AE CMC 1.0 maximo
e Evaluacion de color lluminante: D65 AATCC EP7
Ein'aado dighalmgmesim Escala: AE CMC

RUZAD O Aoy
Antenio FAU 20295613620 soft
Motivo: Doy V° B®
Fecha: 13.07.2026 15:35:54 -05:00
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217 Gramaje 280 g/m? 5% ASTM D3776
21.8 Ancho total 1.48 m minimo ASTM D3774
21.9 Estabilidad Urdimbre: -1.5 % Maximo
dimensional Trama: -1.0 % Maximo AATCC TM158
2.1.10 Solidez del color:
2.1.10.1 | Alaluz (20 AFU) 3.5 minimo AATCC TM16.3 y/o
NTP 231.170:2011
2.1.10.2 | Allavado en seco 4.0 minimo AATCC TM132
2.1.10.3 | Al sudor acido 3.0 minimo AATCC TM15
2.1.104 | Alsudor alcalino 3.0 minimo AATCC TM15
2.1.10.5 | Alfrote seco 4.0 minimo AATCC TM8
2.1.106 | Alfrote humedo 3.5 minimo AATCC TM8
2.1.11 Acabados Batanado Decatizado
2.2 Material Complementario
221 Tela forro
2211 Tipo de tela Plano Inspeccion Visual
2212 Ligamento Tafetén NTP 231.141
- - = =
2213 | Composicion ?:gm?’f63%°p§|i2§¥:fter AATCC TM20
2214 Gramaje 80 g/m?2 minimo ASTM D3776
2215 Color Gris (a tono de tela principal) Inspecciodn Visual
2216 Ancho 1.5m0.02m ASTM D3774
2217 Solidez del color:
22174 | Alaluz (20 AFU) 4.0 minimo AATCC TM16.3
221.7.2 | ajllavado en seco 4.0 minimo AATCC TM132
2.2.1.7.3 | Alsudor acido 4.0 minimo AATCC TM15
22174 | Alsudor alcalino 4.0 minimo AATCC TM15
2.2.1.7.5 | Alfrote seco 4.0 minimo AATCC TM8
22176 | Alfrote himedo 4,0 minimo AATCC TM8
2.2.2 Popelina bolsillera
2221 Composicion 65% algodon £5% +35% poliéster +5% AATCC TM20A
2222 | Tejido Tafetan 1/1 NTP 231.141
2223 Color Negro Inspeccién Visual
2224 | Gramaje 110 g/m? £5% ASTM D3776
2225 Ancho total 1.60m +0.02m ASTM D3774
Estabilidad Urdimbre: £ 2,5% maximo
2226 dimensional Trama: + 2,5% maximo AATCC TM135
2227 Acabado Suavizado, termo fijado y calandrado Método Interno
2228 Solidez del color:
22238.1 | Alaluz (20 AFU) 3.0 minimo AATCC TM16.3
22282 AATCC TM132
Al lavado en seco 3.0 minimo
2.2.2.8.3 | Alsudor acido 3.5 minimo AATCC TM15
2.2.2.8.4 | Alsudor alcalino 3.5 minimo AATCC TM15
2.2.2.8.5 | Alfrote seco 3.5 minimo AATCC TM8
2.2.2.8.6 | Alfrote himedo 3.5 minimo AATCC TM8
Entretela tejida satin fusionable (delantero, cuello, vuelta, vivos, costadillo, cartera, tapa,
223 espalda superior, cabeza de manga, ruedo manga, ruedo espalda, abertura y cinta
plastén)
2.2.31 Composicion 100% poliester AATCC TM20
2232 Gramaije 0 peso 85g /m? £ 5% ASTM D3776
2233 Color Negro Inspeccion Visual
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2234 Ancho 1.50m £0.02 m ASTM D3774
2225 Tacto Flexible Inspeccién Visual
224 Entretela tejida No fusionable (Fieltro de cuello)
2.24.1 Composicion 100% poliéster AATCC TM20
2242 Gramaje o peso 220 g/m2 £ 3% ASTM D3776
2243 Color Gris (al tono de la tela principal) Inspeccion Visual
2244 Ancho 0.9mx0.02m ASTM D3774
2.3 Avios
231 Botones
2.311 Composicién 100% poliéster AATCC TM20
N° de lineas 32L total 3unidades e
231.2 24L total 11 unidades Inspeccién Visual
2313 Color Gris (al tono de la tela principal) Inspeccién Visual
2314 Bj:rrir(])?e:?:igr? s 04 Inspeccién Visual
2315 Tefido En masa (durante la polimerizacién) Inspeccion Visual
2316 tiﬁi‘f;ﬁg‘gf‘pi a | 100% por 15 segundos y 17 libras ASTM D6644
Solidez al frote (Seco . AATCC TM8
2317 | e ( 4.0 minimo ety
2.31.8 | Solidez al lavado 4.0 minimo TMG’?‘QES{?ta 4o}
2.3.2 Hombreras
2.3.2.1 Composicion 100% Algodon AATCC TM20
Relleno de algoddn con base de fieltro Inspeccion visual
23.2.2 Armadura compactado g P
2323 Color Blanco Inspeccion visual
2.3.3 Plastica (para plaston)
- oli algoddn + otras fibras {pelo, rayén/viscosa), Inspeccion visual
2331 Composicion Fs)egl'mgmuestra fisica. ° g : P
23.3.2 Color Crema Inspeccién visual
2.3.3.3 Gramaje 195 g/m? £ 3% ASTM D3776
2.3.34 Ancho 1.50 m £0.02 m ASTM D3774
234 Fieltro (para plastén y chorrera)
2.3.4.1 Composicion 100% poliéster Inspeccién visual
2.3.4.2 Color Blanco : Inspeccion visual
2.34.3 Gramaje 180 g/m? + 3% ASTM D3776
2344 Ancho 1.40 m £0.02 m ASTM D3774
235 Cinta de vivo: Segun muestra fisica.
2.3.51 Composicion 100% poliéster Inspeccidn visual
2352 Color Guinda Inspeccidn visual
2.3.5.3 Gramaje 50 g/m2 minimo ASTM D3776
Ancho de tela: 150 cm+/-2 cm ASTM D3774
2354 Ancho Ancho de sesgo a cortar 2.2 cm +0.02 cm
2.355 Cola de rata 1.2 mm de diametro en color blanco Inspeccion visual
2.3.6 Hilo de Costura 1 (para tela-forro)
2.36.1 Titulo 40/2 Ne ASTM D1059
2.3.6.2 Composicion 100% poliéster spun AATCC TM20
2.3.6.3 Color Gris (a tono con la tela principal) Inspeccion visual
23.7 Hilo de Costura 2 (para atraque y pespunte hilvan)
2.3.7.1 Titulo 40/2 Ne ASTM D1059
2.3.7.2 Composicion 100% poliéster spun AATCC TM20
2373 Color Guinda (a tono del sesgo para vivo) Inspeccién visual
2.3.8 Hilo de Costura 3 para costura de etiqueta de la entidad)

184



ENTIDAD DEMANDANTE RENIEC o }x} \
| RENIECSACO- - COMPRAS A ¢
CODIGO: | ynv1-cas-1 | VERSIGH: 1._ ' MYPEr "
FECHA DE EMISION: JULIO- 2026 Pagina 4 de 18
NOMBRE DELBIEN | SACO CABALLERO - INVIERNO
2.3.8.1 Titulo 40/2 Ne ASTM D1059
2.3.8.2 Composicién 100% poliéster spun AATCC TM20
2383 Color Blanco (a tono con la etiqueta) Inspeccidn visual
2.4 ETIQUETAS (Referencia: Resolucion N°2109 Reglamento Técnico Andino y su modificatoria
para el etiguetado de confecciones)
241 Etiqueta de marca, talla, aiio, Compras a MYPEru
2411 Material 100% poliéster AATCC TM20
2412 Tipo Apresto/acabado: Super suave Inspeccién visual
2413 Tejido Damasco alta densidad Inspeccién visual
2414 Corte de Orillos Ultrasonido Inspeccion visual
Fondo: blanco
2415 | Colores Letras: Negro 11-4001 TPG Inspeccién visual
Programa Compras a MYPEru y RENIEC en
letra Arial negra
Colores para el logo de PCMP
- Azul celeste #0589C7
2416 | Logo RGB 5, 137, 199 Inspeccion visual
- Rojo eléctrico #FA5742 N
RGB 250, 39, 66 ™ L
- Negro #333333 MYPE y
RGB 51’ 51' 51 PROGRAMA NACIONAL
Incluye margenes de costura:
. Largo; 72 mm
2417 Dimensiones : chho: 25 mm Inspeccion visual
No incluye margenes de costura:
. Largo: 60 mm
. Ancho: 25 mm
24.1.8 |Solidez del color:
2.4.1.8.1 |Allavado 4.0 minimo AATCC TM61.2A
2.4.1.8.2 |Alasublimacion 4.0 minimo AATCC TM133
2.4.1.8.3 |Alsudor 4.0 minimo AATCC TM15
72 mm
T T
| 7+ " I
e (|1 \ RENIEC |
£ | |
g ! ON
| 2025 1
| |
&0 mm
24.2 Etiqueta de composicién, instrucciones de cuidado, otros (Referencia: NTP - ISO 3758
T Textiles. Cédigo para etiquetado de conservacién por medio de simbolos)
2421 Material 100% poliéster AATCC TM20
2422 Tipo Satinado Estampado Inspeccion visual
2423 Color Blanco Inspeccién visual
2424 Letras Estampadas Inspeccioén visual
2425 Color estampado Negro Inspeccién visual
2426 Ancho 30 mm = 2 mm Inspeccion visual
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2427 Largo 60 mm £ 2 mm Inspeccién visual
Composicién de la tela, Instrucciones de
o . cuidado y conservacion en espanol. Indicando:
2428 (Ii:lesftz:\ecnngt_?agthueta tipo de lavado, tipo de blanqueo, tipo de NTP —ISO 3758
secado, tipo de planchado, RUC y codigo del
proveedor, debera indicar Hecho en Pert.

60mm

H) ";_1 .
waey~ RENIEC
AN

100% LANA

LAVAR AL SECC OO
CUALQUIER SCOVENTE
EXCEPTO TRICLOROETILENO

NO USAR LEJIAC
PROJUCTOS
CLORADOS

SEQUE LARIEZAEN
SENTIDO VERTICAL
EiN TORCERLA

% NG EXPRIMIR

PLANCHE LA FIEZAEN
5 LINA TEMSERATURA
MAXIVALE 185°C

RUGC 2000000000
HECHO EN PER0

Iproveedor.

Nota: el contenido de la etiqueta de composicién serd de acuerdo a la informacién proporcionada por el

. CONFECCION

item | Caracteristicas | Especificaciones técnicas P.P.P #1
*Cuello superior: conformado por cuello y pie de cuello,
fusionado con entretela tejida fusionable.
Unir cuello a pie de cuello c/recta a 1/4", abrir costuras y
pespuntar a 1/16” a cada lado.
*Cuello inferior: 01 sola pieza, de entretela tejida no fusionable
(fieltro de 220 gr/m?2): fieltro a tono de tela principal.

34 CUELLO Unir cuello superior (tela) con cuello inferior (fieltro), c/maquina 10

| ZIG-ZAG, estilo sastre.
Unir cuello inferior (fieltro) con pieza espalda c/maquina ZIG-
ZAG, estilo sastre.
En los extremos embolsado c/recta a 1/4", el cuello debe ser
simétrico.
PRESILLA Cintillo hecho de la misma tela de forro, preparado c/recta con
3.2 COLGADOR pestafia de 1/16”, ancho terminado 1cm, con atraque internc 10
c/recta en los extremos, ubicado al centro de cuello.
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3.3

DELANTERO
IZQUIERDO
EXTERNO

Deberan estar fusionados con entretela fusionable, lleva pinza
armada con costura recta y llevaran un refuerzo de plastén.

Bolsillo cartera: En la parte superior del delantero izquierdo llevara
un bolsillo cartera, 2.5cm de alto. Bolsa de bolsillo sera de popelina
bolsillero.

Ojales delanteros: En la parte central deben llevar 02 ojales
bordados tipo ojo de chancho con atraque vertical el cual tiene
una medida de 2.8cm Los ojales deben estar colocados de
manera simétrica uno debajo del ofro.

10

Bolsillo inferior izquierdo tipo ojal: En la parte inferior llevara un
bolsillo tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm por lado, abertura segun
cuadro de medidas, ademas llevara una tapa conformada de dos
partes, la parte superior de la misma tela, la cual estara reforzada
con entretela fusionable y la parte inferior o contratapa es de forro,
la medida de esta tapa es de 5.5cm de alto incluyendo el vivo.
Bolsa de bolsillo sera de popelina bolsillera. Vista de tela con orillo
de tela.

34

DELANTERO
IZQUIERDO
INTERNO

Delantero izquierdo (interior forro): El delantero interior con forro
de 100% poliéster de la mejor calidad,

BOLSILLOS INTERNOS:

Superior-Porta documentos: Tipo ojal con vivos de tela 0.6cm de
ancho cada vivo, con abertura de 13cm con atraque semilunar
(en contraste) en los extremos de los bolsillos, ademas lleva
una tapa botén triangular de forro insertada con 1 ojalillo tipo
flecha de forro y 1 botén de 24 lineas centrado para mayor
seguridad.

10

Porta lapicero: Tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm de ancho cada
vivo, con abertura de 4cm con atraque semilunar en los extremos
(en contraste).

Cigarrera; Tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm de ancho cada vivo,
con abertura de 10cm con atrague semilunar en los extremos (en
contraste) ademas de un pespunte al contorno a 1.6mm. Todas
las Bolsas de bolsillos sera de popelina bolsillero.

3.5

DELANTERO
DERECHO
EXTERNO

Delantero derecho (parte externa): deberan estar fusionados con
entretela fusionable, lleva pinza armada con costura recta vy
llevaran un refuerzo de plaston.

Botones delanteros: En la parte central deben llevar 02 botones
de 32 Lineas a tono de la tela principal ubicados de manera
simétrica uno debajo del otro.

Bolsillo inferior derecho tipo ojal: En la parte inferior llevara un
bolsillo tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm por lado y abertura
segun cuadro de medidas, ademas llevara una tapa conformada
de dos partes, la parte superior ckla misma tela, la cual estara
reforzada con entretela fusionable y la parte inferior o contratapa
es de forro, la medida de esta tapa es de 5.5cm de alto
incluyendo el vivo.

Lleva bolsillo relojero ubicado en el interior del bolsillo externo
lado derecho prenda puesta.

10

3.6

DELANTERO
DERECHO
INTERNO

El delantero interior con forro 100% poliéster de la mejor calidad.
BOLSILLOS INTERNO:

Superior-Porta documentos: Tipo ojal con vivos de tela 0.6cm de
ancho cada vivo, con abertura de 13cm con atraque semilunar (en
contraste) en los extremos de los bolsillos, ademas lleva una tapa

10
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botén triangular de forro insertada con 1 ojalillo tipo flecha de forro
y 1 botdn de 24 lineas centrado para mayor seguridad. Bolsa de
bolsillo sera de popelina bolsillero.

Botdon de repuesto: Adicionalmente se colocaran los botones de
repuesto 1 boton de 32 lineas y 1 botén de 24 lineas a un extremo
del bolsillo.

3.7

VUELTA

Con medialuna tipo pistola, armado con sesgo (reforzado con cola
de rata de 1.2 mm) y pespunte tipo hilvan (cadeneta en el interior)
en contraste al forro, pespuntado en paralelo a 2 mm del sesgo de
forro, el cual esta insertado entre la union de la vuelta y forro. la
vuelta se une con el delantero con costura recta.

10

3.8

PLASTON

Plastén: Armado de 02 piezas, plastica y fieltro compactado.
Deberan estar unidas con puntadas en zig zag.

3.9

SOLAPA

En el interior seran fusionadas con entretela tejida fusionable. En la
parte externa, extremo superior del.
lado izquierdo llevara 01 ojal bordado con atraque vertical de
adorno (sin corte), el cual tiene una medida de 2.2cm.

10

3.10

COSTADILLO

Sera unido al delantero a 1cm y a la espalda a 2cm, lo cual
permitird un mejor entalle de la prenda; éste llevara como refuerzo
entretela tejida fusionable desde la sisa hasta la basta.

10

3.1

ESPALDA

Espalda: La espalda tendra corte anatdmico, la tela sera orillado y
unido con costura recta con ensanche 2cm por lado.

Forro de espalda. - De 02 piezas unido con remalle armar fuelle de
2cm de profundidad con costura recta. Segun gréfico.

10

Abertura posterior. - Lleva aberturas laterales de 5cm de cruce, la
abertura lleva refuerzo de fusionable.

3.12

MANGAS

Mangas: La manga mayor y menor (tela y forro) seréan remalladas
y estara unida con costura recta a 1cm.

Basta y martillo de manga: Parte inferior, llevara 4 ojales bordados
tipo chino (sin corte) de 2.5cm de largo total con sus respectivos
botones de 24 lineas. La boca de manga sera de tipo martillo con
abertura de 4cm, la cual tendra una basta de 4cm (incluido
remalle), serd reforzada por la parte interior con entretela
fusionable.

Cabeza de manga: Es fusionada con entretela fusionable. llevara
chorrera de fieltro para-un mejor armado de la manga.

10

3.13

COSTURAS

Hombros: remallado y Unido a 1cm Ademas en la parte interna
llevara hombreras anatémicas prefabricadas una a cada lado.
Sisa: Unién de manga y cuerpo, costura de 1cm tela y forro.

Basta de saco: Doblez de 4cm (incluido remalle), sera reforzada
por la parte interior con entretela fusionable.

10

La prenda debe estar remallada, sin incluir plastén, chorrera, sisa
(tela y forro), cuello, escote, pinza, union de vuelta con delantero,
hombreras y bolsa de bolsillos.

-BOLSAS DE BOLSILLOS EXTERNOS E INTERNQS: Unidos con
costurarecta en los laterales.

10

NOTA: Todos los ensanches de costuras estan incluido remalle.

10
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IV. CUADRO DE MEDIDAS
Tallas
; o {medidas en centimetros)
ltem Descripcién :
34| 36| 38|40 | 42| 44 | 46 | 48 | 50 | 52 |Tolerancia
2XS| XS | S | M| L | XL [2XL|3XL|4XL|5XL| =(cm)
1 |Ancho de pecho (1" bajo sisa) 50| 52| 54|56 | 58|60 |62|64 | 66| 68 1
2 |Ancho de hombros de costura a costura 445| 46 |475| 49 |505| 52 [535| 55 |56.5| 58 +1
3 |Hombro individual (medida en costura) 14 [145( 15 |155| 16 |16.5| 17 |175] 18 [185| £0.2
4 Ancho cintura en la parte mas cavada del 47| 49| 51| 53| 55| 57| 59| 63| 66|68 +1
costado
5 |Largo delantero desde HPS aborde de faldon | 75 | 76 | 77 | 78 | 80 | 81 | 84 | 84 85 | 85 +1
6 |Largo de centro de espalda aborde defaldon | 72 | 73 | 74 | 75 | 76 | 77 | 78 | 78 79179 +1
7 |Largo de manga desde el hombro 59| 60 | 61|62 (63|64 | 64| 64| 65|65 1
8 |Abertura de manga 125| 13 |13.5| 14 |14.5] 15 |155] 16 |16.3|16.5] £0.2
9 |Alto de cuello centro espalda 65(65|65|/65|65(65|65|65|65[65] +02
10 |Abertura de bolsillo superior externo 10 | 10 [105/105 11| 11| 11| 11 [1M5(115] 02
11 |Alto vivo de bolsillo superior externo 25|25125/125|25(25|25[25|25|25 0
12 |Profundidad de bolsillo superior externo 1211211212121 12 1212|112 |12| %02
13 |Abertura de bolsillo inferior externo 15.7115.71 167157157 15.7(17.7{17.7|17.7(17.7| £0,2
14 |Alto de tapa de bolsillo inferior externo 55|55|55|55|55|55|55[55]|55]55 0
15 |Profundidad de bolsillo inferior externo 201 20| 20| 20| 20| 20 [205/205/205/20.5| %02
16 |Separacion de boton 101010 | 11| 11| 11 |[115|115{115/ 10| =*05
17 |Ancho de solapa 69(71(73|75(78| 8 |82|84|86|88| +02
18 |Abertura de bolsillo interno porta documentos | 13 | 13 [ 13 | 13 | 13| 13 |13 |13 [ 13 [ 13| 102
o] [ ==undlidadiderGelsiliorinterhe poria 165(16.5|16.5|165|16.5/ 165|165/ 165(16.5|165| £05
documentos
20 |Abertura de bolsillo interno porta lapicero 4 | 4| 4| 44| 4|44 4|4 +0,2
21 |Profundidad de bolsillo interno porta lapicero  |12.5(12.5|12.5(125| 125|125 125]12.5| 125|125 %02
22 |Abertura de bolsillo interno cigarrera 1010 10| 10| 10| 10| 10| 10| 10| 10 +0,.2
23 |Profundidad de bolsillo interno cigarrera 115[115[115/11.5[115|11.5[115[11.5[115{11.5] +02

Nota: Las medidas se ajustaran de acuerdo al fitting.
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FORMA DE MEDIR

Considerar HPS en la
interseccion de costura
de hombro y escote

Bolsillo cartera

Bolsillo ojal con

—
L3

&
g

]

[

Nota: la medida
de alto de tapa
incluye el aito
de vivo.
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V. GRAFICOS DE PRENDA

5.1 Detalles Generales del disefio y confeccion — delantero

Unir vuelta a
delantero c/recta
alcm.

Colocar refuerzo
de entretela en la

parte interna del —
delantero para
punta de pinza.

%

Unir cuello con
pie de cuello c/recta
a 1/4”, abrir costuras
pespuntar a 1/16"
en cada lado

. Coser pinza
c/recta segun
marcador

Costadillo lado delantero,

rﬁl orillar costadillo y delantero

unir c/recta a 1cm (IR),

~ )
ROLEILLO RELOJERD costuras abiertas
Ubicado en el interior del
bolsillo externa lado derecho e ~,
prenda puesta. . DELANTERO EXTERNO
I Bastillar fajilla de contencion
Pegar c/recta a _—
clrecta — ¥ dGH: &
a 1/16" A
Y ) fajilade \
contencion \ Pespunte
\ de quiebre
\ 7 i | cfrecta
SOLAPA . Cosercinta | ¢/ a1/16"
Medida de cran | {tela de forro) |
al delantero ||
! por el interior \ |
cirecta, |','
if
. ) \x.. ® /
Sy ,='||
I
i
A !
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5.2 Detalles Generales del diserio y confeccidn — espalda
~— Unir manga a
cuerpo cirecta
a 1cm, colocar
!,— _____ N, chorrera, hombrera
o R l forrada
A e\
/o 7 Corte central anatomico.
. / i orillado, unido c/recta a
Dejar abertura en manga _ | .,.-*1'. AN y
forro interno de 12cm, \ [/ \ / \ | gggrg;)‘ CoSIias
por donde se volteara \ | \. A/' \ :
e! saco. 1 o\ .
h | lj ||~ Costadillo lado
! | ‘1 espalda, orillar pieza
] 1" 1
I\” \ i‘.|‘| || costadillo y pieza
| P | l ' espalda unir cfrecta
| [ | a 2cm (IR), dejar
‘ j' ‘x | espacio para armar
' b :" | abertura costuras
| } Abertlira J," \ iumbadas hacia
,‘ EBTCTm / /| | centro espalda.
' i | \ f
Manga tipo martillo L1y \/,Q_ | Abertura poslerior:
con abertura —_—" cruce de 5¢cm, abertura
Botdn lleva entretela tejida
N°24
éosturas mangas: Y
orillados cfremale simple,
unhidos cfrecta a 1cm, costuras
abiertas.
I.R
I4 1cm
\_»/ I.R
icm
LR hrY
Ojal bordado '
tipo chino sin
corte. i
TS - — )
ZANNNININTIE |
© 25cm
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5.3 Detalles Generales del disefio y confeccién — parte interna

Iterar
derecha

winita
L

Botores
o

mpanstn
2

Pocladocunmnioe ¢
4

I . :
eee —

Pespunis
hilvan

CHORRERA de fieltro:

no remallar :

Pespunte tipo

hilvan en forro

9 puntadas

———

[ Sesgo
! teontraste) |

{contiaste)

Foio Expitda

—
-

WA

.
. D
p
4
L]
[
Puﬂﬂdoc:man!o
==
. Pavialapcern
T e
rares
Evqtatis « J '
Cigaripin 4+ : .
ELg = . !
stuce .\~
o8 lyvala =

Alrague
semikinar

Presilla, preparada
c/recta con pestaina
de 1/16", ancho

presilla terminada
de 1em

Tapa botén con presilla
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5.4 Detalles Generales del disefio

y confeccion — plaston, cuello, hombreras

Cinta
i.lsnonabl e

&

CUE

*NO REM ALLAR CUELLO
*NO REVIALLAR ESCOTE

Lhidn con
>7ig zag (304} 8.9 P72

R

NO REMALLAR

Cina
fssionatle

s &
tejide ‘.- 2
cosido
chcn /
fielko /
FI &ica
,/

LLO

COLTUPA C O
pt P X S

HOMBRERAS: anctdmica rellern de
algoddn con base de fetro compactadch

O e aw Attt
< B ABOS LADOD
PIEDE<

CUELLO

Cowterdbl

Fde b Scmen
FIEURC / lo:costodo:

—_——

o C UELLO .

'(/ ———

‘CMH

S
.\. e

=< .-4-

VI. SECUENCIA DE OPERACIONES
Nro. | SOMERAGION | MAQUINA SECUENCIA DE OPERACIONES
RECTA Hacer pinzas delantero
MANUAL Abrir pinza delanteros
REMALLADORA Remallar delanteros
MANUAL Limpiar remalle delantero
RECTA Pegar fajilla de contencion a delantero
MANUAL Habilitar delantero y costadillo
RECTA Unir costadillo a delantero
PLANCHA Abrir costura costadillo, pinza, fajilla
MANUAL Marcar delantero y Habilitar vista, tapa y vivo
6.1 RECTA Pegar vivo, tapa
MANUAL Habilitar delantero y carterita
MANUAL Abrir y picar esquinas de bolsillos delantero
Armar bolsillos delanteros insertando tapas y coser
DELANTERO RECTA carterita
EXTERNO RECTA Cerrar bolsillos delantero y carterita
PLANCHA Planchar bolsillos y cartera
PLANCHA Pegar Plaston a Delantero
MANUAL Afinar plastén hombro sisa
MANUAL Marcar basta delantero
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6.2 COSTADILLO REMALLADORA Rgm_allar costadillo .
TELA MANUAL Limpiar remalle costadillo
6.3 VISTA . .
BOLSILLO DEL | RECTA Pegar vistas bolsillo delantero
RECTA Armar tapas
6.4 MA Voltear t
TAPAS PL;\“NU(?I-'I-A Planchas ga;asas
RECTA Armar carterita
6.5 MANUAL Afinar y voltear carterita
CARTERITA REMALLADORA Remallar union carterita
MANUAL Marcar carterita para pegar
ZIGZAG Armar plastén (zigzag)
6.6 MANUAL Recoger plaston armado
PLASTON PLANCHA Pegar fajilla a plaston
MANUAL Recoger plaston con fajilla
RECTA Pegar sesgo vuelta (1/2 luna)
RECTA Pegar forro vuelta (1/2 luna)
REMALLADORA Remallar unién vuelta (1/2 luna), hombro, costado
MANUAL Recortar ribete
PLANCHA Planchar unién vuelta
PESPUNTADORA
T/CADENETA Pespuntar vuelta (1/2 luna)
Marcar ubicacién de bolsillos y Habilitar vuelta, vista y
MANUAL Vvivo
RECTA Pegar etiqueta de MARCA
6.7 MANUAL Picar bolsillos (x4) vueita
MANUAL Habilitar tapa botén, presilla, etiqueta de composicion.
Armar bolsillos (x4) insertar tapa botén y etiqueta
RECTA composicion.
:?\'ETLéA‘ngROS RECTA Cerrar boilsillos costados vuelta (x4)
(VUELTA) MANUAL Habilitar costadillo forro a vuelta
RECTA Unir costadillo forro a vuelta
PLANCHA Abrir costura costadillo forro
PLANCHA Planchar bolsillos (x4) vuelta
ATRACADORA Atracar (bordado semilunar) bolsillo vuelta
6.8 | TAPABOTON PLANCHA Planchar tapa botdn
6.9 RECTA Armar presillas
~ | PRESILLAS MANUAL Recortar presillas
6.10 | COSTADILLO REMALLADORA | Remallar costadillo de forro
FORRO MANUAL Limpiar remalle costadillo forro
MANUAL Compaginar vuelta y delantero
6.11 MANUAL Marcar cran de solapa y basta
ENSAMBLE 1 RECTA Coser filo vuelta delantero
MANUAL Afinar escote, filo, basta
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RECTA Unir espalda forro
6.12 EggglgA REMALLADORA | Remallar espalda forro
MANUAL Limpiar remalle espalda forro
REMALLADORA Remallar espalda
RECTA Unir espalda tela
6.13 'EELP: LDA MANUAL Habilitar espalda tela y forro
PLANCHA Planchar espalda
MANUAL Marcar basta espalda
RECTA Unir cuello y pie de cuello
PLANCHA Abrir costura union cuello
RECTA Pespuntar unién cuello
614! cUELLO MANUAL Habilitar cuello con fieltro
ZIGZAG Unir cuello con fieltro
RECTA Marcar y atracar costados cuelio
MANUAL Afinar y voltear cuello
PLANCHA Planchar cuello
MANUAL Compaginar delantero, espalda y cuello
RECTA Cerrar costados tela
RECTA Unir hombros tela y forro
Abrir costura hombros (tela y forro) y costados de tela de
PLANCHA 2 aberturas.
RECTA Pegar cuello saco
PLANCHA Abrir costura pegado de cuello
ZIGZAG Cerrar cuello (zigzag)
RECTA Pespuntar unién cuello en saco
MANUAL Sacar puntas de solapa
MANUAL Fijar plaston y bolsillos (costuras invisibles)
6.15| ENSAMBLE Il RECTA Cerrar costados forro
RECTA Armar 2 abertura espalda
MANUAL Voltear saco para planchar
PLANCHA Abrir costura costado forro
RECTA Cerrar ruedo saco 2 abertura
RECTA Pegar cintillo
PLANCHA Planchar filo y ruedo 2 abertura
MANUAL Marcar ojales (x2) delantero y solapa (1)
OJALADORA Hacer ojales (x2) delantero
OJALADORA Hacer ojal en solapa (1)
MANUAL Medir y afinar hombros y sisa
RECTA Atracar costuras ruedo y sisas
REMALLADORA Remallar mangas forro
MANGA MANUAL Limpiar remalle manga forro
616| FORRO RECTA Unir mangas forro
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PLANCHA Abrir costura manga forro
REMALLADORA Remallar mangas tela contorno menos sisa
MANUAL Marcar ojales (8) en manga de tela
OJALADORA Hacer ojales a mangas (8)
MANUAL Limpiar ojales de manga
PLANCHA Planchar ojales de mangas
BOTONERA Pegar botones manga (8)
RECTA Armar mangas tela
6.17 | MANGA TELA PLANCHA Abrir costura mangas tela
MANUAL Habilitar mangas tela y forro
RECTA Embolsar mangas tela y forro
PLANCHA Planchar chorrera mangas
MANUAL Compaginar mangas y cuerpo
RECTA Pegar mangas saco
RECTA Pegar chorrera a mangas
MANUAL Marcar centro de hombrera
RECTA Pegar hombreras
MANUAL Marcar sisa y hombro
RECTA Cerrar sisas forro
e Em%:MBLE MANUAL Marcar delantero para pegar botones
MANUAL Pegar botones (x2) delantero
BOTONERA Pegar botones vuelta y repuesto (4)
PLANCHA Planchar prenda completa
6.19 | ACABADOS MANUAL Inspeccionar Saco
VIl CONTROL DE CALIDAD
.. Prenda debe ser planchada y vaporizada, libre de brillo u otro defecto que pueda
7.1 | Presentacion afectar la apariencia y el uso.
72 | Defectos La prenda Debe estar_ Iibre_ de defec_:to de tejido, tefido, confeccién u otros que
afecten el uso o la funcionalidad del bien.
VIIL. ENVASE Y EMBALAJE
[tem Caracteristicas Especificaciones técnicas
8.1 Materiales para embalado de saco
o Porta terno
Material: Notex
Dimensiones: 100 cm x 60 cm 0.5 cm
g1q | Envaseprimario Gramaje: 80 g/m?
Cerrado: Cierre de poliamida
Mica: Transparente y gruesa
. Colgador (El gancho debe tener superficies lisas para que no afecte
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la calidad de forro)

Material: Plastico extra resistente
Color: Negro

Dimensiones: 39 cm x 21cm £ 2cm

Material: cartén doble corrugado de onda mediana NTP-ISO 3034:2010
Numero de canales en 30 cm lineales (1 pie): 96.

Tipo de onda: C

Dimensiones: 117 cm x 63 cm x 25 £ 1 cm (largo x ancho x alto)

Envase secundaric | ESPesor: 8 mm minimo

(Caja de carton) Color: Kraft

Resistencia: 18 kg

Contenido: La cantidad de porta ternos con sus respectivos sacos sera de
20 (referencial) y debe corresponder a una sola talla, no mezclar tallas. En

el caso de haber saldo de tallas, se colocaran en la Gltima caja dichos
saldos.

De 3” de ancho transparente de 110 yardas.

En caso de no encontrar el ancho de cinta solicitado, la Mype puede
8.1.3 | Cinta de embalaje utilizar una cinta de 2" de ancho, teniendo en cuenta que al momento de
embalar las cajas se debe poner doble cinta para asegurar que las cajas no se
abran al momento de ser tfransportadas.

8.14 Sticker de talla Papel adhesivo circular de 1 cm de diametro, para tallas,
fondo blanco y letras negras en mayuscula. S

8.2 ROTULADO

La informacién debe estar impresa, visible y facilmente legible adherida a
8.2.1 Rotulado la caja segun el siguiente detalle:

- Secundario
* Material del rotulado

Material: Papel (Tamario A4)
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Largo: 29,7 cm £ 0,5 cm
Ancho: 21 cm £0,5cm

Ubicacion: Centrado en dos lados de la caja (uno en el lado mas largo y

otro en el lado mas corto).

« Contenido del rotulado

RENIEC

“Nombre Articulo:
"MYPE:

Cantidad:

Talla:
CajaN™
Feso:

21cm

N® de Contrato

29.7 cm
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| RENIEC] REGSTRONACONAL DEBENTEICACION documerfto
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NOMBRE DEL BIEN l SACO CABALLERO - VERANO
IMAGEN DELANTERO IMAGEN ESPALDA

ATRIBUTOS ESPECIFICOS DEL BIEN

Firmado digitalmen
CRUZADQ CARPI
Antonio FAU 20295

Motivo: Doy V* B°
Fecha: 13.07.2026

DESCRIPCION DEL | Saco manga Larga, dos aberturas en la espalda, frente con 3 bolsillos y 2
1.1 BIEN botones.
2XS (34) — XS (36) — S (38) — M (40) — L (42) — XL (44) — 2XL (46) — 3XL
1.2 TALLAS (48) — 4XL (50) — 5XL (52)
UNIDAD DE )
1.3 MEDIDA Unidad
14 ALCANCE El saco es parte del uniforme de RENIEC estacién de verano.
1.5 GARANTIA N/A
I ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS
: i g . i Referencia norma
Item Caracteristicas Especificaciones Técnicas técnica
21 Material Principal (A)
211 Tipo de Tejido Plano - Lanilla color entero Inspeccién Visual
212 Ligamento Tafetan 1/1 Inspeccion Visual
213 Composicion 55% Lana y 45 poliéster +/-5% AATCC TM20A
. . Urdimbre: 2/60 Nm £5 %
214 Titulo del hilo Trama - 1/44 Nm 5 % ASTM D1059
L . Urdimbre: 25.5 £3 hilo/cm
P Densidad Trama:  27.0 £ 3 hilo/cm ASTMD3775
3:;%%;3@“1 6 Color Azul - Azulino (segun muestra fisica) AATCC EPS
[Poses® Tolerancia: AE CMC 1.0 méximo
Evaluacién de color Hluminante: D65 AATCC EP7
Escala: AE CMC
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217 Gramaje 160 g/m2 5% ASTMD3776
21.8 Ancho total 1.48 m minimo ASTMD3774
Estabilidad Urdimbre: -1.5% Maximo
2.1.9 dimensional Trama: -0.5% Maximo AATCC TM135
2.1.10 Solidez del color:
21101 | Alaluz (20 AFU) 3.5 minimo mLCZ%I Mis.3 ylo
2.1.10.2 | Allavado en seco 4.0 minimo AATCC TM132
2.1.10.3 | Alsudor &cido 3.0 minimo AATCC TM15
2.1.10.4 | Alsudor alcalino 3.0 minimo AATCC TM15
2.1.10.5 | Alfrote seco 4.0 minimo AATCC TM8
2.1.10.6 | Alfrote himedo 3.5 minimo AATCC TM8
2.1.11 Acabados Termo fijado Decatizado
2.2 Material Complementario
2.21 Tela forro
2211 Tipo de tela Plano Inspeccién Visual
2212 Ligamento Tafetén NTP 231.141
Urdimbre: 100 % poliéster
2213 | Composicion Trama: 100% poliéster AATCC TM20
2214 Gramaje 80 g/m2 como minimo ASTM D3776
2215 Color Azul (a tono de tela principal) Inspeccién Visual
22.1.6 Ancho 1.5m £0.02 m ASTM D3774
2217 Solidez del color:
221.71 | Alaluz (20 AFU) 4,0 minimo AATCC TM16.3
22172 | allavado en seco 4.0 minimo AATCC TM132
2.21.7.3 | Alsudor acido 4.0 minimo AATCC TM15
2.21.74 | Alsudor alcalino 4.0 minimo AATCC TM15
2.21.7.5 | Alfrote seco 4.0 minimo AATCC TM8
2.21.7.6 | Alfrote hiimedo 4.0 minimo AATCC TM8
222 Popelina bolsillera
2221 Composicién 65% algodon £5% +35% poliéster £5% AATCC TM20A
2222 Tejido Tafetan 1/1 NTP 231.141
22.2.3 Color Negro Inspeccion Visual
2224 | Gramaje 110 g/m2 5% ASTM D3776
2225 Ancho total 1.60 m £0.02m ASTM D3774
P - - ==
2226 | gumensionsl Tramas 5 5.5% méxmo AATCC T35
2227 Acabado Suavizado, termo fijado y calandrado Método Interno
22238 Solidez del color:
22281 | Alaluz (20 AFU) 3.0 minimo AATCC TM16.3
22282 | Allavado en seco 3.0 minimo AATCC TM132
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2.2.283 | Alsudor acido 3.5 minimo AATCC TM15
2.2.28.4 | Alsudor alcalino 3.5 minimo AATCC TM15
2.2.2.8.5 | Alfrote seco 3.5 minimo AATCC TM8
2.2.28.6 | Alfrote humedo 3.5 minimo AATCC TM8
Entretela tejida satin fusionable (delantero, cuello, vuelta, vivos, costadillo, cartera, tapa,
2.2.3 espalda superior, cabeza de manga, ruedo manga, ruedo espalda, abertura y cinta plastén)
2231 Composicion 100% poliéster AATCC TM20
2232 Gramaje o peso 85g/m2 £ 5% ASTM D3776
2233 Color Negro Inspeccion Visual
2234 Ancho 1.60 m £0.02 m ASTM D3774
2295 Tacto Flexible Inspeccién Visual
224 Entretela tejida No fusionable (Fieltro para cuello)
2241 Composicion 100% poliéster AATCC TM20
2242 Gramaje 0 peso 220 g/m2 + 3% ASTM D3776
2243 Color Azul (al tono de la tela principal) Inspeccion Visual
2244 | Ancho 0.9m +0.02m ASTM D3774
23 Avios
2.341 Botones
2311 | Composicion 100% poliéster AATCC TM20
2312 | N°delineas S2C iota 8 unidades Inspeccion Visual
2313 Color Azul (al tono de la tela principal) Inspeccion Visual
2314 [r;lgrrfrc:::;igﬁes 04 Inspeccion Visual
2315 Tefido En masa (durante la polimerizacion) Inspeccion Visual
2.3.1.6 Zf,ss',fﬁ ‘;‘2."" ale 100% por 15 segundos y 17 libras ASTM D6644
puente
2317 Sqlidez al frote (Seco y . AATCC TM8
Hamedo) 4.0 minimo (adaptado)
23.1.8 | solidez al lavado 4.0 minimo TMgﬁ':Eg;ado)
232 Hombreras
2321 | Composicién 100% Algodén AATCC TM20
2322 Relleno de algodén con base de fieltro Lo
Armadura compactado Inspeccion visual
2323 | color Blanco Inspeccion visual
233 Plastica (para plastén)
2.3.31 Composicién sgﬂar:grggggt; 2};?§af.’|bras (pelo, rayén/viscosa), Inspeccidn visual
2332 | color Crema Inspeccidn visual
2333 Gramaje 195 g/m2 + 3% ASTM D3776
2334 | Ancho 1.50 m +0.02 m ASTM D3774
2.34 Fieltro (para plastén y chorrera)
2341 Composicion 100% poliéster Inspeccion visual
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2342 Color Blanco Inspeccion visual
2343 Gramaje 180 g/m2 +3% ASTM D3776
2344 Ancho 1.40 m £0.02 m ASTM D3774
235 Cinta de vivo: Segun muestra fisica
2.35.1 Composicién 100% poliéster Inspeccion visual
2352 Color Plata Inspeccién visual
2353 Gramaje 50 g/m2 minimo ASTMD3776
2354 | Ancho Ancho de seago & cotar 220 m £0.02 am ASTM D3774
2355 Cola derata 1.2 mm de diametro en color blanco Inspeccién visual
2.3.6 Hilo de Costura 1 (para tela —forro)
236.1 Titulo 40/2 Ne ASTM D1059
2362 Composicién 100% poliéster spun AATCC TM20
2.36.3 Color Azul (a tono con la tela principal) Inspeccidn visual
237 Hilo de Costura 2 (para atraque y pespunte hilvan)
2371 Titulo 40/2 Ne ASTM D1059
2372 Composicion 100% poliéster spun AATCC TM20
2373 Color ] Plata (a tono del sesgo para vivo) Inspeccidén visual
238 Hilo de Costura 3 (para costura de etiqueta de la entidad)
2.3.8.1 Titulo 40/2 Ne ASTM D1059
2382 Composicion 100% poliéster spun AATCC TM20
2383 Color Blanco (a tono con la etiqueta) , Inspeccidn visual
ETIQUETAS (Referencia: Resolucion N°2109 Reglamento Técnico Andino y su modificatoria para el
24 etiguetado de confecciones)
241 Etiqueta de marca, talla, afio, Compras a MYPEru
2.4.1.1 | Material 100% poliéster AATCC TM20
24.1.2 | Tipo Apresto/acabado: Super suave Inspeccion visual
2413 | Tejido Damasco alta densidad Inspeccion visual
2414 | Corte de Orillos Ultrasonido Inspeccion visual
2415 | Colores ik 5’«'23?3 11-4001 TPG Ispeccion yistal
Programa Compras a MYPErd y RENIEC en letra
Arial negra
Colores para el logo de PCMP
vure | Logo gzé‘gcgie%? #109559(:7 L Inspeccion visual
Al - Rojoeléctrico #FAS742 MYPEry
RGB 250, 39, 66 PROGRAMA NACIONAL
- Negro#333333
RGB 51, 51, 51
Incluye margenes de costura:
. Largo; 72 mm

203



ENTIDAD DEMANDANTE RENIEC N”“\““

FICHA | cOpIGO: REN'ECx‘S'VERA' VERSION: | 1.0 E‘d’v’g‘é’r‘hﬁ N |
TECNICA eccansn widions . §
E EMISION: - . '
FECHA DE EMISIO JULIO - 2026 Pagina 5 de 19

NOMBRE DEL BIEN ‘ SACO CABALLERO - VERANO
. Ancho: 25 mm
. . No incluye margenes de costura; o
2417 | Dimensiones Largo: 60 mm Inspeccion visual
. Ancho: 26 mm
2418 | solidez del color:
24.18.1 | aAllavado 4.0 minimo AATCC TM61.2A
24.1.8.2 | Ala sublimacion 4.0 minimo AATCC TM133
2.4.1.8.3 | Alsudor 4.0 minimo AATCC TM15
T2 mm
| ,\_1 T
1 2 . |
= i : RENIEC 1
E 1 = |
2 || |
1 2025 |
| |
60 mm
24.2 Etiqueta de composicion, instrucciones de cuidado, otros (Referencia: NTP — ISO 3758
il Textiles. Cédigo para etiquetado de conservacion por medio de simbolos)
2421 Material 100% poliéster AATCC TM20
2422 Tipo Satinado Estampado Inspeccidn visual
2423 Color Blanco Inspeccion visual
2424 | Letras Estampadas Inspeccién visual
2425 Color estampado Negro Inspeccién visual
2426 Ancho 30 mm £ 2 mm Inspeccidn visual
2427 Largo 60 mm =2 mm Inspeccién visual
Composicion de la tela, Instrucciones de cuidado
2428 Disenio de etiqueta y conservacion en espariol. Indicando: tipo de NTP — ISO 3758

(referencial)

lavado, tipo de blanqueo, tipo de secado, tipo de
planchado, RUC y cédigo del proveedor, debera
indicar Hecho en Pert.
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30mm

10mm

+
[P

.

&
weE RENIEC
Y

55% LANA
45% POLIESTER

NDUSAR LEJIAD
PRODUCTOS
CLORAIKIS

| LAVAR Al SL.CO CON
CUALQUIER SOLVEKTE
| EXCEPTO TRICLOROETILENO

60mm

SENTIDO VERTICAL

SEQUE LA PILZA EN
||| SIN TORCERLA

I%I NO EXPRIMIR

PLANCHE. LA PILZA EN
UNA TEMPERATURA
MAXIMA DE 110°C

RUC XXXXXXXXXXX
HECHO EN PERU

1 I Imm

proveedor.

Nota: el contenido de la etiqueta de composicién sera de acuerdo a la informacién proporcionada por el
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1. CONFECCION

item

Caracteristicas

Especificaciones técnicas

P.P.P
+1

3.1

CUELLO

*Cuello superior; conformado por cuello y pie de cuello, fusionado con entretela
tejida fusionable. ‘
Unir cuello a pie de cuello ¢/recta a 1/4", abrir costuras y pespuntar a 1/16" a cada
lado.

*Cuello inferior: 01 sola pieza, de entretela tejida no fusionable (fieltro de 220
gr/m?): fieltro a tono de tela principal.

Unir cuello superior (tela) con cuello inferior (fieltro), c/maquina ZIG-ZAG, estilo
sastre.

Unir cuello inferior (fieltro) con pieza espalda ¢/maquina ZIG-ZAG, estilo sastre.
En los extremos embolsado c/recta a 1/4", el cuello debe ser simétrico.

10

3.2

PRESILLA
COLGADOR

Cintillo hecho de la misma tela de forro, preparado c/recta con pestana de 1/16”,
ancho terminado 1cm, con atraque interno c¢/recta en los extremos, ubicado al
centro de cuello.

10

3.3

Deberan estar fusionados con entretela fusionable, lleva pinza armada con costura
recta y llevaran un refuerzo de plastén.

10

Bolsillo cartera: En la parte superior del delantero izquierdo llevara un bolsillo
cartera, 2.5cm de alto. Bolsa de bolsillo sera de popelina bolsillero.

10

DELANTERO
IZQUIERDO

Ojales delanteros: En la parte central deben llevar 02 ojales bordados tipo ojo de
chancho con atraque vertical el cual tiene una medida de 2.8cm Los ojales
deben estar colocados de manera

simétrica uno debajo del otro.

EXTERNO

Bolsillo inferior izquierdo tipo ojal: En la parte inferior llevara un bolsillo tipo ojal
con vivos de tela de 0.6cm por lado, abertura seguin cuadro de medidas, ademas
llevara una tapa conformada de dos partes, la parte superior de la misma tela,
la cual estaréa reforzada con entretela fusionable y la parte inferior o contratapa
es de forro, la medida de esta tapa es de 5.5cm de alto incluyendo el vivo.
Bolsa de bolsillo sera de paopelina boisillera. Vista de tela con orillo de tela.

10

3.4

DELANTERO
IZQUIERDO

Delantero izquierdo (interior forro): El delantero interior con forro de 100%
poliéster de la mejor calidad,

BOLSILLOS INTERNOS:

Superior-Porta documentos: Tipo ojal con vivos de tela 0.6¢cm de ancho cada vivo,
con abertura de 13cm con atraque semilunar (en contraste) en los extremos
de los bolsillos, ademas lleva una tapa botén

triangular de forro insertada con 1 ojalillo tipo flecha de forro y 1 botén de 24
lineas centrado para mayor seguridad.

10

INTERNO

Porta lapicero: Tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm de ancho cada vivo, con
abertura de 4cm con atraque semilunar en los extremos (en contraste).

10

Cigarrera: Tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm de ancho cada vivo, con abertura
de 10cm con atraque semilunar en los extremos (en contraste)

ademas de un pespunte al contorno a 1.6mm. Todas las Bolsas de bolsillos
sera de popelina bolsillero.

10

Delantero derecho (parte externa): deberan estar fusionados con entretela
fusionable, lleva pinza armada con costura recta y llevaran un refuerzo de
plaston.

10
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3.5

DELANTERO
DERECHO
EXTERNO

Botones delanteros: En la parte central deben [levar 02 botones de 32 Lineas a
tono de la tela principal ubicados de manera simétrica uno debajo del otro.

Bolsillo inferior derecho tipo ojal: En la parte inferior llevara un bolsillo tipo ojal
con vivos de tela de 0.6cm por lado y abertura segln cuadro de medidas,
ademas llevara una tapa conformada de dos partes, la parte superior ccla misma
tela, la cual estara reforzada con entretela fusionable y la parte inferior o
contratapa es de forro, la medida de esta tapa es de 5.5cm de alto incluyendo

el vivo.
Lleva bolsillo relojero ubicado en el interior del bolsillo externo lado derecho

prenda puesta.

10

36

DELANTERO
DERECHO
INTERNO

El delantero interior con forro 100% poliéster de la mejor calidad. BOLSILLOS
INTERNO:

Superior-Porta documentos: Tipo ojal con vivos de tela 0.6cm de ancho cada vivo,

con abertura de 13cm con atraque semilunar (en contraste) en los extremos de
los bolsillos, ademas lleva una tapa boton triangular de forro insertada con 1

ojalillo tipo flecha de forro y 1 boton de 24 lineas centrado para mayor seguridad.

Bolsa de bolsillo sera de popelina bolsillero.

Botén de repuesto: Adicionalmente se colocaran los botones de repuesto 1 botén
de 32 lineas y 1 botdn de 24 lineas a un extremo del bolsillo.

10

37

VUELTA

Con medialuna tipo pistola, armado con sesgo (reforzado con cola de rata de 1.2
mm) y pespunte tipo hilvan (cadeneta en el interior) en contraste al forro,
pespuntado en paralelo a 2 mm del sesgo de forro, el cual esta insertado entre la
unién de la vuelta y forro. la vuelta se une con el delantero con costura recta.

10

3.8

PLASTON

Plaston: Armado de 02 piezas, plastica y fieltro compactado. Deberan estar
unidas con puntadas en zig zag.

3.9

SOLAPA

En el interior seran fusionadas con entretela tejida fusionable. En la parte externa,

extremo superior del.
lado izquierdo llevara 01 ojal bordado con atraque vertical de adorno (sin corte),

el cual tiene una medida de 2.2cm.

10

3.10

COSTADILLO

Sera unido al delantero a 1cm y a la espalda a 2cm, lo cual permitira un mejor
entalle de la prenda; éste llevara como refuerzo entretela tejida fusionable desde
la sisa hasta la basta.

3.1

ESPALDA

Espalda: La espalda tendra corte anatémico, la tela sera orillado y unido con
costura recta con ensanche 2cm por lado.

Forro de espalda. - De 02 piezas unido con remalle armar fuelle de 2cm de
profundidad con costura recta. Segun grafico.

Abertura posterior. - Lleva aberturas laterales de 5cm de cruce, la abertura lleva
refuerzo de fusionable.

10

3.12

MANGAS

Mangas: La manga mayor y menor (tela y forro) seran remalladas y estara unida
con costura recta a 1cm.

Basta y martillo de manga: Parte inferior, llevara 4 ojales bordados tipo chino (sin
corte) de 2.5cm de largo total con sus respectivos botones de 24 lineas. La boca
de manga sera de tipo martillo con abertura de 4cm, la cual tendra una basta de
4cm (incluido remalle), sera reforzada por la parte interior con entretela
fusionable

Cabeza de manga: Es fusionada con entretela fusionable. llevara chorrera de fieltro
para un mejor armado de la manga.

10

3.13

COSTURAS

Hombros: remallado y Unido a 1cm Ademas en la parte interna llevara hombreras
anatdmicas prefabricadas una a cada lado.

Sisa: Unién de manga y cuerpo, costura de 1cm tela y forro.

Basta de saco: Doblez de 4cm (incluido remalle), sera reforzada por la parte
interior con entretela fusionable.

10

La prenda debe estar remallada, sin incluir plastén, chorrera, sisa (tela y forro),
cuello, escote, pinza, unién de vuelta con delantero, hombreras y bolsa de

bolsillos.
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-BOLSAS DE BOLSILLOS EXTERNOS E INTERNOS: Unidos con
costura recta en los laterales. 10
NOTA: Todos los ensanches de costuras estan incluido remalle.
IV. CUADRO DE MEDIDAS
Tallas
ftern Descripcion (medidas en centimetros)
34 (36| 38|40 | 42 | 44 | 46 | 48 | 50 | 52 |Tolerancia
2XS| XS| S | M| L | XL [2XL|3XL|4XL|5XL| %(cm)
1 |Ancho de pecho (1" bajo sisa) 50| 52| 54| 56| 58(60|62| 64| 66|68 +1
2 |Ancho de hombros de costura a costura 44.5| 46 |47.5| 49 [50.5| 52 |53.5| 55 |56.5| 58 +1
3 [Hombro individual (medida en costura) 14 |14.5| 15 (155 16 |16.5| 17 (17.5| 18 |18.5| +0,2
4 Ancho cintura en la parte mas cavada del 47| 491511535557 59! 63! 66|68 +1
costado
5 Largo delantero desde HPS a borde de 75176177178 | 80| 81| 84 | 84 | 85| 85 +1
faldén
6 :(ri%c:] de centro de espalda a borde de 72173 74| 75| 76 | 77| 78 | 78 | 79 | 79 1
7 |Largo de manga desde el hombro 59|60 (61| 62| 63| 64|64 | 64| 65| 65 11
8 |Abertura de manga 12.5| 13 |13.5| 14 [14.5] 15 [15.5| 16.(16.3|16.5 +0,2
9 |Alto de cuello centro espalda 65(65(65|/65(65|65/65|65|65|65 +0,2
10 |Abertura de bolsillo superior externo 10 | 10 |10.5(10.5] 11 | 11| 11 | 11 [11.5/11.5 +0,2
11 |Alto vivo de bolsillo superior externo 25| 25(25(25(25|125|125|25|25|25 0
12 |Profundidad de bolsillo superior externo 1211212121212 (12|12 | 12| 12 +0,2
13 |Abertura de bolsillo inferior externo 15.7(15.7|115.7|15.7|15.7|15.7\17.7(17.7{17.7|17.7 +0,2
14 |Alto de tapa de bolsillo inferior externo 55| 55(55(55|55|55|55|55|55|55 0
15 |Profundidad de bolsillo inferior externo 201 20| 20 | 20 | 20 | 20 |20.5/20.5/20.5(|20.5 0,2
16 |Separacioén de botén 101010 11| 11| 11 [11.5/11.5]11.5] 10 05
17 |Ancho de solapa 69|71(73|75|78| 8 |82|84|86|88 0,2
18 Abertura de bolsillo interno porta 131131131 13130 13]13] 13| 13| 13 +0,2
documentos
19 |Profundidad de bolsillo interno porta 16.5(16.516.5| 16.5| 16.5| 16.5| 16.5|16.5| 16.5)16.5) =0
documentos
20 |Abertura de bolsillo interno porta lapicero 4 |1 4| 4| 4| 4| 4| 4| 4| 4] 4 +0,2
g1 |Profundidad de bolsillo interno porta 12.512.5/12.5{12.5|12.512.5{12.5|12.5| 12.5{12.5] * %2
lapicero
22 |Abertura de bolsillo interno cigarrera 10/10(10|10| 10| 10| 10| 10| 10| 10 +0,2
23 |Profundidad de bolsillo interno cigarrera  [11.5(11.5/11.5/11.5(11.5/11.5{11.5/11.5|11.5|11.5] +0,2

Nota: Las medidas se ajustaran de acuerdo al fitting
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FORMA DE MEDIR

L 2 .
P ' HPS Considerar HPS en la
1’7 s interseccion de costura
de hombro y escote.
S Bolsillo cartera

Bolsillo ojal con
lapa
13 "
14 1| %
y ]
" e
15! S
________ &

Nota: la medida
de alto de tapa
incluye el alto
de vivo.
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V. GRAFICOS DE PRENDA

5.1 Detalles Generales del disefio y confeccién — delantero

Unir vuelta a —————— Unir cuelio con
delantero c/recta pie de cuello c/recta
aicm. a 1/4”, abrir costuras

pespuntar a 1/16"
en cada lado
Colocar refuerzo
de entretela en la
parte interna del -
delantero para
punta de pinza.

0

) . Coser pinza

j @ c/recta segun

I marcador
% j % Costadillo lado delantero,
[ )\5 — orillar costadillo y delantero

— unir c/recta a 1em (IR),
costuras abiertas

BOLSILLO RELOJERO
Ubicado en el interior del
bolsillo externo lado derecho = ™~
prenda puesta. _ DELANTERO EXTERNO '
 Bastillar fajilla de contencion
Pegar } c/recta a
creca | Wi,
a1/16" ; \ g
!
\ S — ) fajilla de \ —
contenciony | Pespunte
o | de quiebre
———, . i cirecta
(_ SOLAPA Coser cinta e’ a1/16”
Medida de cran ‘ (tela de forro) I{
al delantero ‘\ !
por el intenior \ If
clrecta. i
] A ® | i
IN"I;"*'"# ;
:/
e -,
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5.2 Detalles Generales del disefio y confeccidn — espalda
/~— Unir manga a
/ cuerpo c/recta
a 1cm, colocar
Vs = ( chorrera, hombrera
e
e ~— forrada
/ ( |
, “’“l“%—‘ Corle cenltral anatomico:
orillado, unido c/recta a

Dejar abertura en manga _ [

forro interno de 12cm, \ |
por donde se volteara \
el saco |

Managa tipo matrtillo

con abertura

Boton
N°24

s

Ojal bordado

tipo chino sin

corte.
L=
HINHnN=

2.5cm

N f'
Nl ||

fz\
».1 |

|
(A

' |Abertura 4
|

J 123cm ,/ \
| A
| l PTT \{;‘i B |

<

abierias.-

\ \ 2cm (IR), costuras
\

\ | ~ Costadillo lado

} espalda, orillar pieza
costadillo y pieza

espalda unir c/recta

a 2cm {IR), dejar

} espacio para armar

abertura costuras
tumbadas hacia
centro espalda.

Abertura posierior:

_—" cruce de 5¢cm, abertura

lleva entretela tejida

é:)sturas mangas: e
orillados c/remale simple,
unidos cfrecta a 1cm, costuras
abiertas.

1cm
LR
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CHORRERA de fieltro:

no remallar :

espunte tipo
hilvan en forro

9 puntadas
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5.3 Detalles Generales del disefio y confeccion — parte interna
Intenor Iniecor
desucha Forrg Espalda prepuicrga
> e ‘
mu’ |
|
L r
L 0
| A
| R
| P
BO&W;E‘I | Ef I\
mopuesio || | ﬁ | _
Postadac wmenio | Poriadocumento
, \
b : | : 2y —
r—e@?i - - l:r:g?l
e T | : A.l_; I
| I, Portatap cem
Eiig ¢ i -
e SeRgo march m 3
i (eorirasie) i g
\ | Figtatle w
{contiasie) Etq i _:__.ﬂ}\
Insiruce -
| de Levedn 3
:.l. —————*Fono | LG \i
| 1
Somiine

Tapa botén con presilla

Presilla, preparada
c¢/recta con pestafia
de 1/16", ancho
presilla terminada
de 1em
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5.4 Detalles Generales del disefio y confeccion — plaston, cuello, hombreras

Cima
fasionable

NO REMALLAR

/

.
-

Cira &+
fisionable !f*}L‘L‘\.
. wjido / S
TN cosido [f £ b i
/ checta [F f N
& y ¥
{

COLiUrs Con
ke

CUELLO

*NO REM ALLAR CUELLO
*NO REVIALLAR ESCOTE

Unidn con
>ngrog (304)8.9 F.0P

FIELTRO ._(
CUELLO «—# 114" € 5301
Nv‘ L39S LA DY

PIEDES ot
CUELLO

Cowrc bl

rde § Semen

& FEURO fexcomader

HOMBRERAS: anctdmica rellene de
algoeddn con baise de idho compactace

VL. SECUENCIA DE OPERACIONES

Nro. | GO O MAQUINA SECUENCIA DE OPERACIONES
RECTA Hacer pinzas delantero
MANUAL Abrir pinza delanteros
REMALLADORA Remallar delanteros
MANUAL Limpiar remalle delantero
RECTA Pegar fajilla de contencion a delantero
MANUAL Habilitar delantero y costadillo
RECTA Unir costadillo a delantero
PLANCHA Abrir costura costadillo, pinza, fajilla
DELANTERO MANUAL Marcar delantero y Habilitar vista, tapa y vivo
6.1 EXTERNO RECTA Pegar vivo, tapa
MANUAL Habilitar delantero y carterita
MANUAL Abrir y picar esquinas de bolsillos delantero
Armar bolsillos delantero insertando tapas y coser
RECTA carterita Pesy
RECTA Cerrar bolsillos delantero y carterita
PLANCHA Planchar bolsillos y cartera
PLANCHA Pegar Plastén a Delantero
MANUAL Afinar plastén hombro sisa
MANUAL Marcar basta delantero
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REMALLADORA Remallar costadillo
6.2 | COSTADILLOTELA  FMyaNUAL Limpiar remalle costadillo
63 VISTA BOLSILLO RECTA Pegar vistas bolsillo delantero
- DELANTERO RECTA Bastillar y pegar bolsillito
RECTA Armar tapas
64 | TAPAS MANUAL Voltear tapas
PLANCHA Planchar tapas
RECTA Armar carterita
6.5 MANUAL Afinar y voltear carterita
CARTERITA REMALLADORA | Remalar unfén carterfa
MANUAL Marcar carterita para pegar
ZIGZAG Armar plaston (zigzag)
6.6 PLASTON MANUAL Recoger”plaston arlTnado
PLANCHA Pegar fajilla a plastén
MANUAL Recoger plaston con fajilla
RECTA Pegar sesgo vuelta (1/2 luna)
RECTA Pegar forro vuelta (1/2 luna)
REMALLADORA Remallar union vuelta (1/2 luna), hombro, cost
MANUAL Recortar ribete
PLANCHA Planchar unién vuelta
?Ei%UE%EA&ORA Pespuntar vuelta (1/2 luna)
MANUAL Marcar }Jbicacién de bolsillos y Habilitar vuelta,
vista y vivo
6.7 DELANTEROS RECTA Pfagar etiq.ueta de la entidad
INTERNO (VUELTA) MANUAL Plca.r_bolsﬂlos (xf) vuelta_ .
MANUAL Habilitar tapabotén, presilla, etiqueta de comp.
RECTA Armar bolsilios (x4) ins tapabotén y etiqueta comp.
RECTA Cerrar bolsillos costados vuelta (x4)
MANUAL Habilitar costadillo forro a vuelta
RECTA Unir costadillo forro a vuelta
PLANCHA Abrir costura costadillo forro
PLANCHA Planchar bolsillos (x4) vuelta
ATRACADORA Atracar (bordado semilunar) bolsillo vuelta
6.8 | TAPABOTON PLANCHA Planchar tapabotén
69 | PRESILLAS RECTA Armar presillas
MANUAL Recortar presillas
6.10 COSTADILLO REMALLADORA Remallar costadillo de forro
' FORRO MANUAL Limpiar remalle costadillo forro
MANUAL Compaginar vuelta y delantero
611 | ENSAMBLE 1 MANUAL Marcar cran de solapa y basta
RECTA Coser filo vuelta delantero
MANUAL Afinar escote, filo, basta
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RECTA Unir espalda forro
6.12 | ESPALDA FORRO REMALLADORA Remallar espalda forro
MANUAL Limpiar remalle espalda forro
REMALLADORA Remallar espalda
RECTA Unir espalda tela
6.13 ESPALDA TELA MANUAL Habilitar espalda tela y forro
PLANCHA Planchar espalda
MANUAL Marcar basta espalda
RECTA Unir cuello y pie de cuello
PLANCHA Abrir costura union cuello
RECTA Pespuntar unién cuello
614 | CUELLO MANUAL Habilitar cuello con fieltro
ZIGZAG Unir cuello con fieltro
RECTA Marcar y atracar costados cuello
MANUAL Afinar y voltear cuello
PLANCHA Planchar cuello
MANUAL Compaginar delantero, espalda y cuello
RECTA Cerrar costados tela
RECTA Unir hombros tela y forro
BLANCHA Abrir costura hombros (tela y forro) y costados de
tela de 2 aberturas.
RECTA Pegar cuello saco
PLANCHA Abrir costura pegado de cuello
ZIGZAG Cerrar cuello (zigzag)
RECTA Pespuntar unién cuello en saco
MANUAL Sacar puntas de solapa
MANUAL Fijar plastén y bolsillos (costuras invisibles)
6.15 | ENSAMBLE I RECTA Cerrar costados forro
RECTA Armar 2 abertura espalda
MANUAL Voltear saco para planchar
PLANCHA Abrir costura costado forro
RECTA Cerrar ruedo saco 2 abertura
RECTA Pegar cintillo
PLANCHA Pianchar filo y ruedo 2 abertura
MANUAL Marcar ojales (x2) delantero y solapa (1)
OJALADORA Hacer ojales (x2) delantero
OJALADORA Hacer ojal en solapa (1)
MANUAL Medir y afinar hombros y sisa
RECTA Atracar costuras ruedo y sisas
REMALLADORA Remallar mangas forro
6.16 | MANGA FORRO MANUAL Limpiar remalle manga forro
RECTA Unir mangas forro
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PLANCHA Abrir costura manga forro
REMALLADORA Remallar mangas tela contorno menos sisa
MANUAL Marcar ojales (8) en manga de tela
OJALADORA Hacer ojales a mangas (8)
MANUAL Limpiar ojales de manga
PLANCHA Planchar ojales de mangas
6.17 | MANGA TELA BOTONERA Pegar botones manga (8)
RECTA Armar mangas tela
PLANCHA Abrir costura mangas tela
MANUAL Habilitar mangas tela y forro
RECTA Embolsar mangas tela y forro
PLANCHA Planchar chorrera mangas
MANUAL Compaginar mangas y cuerpo
RECTA Pegar mangas saco
RECTA Pegar chorrera a mangas
MANUAL Marcar centro de hombrera
RECTA Pegar hombreras
6.18 | ENSAMBLE FINAL MANUAL Marcar sisa y hombro
RECTA Cerrar sisas forro
MANUAL Marcar delantero para pegar botones
MANUAL Pegar botones (x2) delantero
BOTONERA Pegar botones vuelta y repuesto (4)
PLANCHA Planchar prenda completa
6.19 | ACABADOS MANUAL inspeccionar Saco
VIL CONTROL DE CALIDAD
. Prenda debe ser planchada y vaporizada, libre de brillo u otro defecto que pueda
7.4 || Presentacion afectar la apariencia y el uso.
72 | Defectos La prenda Debe estar- Iibrg de defegto de tejido, tefiido, confeccion u otros que
' afecten el uso o la funcionalidad del bien.
VIIL. ENVASE Y EMBALAJE
item Caracteristicas Especificaciones técnicas
8.1 Materiales para embalado de saco (Imagenes referenciales)
Porta terno
Material: Notex
8.1.1 Envase primario Dimensiones: 100 cm x 60 cm £ 0.5 cm

(Bolsa individual}

Gramaje: 80 g/m2
Cerrado: Cierre de poliamida
Mica: Transparente y gruesa
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Colgador (El gancho debe tener superficies lisas para que no afecte la
calidad de forro)

Material: Plastico extra resistente
Color: Negro

Dimensiones: 39cm x 21cm % 2cm

Envase secundario

Material: carton doble corrugado de onda mediana NTP-ISO 3034:2010
Numero de canales en 30 cm lineales (1 pie): 96.

Tipo de onda: C

Dimensiones: 117 cm x 63 cm x 25 £ 1 cm (largo x ancho x alto)
Espesor: 8 mm minimo

8.1.2 (Caja de Cartén) Color: Kraft
Resistencia: 18 kg
Contenido: La cantidad de porta ternos con sus respectivos sacos sera de
25 (referencial) y debe corresponder a una sola talla, no mezclar tallas. En
el caso de haber saldo de tallas, se colocarén en la Ultima caja dichos
saldos.

8.1.3 | Cinta de embalaje De 3” de ancho transparente de 110 yardas.
En casc de no encontrar el ancho de cinta solicitado, la Mype puede
utilizar una cinta de 2" de ancho, teniendo en cuenta que al momento de
embalar las cajas se debe poner doble cinta para asegurar que las cajas no se
abran al momento de ser transportadas.

. Papel adhesivo circular de 1 cm de diametro, para tallas, fondo blanco y
8.14 | Sticker de talla letras negras en mayuscula. S
8.2 ROTULADO

217



ENTIDAD DEMANDANTE RENIEC o/\“
. RENIEC-SACO-VERA- . COMPRAS A ¢
B | FICHA | copico: CAB-1 | VERSION: | 1.0 MYPErU\”‘\
"' | TECNICA ’. ProGAwA nATONR, |
FECHA DE EMISION: - L. '
Jutio - 2026 Pagina 19 de 19

NOMBRE DEL BIEN ‘ SACO CABALLERO - VERANO

La informacion debe estar impresa, visible y facilmente legible adherida a
la caja segun el siguiente detalle:

» Material del rotulado
Material: Papel (Tamario A4)
g:gﬂﬁg:ri o Largo: 29,7 cm £ 0,5 cm
Ancho: 21 em £ 0,5 cm
Ubicacion: Centrado en dos lados de la caja (uno en el lado mas largo y
otro en el lado mas corto).

8.21

= Contenido del rotulado

RENIEC 4

Nombre Ariiculo:
MYPE:
Cantidad:

Talla:

CajaN":

Peso: ]
N® de Contrato [

w3 0'te

v

A

29.7 cm
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L ATRIBUTOS ESPECIFICOS
11 DESCRIPCION Chaleco damas. Frente con Corte Princesa y corte inglés, con 2 bolsillos ojal en
' DEL BIEN frente. Delantero: 6 piezas, Espalda: 4 piezas
1.2 | TALLAS XS (8), S (10), M (12), L (14), XL (16), XXL (18), 3XL (20), 4XL (22)
UNIDAD DE .
13 MEDIDA Unidad
14 | ALCANCE El chaleco es parte del uniforme de invierno RENIEC.
15 | GARANTIA N/A
I ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS
item Caracteristicas Especificaciones técnicas Referen'c . d SIS
técnica
21 Material Principal
211 Tipo Plano - Casimir color entero Inspeccion Visual
2.1.2 Ligamento Sarga 2/2 NTP 231.141
213 Composicion 100% lana AATCC TM20
. de Hi Urdimbre: 2/43 Nm + 5%
214 Titulo de Hilos Trama: 2/43 Nm + 5% ASTM D1059
; Urdimbre: 27.4 £3 hilo/cm
215 Densitad Trama: 27.0 £3 hilo/cm ASTM D3775
216 Gramaje 280 g/m? £ 5% ASTM D3776
217 Ancho atil 1.48 m minimo ASTM D3774
Estabilidad Urdimbre: - 1,5% maximo
2.1.8 dimensional Trama: - 1,0% maximo AATCC TM158
210 Acabado Batanado Decatizado
(4] Color Gris plata (segin muestra) AATCC EPS
=1=.5 '1 Evaluacion de color | Tolerancia: AE CMC 1.0 maximo
N lluminante: D65 AATCC EP7
CRUSRSO AR R Escala: AE CMC
Antonia FAU 20295513620 sofl

Motivo: D
Fecha: 13, 07 2026 16:31:30 -05:00
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2.1.11 Solidez del color
21111 Ala luz (20 AFU) 3.5 minimo AATCC TM16.3 y/o NTP
Escala de grises 231.170:2011
21.11.2 Al lavado en seco 4.0 minimo AATCC TM132
21.11.3 Al sudor acido 3.0 minimo AATCC TM15
21114 Al sudor alcalino 3.0 minimo AATCC TM15
21115 Al frote seco 4.0 minimo AATCC TM8
21.11.6 Al frote himedo 3.5 minimo HATCC NG
22 Material Complementario
221 Tela forro
2211 Tipo de tela Plano Inspeccion visual
22.1.2 Ligamento Tafetan NTP 231.141
: ” = -
2213 | Composicion ?:gm‘a'?’f(');&?pﬁ gl AATCC TM20
2214 Gramaje 80 g/m? minimo ASTM D3776
2215 Color Gris (al tono de la tela principal) Inspeccién Visual
2216 Ancho 1.5m+0.02m ASTM D3774
2217 Solidez del Color
22171 Alaluz (20 AFU) 4.0 minimo AATCC TM16.3
221.7.2 Al sudor acido 4.0 minimo AATCC TM15
22173 Al sudor alcalino 4.0 minimo AATCC TM15
22174 Al frote seco 4.0 minimo AATCC TM8
22175 Al frote himedo 4.0 minimo AATCC TM8
22176 Al lavado en seco 4.0 minimo AATCC TM132
2922 Entretela tejida satin_fusionable (porta etiqueta, todo el delantero, vivo de bolsillo, ruedo de la
o espalda, parte superior de la espalda)
2221 Composicién 100% poliéster AATCC TM20
2222 Gramaje o peso 85g/m? + 5% ASTM D3776
2223 Color Negro Inspeccién Visual
2224 Ancho 1.5m £0.02 m ASTM D3774
2225 Tacto Flexible Inspeccion Visual
23 Avios
231 Botones
2.3.1.1 | Composicién 100% poliéster AATCC TM20
23.1.2 | N.°delineas 32L, 4 unidades Inspeccion Visual
2.3.1.3 | Color Gris (Al tono de la tela principal) Inspeccion Visual
2314 ::I:rrf\;?;igﬁes 04 Inspeccion Visual
2.3.15 | Tedido En masa (durante la polimerizacién) Inspeccién Visual
2.3.16 Eﬁi’f;ﬁgﬂfpi;te 100% por 15 segundos y 17 libras ASTM D6644
Solidez al frote . AATCC TM8 (adapta
23.1.7 (seco y humedo) 4.0 minimo (adaptado)
2.3.1.8 | Solidez al lavado 4.0 minimo AATCC TM61(adaptado)
232 Hilo de costura 1
2.3.2.1 | Composicién 100% poliéster spun AATCC TM20
2.3.2.2 | Color Gris (Al tono de la tela principal) Inspeccién Visual
2.3.23 | Titlo 40/2 Ne ASTM D1059
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233 Hilo de costura 2
2.3.3.1 | Composicién 100% poliéster spun AATCC TM20
2.3.32 | Color Blanco (al tono de la etiqueta) Inspeccién Visual
2.3.3.3 | Titulo 40/2 Ne ASTM D1059
24 ETIQUETAS (Referencia: Resolucién N°2109 Reglamento Técnico Andino y su modificatoria para el
Etiquetado de Confecciones)
241 Etiqueta marca, talla, afio, Compras a MYPEru, RENIEC
2411 Material 100 % poliéster AATCC TM20
24.1.2 Tipo Apresto/acabado: Super suave Inspeccion Visual
2413 Tejido Damasco alta densidad Inspeccion Visual
2414 Corte orillos Ultrasonido Inspeccion Visual
Fondo: Blanco
2415 Colores IL?itjgas: 11-4001TPG negras Inspeccién Visual
Azulino
Programa Compras a MYPEra y RENIEC en letra
Arial negra
Colores para el logo de PCMP
- Azul celeste #0589C7
2416 Logo RGB 5, 137, 199 Inspeccion Visual
- Rojo eléctrico #FA5742
RGB 250, 39, 66 J— N
Negro #333333 MYPEru
RGB 51 51 51 PROGRAMA NACIONAL
Incluye margenes de costura:
.Largo; 72 mm
. . . Ancho: 25 mm . .
2417 Dimensiones No incluye méargenes de costura: Inspeccién Visual
. Largo: 60 mm
. Ancho: 25 mm
2418 Solidez del color
2.4.1.8.1 Al lavado 4.0 minimo AATCC TMB1.2A
24.1.8.2 A la sublimacién 4.0 minimo AATCC TM133
24183 Al sudor 4.0 minimo AATCC TM15
72 mm
T n, |
| ar’ . |
E | LOMEBAL AL RENIEC |
E ] MYPE . " I
2 || MO N
] 2025 » l
L | |
60 mm
242 Etiqueta de composicién, instrucciones de cuidado, otros (Referencia: NTP — ISO 3758 Textiles.
o Cédigo para etiquetado de conservacién por medio de simbolos)
2421 Material 100 % poliéster AATCC TM20
2422 Tipo Satinado Estampado Inspeccion Visual
2423 Color Blanco Inspeccién Visual

221



ENTIDAD DEMANDANTE RENIEC
FICHA . COMPRAS A {
TECNICA CODIGO: | RENIEC-CHAL-INVI-DAM-1 | VERSION: ‘ 3.0 MGXMBEEH 'IT
| FECHA DE EMISION: JULIO - 2026
Pagina 4 de
NOMBRE DEL BIEN CHALECO DAMA 41
2424 Letras Estampadas Inspeccion Visual
2425 Color estampado Negro Inspeccion Visual
2426 Ancho 30mm+2 mm Inspeccion Visual
2427 Largo 60 mm £ 2 mm Inspeccion Visual
Composicién de la tela, Instrucciones de cuidado y
conservacion en espanol. Indicando: tipo de lavado,
2428 Disefio de etiqueta tipo de blanqueo, tipo de secado, tipo de planchado, NTP - 1S0O 3758
RUC y cédigo del proveedor, debera indicar Hecho
en Peru.
30mm »
I?Omm
o .
VR RENIEC
100% LANA
CUALGIER S VENTE
E ® EXCEPTC TRICLOROCETILEND
£ NOUSAR LENAC
S | A B
e
SN TCRCERLA
% NS EXPRIVIR
PLAMCHE LA FIEZAEN
a UNA TEMPERATURA
NMAXIMA CE 1580°C
RUG J00C000000CK
HECHO EN PERU
1 I"3mm

e Nota: el contenido de la etiqueta de composicion seré de acuerdo a la informacién proporcionada por el
proveedor.
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. CONFECCION

ftem

Caracteristicas

Especificaciones técnicas

3.1

Delantero
externo

Delantero derecho / izquierdo, conformado de 3 piezas:
*Delantero (fusionado)
*Centro delantero (fusionado)
*Costado delantero (fusionado)
Orillados c/remalle simple y unidos con c/recta a 1 cm, (incluido remalle) costuras abiertas.
» Bolsillo ojal de 02 vivos (vivos fusionados): preparados c/recta, alto de cada vivo 6mm.
Abertura de bolsillo terminado.
Tallas:
*2XS =12cm
*X8-8  =125cm
*M-L =13cm
*XL =13.5¢cm
*2XL =14cm
*3XL - 4XL = 14.5cm
Bolsa bolsillo de forro; 01 sola pieza, lleva vista con orillo de tela, asentado c/recta a 1/6”, bolsa
bolsillo cerrado cfrecta y remalle a 1cm.
Profundidad de bolsillo terminado 13cm para todas las tallas.
Delantero derecho: Lleva 03 ojales horizontales, ojo de chancho con atraque vertical de 2.8cm de
largo, abertura 2.2cm.
Delantero izquierdo: Lleva 03 botones N°32

3.2

Delantero
interno

Un bolsillo ojal de 02 vivos de tela principal (vivos fusionados): Ubicado lado derecho prenda
puesta, preparados c/recta, alto de cada vivo mm, fleva atraque semilunar con maquina
atracadora c/hilo de color palo rosa (tomar el mismo tono de hilo de atraque del saco dama
inviemo).

Abertura de bolsillo terminado.

Tallas:

*2XS-XS-S-M-L =11cm

*XL-2XL-3XL-4XL = 12cm

Bolsa de bolsillo de forro: de 01 sola pieza, lleva vista con orillo de tela, asentado c/recta a 1/16”,

bolsa bolsillo cerrado c/recta y remalle a 1cm.
Profundidad de bolsillo terminado 13cm para todas las tallas.

3.3

Espalda
externa

Consta de 01 corte princesa, que nace en la sisa y termina en el ruedo, orillados c/remalle simple

y unidos con c/recta a 1 cm, (incluido remalle) costuras abiertas.
Corte anatémico (centro espalda), orillado c/remalle simple, unido ¢/recta a 2cm (incluido remalle),

costuras abiertas.

34

Espalda
interna

Con forro 100% poliéster de la mejor calidad.

Presenta cogotera fusionado con entretela tejida fusionable, etiqueta de marca/talla, ubicacion
centrada en alto de cogotera, pegado con costura recta a 1/16” en todo el contomno.

Forro espalda, lieva fuelle de 2cm de profundidad x 2cm de alto terminado, largo de fuelle 30cm

terminado.

3.5

Hombros

Orillar hombros con remalle simple, unir c/recta a 1em (incluido remalle), costuras abiertas.
Considerar la misma costura para hombros en forro.

3.6

Costados

Orillados c/remalle simple unidos c/recta a 2cm (incluido remalle), costuras abiertas. Considerar la
misma costura para costados en forro.
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37 Basta simple).

Basta de tela orillados c/remalle simple, 4cm de alto, unida al forro cfrecta (basta orillado c/remalle

38 Acabado La prenda debe estar planchada y vaporizada.

39 Control de

Buena presentacién, exento de fallas en el material, limpieza y confeccién

calidad
Iv. CUADRO DE MEDIDAS
TABLA DE MEDIDAS CHALECO DAMA INVIERNO
TALLAS
i Medidas en centimetros
ltem Descripcion
XS| S| M| L | XL|2XL|3XL|4XL [Tolerancia
8 |10 (12]14 16|18 |20 |22 | £(cm)
1 | Ancho de busto 1" bajo sisa 44 | 46 | 48 | 50 | 53 | 56 | 59 | 62 1
2 | Ancho de hombros de costura a costura 36 | 37138394041 |42 |43 1
3 | Hombro individual (en costura) 10.5(10.8| 11 [11.3/11.5|11.8(12.1|124| 05
4 | Largo delantero desde HPS a borde de 61 (62|63 |64 | 65|66 |67 |68 1
faldén
5 | Ancho de cintura, tomar de referencia el 40 |42 |44 | 46 | 49 | 52 | 55 | 58 1
segundo botdn
6 | Largo de centro de Espalda a borde faldén 55 | 56 | 57 | 58 | 59 | 60 | 61 | 62 1
7 | Ancho de faldon 49 | 51 | 53| 55|58 |61| 64|67 1
8 | Separacion de boton 10 |10 (10|10 [ 10| 10| 10| 11 0,2
Medidas internas

9 | Abertura bolsillo delantero externo 1251125/ 13 | 13 |13.5]| 14 (145|145 0.2
10 | Profundidad de bolsillo delantero externo 13 1131131311313 (13|13 0.2
11 | Abertura bolsillo interno M1 11|11 11111212121 12 0.2
12 | Profundidad de bolsillo interno 13 113113113 113 (13|13 ] 13 0.2
NOTA: Las medidas se ajustaran de acuerdo al fitting
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HPS

*Considerar HPS en
costura de hombro y
escote.

*Linea de cintura se
considera a la altura
del segundo botén,
como muestra la
imagen.

BOLSILLO INTERNO

= ] 02

4

BOLSILLO EXTERNO

()

9

< .
-« »
:f I

10

V. GRAFICOS DE PRENDA - DELANTERO
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5.1 Detalles Generales del disefio y confeccién — delantero

_Hombro, oriliado cremalle simple,
/ umdo cirecta a 1em (nchndo remalle),
-, costuras abiertas.

Ernbolsar {sisa) lela con oo
—— cffecta a 1/4" con pespunte quiebre
de 1/16” en forra.

Colacar cinta de contencidn

{tela forro), tcm ancho lerminado
en escole delantero para Lin mejor
\x‘ acabado.

_ 1{‘__ Unir vuelta a delantero cirecta
! a 1/4" con pespunte de guiebre
! a 116",

. — e = ,
{2 f: —-+—"= Corles, orillado ciremalle
simple. unido c/recta

|
C
| ?’_nﬂ__—ﬂ: EI_ L ||| a 1cm {incluido remalle).
/ ! [ costuras abiertas.
el |
| ‘ | Delantero dereche
/ ' ' ‘ \ 03 ojales ojo de chancho
/ | | [ ) largo 2.8cm, con abertura
o A L b de2zem
‘k\ /‘/
Basta cuerpo, orilladas
c/remalie simple, alio de
basta 4cm {incluido remalle),
embolsar cirecta a forro a 1cm
dejando aberura de 12cmenla
espalda para voltear la prenda
Delantero derecho Delantero izquierdh
03 ojales ojo de chancho 03 botones N°32
largo 2.8cm, con abertura pegados a mano
de 2.2cm abertura de

2.2cm= /
r'y m::::::\\ §|i
1.5cm 2cm
Separacion de ojal:
*2XS-X8-8-M = 10cm
*L-XL-2XL-3XL= 10cm Pegado de
*4XL = 11em boton vertical

N Y )

| 5.2 Detalles Generales del disefio y confeccién — espalda
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i

b

—

o
”
.
7

Corte anstdmice:
oriliar c'remalle - _

Unir cfrecia a 1em, con
pespunte de guiebre
A 1ME° en cogotera

i

/\ __*_"_ "’A“"'-A-.

Embolsar (sisa) teia con

cor pespunte quiebre

Hazer un atrague interma en
costiras de coslados, para
que la tela no jaie al forrs en

gl #! berde de la $15a, 3l ramenio

simple, unir cirecls ‘"“-*l.-:._h___ b
# 2em (inehdids | {
temalie], costuras | T a7 fares cingela 2 14
abiertas.
t ,/1 de 118" en fzrra.
N /' \
/ N / an
v \‘\ / N
\ / K?j
'1{‘ | | / \
L, ]
sorte prncesa. aribags | !
clremalie simale, =a | )
unido cfrecla a 1em |'l
{inciuido remalle), . )
costuras abieras. | ' GE piancir.
i
| r \
. |

Costados, orillar
o'remalie simple,

Ul sltecta & 2em
[ireleies iemais),
cosieras abierias.

PARTE INTERNA ‘

—_—
4
J
|
T
L)
W
*

costado

T, A .
.-‘—/’Y R“—-m-——‘—"’ ‘7_\% \TI
N
il

. = /
. A
e J(

J0cm
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VI SECUENCIA DE OPERACIONES
Nro. | SO MAQUINA SECUENCIA DE OPERACIONES
REMALLADORA Oriltar contarno de piezas (sin considerar sisa ni filo delantero)
RECTA Unir corte princesa
RECTA Unir corte inglés
PLANCHA Abrir costura de corte princesa y corte inglés (2)
DELANTERO MANUAL Marcar ubicacion de bolsillos externos (2)
EXTERNO RECTA Coser vivo a delantero (2)
6.1 MANUAL Abrir abertura de bolsillos externos (2)
RECTA Unir vista a bolsa de bolsillos externos
RECTA Atracar y terminar bolsillos externos (2)
PLANCHA Planchar bolsillos externos
REMALLADORA Orillar costados
RECTA Unir forro y vuelta
REMALLADORA Orillar union
RECTA Unir corte princesa
RECTA Unir corte ingles
REMALLADORA Remallar unién
6.2 BECANTERO Tumbar costuras internas y pegar fusionable (refuerzo) para ubicacion
INTERNO PLANCHA d L
e bolsillo interno
MANUAL Marcar ubicacion de bolsiflo interno
RECTA Pegar vivo y vista interna, insertando etiqueta de composicién
MANUAL Abrir abertura de bolsillos interno
RECTA Atracar y terminar bolsillo interno
ATRACADORA Atracar adorno semifunar en extremos de bolsillo
ESPALDA REMALLADORA Orillar al contorno piezas de espalda (4) menos sisa y escote
6.3 EXTERNA RECTA Unir espalda central y corte princesa (2)
PLANCHA Abrir costura de uniones
RECTA Unir corte princesa (2)
REMALLADORA Remallar unién
RECTA Armar fuelle
ESPALDA REMALLADORA Orillar unién de fuelle
64 INTERNA RECTA Coser etiqueta de marca en todo el contorno sobre la cogotera
RECTA Unir cogotera a forro espalda
REMALLADORA Orillar unién de cogotera a forro espalda
PLANCHA Tumbar costura de union de porta etiqueta a forro espalda
PLANCHA Tumbar costuras internas y planchar fuelle
RECTA Unir filo delantero tela y forro
RECTA Coser pespunte de quiebre
RECTA Unir hombros de tela y forro
RECTA Unir costados de tela
PLANCHA Abrir costuras de hombros (tela y forro) y costado (tela)
MANUAL Marcar forro para cerrar costados
65 ENSAMBLE RECTA Unir costados de forro
RECTA Coser ruedo
RECTA Atracar costuras de costados Y centro de espalda
RECTA Embolsar sisa de forro y tela.
MANUAL Recorte de Hilos
PLANCHA Planchado final de prenda
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MANUAL Marcar ubicacion de ojales
OJALADORA Coser ojales
MANUAL Marcar ubicacion de botones
6.6 | ACABADO MANUAL Coser botones a mano
MANUAL Recorte de Hilos
PLANCHA Planchado final de prenda
MANUAL Inspeccion final de prenda

Vil CONTROL DE CALIDAD

Prenda debe ser planchada y vaporizada, libre de brillo u otro defecto que pueda
afectar la apariencia y el uso.

7.1 Presentacion

La prenda Debe estar libre de defecto de tejido, tefido, confeccidon u otros que

7.2 | Defectos afecten el uso o la funcionalidad del bien.

VIIL. ENVASE Y EMBALAJE
item Caracteristicas Especificaciones técnicas
8.1 Materiales para embalado de chaleco

Material: Bolsa polietileno de baja densidad transparente
Dimensiones: 13" x 19"+ V4

Envase primario Espesor: 1.5 micras como minimo

{Bolsa individual) Perforaciones: 2 agujeros de 5 mm de diametro c/u.
Contenido: La bolsa individual contiene el 01 chaleco.
Material: cartén doble corrugado de onda mediana. (NTP 3034:2010)
Nuamero de canales en 30 cm lineales (1 pie): 96.

Tipo de onda: C

Dimensiones: 60 cm x40 cm x 40 £ 1 cm (largo x ancho x alto)
Espesor: 8 mm minimo

Color: Kraft

Envase secundario Resistencia: 18 kg

8.1.2 (Caja de cartén) Contenido: La cantidad de chalecos sera 40 aproximadamente por cada
envase (referencial) y debe corresponder a una sola talla, no mezclar tallas.
En el caso de haber saldo de tallas, se colocaran en la Gltima caja dichos
saldos.

Nota: Los envases deberan ser elaborado de material que proteja, no
transfiera olores o colores que afecten a sus caracteristicas; resistente a la
manipulacién, transporte y almacenamiento, hasta su entrega al usuario
final del bien.

8.1.3 Cinta de embalaje De 3" de ancho transparente de 110 yardas

En caso de no encontrar el ancho de cinta solicitado, la Mype puede utilizar una
cinta de 2" de ancho, teniendo en cuenta que al momento de embalar las cajas se debe
poner doble cinta para asegurar que las cajas no se abran al momento de ser
transportadas.

8.1.4 Sticker de talla Papel adhesivo circular de 1 cm de didmetro, para tallas, fondo blanco y letras
negras en mayuscula.
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N 8.2 ROTULADO
El contenido del rotulo (Sticker) corresponde a la talla de la prenda la cual
8.2.1 Rotulado primario sera adherida a la bolsa.

(Sticker) para bolsa
individual

La ubicacién del rotulo (Sticker) debe ser a 2cm del borde de lado cerrado y
a 2cm del borde lateral de la bolsa, segun imagen de ubicacion. No se pueden

adherir etiquetas para corregir informacion.

@
Ubicacién LADO CERRADO, 5+ = vms
de Sticker . O "N
para la bolsa :2c;n
LARGO

1.ADO ABIERTQ

3
v

ANCHO

822

Rotulado
Secundario

La informacién debe estar impresa, visible y faciimente legible adherida a
la caja segun el siguiente detalle:
» Material del rotulado
Material: Papel
(Tamaiio A4) Largo:
29,7cm+0,5¢cm
Ancho: 21 cm 20,5 cm
Ubicacién: Centrado en dos lados de la caja (uno en el lado mas largo y
otro en el lado mas corto).
«» Contenido del rotulado

P

RENIEC 4

Nombre Articulo:
MYPE:

Cantidad

Talla:

Caja#

Peso:

N° de Contrato 4

21 cm

v

-
-

27.9cm
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GIOVANNA LLAJA LA TORRE

De: Diego Alonso Carranza Cordova <pcmp_temp153@produce.gob.pe>

Enviado el: miércoles, 2 de setiembre de 2026 18:27

Para: GIOVANNA LLAJA LA TORRE

cc: frojasg@produce.gob.pe; REQUELMER RECAREDO MENDOZA ESPINOZA; ANNY
VICTORIA ROMERO ESCUDERQ; SAMUEL PEREZ ROQUE

Asunto: Re: INSUMO COMPLEMENTARIO-ENTRETELA-ERROR MATERIAL-BIEN SACO

CABALLERO INVIERNO-EAD RENIEC

Giovana buenas tardes

Se ha revisado la observacién formulada respecto de la descripcion del color de la entretela tejida no
fusionable (fieltro) correspondiente al bien “Saco Caballero — Invierno”.

Al respecto, se considera valida la observacién, correspondiendo precisar que el color correcto del referido insumo
es gris (a tono de la tela principal), conforme se encuentra establecido en la Ficha Técnica.

En ese sentido, se da conformidad para efectuar la correccion del error material advertido y continuar con las
acciones correspondientes para la convocatoria, considerando la descripcidn correcta antes sefialada.

Atte

Diego Carranza

El El mié, 2 set. 2026 a la(s) 16:46, GIOVANNA LLAJA LA TORRE <coord proveeduria02 @nectextil.pe> escribio:

Buenas tardes Diego,

Se advierte en el EAD un error material en la descripcion del color de la entretela del bien saco caballero de
invierno, el cual si esta correcto en la Ficha técnica (ver lineas abajo)

Insumo: Entretela tejida no fusionable (Fieltro) para bien saco invierno caballero

Dice : color azul {a tono de la tela)

Debe decir : Gris (a tono de la tela)

Dar conformidad para continuar con la convocatoria de manera correcta



