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PRIMERA CONVOCATORIA PARA LA SELECCION DE PROVEEDORES DEL EXPEDIENTE DE ADQUISICION
DEFINITIVO N°EOUR-26 DE BIENES DE UNIFORMES INSTITUCIONALES PARA EL PERSONAL CAS Y CAP - RENIEC

% REFERENCIA DE BASES %
PROVEEDOR N° RUC CORREO CONSULTA DEL PROVEEDOR CONSOLIDADAS ABSOLUCION DE CONSULTAS
Tenemos las  siguientes  consultas  y/o
observaciones:
ENT-48: Entretela Tejida fusionable, 100% algodon,
color blanco, Gramaje 145 g/m2 +/-5% Ancho 1.50
m. Seccion Especifica, Capitulo |
1.8 Contenido de las Propuestas Se aclara y precisa que, se uniformiza la
Se observa el ancho solicitado: TABLA N° 03: CANTIDAD DE | especificacién técnica del ancho del
Dice en ancho 1.50 m. MUESTRAS PARA INSUMOS | insumo  ENT-48  (Entretela Tejida
GUSTAVO Deberia decir  1.12 m. COMPLEMENTARIOS fusionable, 100% algodén, blanco, gramaje
SANCHEZ 20109888291 | vwicht@gustavosanchezsac.com TABLA N°08: VOLUMEN DE | 145 g/m? + 5%) a 112 m % 0.02m,
S.AC. Hay diferencias de ancho en varios puntos INSUMOS COMPLEMENTARIOS corrigiendo las discrepancias encontradas
Pag. 24 dice 1.50 en las paginas de las Bases e integrando
Pag. 30 dice 1.50 Anexo 6 dicha medida con lo sefialado en la Ficha
Ficha técnica del bien Camisa | Técnica del bien Camisa Verano e Invierno.
Fichas Técnicas Camisa Verano Invierno Verano e Invierno
Pag. 80 dice 1.12
Este requerimiento lo tenemos como la Entretela
5020 S NEW, de 1.12 mt de ancho
A continuacién, presento las consultas u
observaciones técnicas y logisticas formuladas para
€l Servicio de Fusionado: Se precisa que, la MYPE es responsable en
1. Logistica de Traslado y Recepcion de Piezas: | Seccién Especifica, Capitulo lll el tra;ladol y costosdde las piezas ?emprely
Se solicita al Comité de Seleccion precisar sila | Carta de Compromiso cuanco e proveedor se encuentre en 1a
o . ., . misma provincia. En caso que la MYPE se
recepcion de las piezas cortadas de tela y | |. Declaracion de Compromiso del .
entretela desde el taller de las MYPE/NEC hacia | proveedor. encuentre_ <0 otia REOVINGia al del proveqdor
la planta del proveedor de fusionado, asi como del servicio 'de fusnonaqo, Vo debe realizar
el retomo de las piezas fusiona’das, serd las respectllvas coordinaciones entre el
T b L | 20802723624 elpuntotextii@gmail.com responsabilidad y costo de la MYPE proveedor y la MYPE.

confeccionista o del proveedor del servicio.

2. Clasificacion y Empague de Habilitados: A fin de
garantizar un proceso ordenado, ¢las MYPE
entregardn el habilitado de piezas cortadas
debidamente identificadas y empaquetadas por
lote, talla y tipo de prenda, o el proveedor de
fusionado debera realizar el ordenamiento

/ 3{{r‘€%§?ado?
o

Seccién Especifica, Capitulo Il
Carta de Compromiso

|. Declaracién de Compromiso del
proveedor.

Se precisa que, La MYPE entregara los
paquetes de piezas cortadas debidamente
identificados, clasificados y empaquetados
por fote, talla y tipo de prenda, las cuales el
proveedor deberad mantener dicho orden y
empaque agrupado al momento de la
entrega de las piezas fusionadas.
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Plazo de Entrega y Puntuacion (Cuadro N° 06):
Respecto a la evaluacion del factor 'Plazo de
entrega para servicios' {(que otorga hasta 30
puntos), se solicita aclarar si dicho plazo se
contabiliza por cada lote o pedido individual que
envie una MYPE o si aplica al volumen total
asignado al proveedor.

Seccion Especifica, Capitulo |

1.9. DE LA EVALUACION DE
PROVEEDORES

CUADRO N° 06 PARA SERVICIOS

Se aclaray precisa que, el plazo de entrega
ofertado para la evaluacion de la
propuesta técnica para servicios se
contabiliza por cada lote individual
entregado al 100% por las MYPE y no por
el volumen total acumulado asignado.

Por lo que, se integra a las Bases lo
sefalado para la evaluacion de los plazos de
entrega ofertados para ‘los servicios
convocados, la cual se determinard por
abastecer al 100% por MYPE.

Tolerancias Técnicas y Mermas: Tomando en
cuenta la manipulacién de telas finas (Casimir
100% Lana TE-51 y Lanilla TE-52) y entretelas
fusibles en maquinas de banda continua o
prensa, jcual es el porcentaje o margen de
merma maximo tolerado por falla técnica o de
material durante el proceso de fusionado?

Seccion Especifica, Capitulo Il
Carta de Compromiso

|. Declaracion de Compromiso del
proveedor.

Se precisa que, no se contempla margen o
porcentaje de tolerancia de merma por error
operativo o deficiencia en el proceso de
fusionado.

Sin embargo, la MYPE podra coordinar con
el proveedor la entrega de Dpiezas
adicionales.

Preparacion de Muestras Fisicas (Sobre N° 02):
Para la presentacion de las (¢CUANTAS
MUESTRAS SE DEBEN PRESENTAR?),
requeridas en el Sobre N° 02, ; el postor debe
utilizar la TELA y LA TELA FUSIONABLE (telas
representativas para armar las muestras), ya
que tenemos el Proveedor Solicitado, el NEC
proporcionara algin habilitado patrén.

Seccion Especifica, Capitulo |

1.8 Contenido de las Propuestas
TABLA N° 06: CANTIDAD DE
MUESTRAS DE SERVICIOS.

La cantidad de muestras que se debe
presentar en el Sobre N° 02 es un total de
23 piezas fusionadas.

El postor deberd presentar muestras
fusionadas de telas referenciales, de
acuerdo a los tipos de bienes

correspondientes indicados en la Tabla
N°06. El NEC no proporciona material ni
habilitados patréon para la elaboracion de
muestras.

Parametros Técnicos del Fusionado: Dado que
se procesaran telas de composicién diversa
(Lana, Lanilla y Dobby), ¢el NEC o la MYPE
entregaran las fichas técnicas del fabricante de
entretela con las especificaciones de
temperatura (°C), presion (bar) y tiempo (s)
requeridos, ;0 el proveedor debera calibrar sus
parametros mediante pruebas previas de
laboratorio?

Seccidén Especifica, Capitulo 1
Carta de Compromiso
IIl. Desarrollo de actividades

El NEC entregara las fichas técnicas del
fabricante de las entretelas con las
especificaciones de temperatura (°C),
presion (bar) y tiempo (s) requeridos. Las
cuales seran validadas previamente por
parte del area de Inspectoria del NEC.

Capacidad Minima en Visita de Verificacién: En
relacion con la Evaluacién Técnica (Visita de
Verificacién inopinada), ;cual es la capacidad
de produccién diaria (piezas/dia) o el numero
minimo de maquinas fusionadoras operativas

Seccion Especifica, Capitulo |

1.9. DE LA EVALUACION DE
PROVEEDORES

CUADRO N° 10 CRITERIOS DE
EVALUACION DE CAPACIDAD DE

El proveedor debera acreditar que cuenta
con la capacidad de maquinaria operativa
para cumplir con cantidad y plazo que oferta,
por lo que de acuerdo a los dichos valores

0N /T ~\queOnpitficara el inspector en planta para otorgar | MAQUINARIA PARA SERVICIOS | S€ dsterminaré lo solicitado.
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el puntaje maximo por 'Capacidad de 1

Maquinaria'?

Agradeciendo de antemano su atencidn, quedo a la
espera de la publicacidn de la absolucion de
consultas segun el cronograma oficial.

ARIS
INDUSTRIAL
S.A.

20100257298 ccanales@aris.com.pe

Junto con saludarles cordialmente, nos dirigimos a
ustedes para presentar las siguientes consultas
para el presente proceso de seleccion:

1.- Observacion:

Saco Verano Damas: Especificaciones Técnicas,
Pag. 169, Numeral 2.1.9 (Estabilidad dimensional
urdimbre y trama)./ Saco Verano Caballeros:
Especificaciones Técnicas, Pag. 201, Numeral 2.1.9
(Estabilidad dimensional urdimbre y trama). En los
numerales indicados se solicita evaluar la
estabilidad dimensional bajo la norma AATCC
TM135 (Dimensional Changes of Fabrics after
Home Laundering). Sin embargo, dicha norma
corresponde exclusivamente a ensayos mediante
lavado doméstico con agua (lavado humedo).

Por la confeccién de la prenda, entretalado propio
de un saco (tanto de dama como de caballero) se
requiere indispensabliemente un cuidado de lavado
al seco (limpieza profesional en lavanderia) para
evitar deformaciones o alteraciones irreparables.
Por tanto, la norma técnica que corresponde aplicar
para medir la estabilidad dimensional en lavado al
seco es la AATCC TM158 (Dimensional Changes on
Drycleaning in  Perchloroethylene:  Machine
Method).

Consulta / Solicitud:

Solicitamos amablemente que se aclare este punto
y se precise la modificacién de la norma de ensayo
en el numeral 2.1.9 (pags. 169 y 201), sustituyendo
la norma AATCC TM135 por la norma AATCC
TM158 (correspondiente a lavado al seco) para
ambas prendas.

Anexo 6

= Ficha técnica del bien Saco Dama
Verano

+ Ficha técnica del
Caballero Verano

bien Saco

Se ratifica lo establecido en las
Especificaciones Técnicas de los insumos
detallados en las Fichas Técnicas de los
bienes referenciados. Puesto que, la
caracteristica indicada corresponde a la
evaluacion de la tela principal utilizada para
la confeccion del saco y no a la evaluacién
de la prenda terminada.

En consecuencia, el método de ensayo
aplicable para determinar la Estabilidad
Dimensional en urdimbre y trama sera
evaluado bajo la norma técnica AATCC
TM135.
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2.- Observacion:

Numeral 2.1.6 (Color) de las especificaciones
técnicas publicadas de las telas principales para
sacos y pantalones (prendas de verano y de
invierno) en el campo correspondiente a la
descripcion del color se sefiala expresamente que
la evaluacion se llevara a cabo «segiin muestra». A
fin de asegurar la exacta correspondencia de color
y tonalidad requerida por la Entidad para la
elaboracion de la propuesta, es necesario realizar la
verificaciéon presencial de la muestra patron de la
tela que la Entidad tiene internada.

Consulta / Solicitud:

Solicitamos amablemente que tengan a bien
precisar:

* La direccién exacta del lugar o sede de la Entidad
donde se encuentran las muestras de las telas
principales de Verano (lanilla) e Invierno (casimir).
* Las fechas y el rango horario programados para
que los postores podamos acercarnos a verificar el
color de dichas muestras patron.

Agradeciendo de antemano su atencidn a la
presente, quedo a su disposicién.

Anexo 6

. Ficha técnica del bien Saco
Caballero Invierno

. Ficha técnica del bien Saco
Caballero Verano

« Ficha técnica del bien Saco Dama
Invierno

* Ficha técnica del bien Saco Dama
Verano

» Ficha técnica del bien Pantalén
Caballero Invierno

» Ficha técnica del bien Pantalén
Caballero Verano

» Ficha técnica del bien Pantalén
Dama Invierno

« Ficha técnica del bien Pantalén
Dama Verano

Se informa que, las muestras patrén de color
de las telas principales (Lanilla y Casimir)
estaran a disposicion en la siguiente
direccién y horario:

» Lugar: Sede del NEC Textil Confecciones.
*+ Direccidn: Calle Sinchi Roca N°2728,
Distrito Lince, Lima.

» Fecha: viernes 25/09/26

* Horario de atencion: De 09:00 a 13:00
horas y de 14:00 a 16:00 horas.

Nota: Los interesados deberéan apersonarse
portando su Documento Nacional de
Identidad (DNI) y consultar por el area de
Inspectoria del NEC Textil Confecciones
para su atencion.

Buenas tardes respecto a los insumos de cadigos:
FOP-100 forro tipo de tela plano tafetan 100%
polyester

Anexo 6

» Ficha técnica del
Caballero Verano

+ Ficha técnica del bien Pantalon
Dama Verano

* Ficha técnica del bien Saco Dama

bien Saco

Se ratifica 1o establecido en Ilas
Especificaciones Técnicas de los insumos

CORPORACION FOP-101 forro tipo de tela plano tafetan 100% | Verano gg:g:dr:?eg;giizo?cms Técnicas de los
BUSATEX 20603278888 | rmartino@corporacionbusatex.com | polyester + Ficha técnica del bien Saco ’
S.AC. Relacionados al gramaje por metro cuadrado Caballero Invierno . L, .
DICE.- 80 gr/m2 minimo + Ficha técnica del bien Pantalén E: z(;?is;:uegf;a’lfsc;li'::g: ?:eogt‘:""onoaje
DEBERIA TENER UN LIMITE EN EL MAXIMO Dama Inviemo FOP-101 6a do minlmo 86 el y
DECIR .- Minimo 80 gr/m2 maximo 90gr/m2 * Ficha técnica del bien Saco Invierno gim’.
Dama
» Ficha técnica del bien Chaleco
o Dama
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