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DEBER DE COLABORACION

El Ndcleo Ejecutor de Compras y todos los proveedores de insumos y servicios para la adquisicién de
Bienes Manufacturados Especializados que se sometan a las presentes Bases, sea como participante
y/o postor deben conducir su actuacion en el marco del Decreto Legislativo N° 1414,

Para el aseguramiento de la calidad de los bienes requeridos, los servicios deben ser los idéneos de
acuerdo con la ficha técnica que acompanian al Expediente de Adquisicién, en ese sentido el Nucleo
Ejecutor de Compras convoca y selecciona a los proveedores que puedan proveer de estos insumos y
servicios, firmando los compromisos correspondientes y se asegura que los insumos y servicios
lleguen en oGptimas condiciones a las MYPE seleccionadas para la produccion.

El Nticleo Ejecutor de Compras y todos los proveedores de insumos y servicios que se sometan a las
presentes Bases, sea como participante y/o del proceso de compras deben permitir el acceso a la
informacion referida a los servicios que sea requerida, prestar testimonio o absolucién de posiciones
que se requieran, entre otras formas de colaboracién.
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CAPITULO|
GENERALIDADES

1.1

1.2

1.3

1.5

REFERENCIAS

Cuando en el presente documento se mencione la palabra Ley, se entiende que se estd
haciendo referencia al Decreto Legislativo N° 1414, que autoriza al Ministerio de la
Produccién a conformar Nucleos Ejecutores de Compras para promover y facilitar el acceso
de las micro y pequefias empresas a las compras publicas, y cuando se mencione la palabra
Reglamento, se entiende que se esta haciendo referencia al Reglamento del Decreto Legislativo
N° 1414 aprobado por Decreto Supremo N° 004-2019-PRODUCE. Las referidas normas
incluyen sus respectivas modificaciones, de ser el caso.

BASES ESTANDAR

Documento que contiene la descripcion de los requisitos y condiciones minimas generales que,
por su naturaleza, deben ser contemplados en todos los procedimientos que lleven a cabo los
diferentes Nucleo Ejecutor de Compras para la seleccién de los proveedores de insumos y/o
servicios.

Las Bases Estandar incluye como minimo las etapas del Procedimiento de Adquisicion para la
contratacién de proveedores que abasteceran de insumos y servicios vinculados a la
elaboracion de bienes manufacturados especializados. Las bases estandar son elaboradas y
aprobadas por el Programa Nacional de Compras a MYPErU, en adelante PCMP, mediante
Resolucién Directoral Ejecutiva.

BASES CONSOLIDADAS

Las Bases Consolidadas incorporan ademas de las Bases Estandar, las condiciones recogidas
en el Expediente de Adquisiciéon Definitivo y otras condiciones especificas propias del
respectivo procedimiento de adquisicién y sean necesarias para la convocatoria. El contenido
de las Bases consolidadas es de obligatorio cumplimiento para todos los proveedores de
servicios que participen.

Las Bases Consolidadas buscan satisfacer los requerimientos de las MYPE, en particular de
las caracteristicas y especificaciones técnicas de los insumos y/o servicios, su calidad, plazos
de entrega y volumenes de produccion.

Las Bases Consolidadas son propuestas por la Secretaria Ejecutiva del NEC y aprobadas por
su Directorio, mediante Acuerdo de Directorio o documento que este determine.

BASES INTEGRADAS

Documento del procedimiento de evaluacién y seleccion de proveedores de los insumos y/o
servicios, cuyo texto incorpora las modificaciones que se hayan producido como consecuencia
de las consultas; cuyo texto coincide con el de las bases Consolidadas convocadas por el NEC
en caso de no haberse presentado consulias.

PARTICIPANTES

La presente convocatoria esta dirigida a personas naturales o juridicas a nivel nacional que
producen y/o comercializan insumos y/o brindan servicios para el Sector Textil Confecciones.

MYPEr
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1.6 CONVOCATORIA

La convocatoria se realizara en la fecha sefialada en el calendario de la Seccion Especifica de
cada convocatoria segln sus bases consolidadas.

1.7 PROHIBICIONES

1.7.1  No podran participar proveedores que tengan vinculaciéon econémica o familiar hasta el
segundo grado de consanguinidad o segundo de afinidad con miembros del directorio,
personal administrativo o técnico del NEC Textil - Confecciones y/o PCMP

1.7.2  No podréan participar proveedores que conformen grupo econémico o que tengan
vinculacién econémica entre ellos.

1,7.3 No podran participar proveedores que tengan procesos legales abiertos, resultantes de
la participacion en Compras a MYPEr( u otras convocatorias del Estado.

1.7.4 Que el representante legal del proveedor seleccionado y sus colaboradores y/o terceros
actuando de manera directa o indirecta en su favor, no han participado en los siguientes
hechos:

» Actos de corrupcidn, sobornos, beneficios y/o dadivas, ni influido en la decision de
terceros, sean estos funcionarios o servidores publicos o privados o familiares o
relacionados con éstos, para la obtencion de algun beneficio y/o ventaja indebida
en favor del proveedor.

¢ Haber efectuado pagos de facilitacién (importes pagados para agilizar o simplificar
algun tramite) por encargo o en nombre del proveedor.

e Haber incurrido en conflictos de interés, debiendo poner en conocimiento del NEC
Textil - Confecciones, cualquier situacién existente o que pueda presentarse a
futuro, que interfiera con la prestacién del servicio.

1.7.5 EINEC se reserva el derecho de iniciar las acciones administrativas y/o civiles segun
corresponda.

1.8 CONDICIONES DE PARTICIPACION

Las Bases Consolidadas deben contener las condiciones de participacion y realizarse de
conformidad con el cronograma establecido.

Es preciso sefalar que el Nucleo Ejecutor de Compras no solicita ningiin pago a lo largo del
proceso de seleccién y verificacién. La participacién en el proceso de seleccion de la
proveeduria es gratuita. Todo intento de cobro debe ser denunciado al correo electrénico
conv_pv_reniec@nectextil.pe o en la pagina web del Nucleo Ejecutor de Compras
(www.nectextil.pe)

1.9 COMITE DE SELECCION

El comité de seleccidn estd a cargo de la convocatoria, evaluacion y calificacion de
proveedores, el cual se encuentra integrado por los siguientes miembros:

- Secretario Ejecutivo o el representante que este designe mediante documento expreso.
- Gestor de Inspectoria de la Produccion
- Gestor de Administracion
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El Comité tiene la facultad de voz y voto, podra invitar como veedor a un representante del
Programa Nacional “Compras a MYPErJ”.

PRESENTACION DE CONSULTAS DE LAS BASES

La formulacién de consultas a las bases se encuentra referidas al contenido de las Bases
Consolidadas.

ABSOLUCION DE CONSULTAS E INTEGRACION DE BASES

La absolucion de consultas e integracion de las bases se realizan conforme a las disposiciones
previstas por el Nucleo Ejecutor de Compras y dentro de los plazos previstos en el cronograma
de las Bases Consolidadas.

La integracion de bases recoge las consultas y/o modificaciones que se hayan realizado a las
Bases Consolidadas con motivo de las consultas realizadas.

PRESENTACION DE PROPUESTAS DE PROVEEDORES

Los proveedores que deseen participar para el abastecimiento de insumos y servicios podran
presentar sus propuestas de manera presencial, de conformidad con las disposiciones
establecidas en las bases consolidadas y cronograma.

Las declaraciones juradas, formatos o formularios previstos en las bases integradas que
conforman la oferta deben estar debidamente firmados por los participantes; los demas
documentos deben ser visados. En el caso de persona juridica las propuestas deberan ser
suscritas por el representante legal que cuente con facultades de representacion y, en el caso
de persona natural, por este 0 apoderado con facultades de representacion. No se acepta el
pegado de la imagen de una firma o visto. Las ofertas se presentan debidamente foliadas.

El comité de seleccidn verifica la presentacion de lo exigido en la Seccién Especifica de las
bases, y determina si las ofertas responden a las caracteristicas y/o requisitos funcionales y
condiciones del Expediente de Adquisicion Definitivo o especificaciones técnicas o términos de
referencia, detalladas en la Seccion Especifica de las bases. De no cumplir con lo requerido, la
oferta se considera Descalificada.

EVALUACION DOCUMENTARIA, TECNICO-PRODUCTIVA U OTROS FACTORES

La evaluacion documentaria, Técnico-productiva u otros factores determinados en las
presentes bases, se realiza conforme los procedimientos que establezca el Nucleo Ejecutor
Textil — Confecciones sujetos a los documentos orientadores aprobados por el Programa
Nacional de Compras a MYPEru.

En el supuesto que dos (2) o mas ofertas empaten la determinacion del orden de seleccion de
ofertas se realizara a través de los criterios establecidos en las Bases Integradas y/o criterio de
equidad. Si en caso hubiera empate el comité de seleccion debera elaborar un informe y/o
documento sobre el resultado de dicho empate y explicar los criterios utilizados para el
desempate.

DISTRIBUCION DE LA ADJUDICACION

En caso de que se desprenda del Expediente de Adquisicion Definitivo o se evidencie en el
Procedimiento de Adquisicion, que el insumo y/o servicio para la atencion de los Bienes
Manufacturados especializados (BME) no puede ser cubierto por un solo proveedor, las Bases
Consolidadas deberan prever la posibilidad de distribuir la adjudicacidn.
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El NEC adjudicara al proveedor que hubiese obtenido el mejor puntaje, por la cantidad que este
hubiera ofertado. El saldo pendiente de los insumos yfo servicios no atendidos por el proveedor
ganador serd otorgado a los otros proveedores que le sigan hasta cubrir la cantidad total
demandada, respetando el orden de prelacién siempre y cuando cumplan con lo requerido en
las Bases Integradas, debiendo ajustar el precio de su oferta al precio del proveedor ganador.

En ningin caso, se adjudicaran ofertas con montos superiores al valor establecido en el
Expediente de Adquisicién Definitivo.

PUBLICACION DE RESULTADOS

Aprobadas las ofertas ganadoras por el Directorio del NEC Textil - Confecciones, la Secretaria
Ejecutiva gestiona la publicacion de los resultados en el portal institucional del NEC Textil -
Confecciones (www.nectextil.pe).

SUSCRIPCION DE CARTA DE COMPROMISO DE PROVISION DE INSUMOS Y
SERVICIOS

La Carta de Compromiso establece las condiciones de la provision de insumos y/o servicios, la
cual es suscrita entre el NEC Textil — Confecciones y el proveedor de insumos y/o de servicios.
La Carta de Compromiso debera suscribirse dentro de los plazos establecidos en las bases
integradas posteriores a la publicacién de los resultados.

DESESTIMACION DE SUSCRIPCION DE CARTA DE COMPROMISO

Si el proveedor seleccionado desiste de suscribir la Carta de Compromiso de provision de
insumos y/o servicios, o no cumpliese con las demas condiciones y requisitos establecidos en
las bases para la suscripcion o aceptacion de los referidos documentos, el NEC puede
adjudicar a alguno de los postores que participaron en el procedimiento de adquisicién. Para
estos efectos, el NEC Textil - Confecciones considera las condiciones pactadas en las Bases
Consolidadas incluyendo el precio, e invita a dichos postores a manifestar su intencion de
ejecutar las prestaciones, priorizando la posicién ocupada segun el orden de prelacion.

CESION DE LA CARTA DE COMPROMISO

El proveedor de insumo y/o servicio seleccionado no podra ceder ni transferir en forma alguna,
total ni parcialmente, los derechos y obligaciones que nacen del desarrollo de la suscripcion de
Carta de Compromiso de provision de insumos y/o servicios que se celebra.

En todos los casos los proveedores de insumos y/o servicios adjudicados seran los tnicos
responsables del pleno cumplimiento de lo sefialado en las bases.

PENALIDADES APLICABLES A LOS PROVEEDORES

El proveedor seleccionado sera penalizado por el o los atrasos en que incurra en la entrega de
los insumos o por el incumplimiento en la prestacion de los servicios establecidos en los
cronogramas elaborados por el NEC Textil - Confecciones.

En caso de incumplimiento a la entrega de los insumos y/o servicios por parte del proveedor,
siempre que lo refiera el contrato y no se haya incurrido en causal de resolucién del Contrato;
el NEC Textil — Confecciones aplicaréa penalidad por mora, (siempre y cuando haya sido
autorizado por la MYPE), descontando esta directamente del pago del proveedor.
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Dicha penalidad es calculada mediante la siguiente féormula:

0.10 x monto vigente
F x plazo vigente en dias

Penalidad diaria =

Donde F tiene los siguientes valores:
a) Para plazos menores o iguales a sesenta (60) dias: F = 0.40

b) Para plazos mayores a sesenta (60) dias: F = 0.25

En caso de retraso en el plazo de entrega de los insumos y/o servicios, el NEC podra resolver la
Carta de Compromiso previa evaluacién debidamente sustentada.

El NEC evaluara de manera justificada la aplicacién de otras penalidades.

Para la aplicacién de la penalidad la MYPE afectada debera informar al NEC Textil —
Confecciones con documento sustentando el retraso incurrido por el proveedor y copia de la Guia
de remision y/o Transporte; el NEC derivara al &rea competente para la elaboracion del informe

respectivo, de corresponder y el NEC procederéd a aplicar la penalidad informando a la MYPE y
al proveedor.

INCLUMPLIMIENTO POR PARTE DE LOS PROVEEDORES

En caso de incumplimiento a la Carta de Compromiso de insumos y/o servicios el NEC Textil —
Confecciones realizara las acciones civiles y/o administrativas que correspondan para dejarse
sin efecto.

El NEC podra evaluar los supuestos de incumplimiento en los documentos orientadores
aprobados por el PCMP, a fin de atender los insumos y/o servicios pendientes.

DISPOSICIONES FINALES

Todos los demas aspectos y/o requerimientos no contemplados en las bases estandares, el NEC
podra incorporarlas en sus Bases Consolidadas.
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CAPITULOII

ETAPAS DEL PROCEDIMIENTO DE SELECCION

CONVOCATORIA

La convocatoria para proveedores de insumos, avios y servicios se publicara en la pagina web
del NEC Textil - Confecciones (www.nectextil.pe), en la fecha sefialada en el cronograma
definido en La Seccién Especifica, Capitulo 1l “Del procedimiento de Seleccién de
Proveedores de Servicios” de las presentes bases.

PROCEDIMIENTO DE SELECCION

Los detalles de los siguientes aspectos se encuentran definidos en La Seccién Especifica de
las presentes bases:

- Convocatoria

- Formulacion de consultas.

- Absolucion de consultas e integracion de bases.

- Presentacion de propuestas.

- Evaluacion de propuestas y seleccion

- Suscripcion de la Carta de Compromiso.

DOCUMENTOS PARA PARTICIPAR EN EL PROCESO DE CONVOCATORIA

Los proveedores que deseen participar en la convocatoria del NEC Textil Confecciones
presentaran la documentacién siguiente:

CUADRO N° 01: RELACION DE DOCUMENTOS A PRESENTAR

ITEM DOCUMENTO SOLICITADO DESCRIPCION

1 Copia de la confirmacién del “Registro de Presentar la Copia del Registro en
Proveedores” https://nectextil.pe/registrodeproveedores/
Solicitud con datos del proveedor y solicitud de

2 participacion — Entrega de Documentos suscrita por Anexo N°01
el representante legal |
Ficha técnica con informacién basica del proveedor y |
capacidad de produccion, oferta de capacidad de Anexo N°02

3 produccién determinada a atender |a demanda del Esta informacién se consi na;é con caracter de
NEC, oferta de precio unitario incluido el IGV, asi d o 9

- Lo X - eclaracion jurada.

como Ia relacion de maquinaria operativa existente,
de corresponder y cronograma de entregas .
Copia del DNI del titular (personas naturales) o del - .

4 representante legal (personas juridicas). Debe estar vigente y legible.
Vigencia de poderes del representante legal o

5 certificado literal, con antigiiedad no mayor a 30 dias | De ser seleccionado adjuntara la vigencia de
calendarios desde la fecha de su emisién (solo aplica | poder actualizada, de corresponder
a personas juridicas) B
Ficha RUC, con estado activo y habido; cuyas
actividades econdmicas principal o secundaria | Reporte de la SUNAT no mayor a 2 meses

6 corresponda a los CHU 1311, 1312, 1313, 1391, computados hasta la fecha de su
1392, 1399, 1410, 1702, 1709, 1812, 3290, 4641, presentacion

|| 4690,4751
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iTEM DOCUMENTO SOLICITADO DESCRIPCION
Sera enviado con la propuesta y no debera
. . tener una antigliedad mayor a 7 dias
! Reporte Tributario para terceros calendarios desde la fecha de presentacién
de propuestas.
Copia de la licencia municipal de funcionamiento
vigente de los locales donde el proveedor realizaré la
produccién ylo comercializacién, los mismos que . . . .
8 deberan estar registrados en su ficha RUC. La licencia de funcpnamlento debe estar
: - - : . legible.
La entrega de la licencia municipal de funcionamiento
dependera del tipo de proveedor que se requiere
segln la categoria del insumo a convocar.
Croquis de ubicacién del centro de produccién o . . . .
planta de distribucién, indicando la ubicacion exacta, La dlreccp n que figure en el croquis debera
9 asi como las avenidas y calles principales o alguna estar registrada en la ficha RUC y en la
: Y princip g licencia de funcionamiento.
referencia.
10 Declqragon jurada de grupo econémico y vinculacion Anexo N°03
economica
11 | Precio de la oferta (propuesta Econémica) Anexo N°04
12 | Experiencia del proveedor en la especialidad Anexo N°05

Asimismo, se precisa que la informacidn sefialada en el Cuadro N° 01, se encuentra desarrollada y
precisada en la Seccién Especifica, Capitulo Il De! procedimiento de Seleccién de Proveedores,
numeral 2.2 Contenido de las Propuestas. Ademads, podran ser llenados por cualquier medio,
incluyendo el manual, de manera clara y legible, debiendo consignar claramente hombres completos
y firma del titular o representante legal del proveedor de insumos y/o setrvicios.

PRESENTACION DE DOCUMENTOS

Los participantes presentaran la documentacién en el orden establecido en el Cuadro N° 01,
debidamente numerado y rubricado en todos sus folios, foliado por el titular o representante legal
de los proveedores seleccionados. La documentacion debera ser presentada conforme lo
establecido en las presentes Bases en la Seccion Especifica, Capitulo | Generalidades,
numeral 1.8 Contenido de las Propuestas.

Los proveedores participantes, independientemente del nimero de insumos y/o servicios por
los cuales participe, debera presentar una sola carpeta de documentacion.

CUADRO N° 02: ROTULO PARA LA PRESENTACION DE DOCUMENTOS FiSICOS
(MODELO) PRESENTACION DE MUESTRAS

Safiaes:
NUCLED EJECUTOR DE COMPRAS - 20000000000

MOMBRE O RAZON SOCIAL:

ADGUISICION DE BIENES ESPECIALIZADOS [ESPECIFICAR EL BIEN)
PRESENTACION DE DDCUMENTOS

NOMBRE DEL TITULAR O REFRESENTANTE LEGAL:

N° DE DN! DEL TIRAAR O REPRESENTANTE LEGAL:

N°RUC:

CANTIDAD DE FOLIOS: COMMGO DEL INSUMD ALQUE POSTULA:
NOMERE DEL MSUMO AL DUE POSTULA:

DOMICILIO LEGAL:

DEPARTAMENTC: PROVINGIA: DISTRITO:
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2.5. PRESENTACION DE MUESTRAS

Los participantes presentaran la documentacion en el orden establecido en el Cuadro N° 01,
debidamente numerado.

Los participantes presentaran su muestra embalada o en un sobre cerrado, segun corresponda,
y rotulado, en el lugar y horario establecido en el cronograma de las presentes bases,
adjuntando la siguiente documentacioén:

2.5.1. Certificado de cumplimiento de Especificaciones técnicas de calidad, emitido por las
entidades competentes u otro documento segtin corresponda y de acuerdo a lo detallado
en las presentes bases.

Se precisa que la informacion sefialada sobre la rotulacién los Sobres N° 01 (Documentacion) y
del Sobre N° 02 (Muestra), los participantes deberan utilizar los rétulos establecidos en la
Seccién Especifica, Capitulo Il De Procedimiento de Selecciéon de Proveedores, numeral
2.2.1. Rétulos para la Presentacion de Sobres.

2.6. DETERMINACION DE OFERTAS GANADORAS

Las ofertas ganadoras se determinan luego de la evaluacién correspondiente segun lo indicado
en las presentes Bases, Seccién Especifica, Capitulo | Generalidades, numeral 1.9 De la
Evaluacién de Proveedores”) y numeral 1.9.3. Evaluacion Final y Consolidacion de
Resultados.

Definidas las ofertas ganadoras y previa aprobacion de Directorio, la Secretaria Ejecutiva
gestiona la publicacién de los resultados en el portal institucional del NEC (www.nectextil.pe)
ylu otros medios fisicos y/o electronicos que se pongan a disposicion en las presentes Bases.
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CAPITULO Il
OBLIGACIONES Y PROHIBICIONES DE LOS PROVEEDORES SELECCIONADOS

3.1. ACCIONES Y/U OBLIGACIONES DE LOS PROVEEDORES SELECCIONADOS PARA LA
ATENCION DE INSUMOS Y/O SERVICIOS

Los participantes revisaran detenidamente las Bases Integradas de los insumos y/o servicios y
los respectivos anexos antes de formular sus propuestas.

La presentacién de una solicitud implica el compromiso de los proveedores de cumplir con todas
las condiciones establecidas en las Bases Integradas. La informacién suministrada por los
proveedores postulantes tiene el caracter de declaracién jurada.

En caso de haber sido seleccionados como proveedores para la atencion de insumos y/o
servicios, deberan suscribir la “Carta de Compromiso de Proveedores” (segun formato de las
Bases Integradas) con el NEC Textil Confecciones, dentro del plazo establecido en el cronograma
de las Bases Integradas.

Para la firma de la Carta de Compromiso, el representante legal (en el caso de personas juridicas)
debera contar con la vigencia de poder actualizada con una antigiiedad no mayor a 30 dias
calendarios desde la fecha de emision.

Con la suscripcion de la Carta de Compromiso, los proveedores se obligan a:

3.1.1  Cumplir y mantener la calidad y las Especificaciones Técnicas de los materiales
durante todo el proceso productivo, insumos y/o servicios ofertados.

3.1.2 Mantener los precios ofertados y cantidad de insumos asignados a lo largo de todo el
proceso de abastecimiento a las MYPE.

3.1.3 Brindar las facilidades a los inspectores del NEC Textil — Confecciones y miembros
del Directorio y al personal de la supervision del Programa de Compras MYPEru
(PCMP) para realizar el control de calidad durante el proceso productivo y la toma de
muestras que se realizan en las (visitas inopinadas) de la planta de produccién y los
almacenes declarados por el proveedor. Los proveedores que sean fabricantes
deberan asignar responsables que atiendan en planta, almacén y despachos.

3.1.4 Atender dentro de los plazos contratados los pedidos de las MYPE.

3.1.5 Mantener un stock que permita atender oportunamente los pedidos de las MYPE que
han sido asignadas con lotes de produccion.

3.1.6 Sujeto a las condiciones establecidas y en coordinacién con el NEC Textil
Confecciones, se brindara un calendario de entrega de insumos a las MYPE, en caso
corresponda.

3.1.7 Informar mediante una solicitud debidamente sustentada y dirigida al NEC Textil
Confecciones, en caso se requiera una ampliacion de los plazos de entrega de
insumos y/o atencién de servicios. Dicha solicitud debera ser enviada a la mesa de

;'f*”“_ 2 partes del NEC Textil — Confecciones, de manera fisica en las Instalaciones del NEC
/e ’%\ o de manera virtual al correo electronico: contacto@nectextil.pe, consignando en el
(" /oR° o\ asunto el término SOLICITUD DE AMPLIACION, seguido del N° RUC.
\., [ o/ lL.as causales consideradas para la ampliacion son las siguientes:
6}%[05\;_@\_5(-\"

a. Hechos fortuitos o de fuerza mayor.
b. Causas no imputables al proveedor.
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3.1.10

3.1.11

3.1.12

3.1.13

3.1.14

PRIMERA CONVOCATORIA - BASES CONSOLIDADAS PARA LA SELECCION DE PROVEEDORES DE INSUMOS, AVIOS Y
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El NEC Textil - Confecciones evaluara la solicitud, previo informe técnico. EI NEC
Textil - Confecciones se reserva el derecho de aprobar o desaprobar las solicitudes
sin lugar a reclamo, sin perjuicio de la aplicacién de penalidades de corresponder.

Atender los reclamos motivados y acreditados por las MYPE.

Absolver las observaciones formuladas por las MYPE frente a incumplimientos de las
Especificaciones Técnicas de los insumos, comprometiéndose, de ser el caso, a
cambiar en el mas breve plazo los productos que no cumplan con las Especificaciones
Técnicas.

Entregar al NEC Textil - Confecciones los Certificados/Informes de pruebas de ensayo
de laboratorio de calidad u otro documento analogo o normativo, de acuerdo a lo
establecido en las presentes Bases Integradas. En caso lo solicite la MYPE se le
entregara una copia.

Presentar cuando lo solicite el NEC Textil - Confecciones, los reportes de
aseguramiento de la calidad de cada lote de insumo, indicando en el resultado
obtenido, que este cumple con las Bases Integradas.

No iniciar el proceso de produccion o distribucién sin antes haber suscrito la carta de
compromiso de cumplimiento de obligaciones con el NEC Textil — Confecciones.,

Declarar bajo juramento que tanto el titular o representante legal del proveedor
seleccionado y sus colaboradores y/o terceros actuando de manera directa o indirecta
en su favor, no han participado en los siguientes hechos:

a. Actos de corrupcion, ni entrega de sobornos, ventajas, atenciones, objetos de
valor, beneficios y/o dadivas, ni influido en la decision de terceros, sean estos
funcionarios o entre privados, para la obtencion de algun beneficio y/o ventaja
indebida en favor del proveedor seleccionado.

b. Conflictos de interés, debiendo poner en conocimiento del NEC Textil —
Confecciones, cualquier situacién existente o que pueda presentarse a futuro, que
interfiera con la prestacién del servicio.

El incumplimiento de lo establecido en la presente numeral constituye causal de
resolucién automatica del contrato o documento analogo entre la MYPE y el proveedor
seleccionado, sin perjuicio de las acciones legales que pueda iniciar el NEC Textil —
Confecciones.

Los proveedores seleccionados deberan realizar la suscripcion de un contrato, o
documento analogo con la MYPE para la entrega de los insumos y servicios.

Los proveedores seleccionados por ninguna razén iniciaran el proceso de fabricacion de su
produccion o distribucién sin antes haber suscrito una Carta de Compromiso de cumplimiento de
obligaciones con el NEC Textil Confecciones (segun el formato de las presentes Bases), donde se
sefale la cantidad a producir u otro parametro que indique el NEC Textil Confecciones en las
presentes Bases.

En caso de detectarse incumplimiento de las obligaciones, el NEC Textil — Confecciones, aplicara
las acciones correspondientes dentro del marco normativo.
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3.2 OTRAS CONSIDERACIONES
A los proveedores que brinden insumos y/o servicios a las MYPE:

3.2.1 Se les hara llegar los reclamos de las MYPE con respecto a la recepcion de insumos
y/o servicios que no cumplan las Especificaciones técnicas de calidad, tiempos de
entrega y/o cantidad acordada seglin contrato o documento analogo, para ser
atendidos dentro del plazo sefialados en las presentes bases.

3.2.2 Se les otorgard una constancia de reconocimiento por su participacion satisfactoria
en la ejecucién de los contratos con las MYPE.

3.3 SUSPENSION O CANCELACION DEL PROCESO

EINEC Textil - Confecciones podra suspender o cancelar el proceso por razones de fuerza mayor
o caso fortuito. Ello sera informado a los proveedores de servicios a través de los mismos medios
en que se realiz6 la convocatoria.
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CAPITULO |
GENERALIDADES

1.1. NEC CONVOCANTE

Nucleo Ejecutor de Compras del sector productivo TEXTIL CONFECCIONES para la adquisicion
de Bienes Manufacturados Especializados para el Registro Nacional de Identificaciéon y Estado

Civil (RENIEC).

RUC N.® : 20610075615

Domicilio legal . Calle Sinchi Roca N°2728, Distrito Lince, Lima
Teléfono . 954714 816

Correo electrénico:  : contacto@nectextil.pe

1.2. BASE LEGAL

- Decreto Legislativo N° 1414, que autoriza al Ministerio de la Produccién a conformar Nucleos
Ejecutores de Compras para promover y facilitar el acceso de las micro y pequefias empresas a
las compras publicas.

- Ley N°31578 — Ley que promueve la reactivacion econémica a través de compras publicas de las
MYPE manufactureras nacionales.

- Ley N°32513 - Ley de Presupuesto del Sector Pablico para el afio fiscal 2026.

- Decreto Supremo N° 004-2019-PRODUCE, que aprueba el Reglamento del Decreto Legislativo
N°1414, y su modificatoria a través del Decreto Supremo N°007-2023-PRODUCE.

- Decreto Supremo N° 013-2021-PRODUCE, que crea el Programa Nacional “Compras a MYPEr(”,
en el ambito del Ministerio de la Produccion, dependiente funcionalmente del Despacho
Viceministerial de MYPE e Industria.

- Resolucién Ministerial N° 00201-2021-PRODUCE, que aprueba el Manual de Operaciones del
Programa Nacional “Compras a MYPErU”.

- Resolucién Ministerial N° 00310-2022-PRODUCE, que constituye el Nucleo Ejecutor de Compras
para el Sector productivo Textil — Confecciones.

- Resolucién Directoral Ejecutiva N° 00007-2022-PRODUCE/COMPRAS-A- MYPERU, que aprueba
la Directiva de Programa N° 0001-2022-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU “Lineamientos para
la Operacién de los Nucleos Ejecutores de Compras, en el marco del Decreto Legislativo N° 1414
y su Reglamento”.

- Resolucién Directoral Ejecutiva N° 00004-2024-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU, que aprueba
las Bases Estandar para los procesos de seleccion de Proveedores en el marco del Decreto
Legislativo N° 1414,

- Resolucion Directoral Ejecutiva N° 00010-2024-PRODUCE/COMPRAS-A- MYPERU, que aprueba
el Lineamiento N° 002-2024-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU “Lineamiento para la Gestion y
Organizacién de los Nicleos Ejecutores de Compras (NEC), en el marco del Decreto Legislativo
N°1414".

- Convenio N° C001-26 suscrito el 24 de julio del 2026 entre el Programa Nacional “Compras a
MYPERU” y el Nucleo Ejecutor de Compras para el sector productivo Textil — Confecciones.

- Decreto Supremo N° 130-2026-EF de fecha 10 de julio del 2026, en la que se autoriza una
Transferencia de Partidas en el presupuesto del sector plblico para el afio fiscal 2026 a favor del
Ministerio de la Produccion para financiar la adquisicion, modulado y distribucién de uniformes
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institucionales para el personal de los DL N°728 y N°1057 del RENIEC, mediante los Nucleos
Ejecutores de Compras.

- Resolucién Directoral Ejecutiva N° 00005-2026-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU de fecha 18

de agosto del 2026, que aprueba el Expediente de Adquisicién Definitivo de bienes de uniformes
institucionales para personal CAS y CAP, en el marco de lo dispuesto en el Decreto Legislativo N°
1414, para la atencién de la demanda del Registro Nacional de Identificaciéon y Estado Civil —
RENIEC, por parte del Nucleo Ejecutor de Compras del Sector Productivo Textil — Confecciones,
para la convocatoria correspondiente, conforme a las disposiciones del Decreto Legislativo N°
1414, su Reglamento y modificatorias, y las atribuciones del Manual de Operaciones del Programa
Nacional “Compras a MYPErd".

- Ley N°32069, Ley General de Contrataciones Publicas, en el marco a los principios que orientan

la contratacién pUblica, conforme a lo dispuesto en los Lineamientos para la Operacion de los
Nucleo Ejecutores de Compras.

- Otros documentos pertinentes a la ejecucion del NEC.

Las referidas normas incluyen sus respectivas modificaciones, de ser el caso.

OBJETO DE LA CONVOCATORIA

El presente procedimiento de adquisicion tiene por objeto la seleccién de proveedores para el
abastecimiento de cuarenta y dos (42) insumos, avios y servicios destinados a atender a las
MYPE para la adquisicién de treinta y tres mil sesenta y cinco (33,065) Bienes Manufacturados
Especializados (BME) pertenecientes al Expedientes de Adquisicion Definitivo de bienes de
uniformes institucionales para personal CAS y CAP para la atencién de la demanda del Registro
Naciona! de Identificacion y Estado Civil— RENIEC.

TABLA N°01: CUADRO RESUMEN DE INSUMOS, AVIOS Y SERVICIOS A CONVOCAR

ITEM DESCRIPCION CANTIDAD
1 Insumos Principales 3
2 Insumos Complementarios 11
3 Avios de Confeccion 21
4 Avios de Acabados 4
5 Servicios 3
TOTAL A CONVOCAR 42

TABLA N°01A: BIENES MANUFACTURADOS ESPECIALIZADOS A LOS QUE
CORRESPONDEN LOS INSUMOS, AVIOS, SERVICIOS A CONVOCAR

ITEM DESCRIPCION CANTIDAD

1 BLUSA MANGA LARGA INVIERNO 3,330

2 BLUSA MANGA CORTA VERANO 3,330
E CAMISA VERANO - INVIERNO 5,900
2 PANTALON DAMA - INVIERNO 3,330

5 PANTALON DAMA - VERANO 3,330 |

6 PANTALON CABALLERO - INVIERNO 2,950

7 PANTALON CABALLERO - VERANO 2,950

8 SACO DAMA - INVIERNO 1,665

9 SACO DAMA - VERANO 1,665

10 SACO CABALLERO - INVIERNO 1,475

11 SACO CABALLERO - VERANO 1,475

12 CHALECO DAMA 1,665
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14. ALCANCE

Las disposiciones contenidas en las Bases son de obligatorio cumplimiento para todos los
involucrados en el presente Procedimiento de Seleccién.

1.5. EXPEDIENTE DE ADQUISICION DEFINITIVO

El Expedientes de Adquisicion Definitivo de bienes de uniformes institucionales para personal CAS
y CAP para la atencién de la demanda del Registro Nacional de Identificacion y Estado Civil —
RENIEC fue aprobado mediante Resolucion Directoral Ejecutiva N° 00005-2026-
PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU el 18 de agosto del 2026.

1.6. FUENTE DE FINANCIAMIENTO

Recursos asignados al Nucleo Ejecutor de Compras, para la adquisicién de Bienes Manufacturados
Especializados, requeridos en el marco del Convenio N° C001-26 suscrito el 24 de julio del 2026
entre el Programa Nacional “Compras a MYPERU” y el Nucleo Ejecutor de Compras para el sector
productivo Textil — Confecciones, para la atencion de la demanda del Registro Nacional de
ldentificacion y Estado Civil — RENIEC.

1.7. CONSULTAS Y ABSOLUCION DE CONSULTAS

Las consultas planteadas por los interesados en la convocatoria de insumos y servicios con
respecto al presente procedimiento de seleccion de proveedores podran ser presentadas por los
participantes dentro del plazo y horario establecido en el cronograma de la convocatoria
consignado en la Seccién Especifica, Capitulo Il Del Procedimiento de Seleccién de
Proveedores, numeral 2.1 Cronograma del Procedimiento de Seleccion., a través de
cualquiera de los siguientes medios:

- De manera Presencial:
Presentando la consulta de manera legible en un sobre cerrado, consignando como ASUNTO:
CONSULTA, en las instalaciones del NEC Textil — Confecciones, ubicado en Calle Sinchi Roca
N°2728, distrito de Lince, provincia y departamento de Lima.

Las consultas presentadas de manera presencial deberan consignar el nombre o razén social
del participante y su nimero de RUC, a efectos de su adecuada identificacion.

- De manera Virtual:
Remitiendo la consulta al correo electronico: conv_pv_reniec@nectextil.pe

Las consultas presentadas de manera virtual deberan consignar el nombre o razén social del
participante y su nimero de RUC, a efectos de su adecuada identificacion

Las absoluciones correspondientes seran publicadas de acuerdo al cronograma de la
convocatoria, en el portal institucional del NEC Textil Confecciones (www.nectextil.pe) y/u otros
medios fisicos y/o electrénicos que se pongan a disposicion en las presentes bases.

Se precisa que, la publicacion de las absoluciones en el portal institucional del NEC Textil
Confecciones (www.nectextil.pe) constituye el unico medio oficial de comunicacién para
esta etapa del presente procedimiento de seleccién. Por lo que, no se efectuaran
absoluciones individuales, ni verbales, los participantes son responsables de efectuar el
seguimiento correspondiente de las publicaciones realizadas en el citado portal web.
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1.8. CONTENIDO DE LAS PROPUESTAS

La presentacién de solicitudes (Sobre N° 01 y Sobre N° 02) se realizara de manera
presencial, de acuerdo con el cronograma establecido en la convocatoria de proveedores de
insumos y servicios, contenido en la Seccién Especifica, Capitulo Il Del Procedimiento de
Seleccién de Proveedores, numeral 2.1 Cronograma del Procedimiento de Seleccién, de las
presentes bases.

La propuesta debera presentarse conforme a las siguientes disposiciones:

1.8.1. Contenido Sobre N°01 “Documentaciéon”:

El participante debera presentar la documentacién sefialada en la Seccién Especifica,
Capitulo Il Del Procedimiento de Seleccion de Proveedores, numeral 2.2 Contenido de
las Propuestas, debidamente foliado y rubricado en todos sus folios por el titular o
representante legal de la empresa postulante, segln corresponda.

La presentacion se realizara de la siguiente manera:

El participante presentara presencialmente la documentacién dentro del plazo y horario
establecido en el cronograma de Seccién Especifica, Capitulo 1l Del Procedimiento
de Seleccién de Proveedores, numeral 2.1 Cronograma del Procedimiento de
Seleccién, en un sobre cerrado y rotulado de acuerdo con el modelo indicado en la
presente Seccién Especifica, Capitulo Il De Procedimiento de Seleccion de
Proveedores, numeral 2.2,1. Rétulos para la Presentacion de Sobres, en las
instalaciones del NEC Textil Confecciones, ubicado en Calle Sinchi Roca N°2728,
distrito de Lince, provincia y departamento de Lima.

Los participantes, independientemente del nimero de insumos, avios o servicios a
los que postulen, deberan presentar un Gnico Sobre N° 01 que contenga la totalidad
de la documentacién requerida,

Las propuestas presentadas que ingresen fuera del plazo y horario establecidos en
el cronograma no seran admitidas para su evaluacién.

1.8.2. Contenido Sobre N°02“Muestra”:

El participante debera presentar la muestra fisica del insumo, avio o servicio ofertado,
debidamente rotulado y en sobre cerrado o embalada, segun corresponda. La presentacion
debera efectuarse en las instalaciones del NEC Textil Confecciones, ubicado en Calle
Sinchi Roca N°2728, distrito de Lince, provincia y departamento de Lima, dentro del
plazo y horario establecido en el cronograma de la convocatoria Seccién Especifica,
Capitulo Il Del Procedimiento de Seleccién de Proveedores, numeral 2.1 Cronograma
del Procedimiento de Seleccién,

Cada participante debera presentar la muestra fisica requerida por cada insumo, avios
o servicios al que postule, en las cantidades establecidas en las Tablas N° 02, N° 03,
N° 04, N° 05 y N° 06 de la presente seccion.

La muestra debera cumplir con las caracteristicas técnicas establecidas en las
Especificaciones Técnicas que forman parte integrante de las presentes Bases y estar
acomparfiado de la documentacion que acredite su calidad conforme a una de las siguientes

,/,4?',‘7&‘““75% opciones:

) i o

z f ""é\

: \/P[0  w a. Primera opcion:

\g;:" / o / Declaracién jurada que acredite el cumplimiento de los parametros establecidos en las
\*my especificaciones técnicas, acompafada de constancias, certificados u ofros
/ documentos de calidad emitidos por el postor, que permitan verificar el cumplimiento
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de las caracteristicas técnicas y requisitos establecidos en las fichas técnicas del
insumo y/o avio ofertado.

Los postores que opten por la primera opcién y resulten adjudicados deberan presentar,
como requisito previo a la suscripcion de la Carta de Compromiso, certificados y/o
informes de ensayos de laboratorios que acredite el cumplimiento de aquellos
parametros que las especificaciones técnicas lo requieran, dichos ensayos deben ser
emitidos por laboratorios acreditados por el Instituto Nacional de Calidad (INACAL),
ademas con una antigiledad no mayor a seis (6) meses a la fecha de su
presentacion.

Dichos documentos de ensayos de laboratorios deberan presentarse en un plazo maximo
de diez (10) dias habiles contados desde la publicacién de resultados, como requisito
previo para llevar a cabo la firma de la Carta de Compromiso.

b. Segunda opcidn:

Certificados y/o informes de ensayos de laboratorios que acredite el cumplimiento de
aquellos parametros que las especificaciones técnicas lo requieran, dichos ensayos
deben ser emitidos por laboratorios acreditados por el Instituto Nacional de Calidad
(INACAL), ademas con una antigiiedad no mayor a seis (6) meses a la fecha de su
presentacién.

En caso el postor resulte adjudicado, podra presentar los mismos certificados y/o
informes de ensayos de laboratorio utilizados en la etapa de presentacion de muestras,
siempre que estos mantengan la vigencia de seis (06) meses a la fecha de su
presentacién; caso contrario, debera presentar nuevos certificados que cumplan con
dicha condicién, como requisito previo al perfeccionamiento de la Carta de
Compromiso. El incumplimiento de esta obligacién dara lugar a la descalificacion del postor
adjudicado y a las acciones que correspondan conforme a la normativa aplicable.

Para aquellos insumos y avios cuyas fichas técnicas contemplen evaluaciones
mediante inspeccién visual, organoléptica u otro mecanismo de verificaciéon directa, la
evaluacién se efectuard conforme a los criterios y parametros establecidos en las
respectivas especificaciones técnicas.

Los Sobres N°01 y N°02 deberan estar debidamente rotulados conforme al modelo
establecido en la Seccién Especifica, Capitulo Il De Procedimiento de Seleccién de
Proveedores, humeral 2.2.1. Rétulos para la Presentaciéon de Sobres.

No se podra reemplazar o complementar informacién con posterioridad al vencimiento del
plazo establecido para la presentacién de propuestas, sin perjuicio de los supuestos de
subsanacién previstos expresamente en las presentes Bases.

1.8.3. Cantidad de Muestras a presentar

En las siguientes Tablas N° 02, N° 03, N° 04, N° 05 y N° 06 se especifican la cantidad de
muestras de los insumos, avios y servicios, que deberan ser presentadas como parte de la
oferta. La muestra presentada en el sobre nimero N°02 debera cumplir con las
especificaciones técnicas descritas en las tablas y fichas técnicas.

T CONF S
o %
/o %
b T
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TABLA N° 02: CANTIDAD DE MUESTRAS PARA INSUMOS PRINCIPALES

COMPRAS A

MYPEru

FROGRAMA NACIONAL

cODIGO
N° DEL DESCRIPCION DEL INSUMO cANTIDAD | UNIDAD DE DESCRIPCION DEL BME
MEDIDAS
INSUMO
Tela Tejido Plano (Casimir), Ligamento Sarga 2/2, iﬁiﬁ:ﬁ(\)’:\fm\g’léﬁgtfgiumo
o o . . .
01| TE-51 Composicidn 10[1%; Lana, Tl’lculo dfal hlllo Urdm]bre y 4 METRO | PANTALON INVIERNO DAMA
1'lr¢"ama 2/43 N.m t5Nm, 2Co o: Gris Plata (segun rlmljestra S ACD INVIERING DANE
fisica), Gramaje 280 g/m? + 5%, Ancho 1.48 m minimo CHALECO DE INVIERNO
Tela Tejido Plano (Lanilla), Ligamento Tafetan 1/1, SACO VERANO CABALLERO
Composicién 55% Lana 45% poliéster + 5%, Titulo del PANTALON VERANO CABALLERO
02 | TE-52 | hilo Urdimbre: 2/60 Nm £ 5 Nm Trama: 1/44 Nm +5 4 METRO | PANTALON VERANO DAMA
Nm, Color Azul Azulino (segin muestra fisica), Gramaje SACO VERANO DAMA
160 g/m? £ 5%, Ancho 1.48 m minimo
Tela Plana, Ligamento Dobby disefio diagonal, CAMISA DE INVIERNO Y VERANO
Composicion: 65% algodén 35% poliéster + 5% mezcla
03 | TE-53 |intima, Titulo de hilo: 50/1 Ne + 5%, Gramaje 158 g/m? 4 METRO | g UsA DE INVIERNO
+ 5%, Color Blanco {segiin muestra), Acabado: Blanco _l
6ptico / Caustificado / pre encogido BLUSA DE VERANO |

Nota: Los detalles de las caracteristicas técnicas de los insumos principales se encuentran en la ficha técnica Anexo N°6
y precision al insumo Entretela tejida no fusionable del bien Saco invierno caballero.

TABLA N° 03: CANTIDAD DE MUESTRAS PARA INSUMOS COMPLEMENTARIOS

i -COn
A T
,/,\"O'\ / GC‘

CcODIGO
N° DEL DESCRIPCION DEL INSUMO CANTIDAD U“';I"E%‘I\g A':E DESCRIPCION DEL BME
INSUMO
Popelina, Composicién 65% algoddn 35% poliéster + b AL i
) iido: ; i SACO INVIERNO CABALLERO
01| po-33 5%, ;rEJIdO. Tafetdn 1/1, Color Negro, Gramaje 110 2 METRO
g/m? + 5%, Ancho 1.60 m  0.02 m, Acabado: PANTALON VERANQ CABALLERO
suavizado termofijado y calandrado PANTALON INVIERNO CABALLERO
Forro Tipo de tela Plano, Ligamento Tafetdn, SACO VERANO CABALLERO
02 | FOP-100 Composicién 100% poliéster, Gramajfe 89 g/m? ) METRO | PANTALON VERANO DAMA
minimo, Color Azul (a tono de tela principal), Ancho
1.5m+0.02m SACO VERANO DAMA
Forro Tipo de tela Plano, Ligamento Tafetan, SACO INVIERNO CABALLERO _
icio 9 ié i 2 PANTALON INVIERNO DAMA
03 | Fop-101 CCfn'.lpOSICIOH 100'A poliéster, Gramaj.e 8.0 g/m 5 METRO
minimo, Color Gris (a tono de tela principal), Ancho SACO INVIERNO DAMA
1.5m$0.02m CHALECO DE INVIERNO
Entretela no tejida no fusionable, Composicién 100% PANTALON VERANO CABALLERO
04 | ENT-47 | poliéster, Gramaje 100 g/m? = 5%, Color Blanco, 2 METRO
Ancho 1.5 m + 0.02 m PANTALON INVIERNO CABALLERO
Entretela tejida fusionable (cuello, pie de cuello, ' T
refuerzo de cuello y pufio), Composicién 100%
- 2 METRO | CAMISA DE INVIERNO Y VERANO
05 1 ENT-48 algodén, Color Blanco, Gramaje 145 g/m?* £5%,
Ancho 1.50 m £0.02 m
SACO VERANO CABALLERO
Entretela tejida satin fusionable, Composicion 100% SACO INVIERNO CABALLERO
06 | ENT-50 | poliéster, Gramaje 85 g/m? £ 5%, Color Negro, Ancho | 2 METRO | PANTALON VERANO CABALLERO
1.50mz0.02m

PANTALON INVIERNO CABALLERO

PANTALON VERANO DAMA

i

[’ =

W/
\d‘ r

P ./
/S ‘{\QR 0 EJEC\“‘QO

<>
T Ilf_'\ QL\
o] r&:
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PANTALON INVIERNO DAMA
SACO INVIERNO DAMA
SACQ VERANO DAMA
CHALECO DE INVIERNO
Entretela tejida fusionable Tricot Composicién 100% BLUSA DE INVIERNO
07 | ENT-51 | poliéster, Color Blanco, Gramaje 60 g/m? + 5%, 1 METRO
Ancho 1.50 m£0.02 m BLUSA DE YERANO
Entretela tejida no fusionable {Fieltro), Composicién
08 | ENT-53 | 100% poliéster, Gramaje 220 g/m? = 3%, Color Azul 2 METRO | SACO VERANO CABALLERO
(al tono de la tela), Ancho 0.9 m £0.02 m
Entretela tejida no fusionable {Fieltro), Composicion
09 | ENT-54 | 100% poliéster, Gramaje 220 g/m? + 3%, Color Gris 2 METRO | SACO INVIERNO CABALLERO
(al tono de la tela), Ancho 0.9 m +0.02 m
Entretela tejida fusionable (Tachén), Composicién
10 | ENT-100 | 100% algodén, Color Blanco, Gramaje 105 - 120 g/m? 2 METRO | CAMISA DE INVIERNO Y VERANO
5%, Ancho 1.12 m 20,02 m
Entretela tejida no fusionable, Composicion 100% PANTALON VERANO CABALLERO
11 | ENT-101 | poliéster, Gramaje 220 g/m? + 5%, Color Blanco, 2 METRO
Ancho 1,5 m £0.02 m PANTALON INVIERNO CABALLERO

Nota: Los detalles de las caracteristicas técnicas de los insumos principales se encuentran en la ficha técnica Anexo N°6
y precision al insumo Entretela tejida no fusionable del bien Saco invierno caballero.

TABLA N°04: CANTIDAD DE MUESTRAS DE AVIOS DE CONFECCION

coDIGO UNIDAD
N° DEL DESCRIPCION DEL AVIO CANTIDAD DE DESCRIPCION DEL BME
INSUMO MEDIDAS
' CAMISA DE INVIERNQO Y VERANO
o1 | BOT-50 Botones 100 % poliéster, Telido en masa, 16L., Color 20 UNIDAD | BLUSA DE INVIERNO
Perlado con base blanca, Numero de perforaciones 04
BLUSA DE VERANO
02 | BOT-51 Botones 100 % poliéster, Tefiido en masa, 14L., Color 10 UNIDAD | cAMISA DE INVIERNO ¥ VERANO
| Perlado con base blanca, Numero de perforaciones 04
Botones 100% poliéster, Tefiido en masa, 32L, Color Azul
03 | BOT-52 |(al tono de la tela principal}, Numero de perforaciones 5 UNIDAD | SACO VERANO DAMA
04, Modelo Dama
Botones 100% poliéster, Tefiido en masa, 32L, Color Gris SACO INVIERNO DAMA
04 | BOT-53 | (al tono de la tela principal), Numero de perforaciones 5 UNIDAD
04, Modelo Dama CHALECO DE INVIERNO
Botones 100% poliéster, Tefiido en masa, 24L, Color Azul SACO VERANO CABALLERO
05 | BOT-54 | (al tono de la tela principal), Numero de perforaciones 5 UNIDAD
04, Modelo Caballero PANTALON VERANO CABALLERO
Botones 100% poliéster, Tefiido en masa, 24L, Color Azul
06 | BOT-55 | (al tono de la tela principal), Numero de perforaciones 5 UNIDAD | PANTALON VERANC DAMA
04, Modelo Dama
Botones 100% poliéster, Tefiido en masa, 24L, Color Gris SACO INVIERNO CABALLERO
07 | BOT-56 | (al tono de la tela principal), Numero de perforaciones 5 UNIDAD
04, Modelo Caballero PANTALON INVIERNO CABALLERO
Botones 100% poliéster, Tefido en masa, 24L, Color Gris
08 | BOT-57 | (al tono de la tela principal), Numero de perforaciones 5 UNIDAD | PANTALON INVIERNO DAMA
04, Modelo Dama
Botones 100% poliéster, Tefildo en masa, 32L, Color Azul
(al tono de la tela principal), Numero de perforaciones 5 UNIDAD | SACO VERANO CABALLERO
04, Modelo Caballero
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10 | BOT-59 | (al tono de la tela principal), Numero de perforaciones UNIDAD | SACO INVIERNG CABALLERO
04, Modela Caballero
Cierre metalico: Cinta 100% poliéster, Color de cinta Azul
(al tono de la tela principal), Tamaiio de la cremallera 3,
11 | CIE-40 | Tipo de seguro del tirador: Pin lock, Composicién de UNIDAD | PANTALON VERANO CABALLERO
Cremallera, topes, llave y tirador: Laton (80% Cu / 20%
Zn), Ancho cinta 2,7 cm + 0.1 cm, Acabado Dorado
Cierre metdlico: Cinta 100% poliéster, Color de cinta Gris
(al tono de la tela principal), Tamafio de la cremallera 3,
12 | CIE-41 | Tipo de seguro del tirador: Pin lock, Composicion de UNIDAD | PANTALON INVIERNO CABALLERO
Cremallera, topes, llave y tirador: Latén (80% Cu / 20%
Zn), Ancho cinta 2,7 cm = 0.1 cm, Acabado Dorado
Cierre: Cinta 100% poliéster, Color de cinta Azul (al tono
de la tela principal), Tamafio de Cremallera 3, Tipo de
13 | CIE-42 | seguro automdtico, Ancho cinta 2.39 cm - 2,53 cm, UNIDAD | PANTALON VERANO DAMA
Composicién de Cremallera, topes, llave y tirador:
monofilamento, Acabado esmaltado
Cierre: Cinta 100% poliéster, Color de cinta Gris (al tono
de la tela principal), Tamafio de Cremallera 3, Tipo de
14 | CIE-43 |seguro automdtico, Ancho cinta 2.39 cm - 2,53 cm, UNIDAD | PANTALON INVIERNO DAMA
Composicién de Cremallera, topes, llave y tirador:
[ monofilamento, Acabado esmaltado
Cinta antideslizante, Tejido plano, Composicién: trama
34.34% poliéster / urdimbre hilado cara: 23.4% poliéster PANTALON VERANO CABALLERO
/ urdimbre hilado letra 7.42% poliéster / banda 33.71%
15 | CIN-36 |caucho/ orillado hilado 1.13% poliéster, Color: fondo METRO
blanco / color texto negro / color caucho plomo, Tipo de
acabado: planchado. Logo RENIEC (3 jebes gris arriba y PANFALON INVIERRO CABALLERO
abajo), Ancho de tejido 25 mm + 5% ___I
CAMISA DE INVIERNO Y VERANO
SACO VERANO CABALLERO
SACO INVIERNO CABALLERO [
PANTALON VERANO CABALLERO '
1 PANTALON INVIERNO CABALLERO
Etiqueta de composicién y lavado: 100% poliéster, PANTALON VERANO DAMA
16 | ETI-37 | Satinado estampado, Color Blanco, Letra estampada UNIDAD
color negro, Dimensidn 30x60 mm £ 2 mm. _ il L) S e,
| SACO INVIERNG DAMA
SACO VERANO DAMA
CHALECO DE INVIERNO
BLUSA DE INVIERNO
BLUSA DE VERANO
CAMISA DE INVIERNO Y VERANO
SACO VERANO CABALLERO
SACO INVIERNO CABALLERO
| Etiqueta de marca y talla, 100% poliéster, Tej. Damasco, PANTALON VERANO CABALLERO
17 | ETI-38 | Fondo: blanco, Letras: Negro, Largo 72 mm, Ancho: 25 UNIDAD | PANTALON INVIERNO CABALLERO
mm PANTALON VERANO DAMA
PANTALON INVIERNO DAMA
SACO INVIERNO DAMA
SACO VERANO DAMA
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CHALECO DE INVIERNO
BLUSA DE INVIERNO
BLUSA DE VERANO
Gancho de pretina, Composicién: Latén (70% Cu / 30%
Zn), Acabado gancho: niquelado con bafio electrolitico, PANTALON VERANO CABALLERO
Acabado Plaqueta: zincado brillante con bafio
18 | GAN-32 e vl 4 UNIDAD
electrolitico, Medida gancho 3P: Ancho 11.20 mm £ 0.20
mm, Largo 10.60 mm # 0.30 mm, Medida plaqueta 3P: PANTALON INVIERNO CABALLERO
Ancho 13 mm + 0.20 mm, Largo 16.10 mm + 0.20 mm.
SACO VERANO CABALLERO
Hilo 40/2 Ne, 100% poliéster, Color Azul {(al tono de la PANTALON VERANO CABALLERO
19 | HI-51 /2 Ne, 100% p ( 1 CONO
tela principal) PANTALON VERANO DAMA
SACO VERANG DAMA
SACO INVIERNO CABALLERO
PANTALON INVIERNO CABALLERO
ilo 40/2 Ne, 100% poliéster, Color Gris (al tono de la
20 | HI-54 Hilo _/ L ¢ poliester, Colo ( d 1 CONO | PANTALON INVIERNO DAMA
tela principal)
SACO INVIERNO DAMA
CHALECO DE INVIERNO
N . 4 ACO VERAN
Hombreras: Composicién 100% Algodén, Armadura: (dos de A0 e ARAHERO
21 | HOM-35 | Relleno de algoddn con base de fieltro compactado, cada UNIDAD ACO INVIERN
Color Blanco, dos tamafios: pequefio y grande. tamafio) SACO O CABALLERO

Nota: Los detalles de las caracteristicas técnicas de los insumos principales se encuentran en la ficha técnica Anexo N°6

y precisién al insumo Entretela tejida no fusionable del bien Saco invierno caballero.

TABLA N°05: CANTIDAD DE MUESTRAS DE AVIOS DE ACABADO

cODIGO
N° DEL DESCRIPCION DEL AViO canTipap | UNIDAD DE DESCRIPCION DEL BME
MEDIDAS
INSUMO
CAMISA DE INVIERNO Y VERANO
PANTALON VERANO CABALLERO
PANTALON INVIERNO CABALLERO
Caja: Nimero de ca.nales fzn 30 cm lineales (1 pie): 96, PANTALON VERANO DAMA
01 | CAJ-33 |Tipode Onda:C, Dimensiones: 60 cmx40cmx40cm 1 2 UNIDAD
. : N
cm, Espesor 8 mm, Color: Kraft, Resistencia: 18 kg. ialanol 1 (TN
CHALECO DE INVIERNO
BLUSA DE INVIERNO
BLUSA DE VERANO
SACO VERANQ CABALLERO
Caja: Naimero de canales en 30 cm lineales (1 pie): 96, SACO INVIERNO CABALLERO
02 | CAJ-34 |Tipode Onda :C, Dimensiones: 117cmx 63 cmx25cm % 1 UNIDAD T
1 cm, Espesor 8 mm, Color: Kraft, Resistencia: 18 kg. ACO INVIERNO DAMA
SACO VERANO DAMA
SACO VERANO CABALLERO
olgador de Plastico extra resistente, Color Negro
C g' , 8ro, 2 UNIDAD | SACO INVIERNO CABALLERO
Medidas 39ecmx2lcm 2 cm
SACO INVIERNO DAMA
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SACO VERANO DAMA

Porta terno Material: Notex, Dimensiones: 100 cm x 60
cm £ 0.5 cm, Gramaje: 80 g/m?, Cerrado: Cierre de
poliamida, Mica: Transparente y gruesa

04 | PORT-34

UNIDAD

SACO VERANO CABALLERO

COMPRAS A

MYPEU

PROGRAMA NACIONAL

SACO INVIERNO CABALLERO

SACO INVIERNO DAMA

SACO VERANO DAMA

Nota: Los detalles de las caracteristicas técnicas de los insumos principales se encuentran en la ficha técnica Anexo N°6
y precisién al insumo Entretela tejida no fusionable del bien Saco invierno caballero.

TABLA N°06: CANTIDAD DE MUESTRAS DE SERVICIOS

. | €cODIGO DEL UNIDAD DE
N INSUMO DESCRIPCION DEL SERVICIO CANTIDAD o p— DESCRIPCION DEL BME
CAMISA DE INVIERNO Y VERANO
SACO VERANO CABALLERO
SACO INVIERNO CABALLERO
PANTALON VERANO CABALLERO
PANTALON INVIERNO CABALLERO
METRO PANTALON VERANO DAMA
01 TIZ-31 Servicio de tizado computarizado 3
LINEAL | pANTALON INVIERNO DAMA
SACO INVIERNO DAMA
SACO VERANO DAMA
CHALECO DE INVIERNO
BLUSA DE INVIERNO
BLUSA DE VERANO
|  FUs-31 CAMISA DE INVIERNO Y VERANO
FUS-31-1 SACO VERANO CABALLERO
FUS-31-2 SACO INVIERNO CABALLERO
FUS-31-3 PANTALON VERANO CABALLERO
FUS-31-4 PANTALON INVIERNO CABALLERO
FUS-31-5 PANTALON VERANO DAMA
02 —— 1 Servicio de fusionado 23 PIEZAS
FUS-31-6 PANTALON INVIERNO DAMA
FUS-31-7 SACO INVIERNO DAMA
FUS-31-8 | SACO VERANO DAMA
FUS-31-9 CHALECO DE INVIERNO
= \/IO / 0
FUS-31-10 / BLUSA DE INVIERNO
FUS-31-11 &y, / <« BLUSA DE VERANO
. ”)/ 3 AL
; 10 CAMISA DE INVIERNO Y VERANO
03 SOB-01 Servicigde ojal y de pegado de botén {DE CADA UNIDAD | BLUSA DE INVIERNOC
UNO) BLUSA DE VERANO

Nota: Los detalles de las caracteristicas técnicas de los insumos principales se encuentran en la ficha técnica Anexo N°6
y precision al insumo Entretela tejida no fusionable del bien Saco invierno caballero.
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Es de sefalar que, en caso de requerir la devolucion de las muestras presentadas, los proveedores no
adjudicados podran solicitarla a través del correo electrénico conv_pv_reniec@nectextil.pe

1.8.1.

VOLUMEN DE LOS INSUMOS PRINCIPALES, INSUMOS COMPLEMENTARIOS, AVIOS DE
CONFECCION, AVIOS DE ACABADO, Y SERVICIOS

En las siguientes Tablas N° 07, N° 08, N° 09, N° 10 y N° 11 se presenta el volumen estimado de
los insumos, avios y servicios necesarios para atender el requerimiento del Expediente de
Adquisicion Definitivo de bienes de uniformes institucionales para personal CAS y CAP para la
atencion de la demanda del Registro Nacional de ldentificacion y Estado Civil —- RENIEC

TABLA N°07: VOLUMEN DE INSUMOS PRINCIPALES

cODIGO
N° DEL DESCRIPCION DEL INSUMO CAN{I';)AD U“':'E%‘:‘g A';E DESCRIPCION DEL BME
INSUMO
T SACO INVIERN
Tela Tejido Plano (Casimir), Ligamento Sarga 2/2, O CABALLERO
Composicién 100% Lana, Titulo del hilo Urdimbre y PANTALON INVIERNO CABALLERO
01 | TE-51 |Trama2/43 Nm5 Nm, Color Gris Plata (segtn 14,235.30 | METRO | PANTALON INVIERNO DAMA
muestra fl'sica), Gramaje 280 g/mz + 5%, Ancho 1.48 m SACO INVIERNO DAMA
minimo CHALECO DE INVIERNO
Tela Tejido Plano (Lanilla), Ligamento Tafetdn 1/1, SACO VERANO CABALLERO
Composicion 55% Lana 45% poliéster = 5%, Titulo del PANTALON VERANO CABALLERO
02 TE-52 | hilo Urdimbre: 2/60 Nm +5 Nm Trama: 1/44 Nm £ 5 12,459.49 | METRO
. ) L. . PANTALON VERANO DAMA
Nm, Color Azul Azulino (segin muestra fisica), Gramaje
160 g/m? + 5%, Ancho 1.48 m minimo SACO VERANO DAMA
Tela Plana, Ligamento Dobby disefio diagonal, CAMISA DE INVIERNO Y VERANO
Composicion: 65% algodén 35% poliéster + 5% mezcla
03 | TE-53 |intima, Titulo de hilo: 50/1 Ne * 5%, Gramaje 158 g/m? | 17,237.15 | METRO | BLUSA DE INVIERNO
+ 5%, Color Blanco (segin muestra}, Acabado: Blanco
. e . BLUSA DE VERANO
6ptico / Caustificado / pre encogido
{*): Las cantidades de la demanda son estimadas, las cuales se definiran en la firma de la carta de compromiso.
Nota: Los detalles de las caracteristicas técnicas de los insumos se encuentran en la ficha técnica.
TABLA N°08: VOLUMEN DE INSUMOS COMPLEMENTARIOS
CODIGO
N° DEL DESCRIPCION DEL INSUMO CAN{T,']D L U“':LDD’:; A';E DESCRIPCION DEL BME
INSUMO
Popelina, Composicién 65% algoddn 35% poliéster + SACO VERANG CABALLERO
o . . ; SACO INVIERNO CABALLERO
01| po-33 5%, 2Tepdo. Tafetdn 1/1, Color Negro, Gramaje 110 4,814.40 METRO
g/m? £ 5%, Ancho 1.60 m = 0.02 m, Acabado: PANTALON VERANO CABALLERO
suavizado termofijado y calandrado PANTALON INVIERNO CABALLERD
Forro Tipo de tela Plano, Ligamento Tafetan, SACO VERANO CABALLERO
., s . R
02 | FoP-100 Cc{n?posmon 100% poliéster, Gramajfe 8_0 g/m 5,219.26 METRO | PANTALON VERANO DAMA
minimo, Color Azul (a tono de tela principal), Ancho
1.5m+0.02m SACO VERANO DAMA
Forro Tipo de tela Plano, Ligamento Tafetdn, SACO INVIERNO CABALLERO
icién 100% polié ie 80 2 PANTALON INVIERNO DAMA
03 | FOP-101 Co'rr.lposmlon 1 .As poliéster, Gramaj.e . g/m 10,033.94 | METRO
minimo, Color Gris (a tono de tela principal), Ancho SACO INVIERNO DAMA
o 15m$0.02m CHALECO DE INVIERNO
' 240.70 METRO | PANTALON VERANO CABALLERO
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Entretela no tejida no fusionable, Composicién 100%
poliéster, Gramaje 100 g/m? = 5%, Color Blanco, PANTALON INVIERNO CABALLERO
l Ancho1.5m+0.02m
Entretela tejida fusionable (cuello, pie de cuello,
05 | EnT-ag | refuerzo de cuelloy pufio), Composicion 100% 541.62 | METRO | CAMISA DE INVIERNO Y VERANO
algodén, Color Blanco, Gramaje 145 g/m? 5%, '
Ancho 1.50m +0.02 m
SACO VERANO CABALLERO
SACO INVIERNO CABALLERO
PANTALON VERANO CABALLERO
Entretela tejida satin fusionable, Composicién 100% PANTALON INVIERNO CABALLERO
06 | ENT-50 | poliéster, Gramaje 85 g/m? + 5%, Color Negro, Ancho | 9,905.78 METRO | PANTALON VERANO DAMA
150m+0.02m PANTALON INVIERNO DAMA
SACO INVIERNO DAMA
SACO VERANO DAMA
CHALECO DE INVIERNO
Entretela tejida fusionable Tricot Compaosicion 100% BLUSA DE INVIERNO
07 | ENT-51 | poliéster, Color Blanco, Gramaje 60 g/m? £ 5%, 1,630.37 METRO
Ancho 1.50m +0.02 m BLUSA DE VERANG
Entretela tejida no fusionable (Fieltro), Composicidn
08 | ENT-53 | 100% poliéster, Gramaje 220 g/m? + 3%, Color Azul 210.63 METRO | SACO VERANO CABALLERO
(al tono de la tela), Anche 0.9 m £0.02 m
Entretela tejida no fusionable (Fieltra), Composicién
09 | ENT-54 | 100% poliéster, Gramaje 220 g/m? + 3%, Color Gris 210.63 METRO | SACO INVIERNO CABALLERO
(al tono de la tela), Ancho 0.9 m £0.02 m
Entretela tejida fusionable {Tachén), Composicion
10 | ENT-100 | 100% algodén, Color Blanco, Gramaje 105 - 120 g/m? 180.54 METRO | CAMISA DE INVIERNO Y VERANO
+5%, Ancho 1.12 m £0.02 m
Entretela tejida no fusionable, Composicion 100% PANTALON VERANO CABALLERO
11 | ENT-101 | poliéster, Gramaje 220 g/m? 1 5%, Color Blanco, 180.54 METRO
PANTALON INVIERNG CABALLERO

Ancho 1,5 m £0.02 m

|

{*): Las cantidades de la demanda son estimadas, las cuales se definiran en la firma de la carta de compromiso.
Nota: Los detalles de las caracteristicas técnicas de los insumos se encuentran en la ficha técnica.

TABLA N°09: VOLUMEN DE AViOS DE CONFECCION

COMPRAS A

MYPEru

PROGRAMA NACIONAL

CODIGO UNIDAD
N°® DEL DESCRIPCION DEL AVIO CAN(E')D &0 DE DESCRIPCION DEL BME
INSUMO MEDIDAS
CAMISA DE INVIERNO Y VERANQ
o L .
01 | BoTS0 Botones 100 % poliéster, Tefiido en masa, 16L., Color 128,684.10 | UNIDAD | BLUSA DE INVIERNO
| Perlado con base blanca, Numero de perforaciones 04
BLUSA DE VERANO
o L o
02 | BoT-51 | Botones 100 % poliéster, Tefiido en masa, 14L, Color 17,877.00 | UNIDAD | CAMISA DE INVIERNO Y VERANO
Perlado con base blanca, Numero de perforaciones 04
Botones 100% poliéster, Teflido en masa, 32L, Color
03 | BOT-52 | Azul (al tono de la tela principal), Numero de 6,726.60 | UNIDAD | SACO VERANO DAMA
[ perforaciones 04, Modelo Dama
Botones 100% poliéster, Tefiido en masa, 32L, Color Gris SACO INVIERNO DAMA
04 | BOT-53 | (al tono de la tela principal), Numero de perforaciones 13,453.20 | UNIDAD
04, Modelo Dama : CHALECO DE INVIERNO
05 | BOT-54 BN 28,305.25 | UNIDAD | SACO VERANO CABALLERO

AN

[

M

S

V/

/ ”?&49,0_5,&0:_‘“‘!/

/
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Botones 100% poliéster, Tefiido en masa, 24L, Color
Azul (al tono de la tela principal), Numero de PANTALON VERANO CABALLERQ
perforaciones 04, Modelo Caballero
Botones 100% poliéster, Tefiido en masa, 24L, Color
06 | BOT-55 | Azul (al tono de la tela principal), Numero de 10,089.90 | UNIDAD | PANTALON VERANO DAMA
perforaciones 04, Modelo Dama
Botones 100% poliéster, Tefiido en masa, 24L, Color Gris SACO INVIERNO CABALLERC
07 | BOT-56 | (al tono de la tela principal), Numero de perforaciones 28,305.25 | UNIDAD
04, Modelo Caballero PANTALON INVIERNO CABALLERO
Botones 100% poliéster, Tefiido en masa, 24L, Color Gris
08 | BOT-57 | (al tono de la tela principal), Numero de perforaciones 10,089.90 | UNIDAD | PANTALON INVIERNO DAMA
04, Modelo Dama
Botones 100% poliéster, Tefiido en masa, 32L, Color
09 | BOT-58 |Azul (al tono de la tela principal), Numero de 4,469.25 | UNIDAD | SACO VERANC CABALLERO
perforaciones 04, Modelo Caballero
Botones 100% poliéster, Tefiido en masa, 32L, Color Gris
10 | BOT-59 |{al tono de la tela principal), Numero de perforaciones 4,469.25 | UNIDAD | SACO INVIERNO CABALLERO
04, Modelo Caballero
Cierre metélico: Cinta 100% poliéster, Color de cinta
Azul (al tono de la tela principal), Tamafio de la
cremallera 3, Tipo de seguro del tirador: Pin lock,
11 | CIE-40 L . . 2,979.50 | UNIDAD | PANTALON VERANO CABALLERO
Composicion de Cremallera, topes, llave y tirador: Latdn
(80% Cu / 20% Zn), Ancho cinta 2,7 cm £ 0.1 cm,
Acabado Dorado
Cierre metalico: Cinta 100% poliéster, Color de cinta
Gris {al tono de |a tela principal), Tamafio de la
12 | CIE-41 crema”e.r?,?" Tipo de seguro del tirador: P'r.‘ lock, ) 2,979.50 | UNIDAD | PANTALON INVIERNO CABALLERO
Composicion de Cremallera, topes, llave y tirador: Laton
(80% Cu / 20% Zn), Ancho cinta 2,7 cm £ 0.1 cm,
Acabado Dorado
Cierre: Cinta 100% poliéster, Color de cinta Azul {al tono
de la tela principal), Tamafio de Cremallera 3, Tipo de
13 | CIE-42 |seguro automdtico, Ancho cinta 2.39 cm - 2,53 cm, 3,363.30 | UNIDAD | PANTALON VERANO DAMA
Composicidon de Cremallera, topes, llave y tirador:
monofilamento, Acabado esmaltado
Cierre: Cinta 100% poliéster, Color de cinta Gris {al tono
de la tela principal), Tamafio de Cremallera 3, Tipo de
14 | CIE-43 |seguro automadtico, Ancho cinta 2.39 cm - 2,53 cm, 3,363.30 | UNIDAD | PANTALON INVIERNO DAMA
Composicién de Cremallera, topes, llave y tirador:
monofilamento, Acabado esmaltado
Cinta antideslizante, Tejido plano, Composicidn: trama
34.34% poliéster / urdimbre hilado cara: 23.4% PANTALON VERANO CABALLERO
poliéster / urdimbre hilado letra 7.42% poliéster /
15 | CIN-36 |banda 33.71% caucho / orillado hilado 1.13% poliéster, 7,448.75 | METRO
Color: fondo blanco / color texto negro / color caucho
plomo, Tipo de acabado: planchado. Logo RENIEC (3 PANTALON INVIERNO CABALLERO
jebes gris arriba y abajo), Ancho de tejido 25 mm + 5%
CAMISA DE INVIERNO Y VERANO
SACO VERANO CABALLERO
SACO INVIERNO CABALLERO
Etiqueta de composicién y lavado: 100% poliéster, PANTALON VERANO CABALLERO
16 | ETI-37 | Satinado estampado, Color Blanco, Letra estampada 33,395.65 | UNIDAD
color negro, Dimensidn 30x60 mm + 2 mm. PANTALON INVIERNO CABALLERO
PANTALON VERANO DAMA
&6\\». SONZz PANTALON INVIERNO DAMA
SACO INVIERNO DAMA
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SACO VERANO DAMA
CHALECO DE INVIERNO
BLUSA DE INVIERNO
BLUSA DE VERANO
CAMISA DE INVIERNO Y VERANO
SACO VERANO CABALLERO
SACO INVIERNO CABALLERO
PANTALON VERANO CABALLERO
PANTALON INVIERNO CABALLERO
Etiqueta de marca y talla, 100% poliéster, Tej. Damasco, PANTALON VERANO DAMA
17 | ETI-38 | Fondo: blanco, Letras: Negro, Largo 72 mm, Ancho: 25 33,395.65 | UNIDAD
PANTALON INVIERNO DAMA
mm
SACO INVIERNO DAMA
SACO VERANO DAMA
CHALECQ DE INVIERNO
BLUSA DE INVIERNO
BLUSA DE VERANO
Gancho de pretina, Composicidn: Latén (70% Cu / 30%
Zn), Acabado gancho: niquelado con bafio electrolitico, PANTALON VERANO CABALLERO
Acabado Plaqueta: zincado brillante con bafio
18 | GAN-32 | electrolitico, Medida gancho 3P: Ancho 11.20 mm % 5,959.00 | UNIDAD
+ .
0.20 mm, Largo 10.60 mm + 0.30 mm, Medida plaqueta PANTALON INVIERNG CABALLERO
3P: Ancho 13 mm % 0.20 mm, Largo 16.10 mm + 0.20
mm.
| SACO VERANO CABALLERO
Hilo 40/2 Ne, 100% poliéster, Color Azul (al tono de la | PANTALON VERANO CABALLERO
19 | HI-51 /2 °P ’ ( 45985 | CONO
tela principal) PANTALON VERANO DAMA
5ACO VERANO DAMA
SACO INVIERNO CABALLERO
PANTALCON INVIERNO CABALLERO
. o L .
20 | Hi-54 Hilo 49/2 .Ne, 100% poliéster, Color Gris (al tono de la 655 71 CONO | PANTALON INVIERND DAMIA
tela principal)
SACO INVIERNO DAMA
. CHALECO DE INVIERNO
Hombreras: Composicién 100% Algodon, Armadura: SACO VERANQ CABALLERO
21 | HOM-35 | Relleno de algodén con base de fieltro compactado, 5,959.00 | UNIDAD
| ~ N SACO INVIERNO CABALLERO
Color Blanco, dos tamafios: pequefio y grande.
(*): Las cantidades de la demanda son estimadas, las cuales se definiran en la firma de la carta de compromiso.
Nota: Los detalies de las caracteristicas técnicas de los insumos se encuentran en la ficha técnica.
TABLA N°10: VOLUMEN DE AVIOS DE ACABADO
cODIGO
N° DEL DESCRIPCION DEL AVIO CAN(T,,';D AD U“'n\"EDD?g A‘;E DESCRIPCION DEL BME
INSUMO
CAMISA DE INVIERNO Y VERANO
Caja: NGmero de canales en 30 cm lineales (1 pie): 96, FANTALON VERFNO EREALEERO
01 | CAJ-33 |Tipode Onda:C, Dimensiones: 60 cmx40cmx40cmt1l 640.71 UNIDAD PANTALON INVIERNO CABALLERO
cm, Espesor 8 mm, 9919§;Kraft, Resistencia: 18 kg. PANTALON VERANO DAMA
- | PANTALON INVIERNO DAMA
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CHALECO DE INVIERNO

BLUSA DE INVIERNO

BLUSA DE VERANG
SACO VERANO CABALLERO
Caja: Numero de canales en 30 cm lineales (1 pie): 96, SACO INVIERNO CABALLERQ
02 | CAJ-34 |Tipo de Onda:C, Dimensiones: 117 cmx 63 cmx25cm 317.14 UNIDAD
1 cm, Espesor 8 mm, Color: Kraft, Resistencia: 18 kg. el advsdelich
SACO VERANO DAMA
SACO VERANO CABALLERO
B Lt ; SACO INVIERNO CABALLERO
03 CcoLG Colg:_ador de Plastico extra resistente, Color Negro, 6,342.80 UNIDAD
100 Medidas39cmx21cm*2cm SACO INVIERNO DAMA
SACO VERANO DAMA
SACO VERANO CABALLERC
Porta terno Material: Notex, Dimensiones: 100 cm x 60 SACO INVIERNO CABALLERO
04 | PORT-34 | cm + 0.5 cm, Gramaje: 80 g/m?, Cerrado: Cierre de 6,342.80 UNIDAD

o . ACO IN
poliamida, Mica: Transparente y gruesa g OB FRRODARA

SACO VERANO DAMA

(*): Las cantidades de la demanda son estimadas, las cuales se definiran en la firma de la carta de compromiso.
Nota: Los detalles de las caracteristicas técnicas de los insumos se encuentran en la ficha técnica.

TABLA N°11: VOLUMEN DE SERVICIOS

N® C?ﬁ;ﬁfngﬂ DESCRIPCION DEL SERVICIO CANtT.]}D o U,\:'IEDD?SAIZE DESCRIPCION DEL BME
CAMISA DE INVIERNG Y VERANO
SACO VERANQ CABALLERO
SACO INVIERNO CABALLERO
PANTALON VERANG CABALLERO
PANTALON INVIERNO CABALLERO
METRO | PANTALON VERANO DAMA
01 TIZ-31 Servicio de tizado computarizado 930.00
LINEAL | pANTALON INVIERNO DAMA
SACO INVIERNO DAMA
SACO VERANG DAMA
CHALECO DE INVIERNO
BLUSA DE INVIERNO
BLUSA DE VERANO
FUS-31 29,500 CAMISA DE INVIERNO Y VERANO
FUS-31-1 33,925 SACO VERANG CABALLERO
FUS-31-2 33,925 SACO INVIERNO CABALLERO
FUS-31-3 17,700 PANTALON VERANO CABALLERO
02 Servicio de fusionado PIEZAS
FUS-31-4 17,700 PANTALON INVIERNO CABALLERQ
FUS-31-5 19,980 PANTALON VERANO DAMA
FUS-31-6 19,980 PANTALON INVIERNO DAMA
FUS-31-7 29,970 SACO INVIERNO DAMA
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FUS-31-8 23,310 SACO VERANO DAMA
FUS-31-9 | 23,310 CHALECO DE INVIERNO
FUS-31-10 19,980 BLUSA DE INVIERNO
FUS-31-11 13,320 ! BLUSA DE VERANO
CAMISA DE INVIERNO Y VERANO
03 SOB-01 Servicio de ojal y de pegado de botén 130,000 UNIDAD | BLUSA DE INVIERNO
BLUSA DE VERANO

{*): Las cantidades de la demanda son estimadas, las cuales se definiran en la firma de la carta de compromiso.
Nota: Los detalles de las caracteristicas técnicas de los insumos se encuentran en la ficha técnica.

1.9. DE LA EVALUACION DE PROVEEDORES

Se evaluaran a todos los postulantes a proveedores de insumos, avios y servicios, tomando la
informacion de los formatos de la convocatoria que deben ser lienados en su totalidad para poder
comparar las propuestas.

Consta de dos etapas, las cuales se detallan en el siguiente cuadro:

o/
o/
Tsfio EJﬁc‘Np

/
/

CUADRO

N.° 01

EVALUACION DE PROVEEDORES

PRIMERA ETAPA

SEGUNDA ETAPA

v' Evaluacion de documentos.
v' Evaluacioén del Plazo de enirega

b) Evaluacion de la(s) muestra(s)
acompafiado del documento que
acredite el cumplimiento de las
especificaciones técnicas.

c) Evaluacion técnica
v Visita de verificacion.

a) Evaluacién documentaria: a) Factores de Evaluacion:

b) Evaluacioén final

v"  Plazo de entrega
v" Evaluacién Técnica:
- Stock de materia prima
- Capacidad de maquinaria

v" Experiencia igual o similar de
corresponder

v" Precios (inc. IGV) de los insumos
y/o avios ofertados

El incumplimiento de la evaluacion documentaria y/o evaluacién de la(s)

muestra(s) no pasa a la evaluacién técnica.

1.9.1. PRIMERA ETAPA

a)_ Evaluaciéon documentaria:

v Evaluacién de documentos

Consiste en verificar el cumplimiento formal de los requisitos establecidos en la Seccién
Especifica Capitulo 1l, numeral 2.2 (“Contenido de la Propuesta”) de las presentes
bases de convocatoria de proveedores de insumos, avios y servicios para la fabricacion
de los bienes manufacturados especializados en atencién a los requerimientos de la

entidad demandante.

De la evaluacién documentaria se califica a los postores como:
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¢« CUMPLE, cuando cumple con todos los requisitos solicitados en las bases, referida a

la documentacion y contenido de la misma.

» NO CUMPLE, cuando no cumple con todos los requisitos solicitados en las presentes
bases, referida a la documentacion y contenido de esta. Los postores definidos en esta

calificaciéon no podran aplicar al proceso de Subsanacién.

LLas subsanaciones a las observaciones formuladas durante la calificacion documentaria
podran presentarse dentro del plazo y horario establecido en el cronograma de la
convocatoria Seccién Especifica, Capitulo Il Del Procedimiento de Seleccion de
Proveedores, humeral 2.1 Cronograma del Procedimiento de Seleccidn, a través de
de las siguientes modalidades, segun corresponda:

a)_De manera presencial: Mediante la presentacion de la documentacion
correspondiente en sobre cerrado consignando el asunto "SUBSANACION", en las
instalaciones del NEC Textil Confecciones, ubicadas en Calle Sinchi Roca N.° 2728,
distrito de Lince, provincia y departamento de Lima. De tener documentos
observados por falta de rubricas y/o firmas, se le presentara la copia visada
por el notario, sobre la cual debera subsanar, dichas hojas seran adjuntadas
a su carpeta de postulante, por lo que se deberd acercar el representante legal.

b) De manera virtual: Mediante el envio de la documentacion al correo electrénico
conv_pv_reniec@nectextil.pe, consignando en el asunto del correo |la palabra
"SUBSANACION",

La documentacién presentada para subsanar debera permitir identificar claramente al
participante, el procedimiento de seleccién y la observacion materia de subsanacioén.

Las subsanaciones presentadas fuera del plazo establecido en el cronograma
no seran admitidas.

CUADRO N.° 02
DOCUMENTOS DETERMINADOS PARA LA SUBSANACION

N° DESCRIPCION OBSERVACION SUBSANACION
Copia del DNI o documento | * El postulante presenta copiadel | Prﬁselrlta;rtqe ’Tt‘ar(‘jera presencial
anglogo_caducado del fitular [DNI o documento andlogo | o0 i the R G lC BT
(personas naturales) o  del caducado. e ——
1 | representante legal. [ . E|postulante presenta el tramite | . Presentar de manera presencial
apoderado o  mandatario | de renovacién con fecha anterior | o virtual copia del DNI o
(persona juridica) a la fecha de subsanaci6n. documento analogo vigente.
Vigencia de poder del
representante legal, | . E| postulante presenta la | « Presentar de manera presencial
apoderado o mandatario y/o |vigencia ~de  poder  del | o virtual la vigencia de poder del
2 | certificado literal | representante legal, apoderado o | representante legal, apoderado o
desactualizada y/o incompleta | mandatario yfo certificado literal | mandatario y/o certificado literal
(aplicable a personas | desactualizada y/o incompleta. actualizada y completa.
juridicas)
« El postulante presenta la Ficha « Presentar de manera presencial
Ficha RUC y/o Reporte RUCp o Re orfe Tibutaro oar | © viriual la Ficha RUC y/o Reporte
3 | Tributario para terceros tercer}(;s dpesactualiza da P /o Tributario para terceros
desactualizada y/o incompleta incompleta y actualizado y completo, segln
P corresponda.
La omision de determinada | El postulante presenta | + Presentar de manera presencial
4 | informacion en formatos y formatos y/o declaraciones | los formatos y declaraciones
decl . juradas (*) juradas con omision de | juradas con la informacién
3 eclaraciones juradas determinada informacion completa y/o sin errores
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N° DESCRIPCION OBSERVACION SUBSANACION
« El postulante presenta errores | materiales, sin que esto implique
materiales en el llenado de los | la modificacion a los mismos ni
formatos y/o declaraciones | alteren el contenido sustancial de
Juradas, sin que esto implique | los documentos.
modificacién a los mismos.
Lo « A los folios sin numeracion se le
+ El postulante presenta folios sin . . s
s asignara la foliacion de la
numeracion. s }
constatacién  notarial de la
apertura de sobres.
« El postulante presenta folios » Acercarse a las oficinas del
con falta de firma en formatos o NEC Textil Confecciones durante
declaraciones juradas el plazo de subsanacion, se le
5 Folios con falta de firma del | presentados por el postor. presentara la copia visada por el
postor o su representante. notario, sobre la cual debera
« El postulante presenta folios subsanar, dichas hojas seran
con falta de rubricas. adjuntadas a su carpeta de
postulante.
« El postulante presenta
Documentacion emitidos por | documentacién con fechas de | ° Presentar de manera presencial
Entidad Publica o privado | emision, denominaciones, errores | 0 Virtual la  documentacién
6 | ejerciendo funcion publica, con | u omisiones de las constancias o | corregida, aclarada ylo
errores U omisiones, sin | certificados emitidos por | complementada por la entidad
aclarar e incompleta. Entidades publicas o un privado | emisora.
| ejerciendo funcién publica.

(*) No se podrd subsanar la OMISION DE REGISTRO DE INFORMACION vinculadas a los
factores de evaluacién declaradas en los Anexos correspondientes.

v’ Evaluacién del Plazo de Entrega

Para la calificacion del plazo de entrega declarado por la empresa postulante, se considerara
la informacion consignada en el Anexo N°02 Informacién Técnica del proveedor
postulante, mediante el cual el proveedor oferta el cronograma de abastecimiento de los
insumos, avios y servicios objeto de la presente convocatoria. Los plazos ofertados se
contabilizaran a partir del dia siguiente de la suscripcion de la Carta de Compromiso entre el
NEC Textil Confecciones y el Proveedor.

Para acceder a la etapa de Evaluacién de Muestras, el proveedor deberd cumplir con los
siguientes plazos minimos de atencion:

¢ Para insumos principales: consignar la entrega total en un plazo no mayor de noventa
(90) dias calendarios.

¢ Parainsumos complementarios, avios de confeccion y avios de acabado: consignar
la entrega total en un plazo no mayor de sesenta (60) dias calendarios.

e Para servicios: consignar un plazo de cumplimiento de entrega sobre el volumen total
ofertado respecto a cada tipo de servicio.

De la revision de la informacién declarada por el proveedor se calificara de la siguiente manera:

Para Insumos Principales:

o CUMPLE, Cuando el proveedor ha programado la entrega total en un plazo no mayor a
los noventa (90) dias calendario.

NO CUMPLE, Cuando el proveedor ha programado la entrega total en un plazo mayor a
J los noventa (90) dias calendario.
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Para Insumos Complementarios y Avios de Confeccién y Avios de Acabados:

e CUMPLE, Cuando el proveedor ha programado la entrega total en un plazo no mayor a
los sesenta (60) dias calendario.

e NO CUMPLE, Cuando el proveedor ha programado la entrega total en un plazo mayor a
los sesenta (60) dias calendario.

Para Servicios:

¢ CUMPLE, Cuando el proveedor declara, volumen de atencion del servicio a entregar
dentro de los plazos propuestos.

e NO CUMPLE, Cuando el proveedor no declara ningtin volumen de atencién del servicio
o fuera de los plazos propuestos.

Los participantes que obtengan la calificacion de “CUMPLE” tanto en la evaluacion
documentaria como en la evaluacién del plazo de entrega pasaran a la etapa de
evaluacion de muestras.

b). Evaluacién de Muestras:

Para Insumos, avios y servicio:

Se verificard las muestras presentadas por la empresa postulante el cumplimiento de las
caracteristicas técnicas establecidas en las Especificaciones Técnicas, asi como, de
corresponder, la conformidad de los Certificados y/o informes de ensayos de laboratorios o de
la documentacion técnica que sustente el cumplimiento de los parametros exigidos en las fichas
técnicas correspondientes. La documentacion presentada debera contener el cumplimiento de
la totalidad de los ensayos, caracteristicas y parametros requeridos.

La empresa postulante podra acreditar la calidad de la muestra mediante cualquiera de las
siguientes opciones:

i) Primera opcion:

Declaracién jurada que acredite el cumplimiento de los parametros establecidos en las
especificaciones técnicas, acompafada de constancias, certificados u otros documentos de
calidad emitidos por el postor, que permitan verificar el cumplimiento de las caracteristicas
técnicas y requisitos establecidos en las fichas técnicas del insumo y/o avio ofertado.

Los postores que opten por la primera opcion y resulten adjudicados deberan presentar, como
requisito previo a la suscripcion de la Carta de Compromiso, certificados y/o informes de
ensayos de laboratorios que acredite el cumplimiento de aquellos parametros que las
especificaciones técnicas lo requieran, dichos ensayos deben ser emitidos por laboratorios
acreditados por el Instituto Nacional de Calidad (INACAL), ademas con una antigiiedad no
mayor a seis (6) meses a la fecha de su presentacién.

Dichos documentos de ensayos de laboratorios deberan presentarse en un plazo méximo de
diez (10) dias habiles contados desde la publicacién de resultados, como requisito previo para
llevar a cabo la firma de la Carta de Compromiso.

i} Segunda opcidn:

Certificados y/o informes de ensayos de laboratorios que acredite el cumplimiento de aquellos
parametros que las especificaciones técnicas lo requieran, dichos ensayos deben ser emitidos
por laboratorios acreditados por el Instituto Nacional de Calidad (INACAL), ademéas con una
antigiiedad no mayor a seis (6) meses a la fecha de su presentacion.
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En caso el postor resulte adjudicado, podra presentar los mismos certificados y/o
informes de ensayos de laboratorio utilizados en la etapa de presentacién de muestras,
siempre que estos mantengan la vigencia de seis (06) meses a la fecha de su
presentacion; caso contrario, debera presentar nuevos certificados que cumplan con
dicha condicion, como requisito previo al perfeccionamiento de la Carta de Compromiso.
El incumplimiento de esta obligacién dara lugar a la descalificacion del postor adjudicado y a las
acciones que correspondan conforme a la normativa aplicable.

Para aquellos insumos, avios, servicios cuyas fichas técnicas contemplen evaluaciones
mediante inspeccion visual, organoléptica u otro mecanismo de verificacion directa, la
evaluacion se efectuara conforme a los criterios y parametros establecidos en las
respectivas especificaciones técnicas.

De la revision de las muestras enviadas por el proveedor se calificara de la siguiente manera:

e CUMPLE: cuando la muestra presentada cumple integramente con las caracteristicas
técnicas establecidas en las Especificaciones Técnicas, y que ademas venga acompafiada
de la documentacion que acredite cumplimiento de la totalidad de parametros exigidos y
dicha documentacion cumpla con las caracteristicas sefialadas en cualquiera de las dos
opciones indicadas (tipo del laboratorio, antigiedad de los ensayos, entre otros).

e NO CUMPLE: cuando ocurra cualquiera de las siguientes situaciones:

¥v" No se presente muestra o la muestra presentada no cumpla una o mas caracteristicas
técnicas establecidas en las Especificaciones Técnicas.

v De corresponder, no se presente documentacién que acredite su calidad
considerando las dos opciones descritas, o que dicha documentacién no cumpla con
las caracteristicas sefialadas (tipo del laboratorio, antigiiedad de los ensayos, entre
otros).

v" Los resultados contenidos en las constancias, certificados u otros documentos de
calidad emitidos por el postor y/o los Ceriificados y/o informes de ensayos de
laboratorios, se encuentren fuera de las tolerancias, rangos o valores establecidos en
las especificaciones técnicas.

c¢)._ Evaluacién Técnica
Visitas de Verificacion

El Anexo N°02 Informacién Técnica del proveedor postulante y el croquis con la ubicacion
de la planta del proveedor, son [os documentos para que el NEC Textil - Confecciones,
planifique y realice las Visitas de Verificacién Técnica.

Se realizaran Visitas de verificacion técnica a los proveedores que hayan sido
calificados en la evaluacion documentaria y de muestras como “CUMPLE”.

Las visitas de verificacion técnica se realizaran de forma inopinada y aleatoria; por tal motivo

sera necesario que los Proveedores faciliten y prevean para recibir al representante del NEC

Textil Confecciones, en cualquier dia durante el periodo establecido por el NEC Textil —

Confecciones, es preciso indicar que por ningln motivo la visita de inspeccién constituye

algin gasto para el proveedor y esta totalmente prohibido cualquier dadiva o retribucién
/ econémica por esta actividad.

y/o70 Durante el proceso de evaluacion, el NEC Textil Confecciones, no atendera ni brindara
/ informacion a los proveedores postulantes, reservandose el derecho de tomar las acciones
correspondientes en caso de que se viole esta restriccion.
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1.9.2. SEGUNDA ETAPA

a3

a). FACTORES DE EVALUACION Y SELECCION DE PROVEEDORES

Los criterios de evaluacién y seleccion de proveedores seran aplicados sobre las
propuestas que hayan obtenido la condicién de "CUMPLE" en las etapas previas de
evaluacién. La puntuacion maxima sera de cien (100) puntos y la puntuacién minima
requerida para calificar sera de setenta y cinco (75) puntos, distribuidos de la siguiente
manera:

CUADRO N° 03
EVALUACION CUANTITATIVA

ITEM CRITERIOS DE EVALUACION PUNTAJE | PUNTAJE
MINIMO MAXIMO

1 Plazo de Entrega 25 30

2 Evaluacién Técnica 20 30

3 Experiencia igual a similar, de corresponder 15 20

4 Precio de insumos y/o avios y/o servicios 15 20

(incluido el IGV)
TOTAL 75 100

El plazo de entrega y precio ofertado deben respetar los minimos
establecidos en las presentes bases y Expediente de Adquisicién Definitivo,
respectivamente. Caso contrario seran descalificados.

El puntaje minimo para calificar para la seleccion sera de setenta y cinco (75)
puntos. Las propuestas que no alcancen dicho puntaje seran descalificadas
y no podran ser adjudicadas.

a.1. Plazo de entrega del total ofertado

Para Insumos y avios:

Para los insumos principales, el plazo maximo de abastecimiento sera de noventa (90)
dias calendario. Para los insumos complementarios y avios, el plazo maximo sera de
sesenta (60) dias calendario.

La evaluacidn se efectuara sobre la base de la informacidén consignada por el postor en
el Anexo N°02 Informacién Técnica del proveedor postulante, considerando el plazo
ofertado para abastecer el cien por ciento (100%) de la cantidad ofertada.

Puntuandose de la siguiente forma:

CRITERIOS DE EVALUACION PLAZO DE ENTREGA DEL TOTAL OFERTADO

CUADRO N°04
PARA INSUMOS PRINGIPALES
¥ PLAZO TOTAL PARA ABASTECER EL 100% DEL
] TOTAL OFERTADO PUNTAJE
1 Hasta 30 dias calendarios 30
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2 De 31 hasta 45 dias calendarios 29

3 De 46 hasta 60 dias calendarios 28

4 De 61 hasta 75 dlas calendarios 27

5 De 76 hasta 90 dias calendarios 25
CUADRO N°05

PARA INSUMOS COMPLEMENTARIOS, AVIOS DE CONFECCION Y AVIOS DE ACABADO

N° PLAZO PARA ABACS);E|2$§[;ECI)- 100% DEL TOTAL PUNTAJE
1 Hasta 20 dias calendarios 30
2 De 21 hasta 30 dias calendarios 29
3 De 31 hasta 40 dias calendarios 28
4 De 41 hasta 50 dias calendarios 27
5 De 51 hasta 60 dias calendarios 25

La evaluacion considerara el plazo total ofertado para el abastecimiento del cien por
ciento (100%) de la cantidad comprometida por el postor, de conformidad con el
cronograma de entrega declarado en el Anexo N°02 Informacién Técnica del
proveedor postulante.

Para Servicios:

La evaluacidn se efectuara sobre la base de la informacion consignada por el postor en
el Anexo N°02 Informacion Técnica del proveedor postulante, considerando el plazo
ofertado para abastecer el cien por ciento (100%) de la cantidad ofertada.

Puntuandose de la siguiente forma:

CRITERIOS DE EVALUACION PLAZO DE ENTREGA DEL TOTAL OFERTADO

CUADRO N°06

PARA SERVICIOS
° PLAZO TOTAL PARA ABASTECER EL 100% DEL
b, TOTAL OFERTADO RUNTA.IE
1 Hasta 5 dias calendarios 30
2 De 6 a 7 dias calendarios 27
3 Mas de 7 dias calendarios 25

a.2. Evaluacion Técnica

EI NEC Textil Confecciones efectuara la evaluacion técnica mediante visita de verificacion
in situ a las instalaciones declaradas por el postor, considerando la disponibilidad de stock
de producto terminado, stock de materia prima, capacidad de maquinaria, capacidad de
atencién, segiin corresponda al tipo de empresa (fabricante o distribuidor).

o / : 40



gNEC~

PRIMERA CONVOCATORIA - BASES CONSOLIDADAS PARA LA SELECCION DE PROVEEDORES DE INSUMOS, AVIOS Y
SERVICIOS DEL EXPEDIENTE DE AQUISICION DEFINITIVO DE BIENES DE UNIFORMES INSTITUCIONALES PARA EL

COMPRAS A

s u e PERSONAL CAS Y CAP — RENIEC - NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS — DECRETO LEGISLATIVO N°*1414 MYPEru
* Para insumos y avios:
La evaluacion técnica tendra un puntaje maximo de treinta (30) puntos.
CUADRO N°07 .
CRITERIOS PARA LA EVALUACION TECNICA DE INSUMOS Y AVIOS
PARA FABRICANTES Y DISTRIBUIDORAS
il PUNTUACION | PUNTUACION
N CRITERIO DESCRIPCION DEL CRITERIO MINIMA (*) MAXIMO
Stock de Materia Prima para la Inyentarlo d|spon_|ble” ge mate.rlla
o . .| prima para la fabricacion o atencion
fabricaciéon del insumo y/o avio . ,
1 . del insumo y/o avio ofertado para el 10
ofertado o Stock del insumo y/o -
. abastecimiento a la MYPE
avio ofertado .
adjudicada.
Produccién que alcanza la
magquinaria operativa bajo
5 Capacidad de maquinaria o | condiciones estipuladas o] 15 20
Capacidad de Atencion’ Condiciones de la atencién para el
despacho, considerando plazoe de
entrega ofertado.
Total Puntaje 20 30

(*) PUNTUACION MINIMA DIFERENTE A CERO (0).

CUADRO N°08

CRITERIOS DE EVALUACION DE STOCK DE MATERIA PRIMA Y CAPACIDAD DE MAQUINARIA -

FABRICANTES
CRITERIO 1 DESCRIPCION DEL CRITERIO PUNTUACION
Cuenta con Materia Prima para la fabricacién de hasta el 10
.| 100% de la cantidad ofertada.
Stock de Materia = - =
. Cuenta con Materia Prima para la fabricacion de hasta el
Prima para la ) 8
C 50% de la cantidad ofertada.
fabricacion del = : —
. .| Cuenta con Materia Prima para la fabricacion de hasta el
insumo  y/o avio 15% de | tidad ofertad 5
ofertado b de la cantidad ofertada.
No acredita disponibilidad minima (0%) de materia prima 0
CRITERIO 2 DESCRIPCION DEL CRITERIO PUNTUACION
Cuenta con capacidad de maquinaria operativa en toda la
cadena de Produccién, para cumplir hasta el 100% de la 20
cantidad y plazo ofertado.
Capacidad de Cuenta con capacidad de maquinaria operativa en toda la
RRCIGSs cadena de Produccion, que permite cumplir hasta el 50% 15
maquinaria :
de la cantidad vy plazo ofertado.
NO acredita capacidad suficiente de maquinaria operativa
en toda la cadena de Produccién para cumplir la cantidad 0

y plazo ofertado.

Este criterio sera verificable. El postulante debera presentar la informacién o comprobantes que respalden
la disponibilidad del stock. Obtener “0” puntos en esta evaluacion “NO descalifica” al postulante.

1 Para los insumos y/o avios ofertados.
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CUADRO N°09

CRITERIOS DE EVALUACION STOCK DE INSUMOS Y/O AViOS OFERTADOS Y CAPACIDAD DE

ATENCION - DISTRIBUIDORAS

CRITERIO 1 DESCRIPCION DEL CRITERIO PUNTUACION
Cuenta con stock del insumo y/o avio ofertado para 10
atender hasta el 100% de la cantidad ofertada.

Cuenta con stock del insumo y/o avio ofertado para 8
Stock del insumo y/o | atender hasta el 50% de la cantidad ofertada

avio ofertado Cuenta con stock del insumo y/o avio ofertado para 5
atender hasta el 15% de la cantidad ofertada.

No acredita disponibilidad minima (0%) de stock del 0
insumo y/o avio ofertado

CRITERIO 2 DESCRIPCION DEL CRITERIO PUNTUACION
Cuenta con capacidad de atenciéon para cumplir el
despacho de hasta el 100% de la cantidad del insumo y/o

; . . . 20
avio ofertado (personal, area de almacén o tienda,
horarios de atencién), dentro del plazo ofertado.
Capacidad de Cuenta con capacidad de atenciép para _cumplir el
Atencion despacho de hasta el 50% de la cantidad dgl insumo y/o 15

(a las MYPE) avio ofertado (personal, area de almacén o tienda,

horarios de atencién), dentro del plazo ofertado.

No acredita capacidad suficiente de atencién para cumplir

con el despacho de la cantidad del insumo y/o avio 0
ofertado (personal, area de almacén o tienda, horarios de

atencion).

'Este criterio sera verificable. El postulante debera presentar la informacion o comprobantes que respalden
la disponibilidad del stock. Obtener “0” puntos en esta evaluacidn “NO descalifica” al postulante.

* Para servicios:

La evaluacion técnica tendréa un puntaje maximo de treinta (30) puntos.

CUADRO N°10
CRITERIOS DE EVALUACION DE CAPACIDAD DE MAQUINARIA PARA SERVICIOS

CRITERIO DESCRIPCION DEL CRITERIO PUNTUACION
Cuenta con capacidad de maquinaria operativa para cumplir
con la cantidad y plazo ofertado. 30
Capacidad de
maquinaria NO acredita capacidad suficiente de maquinaria operativa
para cumplir la cantidad y plazo ofertado. 0

Este criterio sera verificable, Obtener “0" puntos en esta evaluacion “NO descalifica” al po"sTuIante.

a.3. Experiencia igual o similar

El proveedor debe acreditar experiencia en la produccién, comercializacién o
suministro de los insumos o avios o servicios, iguales o similares al objeto de la
convocatoria, por un valor acumulado igual o mayor al 40% del monto ofertado en
su propuesta econdmica y con una antigledad no mayor a cinco (5) afios
contabilizados desde la presentacion de la oferta.
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La experiencia del proveedor en la produccion de insumos o avios o
servicios se acreditara mediante la presentacion de copia simple de:

a. Contratos, 6rdenes de servicio y/o de compra, o comprobantes de
pago, acompaiados de la respectiva conformidad o constancia de
prestacion; o

b. Comprobantes de pago cuya cancelacion se acredite documental y
fehacientemente, con voucher de depdésito, nota de abono, reporte de
estado de cuenta o cualquier otro documento emitido por Entidad del
sistema financiero que acredite el abono correspondiente.

En caso la experiencia haya sido obtenida mediante la participacién en
consorcios, el postor debera acreditar el porcentaje de participacion
que le correspondid en la ejecucion de la prestacién, computandose
Unicamente la experiencia vinculada a dicha participacion, debiendo
adjuntar para ello el contrato consorcio correspondiente.

Asimismo, cuando la experiencia provenga de una reorganizacién
societaria, tales como fusion, escision u otra modalidad prevista en la
normativa societaria, esta podra ser acreditada siempre que el postor
presente la documentacién que sustente la transferencia o sucesion de
los activos, pasivos, derechos y obligaciones correspondientes.

El Comité de Seleccién podra efectuar las verificaciones que considere necesarias
respecto de la autenticidad y validez de la documentacién presentada para acreditar
la experiencia.

En ese sentido, de la documentacion presentada, la evaluacién se puntuara de la
siguiente manera:

CUADRO N°11
CRITERIOS DE EVALUACION DE LA EXPERIENCIA IGUAL O SIMILAR A BIEN OBJETO DE LA
CONVOCATORIA

TIEMPO DE EXPERIENCIA DESCRIPCION DEL CRITERIO PUNTUACION

Acredita experiencia en la  produccién,
comercializacién o suministro de insumos o
Experiencia minima por un | avios o servicios iguales al objeto de la
valor acumulado igual o | convocatoria?

mayor al 40% del monto : Co L
Acredita experiencia en la  produccion,
ofertado en su propuesta o . .
L. comercializacion o suministro de insumos o
econdémica, con una . L. - . 17
. avios o servicios iguales y similares al objeto
antigiiedad no mayor a

de la convocatoria

20

cinco (5) afos
L TCONEE contabilizados desde la | Acredita experiencia en la  produccion,
N O e . e . .« s .
- presentacion de la oferta. comercializaciébn o suministro de insumos o 15

avios o servicios similares al objeto de la
convocatoria®

2 Insumos 0 avios o servicios iguales entiéndase a aquellos que tengan las mismas caracteristicas de los servicios
requeridos en las presentes bases, como tipo de tejido, materiales, estructura y funcionalidad.

3 Insumos o avios o servicios similares, entiéndase a aquellos insumos que cumplan parcialmente las caracteristicas

estipuladas en las presentes bases.
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No acredita experiencia igual o similar conforme a
las bases 0 experiencia no supera el valor 0
acumulado minimo de 40% del monto ofertado

Cuando la documentacion presentada no permita identificar de manera objetiva
gue la prestacion corresponde a insumos o avios o servicios iguales o similares al
objeto de la convocatoria, dicha experiencia no sera considerada para efectos de
la evaluacion.

De obtener puntaje cero (0) en este criterio, se considerara al postor como
DESCALIFICADO.

a.4 Precio del insumo y/o avio y/o servicio (incluido IGV)

Se revisara la comparacion y evaluacién de precios ofertados.
Esta se calificard mediante formula inversamente proporcional.

Pi=0Om x PMP
Oi

i: Puntaje

Pi: Puntaje de la oferta a evaluar
Oi: Precio i

Om: Precio de la oferta mas baja
PMP: Puntaje maximo del precio

En caso exista un unico postor habilitado o cuando ninguna de las propuestas
economicas presentadas se encuentre dentro de los montos establecidos en el
Expediente de Adquisicién Definitivo, el Comité de Seleccidn podra solicitar a los
postores involucrados que evallen la posibilidad de presentar una mejora de su
oferta econdmica.

Para tal efecto, la comunicacion serd efectuada a través del correo electrénico:
conv_pv_reniec@nectextil.pe, otorgandose un plazo para que el postor manifieste
su decisidn y, de ser el caso, remita una nueva propuesta econdmica debidamente
suscrita por su titular o representante legal.

La presentacién de una nueva propuesta econdémica tendra caracter voluntario y no
implicara obligacién alguna para el postor. En caso de no presentar una mejora
econémica dentro del plazo otorgado, se mantendra la evaluacion de la propuesta
inicialmente presentada,

En ningin caso, se adjudicaran ofertas con montos superiores al valor
establecido en el Expediente de Adquisicion Definitivo.

1.9.3. EVALUACION FINAL Y CONSOLIDACION DE RESULTADOS

El NEC Textil — Confecciones consolidard los resultados obtenidos en las etapas de
evaluacién, considerando las calificaciones asignadas en cada uno de los criterios establecidos
en las presentes Bases. Sobre dicha base, elaborara un cuadro resumen por cada tipo de
insumo, avio y servicio convocado, consignando el puntaje total obtenido por cada postor.

El puntaje minimo para acceder a la seleccién sera de setenta y cinco (75) puntos. Las

propuestas que no alcancen dicho puntaje serdn descalificadas y no podran ser
consideradas para la adjudicacién.
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CUADRO N°12
CUADRO RESUMEN DE LA EVALUACION

TIPO DE INSUMO/AVIO/SERVICIO:

PUNTAJE POR CRITERIO
(segunda etapa)

Razén Social Evaluacion Plazo de | Evaluacién Exgesrilrtralﬂglra égeual Precio (incluido Total

N° : TeesT ;
Postor (Primera etapa) Entrega Técnica corresponder el IGV) puntaje

o Elorden de prelacién para la seleccion de proveedores se determinara en forma descendente segin
el puntaje total obtenido.

o Los postores que obtengan la condicion de "NO CUMPLE" en cualquiera de los criterios de
evaluacién de la Primera Etapa no accederan a la evaluacion final.

o Los postores que, en la evaluacion cuantitativa, obtengan un puntaje total inferior al minimo
establecido en las presentes Bases seran descalificados del procedimiento de seleccién.

1.9.4. ASIGNACION DE VOLUMEN DE INSUMO, AViO Y SERVICIO

El NEC adjudicara al proveedor que hubiese obtenido el mejor puntaje, por la cantidad que este
hubiera ofertado. El saldo pendiente de los insumos, avios y servicios no atendidos por el proveedor
ganador serd otorgado a los otros proveedores que le sigan hasta cubrir la cantidad total
demandada, respetando el orden de prelacioén siempre y cuando cumplan con lo requerido en las
presentes Bases, debiendo ajustar el precio de su oferta. En ningun caso, se adjudicaran ofertas
con montos superiores al valor establecido en el Expediente de Adquisicién Definitivo.

En el supuesto que dos (02) o0 mas ofertas empaten la determinacion de orden de seleccion de
ofertas se realizard a través de los siguientes criterios en el siguiente orden:

1. Priorizacién al postor que oferte el mejor precio.
2. Priorizacion al postor que oferte el mejor plazo de entrega

3. Priorizacion al postor que tenga mayor experiencia.

| 1.9.5. PUBLICACION DE RESULTADOS

Aprobadas las ofertas ganadoras el NEC Textil - Confecciones, gestiona la publicaciéon de los
resultados en portal institucional del NEC (www.nectextil.pe) y en los portales que el PCMP

autorice.
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CAPITULO Il

DEL PROCEDIMIENTO DE SELECCION DE PROVEEDORES

21. CRONOGRAMA DEL PROCEDIMIENTO DE SELECCION

El cronograma de convocatoria de proveedores de insumos, avios y servicios se presenta a continuacion:

CUADRO N°13

CRONOGRAMA DE CONVOCATORIA PARA SELECCION DE PROVEEDORES DE INSUMOS, AVIOS Y
SERVICIOS DEL EXPEDIENTE DE ADQUISICION DEFINITIVO DE BIENES DE UNIFORMES INSTITUCIONALES

PARA EL PERSONAL CAS Y CAP - RENIEC

N° Nombre Fecha Inicio Fecha Fin
1 | Convocatoria y Publicacién de bases 21/09/2026 21/09/2026
Consultas se recepcionaran desde las 9:00 a.m. hasta las 06:00 p.m.
2 | - Deforma presencial: En la oficina del NEC sito en Calle Sinchi Roca N°2728 Lince. | 22/09/2026 23/09/2026
- De forma virtual: Por correo electrénico conv_pv_reniec@nectextil.pe
3 | Publicacion de absolucién de Consultas e Integraciéon de Bases 24/09/2026 24/09/2026
Presentacion de propuestas, segin correspondan:
al - De forma presencial: En la oficina del NEC sito en Calle Sinchi Roca N°2728 Lince. | 25/09/2026 29/09/2026
Horario: De lunes a viernes en el horario de 9:00 a.m. hasta las 6:00 p.m.

5 | Apertura de Sobres 30/09/2026 30/09/2026
EVALUACION DE SOLICITUDES PARA PROVEEDOR DE INSUMOS PRINCIPALES, INSUMOS
COMPLEMENTARIOS, AVIOS DE CONFECCION, AVIOS DE ACABADO Y SERVICIOS
6 | Calificacién documentaria 01/10/2026 05/10/2026
7 | Publicacién de PRIMERA ETAPA DE EVALUACION (subsanables) 05/10/2026 05/10/2026

Proceso de subsanacién

g Horario: Desde las 9:00 a.m. hasta la 6:00 p.m.

- De forma presencial: En Ia oficina del NEC sito en Calle Sinchi Roca N°2728 Lince, | °¢/10/2026 | 06/10/2026

- De forma virtual: Por correo electrénico conv_pv_reniec@nectextil.pe
9 | Calificacion documentaria (subsanables) 07/10/2026 07/10/2026
10 | Evaluacion Técnica (visitas de verificacién Técnica) 07/10/2026 13/10/2026
11| Evaluacion final y Consolidacién de resultados Comité de evaluacion 14/10/2026 16/10/2026
12 | Publicacién de Resultados finales 16/10/2026 16/10/2026
13| Firma de Carta de Compromiso Hasta el 30/10/2026 (*)

En caso de reclamo se cuenta con un plazo de un dia calendario contabilizado desde el dia siguiente de la
publicacién de los resultados finales, la cual debe presentarlo en el horario de 9:00am a 6:00pm remitirlo
al correo conv_pv_reniec@nectextil.pe. Dicho reclamo debera estar debidamente sustentado. En un
plazo maximo de tres (03) dias habiles el Comité de Seleccion y el NEC Textil deberan emitir el

pronunciamiento correspondiente.

previa evaluacion del NEC Textil Confecciones. ‘o\

(*) Es de senalar que de manera justificada se podra a/)lje!,p lazo de suscripcion de la Carta de Compromiso,
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2.2. CONTENIDO DE LAS PROPUESTAS

Las propuestas deberan presentarse en dos (02) sobres:

¢ SOBRE N°01, contendra la documentacion requerida respecto de (los) insumo(s) y
avio(s)} y servicio(s) postulados; vy,

+ SOBRE N°02, que contendra la(s) muestra(s) de los insumos y/o avios y/o servicios al
que postula.

Toda documentacién presentada por el proveedor adjudicatario sera sometida a fiscalizacién
posterior.

La oferta debera incluir, ademas de un indice de documentos?, la siguiente documentacion:

SOBRE N° 01

Los participantes, independientemente del nimero de insumos, avios o servicios a los que postulen,
deberan presentar un tnico Sobre N° 01 que contenga la totalidad de la documentacion requerida.

a. Copia de la confirmacion del “Registro de Proveedores” (para participar de la
presente convocatoria, es requisito indispensable estar registrado en nuestro
“Registro de Proveedores”, el cual debera ser realizado en el siguiente enlace:
https://inectextil.pe/registrodeproveedores/

Después del registro le llegara un correo de confirmacion, el cual debera ser impreso

en dos copias. Una debera incluirse dentro del sobre de postulacién y la otra copia
servira al postulante como cargo de participacion.

b. Anexo N°01: Declaracidn Jurada de Datos del Proveedor y Solicitud de Participacion.

c. Anexo N°02: Informacién Técnica del Postulante, debidamente llenados y
firmados. Esta informacién se consignara con caracter de declaracion jurada.
Ficha técnica con informacién basica del proveedor y capacidad de
produccion, oferta de capacidad de produccién determinada a atender la
demanda del NEC, oferta de precio unitario incluido el IGV, asi como la
relacion de maquinaria operativa existente, de corresponder y cronograma de
entregas (Considerar las cantidades de las Tablas N° 07, N° 08, N° 09, N®* 10 y N° 11
de la Seccion Especifica, Capitulo | Generalidades, numeral 1.8.1 Volumen de los
insumos principales, insumos complementarios, avios de confeccion, avios de
acabado y servicios).

d. Documento que acredita la representacion de quien suscribe la oferta debera
presentar:

- Persona natural: copia del DNI o documento anéalogo vigente del titular, o
del apoderado o mandatario, segln corresponda, adjuntando el certificado de
vigencia de poder, de ser aplicable.

- Persona juridica: copia del DNI vigente del representante legal, apoderado o
mandatario designado para tal efecto.

e. Copia del Certificado literal o vigencia de poderes del representante legal
o apoderado o mandatario, con una antigliedad no mayor a 30 dias
calendarios desde la fecha de su emision (aplicable solo a personas juridicas).

f. Ficha RUC con estado, activo y habido, y deberd consignar como actividad
econdmica principal o secundaria los siguientes ClIU:

v 4 La omisién del indice no determina la no admisién de la oferta.
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CUADRO N°14
RELACION DE Cliu

chu ACTIVIDAD

1311 | Preparacion e hilatura de fibras textiles
1312 Tejeduria de productos textiles

1313 | Acabado de productos textiles

1391 | Fabricacion de tejidos de punto y ganchillo

Fabricacién de articulos confeccionados  de materiales textiles,
excepto prendas de vestir

1399 | Fabricacién de otros productos textiles n.c.p.

1410 | Fabricacion de prendas de vestir, excepto prendas de piel

1702 Fabricacion de papel y cartén ondulado y de envases de papel y
carton

1709 | Fabricacion de otros articulos de papel y cartén
1812 | Actividades de servicios relacionadas con la impresion

3290 | Otras industrias manufactureras n.c.p.

4641 Venta al por mayor de productos textiles, prendas de vestiry
calzado

4690 | Venta al por mayor no especializada

4751 Venta al por menor de productos textiles en comercios
especializados

1392

Ficha RUC (Reporte de la SUNAT) no debera tener una antigiiedad mayor
a 2 meses computados hasta la fecha de su presentacion de la oferta.

Reporte Tributario para terceros, la cual no deberé tener una antigliedad mayor a 7
dias calendarios, computados hasta la fecha de presentacion de la propuesta.

Copia de la licencia municipal de funcionamiento vigente de Jos locales donde

el proveedor realizara la produccién y/o comercializacién de los insumos, avios,
servicios contratados, los mismos que deberan estar registrados en su ficha RUC.

Croquis de ubicacién del centro de produccion o planta de distribucién,
indicando la ubicacién exacta, asi como las avenidas y calles principales o alguna
referencia.

La direccion que figure en el croquis debera estar registrada en la ficha RUC y
en la licencia de funcionamiento.

Anexo N°03: Declaracion jurada de grupo econdémico y vinculacién econdmica.

Anexo N°04: Precio de la oferta, propuesta econdmica la cual debe ser consignada
en moneda soles incluido IGV. El precio total de la oferta y los subtotales que lo
componen deberdn expresarse con dos (2) decimales. Los precios unitarios pueden
ser expresados con mas de dos (2) decimales. Considerar las cantidades de las Tablas
N° 07, N° 08, N° 09, N° 10 y N° 11 de la Seccion Especifica, Capitulo |
Generalidades, numeral 1.8.1 Volumen de los insumos principales, insumos
complementarios, avios de confeccion, avios de acabado y servicios.

Anexo N°05: Experiencia del proveedor en |la especialidad.
La experiencia del proveedor en la produccién de insumos o avios o servicios se acreditara
mediante |la presentacién de copia simple de:

+ Contratos, drdenes de servicio y/o de compra, o comprobantes de pago, acompaiiados
de la respectiva conformidad o constancia de prestacion; o
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« Comprobantes de pago cuya cancelacion se acredite documental y fehacientemente, con
voucher de depdsito, nota de abono, reporte de estado de cuenta o cualquier otro
documento emitido por Entidad del sistema financiero que acredite el abono
correspondiente.

El resumen de lo indicado en los acépites anteriores se detalla en el siguiente cuadro:

CUADRO N°15
RESUMEN DEL CONTENIDO SOBRE N°01: INFORMACION DOCUMENTARIA

iTEM | DOCUMENTO SOLICITADO DESCRIPCION

Después de la inscripcion al Registro de proveedores
realizado al enlace
https://inectextil.pe/registrodeproveedores/.
llegara un correo de confirmacién

Copia impresa de correo de confirmacion
1 estar inscrito en el “Registro de
Proveedores”

Anexo N°01: Declaracion Jurada de Datos

del Proveedor y Solicitud de Participacion. Llenar informacién Anexo N°01, firmar y presentar.

Esta informacion técnica del proveedor postulante se
consignara con caracter de declaracion Jurada. N

Ficha técnica con informacidn bésica del proveedory
capacidad de produccion, oferta de capacidad de
produccion determinada a atender la demanda del
NEC, oferta de precio unitario incluido el IGV, asi
como la relacién de maquinaria operativa existente,
de corresponder y cronograma de entregas
(Considerar las cantidades de las Tablas N° 07, N° 08,
N° 09, N° 10 y N° 11 de la Seccién Especifica,
Capitulo | Generalidades, numeral 1.8.1 Volumen
de los insumos principales, insumos
Anexo N°02: Informacion Técnica del | complementarios, avios de confeccién, avios de
Postulante. acabado y servicios).

Los documentos deben ser Illenados seguin
corresponda: empresa fabricante o distribuidor.

Los plazos de entrega debe ser acorde a lo requerido:

Para insumos Principales considerar:
Plazo méaximo de abastecimiento sera de noventa (90)
dias calendarios.

Para insumos complementarios o avios considerar:
Plazo maximo sera de sesenta (60) dias calendarios.

La copia del DNI o documento analogo debe ser
legible y vigente, para:

Persona natural: se debe adjuntar la copia del
DNI o documento analogo del titular, o del
apoderado o mandatario del certificado de
vigencia de poder otorgado por persona natural,
segln corresponda.

Copia del DNI o documento analogo
vigente

Persona Juridica: se debe adjuntar la copia del
DNI del representante legal, apoderado o
mandatario designado para tal efecto.
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iITEM | DOCUMENTO SOLICITADO DESCRIPCION
Solo aplica a personas juridicas.
Se debe adjuntar:
Copia del Certificado literal o vigencia de La copia del certificado literal-
poderes del representante legal, apoderado o P heado literal, o
5 mandatario, con antigliedad no mayor a 30 dias La copia del certificado de vigencia de poder del
calendarios desde la fecha de su emisién representante legal, apoderado o mandatario
(aplicable a personas juridicas). designado para tal efecto.
En caso de ser seleccionado adjuntara la vigencia de
poder actualizada, de corresponder
Ficha RUC con estado, activo y habido, cuyas
actividades econdmicas principal o secundaria
correspondan a los siguientes CliU:
Cllu ACTIVIDAD
1311 Preparacion e hilatura de fibras textiles
1312 | Tejeduria de productos textiles
1313 | Acabado de productos textiles
B Fabricacion de tejidos de punto y
1391 .
ganchillo
Fabricacion de articulos
1392 | confeccionados de materiales
| textiles, excepto prendas de vestir ! N ]
Fabricacion de otros productos textiles Impresion de Ficha RUC (Reporte de Ja SUNAT) no
1399 | fcp. debera tener una antigliedad mayor a 2 meses
6 1410 | Fabricacién de prendas de vestir, computados hasta la fecha de su presentacion de la
| excepto prendas de piel propuesta.
Fabricacion de papel y cartén
1702 | ondulado y de envases de papel y
cartén
Fabricacion de otros articulos de papel
1709 A
y carton
1812 Actividades de servicios relacionadas

con la impresion

3290 Otras industrias manufactureras n.c.p.

Venta al por mayor de productos

4641 textiles, prendas de vestir y calzado

4690 | Venta al por mayor no especializada

Venta al por menor de productos
textiles en comercios especializados

l 4751

No debera tener una antigiedad mayor a 7 dias
7 Reporte Tributario para terceros calendarios computados hasta la fecha de
presentacion de la propuesta.

Copia de la licencia municipal de | La copia de la licencia de funcionamiento debe estar
funcionamiento vigente de los locales donde | legible y vigente.

8 el proveedor realizara la produccion ylo | Los locales deberdn estar registrados en su ficha
comercializaciéon de los insumos o avios o | RUC

servicios contratados.
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iTEM

DOCUMENTO SOLICITADO

DESCRIPCION

Croquis de ubicacion del centro de
produccion o planta de distribucion, indicando
la ubicacion exacta, asi como las avenidas y
calles principales o alguna referencia.

La direccion que figure en el croquis debera estar
registrada en la ficha RUC y en la licencia de
funcionamiento.

10

Anexo N°03 Declaracién jurada de grupo
econdmico y vinculacién econémica

Llenar informacion Anexo N°03, firmar y presentar.

11

Anexo N°04 Precio de la oferta, propuesta
econémica la cual debe ser consignada en
moneda soles incluido GV,

Llenar informacion Anexo N°04, firmar y presentar.

El precio total de la oferta y los subtotales que lo
componen deberan expresarse con dos (2) decimales.
Los precios unitarios pueden ser expresados con méas
de dos (2) decimales.

Considerar las cantidades de las Tablas N° 07, N° 08,
N° 09, N° 10 y N° 11 de la Seccion Especifica,
Capitulo | Generalidades, numeral 1.8.1 Volumen
de los insumos principales, insumos
complementarios, avios de confeccién, avios de
acabado y servicios.

12

Anexo N°05 Experiencia del proveedor en la
especialidad.

Para que tenga validez Ia
declarada, se debera
documentacién sustentatoria.

informacién
adjuntar la

La experiencia del proveedor en la produccién de
insumos o avios o servicios se acreditara mediante
la presentacion de copia simple de:
» Contratos, 6rdenes de servicio y/o de compra, o
comprobantes de pago, acompafados de la
respectiva conformidad o© constancia de
prestacién; o
+ Comprobantes de pago cuya cancelacion se
acredite documental y fehacientemente, con
voucher de depdsito, nota de abono, reporte de
estado de cuenta o cualquier otro documento
emitido por Entidad del sistema financiero que
acredite el abono correspondiente.

En caso la experiencia haya sido obtenida
mediante la participacién en consorcios, el postor
deberé acreditar el porcentaje de participacion
que le correspondid en la ejecucién de Ia
prestacién, computandose Unicamente la
experiencia vinculada a dicha participacion,
debiendo adjuntar para ello el contrato consorcio
correspondiente.

Asimismo, cuando la experiencia provenga de
una reorganizacion societaria, tales como fusion,
escision u otra modalidad prevista en la normativa
societaria, esta podra ser acreditada siempre que
el postor presente la documentacién que sustente
la transferencia o sucesion de los activos, pasivos,
derechos y obligaciones correspondientes.
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SOBRE N°02

m. El Sobre N°02 debera contener la muestra fisica del insumo y/o avio y/o servicio ofertado,
conforme a las cantidades sefialadas en la Seccidén Especifica, Capitulo |
Generalidades, numeral 1.8.3 Cantidad de Muestras a Presentar, detalladas en las
Tablas N° 02, N° 03, N° 04, N° 05 y N° 06

La presentacion debera efectuarse en las instalaciones del NEC Textil Confecciones,
ubicado en Calle Sinchi Roca N°2728, distrito de Lince, provincia y departamento de
Lima, dentro del plazo y horario establecido en el cronagrama de la convocatoria Seccién
Especifica, Capitulo Il Del Procedimiento de Seleccion de Proveedores, numeral 2.1
Cronograma del Procedimiento de Seleccién.

La muestra deberd cumplir con las caracteristicas técnicas establecidas en las
Especificaciones Técnicas anexadas de las presentes Bases, y estar acompanado de la
documentacion que acredite su calidad, conforme a una de las siguientes opciones:

Para el caso de la documentacion que acredite su calidad, el postor podra presentar:

i. Declaracion jurada que acredite el cumplimiento de los parametros establecidos en las
especificaciones técnicas, acompafnada de constancias, certificados u otros
documentos de calidad emitidos por el postor, que permitan verificar el cumplimiento de
las caracteristicas técnicas y requisitos establecidos en las fichas técnicas del insumo
y/o avio ofertado.

Los postores que opten por la primera opcién y resulten adjudicados deberan presentar,
como requisito previo a la suscripcidn de la Carta de Compromiso, certificados y/o
informes de ensayos de laboratorios que acredite el cumplimiento de aquelios
parametros que las especificaciones técnicas lo requieran, dichos ensayos deben ser
emitidos por laboratorios acreditados por el Instituto Nacional de Calidad (INACAL),
ademas con una antigiiedad no mayor a seis (6) meses a la fecha de su
presentacion,

Dichos documentos de ensayos de laboratorios deberan presentarse en un plazo
maximo de diez (10) dias habiles contados desde la publicacién de resultados, como
requisito previo para llevar a cabo la firma de la Carta de Compromiso.

ii. Certificados y/o informes de ensayos de laboratorios que acredite el cumplimiento de
aquellos parametros que las especificaciones técnicas lo requieran, dichos ensayos
deben ser emitidos por laboratorios acreditados por el Instituto Nacional de Calidad
(INACAL), ademas con una antigiedad no mayor a seis (6) meses a la fecha de su
presentacion.

Los Sobres N°01 y N°02 deberan estar debidamente rotulados conforme al modelo establecido
en la Seccién Especifica, Capitulo Il De Procedimiento de Seleccion de Proveedores, numeral
2.2.1. Rétulos para la Presentacion de Sobres.
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CUADRO N°16
RESUMEN DEL CONTENIDO SOBRE N° 02;: MUESTRA (*)

COMPRAS A,
PEru

PROGRAMA NACIONAL

iTEM

DOCUMENTO SOLICITADO

DESCRIPCION

Sobre N°02 de muestras debidamente rotulado que
contenga:

Empresas postoras para proveer insumos y/o
avios y/o servicios:

Opcioén 1:

Muestra.

Declaracién  jurada que acredite el
cumplimiento de los parametros establecidos
en las especificaciones técnicas.

Constancias, certificados u otros documentos
de calidad emitidos por el postor, que permitan
verificar el cumplimiento de las caracteristicas
técnicas y requisitos establecidos en las fichas
técnicas del insumo y/o avio ofertado

Opcién 2:

Muestra.

Certificados y/o informes de ensayos de
laboratorios que acredite el cumplimiento de
aquellos parametros que las especificaciones
técnicas lo requieran, dichos ensayos deben
ser emitidos por laboratorios acreditados por el
Instituto Nacional de Calidad (INACAL),
ademas con una antigliedad no mayor a seis
(6) meses a la fecha de su presentacion.

De ser el caso que las muestras no entren en un

sobre,

se podra presentar embalada pero

igualmente rotulada.

La cantidad de muestras a adjuntar esta
sefialada en la Seccidn Especifica, Capituio |,
numeral 1.8.3 (“Cantidad de Muestras a
Presentar”) en las Tablas N° 02, N° 03, N° 04,
N° 05 y N° 06.

La documentacién que acredite su calidad debe
contener los ensayos requeridos en las bases de
convocatoria.

En caso de ser seleccionados, como
proveedores de insumos y/o avios y/o servicios
para el abastecimiento del proceso de
adquisicion de bienes para el EAD de Bienes de
Uniformes Institucionales - RENIEC, deberan
presentar como requisito previo a la
suscripcion de la Carta de Compromiso y en
un plazo maximo de diez (10) dias habiles, lo
siguiente:

Para la opcion 1:

Deberan presentar Certificados y/o informes de
ensayos de laboratorios que acredite el
cumplimiento de aquellos parametros que las
especificaciones técnicas lo requieran, dichos
ensayos deben ser emitidos por laboratorios
acreditados por el Instituto Nacional de Calidad
(INACAL), ademas con una antigiedad no
mayor a seis (6) meses a la fecha de su
presentacion.

Para la opcién 2:

Podra presentar los mismos certificados y/o
informes de ensayos de laboratorio utilizados en
la etapa de presentacion de muestras, siempre
que estos mantengan la vigencia de seis (06)
meses a la fecha de su presentacidn; caso
contrario, debera presentar nuevos certificados
que cumplan con dicha condicién.

(*) Conforme a lo establecido en el numeral 1.8.2 - Sobre N° 02 “Muestra”, del Capitulo | de la Seccién

Especifica de las presentes Bases.
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2.2.1. ROTULOS PARA LA PRESENTACION DE SOBRES:
La presentacién de los sobres se hara de acuerdo con los siguientes rétulos:

+ Rotulo 1: Para documentos (Sobre N°01)

e Rotulo 2: Para muestras (Sobre N°02)

ROTULO 1: PARA LA PRESENTACION DE DOCUMENTOS (MODELO)

Sefiores:
NOCLEO EJECUTOR DE COMPRAS TEXTIL-CONFECCIONES

CONVOCATORIA N* PARA LA SELECCION DE PROVEEDORES
PRESENTACION DE DOCUMENTOS

EXPEDIENTE | |

NOMBRE O RAZON SOUAL

NOMBRE DEL TITULAR O REPRESENTANTE LEGAL

N* DNI DEL TITULAR O REPRESENTANTE LEGAL N* RUC

CANTIDAD DE FOLIOS CODIGO DEL {LOS) INSUMD{5) AL QUE POSTULA

NOMBRE DEL {LOS)INSUMO(S) AL QUE POSTULA

DOMICLIO LEGAL

DEPARTAMENTO PROVINCIA DISTRITO

ROTULO 2: PARA LA PRESENTACION DE MUESTRA (MODELO)

Sefiores:
MUACLEQ EJECUTOR DE COMPRAS TEXTIL-CONFECCIONES

CONVOCATORIA N° PARA LA SELECCION DE PROVEEDORES
PRESENTACION DE MUESTRA

EXPEDIENTE | |

NOMBRE O RAZON SOCIAL

NOMBRE DEL TITULAR O REPRESENTANTE LEGAL

N° DNI DEL TITULAR O REPRESENTANTE LEGAL N* RUC

CANTIDAD DE FOUIOS CODIGO DEL INSUMO AL QUE POSTULA

NOMBRE DEL INSUMO AL QUE POSTULA

DOMICILIO LEGAL

DEPARTAMENTO PROVINCIA DISTRITO

* CORRESPONDE UN ROTULO PARA CADA MUESTRA PRESENTADA

£
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REQUISITOS PARA PERFECCIONAR LA CARTA DE COMPROMISO

El proveedor de insumo y/o avio y/o servicio seleccionado como ganador debera presentar ante el
NEC Textil Confecciones, previo a la suscripcion de la Carta de Compromiso, la siguiente
documentacién para su respectiva formalizacion:

a) Cddigo de cuenta interbancaria (CCl) y el nimero de su cuenta bancaria.

b) Copia de la vigencia del poder del representante legal, apoderado o mandatario designado
para tal efecto, con una antigliedad no mayor a 30 dias calendario a su presentacién,
que acredite facultades para suscribir la Carta de Compromiso, cuando corresponda.

c) Copia de DNI o documento analogo vigente:

¢ En el caso de persona natural, del titular, apoderado o mandatario, seguin
corresponda.

+« FEn caso de persona juridica, del representante legal, apoderado o mandatario
designado.

d) Domicilio para efectos de notificaciones durante la ejecucién de la Carta de Compromiso de
provision de insumo y/o avio y/o servicio.

e) El postor adjudicado debera presentar, como requisito previo a la suscripcion de la Carta de
Compromiso los Certificados y/o informes de ensayos de laboratorios que acredite el
cumplimiento de aquellos parametros que las especificaciones técnicas lo requieran, dichos
ensayos deben ser emitidos por laboratorios acreditados por el Instituto Nacional de Calidad
(INACAL), ademas con una antigledad no mayor a seis (6) meses a la fecha de su
presentacion.

Para tal efecto:
i) Postores que presentaron muestras (Sobre N°02) bajo la Opcidn 1:

Deberan presentar obligatoriamente los Certificados y/o informes de ensayo de
laboratorios sefalados en el presente numeral.

i) Postores que presentaron muestras (Sobre N°02) bajo la Opcién 2:

Podran presentar los mismos certificados y/o informes de ensayo utilizados en la etapa
de presentacién de muestras, siempre que estos mantengan la vigencia exigida (seis
(06) meses a la fecha de su presentacion); caso contrario, deberan presentar nuevos
certificados que cumplan con dicha condicion.

El incumplimiento de esta obligacién impedira el perfeccionamiento de la Carta de
Compromiso y dara lugar a las acciones correspondientes conforme a la normativa
aplicable.

La documentacion sera remitida a través del siguiente medio:

De manera presencial: en la oficina ubicada en Calle Sinchi Roca N.°2728, distrito de Lince, Lima.
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PERFECCIONAMIENTO DELA CARTA DE COMPROMISO

La carta de compromiso del de insumo y/o avio y/o servicio adjudicado se perfecciona con la
suscripcién del documento que lo contiene.

Para tal efecto, el representante legal del proveedor seleccionado, una vez recibida la notificacion de
conformidad de la documentacién requerida, remitida via correo electrénico desde la direccion
conv_pv_reniec@nectextil.pe, debera proceder de la siguiente manera:

» Sielproveedor se encuentra en el departamento de Lima, debera apersonarse a la oficina
del NEC Textil Confecciones, ubicado en Calle Sinchi Roca N.°2728, distrito de Lince,
Lima, a efectos de proceder con la suscripcion de la referida Carta de Compromiso.

s Si el proveedor se encuentra en provincia, la documentacién sera remitida por correo
electrénico conv_pv_reniec@nectextil.pe para su posterior envio fisico mediante servicio
de Courier a la direccion del NEC Textil Confecciones, ubicado en Calle Sinchi Roca
N.°2728, distrito de Lince, Lima.

FORMA DE PAGO

En caso de que la MYPE, haya presentado al NEC Textil — Confecciones una carta fianza y solicite
un adelanto para el pago a proveedores de insumos, esta puede autorizar al NEC Textil —
Confecciones a realizar el pago de la contraprestacion pactada con el proveedor, previa
conformidad del Area de inspeccién de Produccion.

Para efectos del pago de las contraprestaciones ejecutadas por el proveedor, la MYPE debe
contar con la siguiente documentacién:

- Recepcién de insumos (Guia de recepcion con la firma de conformidad del representante de
la MYPE)
- Comprobante de pago emitido por el proveedor (factura)

PROHIBICION DE TERCERIZAR

El proveedor, en la ejecucion del servicio o fabricacion, no puede subcontratar o delegar sin
autorizacion, el incumplimiento sera considerado como falta grave de las obligaciones contractuales
(con las MYPE), y dara derecho a la parte afectada a rescindir el convenio de forma inmediata, sin
perjuicio de las acciones legales que correspondan.
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CAPIiTULO Il
CARTA DE COMPROMISO

DECLARACION DE COMPROMISO DEL PROVEEDOR

Conste por el presente documento la “Declaracion de Compromiso” del proveedor de insumos o

servicios que realiza ..., . inscrita con la
Partida Registral N°. .. ... del Registro de Personas Juridicas de la Zona
Registral N° ... Sede ................ con RUC N°.................. ,con domicilio legal
LY 2 I TR , provincia de ............o.lll ,
departamento de ... , debidamente representada por su representante legal
SHA) v e e .., con DNI N° ... , seguin
facultades otorgadas en el Asiento N°................. de la partida registral antes sefialada, a quien
en adelante se le denominara EL PROVEEDOR, adjudicatarioenla .................. Convocatoria de

Proveedores del Expediente de Adquisicién Definitivo RENIEC, y se compromete ante el NUCLEO
EJECUTOR DE COMPRAS (NEC) PARA EL SECTOR PRODUCTIVO DE TEXTIL -
CONFECCIONES, con RUC 20610075615, a quien en adelante se le denominara EL NEC TEXTIL
— CONFECCIONES, a cumplir los siguientes términos y condiciones:

1.1. Mantener la calidad y cumplir con las Especificaciones Técnicas de los insumos y servicios
durante todo el proceso productivo de los insumos o servicios ofertados, hasta la
conformidad de entrega final a las MYPE.

1.2. Mantener un stock minimo de materiales, accesorios e insumos que permitan provisionar
oportunamente los requerimientos de las MYPE ante una eventual contingencia en el
proceso de produccién.

1.3. Mantener los precios ofertados y cantidad de insumos ¢ servicios asignados a lo largo de
todo el proceso de abastecimiento a las MYPE.

Cuadro N°01

PRECIO UNIT. CANTIDAD (UND) MONTO TOTAL

CcODIGO INSUMO O SERVICIO (Inc. IGV) (HASTA) (Inc. IGV)

1.4. Atender los reclamos de las MYPE participantes en el proceso productivo,
comprometiéndose en el plazo establecido, a cambiar los productos que no cumplan con las
Especificaciones Técnicas y/o que presenten fallas de fabricacién. Sifuera el caso, asumira
los costos de transporte, incurridos por la MYPE.

1.5. Mantener la calidad de los insumos o servicios que ofrecera durante la compra hasta la
conformidad de entrega final a las MYPE, y brindara las facilidades a los inspectores del
NEC Textil Confecciones para la toma de muestras que se realizan en las visitas inopinadas
de la planta de produccién y los almacenes declarados por el proveedor.

1.6. En caso de detectarse irregularidades en el incumplimiento de las Especificaciones Técnicas
de calidad o incumplimiento en la entrega de los insumos o servicios en las fechas
programadas o presentar informacién adulterada o falsa o inexacta durante todo el proceso
de la compra, el NEC Textil — Confecciones se reserva el derecho de efectuar las acciones
legales pertinentes, informando al PCMP para su inhabilitacién en futuras compras.

1.7. El Proveedor seleccionado debera firmar un contrato o documento analogo con la MYPE, a
través del cual se solicitan los insumos o servicios.
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1.8. CRONOGRAMA DE ENTREGA:

Cuadro N°02: Cronograma de entrega

INSUMO O SERVICIO ENTREGA (DIAS CALENDARIOS)
OFERIADO 1ERA 2DA 3ERA 4TA TOTAL
DIAS DIAS DIAS DIAS OFERTADO
(Cant) (Cant) (Cant) (Cant)

1.9. Brindar las facilidades a los inspectores del NEC Textil — Confecciones, miembros del
Directorio y personal de supervisién del Programa de Compras MYPEri (PCMP) para
realizar el control de calidad durante el proceso productivo, auditoria y la toma de muestras
que se realizan en las visitas inopinadas a sus plantas de produccion y los almacenes
declarados por el proveedor. Los proveedores que sean fabricantes deberan asignar
responsables que atiendan en planta, almacén y despachos.

1.10. Entregar al NEC Textil - Confecciones los Certificados/Informes de pruebas de ensayo de
laboratorio de calidad u otro documento andlogo, de acuerdo a lo establecido en las
presentes Bases INTEGRADAS. En caso lo solicite la MYPE se le entregara una copia.

Il. DESARROLLO DE ACTIVIDADES:

21 A la firma de Contrato MYPE — NEC Textil — Confecciones, se enviarda al PROVEEDOR via
correo electronico el listado detallado de las MYPE con asignacion de lote, para coordinar su
atencién.

2.2 EIPROVEEDOR noiniciaré la produccién de los insumos o atencién del servicio acordado hasta
tener la conformidad del NEC Textil Confecciones.

2.3 Antes del inicio del abastecimiento de los insumos a las MYPE, el proveedor esta en la
obligacion de presentar al NEC Textil - Confecciones, los Certificados/Informes de pruebas de
ensayo de laboratorio de calidad emitidos por un laboratorio acreditado por INACAL.

2.4 Sujeto a las condiciones establecidas y en coordinacién con el NEC Textil - Confecciones, EL
PROVEEDOR brindara una programacién de entrega de insumos y servicios a las MYPE.

2.5 EL PROVEEDOR debera remitir en el horario y dia sefalado por NEC Textil - Confecciones , el

listado de las MYPE que atendié y su avance de produccién por proceso a los siguientes mails:
conv_pv_reniec@nectextil.pe, segun Cuadro N°03:

Cuadro N°03: Reporte de atencion ala MYPE y avance de produccion

FECHA DE INFORME

RAZON SOCIAL DEL PROVEEDOR: .......cccimiiiniiiieiininientiia e rsa s senn s srmas s s s s e e s e

RESPONSABLE DEL INFORME: ..ot st cees e st s ra s ma re s rm s e s e s mnn e

COMPROMISO DE

ENTREGA ENTREGADO

RAZON
SOCIAL [RUC| FECHA CANTIDAD| FECHA CANTIDAD|apiel [ REPORTE DE

MYPE
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EL PROVEEDOR deberd presentar cuando lo solicite el NEC Textil Confecciones, los
reportes de aseguramiento de la calidad de cada lote del insumo, indicando en el resultado
obtenido, que este cumple con las Especificaciones Técnicas sefialadas en las Bases
Integradas.

EL PROVEEDOR de insumos principales y complementarios debe realizar como minimo un
(01) ensayo de calidad en un laboratorio acreditado por INACAL, de los cuales el proveedor
seleccionado asumira el costo de dichas pruebas, esta prueba de calidad se realizara en la etapa
inicial de la produccién, segin las especificaciones y requerimientos de la ficha técnica, las
cuales seran previamente coordinadas con el NEC Textil Confecciones quién a su vez realizara
como minimo un (01) ensayo de calidad de la produccién del proveedor.

Para los avios, el NEC Textil Confecciones determinara la obligatoriedad de los ensayos de
calidad segun el volumen de produccién requerido, el riesgo o incidencia en la calidad del
producto final y requerimientos de la entidad demandante basadas en la ficha técnica.

EL PROVEEDOR debe asegurar que el area del almacén sea amplia debidamente limpia,
ordenada, libre de agentes contaminantes y exclusivo para el NEC Textil - Confecciones.

EL PROVEEDOR es responsable de comunicar al NEC Textil Confecciones de cualquier
evento que impacte drasticamente sobre las entregas en fechas establecidas, presentando
a su vez un plan de subsanacion que busque nivelar el avance de produccién inicial
garantizando la cadena productiva.

lll. OBLIGACIONES DEL PROVEEDOR

3.1.

3.2.

Absolver las observaciones formuladas por las MYPE frente a incumplimientos de las
Especificaciones Técnicas de los insumos, comprometiéndose, de ser el caso, a cambiar en
el mas breve plazo los productos que no cumplan con las Especificaciones Técnicas.

Informar mediante solicitud debidamente sustentada y dirigida al NEC Textil - Confecciones,
en caso se requiera una ampliacién de los plazos de entrega de insumos o servicios. Dicha
solicitud debera ser enviada a la mesa de partes del NEC Textil Confecciones de manera
fisica o virtual, consignando en el asunto el término SOLICITUD DE AMPLIACION, seguido
del N° RUC remitiendo el sustento debido.

Las causales consideradas para la ampliacion son las siguientes:

a. Hechos fortuitos o de fuerza mayor.

b. Causas no imputables al proveedor.

El NEC Textil Confecciones evaluara la solicitud, previo informe técnico. El NEC Textil
Confecciones se reserva el derecho de aprobar o desaprobar las solicitudes sin lugar a
reclamo, sin perjuicio de la aplicacién de penalidades de corresponder.

En caso de incumplimiento a la entrega de los insumos o servicios por parte del proveedor,
siempre que lo refiera el contrato y no se haya incurrido en causal de resolucién dei Contrato;
el NEC aplicara penalidad por mora (siempre y cuando haya sido autorizado por la MYPE),
descontando esta directamente del pago del proveedor.

Dicha penalidad es calculada mediante la siguiente

féormula: Penalidad diaria =__0,10 x monto vigente
F x plazo vigente en dias

Donde F tiene los siguientes valores:

a) Para plazos menores o iguales a sesenta (60) dias: F = 0.40
b) Para plazos mayores a sesenta (60) dias: F = 0.25
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En caso de retraso en el plazo de entrega de los Bienes Manufacturados Especializado se
podra establecer plazos maximos de dias calendarios como causal para la resolucién de

contrato.

Para la aplicacién de la penalidad la MYPE afectada debera informar al NEC con documento
sustentando el retraso incurrido por el proveedor y copia de la Guia de Transporte y el NEC
derivard al area competente para la elaboracién del informe respectivo, de corresponder y
procederd aplicar la penalidad informando a la MYPE y al proveedor.

3.3. Encaso de detectarse irregularidades en el incumplimiento de las Especificaciones Técnicas
de calidad, o incumplimiento en la entrega de los INSUMOS o SERVICIOS, en las fechas
programadas o presentar informacién adulterada y/o falsa durante todo el proceso de la
compra; sera retirado del Registro de Proveedores seleccionados, reservandose el Nicleo
Ejecutor el derecho a efectuar las acciones legales respectivas, informando a PCMP para su

inhabilitacion en futuras Compras del Programa.

Asimismo, EL PROVEEDOR autoriza que las notificaciones o cualquier comunicacion del NEC TEXTIL
CONFECCIONES, tendran como fecha de acuse de haber recibido las notificaciones desde la fecha de
su envia a la direccidn de correo electronico declarada en su postulacion.

La variacion del domicilio aqui declarado de alguna de las partes debe ser comunicada a la otra parte,
formalmente y por escrito, con una anticipacion no meno de quince (15) dias calendarios.

Suscriboen sefial de conformidad, asumiendo ante el NEC Textil - Confecciones los
compromisos consignados en el presente documento, a los dias del mes de del 2026.

Nombre del REPRESENTANTE LEGAL
DNI N°

(Firma y Sello)
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ANEXO N°1
DECLARACION JURADA DE DATOS DEL PROVEEDOR Y SOLICITUD DE
PARTICIPACION

Seﬁore§ ]

COMITE DE SELECCION

PROCEDIMIENTO DE SELECCION DE PROVEEDORES - PRIMERA CONVOCATORIA
EAD BIENES UNIFORMES INSTITUCIONALES - RENIEC - NEC TEXTIL CONFECCIONES

Presente. -
El que se sUSCHDE, ... , empresa y/o
Representante Legal de .............oooiiiiiiinnnn [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA
JURIDICA], identificado con DNIN® ..........ovvvvieeieinnne. , con poder inscrito en la localidad de
............................... en la Ficha N°..................... [CONSIGNAR EN CASO DE SER
PERSONA JURIDICA] Asiento N° .................. [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA

JURIDICA], DECLARO BAJO JURAMENTO que la siguiente informacién se sujeta a la verdad y
solicito el Registro de mi participacion:

Nombre, Denominacién o Razén Social:

Domicilio Legal:
RUC: Teléfono(s):

Correo electrénico:

Tipo de empresa (Fabricante y/o distribuidor y/o servicios:

CIU principal:

Autorizacién de notificacion por correo electrénico:
Autorizo que se notifiquen al correo electrénico indicado las siguientes actuaciones:

1. Solicitud de subsanacién, en caso corresponda.

2. Solicitud para presentar los documentos para perfeccionar Carta de compromiso de provisién de
insumos y/o servicios.

3. Coordinaciones durante la ejecucién de la prestacién.

Asimismo, me comprometo a estar en permanente seguimiento de las notificaciones realizadas al
correo electrénico declarado.

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

Firma, Nombres y Apellidos del postor o
Representante legal, segun corresponda
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WQIED FIECLITOR DE COMPRAS.

~ ANEXO N°2
INFORMACION TECNICA DEL PROVEEDOR POSTULANTE

ANEXO N° 2 - INFORMACION TECNICA DEL POSTULANTE PARA EL REGISTRO DE PROVEEDORES DE INSUMOS Y/O SERVICIOS NEC TEXTIL
CONFECCIONES
HOJA 1
1. DATOS DE LA EMPRESA
NOMBRE O RAZON SOCIAL: [N RUC:
DOMICILIO LEGAL:
DISTRITO: |[PROVINCIA: [REGION:
DIRECCION DE LA PLANTA:
DISTRITO: [PROVINCIA: |REGION:
LICENCIA DE FUNCIONAMIENTO VIGENTE N°: [INICIO DE ACTIVIDADES:
| INSCRITA EN LA FICHA N*: |ASIENTO N°:
ACTIVIDAD ECONGMICA INDUSTRIAL {C1IU):
REPRESENTANTE LEGAL: [DNI:
CARGO: [TELEFONO: [corrREO E
TIPO DE EMPRESA: FABRICANTE | | DISTRIBUIDORA] | OTROS {Especifique):
2. CONTACTO DE LA EMPRESA
NOMBRE DE LA PERSONA DE CONTACTO:
CARGO: [TELEFONO: |[CORREO E
DISTRITO: [PROVINCIA: |REGION:
| '3_.EXPERIENCIA DE LA EMPRESA EN LA ESPECIALIDAD DE BIENES IGUALES O SIMILARES AL OBJETO DE LA CONVOCATORIA (Lienar) ]
I TANEXO 5: EXPERIENCIA DEL PROVEEDOR EN LA ESPECIALIDAD |
4. VENTAS DE BIENES IGUALES O SIMILARES (AL OBJETO DE LA CONVOCATORIA} Consighar el monto de facturacién en nimero y letras
| |[VENTAS GLTIMO ARO 2025: s/.
| VENTAS PROMEDIO 2024-2025: S/.
| 5. PRODUCCION DE BIENES IGUALES O SIMILARES (AL OBJETO DE LA CONVOCATORIA})
CAPACIDAD DE PRODUCCION MENSUAL PROMEDIO: ]TIPO DE BIEN:
' ORIGEN DE LA MATERIA PRIMA: NACIONAL] | IMPORTADO| | PROVEEDOR:
|
6. PRINCIPALES INSUMOS O AVIOS O SERVICIOS QUE OFERTA DE ACUERDO A LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LA PRESENTE BASES
Ne *TIPO DE CARACTERISTICAS Y/O ESPECIFICACIONES DEL STOCK DE MATERIA STOCK PROD. TERMINADO
INSUMO/AVIO/SERVICIO INSUMO/AVIO/SERVICIO {Agregar Cédigo) PRIMA (CANT/UM) {CANT/UM)
1
2
3
4
5
* TIPO: Insumo Principal / Insumo Complementario / Avio de Confeccién / Avio de Acabado / Servicio
En caso de gue no registre informacidn en las Gltimas columnas, se asume que no cuenta con dicho stock
7. PROGRAMACION DE ENTREGAS DEL (LOS) INSUMOI{S) O AVIO{S) O SERVICIO(S) QUE OFERTA A LA FIRMA DE LA CARTA DE COMPROMISO
s ++CRONOGRAMA DE ENTREGAS EN DIAS CALENDARIOS (CANT/UM)
NOMBRE DEL *PRECIO UNIT.| lera Entrega | 2da Entrega | 3era Entrega Entrega
N° copiGo ——
INSUMGO/AVIO/SERVICIO {INC.IGV) |...... DfAs  |...... pfas  [...... pias  |..... DIAS (** Rt
1
2
3
4
5
*Especificar el precio en soles
** puede agregar las columnas necesarias
| ***En caso de que no registre informacidn, se asume el plazo de entrega maximo permitido {el de menor puntaje} por tipo de insumo/avio/servicio
|
| rB. EQUIPO MAQUINARIA OPERATIVA Y CAPACIDAD
Adjuntar lista de maquinaria de acuerdo a sus procesos siguiendo el formato planteado (Para empresas fabricantes y servicios}
N *PROCESO EQUIPO Y MAQUINARIA OPERATIVA CANTIDAD MARCA(S) OPERATIVO
1
2
3.
*Proceso principal por cada insumo/avio/servicio ofertado
AREA DE ALMACEN DE MATERIA PRIMA AREA DE ALMACENAMIENTO DE PROD. TERMINADO
Nro. DE OPERARIC DE PRODUCCION Nro. DE OPERARIO PARA DESPACHO
De ser necesario podré adjuntar hojas adicionales
DECLARO QUE LA INFORMACION CONSIGNADA EN EL PRESENTE DOCUMENTO, TIENE CARACTER DE DECLARACION JURADA
FIRMA DEL REPRESENTANTE LEGAL DE LA EMPRESA
S NOMBRES Y APELLIDOS:
Can
¢, BN
0,
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, ANEXO N° 3 ,
DECLARACION JURADA DE GRUPO ECONOMICO Y VINCULACION
ECONOMICA

Sefiores

COMITE DE SELECCION

PROCEDIMIENTO DE SELECCION DE PROVEEDORES ~ PRIMERA CONVOCATORIA
EAD BIENES UNIFORMES INSTITUCIONALES — RENIEC - NEC TEXTIL CONFECCIONES

Presente. -

Mediante el presente el suscrito, postor y/o Representante Legal de la empresa
coNRUC ... , declaro bajo juramento:

1. No tener vinculacién econdmica o familiar hasta el segundo grado de consanguinidad o segundo

de afinidad con miembros del directorio, personal administrativo o técnico del NEC Textil
Confecciones y PCMP,

2. No podran participar proveedores que conformen grupo econdémico 0 que tengan vinculacion
econdmica entre ellos.

3. No tener procesos legales abiertos resultantes de la participaciéon en Compras a MYPEru.

4. Que el representante legal de la empresa y sus colaboradores y/o terceros actuando de manera
directa o indirecta en su favor, no han participado en los siguientes hechos:

a. Actos de corrupcién, ni entrega de sobornos, ventajas, atenciones, objetos de valor,
beneficios y/o dadivas, ni influido en la decisién de terceros, sean estos funcionarios o entre
privados, para la obtencién de algtin beneficio y/o ventaja indebida en favor de la empresa.

b. Conflictos de interés, debiendo poner en conocimiento del NEC Textil Confecciones,

cualquier situacion existente o que pueda presentarse a futuro, que interfiera con la prestacién
del servicio.

5. Estar en la capacidad de abastecer servicios segln lo declarado en la Ficha Técnica manteniendo
la calidad en todo el proceso productivo.

6. Mantener los precios ofertados y cantidad de servicios requeridos a lo largo de todo el proceso de
abastecimiento de la MYPE.

Asumir |a responsabilidad civil y/o penal de cualquier accién de verificacién posterior que compruebe
la faisedad de la presente declaracién jurada.

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

Firma, Nombres y Apellidos del postor o
Representante legal, segun corresponda
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icockoros e cown CAP - RENIEC - NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS — DECRETO LEGISLATIVO N°1414 Srochua RATONAL
ANEXO N° 4

PRECIO DE LA OFERTA

Seﬁore§
COMITE DE SELECCION
PROCEDIMIENTO DE SELECCION DE PROVEEDORES — PRIMERA CONVOCATORIA

EAD BIENES UNIFORMES INSTITUCIONALES ~ RENIEC - NEC TEXTIL CONFECCIONES

Presente. —

Es grato dirigirme a usted, de laempresa ..........coooevvviiieeniiiiiee i conRUC ...........c.oc il ,
gue de acuerdo con las bases, mi oferta es la siguiente:

Sowan INSUMO / AVIOS / CANTIDAD | UNIDAD DE UN;:E%?S . MONTOS;rOTA"
SERVICIOS OFERTADA | MEDIDA (S)
(Incluye IGV) (Incluye IGV)

TOTAL S/

El precio de la oferta en SOLES e incluye todos los tributos, seguros, inspecciones, pruebas y, de ser el
caso, los costos laborales conforme a la legislacién vigente, asi como cualquier otro concepto que pueda
tener incidencia sobre el costo del bien a contratar; excepto la de aquellos postores que gocen de alguna
exoneracion legal, no incluiran en el precio de su oferta los tributos respectivos.

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

Firma, Nombres y Apellidos del postor o
Representante legal, segtn corresponda
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N PRIMERA CONVOCATORIA - BASES PARA LA SELECCION DE PROVEEDORES DE INSUMOS, AVIOS Y SERVICIOS DEL COMPRAS A
g [\ T EXPEDIENTE DE AQUISICION DEFINITIVO DE BIENES DE UNIFORMES INSTITUCIONALES PARA EL PERSONAL CAS Y MYPEru
" CAP — RENIEC - NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS - DECRETO LEGISLATIVON*1414  scuanonm

€4 EQ EFECUTOR O COMPRAS.

ANEXO 6

FICHAS TECNICAS DE INSUMOS PRINCIPALES,
INSUMOS COMPLEMENTARIOS, AViOS DE
CONFECCION, AViOS DE ACABADO Y SERVICIOS DE
12 BIENES A CONVOCAR DEL EXPEDIENTE DE
ADQUISICION DEFINITIVO DE UNIFORMES
INSTITUCIONALES PARA EL PERSONAL CAS Y CAP

- RENIEC

CORREO DE PRECISION DE UNIDAD DE
EVALUACION DE REQUERIMIENTO Y OFERTA
PRODUCTIVO DEL PCMP, SOBRE UN ERROR
MATERIAL EN LA DESCRIPCION DEL COLOR DE LA
ENTRETELA TEJIDA NO FUSIONABLE (FIELTRO)
CORRESPONDIENTE AL BIEN SACO INVIERNO
CABALLERO
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I. ATRIBUTOS ESPECIFICOS

11 DESCRIPCION Blusa manga larga, escote V, delantero y espalda con corte princesa, 06 botones
' DEL BIEN en delantero.
1.2 TALLAS XS (8), S (10), M (12), L {14), XL (16}, 2XL (18), 3XL (20), 4XL (22)
UNIDADDE |, .
1.3 MEDIDA Unidad N
14 ALCANCE La blusa es parte del uniforme de RENIEC INVIERNO.
1.5 GARANTIA N/A
Il. ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS
flem | Caracteristicas Especificaclones técnicas Refere'::;?‘;: norma
21 MATERIAL PRINCIPAL
211 Tipo de tejido Plano - Dobby disefio Diagonal (segiin muestra fisica) INSPECCION VISUAL
2.1.2 Ligamento Sarga 4/4 NTP 231.141
Urdimbre: (65% algodon/35% poliéster) £ 5% mezcla
21.3 Composicién intima AATCC TM20A
posic! Trama: (65% algoddén/35% poliéster) + §% mezcla intima
. Urdimbre: 50/1 Ne 2 5%
214 Titulo de hilo Trama: 50/1 Ne + 5% ASTM D1059
215 Gramaje 158 g/m2 + 5% ASTM D3776
. Urdimbre: 187 hilos/pulgada = 5% ASTM D3775/NTP
216 Densidad Trama: 131 hilos/pulgada * 5% 231.003.2015
LY Color | Blanco segin muestra INSPECCION VISUAL

BERIES i 1 | Acabado | Blanco 6ptico, caustificado, pre encogido.

KrrrsTTy | — ]
Firmado digil ime 9 | Solidez del color !
Artou FAU PEAVEE Sz g — —
Moo 8 24 04 | Alaluz (20 AFU) | 3.0 minimo ARTCCTM16.3 |

2192 | Alsudor acido 4.0 minimo AATCCTMIS
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2.1.9.3 | Alsudor alcalino 4.0 minimo AATCCTM15
2.1.9.4 | Alfrote himedo 3.0 minimo AATCC TM8
| 2195 | Alfrote seco 3.0 minimo AATCC TM8
I Al'lavado _ - AATCC TM6B1.1A/
2196 | domestico 3.0 minimo - NTP 198.027:2005
22 MATERIAL COMPLEMENTARIO
2.2.1 | Entretela tejida fusionable tricot
2.2.1.1 | Composicion 100% poliéster AATCC TM20
2.2.1.2 | Color Blanco INSPECCION VISUAL
2.2.1.3 | Gramaje 60 g/m? £ 5% ASTM D3776
2.2.1.4 | Ancho 1.50 m+/-0.02m ASTM D3774
23 | AvViOS
2.3.1 Botones
2.3.1.1 | Composicién 100 % poliéster AATCC TM20
2.3.1.2 | N°de lineas Delantero: 16L (10 mm) INSPECCION VISUAL
2.3.1.3 | Color Perlado con base blanca INSPECCION VISUAL
Nimero de N
2.3.15 | Tefiido En masa (durante la polimerizacion) INSPECCION VISUAL
T Resistencia a la o -
2.3.16 | tensiéndelpuente | 100% por 15 segundos y 17 libras B ASTM D6644 o
Solidez al frote o AATCC TM8
2.31.7 (Seco y Humedo) | 4.0 minimo - B (adaptado)
AA
2318 | Solidezallavado | 4.0 minimo oomiades
2.3.2 Hilo de costura
| 2.32.1 | Composicién 100% poliéster spun AATCC TM20 ;
2.3.22 | Color Blanco INSPECCION VISUAL
2.3.23 Titulo 40/2 Ne ASTM D1907
2.33 Hombreras
2.3.31 Composicion 100% Poliuretano AATCC TM20
2.3.3.2 Armadura _ | Espuma INSPECCION ViSUAL
2.3.3.3 | Color Blanco, forrado con la tela principal Dobby Diagonal INSPECCION VISUAL
234 Etiquetas (Referencia: Resolucion N°2109 Reglamento Técnico Andino y su modificatoria para el N
e Etiquetado de Confecciones) -
2.3.4.1 | Etiqueta marca, talla, aiio, Compras a MYPEr, RENIEC
23.4.1.1| Material ~ 1100 % poliéster AATCC TM20
23442 Tpo Apresto/acabado: Super suave R INSPECCION VISUAL
| 23443 Tejido ~ | Damasco alta densidad INSPECCION VISUAL
23414 Coteorilos | Uttrasonido - “INSPECCION VISUAL
" 234.1.5| Colores Fondo: Blanco o S INSPECCION VISUAL

RENIEC en letra Arial negro 11-4001 TPG y Iogo_
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Programa Compras a MYPETrU en los siguientes colores
- Azulceleste #0589C7
2.3.4.1.6| Logo RGB 5, 137, 199 INSPECCION VISUAL
- Rojoeléctrico #FA5742 COMPRAS A
RGB 250, 39, 66 MYPErU
- Negro#333333
RGB 51, 51, 51
Incluye margenes de costura:
23417 Dimensiones . Largo: 72 mm+/-2mm INSPECCION VISUAL
| . Ancho: 256 mm+/-2mm
23 4.1.8| Solidez del color
23.4.1.8.1| Allavado 4.0 minimo AATCC TMB1.1A
23.4.1.8.2| Ala sublimacion 4.0 minimo AATCC TM133
2.3.4.1.8.3 | Al sudor 4.0 minimo AATCC TM15
72 mm
[ |
: e
i ot I
E 1 COMPRAS h_[z RENIEC |
E (|1 MYPEW) |
0 i N @ | |
o~
] 2025 |
i | i
60 mm
23.4.2 Etiqueta de composicién, instrucciones de cuidado, otros (Referencia: NTP ~ SO 3758 Textiles.
I Cédigo para etiquetado de conservacion por medio de simbolos)
2.34.21 | Material 100 % poliéster AATCC TM20
23422 Tipo Satinado estampado
23423 | color Blanco INSPECCION VISUAL
23424 | Letras Estampadas INSPECCION VISUAL
) Consignando: Composicion de la tela, Logo de Compras
a MYPETrU, Logo de RENIEC, Instrucciones de cuidado
y conservacion en espaniol. Indicando: tipo de lavado,
2.34.28 L ) tipo de blangueo, tipo de secado, tipo de planchado, NTP — ISO 3758
Disefio de etiqueta | RUC del fabricante, cédigo de proveedor debera indicar
(referencial) Hecho en Peri y seran cosidas durante el cerrado de
costado. I - e .
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m LAVAR FRIO EN NAQUINA
CICLO DEUGADS r
NO USAR LEJAQ
PRODUCTOS

s

PLANCHAR PRENDA

CONWPORA HA'C
} NO SE RECOMENDA

LAVAR EN SECO

RUG 2000000000
HECHO EN PERU

_60mm

SECAR MADUINA NORMAL

i ————
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=
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Nota: el contenido de la etiqueta de composicién serd de acuerdo a la informacién proporcionada por el
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. CONFECCION
ftem Caracteristicas | Especificaciones técnicas

31 Detalle de confeccion

3.1.1 Costura 12 PPP t 1 PPP.

31.2 Cuello De 02 piezas de tela principal, fusionado con entretela tejida en cuelio 2 capas,

U embolsado con costura recta y pespuntado a 1/16”. Debe ser simétrico.
Delantero: Corte princesa que empieza en la sisa y termina en el ruedo, unidas
¢/remalle puntada de seguridad {05 hilos) a 8mm, pespuntados cfrecta a 1/16", costuras
tumbadas hacia el centro delantero.
Pechera sobrepuesta (fusionada), unida al delantero c/recta a 1/4", con pespunte de
quiebre de 1/16”, asentado a 1/16", ancho terminade de pechera 3cm.

313 Delanteros Delantero derecho: Lleva 06 ojales verticales de 1.5cm de largo, ojales camiseros
¢/maquina ojaladora.

Delantero izqulerdo: Lieva 06 botones N°16, pegados en aspa.

314 Espalda Consta de 1 corte princesa que empieza en la sisa y termina en el ruedo, unidas
cfremalle puntada de seguridad (05 hilos) a 8mm, pespuntados c/recta a 1/16",
costuras tumbadas hacia el centro espalda.

Manga larga con pufio rectangular, manga con 2 pliegues, 1cm de profundidad
315 Mangas terminado, separacion entre pliegue y pliegue 2cm.
Pegado de manga de forma tubular:
1mer paso. - Pegar manga a cuerpo cfrecta a 1cm
2do paso. - Remallar union. B - -
Orillados c/remalle simple, unidas cfrecta a 1cm (incluido remalle}, costuras abiertas.
316 HomBros Lleva hombreras (forrado con tela principal, orillado), hombreras pegadas c/recta en
e costura de hombro espalda, atracar cfrecta (03 puntadas) en cabeza de manga.
01 sola pieza, fusionado pieza completa con entretela tejida, bastiliado a 1/4",
3.1.7 Pufios embolsado cfrecta a 1/4", con pespunte de 1/16".
Lieva 02 botones N°18
Lleva 02 ojales de 1.5cm de largo.
Orillado c/remalle simple, unido c/recta a 2cm (incluido remalle), costuras abiertas.
Vents. - Preparar c/recta a 1cm, antes de costurar basta faldén.
3.1.8 Costados
319 Entretela Tejida fusionable de 60 g/m2 para cuellos Exterior, pechera y pufios externos
- | Las entretelas deben ser fusionadas en maqguina fusionadora. -
Etiqueta de Etiqueta de poliamida resistente al planchado.
3.1.10 cuidado y En fondo blanco con letras negras, va insertada en el costado izquierdo prenda
composicion puesta, a 10 cm. (inicio de etiqueta) a borde de basta faldén.
Vaporizado con plancha o vaporizado industrial con uso de almohada para preservar

3.1.1 Acabados la forma del busto, verificando el personal de la MYPE que las medidas de las prendas |

| terminadas estén dentro de la tolerancia, Dejar enfriar al ambiente antes de embolsar. |
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IV. CUADRO DE MEDIDAS
Tallas
ltem Descripcion Medidas en centimetros
8 |10 |12 |14 | 16 | 18 | 20 | 22 |Tolerancia
XS| 8 | M| L [XL|[2XL|3XL|4XL| z(cm)
1 | Ancho de busto 1” bajo sisa 46 | 48 | 50 | 52 | 55 | 58 | 61 | 64 1
2 | Ancho de faldén (recto) 52 | 54 | 56 | 58 | 61 | 64 | 67 | 70 1
3 | Ancho de hombro de costura a costura 37 [38.5| 40 (41.5| 43 |44.5(46.1|47.8 0.5
4 | Largo delantero desde HPS hasta faldén 65 (66 | 67 | 68 | 69 | 70 | 71 | 72 1
Largo de cuerpo desde el centro de espalda a
5 | borde de faldén 50 (60 | 61 | 62 | 63 | 64 | 65 | 66 1
6 | Largo de manga desde hombro incluye pufio |56.5| 57 [67.5| 58 |58.5| 59 | 60 |60.5 1
7 | Alto de puiio 5 5 5 5 5| 5 5 5 0.2
8 | Abertura puio g | 95|10 (105 11 |11.5] 12 |[125 0.5
9 | Alto de cuello 3 3 3 3 3 3 3 3 0.2
10 gsg)zrtzcr;‘lon de botones en pechera de centro 7 7 7 7 7 7 7 7 0.2
Medidas internas
[ 11 ?:;tgz ge cintura en la parte més cavada del 43 | 45| 47 | a9 | 52 | 55 | 588 | &1 ’
12 | Ancho de biceps recto 1" bajo sisa 16 |16.4]16.817.3| 18 [18.7/19.4/20.1] 05
Nota: Las medidas se ajustardn de acuerdo al fitting.
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FORMA DE MEDIR

v

*Considerar HPS en »
interseccion de costuras = _HPS

de hombro y escote.

*Para medir ancho de

biceps, escuadrar sobre la

mitad de manga, como =

muestra la imagen, consultar 12
al inspector si tiene dudas,

*Para ancho de ¢cintura
tomar de referencia =
altura del cuario botdn,

. . & 1.,
- \I 1 :' " B
ého
& 1,

&

@ :

i ;

A P2

/
by N
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VI.GRAFICO DE PRENDA - DELANTERO
5.1 Detalles Generales del disefio y confeccién — delantero y pechera
— e 'xh\\ Fegade ¢e manga
CUELLO VISTA INTERNA ™ de forma tubular
N c.‘r;::la yremalle
/ alem {RE
/ Elrrr;t():ct);s:r;;:"ello Asentado ; Fegadade cuelle 4o Pugar cabeza de
cIrecta acusroe crecla manga crecla a lem.
2 116" | @ fem, a 2do. Remallav unise.
Bastillar c/recta A ‘—_*'
" / ;
L !
\\Hx o || ) / ”1 \

T — [\ \ ! g '\ Crillar cestados
e — N ’:% i \/ de manga ciremalle
[ Vista mterg_a 3 / l \ .-q,\{l' .‘ Slr;ple Te'ra: clrecta

{ | . a Zan{li), costuras
delantero izquierdo /'.{ %,! o { \ e |
Etiqueta de marcaftalla: pegar " L e ‘ ’ | l
etiqueta cirecta a 1/16" en todo el / | ® } \
. |
contorno con hilo blanco a tono de i) | g ' 1 \
. i
etiqueta. / [ | Ly " ‘o\
|.a etiqueta se coloca en la parle L . ) \ \
interna inferior del delantero \ \ | 1 / / |
izquierdo. - S F =)
q - =y | / \\\%\ 1 / e
i'/ f \ [ / \\_ Ve
/ ® \ ‘ Basta: doble Conte princesa, unidas con remalle I
. = dobles cieels puntada de saguridad (08 bilesi a |
/ | ' alem ’ Bmm, cestutas tumbadas haca el
! ﬁ centro delantero, pespuntar ¢irecta
| \ G a lilg’
| y e
| + — =3 Coee——=g —
| \ | !Qcm = / Hombreras
. > T iy
I Basta -~ ™ 1 —.) De espuma liviano, forrada en
\ J tela principal y remalladas
AN s c/remalle simple, fijadas c/recta

| en costura de hombro espalda. L _‘

Delantero 5% Espalda

AEERRAEE T, .

Alracar c/recta {3 puntédas),
en costura de cabeza de manga.
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5.2 Detalles Generales del disefio y confeccion — espalda

Hombros: Oriliade
ciremalle simple,

f \ unido cfrecta a 1cm {IR),
4 cosluras abiertas

A 'y

e e S

Corle princesa, unidas con remalle
puntada de seguridad (05 hilos) a
=" 8mm, costuras tumbadas hacia e
centro espalda, pespuntar cirecta
a 116"

\____ Orillar costados
ciremalle simple,
cerrar cfrecta a 2cm
(IR}, costuras abiertas

/_(___;:’-4 * LX\ __— Pegarpufio a
ra

-
7% %:«3\ manga cirecta
\ \':,&d, a 1cm, asentado
et a 116"

Vista interna costado

\

Etiqueta de composicion / lavado

Pegar etiqueta de composicion y
lavado en lado izquierdo prenda
puesta a 10cm de la basta

-

Vents vista externa

Preparar vents c/recta
de 1cm terminado de
ancho -

\

Pegarbotonde ___ C—
repuesto en efiqueta = \ . 2cm
de Javado. ’.*” .3 A
Rt itgé' 1ch
E FY
; |
i | Abertura de vents,
DcmE | 6cm terminado
g ara
Espalda 3 ', | para todas las
H / tallas.
B / 1 i
|
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5.3 DETALLE DE PURO - - ]
e /T N
Pufio fusionado, 5cm de alto /
terminado, con 02 botones de 16 (™
Lineas. i | /
/’_,vi i g
Yugo preparado c/recta, pestana de 1/16 / 477 | l J
ancho de yugo terminado de1/4”, — {
con atraque triangular intefnamente, I - I | |
largo aprox. de yugo de 6.5cm. I1 5cm
(% =2
1.2cm o
-
b —
Vi SECUENCIA DE OPERACIONES
COMPONENTE/
Nro. OPERACION MAQUINA SECUENCIA DE OPERACIONES
RECTA Pegar etiqueta de marca en delantero izquierdo (debe
quedar a 2cm de la basta terminada).
6.1 DELANTERO RECTA | Unir pechera al delantero
DERECHO E PLANCHA | Planchar pechera o
IZQUIERDO RECTA | Asentar pechera en delantero, ancho 3cm terminado
REMALLADORA Orillar costados
REMALLADORA Orillar hombros - ]
REMALLADORA CON Unir corte princesa ]
PUNTADA DE SEGURIDAD - B
PLANCHA Tumbar unién de corte princesa
REMALLADORA Orillar hombros - -
REMALLADORA Orillar costados
REMALLADORA CON |
62 ESPALDA PUNTADA DE SEGURIDAD | Unir corte princesa
! REMALLADORA Tumbar unién de corte princesa ]
| a RECTA Bastillar cuelo -
63 |  CUELLO RECTA | Armarcuello -
l ~ MANUAL Descargar y voltear cuello o
RECTA Fijar pliegues en manga
MANGAS RECTA An.nar yugo corrido - B
6.4 REMALLADORA Orillar costados de mangas o
RECTA Cerrar mangas
PLANCHA ~ | Abrir costura de mangas
N RECTA Bastillar pufio ) o
6.5 i RECTA Armar pufio - ) ]
PURO ~ MANUAL Voltear pufio
B PLANCHA Plancharpufic ]
6.6 HOMBRERAS REMALLADORA | Oriltar hombrera ) ]
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RECTA Unir hombros
RECTA Cerrar costados
PLANCHA Abrir costuras de hombros y costados
RECTA Pegar manga
REMALLADORA Orlillar pegado de manga
RECTA Pegar cuello, respetando piquetes y pespuntar en todo el
contorno
RECTA Pegar purio y pespuntar en todo el contorno
RECTA Pegar hombreras en costura de hombro espalda
RECTA Atracar extremos de hombrera en cabeza de manga, 03
6.7 ENSAMBLE puntadas
RECTA Hacer vents
RECTA Hacer basta
RECTA !Deg'ar etiqueta de instruccion de lavado en el costado lado
izquierdo
MANUAL Marcar para ojal, en pechera delantero derecho
MANUAL Marcar para ojal, en pufio
OJALADORA Hacer ojal en pechera y puio
MANUAL Marcar para botdon, en pechera delantero izquierdo
6.8 ACABADOS MANUAL Marcar para botén, en puiio
BOTONERA Pegar botén en pechera, puiio, etiqueta de composicion.
MANUAL Recorte de hilos, limpieza e inspeccion
PLANCHA Planchar blusa
VIll. ENVASE Y EMBALAJE
ltem | Caracteristicas | Especificaciones técnicas
8.1 ENVASE Y EMBALAJE
Envase primario Material: Bolsa de polietileno sin impresién
(Bolsa individual) Dimensiones: 13" x 19"+ %"
Espesor: 1.5 micras como minimo
811 Perforaciones: 2 agujeros de 5 mm de diametro c/u.
o Contenido: La bolsa individual contiene el 01 blusa
Nota: Para cerrar la bolsa usar cinta autoadhesiva transparente de 1/2” de ancho,
Material: Carton doble corrugado de onda mediana (NTP 3034:2010)
Namero de canales en 30 cm lineales (1 pie): 96
Tipo de onda: C
Dimensiones: 60 cm x 40 cm x 40 £ 1 cm (largo x ancho x alto)
Espesor: 8 mm minimo Color:
Kraft
Resistencia: 18 kg
8.1.2 Envase secundario

Contenido: La cantidad de blusas por cada caja de cartdn es de 50 blusas y debe
corresponder a una sola talla, no mezclar tallas. En el caso de haber saldo de tallas,
se colocaran en la Gltima caja dichos saldos.

Nota: Los envases deberan ser efaborado de material que proteja, no transfiera olores
o colores que afecten a sus caracteristicas; resistente a la manipulacion, transporte y
almacenamiento, hasta su entrega al usuario final del bien.
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Cinta de embalaje

De 3" de ancho transparente de 110 yardas.

Nota: En caso de no encontrar el ancho de cinta solicitado, fa Mype puede utilizar
una cinta de 2" de ancho, teniendo en cuenta que al momento de embalar las cafas se
debe poner doble cinta para asegurar que las cajas no se abran al momento de ser

transportadas.

8.1.4

Sticker de talla

Papel adhesivo circular de 1 cm de didmetro, para tallas, fondo blanco y letras
negras en mayuscula, S

8.2

' ROTULADO

[ 821

Rotulado primario
(Sticker)

El contenido del rétulo {Sticker) corresponde a la talla de la prenda la cual sera
adherida a la bolsa.

La ubicacién del rétulo (Sticker) deber ser a 2 cm del borde inferior y a 2 cm del
borde lateral de la bolsa, segin imagen de ubicacion. No se pueden adherir
etiquetas para corregir informacién.

Ubicacién de Sticker para la bolsa
LADO CERRADO,~ <= ®

. e |

iy LADO ABIERTO

»

o _ANCHO
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8.2.1

Rotulado Secundario

La inforrmacion debe estar impresa, visible y facilmente legible adherida a la caja
segun el siguiente detalle:

* Material del rotulado Material:
Papel (Tamaio A4) Largo: 29,7
cmx 0,56 cm
Ancho: 21 ecm £ 0,5 cm
Ubicacién: Centrado en dos lados de |a caja (uno en el lado mas largo y otro

en el lado mas corto).

» Contenido del rofulado

RENIEC

Nombre Articulo:
MYPE:
Cantidad:

Talla:

Caja#: -
Peso:

N° de Contrato

21cm

29,7 cm
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.| [ | \
.) @ ‘ I'iI / i| II'.
/ & | | \
o \ [ o
/ @ I-f | | “'I
|f | | II,"I ,I |
/._-__ L | o e e
-y . ATRIBUTOS ESPECIFICOS e
1.4 DESCRIPCION Blusa manga corta, cuello con solapa, 06 botones, delantero y espalda con corte
) DEL BIEN | tipo princesa, lleva vents en los costados. -
1.2 TALLAS XS (8), S (10), M (12), L (14), XL (16), 2XL (18), 3XL (20), 4XL (22)
UNIDAD DE . -
I 1.3 MEDIDA Unidad B i -
14 ALCANCE La blusa es parte del uniforme de RENIEC VERANO.
| 15 GARANTIA N/A
B . ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS o
o . . . | Referenciade
ftem | Caracteristicas B Especificaciones té(_:nlcas - | normatécnica
2.1 | MATERIAL PRINCIPAL - -
| . ) ' N . _ INSPECCION
211 T|po de tepdo ] Plano - lz)b_by Disefio Diagonal {segin muestra ﬁsu_:zi) | VISUAL
l!r 2 5 ngamento Sarga 4/4 INS\ZSSSII_ON
mmmﬁ; [ | Urdimbre: 65% algodén / 35% poliéster + 5% mezcla inima |
e b 22 1:3_| COMPOSICION | Trama: (65% algodén / 35% poliéster) + 5% mezcla intima AATCC TM20A
SRBASE bio e, ) _ Urdimbre: 50/1 Ne + 5%
Fotha: 13 7‘20326 1526175804 Titulo de hilo - Trama: 50/1 Ne + 5% o ASTM D1059
[ 215 Gramaje 158 g/m2 + 5% ASTM D3776
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216 _ Urdimbre: 187 hilos/pulgada % 5% ASTMD3775/ NTP
I Densidad Trama: 131 hilos/pulgada + 5% 231.003.2015
. INSPECCION
217 Color Blanco segiin muestra VISUAL
2.1.8 Acabado Blanco 6ptico, caustificado, pre encogido
219 Solidez del color
2.1.8.1 Alaluz (20 AFU) 3.0 minimo AATCC TM16.3
2.19.2 Al sudor acido 4.0 minimo AATCC TM15
2.1.93 Al sudor alcalino 4.0 minimo AATCC TM15
2194 Al frote hiimedo 3.0 minimo AATCC TM8
2.1.9.5 Al frote seco 3.0 minimo AATCC TM8
AATCC TM61.1A
’ . . {NTP
2.1.96 Al lavado doméstico | 3.0 minimo 198.027:2005
2.2 MATERIAL COMPLEMENTARIO
221 Entretela tejida fusionable tricot
2214 Composicién 100% poliéster AATCC TM20
INSPECCION
2212 Color Blanco VISUAL
2213 Gramaje - 60 g/m? £+ 5% ASTM D3776
2214 Ancho 1.50 m+/-0.02 m ASTM D3774
23 Avios
231 Botones
2.3.1.1 Composicion 100 % poliéster AATCC TM20
IR ) INSPECCION
231.2 N.° de lineas Delantero: 16L (10 mm) VISUAL
- INSPECCION
2313 Color Perlado con base blanca - VISUAL
Nimero de INSPECCION
2314 | perforaciones 04 - VISUAL
o e INSPECCION
2.3.1.5 Tenido En masa (durante la polimerizacion) VISUAL
Resistencia a la ! . ]
2316 tension del puente 100% por 15 segundos y 17 libras ASTM D6644
~ | solidez al frote (Seco ) AATCC TM8
2317 | y Himedo) 4.0 m[nlm_o - ) (adaptado)
] L AATCC TM61
2.3.1.8 Solidez al lavado 4.0 minimo B - (adaptado)
2.3.2 Hilo de costura B -
2.3.2.1 Composicion 100'%_; poliéster spun - | AATCC TM20
| INSPECCION
2322 | Color Blanco - - -  VISUAL
2323 Titulo 40/2 Ne ) |  ASTMD1907
233 Hombreras )
2.3.3.1 Composicion _ 100% Poliuretano ‘ AATCC TM20
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2.3.3.2 Armadura Espuma ‘ 'NS\}DIESEII_ON
23323 Color Blanco forrado con la tela principal Dobby Diagonal [ INS\ZESEII-ON
234 | Etiquetas (Referencia: Resolucién N°2109 Reglamento Técnico Andino y su modificatoria para el
- Etiquetado de Confecciones) - ]
2341 Etiqueta marca, talla, afio, Compras a MYPEru, RENIEC
234.1.1 | Material | 100 % poliéster AATCC TM20
23412 | Tipo Apresto/acabado: Super suave INS\Zgggll_ON
L . INSPECCION
B 2.3.4.153 | Tejido | Damasco alta densidad B VISUAL
. . INSPECCION
2.34.1.4 | Corte orillos Ultrasonido VISUAL
] INSPECCION
2_3_.4_.1.5 | -Colores B F?ndo. ?Iafc_o_ - VISUAL
| RENIEC en letra Arial negro 114001 TPG y logo
Programa Compras a MYPETrU en los siguientes colores
- Azul celeste #0589C7 o
RGB 5, 137, 199 INSPECCION
23416 | Logo - Rojoeléctrico #FA5742  compras A VISUAL
| RGB 250, 39, 66 MYPErU |
- Negro#333333
‘. - o RGB 51, 51, 51 - - ]
| Incluye margenes de costura:
23417 Dimensiones . Largo: 72 mm+/-2mm INS\;’ ECCION
. Ancho: 25 mm+/-2mm S | ISUAL
2.34.1.8 | Solidez del color |
2.34.1.81 | Allavado ' | 4.0 minimo - - ‘ ~AATCC TM61.1A
2.34.1.8.2 | Ala sublimacién | 4.0 minimo | AATCC TM133
2.34.1.83 | Alsudor 4.0 minimo L 'AATCC TM15
T2 mm
I o . :
1 |
g || i : RENIEC |
£ 1 I
2 || ™
[ 1 2025 !
B0 mm
| — B ——— —
234.2 Etigueta de composicion, instrucciones de cuidado, otros (Referencia: NTP —1S0 3758 Textiles.
T Cédigo para etiquetado de conservacién por medio de simbolos)
2.34.21 Material | 100 % poliéster AATCC TM20
3 I : a - INSPECCION
234.22 | Tipo i - _?atlnado estanjpado_ VISUAL B
INSPECCION
2.34.2.3 Color Blanco VISUAL
N INSPECCION
23424 | lLetras Estampadas ~ VISUAL
INSPECCION
2.34.25 | Color estampado Negro VISUAL
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23426 | Ancho 30 mm £ 2 mm 'Ns\zgggl‘f’”
2.34.27 | Largo 60 mm £2 mm INSPECCION
VISUAL
Consignando: Composicién de la tela, Logo de Compras a
MYPEra, Logo de RENIEC, Instrucciones de cuidado y
Disefic de etiqueta | conservacion en espaiiol. Indicando: tipo de lavado, tipo de
234.28 (referencial) blanqueo, tipo de secado, tipo de planchado, RUC del NTP 150 3758
fabricante, codigo de proveedor debera indicar Hecho en
Per( y serén cosidas durante el cerrado de costado.

30mm

110mm

r"\"'

[ -
wwen RENIEC
h

MCARARR P AEER AL

65% ALGODON
35% POLIESTER

|
|
| 5 |
LAVAR FRIO EN MADJIA,
CICLC DELICADC '
| =

NOUSARLELAC
PRODUCTOS
CLORADOS

60mm

@ SECAR MAQUINA NORMAL

PLANGHAR PRENCA
CONWVEPORA 110G

NG 3E RECOMIENDA

LAVAR EN SECO
RUG 20000000000
HECHO EN PERU
i - T 3mom
« Nota: el contenido de la etiqueta de composicion sera de acuerdo a la informacion proporcionada por el
proveedor.
. CONFECCION
ftem Caracteristicas Especificaciones técnicas
31 Detalle de confeccion
Costura 12 PPP £ 1 PPP

311

Cuello: De 02 piezas de la misma tela principal, ambas piezas fusionadas con
entretela tejida, embolsado c/recta a 1/4" y pespuntado a 1/16”.

Cuidar simetria de cuello.

3.1.2 Cuelio y Solapa Pegar cuelio a cuerpo c/recta a 1/4".

Vuelta: De 01 pieza de la misma tela principal, fusionado con entretela tejida,
orillado c/remalle simple, unido al delantero cfrecta a 1/4", con pespunte de
quiebre en vuelta de 1/16".
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Etiqueta de marca/talla ubicada de forma vertical en la parte interna lado
izquierdo prenda puesta, pegada en todo el contorno c/recta a 1/16", a 2cm de

la basta terminada.

Consta de 1 corte princesa que empiezan en la sisa y termina en el ruedo a B

cada lado.
Unir corte princesa c/remalle puntada seguridad (5 hilos) a 8mm, tumbar

3.1.3 Delanteros costuras hacia el centro delantero.
Delantero derecho: Lleva 06 ojales verticales 1.5cm de largo, ojales
camiseros c/maguina ojaladora.

B Delantero nzqu:erdo Lleva 06 botones N°16 pecados en aspa.

Consta de 1 corte princesa que empieza en la sisa y termina en el el ruedo a cada |

314 Espalda agol

T Unir corte princesa c/remalle puntada seguridad (5 hilos) a 8mm tumbar
N - costuras hacia el centro espalda.

Manga corta: Pegado de manga a cuerpo de forma tubular.
1ro. Pegar cabeza de manga c/recta a 1em.

315 Mangas 2do. Remallar unién
Basta de manga c/recta: 1mer dobles 1cm, 2do dobles 2cm.

| | Nota: la basta se realiza después de cerrado de costados.

Con hombreras de espuma liviano, forrada con la misma tela principal y
remalladas, pegadas cfrecta.

316 Hombros Orillar hombro c/remalle simple, unir ¢/frecta a 1cm (incluido remalle), costuras

- | abiertas.

Orillado con remalle simple, unido cfrecta a 2cm (mclmdo remalle}, costuras

317 Costados abiertas.

- A B Vents. - Preparar c/recta a 1cm, antes de costurar basta faldon,
318 Tejida fusionable de 60 g;'m2 para cuello interno, solapa y externo Las entretelas
o _Entretela deben ser fusionadas en maquina fusionadora. o

Etiqueta de poliamida resistente al planchado.

3.1.9 Etiqueta de cuidado y | En fondo blanco con letras negras, va insertada en el costado izquierdo prenda

- composicion puesta, a 10cm (inicio de etiqueta) a borde faldén.

Vaporizado con plancha o vaporizado industrial al vacio verificando el personal |

3.1.10 Acabados de la MYPE que las medidas de las prendas terminadas estén dentro de la I

tolerancia. Dejar enfriar al ambiente antes de embolsar.
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V. CUADRO DE MEDIDAS
Tallas
(medidas en cm)
D I
ftem -eseripeion 8 |10 | 12 | 14 | 16 | 18 | 20 | 22 [Tolerancia
XS| S | M| L |XL|[2XL|3XL|4XL| %(cm)
1 | Ancho de busto 1” bajo sisa 46 [ 48 | 50 | 52 | 55 | 58 | 61 | 64 1
2 | Ancho de faldén (recto) 52 | 54 | 56 | 58 | 61 | 64 | 67 | 70 1
3 | Ancho de hombros de costura a costura 37 [38.5| 40 |41.5| 43 |44.5|46.1|47.8 0,5
4 | Largo delantero desde HPS hasta faldon 65 |66 |67 | 68 |69 | 70 | 71 | 72 1
5 | Largo de manga desde hombro 21 |21.5) 22 |22.5| 23 |23.5| 24 |24.5 0,5
6 | Abertura de Manga Corta 16 |16,5| 17 17,5/ 18 | 19 | 20 | 21 0,3
7 | Largo de cuerpo desde el centro de espalda a 59 | 60 61|62 |63 |64 | 65| 66 1
borde de faldon
8 | Alto de Cuello en centro espalda 7 7 7 7 7 7 7 7 0.5
9 | Separacién de botones en pechera de centrode | 55 |55 (55| 6 | 6 (65|65 |65 0.2
botén
Medidas internas
10 | Ancho de cintura en la parte mas cavada del 43 | 45 | 47 | 49 | 52 | b5 | 58 | 61 1
costado.
11 | Ancho de biceps recto 1" bajo sisa 17 |17.5| 18 [18.5|19.3| 20 |20.7|21.5 0.5
12 | Hombro individual, en costura 11.9(12.4(12.8(13.3(13.7|14.1|14.5| 15 0.3

Nota: Las medidas se ajustaran de acuerdo al fitting.
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! FORMA DE MEDIR CUELLO
| 3
s i - —N i " NN

*Considerar HPS en HPS Al N L IB )i
interseccion de costuras I | e ~ —‘-4——-E_
de hombro y escote. il /L\ ) KI i o
//\ /) NS
/ 7\ 1Y
/ 4\ \ | y
*Para medir ancho de / \ \/ /
biceps, colocar la cinta / . \,.f / /
métrica paralela a la f\J (I \ \'~. /o
basta como muestra la k_‘j\:_‘mf M | 4 [ 1
imagen, consultar al \\/\ gIé)‘ G
inspector si tiene dudas. \ X [
@
*Para ancho de cintura e « 110 |
tomar de referencia = r ¥ ' l
altura de entre el tercer @® | \
y cuarto botén. ;. & - \'x
|'|' @ | | ‘I\.
| / \
o 2 )
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V. GRAFICOS DE PRENDA

5.1 Detalles Generales del disefio y confeccion — delantero y pechera

Hombreras
De espumna liviano, forrada en

tela principal y remalladas
c/remalle simple, fijadas cirecta

% Espalda

A

6cm %
2

£ §

Delantero §

Atracar cfrecta (3 puntadas),

en costura de hombro espalda. |

é = P
[E6T T e =2 By e T

en coslura de cabeza de manga.

Pegado de manga de forma tubuiay:

1to. Pegar cabeza de manga clecta
a fom.

2dp. Remaliar union.

e

N/

N

2| centro delantero

/
| Oriltar vuelta f""’\
 clremalle _ |[<=Urur vuelta
- simple con delantero
‘ cirecta a 1/4",
con pespunte de
Pegar etiqueta quiebre"en vuelia
Ide marcaftalla \ | de 1/16
clrecta a 1/16" \ |
'en todo el contorno Y‘
con hilo blanco AN
atono de eliqueta | || ,
2 -
\ —"

= .—.Tr"——-‘::l
N/

Hombros: Qrlado
f- cleemalie §impke,
| unidocirectaa 1em (IR).

AN

..

I

N
Corte princesa, unifas ciremaile
puntada de sequndsd (95 hllas),
& 8mm, costuras Wmbadas hacia

ogtaras abiertas

Hota: La basia se
reatiza despuds de
cerrar costads ga
manga.

Basta dz manga
Sirecty

1mes gadles 1cm
2d0 dobles 2em

\\ Orillar costados de manga
ciremalle simple, cerrar
clrecia 8 2em (IR), costuras
ablertas

. Onlar coslados

/ cliemaile simple,
cesrar ofrecla a 2cm

(IR}, costuras abiertas
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5.2 Detalles Generales del disefio y confeccion — espalda

~Hombros: Orlado

Pegado de manga de forma tubular:
€ Ga ge rorma Lb.lal { cremalle smple,

1ro. Pegar cabeza de manga c'recta a 1om. unido cirecta a Tem (IR},

2d> Remaliar unidn )
costuras abiertas

R

| L

\ | f
\ || |

/ 4
lf | | “-..\\ abiertas
!

\ { \\ Crillar costadas de manga
chemalie simple, cerrar

|

[ L
Basta: doble dobles ! 1/' N
cirecta a om. \a.‘;__, ‘;_| i —

N,
N,

N/
Corie princesa, unidas ciremalle
purtada de seguridad {05 hilcs),
a 8mm, costuras lumbadas hacia
el centro espaida

[t

L

lavado en lada izquierdo prenda de 1cm terminado de

puesta a 10cm de la basta ancho ‘
Pegarbotbnde = = - — Zem
repuesto en aspa s ] \ S T
sobre etiqueta et 1ch | [
de lavado. kg \ 1 %

Vista interna costado N

Etiqueta de composicion / lavado |

Pegar etiqueta de composicion y | Preparar vents c/recta ‘

I'\ Nota: cuidar que la basta

2do dobles Zom

p oo \ Hota: La basia se
/ \ | realza después de
/ ' cerrar coslagos de
. ] manga
/ | \\ ‘ / Basla de manga
j ,‘ \ | clrecta:
o Yo - 1mer dobles 1cm

c'recta a 2em [IR], costuras

- Orllar costados
cfremalle simple,
cesrar cirecta a 2cm
{R}, cosluras abierlas

\ Vents vista externa

e

Aberiura de vents,
6cm terminado
para fodas las ‘

tallas.

""l"“| | lado delantero y la basta ~
t0omi$ | . | lado cspalda estén parejos
| Espalda N i / | (debes estar ala misma
\" 1 i § Delantero altura), al momento de besar | -t
1 S : el vents. \ R
$ 1| / S
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V.. SECUENCIA DE OPERACIONES
. fOMPONENTE MAQUINA SECUENCIA DE OPERACIONES
ro. .
OPERACION
REMALLADORA Orillar vueita
REMALLADORA Oriltar hombros
DELANTERO REMALLADORA Orillar costados
6.1 IDERECHO E RECTA Unir vuelta con delantero
IZQUIERDO REMALLADORA CON
PUNTADA DE Unir corte princesa
SEGURIDAD
PLANCHA Tumbar unién de corte princesa
REMALLADCRA Orillar hombros
REMALLADORA Qrillar costados
REMALLADCRA CON
62 |ESPALDA PUNTADADE Unir corte princesa
SEGURIDAD
PLANCHA Tumbar unién de corte princesa
REMALLADORA Orillar costados de mangas
63 MANGAS RECTA Cerrar mangas -
RECTA Hacer basta de manga
| RECTA | Armar cuello
6.4 CUELLO | MANUAL Voltear cuello -
RECTA Pespuntar cuello
6.5 HOMBRERAS REMALLADORA Orillar hombrera o
RECTA Unir hombros
RECTA Cerrar costados
PLANCHA Abrir costuras de hombros y costados
RECTA Pegar manga
REMALLADORA Orillar pegado de manga
RECTA Pegar cuello, respetando piquetes
RECTA Asentar cuello en escote espalda
66 [ENSAMBLE RECTA :uar hombreras en costura de hombro
RECTA tracar extremos de hombrera en cabeza de manga, 03
puntadas
RECTA Unir hombro de vuelta con hombro de pieza espalda
(atraque de 03 puntadas
RECTA Hacer vents
RECTA Hacer basta .
RECTA Pegar etiqueta de marca en la vuelta i [
Pegar etiqueta de instruccién de lavado en
RECTA Iadg izquictlardo. ©l costado
MANUAL Marcar para ojal, en pechera delantero derecho
OJALADORA Hacer ojal
MANUAL Marcar para botén, en pechera delantero izquierdo
6.7 RCABADOS BOTONERA | Pegar botén en pechera y botén de repuesto
MANUAL Recorte de hilos, limpieza e inspeccion
PLANCHA Planchar blusa
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VI. CONTROL DE CALIDAD |
I | Debe estar planchado o vaporizado, en los delanteros debe hacerse con '|
741 Presentacion almohada para dar forma al entalle, libre de brillo u otro defecto que pueda afectar |
. la apariencia y el uso. B
Debe estar libre de defecto de tejido, tefiido, confeccién u otros que afecten
72 ] Delectas | eluso o Ia funcionalidad del bien. o
[ VIl.  ENVASE Y EMBALAJE )
item | Caracteristicas I B Especificaciones técnicas — 1l
| 8.1 ENVASE Y EMBALAJE ____ i
Envase prin)ario Material: Bolsa de polietileno sin impresion
{Bolsa individual) Dimensiones: 13" x 19" + 4"
Espesor: 1.5 micras como minimo
811 Perforaciones: 2 agujeros de 5 mm de didmetro ciu.
o Contenido: La bolsa individual contiene el 01 blusa
Nota: Para cerrar la bolsa usar cinta autoadhesiva transparente de 1/2” de ancho.
- Material: Cartén doble corrugado de onda mediana (NTP 3034:2010)
Numero de canales en 30 cm lineales (1 pie): 96
Tipo de onda: C
Dimensiones: 60 cm x 40 cm x 40 £ 1 cm (largo x ancho x alto)
Espesor: 8 mm minimo Color:
| Kraft
Resistencia: 18 kg
E ndario . :
81.2 | (2‘;?: Z:ecc:lrtén) Contenido: La cantidad de blusas por cada caja de cartén es de 50 blusas y debe
corresponder a una sola talla, no mezclar tallas. En el caso de haber saldo de
' tallas, se colocaran en la Gltima caja dichos saldos.
Nota: Los envases deberan ser elaborado de material que proteja, no transfiera
' olores o colores que afecten a sus caracteristicas, resistente a la manipulacion,
fransporte y almacenamiento, hasta su entrega al usuario final del bjen.
| De 3" de ancho transparente de 110 yardas.
. . Nota: En caso de no encontrar el ancho de cinta solicitado, la Mype puede utilizar
| 8.1.3 | Cintade embalaje una cinta de 2” de ancho, teniendo en cuenta que al momento de embalar las cajas se
debe poner doble cinta para asegurar que las cajas no se abran al momenlo de ser
transportadas.
Papel adhesivo circular de 1 cm de diametro, para tallas, fondo blanco y letras
1 8.1.4 Sticker de talla negras en mayuscula.
| S
I ¥ LA——— i— — ——



ENTIDAD DEMANDANTE RENIEC T

¥ ' FICHA . - )

vyl DERLL MinkEterio N | CODIGQ: | RENIEC-BLUS-VERA-DAM-1 VERSION: | 1.0 | COMPRAS A/
@'- e TECNICA +- 7 MYPEru™
JULIO - 2026 vuocnmmcmnn\}

FECHA DE EMISION:

NOMBRE DEL BIEN

| Paginal2de
‘ 12

BLUSA MANGA CORTA DE VERANO

N

8.2 ROTULADO

Rotulado primario

821 Isticker)

El contenido del rétulo (Sticker) corresponde a la talla de la prenda la cual
sera adherida a la bolsa.

La ubicacion del rétulo (Sticker) deber ser a 2 cm del borde inferior ya 2 ecm

del borde lateral de la bolsa, segiin imagen de ubicacién. No se pueden
adherir etiquetas para corregir informacion.

Ubicacion de Sticker para la bolsa

|
LARGO |
|
|

LADO ABIERTO

———
ANCHO

8.2.1 Rotulado Secundario

La informacion debe estar impresa, visible y facimente legible adheridaala
caja segun el siguiente detalle:

« Material del rotulado
Material: Papel (Tamario A4)
Largo: 29,7 cm + 0,6 cm
Ancho: 21 cm £0,5 cm
Ubicacion: Centrado en dos lados de la caja (unho en el lado mas largo y
otro en el lado mas corto).

» Contenido del rotulado

RENIEC

Nombre Articulo:
MYPE:
Cantidad:

Talla:

Caja#:

Peso:

N° de Contrato

F.3
v

29,7 cm
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] N I. ATRIBUTOS ESPECIFICOS
! DESCRIPCION Camisa manga larga con yugo, 01 bolsillo en frente Superior Izquierdo a la altura
1.1 DEL BIEN del segundo botén, 06 botones en el delantero, canesa y 02 pliegues laterales en
I N | la espalda, cuello americano. o
| .
- 2Xs | Xs s | M | L | x| XL
B 12 | TALLAS 12%-13 | 13%-14_ | 14%-15 | 15 %16 | 16%-17 | 17%18 | 18%-19 |
UNIDAD DE .
1.3 MEDIDA Unidad B
1.4 | ALCANCE La camisa es parte del uniforme de oficina del RENI@C de verano e invierno
1.5 | GARANTIA N/A i
Il. ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS
ftem Caracteristicas Especificaciones técnicas Referen!: = .de floftne
| - - técnica
2.1 MATERIAL PRINCIPAL
214 Tipo de tejido Plano - Dobby disefio Diagonal (segin muestra fisica) Inspeccion visual
212 Ligamento | Sarga 4/4 Inspeccion visual
| ‘Urdimbre: (65% algodén/35% poliéster) + 5% —
213 | Composicion mezcla intima ) _ » AATCC TM20A
. Trama: (65% algodén/35% poliéster) + 5% mezcla intima - -
. Urdimbre: 50/1 Ne = 5%
214 | Titulo de hilo Trama: 50/1 Ne + 5% S ASTM D1059
215 Gramaje 158 g/m?21 5% B ASTM D3776
s 0 . Urdimbre: 187 hilos/pulgada + 5% ASTM D3775/NTP
ey y Densidad | Trama: 131 hilos/pulgada + 5% | 231,003.2015
PSS Color Blanco seguin muestra | Inspeccién visual
Firmado digit - —_— — - — —
5,’3:.;.2%02&’ §z??é‘ % | Acabado Blanco éptico, caustificado pre encogido )

Fecha: 13 s]ﬂ

219 | Solidez del color

-
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2.1.9.1 | Alaluz (2_0 AFU) 3.0 mfnimo AATCC TM16.3
2.1.9.2 | Alsudor acido 4.0 minimo AATCC TM15
2.1.9.3 | Alsudor alcalino 4.0 minimo AATCC TM15
2.1.9.4 | Al frote humedo 3.0 minimo AATCC TM8
2.1.9.5 | Al frote seco 3.0 minimo AATCC TM8
2.1.9.6 | Allavado doméstico | 3.0 minimo ﬁ;—ﬁ;c-lgg (l;ﬂ2§,122095/
2.2 MATERIAL COMPLEMENTARIO
2.21 Entretela tejida fusionable (Tachdn)
2211 | Composicion (100% algodon) +/-5% AATCC TM20A
2212 | Color Blanco Inspeccion visual
2.2.1.3 | Gramaje (105 - 120 g/m?) +5% para tachén ASTM D3776
2.2.1.4 | Ancho 1.12m 0.02 m ASTM D3774
222 Entretela tejida fusionable (cuello, pie de cuello, refuerzo de cuello y puiio)
2.2.2.1 | Composicién 100% algodén AATCC TM20
2222 | Color Blanco Inspeccion visual
2223 | Gramaje 145 g/m? 6% ASTMD3776
2224 | Ancho [1.12m+0.02m ASTMD3774
23 AVIOS
2.31 Botones
2.3.1.1 | Composicién 100 % poliéster AATCC TM20
Delantero: 16L total 12 unidades
2.3.1.2 | N°de lineas Managas: 14L total 3 unidades Inspeccion visual
2.3.1.3 | Color | Perlado en base blanca Inspeccion visual
Nimero de
2.3.1.4 | perforaciones 04 Inspeccién visual
2.3.1.5 | Tedido En masa (durante la polimerizacion) Inspeccion visual
23.2 Hilo de costura
2.3.2.1 | Composicién 100% poliéster spun AATCC TM20
23.2.2 | Color Blanco INSPECCION VISUAL
2323 | Titulo 40/2 Ne ' ASTM D1807
233 Barbillas
2231 | Composicién Plastico transparente Inspeccion visual
2232 | Espesor 0.25 - 0.30mm Inspeccion visual
2.2.3.3 | Dimensiones 2" %" x Ve Inspeccién visual
24 Et_iquetas (Referencia:. Resolucién N°2109 Reglamento Técnico Andino y su modificatoria para el
Etiquetado de Confecciones)
241 Etiqueta marca, talla, afo, Compras a MYPEra, RENIEC
24.1.4 | Material 100 % poliéster AATCC TM20
2.4.1.2 | Tipo Apresto/acabado: Super suave Inspeccion visual
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'l NOMBRE DE |
2.4.13T Tejido ! Damasco alta densidad T Inspeccién visual ]
2.4.1.4 | Corte orillos I Ultrasonido Inspeccion visual
24.1.5 | Colores ; Fondo: Blanco Inspeccién visual
o “"RENIEC en letra Arial negro 11-4001 TPG y logo
| Programa Compras a MYPErU en los siguientes colores
2416 - Azul celeste #0589C7
T Logo RGB 5, 137, 199 COMPRAS 4, INSPECCION VISUAL
g - Rojoeléctrico #FA5742  MYPErU
RGB 250, 39, 66
- Negro#333333
RGB 51, 51, 51
- Incluye margenes de costura:
. Largo; 72 mm
. ; . Ancho: 25 mm S
2.4.1.7 | Dimensiones No incluye margenes de costura: Inspeccién visual
. Largo: 60 mm
| .Ancho: 25 mm |
2.4.1.8 [Solidez del color l
| 2.4.1.8.1 | Allavado | 4.0 minimo AATCG TM61.1A
| 2.4.1.8.2 | A la sublimacién | 4.0 minimo B AATCC TM133
2.4.1.8.3 | Al sudor | 4.0 minimo B AATCC TM15
72 mm
i , |
I R R |
e | LOMPRAS A, REN 'EC |
£ 1 MYPE U |
2 || Ol
| 2025 I
| |
&0 mm
— = = -
f Etiqueta de composicion, instrucciones de cuidado, RUC y otros (Referencia: NTP ~ ISO 3758
| 242 | Textiles. Cédigo para etiquetado de conservacién por medio de simbolos) ,
2.4.21 | Materia 100 % poliéster AATCC TM20
24.22 | Tipo Satinado estampado Inspeccién visual
2.4.23 | Color Blanco Iispeccién visual
2424 | Letras Estampadas ) Inspeccién visual
2.4.25 | Color est_ampado Negro _ Inspeccién visual ‘
2426 | Ancho Idmm2mm B Inspeccién visual
2.4.27 | Largo 60 mm £ 2 mm Inspeccion visual ;
Disefio de etiqueta Consignando: Composicién de la tela, Logo de Compras - |
24.28 (referencial) a MYPETrG, Logo de RENIEC, Instrucciones de cuidado NTP —ISO 3758

COMPR;\S/AE\ ‘
| MYPErU™ |

_{Pégina3deld ‘
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conservacién en espafiol, Indicando: tipo de lavado, tipo
de blanqueo, tipo de secado, tipo de planchado, RUC del
fabricante, codigo de proveedor debera indicar Hecho en
Per( v seran cosidas durante el cerrado de costado. ! -

30mm
i I i 10ram

~

P
| geseas RENIEC

]
Sarim ol
| ~

65% ALGODON
35% POLIESTER |

m UAVAR FRID EN NADUINA
CICL0 DELICADS

NOLUSARLEMAQ

PRI

CLORADCS
U SECAR MAQUINA NORMAL
D]

PLANCHAR PREROA
CONURPORA1ICC

@ N SERECEWENDA
LAVAR EN SECO

RUG 30CCOOKROO
HEGHO EN PERU |

80mm

. HEL

ill. CONFECCION

ftem

Caracteristicas

T

Detalle de confeccion

Especificaciones técnicas

3.1.2

Cuello

Pie de cuello

Consta de 2 piezas.

Exterior fusionado y con refuerzo, lleva barbillas de plastico transparente en
las punteras atracadas c/recta.

Cerrar cuello cfrecta a 1/4", descargar, voltear y pespuntar a 1/16".

Largo de puntas de cuello 7cm para todas las tallas. ]

| Consta de 2 piezas, fusionado 1 sola pieza.

Pieza fusionada se bastilla c/recta a 5mm, unir cuello con pie de cuello a

5mm segun piquete, asentar c/recta a 1/16”. |

| Punta de pie de cuello:
Lado izquierdo, con ojal horizontal de 1.8cm de largo.

Lado derecho lieva bot6n de 16 lineas. - -

Espaida

| Lieva 02 pliegues en espalda superior, 1cm de profundidad, ver grafico V.-

Delantero izquierdo

Delantero derecho

Lleva pechera sobrepuesta con entretela fusionable de 2.9cm ancho

terminado.

Pechera sobrepuesta armado ¢/maq. Multiaguja, costura cadeneta

(interior) de doble aguja, separacion entre aguja y aguja de 2.5cm.
06 ojales de 1.8cm de largo: 05 ojales verticales mas 01 ojal horizontal.

Bastillado c/recta hacia adentro de 2.5cm ancho terminado,

insertando la etiqueta de composicién y cuidado.

08 botones: 06 botones N°16 y 02 botones de repuesto (01 N°16 — 01

N°14)

Bolsillo

Ubicado a la altura del segundo ojal del delantero izquierdo, con doble
doblez en la parte superior (boca bolsillo), el modelo del bolsillo es en V,
Preformar bolsillo y pegar cfrecta a 1/16” con atrague triangular. o

Canesl

Consta de 02 piezas.
*Canesu interior, centrar horizontalmente etiqueta de marca de la entidad,

embolsado c/recta a 1cm con canesu exterior v la pieza espalda, ademas |
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] [ lleva un pespunte al filo de 1/16". - ]
T Embolsar c/recta a icm del borde y pespuntar a 1/16" hacia el canesd,
3138 Hombro costuras tumbadas hacia el canes(.
Yugo: 16cm de large y 2.5cm de ancho terminado.
31.9 Yugo Con ojal 1.5cm de largo y botén de 14 Lineas centrado en el yugo, armar
- yugo clrecta dejando pestafia de 1/16".
Manga larga, lleva 02 pliegues de 1cm de profundidad, con
separacion de 2 cm entre pliegue y pliegue.
*Pegado de cabeza de manga en 2 pasos:
Primero: Unir cabeza de manga a cuerpo c/méquina de 02 agujas (puntada
3.1.10 Mangas cadeneta), separacion entre aguja y aguja 1cm, la puntada cadeneta debe
quedar en el interior de la prenda.
Segundo: Pespuntar c/recta a 1cm, costuras tumbadas hacia el cuerpo,
acabado final costura francesa.
T Fusionados (solo exterior), bastillados a 5mm con costura recta, B
3.4.14 Pufio embolsados a 1/4" y pespuntados a 1/16” en contorno, lleva 2 botones de
| 16 lineas en cada pufio y 01 ojal de 1.8cm de largo.
Cerrado de costado y manga c/maquina cerradora de codo doble |
3.1.12 Cuerpo aguja (puntada cadeneta), separacion entre aguja y aguja Smm,
s - | acabado final costura francesa. :
3.1.13 Falddn Faldon bastillado 2 5mm con costura recta. |
3.1.14 Espalda Lieva 2 pliegues Verticales en Espalda superior-Canesu de 01 cm de profundidad. ‘
| Tejida fusionable de 90 g/m? £5% para la pechera. i
Tejida fusionable de 145 g/m? 5% para cuellos, pie de cuello y pufios debe ser
! 3195 Entretela fusionado en maquina fusionadora. - o - __‘
| 3.1.16 Costura | 14 ppp 1 ppp |
|' | Vaporizado con plancha o vaporizado industrial al vacio verificando el personal de
| la MYPE que las medidas de las prendas terminadas estén dentro de la tolerancia.
L _3_‘1 17 _Acabados | Dejar enfriar al ambiente antes de embolsar
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IV. CUADRO DE MEDIDAS i
|
Tallas |
N° Descripcién Tallas (medidas en cm 2:3';
2XS | XS S M L XL 2XL
1 |Ancho de pecho a 1" bajo sisa 435 | 475 | 515 55 59.5 65 | 70 1
2 | Ancho de faldén (recto) 415 | 465 | 51,5 | 545 59 64 69 1
3 | Ancho de hombros de costura a costura | 36.5 | 40.5 | 445 48 51.5 54 56.5 1
Contorno de cuello de centro de ojal a
4 centro de botén 36.8 | 38.1 | 40.6 | 43.2 ' 45.7 | 48.2 | 50.8 | 0.7
5 | Ancho de punta de cuello 7 7 7 7 7 7 7 0.2
6 |Largo de manga (incluye puro) 61 61 61 62 62 61 61 1
7 | Alto de puiio 6 6 6 6 6 6 6 0.2
Largo centro espalda (desde la base del
8 pie de cuello a faldon) 75 76 76 | 775 7_7_5 l85_ 825 | 15
Largo delantero desde interseccién de
9 | costura de hombro y escote delantero 74 | 75 75 76 77 77 81 1.5
hasta faldén | —
10 | Alto canesu 8 8 | 8 8 8 8 | 8 0.5
' Posicién del bolsillo desde el inicio de ' N
11 hombro 21 215 | 22 22 225 J 23 235 | 05
Ubicacién de borde bolsillo desde borde |
12| 55 | 65 | 75 | 85 | 9 | 9 | 95 | 05
13 | Largo de bolsillo 13 13 13 13 13 | 14 14 0.2
14 | Ancho de bolsillo 10 11 11 11 1 | 12 12 0.2
15 | Alto de punta de bolsillo 1.5 1.5 1.5 | 15 1.5 1.5 15 | 0.2
16 | Ubicacion primer botén pechera 6 6 6 | 6 6 6 6 0.2
17 Distancia entre botones {de centro a g 9 9 9 9 0.2
" |centro) I || I
Nota: Las medidas se ajustaran de acuerdo al fitting. - .
Nota: para un mayor control de prenda terminada, se manejara medidas internas, tales como: sisa curva
delantera, hombro adelantado hacia el delantero, ancho de pecho delantero, ancho de pecho espalda, largo
delanterc de HPS, ancho de biceps, ancho de codo.
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V. GRAFICOS DE PRENDA

5.1

| Detalles Generales del disefio y confeccion — delantero

Hombro: embolsado
clrecta a 1cm, pespuntar
a 1/16", costura tumbada
hacia el canes(

- S
ol “~~—+Ubicacion del
| oo Alto donde
éXSMXS f gg:: termina el
@m atraque 2.5cm
2XL =6cm S
C *Distancia entre === B PR
botones de f

centro a centro
9cm para todas

fas tallas c/recta a 5mm
Delantero derecho: bastilado de Delantero izquierdo: pegar pechera {tachén),
2.5¢m ancho terminado. 2.9¢m ancho terminade, ¢/méaquina de 2 agujas
08 botones: 06 botones N°16 y 02 puntada cadeneta en el interior, separacion entre
botones de repuesto (01 N°16 — 01 aguja y aguja de 2.5¢m, para las tallas:
N°14) 06 ojales de 1.8cm de largo: 05 ojales verticales
mas 01 ojal horizontal:
2.5cm 2.9¢cm,|
Pkl
‘Pegado de botén Separacién de _4::_.'.
de forma vertical agujas 2.5cm

Ubicacion de botones de
repuesto, desde el ultimo

Cuello exterior con entretela
fusionable, ver pag. 11 armado
— de cuello y pie de cuello.

Boca de baolsillo con doble
doblez asentado con plancha:
1°doblez 2.5¢cm

2°doblez 2.5cm

Pegado cfrecta a 1/16", con
atraque triangular.

Basta: bastillado

botdn.

Botones de

repuesto
Boton N°16
Boton N°14

......

\ Etiq. de composicién

lavado: insertada en el
bastillado a 8cm de la basta
terminada.
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5.2 Detalles Generales del disefio y confeccién — armado de cuello

Fusionar cuello exterior de prenda con

. Cuello refuerzo fusionable
entretela fusionable y refuerzo.

Cuello base fusionable

r— L—,Lo Cuello exterior

r—

- Alracar c/recta \
| barbilla a puntera. s

‘7\ Puntera
L Barbilla

Embolsar cuelio
clrecta a 1/4",
insertando puntera

Pespuntar cuello
¢/recta a 1/16"

Pie de cuello fusionado 01 % i —l/?:

sola cara. e
Pieza fusionada Bastillar
c/recta a Smm

Vista interna de prenda

SEEE {
4cm PTT J Tem PTT

PTT = para todas las tallas Tem

Asentado clrecta a /16"

Pegar cuello armado a

cuerpo clrecta a 1/4"
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5.3 | Detalles Generales del diseno y confeccion — espalda

Pespunte en sisa de cuerpo

chrecta a 1cm Manga larga con 02

pliegues de 1cm de
profundidad, separacion
entre pliegue y pliegue
2cm, pliegues tumbados
hacia donde estan los
botones

Pegado de manga, c/maquina
doble aguja, (puntada
cadeneta), separacién entre
aguja y aguja 1cm, pespuntar
hacia el exterior ¢/recta a 1cm,
costuras tumbadas hacia el
cuerpo, acabado final, costura
francesa.

Cerrado de costados y manga,
¢/maquina cerradora de codo
doble aguja de 3/16" {puntada
cadeneta), separacion entre
aguja y aguja 5mm, acabado
final, costura francesa.

Pieza espalda con 02 plieques

Canesl interior

Canesti exterior

Embolsar canesu a
espalda cfrecta 1cm,
pespuntar a 1/16",
costuras tumbadas
hacia el canest

1—-

]

Tt

Pliegues fijado cirecta,
1em de profundidad

Canestl interior

! 3.2cm

Centrar y pegar etiqueta de
marca al conforno c/recta a
1/16" con hilo blanco a tono
de etiqueta
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5.4 Detalles Generales del disefio y confeccién —armado de pufio y yugo B
ARMADO DE PUNO
(,_ _ — Puiio terminado
Pufio interior .
| sin fusionar W Pespunte ¢frecta a 1/16” en —\
";f’r Purio exterior 3 6em
[J fusionado L
. R (—
Bastillado c/recta a 5mm ™ /
Ojal de 1.8cm de largo,
(- ) centrado al alto del pufio
Embolsar pufio interior con
puiio exterior c/recta a 1/4". YUGO
VISTA EXTERNA DE YUGO
Pegar puiio a manga a
1em, asentado a 1/16” W 02 pliegues de 1cm de profundidad,
— separacion entre pliegue y pliegue
) ~~J/| 2cm, pliegues tumbados hacia donde
l / estan los botones
A, SE—" R
! | —
, i Pegado de yugo, con
f 5 i ] - estafia de 1/16”
\ N - S | 2.5cm
\ - VISTA INTERNA DE YUGO
"._\ \.\ e /"‘-'—
. *~ Qjal de 1.5cm de largo Y TSN
' ubicado en el centro de sl g
|  Pespunte no debe llegar __ yugo con Botén N°14 / —
| acostura de bastillado, — / ! '
1/4” aprox. Antes de [ <1 X T \
bastillado. N — s S (N N
.
)
Cerrado de costados y manga, \FLMML_ i /
c/maquina cerradora de codo — y i
doble aguja de 3/16" (puntada Dl
cadeneta), separacion entre s __—
aguja y aguja 5mm T
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VI. SECUENCIA DE OPERACIONES
COMPONENTE /
Nro. OPERACION MAQUINA SECUENCIA DE OPERACIONES
6.1 ggk@%L%Ro RECTA Bastillar delantero derecho insertar etiqueta de lavado
MULTIAGUJA Pegar y pespuntar pechera
6.2 | DELANTERO PLANCHA Preformar doblez bolsillo
IZQUIERDO RECTA Pegar bolsillo con atraque triangular
RECTA Coser 02 pliegues
6.3 | ESPALDA
RECTA Pegar y pespuntar-canesu
CANESU ) .
6.4 | ESPALDA RECTA Pegar etiqueta de marca/talla a canesu
RECTA Unir hombros
6.5 | ENSAMBLE RECTA Pespuntar unién hombros
MANUAL Igualar hombros
RECTA Pegar yugos a mangas
MANUAL Recoger yugo
6.6 | MANGAS RECTA Pespuntar adorno de yugos
MANUAL Recortar y marcar yugo
PLANADE 2
AGUJAS
CADENETA Pegar mangas
RECTA Pespuntar pegado mangas
MANUAL Igualar sisas
6.7 | ENSAMBLE I} CERRADORA DE |
CODO Cerrar costados con cerradora de codo
MANUAL Igualar basta
RECTA Hacer basta
- MANUAL Recortar escote
RECTA Bastillar pie de cuello
6.8 | PIEDE CUELLO MANUAL Piquetear centro de pie de cuello
MANUAL Atracar barbillas + Armar cuello
MANUAL Recortar y voltear puntas cuello
PLANCHA Planchar cuello
RECTA Pespuntar cuello
MANUAL igualar y piquetear centro de cuello
6.9 | CUELLO RECTA Unir cuello con pie de cuello
MANUAL Recortar voltear planchar unidn/cuello
RECTA Pespuntar unién/cuello
MANUAL Recortar pie de cuello
B MANUAL Marcar pie de cuello para pegar
RECTA Bastillar pufios
RECTA Armar puios
6.10 | PUNOS MANUAL Recortar y voltear pufios
PLANCHA Planchar puiios para pespuntar
| RECTA Pespuntar pufios
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[ - MANUAL Compaginar cuello + pufio ]
MANUAL | Compaginar, cuerpo, cuello y pufios |
6.11 ENSAMBLE FINAL RECTA Pegar pufios ]
L RECTA Pegar cuello |
MANUAL Mafcar ubicacién de ojal en delantero, pie de cuelio,
pufio, yugo _
OJALADORA I:gc(::; ojal en delantero, pie de cuello, purio, ojal de
OJALADORA Hacer ojal en yugo, ojal de 1.5cm B
Marcar ubicacién de botdn en delantero, pie de cuello,
6.12 [ACABADOS MANUAL pufio, yugo
Pegar botén en delantero, pie de cuello, pufio (boton
BOTONERA N°186)
B | Pegar botén en yugo (boton N°14)
MANUAL Limpiar e inspeccionar camisa ]
MANUAL ) Doblar camisa -
o ~ IMANUAL Embolsar camisas -
CONTROL DE CALIDAD
Prenda debe ser planchada y vaporizada, doblada haciendo uso de

| Presentacién implementos

' como alfileres, alma, mariposa v cintillos de cartdn y plastico.
La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o insumaos,
: ' confeccion y acabados, en su parte externa como interna (materiales y/o
‘ Defectos | insumos defectuosos,

| | costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de fusionado, etc.).
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Vil. ENVASEY EMBALAJE

ftem

Caracteristicas

Especificaciones técnicas

Materiales para embalado de camisa

7.1

Envase
primaric (Bolsa
individual)

Material: Alma de cartdn, 35cm x 22cm + 1cm

Material: Alfileres cabeza perlada (inoxidable)

Material: Collarin de cartén 40 cm x 3.5 cm de ancho aprox.
Material: Collarin de plastico transparente

Material: Mariposa de plastico transparente tamafio estandar
Material: Bolsa de polipropileno sin impresién con fuelle 1 14”,

solapa interna 2”.

Dimensiones: 10 + %" x 13 %"

Espesor: 1.5 micras minimo

Contenido: La bolsa individual contiene el 01 camisa

El bien seré doblado, de tal forma que ingrese en el envase primario (bolsa)

sin tener defectos de presentacién como arrugas, mal planchado y otros.
El cual estara cerrado para ser entregado.

7.2

Envase secundario
(Caja de cartén)

Material: cartéon doble corrugado de onda mediana. NTP-ISO
3034:2010 ,
Niimero de canales en 30 cm lineales (1 pie): 96

Tipo de onda: C

Dimensiones: 60 cm x 40 cm x 40 * 1 cm (largo x ancho x alto)
Espesor: 8 mm

minimo Color: Kraft

Resistencia: 18 kg
Contenido: La cantidad de camisas por cada caja de cartén es de

40 camisas y debe corresponder a una sola talla, no mezclar tallas.
En el caso de haber saldo de tallas, se colocaran en la tltima caja
dichos saldos.

Nota: Los envases deberan ser elaborado de material que proteja,
no transfiera olores o colores que afecten a sus caracteristicas;
resistente a la manipulacion, transporte y almacenamiento, hasta su
entrega al usuario final del bien.

7.3

Cinta de embalaje

De 3” de ancho transparente de 110 yardas

En caso de no encontrar el ancho de cinta solicitado, la Mype puede
utilizar una cinta de 2" de ancho, teniendo en cuenta que al momento
de embalar las cajas se debe poner doble cinta para asegurar que las
cajas no se abran al momento de ser transportadas.

74

Sticker de talla

Papel adhesivo circular de 1 cm de diametro, para tallas, fondo
blanco y letras negras en mayuscula. S |

92



Lo

1y
s

! ’]:‘__:.'c_'k I i-';!hl!\-_"',i_'-l.’.fe.
Hela P rodl

FICHA
TECNICA

ENTIDAD DEMANDANTE RENIEC

| CODIGO: | RENIEC-CAM-VERINV-CA-1 | VERSION: | 1.0

FECHA DE EMISION: JULIO - 2026
|

NOMBRE DEL BIEN

CAMISA VERANO - INVIERNO 14

COMPRAS A

MYPEru |

PUDGRAMA NACIONAL \}

Vill. ROTULADO

Rotulado
primario
(Sticker)

8.1

Rotulado
Secundario

8.2

El contenido del rétulo (Sticker) corresponde a la talla de la prenda

la cual sera adherida a la bolsa.
La ubicacién del rétulo (Sticker) deber ser a 2 cm del borde inferior

y a 2 cm del borde lateral de la bolsa, segtin imagen de ubicacion. No
se pueden adherir etiquetas para corregir informacion.

Ubicacién de Sticker para
ja bolsa

LADO CERRADO 'ﬂwm_"

L i
a Lo 4
S~ IZcm
'\__‘_. 3
I -

LARGO

|| LADOABIERTO

ANCHO

"La informacion debe estar impresa, visible y facilmente legible

adherida a la caja segun el siguiente detalle:
- Material del rotulado

Material: Papel (Tamafio

A4) Largo: 29,7 cm

Ancho: 21 cm
Ubicacion: Centrado en dos lados de la caja (uno en el lado mas

largo y otro en el lado mas corto).
« Contenido del rotulado

| ' RENIEC __

' Nombre Articulo;
MYPE:
e — T
| Talla: )
|Cantidad: )
Caja " i
Peso:
| N° de contrato

wolLz

| -
<

29.7cm
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DANTE FRANCISC0 RAMOS VALDEZ

Jefe de la Unidad de Capaci

Firmado digitalment

tacion

e por:

RAMDS VALDEZ Darnte
Francisce FAU 20285613520 soft

del

18:51:35-0500

ENTIDAD DEMANDAN y Desarroito Humano WMotivo: Sopel auto
REGISTRO NACKONAL DE DENTEICACKN | dosumbsfio
. ; FICHA | CODIGO: RENIEC - ¥ CSTADO CIviL Frm b g %04 12026
(= [ e | | copIGO: e — T TEYPEU Y |
ﬁ LDERLIE Mialcterin . TECNICA o 0 aE MYPEM l
| SRENY BER A ! FECHA DE EMISION: | Pigina 1 de 14
NOMBRE DEL BIEN | PANTALON DAMA INVIERNO |

IMAGEN REFERENCIAL DELANTERO

IMAGEN REFERENCIAL ESPALDA

Sl —

— L=}
—P—
2
4 4

—

T 1)

=== )

L ATRIBUTOS ESPECIFICOS DEL BIEN
11 gEE%’Tg;C'ON | Pantalén con pretina anatémica de 2 botones, Con forro completo.
1.2 TALLAS XS (8), S (10), M (12), L (14), XL (16), 2XL (18), 3XL (20), 4XL (22)
UNIDAD DE .
i 13 MEDIDA Unidad
14 ALCANCE El pantalén es parte del uniforme de RENIEC para la estacién de invierno.
15 GARANTIA N/A
. ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS
. ; . . Referencia norma
ftem Caracteristicas Especificaciones Técnicas técnica
2.1 Material Principal (A)
2.1.1 Tipo de Tejido Plano - Casimir color entero Inspeccion Visual
2.1.2 Ligamento Sarga 2/2 NTP 231.141
2.1.3 Composicion 100% Lana AATCC TM20
~ - o
e 4 | Titulodel hilo Urdimbre: 2i45Nm 3 5% ASTM D1059
T %"j, Trama :2/43 Nm+ 5% _ -
vty . Urdimbre: 27.4 +3 hilo/cm
Fimmado digialmente Lt-v .5 DenSIdad Tl‘ama: 27.0 i3 hilolcm ASTM D3775
CRUZADG CARPIO Alazains - ——
Antonlo FAU 202?5513520 soft

Motivo: DOS v
Fecha: 13.07.2026 15:34:18 -05:00
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216 Color Gris plata (seglin muestra) AATCCEPY
Tolerancia: AE CMC 1.0 maximo
Evaluacién de color lluminante: D65 AATCC EP7
Escala: AE CMC
217 Gramaije 280 g/m* 5% i ASTM D3776
218 Ancho total 1.48 m minimo ASTM D3774
Estabilidad Urdimbre: -1.5% Méximo
219 dimensional Trama: -1.0% Méximo | AATCC TM158
21.10 | Solidez del color: -

2.1.101 P AATCC TM16.3 y/o
B Alaluz (20 AFU) 3.5 minimo NTP 231.170:2011
21.10.2 n AATCC TM132

A Allavado en seco 4.0 minimo
2.1.10.3 | Alsudor acido | 3.0 minimo AATCC TM15
2.1.10.4 | Alsudor alcalino 3.0 minimo AATCC TM15
2.1.10.5 | Alfrote seco | 4.0 minimo AATCC TM8
2.1.10.6 | Alfrote himedo 3.5 minimo AATCC TM8
2.1.11 Acabados Batanado Decatizado -
22 Material Complementario
221 Tela forro ]
2211 | Tipodetela Plano ~ Inspeccion Visual |
2212 Ligamento Tafetan NTP 231.141
‘ Urdimbre: 100 % poliéster
2.2.1.3 | Composicion Trama: 100% poliéster ) AATCC TM20
| 2214 | Gramaje 80 g/m2 minimo ~ ASTM D3776
2215 | Color Gris (a tono de tela principal) o _Inspeccion Visual
2216 | Ancho 1.5m+0.02m B ASTM D3774 .
2.2.1.7 | Solidez del color: -
221.7.1 | Alaluz (20 AFU) 4.0 minimo - AATCC TM16.3
2.21.7.2 | Ajlavado en seco 4.0 minimo AATCC TM132
' 22.1.7.3 | Alsudor acido | 4.0 minimo ~_AATCC TM15
22.1.74 | Alsudoralcalinoe | 4.0 minimo AATCC TM15
| 2.2.1.7.5 | Alfrote seco 4.0 minimo N AATCC TM8
2.2.1.7.6 | Alfrote himedo 4.0 minimo - _AATCC TM8
223 Entretela tejida satin fusionable (para gareta gareton, pretina)
2.2.3.1 | Composicién [ 100% poliéster - AATCCTM20
2232 Gramaje o peso 859 /m?2 + 5% B ASTM D3776
2233 Color Negro - Inspeccion Visual
| 2234 | Ancho 1.50m$0.02m ] ASTM D3774
| 2225 Tacto | Flexible o Inspeccion Visual |
2.3 Avios - B ?
2.3.1 Botones - f
| 23141 Composicion 100% poliéster AATCC TM20 "
23.1.2 N° de Iineas 24| total 3 unidades Inspeccién Visual
2313 | Color Gris (Al tono de la tela principal) Inspeccién Visual
Nimero de T
23.14 | perforaciones 04 . Inspeccion Visual
2315 | Tehido 'En masa (durante la polimerizacién) | Inspeccién Visual
Resistencia a la .
2.3.1.8 | tensién del puente 100% por 15 segundos y 17 libras ASTM D6644 |
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Solidez al frote (Seco . AATCC TM8
2317 y Himedo) 4.0 minimo (adaptado)
. . AATCC
2318 Solidez al lavado 4.0 minimo TM61(adaptado)
2.3.2 Cierre
2.3.2.1 Cinta 100% poliéster AATCC TM20
2.3.2.2 Color de cinta Gris (al tono de la tela principal) Inspeccion visual
2.3.2.3 Tamano de cremallera| 3 Inspeccién visual
2324 | jPodeseguodel | puomatico Inspeccién visual
2.3.25 | Anchototal de la cinta | 2,39 cm —2.53 cm ASTM D2060
Composicién de ]
2.3.26 | cremallera, topes. Monofilamento Ce?éi‘;i%%ge
Llave. Tirador P
2.3.2.7 | Acabado Esmaitado
) ) Tirador; 20 Ib minimo ASTM D2061
2328 | Resistencia Seguro: 6 Ib minimo ASTM D2061
2.3.3 Hilo de Costura 1
2.3.3.1 Titulo 40/2 Ne ASTM D1059
2.3.3.2 Composicion 100% poliéster spun AATCC TM20
2.3.3.3 Color Gris (a tono con la tela principal) Inspeccion visua!
234 Hilo de Costura 2
2.34.1 Titulo 40/2 Ne ASTM D1059
2.34.2 | Composicién 100% poliéster spun AATCC TM20 .
2.34.3 Color Blanco (a tono con la etiqueta) Inspeccidn visual
24 ETIQUETAS (Referencia: Resolucion N°2109 Reglamento Técnico Andino y su modificatoria
’ para el etiquetado de confecciones)
| 2441 Etiqueta de marca, talla, afio, Compras a MYPEru
| 2414 Material 100% poliéster AATCC TM20
24.1.2 Tipo Apresto/acabado: Super suave Inspeccidn visual
2.4.1.3 | Tejido Damasco alta densidad Inspeccién visual
24.14 Corte de Orillo Ultrasonido Inspeccidn visual
Colores
Fondo: blanco . X
241.5 Letras: Negro 11-4001 TPG Inspeccién visual
Programa Compras a MYPEri y RENIEC en
letra Arial negra
PCMP COMPRAS A’
Colores para el logo de MWYEE"H
- Azulceleste #0589C7 e
Loga RGB 5, 137, 199 Inspeccién visual
- Rojo eléctrico #FAS5742
24.1.86 RGB 250, 39, 66
- Negro#333333
RGB 51, 51, 51
Dimensiones Incluye margenes de costura:
. Largo; 72 mm
. Ancho: 25 mm
241.7 No incluye margenes de costura: Inspeccidn visual
. Largo: 60 mm
. Ancho: 25 mm
 24.1.8 | Solidez del color: ] B
2.4.1.8.1 | Allavado 4.0 minimo - AATCC TM61.2A
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(24182 | Alasubimacion | 40minimo - ) AATCC TM133 |
| 24.1.8.3 | Alsudor - 4.0 minimo - | AATCC TM15
[
72 mm
I T
I ; |
g (|1 e RENIEC
£ |1 MYERE !
2 || ON
] 2025 l
| ]
60 mm
242 Etiqueta de composicién, instrucciones de cuidado, otros (Referencia: NTP - ISO 3758
o Textiles. Cédigo para etiquetado de conservacion por medio de simbolos)
| 24.21 | Material [ 100% poliéster | AATCC TM20
24272 Tipo . Satinado Estampado Inspeccién visual
. 24.23 | Color ] . Blanco Inspeceién visual
2424 |letras Estampadas _ Inspeccion visual
2.4.25 | Colorestampado | Negro | Inspeccién visual
24.26 | Ancho . 30mm+2mm - Inspeccidn visual
2427 | Largo | 60mm+2mm B | Inspecci6n visual

Composicién de la tela, Instrucciones de .
cuidado y conservacion en espafiol. Indicando:

Disefio de etiqueta tipo de lavado, tipo de blanqueo, tipo de NTP - ISO 3758
2428

(referencial) secado, tipo de planchado, RUC y cédigo del |
proveedor, debera indicar Hecho en Per(.
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| proveedor.

w0
wveen~ RENIEC
v

100% LANA

AR SEDQCON
CUALCLHE & SO0 WIE
E)CEPTS TAIT CROETIEHD

MIVSAR _EMD
& PACOLCTDS
CCEAIOS

60mm

E " SEDUE L& MESA EN
SENTIIC VETTIZA.
ENTORCERLA

|
S
PLEVCHE L PEIA RS |
& WPA TEMFERATLRA
S0 MEGWADE I%X |
RUGC 20000000000
HEGHO EN PERD [

' FE
i 4 3mm
x X

Nota: el contenido de la etiqueta de composicion serd de acuerdo a la informacién proporcionada por e/

1l CONFECCION
| Puntas
ftem | Caracteristicas Especificaciones técnicas por
pulgada
——————— " — e t1 —
B ' Configurado, con forro completo de acuerdo con el modelo
| 31 | MODELO | adjunto 10
Configurada de 6cm de alto, fusionado con entretela tejida fusionable
ambas caras. Pretina delantera, {leva un cruce de 4.5 cm.
Ojales: Lleva 02 ojales horizontales ojo de chancho con atraque vertical
de 2.5¢m de largo, abertura de 2cm.
32 PRETINA Botones: Lleva 02 botones N°24 a tono de tela principal. 10
Lleva 01 botdn de repuesto N°24
Pretina interna: Lleva ribete con tela de forro al pie de la pretina interior
| 1/4" de ancho terminado.
Orillado c/remalle simple al contomo menos cintura (remallar después de
armar bolsillos delanteros).
Lleva bolsillos diagonales a cada lado.
Bolsa de bolsillo {tela forro): conformada por bolsillo mayor y bolsillo
menor.
DELANTERO Bolsillo mayor: Lieva vista (tela principal) orillada, asentado cirectaa 1/8". 10
Bolsillo menor: Lleva vuelta (tela principal) con orillo de tela, asentado
33 cfrectaa 1/16",
Unir vuelta delantera armada con forro bolsillo menor a boca bolsillo
delantero cfrecta a 1/4", pespunte de quiebre de 1/16”, pespuntar a 1/4"
coniendo las 02 piezas (vuelta delantera y boca de bolsillo delantero).
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. NOMBRE DEL BIEN

PANTALON DAMA INVIERNO

| Bolsa de bolsillo unido c/remalle simple, embolsar cirecta a 1/4", (acabado |

costura francesa).

34 | POSTERIOR

Remallado al contorno, menos pretina, Tela cortada
al hilo, 02 piezas. Lleva 2 pinzas de entalie (una a cada lado de 7cm

terminado).

BOLSILLO
35 | SECRETO

Ubicado en borde de pretina lado derecho, prenda puesta.

Lleva vista con orillo de tela principal, las medidas son de 9¢m de abertura
atil y 10em de profundidad (medida para todas las tallas), lleva atraque
c/magq. Atracadora en los extremos de bolsillo (solo en pretina interna).

La bolsa de una sola pieza de tela de forro, cerrado c/remalle simple y
embolsado cfrecta a 1cm (acabado costura francesa).

10

10

El largo del cierre nylon sera de 15 cm. Para todas las tallas

3.6 | CIERRE
{ 37 | BASTA
ENSANCHES

3g | (TELAY FORRO)

| 39 | REMALLES

3.10 | ENTRETELA

De 5cm (IR) cosidos con maguina bastera con puntada invisible.
El bastillado del forro seré de 2cm ¢/301

*Fundillo espalda orillado: Parte superior (cinturaj con ensancf{e de 2cm

(IR} a cada lado y termina en la parte inferior (fundillo interseccién con
entrepiema) con ensanche de 1cm (IR), unido ¢/ recta, costuras abiertas.
*Costados oriflados: Unido cfrecta a 2cm (IR), costuras abiertas.

| *Entrepierna delantera: Con costura de 1 cm de inicio a fin (IR}

*Entrepierna espalda: Con costura de 1 cm de inicio a fin (IR).

El ancho de remalle es de 0.5cm

Tejida fusionable, de 85 +/-5+-5% gr/m2, 100%
poliéster de color negro, fusionados en maquina fusionadora para la
pretina, gareta y garetén.

3.11 | ETIQUETAS

3.12 | ACABADOS

Ubicadas en la parte interna:
Etiqueta de marca/talla de la Entidad, etiqueta de composicién e
instrucciones de cuidado, lavado y uso. Segun disefio.

La prenda debe estar planchada y vaporizada

3.13
tPRESENTACION

La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o
insumos, confeccién y acabados, en su parte externa como
interna (materiales y/o insumos defectuoses, costuras saltadas,
hilos sueltos, defecto de fusionado, etc.).
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[ IV. CUADRO DE MEDIDAS
Tallas
(medidas en cm)
ltem Descripcion XS | S | M| L |[X|2x|3X|4XL| Tol.
8 |10 |12 | 14 |16 | 18 | 20 | 22 |(cm)
1 |Ancho de cintura, alinear pretina para medir 30 | 41| 43 | 45 | 48 | &1 | B4 | 67 1
2 |Ancho de cadera recta, ala alturadel atraquede | 47 | 49 | 51 | 53 | 56 | 59 | 62 | 65 1
dibujo de gareta.
3 |Largo de pantalon (incluye pretina) 96 | 97 | 98 | 99 | 100 ( 101 | 102 | 103 | 1
4 |Ancho de botapié 18 | 185| 19 | 195 20 | 205| 21 [ 215| 05
5 |Largo de pinza posterior 7 (7| 7| 7| 7| 7| 7] 7] 02
6 |Ancho de pinza espalda {profundidad) R R 0
7 |Abertura de bolsillo secreto 9 9 9 9 9 g 9 ) 0,2
8 |Profundidad de bolsillo secreto 10 |10 [ 10 | 10 (10 [ 10| 10| 10 | 05
g |Ancho de garetén intemo 4 4 4 4 4 | 4 4 4 0.2
10 |Alto de pretina 6 6 6 6 6 6 6 6 0.2
11 |Tamafio de dibujo de cierre 12 | 12 | 13 | 13 |135|135] 14 | 14| 05
12 |Ancho de dibujo de gareta 25 | 25|25 | 25|25 | 25| 25| 25| 02
Medidas intemas
13 |Aberiura bolsillo delantero 14 | 14 | 14 | 14 [ 15 | 16| 16| 15| 05
16 |Cruce de pretina delantero 45 | 45| 45| 45 (45| 45| 45| 45| 03

NOTA: Las medidas se ajustaran de acuerdo al fitting
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FORMA DE MEDIR

Largo de |:>
pantalén, 7
incluye
pretina. / .
|
3
| |
l
| |
|
ﬁ———q_!'" et
4

<: Alinear pretina para

medir, ancho de cintura.

Ancho de cadera recta, medir a

=

gareta.

Bolsillo secreto

la altura de atraque de dibujo de

jo
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|

VI. GRAFICOS DE PRENDA - DELANTERO

5.1 Detalles Generales del disefio y confeccién — delantero

[/f

Alraaue
cirecta
3 puntadas

Ureon boca holsiio con vuelta
delantero cfracta a 1/4", pespunis

— N 5 e =
B N
(if; M/ de quiebre a 1116,

2 hem i

\A pespuntara 1/4

% ¥ vuela.

XG-8-M-L

+—— Costadoes:
cliremalle simple, unidos
chreclz a 2em (ncluidy -
remalie), costuras abierlas.

| cegjlenda delanters

abertura de bolsillo:

= 14cm

- XL-2XL-3XL-4%L = 15¢m

orliados

Atrague vertical imag. alracedore
Delantere parte inlems rilh«lo a m de tela pandipal,

P
| [m—
| = s
| ST R
o
l | Coigador de forro, prepaado 1‘
fermi -
.H! depfetnaulluradewslada ‘g‘gﬂaﬁ;"’:m/ '
" checta (4 a 5 puntadas) l
Al e |
i e e e
i . o pu 2 vis! oonon‘ o cerrado a los
Entrepiema: orikados ¢/remalle simple, reenl sty iyl e LI
unidos cfrecta a 1cm (incluido remalte),
cosluras abjerlas,
@ Ojales ojo de chancho ..
con atraque vertical repuesto \ 3cm
Largo ojal 2.5cm - = @i @ 03 botones
abertura de 2cm N®24, pegado
de forma
ity
ooy ® horizontal

s—Cierre

L

2.5cm
i Union gareta con
tiro del. cfrecta a
_ : 1em con pespunte
*Alto de pretina i de quiebre en
terminado 6cm g gareta de 1/16"
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ES.'Z Detalles Generales del disefio y confeccion — posterior

Unir costados ..

T ———

:ﬁféﬁsﬁ?ﬁa 71_"‘7 = ‘:"‘-‘x—:\’\L Unit contro de
etz ' reling cfrecta
e |r / | L I' i 2cm, costuras

// 1 abiertas

Pinza 1om de profundidad |
tumbados hacia los costados, I

largo 7om terminado para I |

todas las tallas

Vista interna de bastas

] J B ‘ B

Basta, con maquina

bastera (puntada g g
invisible) \ £ | {  Forrobastillado c/recta
g i 1mer doblez 1cm
S ¢ 2dodoblez 2cm
E |z ‘
NPT S uﬁ % :l --‘u-:ﬁ
Basta - hl2cm '
de 5cm 3em ‘
v

Basta orillado
c/remalle simple

103



R ENTIDAD DEMANDANTE RENIEC o
- | RENIEC-PANT-INVI- . COMPRAS A
| @ \ h--‘}r TE::CI\I'-:?A CODIGO: DAM-1 VERSION: 1.9 | MXMPEIU Z :
s | ath boeed FECHA DE EMISION: JULIO - 2026 Pagina 11 de 14
NOMBRE DEL BIEN | PANTALON DAMA INVIERNO
VI SECUENCIA DE OPERACIONES
Nro. | COMPONENTE/ MAQUINA SECUENCIA DE OPERACIONES
OPERACION
REMALLADORA Orillar vista
RECTA Coser vista a bolsillo mayor de forro - |
RECTA Coser vuelta a bolsillo menor de forro
RECTA Unir bolsa menor de forro a delantero
DELANTERO RECTA Voltear y pespuntar
B EXTERNO Sobreponer sobre piquetes de vista, asegurar costado y parte
RECTA . .
superior de bolsillo para que no se mueva
REMALLADORA | Unir bolsillo mayor con bolsillo menor
RECTA Embolsar unién
REMALLADORA Orillar contorno menos cintura i
ESPALDA REMALLADORA Orillar c?ntorno menos cintura
6.2 EXTERNO RECTA Coser pinzas
- PLANCHA Planchar pinzas tumbar hacia los costados
REMALLADORA Oriliar contorno de forro delantero menos cintura
REMALLADORA Orillar contorne de forro espalda menos cintura
oo | O o -
6.3 DELANTEROY . —
ESPALDA RECTA Cerrar entrepiemas
RECTA Cerrar fundillo
PLANCHA Abrir costuras de costados, entrepiernas y fundillo
RECTA Coser basta de forro
_ RECTA Pegar vista a fomo de bolsillo secreto
RECTA Pegar forro de bolsillo a pretina delantera seglin piquetes |
RECTA Pegar forro de bolsillo a vuelta pretina delantero ]
BOLSILLO RECTA Haf:er pe.spunte de quieb're B
6.4 SECRETO RECTA Unir pretina a vuelta pretina o
ATRACADORA Atracar abertura de bolsillo secreto
REMALLADORA Cerrar costados de bolsillo secreto o
MANUAL Voltear bolsillo secreto o
RECTA Pespuntar costados de bolsillo secreto -
o RECTA Ribetear parte inferior de pretina interna. N
RECTA Unir piezas de pretina intema (en costados)
RECTA Unir pretina externa con pretina intema
RECTA Coser pespunte de quiebre en la unién de pretina externa e i
6.5 PRETINA interna
RECTA Unir piezas de pretina externa (en costados) o
RECTA | Coser bolsillo secreto a delantero derecho parte interna —
MANUAL Dar piquete y voltear bolsillo secreto
. RECTA Coser pespunte de quiebre
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| [ RECTA Ribetear gareta con sesgo de fomo ]
RECTA Coser cierre en gareta S
66 GARETA- RECTA Coser gareton con forro - |
GARETON MANUAL Voltear gareton con forro
PLANCHA Planchar gareton B
REMALLADORA Orillar Garetén -
RECTA Cerrar costados, enirepiemas y fundillo -
RECTA Abrir costuras de costados, entrepiemas y fundillo
RECTA | Coser gareta a delantero derecho prenda puesta B
RECTA Pespuntar unién de gareta a delantero
RECTA Unir delantero izquierdo con cierre y garetén insertando forro
RECTA Coser adorno de gareta (insertando forro) B
RECTA Fijar cintura tela y forro
67 ENSAMBLE RECTA Coser pretina externa
RECTA Hacer el cruce y formar puntas de pretina
RECTA Cerrar pretina con pespunte oculto.
MANUAL Marcar para hacer ojales
OJALADORA Hacer ojales en pretina N
. ~ MANUAL | Marcarparapegarbotones
BOTONERA ' Pegar botones en pretma (2 externos y 1 de repuesto)
BASTERA Coser basta de tela a 5 cm.
68 | ;:/;B_Anos MANUAL | Recorte de Hilos ) ) i
PLANCHA Planchado final de prenda
CONTROL DE CALIDAD ) N
Presentacion Prenda debe ser planchada y vaporizada, libre de brillo u ofro defecto que pueda
afectar la apariencia y el uso.
Defectos La prenda Debe estar libre de defecto de tejido, tefido, confeccién u otros que

| afecten el uso o la funcionalidad del bien. |
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VIl ENVASE Y EMBALAJE

item

Caracteristicas

Especificaciones técnicas

71

Materiales para embalado de pantalones

Envase primario -
{Bolsa individual)

Material: bolsa de polietileno de baja densidad transparente.
Dimensiones: 13" x 19"+ ¥

Espesor: 1.5 micras minimo

Perforaciones: 2 agujeros de 5 mm de didmetro c/u.

Contenido: La bolsa individual contiene el 01 pantaldn

712

Envase secundario
(Caja de cartén)

Material: cartén doble corrugado de onda mediana.

Numero de canales en 30 cm lineales (1 pie): S6.

Tipo de onda: C _

Dimensiones: 60 cm x 40 cm x 40 £ 1 cm (largo x ancho x alto)

Espesor: 8 mm minimo

Color: Kraft

Resistencia: 18 kg

Contenido: La cantidad de pantalones seré 34 aproximadamente por cada
envase (referencial) y debe corresponder a una sola talla, no mezclar tallas.
En el caso de haber saldo de tallas, se colocaran en la Gltima caja dichos
saldos.

Nota: Los envases deberan ser elaborado de material que proteja, no
transfiera olores o colores que afecten a sus caracteristicas; resistente a la
manipulacién, transporte y almacenamiento, hasta su entrega al usuario
final del bien.

Cinta de embalaje

De 3" de ancho transparente de 110 yardas.

En caso de no encontrar el ancho de cinta solicitado, la Mype puede
utilizar una cinta de 2" de ancho, teniendo en cuenta que al momento de
embalar las cajas se debe poner doble cinta para asegurar que las cajas no se
abran al momento de ser transportadas.

Sticker de talla

Papel adhesivo circular de 1 cm de diametro, para tallas, fondo blanco y
letras negras en maylscula. S

7.2

ROTULADO

7.21

Rotulado primario
(Sticker) para bolsa
’\ndividual

El contenido del rotulo (Sticker) corresponde a la talla de la prenda la cual
sera adherida a la bolsa.
La ubicacion del rotulo (Sticker) debe

ser a 2cm del borde de lado cerrado .wf—— @

y a 2cm del borde lateral de la bolsa, J il
seguin imagen de ubicacién. No se H jﬂ
pueden adherir etiquetas para

corregir informacioén. LARGO

Ubicacién
de Sticker

para la bolsa

+i LADOABIERIO

ANCHO
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Rotulado

722 Secundario

PANTALON DAMA

INVIERNO

l

“La informacion debe estar impresa, visible y facilmente legible adherida a

la caja segun el siguiente detalle:

« Material del rotulado
Material: Papel (Tamafio A4)

Largo: 28,7 cm = 0,5¢cm
Ancho: 21 cm £0,5 cm

Ublcacién: Centrado en dos lados de la caja (uno en el lado mas largo y

otro en el lado mas corto).
- Contenido del rotulado

RENIEC

Nombre Articulo:

MYPE.

Cantidad:

' Talla:

21 ¢cm

Caja N

Peso:

N* de Contrato

-
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JULIO - 2026 p

Firmado digitalmente por:
RAMOS VALDEZ Dante
Francisco FAU 20285613620 soft

| Moativo: Soy el autor del
docume y\?n
Fecha 3.'074 26 18:52:1D-0500

|VERSION [10] MYPEru‘"‘\

aginaldel3s

NOMBRE DEL BIEN |

PANTALON DAMA VERANO

IMAGEN REFERENCIAL DELANTERO

IMAGEN REFERENCIAL ESPALDA

ﬁ: 1 __\;:

1 ATRIBUTOS ESPECIFICOS DEL BIEN
11 DESCRIPCION Pantalon con pretina anatémica de 2 botones y 1 de repuesto, tleva 2
) DEL BIEN pinzas en la espalda
1.2 TALLAS XS (8), S (10), M (12), L (14), XL (16), 2XL (18), 3XL (20), 4XL (22)
UNIDAD DE .
. 1.3 MEDIDA Unidad
| 14 ALCANCE El pantalén es parte del uniforme de RENIEC para la estacion de verano.
! 1.5 GARANTIA N/A
. ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS
ftem Caracteristicas Especificaciones Técnicas Refer::_n CIEmorma
écnica
2.1 Material Principal (A)
211 Tipo de Tejido Plano - Lanilla color entero T Inspeccion Visual
21.2 Ligamento Tafetan 1/1 Inspeccion Visual
21.3 Composicién | 55% Lana y 45% poliéster+/-5% AATCC TM20A
® 0 . Urdimbre: 2/60 Nm 15 %
FEI 4 | Titulo del hilo Trama : 1/44 Nm £5 % ASTM D1059
ey
SIS s,

fan!
Anfonio FAU 20285613620 sof
Maolivo: D

v B
Fecha: 13 7.2026 15:34:44 -05:00
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S R | | FECHA DE EMISION: | JULIO - 2026 Pagina 2 de 13 ‘
| NOMBRE DELBIEN | ) 'PANTALON DAMA VERANO |
B _ ‘Urdimbre: 25.5 3 hiloicm : | ASTMD3775/NTP |
| 2.1.5 | Densidad ) Trama:  27.0 £ 3 hilofcm o 231.003.2015 |
| 2.1.6 | Color 'I Azul — Azulino (segin muestra fisica) AATCCEPYS
Tolerancia: AE CMC 1.0 maximo
Evaluacién de color lluminante: D65 AATCC EP7
| B Escala: AE CMC ] -
2.1.7 | Gramaje 160 g/m?2 +5% ASTM D3776
2.1.8 | Ancho total 1.48 m minimo ASTM D3774
Estabilidad Urdimbre: -1.5% Maximo
2.1.9 | dimensional | Trama:  -0.5% Maximo ) B AATCC TM135
2.1.10 | Solidez del color:
1 ) - o - | AATCC TM16.3 yo
2.1.10.1| Alaluz (20 AFU) 3.5 mlmm_o_ - NTP 231.170:2011
2.1.10.2 | Al lavado en seco 4.0 minimo - AATCC TM132
2.1.10.3 | Al sudor &cido 3.0 minimo AATCC TM15
2.1.10.4 | Al sudor alcalino 3.0 minimo AATCC TM15
2.1.10.5| Al frote seco 4.0 minimo AATCC TM8
[2.1.10.6 | Al frote humedo 3.5 minimo AATCC TM8
e === - = ]
| 2.1.11 | Acabados | Termo fijado Decatizado -
22 Material Complementario i - |
22.1 | Telaforro: bolsa de bolsillo lateral, bolsillo secreto, ribete gareta, ribete pretina, vuelta garetdn.
2.21.1 | Tipode tela Plano | Inspeccion Visual
2.21.2 | Ligamento Tafetén ' NTP 231.141
| Urdimbre: 100 % poliéster B
2.2.1.3 | Composicion Trama: 100% poliéster - AATCC TM20
2.2.14 | Gramaje 80 g/ﬂz minimo ASTM D3776 :
2.2.1.5 | Color Azul (a tono de tela principal) Inspeccién Visual |
2.2.1.6 | Ancho | 1.5mz0.02m ) ASTM D3774
2.2.1.7 | Solidez del color: ) B
2.2.1.7.1| Alaluz (20 AFU) | 4.0 minimo AATCC TM16.3
2.2.1.7.3| Al sudor acido 4.0 minimo B AATCC TM15
2.2.1.7.4| Al sudor alcalino 4.0 minimo B - AATCC TM15
2.2.1.7.5| Alfrote seco 4.0 minimo | AATCC TMS8
2.2.1.7.6| Al frote himedo | 4.0 minimo AATCC TM8
2.2.2 | Entretela tejida fusionable satin (para gareta, garetén, pretina) o
| 2221 Composicion 100% poliéster 1| AATCC TM20
| 2222 :I Gramaje o peso 859 /m2 + 5% ASTM D3776
' 2223 | Color ' Negro Inspeccion Visual
2224 | Ancho 1.50 m £0.02 m - ASTM D3774
2905 |Tacto R Flexible ~ Inspeccién Visual
23 Avios - |
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NOMNBRE DEL BIEN PANTALON DAMA VERANO
2.31 | Botones
2.3.1.1 | Composicién 100% poliéster AATCC TM20
2.3.1.2 | N° de lineas 241 total 3 unidades Inspeccién Visual
2.3.1.3 | Color Azul (Al tono de la tela principal) Inspeccian Visual
Numero de Inspeccidn Visual
2.3.14 | perforaciones 04
2.3.1.5 | Tehido En masa (durante la polimerizacion) Inspeccion Visual
23.16 gf,s;ff:,?f;a alatension 100% por 15 segundos y 17 libras ASTM D6644
2317 Solidez al frote (Seco y . AATCC TM8
<10 | Himedo) 4.0 minimo (adaptado)
23.18 | soli i ks
: olidez al lavado 4.0 minimo TM61(adaptada)
2.3.2 | Cierre
2.3.2.1 | Cinta 100% poliéster AATCC TM20
2.3.2.2 | Color de cinta Azul (al tono de la tela principal) Inspeccion visual
2.3.2.3 | Tamano de cremallera | 3 Inspeccion visual
2324 ;I;gg ocie seguro del Automético Inspeccién visual
] Ancho total de la ASTM D2060
2325 cinta 2,39 cm —2.53 cm
Composicién de Certificado de
2326 (L:{ae\r,'r::I_llt_ei::atoorpes. Monofilamento - proveedor
2.3.2.7 | Acabado Esmaltado
2328 ] . Tirador: 20 |b minimo ASTM D2061
-4 | Resistencia Seguro: 6 Ib minimo ASTM D2061
2.3.3 | Hilo de Costura 1
2.3.3.1 | Titulo 40/2 Ne ASTM D1059
2.3.3.2 | Composicién 100% poliéster spun AATCC TM20
2.3.3.3 | Color Azul (a tono con la tela principal) Inspeccién visual
2.3.4 | Hilo de Costura 2
2.3.4.1 | Titulo 40/2 Ne ASTM D1059
2.3.4.2 | Composicion 100% poliéster spun AATCC TM20
2.34.3 | Color Blanco (a tono con la etiqueta) Inspeccién visual
24 ETIQUETAS (Referencia: Resolucion N°2109 Reglamento Técnico Andino y su modificatoria para el
i etiguetado de confecciones)
2.4.1 | Etiqueta de marca, talla, afio, Compras a MYPEr
2.4.1.1 | Material 100% poliéster AATCC TM20
24.1.2 | Tipo Apresto/acabado: Super suave Inspeccion visual
2.4.1.3 | Tejido Damasco alta densidad Inspeccidn visual
2.4.14 | Corte de Orillos Ultrasonido - Inspeccion visual
2.4.1.5 | Colores Fondo: Blanco Inspeccion visual
RENIEC en letra Arial negro 11-4001 TPG y logo
Programa Compras a MYPE en los siguientes
colores
- Azulceleste
2416 | Logo #0589C7 RGB 5, Inspeccioén visual
137, 199 COMPRAS A
- Rojo eléctrico »MMXMPNEEH
#FA5742 RGB 250,
39, 66
- Negro#333333
RGB 51, 51, 51
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(referencial) secado, tipo de planchado, RUC y codigo del

proveedor, deberé indicar Hecho en Peru.

[ [ Incluye margenes de costura:
[ . Largo; 72 mm
. . . Ancho: 25 mm . .
2417 Dimensiones No incluye mérgenes de costura: Inspeccién visual
. Largo: 60 mm
| -Ancho: 25 mm
24.1.8 | Solidez del color:
241.8.1 | Allavado 4.0 minimo AATCC TM61.2A
2.4.1.8.2 | Ala sublimacion 4.0 minimo B AATCC TM133
24.1.8.3 | Al'sudor | 40wmo AATCC TM15
72 mm
i i
) - , ]
= j COMPIAS & & REN IEC |
€ 1|1 MYREX , |
7 || R ONEN
] 2025 [
i
&0 mm
242 | Etiqueta de composicién, Instrucciones de cuidado, otros (Referencia: NTP -1SO 3758
T ~ Textiles. Cédigo para etiquetado de conservacion por medio de simbolos)
24.2.1 | Material 100% poliéster AATCCTM20 |
| 2422 |Tipo o Satinado Estampado - Inspeccion visual
2423 |Color Blanca B - Inspeccién visual |
2424 |Lletras Estampadas Inspeccion visual |
2425 | Color estampado ‘Negro B - - Inspeccién visual
2426 |Ancho ~ |30mm*2mm - Inspeccion visual
2427 |Largo 60 mm £2 mm Inspeccidn visual
' Composicién de la tela, Instrucciones de
| Disefio de etiqueta cuidado y conservacion en espafiol. Indicando:
2428 q tipo de lavado, tipo de blanqueo, tipo de | NTP-ISO 3758
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NOMBRE DEL BIEN | PANTALON DAMA VERANO ,
30mm
‘I'IOmm
|
s RENIEC
' 55% LANA 1

| por el proveedor.

‘ 45% POLIESTER

i ox
0

% NO EXPRIMIR

PLANCHE LA PIEZA EN

LAVAR AL SECO CON
CUALQUIER SOLVENTE
EXCEPTO TRICLOROENLERO

RO USAR LEAA O

SEQUE LA FIEZA EN
SENTIDO YERTICAL
4N TORCERLA

UNA TEMPERATURA
HAXIMA BE 110°C
RUC X000
HECHO EN PERU

II 3mm

Nota: el contenido de la etiqueta de composicién serd de acuerdo a la informacion proporcionada

1. CONFECCION

ftem | Caracteristicas

Especificaciones técnicas

Puntas por
pulgada
+1

3.1 MODELO

Configurado, sin forro

10

32 PRETINA

Configurada de 6cm de alto, fusionado con entretela tejida
fusionable ambas caras. Pretina delantera, lleva un cruce de 4.5
cm.
Ojales: Lleva 02 ojales horizontales ojo de chancho con atraque
vertical de 2.5¢cm de largo, abertura de 2em.
Botones: Lleva 02 botones N°24 a tono de tela principal.

Lleva 01 botén de repuesto N°24
Pretina interna: Lleva ribete con tela de forro al pie de la pretina
interior 1/4" de ancho terminado.

10

33 | DELANTERO

Orillado ¢/remalle simple al contorno menos cintura (remallar
después de armar bolsillos delanteros).

Lleva bolsillos diagonales a cada lado.

Bolsa de bolsillo {tela forro): conformada por bolsillo mayor y
bolsillo menor.

Bolsillo mayor: Lleva vista (tela principal) oriliada, asentado
c/rectaa 1/8".

Bolsillo menor: Lieva vuelta (tela principal) con orillo de tela,
asentado c/recta a 1/16".

Unir vuelta delantera amada con forro bolsillo menor a boca

10
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PANTALON DAMA VERANO

pespuntar a 1/4" cogiendo las 02 piezas (vuelta delantera y boca

de bolsillo delantero).
Bolsa de bolsillo unido c/remalle simple, embolsar c/recta a 1/4",

“bolsillo delantero c/recta a 1/4", pespunte de quiebre de 1/16”, _1
|
(acabado costura francesa). 0

POSTERIOR

Orillado c/remalle simple al contorno menos cintura.
Lleva 2 pinzas de entalle, tumbadas hacia los costados (una a 10
cada lado, 7cm largo terminado por 1 cm de profundidad).

| B
RENIEC o ‘

3.5

BOLSILLO
SECRETO

Lleva bolsillo secreto (oculto) ubicado en el lado derecho prenda
puesta, centrado entre el dibujo de gareta y la costura de costado,
como muestra la imagen. Las medidas son de 9cm de abertura atil
y 10cm de profundidad (debe estar atracada con maquina ;
atracadora los extremos de la abertura del bolsilic). Labolsa de |
una sola pieza de tela de forro, remallados y con costura rectaen |
los laterales.

Asimismo, en la vista de bolsillo secreta debe llevar el orillo del

| fabricante de la tela.

3.6

CIERRE

Cierre de poliéster |
Ei largo del cierre sera de 15 cm. Para todas las tallas ‘ 10

3.7

i__

, 3.8

| BASTA

El bastillado del forro sera de 2cm ¢/301 | 10

ENSANCHES

(TELAY FORRO)| (IR), unido ¢f recta, costuras abiertas.

3.9 | REMALLES

3.10

| ENTRETELA

ETIQUETAS

ACABADOS

3.13

PRESENTACION

‘ De 5cm {IR) cosidbs con méquin_a bastera con puntada invisibk; ]
|
|

| *Fundillo espalda orillado: Parte superior (cintura) con

| ensanche de 2em (IR) a cada lado y termina en |2 parte inferior [
(fundillo interseccion con entrepierna) con ensanche de 1cm 6

*Costados orillados: Unido c/recta a 2cm (IR), costuras

abiertas.

*Entrepierna delantera: Con costura de 1 cm de inicio a fin (IR)

*Entrepierna espalda: Con costura de 1 cm de inicio a fin (IR). |

: El ancho de remalle es de 0.5cm - 10
| Tejida fusionable, de 85g /m2 + 6% 100% poliéster

! de color negro, fusionados en maquina fusionadora para la pretina, 10

| gareta y garetdn,

i _ i
| Ubicadas en la parte interna: |

Etiqueta de marcaltalla de la Entidad, etiqueta de 10
composicién e instrucciones de cuidado, lavado y uso. Segtin

| disefio. I o |_
La prenda debe estar planchada y vaporizada

La prenda debera estar exenta de defectos de materiales
y/o insumos, confeccion y acabados, en su parte externa
como interna (materiales y/o insumos defectuosos, costuras
saltadas, hilos sueltos, defecto de fusionado, etc.).
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B V. CUADRO DE MEDIDAS
Tallas
(medidas en cm)
hem Descripcion xs | s | M| L | x |2x|sx|axe| Tol
8 10 | 12 | 14 | 16 | 18 | 20 | 22 | +(cm)
1 |Ancho de cintura, alinear pretina para medir 39 41 | 43 | 45 | 48 | 51 54 57 1
2 |Ancho de cadera recta, a la altura del atraquede | 47 | 49 | 61 | 53 | 56 | 59 | 62 | 65 1
dibujo de gareta.
3 |Largo de pantalén {incluye pretina) 96 | 97 | 98 | 99 | 100 | 101 | 102 | 103 1
4 |Ancho de botapié 18 | 185| 19 | 1956| 20 | 205| 21 [ 215| 05
5 |Largo de pinza posterior 7 7 7 7 7 7 7 7 0,2
6 |Ancho de pinza espalda (profundidad) 1 1 1 1 1 1 1 1 0
7 |Abertura de bolsillo secreto g &) 9 9 9 9 9 9 0,2
8 |Profundidad de bolsillo secreto- 10 10 | 10 | 10 10 | 10 | 10 10 0,5
9 |Ancho de garetén interno 4 4 4 4 4 4 4 4 0.2
10 |Alto de pretina 6 6 6 6 6 B 6 6 0.2
11 |Tamano de.dibujo de cierre 12 12 | 13 | 13 | 135(135| 14 | 14 05
12 |Ancho de dibujo de gareta 25 | 25| 25| 25| 25| 25| 25| 25 02
Medidas internas
13 |Abertura bolsillo delantero 14 14 | 14 | 14 | 15 | 16 | 15 15 05
14 |Cruce de pretina delantero 45 | 45 | 45 | 45 | 45 | 45 | 45 | 45 0.3

|'

1 —
| NOTA: Las medidas se ajustaran de acuerdo al fitting
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FORMA DE MEDIR

C

E

11

= \ <:' Alinear pretina para
= medir, ancho de cintura.
Q =

—

Ancho de cadera recta, medir a
|a altura de atraque de dibujo de

Largo d —
p:;%glo:|:> ;’f ,.__j1 ,
incluye / _;1_27J
pretina. / | i”’ l
3

|

-

|

|

o

e, S T -J — :r

e

gareta,

Bolsillo secreto
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- V. GRAFICO DE PRENDA
5.1 Detalles Generales de! disefio y confecciéon — delantero
pre—a —_—— Un:on bocs bolsiio con vuelta
s m____ . _'.f':l___“__‘,.l detantero c/recta a 1/4", pespunte
| ,/ 3] \.f.ﬁf’ de quiebre 3 116",
f {;;- ] 2 5em \\\ pespuniar a 1/4°, coglendo delantero
|,’ I Y Y vuelta.
A aberiura de bolsilo:
P g XS-8-M-L = 14em
// " X1La2XL-3XL-4xL = 15em
Alragle -~ |
cirecla l
3 puntadas

‘ ‘ «+— Costades: ofillados
' clremalle simple, unidos
’ I checla @ 2em (Incluido

’ I ‘ remalie}, costuras abiertas.

S~
Colgador de foito, preparado
cfrecta pestafia de 1/16°, ancho
terminado 1/14°, inseniado debaja
de pretina ahure de costado.

-____H _.

Entrepieraa; onlEados- cfremalle simple,

g

Araque enre ———

Auaque vertical t/maq atracadora

Delantera carts intema S0 8 tono de lela principal,

1om de largo.
RS

Belsiln secreto en borde de pretina interna, fado derecho
pmnda puesta, Ilava vista con onllo, bolsillo cemado a los

ggrela y garetén
unidos c/ecta a 1cm {incluido remalie), ciecad o puiodas
costuras abiertas.
(02 Ojales ojo de chancho Bots d_ -
con atraque vertical OONEe  3em
i repuesto
Largo ojal 2.5cm @ @ 03 botones
abertura de 2cm N°24, pegado
de forma
Emmé - . @_ horizontal
e &—Cierre
Scm E
i _ Union gareta con
tiro del. cirecta a
_ 1cm con pespunte
*Alto_de pretina de quiebre en
Ltermmado 6cm  gareta de 1/16"

ckecla a 114

simple,
Aberiura bolsillo 9cm, pmiundudad 10cm (para odas las talias)
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5.2 Detalles Generales del disefio y confeccion — posterior

a 2cm, costuras
abiertas.

Finza 1om de profundidad

largo 7om terminado para
todas las talias

Vista intema de bastas

Basta con maquina
bastera (puntada
invisible)

MARIARAAADATRARAMAN
CL TR ]

B A E AT AR

Basta
l de bcm

L

[ Unirgostados ___ o
de pretina clrecta ;/:_

i

e )
I

f.

f ol
/

¢

lumbados hacia las costados, I l

Unir eentro de

1{““ prefina cfrecla

a 2cm, cosluras
‘ abierias
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Vi. SECUENCIA DE OPERACIONES
COMPONENTE/
Nro. OPERACION MAQUINA SECUENCIA DE OPERACIONES
REMALLADQRA | Orillar vista
RECTA Coser vista a bolsillo mayor de forro
RECTA Coser vuelta a bolsillo menor de forro
RECTA Unir bolsa menor de forro a delantero
61 DELANTERO RECTA Voltear y pespuntar‘ .
: EXTERNO RECTA Sobreponer sobre piquetes de vista, asegurar costado y parte
superior de bolsillo para que no se mueva
REMALLADORA | Unir bolsillo mayor con bolsillo menor
RECTA Embolsar union
REMALLADORA | Orillar contorno menos cintura
6.2 ESPALDA REMALLADORA | Orillar contorno menos cintura
’ EXTERNO RECTA Coser pinzas
PLANCHA Planchar pinzas tumbar hacia los costados
RECTA Pegar vista a forro de bolisillo secreto
BOLSILLO RECTA Pegar forro de bolsillo a pretina delantera segun piquetes
6.3 SECRETO RECTA Pegar forro de bolsillo a vuelta pretina delantero
RECTA Hacer pespunte de quiebre
RECTA Unir pretina a vuelta pretina
ATRACADORA | Atfracar abertura de bolsillo secreto
REMALLADORA | Cerrar costados de bolsillo secreto ]
MANUAL Voltear bolsillo secreto B |
RECTA Pespuntar costados de bolsillo secreto |
RECTA Ribetear parte inferior de pretina interna.
6.4 PRETINA RECTA Unir piezas de pretina interna (en costados)
RECTA Unir pretina externa con pretina interna
RECTA Coser pespunte de quiebre en |a unién de pretina extérna e
interna
RECTA Unir piezas de pretina externa (en costados)
RECTA Coser boisillo secreto a delantero derecho parte interna
MANUAL Dar piquete y voltear bolsillo secreto
RECTA Coser pespunte de quiebre
RECTA Ribetear gareta con sesgo de forro
6.5 GARETA- RECTA Coser cierre en gareta
GARETON RECTA Coser garetén con forro
MANUAL Voltear garetén con forro
PLANCHA | Planchar garetén B ]
REMALLADORA | Orillar Garetdn
RECTA Cerrar costados, entrepiernas y fundillo
RECTA Abrir costuras de costados, entrepiernas y fundilio
6.6 | ENSAMBLE RECTA Coser gareta a delantero derecho prenda puesta
RECTA Pespuntar union de gareta a delantero
RECTA Unir delantero izquierdo con cierre v garetdn
RECTA Coser adorno de gareta
RECTA Fijar cintura tela
RECTA Coser pretina externa |
RECTA Hacer el cruce y formar puntas de pretina
RECTA Cerrar pretina con pespunte oculto,
MANUAL Marcar para hacer ojales R |
OJALADORA | Hacer ojales en pretina - )
MANUAL Marcar para pegar botones
BOTONERA | Pegar botones en pretina (2 externos y 1 de repuesto)

BASTERA

Coser basta de telaa 5 cm.
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6.7

ACABADOS

" MANUAL

Recorte de Hilos

PLANCHA Planchado final de prenda

CONTROL DE CALIDAD

Presentacién

Prenda debe ser planchada y vaporizada, libre de brillo u otro defecto que
pueda
afectar la apariencia y el uso.

Defectos

La prenda Debe estar libre de defecto de tejido, tenudo confeccion u otros
que afecten el uso o la funcionalidad del bien.

VI ENVASE Y EMBALAJE

ftem

Caracteristicas

Especificaciones técnicas

Materiales para embalado de pantalones

Envase primario
(Bolsa individual)

Material: bolsa de polietileno de baja densidad transparente.
Dimensiones: 13" x 19"+ %

Espesor: 1.5 micras minimo

Perforaciones: 2 agujeros de 5 mm de diametro c/u.

Contenido: La bolsa individual contiene el 01 pantalon

Envase secundario
(Caja de carton)

Material: carton doble corrugado de onda mediana.
Numero de canales en 30 cm lineales (1 pie): 96.

Tipo de onda: C

Dimensiones: 60 cm x 40 cm x 40 + 1 cm (largo x ancho x alto)
Espesor: 8 mm minimo

Color: Kraft |
Resistencia: 18 kg

Contenido: La cantidad de pantalones sera 50 aproximadamente por cada
envase {referencial) y debe corresponder a una sola talla, no mezclar tallas.
Enldel caso de haber saldo de tallas, se colocaran en la Gltima caja dichos
saldos.

714

| Cinta de embalaje

De 3" de ancho transparente de 110 yardas.

En caso de no encontrar el ancho de cinta solicitado, ia Mype puede
utilizar una cinta de 2" de ancho, teniendo en cuenta que al momento de
embalar las cajas se debe poner doble cinta para asegurar que las cajas no se
abran al momento de ser transportadas.

Sticker de talla

Papel adhesivo circular de 1 cm de diametro, para tallas, fondo blanco y
letras negras en mayuscula. S

7.2

7.2

ROTULADO

Rotulado primario
i Sticker) para bolsa
individual

El contenido del rotulo (Sticker) corresponde a la talla de la prenda la cual
sera adherida a la bolsa.

La ubicacion del rotulo (Sticker) debe
ser a 2cm del borde de lado cerrado
y a 2cm del borde lateral de la bolsa,
segin imagen de ubicacion. No se

LADO CCRRADO

pueden adherir etiquetas para
corregir informacién. LARGO
Ubicacién
de Sticker L IADOABIERIO
para la bolsa oo
ANCHO
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Rotulado

7.2.2 Secundario

La informacién debe estar impresa, visible y facilmente legible adherida a
la caja segun el siguiente detalle:

 Material del rotulado
Material: Papel (Tamario A4)
Largo: 29,7cm 2 0,5 cm
Ancho: 21 cm 20,5 cm
Ubicacion: Centrado en dos lados de la caja (uno en el lado mas largo y
otro en el lado mas corto).
- Contenido del rotulado

RENIEC 4
Nombre Articulo: .
MYPE:
Cantidad:

Talla:

Caja N

Peso:

N° de Contrato <

21¢em

4

29.7 cm
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| NOMBRE DEL BIEN | ~ PANTALON CABALLERO — INVIERNO
IMAGEN REFERENCIAEDELANTERO ] IMAGEN REFERENCIAL ESPALDA

—
—

R4 LE A W 1T 11
/ frj ; ‘1! \E\ / r% | Qﬂ \

[ . | ATRIBUTOS ESPECIFICOS DEL BIEN

- - ~ | Pantalén de Caballero, delantero con 02 pliegues en cada lado, 2
14 DESCRIPCION bolsillos en laterales, bragueta con cierre, posterior con 2 bolsillos tipo
) DEL BIEN ojal.
_ . ~ [ 2XS (28)— XS (30) — S (32) — M (34) — L (36) — XL (38) — 2XL (40) - 3XL |
12 | TALLAS | 2)-4XL (44) = 5XL (46). ) -
| UNIDAD DE
- 1.3 MEDIDA l Unidad )
F 14 ALCANCE | El pantaion es parte del uniforme de RENIEC estacion de i mv:erno
. 15 GARANTIA R I\L - -
[’ o i ~ . ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS ) ]
. .. . . - Referencia norma |
ftem Caracteristicas Especificaciones Técnicas técnica
21 Material Principal (A)
211 Tipo de Tejido Plano - Casimir color entero i | Inspeccién Visual
2.1.2 Ligamento Sarga2/2 - NTP 231.141
F, 0 4 Composicién 100% Lana AATCC TM20
R . - = —= i —
e s erierrco e | . . Urdimbre: 2/43 Nm £ 5% |
. Titulo del hilo
B0 CARBID 4 ;ndmz 1.4 - - Trama :2/43 Nm + 5% i | ASTMD1059

Antonlo FAU 2029561 J67

Mativo: ng
Fecha: 13. 7.2026 15:32:30 05:00
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Densidad Urdimbre: 27.4 £3 hilo/cm ASTMD3775
215 Trama:  27.0 £3 hilo/cm
2186 Color Gris plata (segiin muestra) AATCC EPY
Tolerancia: A E CMC 1.0 maximo
Evaluacion de color | lluminante: D65 AATCCEP7
Escala: AE CMC
217 Gramaje 280 g/im< 5% ASTM D3776
2.1.8 Ancho total 1.48 m minimo ASTM D3774
Estabilidad Urdimbre: -1.5% Maximo
219 dimensional Trama:  -1.0% Maximo AATCC TM158
2.1.10 Solidez del color:
24.10.1 A la luz (20 AFU) 3.5 minimo AATCC TM16.3 yfo
.1.10. NTP 231.170:2011
2.1.10.2 | Allavado en seco 4.0 minimo Nﬁﬂ%ggzhgggo/s
2.1.10.3 | Al sudor acido 3.0 minimo AATCC TM15
2.1.104 | Alsudor alcalino 3.0 minimo AATCC TM15
21.10.5 | Alfrote seco 4.0 minimo AATCC TMB8
2.1.106 | Alfrote himedo 3.5 minimo AATCC TM8
2.1.11 Acabados Batanado Decatizado
2.2 Material Complementario
2.2.1 Popelina bolsillera
2.211 Composicién 65% algodén 5% +35% poliéster £5% AATCC TM20A
221.2 Tejido Tafetan 1/1 NTP 231.141
2213 Color Negro Inspeccién Visual
2214 Gramaje 110 g/m2 5% ASTM D3776
22158 Ancho total 1.60 m20.02 m ASTM D3774
Estabilidad Urdimbre: £ 2,5% maximo
22186 | dimensional Trama: + 2,5% maximo AATCC TM135
2.2.1.7 | Acabado Suavizado, termo fijado y calandrado Método Interno
2218 Solidez del color: ]
221.8.1 | Alaluz (20 AFU) 3.0 minimo AATCC TM16.3 |
2.2.1.8.2 | Allavado en seco 3.0 minimo AATCC TM132
2.2.1.8.3 | Alsudor acido 3.5 minimo AATCC TM15
2.2.1.84 | Alsudor alcalino 3.5 minimo AATCC TM15
2.2.1.8.5 | Alfrote seco 3.5 minimo AATCC TM8
22186 | Alfrote himedo 3.5 minimao AATCC TM8
222 Entretela Tejida satin fusionable (para la pretina tela externa, vivos, gareta, y garetén)
2.2.2.1 Composicion 100% Poliéster AATCC TM20
2222 Tacto Flexible Inspeccién Visual
2223 Gramaje 85g/m2 £ 5% B ASTM D3776
2224 Color Negro Inspeccion Visual
2225 Ancho 1.50 m 20.02 m ASTM D3774
223 Entretela tejida No fusionable {Para forro interno de pretina)
2231 Composicion 100% poliéster AATCC TM20
2.2.3.2 Gramaje ¢ peso 220 g/m2 +/- 5% ASTM D3776
2233 Color Blanco Inspeccion Visual
2234 Ancho 1.5m+0.02m ASTM D3774
224 Entretela No tejida No fusionable (para forre interne de pretina)
2241 Composicién 100% Poliéster | AATCC TM20
2242 Gramaje o peso 100 g/m2 +/-5% | - ASTM D3776

122



. . - e - . B
| ‘ ENTIDAD DEMANDANTE RENIEC ‘ (\/? |
reyy FICHA | T ; a T | | comprasa
<> R BED ! | | RENIEC-PANT- | ‘ e
&2 BER | TECNICA | CODIGO.. INVICAB Vﬂﬁﬁﬂ_ _ 1.0 | MYPETU ™
J | FECHA DE EMISION: JULIO - 2026 Pagina 3 de 17 ‘
NOMBRE DEL BIEN PANTALON CABALLERO - INVIERNO '
[ 2243 [ Color ~ | Blanco - Inspeccién Visual
2243 | Ancho 1.5 m+/-0.02m ASTM D3774
2.2.5 Entretela No tejida No Fusionable (Para refuerzo de presillas) -
2.25.1 Composicion 100 % Poliéster AATCC TM20
2252 | Gramajeopeso | 40 g/m2 +/-5% __5 ASTMD3776
| 2253 | Color | Blanco ) ~ | Inspeccién Visual
2254 | Ancho 1.5 m+/-0.02m - ASTM D3774
23 Avios
231 Botones -
2311 Composicién | 100 % poliéster AATCC TM20
2312 |N°delineas | 24L Inspeccién Visual
23.1.3 | Color | Gris (Al'tono de Ia tela principal) B Inspeccion Visual
NUumero de 04 Inspeccidn Visual
2.3.14 | perforaciones ) -
2.3.1.5 | Tedido En masa (durante la polimerizacion) inspeccidén Visual
Resistencia 2 la o .
2318 | tensiondelpuente | 100% por 15 segundos y 17 libras ASTM D6644
Solidez al frote . AATCC TM8
2317 | (SecoyHumedo) | 40 Minimo - (adaptado)
2318 Solidez al lavado 4.0 minimo Agggg;gg?
2.3.2 Cinta antideslizante para pretina
: N INSPECCION
2321 Tipo Tejido plano VISU All.o
' ' | Trama: 34.34% poliéster -
: Urdimbre hilado cara: 23.4% poliéster
[ | Composicion Urdimbre hilado letra: 7.42% poliéster AATCC TM20A
| 2322 Banda: 33.71% caucho
| - Orillo hilado: 1.13% poliéster -
[ Color Fondo: Blanco
Color Texto: Negro
Color Color Caucho: Plomo Inspeccién Visual
2323 Tipo de tejido: Plano
B Tipo de acabado: Planchado ) - |
3
Imagen referencial | et e e Inspeccion Visual
25mm | - wmn] RENIEC gg_rgl_e__c ) RENIEC
os24 | | e PR CE T PR’
" . ' RENIEC tipo de letra Arial T
| o395 | 0% ' 3 jebes color gris arriba, 3 jebes color gris Inspeccion Visual
| . | abajo N i
. . [ Medicién cinta
50,
| 23.27 Ancho de tejido *! 25 mm +/-6% _.| métrica
2.3.28 | Acabado | Planchado Inspeccion Visual
Cierre metdlico cerrado . )
v ow. 30 ] 32 | 34 [ 36 38 40 | 4Z | 447 46
233 Descripcion | 2)(5 XS S | M | C XL XXL 13X _5XL_"

3. = i a 1 4= |
233 [lamanodel | 15 |15 | 15 | 15 |18 |18 | 18 | 18 | 18] 18 |
2331 |Cinta | 100 % poliester AATCC TM20
- 2332 | Colorcinta Gris (Al tono de Ia tela principal) Inspeccidn Visual
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2.3.3.3 Tamano cremallera | 3 Inspeccidn Visual
2334 :;sg:re segurodel | pin Lock Inspeccién Visual
2.3.3.5 Ancho total cinta 2,7cm 10,1 cm ASTM D2060
Composicion de
2336 cremallera, topes, Latén {(80% Cu/20% Zn) Certificado de
llave, tirador proveedor
2337 Acabado Dorado
234 Gancho de pretina
2341 Composicién Latén (70% Cu/ 30% Zn) .
2342 | AcabadoGancho | Niquelado con bafio electrolifico Certificado de
2.3.4.3 | Acabado Plaquetas | Zincado brillante con bafio electrolitico proveedor
. Ancho: 11,20 mm % 0,20 mm Medicién cinta
2344 | Medidagancho3P Largo: 10,60 mm + 0,30 mm métrica
Medida Plaqueta Ancho: 13,00 mm + 0,20 mm Medicion cinta
2345 |g3p Largo: 16,10 mm 1 0,20 mm métrica
235 Hilo de Costura 1
2351 Titulo 40/2 Ne ASTM D1059
2352 Composicion 100% poliéster spun AATCC TM20
2353 Color Gris (al tono con la tela principal) Inspeccién visual
23.6 Hilo de Costura 2
2.36.1 Titulo 40/2 Ne ASTM D1059
2262 Composicién 100% poliéster spun AATCC TM20
2.26.3 | Color | Blanco (al tono con la etiqueta) Inspeccién visual
2.3.7 Hilo de Costura 3
2.3.7.1 Titulo 40/2 Ne - ASTM D1059
2372 Composicién 100% poliéster spun AATCC TM20
2.373 Color Negro (al tono con la popelina bolsillera) Inspeccién visual
ETIQUETAS (Referencia: Resolucién N°2109 Reglamento Técnico Andino y su maodificatoria
24 para el etiquetado de confecciones)
241 Etiqueta de marca, talla, afo, Compras a MYPEri
24.1.1 Material 100% poliéster AATCC TM20
2412 Tipo Apresto/acabado: Super suave Inspeccidn visual!
2413 Tejido Damasco alta densidad Inspeccidn visual
24.14 Corte de Orillos Ultrasonido Inspeccién visual
Fondo: blanco e
2415 | Colores Letras: Negro 11-4001 TPG Inspeccion visual
RENIEC en letra Arial negra y logo Programa
Compras a MYPEr en los siguientes colores
- Azulceleste #0589C7
Logo A gggeslégtari-c,: ,01:':9 AG742  COMPRAS A Inspeccién visual
2416 RGB 250, 39, 66 MYPE"U
- Negro #333333
RGB 51, 51, 51
Incluye margenes de costura:
. Largo; 72 mm
Dimensiones Nﬁrzzglc:iyzesnl;’rlér:genes de costura: Inspeccidn visual
2447 . Largo: 60 mm
. Ancho: 25 mm i -
2418 |Solidezdelcolor:
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[ 24.1.8.1 [Allavado 4.0miimo - ~_AATCCTMB1.2A |
| 24182 |Ala sublimacion 4.0 minimo | AATCC TM133
| 24.1.8.3 |Alsudor 4.0 minimo o ~ AATCCTM15 |
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72 mm
T T
1 f it H I
£ i COMPRAS £ 4 RENIEC I
2 || RO
1 2025 |
| |

60 mm
242 Etiqueta de cpmposiciép, instrucciones de cui(_iadp, ofros (_Refere'ncia: NTP - 1SO 3758 i
- Textiles. Cédigo para etiquetado de conservacién por medio de simbolos)
2421 Material 100% poliéster -AATCC TM20
24272 Tipo Satinado Estampado Inspeccion visual
2423 Color Blanco Inspeccion visual
2424 Letras Estampadas Inspeccién visual
2425 Color estampado Negro Inspeccion visual
2426 Ancho 30 mm £ 2 mm Inspeccion visual
2427 | Largo 60 mm +2 mm Inspeccion visual |
Composicion de la tela, Instrucciones de cuidado
L . y conservacién en espafol. Indicando: tipo de.
2;‘;:‘:nifag"q”eta lavado, tipo de blanqueo, tipo de secado, tipode | NTP — ISO 3758
2428 planchado, RUC y cadigo del proveedor, debera
indicar Hecho en Pert. B | ——

roveedor.

60mm

30mm

;:;*;’,%aﬁ« RENIEC

I e

100% LANA

CJA‘QLH"R 50\.‘{EN1E

® &
S

I" SEQUE LAPIEZAEN
SENTIDO VERTICAL
SN TORCERLA

% NC EXPRIMR

PLANCHE LA PIEZAEN

NO USARLEIAD
PROJUCTOS
CLORADDZ

UNATEMPERATURA
MAXIVADE 150'C

RUC X0300000000K
HECHO EN PERU

EXCEPTC TRICLOROETILEND

=

Iwmm
x

I %mm

Nota: el contenido de Ia etiqueta de composicion seré de acuerdo a la informacion proporcionada por el

126



RENIEC |

-

' . ENTIDAD DEMANDANTE
Lo | ' FICHA | . | RENJEC-PANT- | . . | | COMPR:S/AE
Q4 1L . . . ! g
L:g | TECNICA cADIGO: | NVCABL VERSION: ! 1.0_ MX.P.EW “
| = = —— J
| FECHA DE EMISION: | Juuio - 202 ‘ Pagina 7 de 17
NOMBRE DEL BIEN PANTALON CABALLERO — INVIERNO ]
. CONFECCION
| | Puntas por
item | Caracteristicas Especificaciones técnicas pulgada
+1
De 02 piezas lado izquierdo y lado derecho (ambas
piezas fusionadas).
De 4 cm alto terminado, lleva un bolsillo secreto, lado
derecho prenda puesta.
/ Pretina interna o forro de pretina (de popelina
bolsillera), preparada de:
| *Popelina bolsiliero
*Entretela tejida no fusionable de 220gr
31 | PRETINA *Entretela no tejida, no fusionable de 100gr
*Cinta antideslizante
En la parte interna de pretina lleva gancho de metal
inoxidable. 10
Pretina interna lado izquierdo: lleva 01 botén N°24 y
un botén de repuesto N°24,
Pretina lado derecho, lleva 01 ojal bordado camisero
| de 2.2cm de largo. ] L
Presillas con refuerzo de entretela no tejida no
fusionable de 40gr.
Lleva 07 presillas preparadas c/magquina recubridora
] de 1cm de ancho por 5cm de largo, las cuales llevan |
3.2 | PRESILLAS atragues ¢/maquina atracadora de 1cm de largo, uno |
' en la parte superior y uno en la parte inferior (parte
interna). 10
Las presillas estaran distribuidas 02 en delantero y
N 05 en la parte posterior. o
Ubicado en el lado superior de la pretina derecha,
tiene 9cm de abertura Qtil por10cm de profundidad.
| El bolsillo llevara atraque vertical de 1cm a los
.33 | extremos; estard unido a la pretina con costura
BOLSILLOSECRETO recta, armado con remalle y puntada de seguridad. 10
La bolsa del bolsillo secreta sera de la misma tela del
| - | ecuerpo - ]
Bolsillo delantero en diagonal.
Unir boca bolsillo delantero con bolsillo menor y vuelta
delantera cfrecta a 1cm, voltear vuelta delantera
dejando pestafna de 2mm, asentado c/recta a 1/16".
' Abertura boca de bolsillo delantero terminado:
Tallas:
| *2X8-XS-8-M-L = 16cm
*XL-2XL-3XL-4XL-5XL = 17cm
BOLSILLOS | En extremos de boca bolsillo lleva atraque herizontal
34 | DELANTEROS | c/mag. Atracadora de 1cm de largo. 10

Balsas de  bolsillo (de popelina bolsillera),
conformado por bolsillc mayor y bolsillo menor,
unidas con ribeteadora/encintadora  (puntada
cadeneta) de 02 agujas, separacion entre aguja y
aguja de 1/4".

| *Bolsillo relojero: Ubicado en bolsillo mayor lado

derecho prenda puesta.
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35

GARETA

Fusionada con entretela fusionable.

Ribeteado con popelina bolsillera, unido al delantero

cfrecta a 1cm con pespunte de quiebre de 1/18”.

Lleva un cierre de metal de diente dorado al tono de

la tela, pegado con costura recta.

Ancho dibujo de gareta 3.5¢cm en la parte inferior
llevara atraque vertical c/magq. atracadora de 1cm.

3.6

GARETON

Fusionada con entretela fusionable.
Emboisado con popelina bolsillera.

3.7

POSTERIOR

3.8

BOLSILLOS POSTERIOR

'Lleva pinzas con dos bolsilios tipo ojal, bolsillos
centrados en las 2 pinzas. Pinza 1cm de profundidad,
largo de pinza terminado 6.5cm {medida para todas las
tallas).

10

Bolsillo ojal (vivos fusionados), vivos de tela 0.6cm de
alto cada uno.
En los extremos de bolsillos llevaran atraques
verticales c/maq. atracadora de 1.2cm de largo.
Bolsas de bolsillo (de popelina bolsillera}),
conformado por bolsillo mayor posterior y bolsillo
menor posterior, unidas con ribeteadora/encintadora
(puntada cadeneta) de 02 agujas, separacién entre
aguja y aguja de 1/4".
Presilla {ojalillo tipo flecha), insertadas en bolsillo
ojal, preparadas c/maq. Recubridora de 1cm ancho
| terminado, lleva atrague horizontal ¢c/maq. Atracadora
de 1cm de largo.
| Lleva botén N° 24,

39 | FUNDILLOS

| Remallado por separado y unido con costura
| cadeneta o ¢/mag. recta a 3.5cm en la parte
superior terminando con costura de 1.2cm por lado
en la parte inferior.

10

10

3.10

COSTADOS

Remallado y unido con costura cadeneta o c¢/maq.
_recta a 1cm

3N

3.12

ENTREPIERNAS

Tanto delantero como espalda es remallado y unido
con costura cadeneta o ¢/maq. recta a 2cm desde el
tiro hasta el ruedo

BASTA

Orillado c/remalle simple, alto de basta 5cm (incluido
remalle), la basta se cose c/maq. bastera puntada
Invisible.

10

10

10

3.13

ACABADO

La prenda debe estar planchada y vaporizada

12

3.14 | PRESENTACION

La prenda debera estar exenta de defectos de
materiales y/o insumos, confeccién y acabados, en
su parte externa como interna (materiales y/o
insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos
sueltos, defecto de fusionado, etc.)
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[ B IV. CUADRO DE MEDIDAS

, Tallas
[tem Descripcién Tolerancia
Medidas en centimetros
28 |30 |32 |34 |36 |38 |40 | 42 | 44 | 46

2XS|XS| S | M | L | XL [2XL |3XL [4XL|5XL| (cm)zt
1 |Ancho de cintura 40 | 42 | 44 | 46 |48.5| 51 |53.5| 56 |58.5| 61 + 1
2 |Ancho de cadera recta, a la alturadel| 51 | 563 | 65 | 57 |59.5| 62 [64.5| 67 |69.5| 72 +1

ztrague del dibujo de gareta

3 |Largo de pantaldn (incluye pretina) 98 | 98 100100102102 102|104 | 104 | 105 1
4 |Ancho de botapié. 21 |21.,5| 22 |22.5| 23 |23.5| 24 |24.5| 25 (255 +05
5 |Largo de pinza posterior 65/65/65|65|65/65/65|65|65 65| 02
6 |Abertura bolsillo espalda 12 (13 [ 13 |13 |14 |14 |14 |14 | 15 | 15 +03
7 [(Abertura bolsillo diagonal 16 |16 |16 [ 16 |16 | 17 |17 |17 |17 | 17 | +03
8 |Abertura de bolsillo secreto a9 |9 9999 |9]|9]|6°8 +0.2
9 [Profundidad de bolsillo secreto 10 /10|10 |10 |10 |10 |10 |10 {10 | 10| xO0.3
10 |Ancho de presillas 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 +0.2
11 lLargo de presillas 5| 5| 5|5 |5|5 |5 |5 |5 |5 +0.2
12 |Alto de pretina 4 | 4| 4|4 | 4|4 |4]| 4|44 +0.2
13 [Tamaiio de figura cierre 15.6(15.5/15.5(15.5(18.5/18.5|18.6(18.5{18.5(185| +0.3
14 |Ancho de dibujo de gareta 35(35/35(35|35(35(35(35(35|35| x02
15 Profundidad de bolsillo espalda 15,5/15,5/15,5(15,5(15,5/15,5(15,6(15,5| 16 | 16 +0.3

Nota: Las medidas se ajustaran de acuerdo al fitting.
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FORMA DE MEDIR
Bolsillo secreto
Para medir ancho de
cintura, alinear pretina
delantera con pretina
posterior, las pretinas
4 deben estar a la misma
N altura
e 1 -
T A T
l':n ¥ { | \ ’]\\, "'-,".L |‘ . I ‘."
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' L-,_ 2 <Vivo de 2mm ,
se forma de la ‘
misma vuelta
delantera (vuelta /*h

con orillo de tela)

Costados: orillados
c/remalle simple,
unidos con costura
cadeneta o clrecta [
aicm
(incluido remalle),
costuras abiertas

x| FICHA | RENIEC-PANT-
O Eysedl fypties | |
| E &M pER biiedpoace Técnica | %% invicas- VERSION: ‘ Y0 MYPEU
' FECHA DE EMISION: ! JULI0-2026 | pagina 11 de 17
NOMBRE DELBIEN | PANTALON CABALLERO — INVIERNO o ﬁ
B B V. GRAFICOS DE PRENDA o ]
5.1 Detalles Generales del disefio y confeccidén — delantero
Bolsillo delantero
diagonal
Abertura boca de bolsillo
Tallas A
2XS-XS-S-M-L 16cm
| XL-2XL-3XL-4XL-5XL | 17cm
Vista 4em de
ancho, medida
para lodas las tallas
Ty ST —— 3 ﬁcm
,/ [ 4cm N . Atraque honzon’ﬂ"“—-———-‘ —
7 4 {% _"Tcmx/ c/maq. atracadora H i
/ / "\ 1em de largo con hilo ’.!' / [ \ \‘
/ a tono de tela principal / / 2 | \
]

\ Atraqur vertical

¢/magq.|alracadora

/
1cm de largo con
hilo a thno de {ela

! .
' I
|

l
‘F\
=4 Enirepiema: orilados

E c/remalle simple,
unidos con costura
[ cadencta o cirecta a 2¢m
{(incluido remalle},
costu ras abiertas
!
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. Pespunle invisible en
contorno inferior de
pretina (asentado de
pretina interna
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o FECHA DE EMISION: JULIO - 2026 Pigina 12 de 17
NOMBRE DEL BIEN | PANTALON CABALLERO - INVIERNO
5.2 Detalles Generales del disefio y confeccion — interno
PRETINA

PRETINA: 02 piezas. Anchade 4 cm,

Adicionar
entst tejida

no tejida
’m

Umr con costura recta

>POPELINA

LCINTA
PANTIOESLRANTE
CON MARCA

TS

Lr;: :-F_ .;&; : !..'J:.. H@

L

Atraque veriical <~
¢/maq. atracadora
1cm de targo,
atraque solo debe
RN coger la pieza gareta
;, \-\‘\ y gareton |
i NN /i

§
| Fijargareton | [
U vy gareta |
cirecta a 14" |

relojero a 4cm del borde

\ _—+ 4cm
/) N\ e
— 2. . B —
——————  Ubicacién balsillo — ——

olsnllo
relo;ero
centrado en
laterales \
Bolsillo
relojero

Bolsiflo mayor con
bolsitlo menor cerrado
con encintadora/
ribeteadera de 02
agujas (puntada

: 1cadeneta), separacn:n
'en!re aguja y aguja

Alraques de bolsilio
posterior

l‘\ /'. \t

Y

Pestafia de 1716"
3.5cm 3.5em.
—— | Tl — = —_—
{
Chrads o ST L3y A WA ] FEhie Lo LT L0 iy T |
TFT '“l_
1
i |

Fundillo orillado clremalle simple
unido a la altura de cinlura a 3.5cm
{incluida remalle), con terminacion en

'/
5

Pestafa de 116"

) . N Bolsillo de
entrepierna de 1.2cm {incluido remalle) popelina
las costuras en fundillo son costuras :

A bolsillera
abiertas, se une con costuia cadeneta o cirecla.

Pegar efiqueta de marca solo

i enlaterales c/recta a 1/16"

| en bolsillo mayor posterior,

\ c’hilo a tono de etiqueta.
Nota: |a vista debe tapar la

costura de pegado de etiqueta.

Bolsillo mayor posterior con
bolsillo menor posterior cerrado
cen encintadora ¢ ribeteadora de
02 agujas (puntada cadeneta),
separacion entre aguja y aguja
de 1/4"
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['5.3 Detalles Generales del disefio y confeccion — posterior

Pespunie invisible en canlomo _ -

inferior de pretina (asentado ™. ” !
\2_"" !-——]“———- .

/ % |

{

de preling interna)

: 4
|
Costados: orillados ~/ |
c/remalle simple, | |
unidos con costura ]|
cadeneta o c/recta a 1cm | b
{incluido remalie), ‘ /
costuras abiertas ).

|
Entrepierna: orilados  |__.—"]

‘ c/remalle simple, “‘;r——_,___ _ \
unidos con costura N

cadeneta o c/recta a 2cm '|‘

(incluide remalie). | | \

—t"

costuras abiertas |
|

Medidas abertura

de bolsilla - tallas:__ .

2XS =12¢mi~ , Atrague vertical

XS-S-M =13cm > c/magq. atracadora

L-XL-2XL-3XL=14cm ~. | l2cmdelargo,

4XL-5XL =15cm . |chilo atona de tela
[ % |principal

4 | | » ‘I"-
Bmm[ g — —-|I1.2cm'4
| 7; Al

Vivo fusionado, - 2.8cm i: /
L §

alto 6mm cada
uno v

r:’u?" Presilla centrada al
largo de abertura bolsillo
Presillas con refuerzo (entreteta
no iejlda no fusionable), preparadas
c/magq. recubridora de 02 agujas
separacion entre aguja y aguja 1/4", ancho
~= terminado de presilla 1cm

Afrague horizental
¢/manq, atracadora

1em de large, cfhilo

a tono de tela principal——

L

. presilla

.

A/,Bo!sillo

[

|}

posterior
\ con refuerzo
L fusionable en
|| pieza posterior

| "“

Basta con maquina
bastera (puntada

Vista interna de bastas Y

invisible) | H E )
, \ g | E Bastaorillada
\ ] £ c/remalle
| \ £ | E simple
\ 5| E
| \ = €
s g A
| Basta ¥ EOTFORICOR R L el ) sop ixreed |

Detalle de presillas

Presillas con refuerzo (entretela no tejida no
fusionable), preparadas ¢/maq. recubridora de
02 agujas separacion entre aguja y aguja 1/4",
medidas terminadas de presilla 1cm de ancho x
5cm de largo
J—— _/,Atraque horizontal
= c/maq. atracadora

i lc'""l 1cm de largo
‘I_r Y __\\'\
/ sem i : P -Pretina
( i Tem )

Atraque horizontal
¢/maq. atracadora
1em de largo en la
parte interna de
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Vi, SECUENCIA DE OPERACIONES

Nro. | SO ~ mAQUINA SECUENCIA DE OPERACIONES
o BOLSILLO RECTA l;:g:': avrlsta a bol:mlo _Irlnayokr) . —
DELANTERO RECTA y pegar bolsillo relojero en bolsillo mayor lado
derecho prenda puesta ]
RECTA Hacer dos pliegues al delantero
RECTA Tumbar pliegues
RECTA Asegurar etiqueta de corte —
RECTA Embolsar bolsillo menor can boca pieza delantero y
vuelta delantera
Asentar dejando pestaiia de 2mm (la pestana nace de
6.2 | DELANTERO 1 RECTA la pieza VUL,taJ P (lap
ENCINTADORA / Encintar bolsillo mayor con bolsillo menor (cerrado de
RIBETEADORA bolsillo)
REMALLADORA Remallar delanteros
MANUAL Recoger delantero encintado
REMALLADORA Remallar tiro delantero
RECUBRIDORA Preparar pasadores
6.3 | PRESILLA MANUAL Recoger y recortar pasadores
VISTADE RECTA Pegar vista a bolsillo espalda ]
6.4 | ESPALDA RECTA Pegar etiqueta de la entidad (MARCA) a bolsillo espalda|
RECTA Hacer pinza espaldas 1
PLANCHA Plgnchar pinzgs y pegar refuerzo de fusionable donde se
ubicara el bolsillo espalda
REMALLADORA Remallar espaldas o
BOLSILLERA Pegar vivos, bolsa y picar (si la MYPE NO TUVIERA LA
AUTOMATIZADA MAQUINA BOLSILLERA, PUEDE TRABAJAR LOS
6.5 | ESPALDA 2 BOLSILLOS CON RECTA)
RECTA Armar bolsillos
PLANCHA Planchar bolsillo espalda
Eggéﬁg%%’;il Encintar bolsillo espalda
MANUAL Recoger espaldas bolsillos encintado
REMALLADORA Remallar fundillo de espalda
MANUAL Compaginar delantero / espalda

6.6 | ENSAMBLE (1+2)

CERRADORA 1 AGUJA
(CADENETA) O MAQUINA

Cerrar costado y entrepierna

RECTA
PLANCHA Abrir costura costado y entrepierna
REMALLADORA Orillar Gareta j
ENCINTADORA/ Encintar gareta
6.7 | GARETA 3 RIBETEADORA
MANUAL Recoger gareta encintada
RECTA Pegar etiqueta de composicion a gareta
ENSAMBLE
6.8 (1+2+3) RECTA Pegar gareta y pespuntar
| 6.9 | GARETON (4) REMALLADORA Orillar gareton o
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MANUAL Recoger gareton remallado
RECTA Pegar forro gareton
ENSAMBLE .
6.10 (142+3+4) RECTA Pegar cierre insertando garetdn y unir delanteros
6.11 | FORRO PRETINA MULTIAGUJA Preparar forro de pretina
6.12| SECRETA REMALLADOR_A_ Orillar secreta I
RECTA Pespuntar secreta
T RECTA Pegar secreta a pretina
RECTA Pegar forro pretina o
6.13 PRETINA (5) MANUAL Recoger y recortar forro de pretina
RECTA Pegar refuerzo a pretina
PLANCHA Planchar pretina -
T MANUAL Compaginar cuerpo con pretina
RECTA Pegar pretina insertar pasadores
MANUAL Colocar ganchos a pretina
RECTA Hacer dibujo gareta y gareton
CERRADORA 1 AGUWA ]
(CADENETA) O MAQUINA | Cerrar fundillo
RECTA
ENSAMBLE OJALADORA Hacer ojal camisero, el ojal debe tener bastante relleno. |
| 834 (1+2+3+4+5)  MANUAL Marcar botén espalda iI
BOTONERA Pegar botones ' :
RECTA Cerrar forro de garetdn (parte inferior de gareton)
~ ATRACADORA | Atracar presillas, bolsillos, tiro delantero
RECTA Fijar bolsillo con forro pretina
RECTA Pespunte invisibk.e coptorno inferior de la pretina
(asentado de pretina interna
i BASTERA | Hacer basta
MANUAL Limpieza e inspeccion
MANUAL Planchado
6.15| ACABADOS S —
| J B MANUAL | Embolsado - ]
| CONTROL DE CALIDAD |
Presentacion| Prenda debe ser planchada y vaporizada, libre de brillo u otro defecto que pueda [
afectar la apariencia y el uso. ‘
La prenda Debe estar libre de defecto de tejido, tefido, confeccion u otros que afecten e_l_uhso |
Defectos | ¢ la funcionalidad del bien.
e — i}
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V. ENVASE Y EMBALAJE )
ftem| Caracteristicas Especificaciones técnicas
7.1 | Materiales para embalado de pantalén

Envase primario
(Bolsa
individual)

Material: bolsa de polietileno de baja densidad transparente.
Dimensiones: 13"x 19"+ %

Espesor: 1.5 micras minimo

Perforaciones: 2 agujeros de 5 mm de diametro c/u.

Contenido: La bolsa individual contiene el 01 pantalén

Envase
secundario (Caja
de cartdn)

Material: cartén doble corrugado de onda mediana. NTP-ISO 3034:2010

Namero de canales en 30 cm lineales (1 ple): 96.

Tipo de onda: C

Dimensiones: 60 cm x40 cm x 40 + 1 cm (largo x ancho x alto)

Espesor: 8 mm minimo Color: Kraft

Resistencia: 18 kg

Contenido: La cantidad de pantalones sera 40 aproximadamente por cada envase
(referencial) y debe corresponder a una sola talla, ho mezclar tallas. En el caso de haber,
saldo de tallas, se colocaran en la ultima caja dichos saldos.

7.1.3

714

Cinta de embalaje

De 3" de ancho transparente de 110 yardas.

En caso de no encontrar el ancho de cinta solicitado, la Mype puede utilizar una cinta
de 2" de ancho, teniendo en cuenta que al momento de embalar las cajas se debe poner
doble cinta para asegurar que las cajas no se abran al momento de ser ransportadas.

Sticker de talla

Pape! adhesivo circular de 1 cm de didmetro, para tallas, fondo blanco y letras negras

en mayuscula.
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ROTULADO

.1Rotulado primario (Sticker)
para bolsa individual

S E———

| Rotulado
722 Secundario

E! contenido del rotulo {Sticker) corresponde a la talla de la prenda la cual

sera adherida a la bolsa.
La ubicacién del rotulo (Sticker) debe ser a 2cm del borde de lado cerrado y

a 2cm del borde lateral de la bolsa, segln imagen de ubicacion. No se
pueden adherir etiqguetas para corregir informacion.

Ubicacion
de Sticker
para la bolsa LADO CERRADO. - - ‘._ﬁ_@
3 Ve
| o & | | f.’r":?‘ ‘]
[ 4 L lez/cm
‘|
LARGO | |

LADO ABIERTO

o +

ANCHO
La informacion debe estar impresa, visible y faciimente legible adherida a la
caja segun el siguiente detalle:

» Material del rotulado Material:
Pape! (Tamafio A4) Largo: 29,7
c¢m 0,5 cm
Ancho: 21 cm £ 0,5 cm
Ubicacién: Centrado en dos lados de ia caja (uno en el lado mas largo y otro

en el lado mas corto).

« Contenido del rotulado:

_ ~ RENEC |4
Nombre Articulo: - '
MYPE:
Cantidad:
Talla:
Caja N*:
Peso:
N° de Contrato

21 cm

Wl
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| NOMBRE DEL BIEN |

RAWOS VALDEZ Dante
Franciseo FAL 20205613620 soft

| tJ y Desanrolio Humano tulotivo: Soy el autol del
ENTIDAD DEMANDA  cosmmonacioun: bementeicacion | document
| f VLSTADO CIVIL Fechz.\é%?/?aza }8:51:16-0500
Pty L FICHA | RENIEC-Famir=vere= IMPRAS A |
| Con ol P e | c6piGO: VERSION: | 10 | MVBErG™S |
u PER | TECNICA | | CAB-1 | pAxrE
) =) |- rfl I dan l' .
b—s ‘ FECHA DE EMISION: Juno - 2026 Pagina 1 de 17

'PANTALON CABALLERO — VERANO

|

IMAGEN REFERENCIAL DELANTERO

IMAGEN REFERENCIAL ESPALDA

| S o ]
- . ATRIBUTOS ESPECIFICOS DEL BIEN
T - Pantalén de Caballero, delantero con 02 pliegues en cada lado, 2 bolsillos en
DESCRIPCION laterales, bragueta con cierre, posterior con 2 bolsillos tipo ojal.
11
DEL BIEN
2XS5 (28) - XS (30)-S(32) -M (34) - L (36) — XL (38) — 2XL (40) -
12 | TALLAS 3XL (42) - 4XL (44) — 5XL (46)
UNIDAD DE .
1.3 MEDIDA Unidad
1.4 ALCANCE El pantalon es parte del uniforme de RENIEC estacion de verano
1.5 GARANTIA N/A
I ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS
e . . - Referencla norma
B ftem Caracteristicas Especificaciones Técnicas técnica
21 Material Principal (A)
21.1 Tipo de Tejido Plano - Lanilla color entero - Inspeccidn Visual
21.2 Ligamento Tafetan 1/1 Inspeccidn Visual
i 213 Composicién 55% Lana y 45% poliéster +/-5% AATCC TM20A
* 0 _ Urdimbre: 2/60 Nm + 5% -
R R H
y )4 | Tiulodelhio Trama  :1/44 Nm £ 5% ASTM D1059
| o e b s im0 |
R CARRS Afancro
:\\‘nloniaEAU zogssmaezo sofl
Facha: 13.07.2026 16:33:15 05:00
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| E&‘y EEHER S ’ ( FECHA DE EMISION: JULIO - 2026 l pagina 2 de 1 \7"
| NOMBRE DEL BIEN | B PANTALON CABALLERO - VERANO ] ‘
| 215 | Densidad Srama 5703 hilolom ASTMD3775 |
216 Color | Azul = Azulino (segan muestra fisica) AATCC EPS
- : | Tolerancia: AE CMC 1.0 méaximo _ .
Evaluacién de color | lluminante: D63 AATCC EP7
N Escala: AE CMC -
217 Gramaje 160 g/m2 5% ASTM D3776
218 | Ancho total 1.48 m minimo  ASTMD3774 |
Estabilidad Urdimbre: -1.5% Maximo
2.1.9 dimensional Trama: -0.5% Méximo AATCC TM135
2110 Solidez del color:
24104 | Alaluz (20 AFU) | 3.5 miimo B ﬁ’-‘rlcz‘éf,'}"ﬁfo%’f_
AATCC TM132/
2.1.10.2 | Allavado en seco 4.0 minimo NTP 198.028:2005
2.1.10.3 | Al'sudor 4cido 3.0 minimo AATCC TM15
2.1.104 | Alsudor alcalino 3.0 minimo . AATCC TM15
21105 | Alfrote seco | 4.0 mmimo AATCC TM8
21106 | Alfrote humedo | 3.5 minimo | maTCcCTME |
| 21 1 _Acabados_ Termo ﬁjadt_) Decatizado - - . |
B 22 Material Compliementario
o224 Popelina bolsillera B -
2211 | Composicién ' 65% algodén 5% +35% poliéster +5% - AATCC TM20A
2212 | Tejido o Tafetan 1/1 NTP 231.141
2213 Color Negro ‘ Inspeccién Visual
2214 | Gramaje 110 g/m? £5% | ASTMD3776 |
2213 | Ancho total __1.60 m £0.02 m ASTM D3774 |
rare |Gomid | sasems | wrcomuras |
2217 Acabado Suavnzado termo fijado y calandrado Método Interno |
2218 Solidez del color: ) '
22187 |[Alaz (20 AFU) | 3.0 minimo B AATCCTM163
22182 | p||avado en seco | 3.0 minimo : ) AATCC TM132
22183 | alsudor 4cido | 3.5 minimo AATCC TM15
22184 | Alsudor alcalino | 3.5 minimo o i - AATCC TM15
22185 Al frote seco 3.5 minimo AATCC TM8
| 22.1.86 I Al frote himedo | E minimo ~ AATCC TM{_’
| 222 | Entretela TEJIda fusmnable satin {para la pretma tela externa, vivos, gareta y gareton)
2221 Composicion 100% Poliester AATCC TM20
2222 | Tacto | Flexible - lnspecclon Visual
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2223 Gramaje 85 g/m? + 5% ASTM D3776
2224 Color Negro Inspeccion Visual
2225 Ancho 1.50 m £0.02 m ASTM D3774
223 Entretela tejida No fusionable {para forro interno de pretina)
2.23.1 | Composicion 100% poliéster AATCC TM20
2232 Gramaje o peso 220 g/m2 +/- 5% ASTM D3776
2233 | color Blanco Inspeccién Visual
2234 | Ancho 1.6 m £0.02m ASTM D3774
224 Entretela No tejida No fusionable (para forro interno de pretina)
2241 | Composicién 100% Poliéster AATCC TM20
2242 | Gramaje o peso 100 g/m2+/-5% ASTM D3776
2243 | color Blanco Inspeccion Visual
2243 | Ancho 1.5 m+/-0.02 m ASTM D3774
2.2.5 Entretela No tejida No Fusionable (Para refuerzo de presillas)
2251 | composicion 100 % Poliéster AATCC TM20
2252 | Gramaje o peso 40 g/m2+/-5% ASTM D3776
2253. | color Blanco Inspeccién Visual
2254 | Ancho 1.5 m+/-0.02m ASTM D3774
23 Avios
2.3.1 Botones o -
2311 | Composicion 100 % poliéster AATCC TM20
2312 N° de lineas 241 a Inspeccién Visual
2313 | color Azul (Al tono de la tela principal) Inspeccion Visual
Numero de Inspeccion Visual
2314 | berforaciones 04
2315 | Tedido En masa (durante la polimerizacién) Inspeccion Visual
Resistencia a la
2316 | {onsiondel puente | 100% por 15 segundos y 17 libras ASTM D6644
2317 Solidez al frote . AATCC TM8
b (Seco y Himedo) 4.0 minimo (adaptado) B
AATCC TMB1
23.1.8 | solidez al lavado 4.0 minimo - (adaptado)
232 Cinta antideslizante para pretina
2324 | Tipo Tejido plano ST
Trama: 34.34% poliéster — M
Urdimbre hilado cara: 23.4% poliéster
2322 Composicion Urdimbre hilado letra: 7.42% poliéster AATCC TM20A
Banda: 33.71% caucho
- B Orillo hilado: 1.13% poliéster
Color Fondo: Blanca
Color Texto: Negro.Color
2323 Color Caucho: Plomo Inspeccién Visual
Tipo de tejido: Plano
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] - Tipo de acabado: Planchado
Imagen referencial i T S
25mm| 10;n;n1 -------------------------
[hzeazezen F\:'ENIEC asuzal B.EN'EC--.- & -.REN-IE C Inspeccion Visual
2.3.2.4 i
X
R Logo - RENIEC tipo de letra Arial -
2325 9 3 jebes color gris arriba, 3 jebes color gris Inspeccion Visual
) | abajo
. g0, Medicién cinta
3326 | Ancho de tejido 25 mm-+/ ?/5 i métrica
2.3.27 | Acabado Planchada Inspeccién Visual
Cierre metélico cerrado [
. 28 30 32 34 3 | 38 | 40 42 | 44 ® |
Descripcion g5 Xs s | ™ L | XL XL | 3XL | 4XL | 5XL
233 [ Temanodelcierre | 15 | 15 | 15 | 15 | 18 | 18 18 18 | 18 | 18
" 2331 |Cimta | 100 % poliéster AATCC TM20 |
2332 Colorcinta ' Azul (AI tono de la tela prlnclpal) Inspeccion Visual
} S R— - _
| 23.3.3 | Tamao cremallera 3 Inspeccidn Visual
T | Tipo de seguro del _ - o q
2334 tirador Pin Lock B B Inspeccién Visual
2.33.5 | Ancho total cinta 2,7cm+0,1cm ASTM D2060
Composicion de o
cremallera, topes, <
2336 lave, tirador Latén (80% Cu / 20% Zn) | Certificadc de
2337 | Acabado Dorado i proveedor
o | Tirador: 60 Ib minimo [
2338 Resistencia ) S_eguro: 13 Ib minimo R AS_TM D2061
23.4 Gancho de pretina
2341 Composicién Laton (70% Cu/ 30% Zn)
| 2342 | Acabado Gancho Niquelado con bafio electrolitico Certificado de
| _ = roveed
| 2343 Acabado Plaquetas | Zincado brillante con bafio electrolitico proveedor
[ o Ancho: 11,20 mm £ 0,20 mm ' L ore v .
| 2344 Medida gancho 3P Largo: 10,60 mm 0,30 mm Medicion cinta métrica |
| Medida Plaqueta Ancho: 13,00 mm £ 0,20 mm = o =
2345 |3p o0 | aroo: 16,10 mm £ 0,20 mm || Mediciontinta mdfrica
2.3.5 | Hilo de Costura 1
2351 | Tituo | 40/2 Ne ASTM D1059
2352 | Composicién | 100% poliéster spun AATCC TM20
2353 | Color Azul (al tono con la tela principal) Inspeccidn visual
236 | Hilode Costura2
2361 | Titlo | 40/2 Ne ASTM D1059
2262 | Composicién | 100% poliéster spun AATCC TM20
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2263 | Color | Blanco (al tono con la etiqueta) Inspeccion visual
23.7 Hilo de Costura 3
23741 Titulo 40/2 Ne ASTM D1059
2372 Cdmposicién 100% poliéster spun AATCC TM20
23.73 Color Negro (al tono con la popelina boisillera) Inspeccion visual
ETIQUETAS (Referencia: Resolucion N°2109 Reglamento Técnico Andino y su modificatoria para el
2.4 etiguetado de confecciones)-
241 Etiqueta de marca, talla, afio, Compras a MYPErt
2411 Material 100% poliéster AATCC TM20
24.1.2 Tipo Aprestofacabado: Super suave Inspeccion visual
2413 | Tejido Damasco alta densidad Inspeccion visual
2414 Corte de Orillos Ultrasonido Inspeccidn visual
Fondo: blanco ) )
2415 Colores Letras: Negro 11-4001 TPG |nSpeCCIén visual
RENIEC en letra Arial negra y logo Programa
Compras a MYPErU en los siguientes colores
- Azul celeste #0589C7
RGB 5, 137, 199 e
] [ I
- Rojo eléctrico #FA5742 nspeccién visual
2416 | Logo RGB 250, 39, 66 COMPRAS A
g - Negro#333333 MYPErU
) RGB 51, 51, 51 — =¥
Incluye margenes de costura:
.Largo; 72 mm
. Ancho: 25 mm Inspeccién visual
. . No incluye margenes de costura: P a
2417 Dimensiones . Largo: 60 mm
. Ancho: 25 mm
24.1.8 | Solidez del color:
2.4.1.8.1 |Allavado 4.0 minimo AATCC TM61.2A
2.4.1.8.2 | A la sublimacién 4.0 minimo AATCC TM133 |
24183 |Alsudor 4.0 minimo AATCCTM15 |
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| NOMBRE DEL BIEN PANTALON CABALLERO - VERANO
72 mm
. 8 v
] e - I
£ | cumiessad RENIEC |
E i fﬁypi: e |
2 || |
i 2025 - |
| 1
| 60 mm
_;z_ Etiqueta de composicién, instrucciones de cuidado, otros (Referencia: NTP ~ 1SO 3758
Textiles. Codigo para etiquetado de conservacién por medio de simbolos)
2 4.2.1 _"mtenal | 100% poliester AATCC TM20
2422 |Tipo B Satinado Estampado Inspeccién visual
2423 Color | Blanco Inspeccidn visual
2424 Letras Estampadas Inspeccién visual
24.25 Color estampado Negro - Inspeccion visual
2426 | Ancho 30 mm £ 2 mm Inspeccion visual
2427 | Largo 80 mm £ 2 mm Inspeccién visual
Composicion de la tela, Instrucciones de cuidado
. . y conservacidon en espafiol. Indicando: tipo de
2428 ggsf:;\:ng;ﬁtiqueta lavado, tipo de blanqueo, tipo de secado, tipo de NTP ~ IS0 3758
planchado, RUC y cédige del proveedor, debera

indicar Hecho en Peru.

proveedor
|

60mm

30mm

i |
et

RENIEC |

55% LANA
45% PCLIESTER '

o \!PﬂAS at

MYPEru "*

LAVAR AL $1,CO CON
@ CUALQUIER SOLVENTE
EXCEPTO TRICLORDETRLEND
KOUSARLESIAQ |
PRODUCTO3
CLORADOS
smut LA 5’II:M £N |
] R
sm TDRCERLA

KO EXPRIMIR

PLANE“? Ui PILZR €N
a SAXIAR BE TG
RUC XXXXXXXXX_XX !
HECHO EN PERU |
|

3mm

ln—m

Nota: el contenido de la etiqueta de composicion sera de acuerd 0 a la informacion proporcionada por el
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| NOMBRE DEL BIEN ]

M. CONFECCION

Puntas por |

item

Caracteristicas

Especificaciones técnicas

3.1

|
| PRETINA

De 02 piezas lado izquierdo y lado derecho (ambas
piezas fusionadas). ‘
De 4 cm alto terminado, lleva un bolslllo secreto, lado |
derecho prenda puesta.

Pretina interna o forro de pretina (de popelina
bolsillera), preparada de:

*Popelina bolsillero

*Entretela tejida no fusionable de 220gr
*Entretela no tejida, no fusionable de 100gr

*Cinta antideslizante

En la parte interna de pretina lleva gancho de metal
inoxidable.

Pretina interna lado izquierdo: lleva 01 botén N°24 y
un botén de repuesto N°24.

Pretina lado derecho, lleva 01 ojal bordado camisero
de 2.2cm de largo.

pulgada
1

10

3.2

PRESILLAS

Presillas con refuerzo de enftretela no tejida no
fusionable de 40gr.

Lieva 07 presillas preparadas c/maquina recubridora
de 1cm de ancho por 5cm de largo, las cuales llevan
atraques c/magquina atracadora de 1cm de largo, uno
en la parte superior y uno en la parte inferior (parte
interna). |
Las presillas estaran distribuidas 02 en delantero y
05 en la parte posterior.

10

3.3

3.4

| BOLSILLOSECRETO

Ubicado en el lado superior de la pretina derecha,
tiene 9cm de abertura Gtil pori0cm de profundidad.
El bolsillo llevara atraque vertical de 1cm a los
extremos; estara unido a la pretina con costura
recta, armado con remalle y puntada de seguridad.
La bolsa del bolsillo secreta sera de la misma tela de!
cuerpo

|
1 )
|

BOLSILLOS
DELANTEROS

Bolsillo delantero en diagonal.
Unir boca bolsillo delanterc con bolsillo menor y vuelta
delantera cfrecta a 1cm, voltear vuelta delantera |
dejando pestafia de 2mm, asentado cfrecta a 1/16".
Abertura boca de bolsillo delantero terminade: '
Tallas:

*2XS-XS-S-M-L = 16cm [
*KL-2XL-3XL-4XL-5XL = 17¢cm [
En extremos de boca bolsillo lleva atraque horizontal |
¢/maq. Atracadora de 1cm de largo. '
Bolsas de  bolsillo (de popelina ‘
conformado por bolsillo mayor y boisillo menor, [
unidas con ribeteadora/encintadora  (puntada }

bolsillera),

cadeneta) de 02 agujas, separacién entre aguja y
aguja de 1/4",
*Bolsillo relojero: Ubicado en bolisillo mayor lado
: derecho prenda puesta.

10

10
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|

GARETA

Fusionada con entretela fusionable.

Ribeteado con popelina bolsillera, unido al delantero
cfrecta a icm con pespunte de quiebre de 1/16”. Lleva un
cierre de metal de diente dorado al tono de la tela, pegado

con costura recta.
Ancho dibujo de c’gare’(a 3.5cm en la parte inferior llevara
atraque vertical ¢/maq. atracadora de 1cm.

GARETON

Fusionada con entretela fusionable.
Embolsado con popelina bolsillera.

3.7

POSTERIOR

[Teva pinzas con dos bolsillos tipo ojal, bolsillos centrados
en las 2 pinzas. Pinza 1cm de profundidad, largo de pinza
terminado 6.5¢cm (medida para todas las tallas).

10

10

10

3.8

BOLSILLOS POSTERIOR

FUNDILLOS

cada uno.
En los extremos de bolsillos llevaran atraques verticales

¢/mag. atracadora de 1.2cm de largo.

bolsillo mayor posterior y bolsillo menor posterior, unidas
con ribeteadora/encintadora (puntada cadeneta) de 02
agujas, separacion entre aguja y aguja de 1/4".

Presilla {ojalillo tipo flecha), insertadas en bolsillo ojal,

lleva atraque horizontal c/mag. Atracadora de 1cm de largo.
Lleva botén N° 24.

Bolsillo ojal (vivos fusionados), vivos de tela 0.6cm de alto

Bolsas de bolsillo (de popelina bolsillera), conformado por

preparadas c¢/maq. Recubridora de 1em ancho terminado, |

10

| Remallado por separado vy unido con costura

cadeneta o c/maq. recta a 3.5cm en la parte
superior terminando con costura de 1.2cm por lado
en la parte inferior.

COSTADOS

Remallado y unido con costura cadeneta o c/maq.
recta a 1cm

10

10

| ENTREPIERNAS

Tanto delantero como espalda es remallado y unido
con costura cadeneta o ¢/mag. recta a 2cm desde el
| tirohasta el ruedo

BASTA

ACABADO

PRESENTACION

Orillado c/remalle simple, alto de basta 5cm (incluido
remalle), la basta se cose c/maq. bastera puntada
invisible. _ -
La prenda debe estar planchada y vaporizada

La prenda debera estar exenta de defectos de
materiales y/o insumos, confeccion y acabados, en
su parte externa como interna (materiales y/o
insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos

sueltos, defecto de fusionado, etc.)

10

10
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IV. CUADRO DE MEDIDAS
) Tallas
Item Descripcion Tolerancia
Medidas en centimetros
28 | 30 | 32 |34 |36 |38 |40 |42 |44 | 46
2XS| XS | S | M | L | XL [2XL|3XL |4XL [5XL| (cm)+
1 JAncho de cintura 40 | 42 | 44 | 46 |485| 51 |53.5| 56 |58.5| 61 +1
2 |Ancho de cadera recta, a la altura del 51 | 53 | 55 | 57 |59.5| 62 |64.5| 67 |69.5| 72 i1
Etraque del dibujo de gareta ,
3 [Largo de pantaldn (incluye pretina) 93 | 98 (100|100 | 102|102 | 102 | 104 [ 104 | 105 +1
4 |Ancho de botapié. 21 [215| 22 (225| 23 |23.5| 24 |245| 25 |255| =05
5 [Largo de pinza posterior 65/65/65/65(65|65(65|65|65]|65 02
6 |Abertura bolsillo espalda 1213 [ 13|13 [ 14|14 |14 |14 [15 | 15 +0.3
7 |Abertura bolsillo diagonal 1616 |16 |16 |16 [ 17 |17 |17 |17 |17 | 203
8 |Abertura de bolsillo secreto 9191999999 ]|9]3H +0.2
9 [Profundidad de bolsillo secreto 1010 (10|10 {10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10 +03
10 |Ancho de presillas 111111 (1111111 0.2
11 Largo de presillas 5| 5| 5|5 |65 ([5|5|56 |5 +0.2
12 |Alto de pretina 4 | 4 | 4|4 4|4 4|4 |44 +0.2
13 [Tamaiio de figura cierre 15.5/15.5(15.5|15.5(18.5|18.5/18.5/18.5(18.5(185| =03
14 |Ancho de dibujo de gareta 35/135(35(35(|35(35(35/35(35|35| %02
15 |Profundidad de bolsillo espalda 15,5|15,5(15,5(15,5|15,5|15,5|15,5|15,5| 16 | 16 +03
Nota: Las medidas se ajustaran de acuerdo al fitting.
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FORMA DE MEDIR

Bolsillo secreto

L1 X
' *114]*
" .....: i
r{‘ﬁ%? M o 1IN

Para medir ancho de
cintura, alinear pretina
delantera con pretina
posterior, las pretinas
deben estar a la misma
altura
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V. GRAFICOS DE PRENDA

L
5.1 Detalles Generales del disefio y confeccién — delantero

4cm \\

v

Asentar vuelta

y vuelta delantera
delanteraa -
bolsillo menor

\Q‘ :
cirecta a 1/18”
Vuelta
delantera
con orillo
de tela

B
Eliguela de
composicion
y lavado

con popel!na bolsiiera \

Garela fusionada con J
entretela lejida: ribeteada
con popelina bolsiliera

\/\

S ;

Bolsillo menaor - delantero

el
- — :

S l~-] iR
v '
Bolén de .// '
repueslo S.5em|| |
N°24

_——Vista 4cm de

ancho, medida
para todas las tallas

Atraque honzontE—————
c/inaqg. atracadora
1c¢m de largo con hilo
a fono de tela principal

q

e

;-/-

—
- |

se forma de la

misma vuelta

delantera (vuelta -
con orillo de tela)

Coslados: orillados
c/remalle simple,
unidos con costura

/j—]] T
/)

4._:

cadeneta o cfrecta

aicm .
(incluido remalle),
costuras abiertas |

Voltear vuelta

delantera dejando
pestafia de 2mm

ggl_a_rie;g ;zgu!erdo interno - gareta

Bolon N*24 s
\ / h\/_q;: Gancho

| _J
—x—1 |
\ e Bastillado
macho | c/recta a 1em
/ L ‘\ pnmned ™ ]~ ~Pegado
j4cm c/recta
G 4 \ R g it
cm
s s . -
_fe r’/_ Pretina delantero extemo lado derecho N\
Unidn c/recla prenda puesta
/'ge‘]scprnnignde i
quiebre a 1/16" Alto de 4”& — Ojal bordado
pretina 1em camisero
terminada % Centrado al alto de
pretina.

“i---~—-Pespunte de

dibujo de
gareta
./'
7 ./
.."
v Cerre de melal

coh diente dorado,

| | cadeneta o ¢/recta a 2cm
! | (incluido remalle),
{( \‘ | costuras abierlas
I
e Bolsilio relolero N

iagonal
Abertura boca de bolsillo
Tallas : A
2X8-XS-S-M-L 16cm
XL-2XL-3XL-4XL-5XL | 17¢cm

7

\Atraqtla vertical

I c/maq.| atracadora

| 1em dé largo con
\ hilo a thno de tela

=,__,-_ s o (¥

| 1 | Entrepierna: orillados
? N clremalle simple,
unidos con costura

Ubicado en botsilla mayor
lado derecho prenda puesta

Ubicacién bolsillo
A relojero: Centrado i
en lateralas

4cm [
Largo ojal 2.2cm
Gancho / / LAY
hembra > mummumm:

D’z/ e

- Garetén: fusionado con

Cierre metélico  entretela fusionable,

diente dorado  embolsado con popelina

cinta de cierre a tone
de teta principat

bolsillera c/recta a 1em

e _ - P
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5.2 Detalles Generales del disefio y confeccién — interno ___
PRETINA
PRETINA: 02 piezes. Ancho de 4 em,
Adicionurd
enlret. tejida .
- _ Enon,%:,t no terd(a
Euiiﬂ.ﬂﬁmﬁ/’ // ﬂUnir con costura recta
o : > POPELINA
M‘-J ’film;‘emznns
E] CON MARCA
—|> POPELINA
. Pespunte invisible en

contorno inferior de

pretina {asentado de

pretina interna

— NM—— . Tt ¢
| ![—'.-:4: T LY C T &ﬁ

coger la pieza gareta
y gareldn

_Bolsillo
N/ " relojero ‘\

[ \§ centrado en '\
| i
; |
| [
' I
Bolsillo

laterales
»-, # relojero
; | ‘l
| |

f ‘ S

o

Atraque vertical
c/maq. atracadora
1cm de largo,

atraque solo debe )

\
7‘7/\

Fijar gareton
y garela (v
/ c/recta 8 14" '-.\\'

————y = 3
S=——=="nicacion butsillo —
relojero a 4cm del borde

\
l
|

Bolsillo mayor con

bolsillo menor cerrado

con encintadora/

ribeteadora de (2

\: agujas (puntada

\ ‘cadeneta) separacnon
lenlre aguja y aguja

de 174"

7\
Eﬁ

Fundillo orilfado cfremalie simple
unido a la allura de cinlura a 3 Sem

Ji

Pestafia de 1/16"

3 S5cm 3 S5em
Vista interna de bolsiflo mayer Li =
£ ViR 1UY A | [ St Y [ Raa o7 A T [
-~ Pegar vista cirecla a 1716 T_ = e : == =
o ) — T g
s i / Il l‘,’-,)l'\ : 4
' I| Vlsta interior \ II,I'FI-' l; K] E
i 3
Fol—e= \ | i " i "
- i Atraques de balsillo ' |{ ’ ,f l
il _posterior lr | [ ﬂ MARCA F‘ = —w."\ _ Pegar etiqueta de marca solo
| f ” = il o ' | |\ enlaterales crecta a 146"
& j | 1 i b ‘ en bolsillo mayor posterior,
N A I'I 5] ] i i cthilo 2 lono de eliqueta
~ - [ - [| lwr Nota: la vista debe 1apar la

Bolsillo mayor posterior con
bolsillo mener posterior cerrado
con encintadora / ribeteadora de
02 agujas {puntada cadeneta),

(incluiqo remalle). con gerrn{naci(m en Botsillo de A8 )
entrepierna de 1.2cm (incluido remalle), popelina separacion entre aguja y aguja
las costuras en fundillo son costuras bolsillera de 1/4

abiertas, se une can costura cadenela o t/irecta

costura de pegado de etigueta.
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5.3 Detalles Generales del disefio y confeccion — posterior

Pespunite invisible &n conlorno
inferior de pretina (asentado ™ F JI “ l'
de prelina interna) \5"’.4""’ T LS

|
| ,
Costados: orilados — | / l‘
cfremalle simple,
unidos con costura
cadeneta o cfrecta a 1cm

{incluido rernalle), '
costuras abiertas |

Entrepierna: orillados | -
cfremalle simple, ey
unidos con cestura
cadeneta o cfrecta a 2c
{incluido remalle),
costuras ahiertas

Medidas abertura
_ de bolsillo -tallas: __

2XS =12cm r Atragque vertical
el XS-5-M =13em c/may. atracadora
” L-XL-2XL-3XL=14cm e 1.2em de largo,
/7 | 4XL-5XL = 15cm | . |emilo 2 tono de tela
| \ principal
i L\
{
( 8 ":i — — -»' \\ |
" i |I1 .2cma’
i .

T8
| — ¢ i— ———
Botén
Vivo fusi d'j 2.Ban;§f’£-‘-—-—" j
allt?s:’nsr:-? ::d: ]1\-”1  N°24 prggillg contrada al
+

larao de abertura belsillo
Presillas con refuerzo (entretela
no tejida no fusionable), preparadas
c/magq. recubridora de 02 agujas
separacidn entre aguja y aguja 1/4", ancho
——="" terminado de presilla 1cm

c/magq. atracadora
1cm de largo, whila
a tono de tela principal— —— —

L _-Bolsillo
41 posterior

|

| con refuerzo
{usionable en
pieza posterior

!

1 /" Vista interna de bastas

N
‘ Basta con maquina
bastera (puntada
| |invisible) s |z
l § £ Basta orillada
\ = E c/remalle
1 : | E simple
I Basta I SOPL TR ARE AP T AU e e
de 5cm
\ \ — -

Detalle de presillas

Presillas con refuerzo (entretela no tejida no
fusionable), preparadas c/mag. recubridora de
02 agujas separacion entre aguja y aguja 1/4",
medidas terminadas de presilla 1cm de ancho x
5cm de largo

Atraque horizontal
c/maq. atracadora

1cm de largo

Atraque horizontal
¢/magq. atracadora
iemde largoenla
parte interna de

\presalla
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| VI. SECUENCIA DE OPERACIONES
Nro. | COPERAGION . mAquna SECUENCIA DE OPERACIONES
6.1 | BOLSILLO RECTA Pegar vista a bolsillo mayor
DELANTERO T RECTA Bastillar y pegar bolsillo relojero en bolsillo mayor lado derecho |
L - prenda puesta B B
RECTA Hacer dos pliegues al delantero
RECTA | Tumbar pliegues - -
RECTA Asegurar etiqueta de corte
62 | DELANTERO 1 ~ RECTA Egllgr?tlzg bolsillo menor con boca pieza delantero y vuelta |
- RECTA | Asentar dejando pestafia de 2mm (la pestafia nace de la
B pieza vuelia)
ENCINTADORA / Encintar bolsilio mayor con bolsillo menor (cerrado de bolsillo)
RIBETEADORA
REMALLADORA | Remallar delanteros R
MANUAL " Recoger delantero encintado
__ REMALLADORA | Remallar tiro delantero -
.,_63 ' PRESILLA RECUBRIDORA Preparar pasadores
| ) MANUAL | Recoger y recortar pasadores
_6. 4 VISTA DE B RECTA | Pegar vista a bolsillo espalda -
ESPALDA RECTA Pegar etiqueta de la entidad (MARCA) a bolsillo espalda
[ - RECTA | Hacer pinza espaldas
PLANCHA | Planchar pinzas y pegar refuerzo de fusionable donde se
ubicara el bolsillo espalda
REMALLADORA Remallar espaldas )
65 | ESPALDA2 'BOLSILLERA Pegar vivos, bolsa y picar (si la MYPE NO TUVIERA LA -
: AUTOMATIZADA MAQUINA BOLSILLERA, PUEDE TRABAJAR LOS
_ | BOLSILLOS CON RECTA)
RECTA Armar bolsillos
PLANCHA | Planchar bolsillo espalda -
~ ENCINTADORA/ | Encintar bolsillo espalda -
RIBETEADORA
MANUAL | Recoger espaldas bolsillos encintado o
REMALLADORA | Remallar fundillo de espalda -
MANUAL Compaginar delantero / espalda -
CERRADORA 1 AGUJA - o
6.6 | ENSAMBLE (1+2) (CADENETA) O MAQUINA | Cerrar costado y entrepiema
RECTA ] o
PLANCHA Abrir costura costado y entrepiema o
] REMALLADORA Orillar Gareta - B
ENCINTADORA/ Encintar gareta
6.7 | GARETA3 SIBETEADCRA |
© MANUAL | Recoger garetaencintada -
— I RECTA Pegar etiqueta de composicion a gareta ) o
6.8 ENSAMBLE RECTA ' Pegar gareta y pespuntar
(142+3) |
|
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NOMBRE DEL BIEN | PANTALON CABALLERO - VERANO
REMALLADORA Orillar garetén
6.9 | GARETON (4) MANUAL Recoger gareton remallado
RECTA Pegar forro gareton
ENSAMBLE N \ .
6.10 (142:3+4) RECTA Pegar cierre insertando garetén y unir delanteros
6.11 | FORRO PRETINA MULTIAGUJA Preparar forro de pretina
REMALLADORA Orillar secreta
612 | SECRETA RECTA Pespuntar secreta
RECTA Pegar secreta a pretina
613 | PRETINA {5) RECTA Pegar forro pretina .
MANUAL Recoger y recortar forro de pretina
" RECTA Pegar refuerzo a pretina
PLANCHA Planchar pretina
MANUAL Compaginar cuerpo con pretina
RECTA Pegar pretina insertar pasadores
MANUAL Colocar ganchos a pretina
RECTA Hacer dibujo gareta y garetén
CERRADORA 1 AGUJA Cerrar fundillo
(CADENETA} O MAQUINA
6.14 | ENSAMBLE RECTA i
(14243+415) OJALADORA Hacer ojal camisero, el ojal debe tener bastante relleno.
MANUAL Marcar botén espalda
BOTONERA Pegar botones
RECTA Cerrar forro de gareton (parte inferior de gareton) T
ATRACADORA Atracar presillas, bolsillos, tiro delantero
RECTA Fijar bolsillo con forro pretina
RECTA Pespunte invisible contomo inferior de la pretina (asentado de
pretina infema
BASTERA Hacer basta
MANUAL Limpieza e inspeccion
6.15 ACABADOS MANUAL Planchado
MANUAL Embolsado
CONTROL DE CALIDAD
Presentacion Prenda debe ser planchada y vaporizada, libre de brillo u otro defecto que pueda
afectar |a apariencia y el uso.
La prenda Debe estar libre de defecto de tejido, tefiido, confeccion u otros que afecten el
Defectos uso o la funcionalidad del bien,
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NOMBRE DEL BIEN [

PANTALON CABALLERO — VERANO

Vil. ENVASEY EMBALAJE
[tem Caracteristicas Especificaciones técnicas
71 Materiales para embalado de pantalén
[ " [ material: bolsa de polietileno de baja densidad transparente. B
Dimensiones: 13" x 19" %
Envase primario Espesor: 1.5 micras minimo
7.1.1 (Bolsa individual) Perforaciones: 2 agujeros de 5 mm de diametro c/u.
Contenido: La bolsa individual contiene el 01 pantalén
: . - Material: carton doble corrugado de onda mediana: NTP-ISO 3034:2010 |
712 Envase secundario | Nimero de canales en 30 ¢m lineales {1 pie): 96.
o (Caja de carton) Tipo de onda: C
Dimensiones: 60 cm x 40 cm x 40 £ 1 cm (largo x ancho x alto)
Espesor: 8 mm minimo
Color: Kraft
Resistencia: 18 kg
Contenido: La cantidad de pantalones sera 40 aproximadamente por cada
envase (referencial) y debe corresponder a una sola talla, no mezclar tallas.
| En el caso de haber saldo de tallas, se colocaran en la dltima caja dichos
__ | saldos. -
71.3 | Cintade embalaje | De 3" de ancho transparente de 110 yardas.
En caso de no encontrar el ancho de cinta solicitado, la Mype puede
utilizar una cinta de 2" de ancho, teniendo en cuenta que al momento de
| embalar las cajas se debe poner doble cinta para asegurar que las cajas no se
N ‘abran al momento de ser fransportadas. o
i Papel adhesivo circular de 1 cm de didmetro, para tallas, fondo blanco y
7.1.4 | Sticker de talla letras negras en mayuscula.
72 | ROTULADO
] | El contenido del rotulo (Sticker) corresponde a la talla de la prenda Ia cual
721 [Rotulado primario | sera adherida a la bolsa.
(Sticker) para bolsa La ubicacion del rotulo (Sticker) debe ser a 2cm del borde de lado
individual cerrado y a 2cm del borde lateral de la bolsa, segun imagen de ubicacion.
No se pueden adherir etiquetas para corregir informacion.
Ubicaci6n
de Sticker
para l1a bolsa LADO CCRRADO \ «.,@ |
a ; / cm\
o o =
LARGO | '

B I

LADD ARIFRYO

“ -
ANCHO
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Rotulado

722 Secundario

la caja seglin el siguiente detalle:
« Material del rotulado
Material: Papel (Tamafho A4)
Largo: 29,7 cm £ 0,5 cm
Ancho: 21 cm 0,5 cm
otro en el lado mas corto).

» Contenido del rotulado:

La informacion debe estar impresa, visible y faciimente legible adherida a

Ubicacién: Centrado en dos lados de la caja (uno en el lado mas largo y

RENIEC

Nombre Articulo:

MYPE:

Cantidad:

Talla:

21 cm

CajaN":

Peso:

N° de Contrato

29.7 cm

v
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| Paginalde13 |

NOMBRE DEL BIEN |

SACO DAMA- INVIERNO

| |

IMAGEN REFERENCIAL DELANTERO

IMAGEN REFEREP\EIAL ESPALDA

ATRIBUTOS ESPECIFICOS DEL BIEN

11 gEE%TéZCION Saco manga larga Corte princesa, 3 botones en el delantero
| — ——— e
- 12 TALLAS XS (8), S (10), M (12), L (14), XL (16). 2XL (18}, 3XL (20), 4XL (22).
UNIDAD DE I .
'3 | mEDDA | idad ] |
1.4 ALCANCE 1 EL?:;% es parte del uniforme institucional de RENIEC para la estacién de
15 | GARANTIA | NA ) -
) - . ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS - ]
item Caracteristicas Especificaciones Técnicas Refer&nm'a norma
1 - cnica
21 Material Principal (A) |
| S —— IS
[ 2441 Tipo de Tejido | Planc-Casimir color entero Inspeccién Visual |
21.2 Ligamento Sarga 2/2 NTP231.141
213 | Composicién 100% Lana | AATCCTM20
p ‘ Urdimbre: 2/43 Nm £5 Nm
. : T
B ?1_4 | Titulo del h:l_o Trama  : 2/43 Nm £5 Nm ASTM D1059
, Urdimbre: 27.4 3 hilo/cm |
215 ‘ Densidad | Trama:  27.0 +3 hilo/cm - ASTMD3775
216 | Color | Gris plata (segtin muestra) N AATCC EP9
| Tolerancia: AE CMC 1.0 maximo
Evaluacién de color lluminante: D65 AATCC EP7
i | Escala: AE CMC —_ . SR _
21.7 Gramaje | 280g/m?2t5% - ~ ASTMD3776
e 8 Ancho total | 1.48 m minimo - ASTMD3774
ps Estabilidad Urdimbre: -1.5% Méximo N
h@@ _'?_ dimensional | Trama: -1.0% Maximo AATCC Wfa_ -
Firmado di o 2.1.10 Solidez del color: B - _
anomeay setien ] 10.1 | A la luz (20 AFU) 3.5 minimo AATCC TM16.3 y/o
' NTP 231.170:2011

VB
Fecha: 13.07.2026 15:{:33 -05:00

| Escala de arises

Firnado digitalmente por:
RAWDS WALDEZ Dante
Francisco FAU 20285613820 5o
hotive: Sop.el avtol del

Frrohen d 208 /2026 18:55:D4-050

R :»"fYPEru‘j |
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2.1.10.2 | Allavado en seco 4.0 minimo AATCC TM132
2.1.10.3 | Al sudor &cido 3.0 minimo AATCC TM15
2.1.10.4 | Al sudor alcalino 3.0 minimo AATCC TM15
2.1.10.5 | Alfrote seco 4.0 minimo AATCC TM8
2.1.106 | Alfrote himedo 3.5 minimo AATCC TM8
2.1.11 Acabados Batanado Decatizado
2.2 Material Complementario
221 Tela forro |
2211 Tipo de tela Plano Inspeccion Visual |
2.21.2 Ligamento Tafetan NTP 231.141
- Urdimbre: 100 % poliéster AATCC TM20
22.1.3 | Composicién Trama: 100% poli%ster
2214 Gramaje 80g/m? minimo ASTM D3776
2215 Color Gris (a tono de tela principal) Inspeccién Visual
2216 Ancho 1.5m +£0.02 m ASTM D3774
2217 Solidez del color:
2.21.7.1 | Alaluz (20 AFU) 4.0 minimo AATCC TM16.3
2.2.1.7.2 | Allavado en seco 4.0 minimo AATCC TM132
2.2.1.7.3 | Alsudor acido 4,0 minimo AATCC TM15
2.2.1.7.4 | Alsudor alcaling 4.0 minimo AATCC TM15
2.21.7.5 | Alfrote seco 4.0 minimo AATCC TM8
2.2.1.7.6 | Alfrote hUmedo 4.0 minimo AATCC TM8
223 Entretela tejida satin fusionable {delantero, vuelta, vivos, espalda superior, cabeza de
e manga, ruedo espalda y porta etiqueta) B
2.2.3.1 Composicion 100% poliéster AATCC TM20
2.23.2 | Gramaje o peso 850 /m2 5% ASTM D3776 |
2.2.3.3 | Color Nearo Inspeccion Visual |
2234 Ancho 1.50 m £0.02 m ASTM D3774 o
2225 Tacto Flexible Inspeccion Visual
2.3 Avios
2.31 Botones
2.3.1.1 Composicién 100% poliéster AATCC TM20
23.1.2 N° de lineas 32L, total 04 unidades Inspeccidn Visual
2.3.1.3 Color Gris (al tono de Ia tela) Inspeccién Visual
2314 E:r;g?;?:igre\es 04 Inspeccion Visual
2.3.1.5 Teiido En masa (durante ia polimerizacion) Inspeccién Visual |
2316 Zﬁi‘i‘“gsg‘:f‘pi B | 100% por 15 segundos y 17 foras ASTM D6644
Solidez al frote (Seco - AATCC TM8
2317 y Hiimedo) 4.0 minimo (adaptado)
, . AATCC
i _2.3.1 .8 | Sclidez al lavado 4.0 minimo TM61(adaptado)
232 Hombreras
2.3.2.1 Composicién 100% Poliuretano AATCC TM20
23.22 Armadura Espuma inspeccion visual
2323 Color Crema Inspeccion visual
2.3.3 Cinta de vivo
2.3.3.1 Composicidén 100% poliéster Inspeccién visual
2.3.3.2 Color Palo rosa Inspeccidn visual
23.33 Gramaje 50 g/m2 minimo ASTM D3776
2334 Ancho Ancho de tela; 150 em+/-2 cm ASTM D3774
e Ancho de sesgo a cortar 2.2 cm £0.02 cm
| 23.3.5 | Colade rata 1.2 mm de didmetro en color blanco Inspeccion visual |
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[ 2.3.4 | Hilo de Costura 1 (paratela~-forro) -
| 2341 | Titulo 40/2 Ne ASTM D1059
2.34.2 | Composicion 100% poliéster spun AATCC TM20
2.3.4.3 | Color Gris (a tono con la tela principal) Inspeccidn visual
235 Hilo de Costura 2 (para atraque y pespunte hilvan)
2.3.5.1 | Titulo 0/2 Ne | ASTM D1059
2.3.5.2 | Composicién 100% poliéster spun AATCC TM20
2353 Color : Palo rosa (a tono del sesgo para vivo) Inspeccion visual
2.3.6 Hilo de Costura 3 (para costura de etiqueta de la entidad)
23.6.1 | Titulo 40/2 Ne ASTM D1059
2.3.6.2 | Composicion 100% poliéster spun AATCC TM20
2.3.6.3 Color Blanco (a tone con ia etiqueta) Inspeccion visual
24 ETIQUETAS (Referencia: Resolucion N°2109 Reglamento Técnico Andino y su modificatoria
i para ¢! etiquetado de confecciones)
241 Etiqueta de marca, talla, afio, Compras a MYPEru
2.4.1.1 Material 100% poliéster AATCC TM20
24.1.2 Tipo Apresto/acabado: Super suave Inspeccion visual
2413 Tejido Damasco alta densidad |  Inspeccion visual
24.1.4 | Corte de Orillos Ulirasonido | Inspeccion visual
2.4.15 | Colores FERGO:LIATC Inspeccion visual
T | Letras: Negro 11-4001 TPG
Programa Compras a MYPEr( y RENIEC en
letra Arial negra
Colores para el logo de PCMP
- Azulceleste #0589C7
2416 Logo RGB 5, 137, 199 inspeccion visual
- Rojo eléctrico #FA5742
RGB 250, 39, 66
- Negro#333333 MYPE
RGB 51, 51, 51 PROGRANA HACIONAL
- ~ |Incluye margenes de costura: -
.Largo; 72 mm
2.4.1.7 |Dimensiones Nﬁrzﬁzayisng:‘ge n8s de cosilia: Inspeccion visual
. Largo: 60 mm
- . Ancho: 256 mm o -
2418 |Solidezdelcolor: -
24.1.8.1 |Allavado | 4.0minimo S AATCC TM61.2A
24.1.8.2 | Ala sublimacién 4.0 minimo B AATCCTM133
24.1.83 |Alsudor 4.0 minimo o AATCC TM15
72 mm
" I |
l e [
s i SO AL 2L RENIEC ]
= ] MY PE:r.: ; I
2 || R ONE
f 2025 |
' |
60 mm
24.2 Etiqueta de composicion, instrucciones de cuidado, otros (Referencia: NTP ~1SO 3758
| o Textiles. Cédigo para etiquetado de conservacién por medio de simbolos) |
. 2421 | Material | 100% poliéster | AATCC TM20 '
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24.2.2 | Tipo Satinado Estampado Inspeccion visual
2423 Color Blanco Inspeccion visual
2424 Letras Estampadas Inspeccion visual
2425 Color estampado Negro Inspeccion visual
2426 Ancho 30 mm £ 2 mm Inspeccién visual
2427 Largo 60 mm £ 2 mm Inspeccion visual
Composicion de la tela, Instrucciones de
L . cuidado y conservacién en espafiol. Indicando:
2408 | Disefiode etiqueta tipo de lavado, tipo de blanqueo, tipo de NTP — ISO 3758

(referencial)

secado, tipo de planchado, RUC y cddigo del
proveedor, deberd indicar Hecho en Pertl.

30mm

60mm

]

ﬁ?fﬁﬁrﬁm RENIEC
100% LANA

LAVAR AL SECQ CCiv
CUALGUIER SOWVENTE
SXCEFTCTRICLOROETILEND

®
2

SEQUE LAPIEZAEN
SERTICO VERTICAL
SN TORCERLA

% NC EXPRIVIR
a PLANCHE LA FIEZAEN

UNA TEMPERATURA
MAXIVA DE 159°C

RLIC 3000000000

HECHO EN PERU

NOUSAR LEJAC
PRODUCTOS
CLORADOS

Nota: el conienido de la etiqueta de composicién seré de acuerdo a la informacion proporcionada por el

proveedor.
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Il CONFECCION

item | Caracteristicas

3.1

Especificaciones técnicas

| COGOTERA

4

Fusionado con entretela tejida fusionable
Pegar etiqueta de marca / talla al contorno cfrecta a 1/167,
centrar etiqueta al alto de cogotera.

3.2

VUELTA

Vuelta de una sola pieza. Interior serdn fusionadas con
entretela adhesiva, unido conel delantero con costura recta.

3.3

3.4

DELANTERO
EXTERNO

Con corte princesa que empieza en la sisa y termina en el ruedo,

orillado cfremalle simple y unido c/recta a 1cm (incluido remalle),

costuras abiertas.

Bolsillo de 01 vivo {vivo fusionado}: Bolsillo de un vivo

preparado c/recta alto 2cm ferminado.

Bolsa de bolsillo de forro: Lleva vista con orillo de tela, vista

| asentado c/recta sobre forro a 1/16”, cerrado cfrecta y remalle a
1em.

| *Delantero derecho: Lleva 03 ojales ojo de chancho con atraque

vertical de 2.8cm de largo, aberiura de 2.2cm.

*Delantero izquierdo: Lieva 03 botones N°32, pegados de forma

vertical.

Mas 01 boton de repuesto en delantero interior.

Basta de 4cm (incluido remalle). [

10

DELANTERO
INTERNO FORRO

3.7

ESPALDA INTERNA

“ REMALLES

MANGAS

HOMBRERAS

ENSANCHES

ESPALDA EXTERNA

*Delantero interno (interior forro): El delantero interior con forro,
100% poliéster de mejor calidad.
Unir corte princesa c/recta y remalle a 1cm, costuras tumbadas
hacia centro delantero.
| *Lado izquierdo prenda puesta:
' Bolsillo interior (vivos de la misma tela principal fusionado):
Bolsillo ojal de 02 vivos, 5mm de alto cada uno.
Atraque media luna en los extremos, (méquina industrial
atracadora) con hilo de color palo rosa a tono del sesgo.
| Bolsa de bolsillo lleva vista de tela con orillo de tela, asentado
¢lrecta a 1/16”, bolsillo cerrado c/recta .y remalle a 1em.

10

La espalda tendré corte princesa a cada lado y corte
anatémico en el centro.

10

Totalmente forrado. En la parté central de la espalda
llevara fuelle de 2cm de profundidad terminado y 30cm de
largo.

10

Compuesta por manga mayor y manga menor.
Orillar mangas c/remalle simple y unir ¢/recta a 2cm (incluido
remalle), costuras abiertas.

Pegar manga a cuerpo cfrecta a 1cm.
Basta de 4cm (incluido remalle).

| De espuma, forradas de tela de forro y orilladas ¢/504.

| De 2cms. (IR) a cada lado en las costuras principales
(costados y centro de espalda),y de 1 cm (IR} en costuras
auxiliares.

ENTRETELA

EL ancho de remalle es de 0.5cm

:r_ej_ic;a fusionable, de 85 +;'-5F%_gr/—m2, fusionados en
maquina fusionadora para delanteros, vuelta delantero,

| espalda superior, sisas, vivos de bolsillo interno v externos,

10

10

10

10

10
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cabeza de manga, ruedo de manga y espalda y cogotera.
Color negro, 100% poliéster.

3.12 | ACABADO La prenda debe estar planchada y vaporizada.
[ Iv. CUADRO DE MEDIDAS
Tallas
(medidas en cm)
ftem Descripcién 8 10121416 | 18 | 20 | 22 |Tolerancia
XS | S | M| L | XL |[XXL|3XL| 4XL | +(cm)
1 | Ancho de busto 1” bajo sisa 48 | 50 | 52 | 54 | 57 | 60 | 63 | 66 1
2 | Ancho de hombros de Costura a 39 | 40 | 41 | 42 | 435|445 46 | 475 1
costura
3 | Hombro individual, en costura 13.2135/13.8(14.1|145| 15 [155] 15.8 05
4 | Largo delantero desde HPS aborde | 66 | 67 | 68 [ 69 | 70 | 71 | 72 | 73 1
de Faldon
5 | Ancho de cintura, medira2cmhacia | 42 | 44 | 46 | 48 | 51 | 54 | 57 | 60 1
arriba del borde de bolsilio delanterc
6 | Largo de centro Espalda a borde 59 | 60 | 61 |62 | 63 | 64 | 65 | 66 1
faldon
7 | Ancho de faldon 52 | 54 | 56 |58 | 61 | 64 | 67 | 70 1
8 | Largo de manga desde el hombro 575| 58 |58.5| 59 |59.5| 60 [60.5 61 1
9 | Abertura de manga 122 (125(12.8| 13 |13.5| 14 (145 15 0,5
10 | Alto cogotera 65 | 65|/65(65|65|65|65| 65 0,2
11 | Separacion de boton 95|95 10 | 10 [105(105{105]| 11 0,2
Medidas infernas
12 | Abertura de bolsillo extemo 13 | 13 [ 13 |13 | 14 | 14 | 14 | 14 05
13 | Profundidad de bolsillo externo 155 155|155 (155|155 (155 (155 155 0.5
14 | Abertura de bolsillo interno M (M1 (1112|112 | 12| 12 0.5
15 | Profundidad de bolsillo interno - 1135/135/135/135/13.5[13.5[135]| 135 0.5
Nota: Las medidas se ajustaran de acuerdo al fitting.
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V. GRAFICO DE PRENDA

5.1 Detalles Generales del disefio y confeccién — delantero

-————Hombro, orillado c/remalle simple,
ol W — 7\( unido cfrecta a 1cm (incluido remalle),

/( ‘\, — / o cosluras abiertas.
\ ‘ i / = Pegar manga a cuerpo

c/recta a 1cm.

Colocar cinta de contencién
{tela de forro) en escote delanlero
para un mejor acabado,

. corte princesa, orillado
c/remalle simple, unido

c/recla & 1cm (incluido remalle},
costuras abierias.

Basta cuerpo, orilladas
cfremalle simple, alto de
basla 4cm {incluido remalle),
embolsar ¢/recia a forro a 1cm

\.\-
ﬂlamero derecho:03 ojales ojo Defantero izqulerdo: \
de chancho con atraque vertical, 03 botones N°32
2.8cm de largo pegado a mano

2.5cm de abertura
Ubicacién de ojal segun marcador

2.8cm

-
smnumulmumuv{E
Eun|u||m|n|nnm|\\ 1.58m

22cm DT A /
’Eﬂmmnnpm\:- Q fi
M

cm

Separacién de ocjal 25

*allas:
XS-8 = 9.5cm Pegado de
M-L = 10cm botdn de forma
XL-2XL-3XL = 10.5cm vertical
AXL=11cm

.

LTI
rd
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| 5.2 Detalles Generales del disefio y confeccién — espalda

Corte analdmico:
cfremalle simple,

orillar
unir

Unir c/recta a 1cm, con
pespunte de quiebre
a 1/16" en cogotera,

clrecla a 2em (incluido

remalle), costuras

abierlas ——__ _ o
_—,—r._{:‘ﬁ T Aﬁ\“-—--..

Manga: Orilladas
¢/remalle simple,
unir c/recta a 2cm
(incluido remalle),
costuras ablertas. /

~

Costados, orillar _—
c/remalie simple,

unir cfrecta a 2cm
(incluido remalle),
coslturas abierlas. /

~N

9

Cabeza de manga:
pegar manga clrecla

a 1cm, colocar chorrera
y hombreras.

\ ciremalle simple,
\=" unido c/recta a fcm
(incluido remalle),
\ costuras abiertas.
(

\ corte princesa, orillado

y = Bem | L

! LNCATALE 70|
| 20cm” IE

| i

Costura man_ga_: : ]
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VI, SECUENCIA DE OPERACIONES
COMPONENTE/
Nro. OPERACION MAQUINA SECUENCIA DE OPERACIONES
Orillar contorno de piezas (4) (sin considerar sisa ni filo
REMALLADORA delantero)
RECTA Unir corte princesa
PLANCHA Abrir costura de corte princesa (2)
6.1 DELANTERO MANUAL Marcar ubicacion de bolsillos extemos (2)
' EXTERNO RECTA Coser vivo a delantero (2)
MANUAL Abrir abertura de bolsillos externos (2)
RECTA Unir vista a bolsa de bolsillos externos:
RECTA Atracar y terminar bolsillos externos(2)
PLANCHA Planchar bolsillos externos
RECTA Unir sesgo (reforzado con cintillo) a vuelta (2)
RECTA Unir corte princesa de forro (2)
REMALLADORA | Remallar unién
RECTA Unir forro delantero a vuelta
REMALLADORA | Orillar union de vueita con forro
Tumbar costuras intemas y pegar fusionable (refuerzo
DELANTERO PLANCHA para ubicacién de bolsillo inteymo ( )
6.2 PESPUNTADORA |
INTERNO CADENETA | Pespuntar Unién de vuelta con delantero
MANUAL Marcar ubicacion de bolsillo interno |
RECTA Pegar vivo y vista interna - :
MANUAL Abrir abertura de bolsillos intemo
RECTA Atracar y _tgrminar bolsillo intemo, insertando etiqueta de
composicion
o | ATRACADORA | Atracar adoro semilunar en extremos de bolsillo
Orillar al contorno piezas de espalda (4) mengs sisa y
63 | ESPALDA REMALLADORA | gseote
™~ | EXTERNA RECTA Unir espalda central y corte princesa (2)
- PLANCHA Abrir costura de uniones
RECTA Unir corte princesa de forro (2)
REMALLADORA | Remallar unién
RECTA . Armar fuelle
REMALLADORA | Orillar union de fuelle
Coser etiqueta de marca en todo el contorno sobre la
E RECTA cogotera
SPALDA .
6.4 INTERNA RECTA Unir cogotera a forro espalda
REMALLADORA | Orillar unién de cogotera a forro espalda
PLANCHA Tumbar costura de unién de cogotera a forro espalda
PESPUNTADORA .
CADENETA | Pespuntar union de cogotera a forro espalda
PLANCHA Tumbar costuras internas y planchar fuelle
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' [ MANGA | REMALLADORA | Orillar contorno de piezas (4) (sin considerarsisa) |
6.5 INTERNA . RECTA Unir manga mayor con manga menor -
. ~ PLANCHA ‘Abrir costuras (4)
REMALLADORA | Orillar contorno de piezas (4) (sin considerar sisa)
RECTA Unir manga mayor con manga menor
66 | B A PLANCHA | Abrir costuras (4) ) -
| RECTA Embolsar manga externa con manga interna (2)
J o | RECTA Atracar el codo (2) ]
' RECTA Hilvanar el forro con la hombrera
67 | HOMBRERAS  ""REMALLADORA | Orillar contorno curvo de hombrera
' RECTA Unir filo delantero tela con vuelta delantero insertando
fajilla (forro) en escote delantero
___ RECTA Coser pespunte de quiebre -
RECTA Unir hombros de tela y forro -
RECTA Unir costados de tela _
PLANCHA Abrir costuras de hombros (tela y forro) y costado (tela)
MANUAL Marcar forro para cerrar costados
RECTA Unir costados de fomo ]
, RECTA Coser ruedo o -
| 68 | ENSAMBLE ~ RECTA | Atracar costuras de costados y centro de espaida
MANUAL Afinar contorno de sisa y compaginar mangas
B RECTA | Pegar manga de tela (2) B
~ RECTA Coser chorrera orefuerzoacabezade manga (2)
~ RECTA Coser hombrera a cabeza de manga (2)
RECTA Coser manga de forro a cuerpo (2)
~ RECTA Coser abertura de manga por donde se voltea el saco l
~ MANUAL Coser a mano botones (3) ]
 MANUAL Recorte de Hilos - N
| | PLANCHA | Planchado final de prenda |
| _ MANUAL 'Marcar ubicacion de ojales - |
| | OJALADORA | coserojles i )
[ MANUAL Marcar ubicacién de botones o )
6.9 | ACABADO MANUAL _Coser botones a mano e
MANUAL Recorte de Hilos B -
PLANCHA Pianchado final de prenda
MANUAL Inspeccién final de prenda N
VI. CONTROL DE CALIDAD
21 | presentacién Prenda debe ser Qlanchada y vaporizada, libre de brillo u otro defecto que pueda
) afectar la apariencia y el uso.
72 | Defectos :fae g;ennglausD:l;elaegﬁgigg;eﬁdiz gzlfici;ct-:-on -de tejido, tefido, confeccion u otros que
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Vi, ENVASE Y EMBALAJE

jtem

Caracteristicas

Especificaciones técnicas

8.1

Materiales para embalado de saco {Imagenes referenciales)

Envase primario
(Bolsa individual)

¢  Portaterno

Material: Notex

Dimensiones: 100 cm x 60 cm £ 0.5 cm
Gramaje: 80 g/m?

Cerrado: Cierre de poliamida

Mica: Transparente y gruesa

. Colgador (El gancho debe tener superficies lisas para que no afecte la
calidad de forro)

Material: Plastico extra resistente
Color: Negro

Dimensiones: 39cm x 21cm + 2cm

8.1.2

Envase
secundario
(Caja de carton)

Material: carton doble corrugado de onda mediana NTP-ISO 3034:2010
Numero de canales en 30 cm lineales (1 pie): 96.

Tipo de onda: C

Dimensiones: 117 cm x 63 cm x 25 £ 1 cm (largo x ancho x alto)

Espesor: 8 mm minimo

Color: Kraft

Resistencia: 18 kg

Contenido: La cantidad de porta ternos con sus respectivos sacos sera de 25

(referencial) y debe corresponder a una sola talla, no mezclar tallas. En el caso
de haber saldo de tallas, se colocaran en la (iitima caja dichos saldos.

\
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8.1.3

NOMBRE DEL BIEN ‘

Cinta de
embalaje

Sticker de talla

De 3’ de ancho transparente de 110 yardas. [
En caso de no encontrar el ancho de cinta solicitado, la Mype puede utilizar una cinta
de 2" de ancho, teniendo en cuenta que al momento de embalar las cajas se debe poner doble

cinta para asegurar que las cajas no se abran al momento de ser fransportadas.

Papel adhesivo circular de 1 cm de didmetro, para tallas, fondo blanco y letras
negras en mayuscula. S

8.2

ROTULADO

8.2.1

Rotulado
Secundario

La informacién debe estar impresa“, visible y faciimente legible adherida a la
caja segun el siguiente detalle:

« Material del rotulado
Material: Papel (Tamafio A4)
Largo: 29,7 cm £ 0,5 cm
Ancho: 21cm 20,5 cm
Ubicacién: Centrado en dos lados de la caja (uno en el lado mas largo y otro

en el lado mas corto).

« Contenido de! rotulado

RENIEC It
Nombre Articulo: | '
MYPE:
Cantidad: |
[Talia: o 1
»Caja N°:

Peso: | |
N° de Contrato ' ' |

w3 g'1e
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NOMBRE DEL BIEN

SACO DAMA VERANO

IMAGEN REFERENCIAL DELANTEROQ

IMAGEN REFERENCIAL ESPALDA

—_

=®
L)
)
L ATRIBUTOS ESPECIFICOS DEL BIEN
14 DESCRIPCION Saco manga corta Corte princesa, sin cuello, sin solapa, 3 botones en el
’ DEL BIEN delantero, con bolsilio con tapas en el delantero de forma rectangular.
12 TALLAS XS (8), S (10), M (12}, L (14), XL (186). 2XL (18), 3XL (20), 4XL (22)
UNIDAD DE .
13 MEDIDA Unidad
14 ALCANCE El saco es parte de!l uniforme institucional de RENIEC para la estacién de
VERANO
1.5 GARANTIA N/A
Il ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS
. e . . i Referencia norma
ltem Caracteristicas Especificaciones Técnicas técnica -
241 Material Principal (A)
211 Tipo de Tejido Plano - Lanilla color entero Inspeccién Visual
21.2 Ligamento Tafetan 111 Inspeccién Visual
2.1.3 | Composicién 55% Lana y 45 poliéster +/-5% AATCC TM20A
Urdimbre: 2/60 Nm x5 %
[ N ¢] .
— b | Titulo del hilo Trama  : 1/44 Nm %5 % ASTM D1059
e i Urdimbre: 25.5 23 hilo/cm
Mo 3 | Densidad Trama:  27.0 £ 3 hilo/cm ASTMD3775
CRIEADG CAme ) H e
9"%’2°1[’,;23"7\,’2-‘:§:““f‘2:1m6 Color Azul — Azulino (segiin muestra fisica) AATCC EPS
Evaluacion de color Tolerancia: AE CMC 1.0 maximo AATCC EP7
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| NOMBREDELBIEN | ~ SACO DAMA VERANO | |
lluminante: D65 a -
| Escala: AE CMC o ) )
217 Gramaje 160 g/m2 +5% ASTM D3776
I 218 Ancho total ' 1.48 m minimo - ) ASTM D3774
Estabilidad | Urdimbre: -1.5% Maximo
219 | dimensional | Trama:  -0.5% Méximo | AATCCTMI35
2.1.10 Solidez del color:
21101 | Alaluz (20 AFU) 3.5 minimo - N g 83 ylo
AATCC TM132/
2.1.10.2 | Al lavado en seco 4.0 minimo NTP 198.028:2005
21103 | Al'sudor acido | 3.0 minimo ' AATCCTMIS |
21104 | Alsudor alcalino 3.0 minimo ~ AATCCTMI15
21105 | Alfrote seco 4.0 minimo - AATCC TMS8
21106 | Alfrote humedo 3.5 minimo AATCC TMS8
2111 | Acabados Termo filado Decatizado
2.2 Material Complementario B =
221 | Telaforo a -
22141 Tipo de tela . | P[ano B - ‘ Inspeccion Visual
2212 |ligamento Tafetan _ _ _‘ ~ NTP231.141
| Urdimbre: 100 % pollester
2213 | Composicion Trama: 100% poliéster _J AATCC TM20
2214 | Gramaje 80g/m2 como minimo ‘ ASTM D3776
2215 Color - Azul (al tono de tela principalj o ' Inspeccidn Visual
2216 | Ancho [ 15m£0.02m - ASTMD3774
2217 | Solidez del color: | - -
22471 | Alaluz (20 AFU) 4.0 minimo | aatccTmies
22172 | Allvadoenseco | #0miimo | mATCC TM132
2.2.1.7.3 | Al'sudor acido | 4.0 minimo - AATCCTM15
2.2.‘i 14 A-| sudor alcalino | 4.0 minimo - o ~ AATCC TM? )
22175 Al frote seco ] 4.0 minimo S _ ) AATéC TM8
22176 | Alfrotehimedo | 4.0 minimo  AATCCTMS
| Entretela tejida satin fusionable (delantero, vuelta, vivos, espalda superior, cabeza de
222 manga, ruedo espalda, ruedo de la manga y porta etiqueta) B o
2221 Composicion B 100% poliester ) B 1 AATCC TM20
2222 | Gramaje o peso. 85g /m2 £ 5% | - ASTM D3776
2223 | Color - | Negro - _ i _=_ Inspeccién Visual
2224 | Ancho | 1.50m£0.02m - ASTM D3774
2225 Tacto | Flexible Inspeccion Visual
2-3 W"os - - S B |
231 | Botones o ‘ - = |
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| NOMBRE DEL BIEN | ~ SACO DAMA VERANO [ B
2.31 ? Composicién 100% poliéster AATCC TM20 ]
2312 N° de lineas - 32L total 4 unidades Inspeccién Visual o
2313 Color Azul (al tono de la tela) Inspeccion Visual
2314 E:rrf?)?::igﬁes 04 Inspeccion Visual |
2315 Tedido En masa (durante la polimerizacion) Inspeccion Visual
Resistencia a la .
2318 | tension del puente 100% por 15 segundos y 17 libras ASTM D6644
Solidez al frote (Seco . AATCC TMS8
23147 | y Hamedo) 4.0 minimo (adaptado)
. . AATCC
23.1.8 | Solidezal lavado 4.0 minimo TM61(adaptado)
232 Hombreras
23241 Composicién 100% Poliuretano AATCC TM20
2322 Armadura Espuma Inspeccidn visual
2323 Color Crema Inspeccién visual
233 Cinta de vivo
2.3.3.1 Composicion 100% poliéster Inspeccion visual ‘
2332 | Color ) Crema o Inspeccion visual |
2333 | Gramaje 50 g/m2 minimo ASTM D3776
2334 |Acho | a0 aconar 2.2 om 10,02 cm ASTMD3I774 |
2335 Cola de rata 1.2 mm de didametro en color blanco Inspeccién visual
234 Hilo de Costura 1 {(para tela — forro) ]
2341 | Titulo 40/2 Ne ASTM D1059
2.3.4.2 | Composicién 100% poliéster spun - AATCC TM20
2.343 | Color Azul (a tono con la tela principal) Inspeccién visual |
23.5 Hilo de Costura 2 para atraque {para atraque y pespunte hilvan) |
2351 | Titulo 40/2 Ne ASTMD1059 |
2.352 | Composicién 100% poliéster spun AATCC TM20
| 2353 | Color Crema (a tono del sesgo para vivo) ) Inspeccion visual l
236 Hilo de Costura 3 (para costura de etiqueta de la entidad)
2.36.1 | Titulo 40/2 Ne ASTM D1059
2.362 | Composicién - 100% poliéster spun - | AATCC TM20
2.3.6.3 | Color Blanco (a tono con la etiqueta) Inspeccién visual
ETIQUETAS (Referencia: Resolucién N°2109 Reglamento Técnico Andino y su modificatoria para
24 el etiquetado de confecciones) N
241 Etiqueta de marca, talla, aiio, Compras a MYPEru
24.1.1 Material 100% poliéster AATCC TM20
2412 Tipo Aprestofacabado: Super suave Inspeccién visual .
) 2413 Tejido Damasco alta densidad Inspeccidn visual
2414 Corte de Orillos Ultrasonido Inspeccién visual
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SACO DAMA VERANO

| (referencial)
|

Fondo: blanco
2415 Colores Letras: Negro 1 1-4001 TPG |nSpeCCi6n visual
Programa Compras a MYPEri y RENIEC en lefra
Arial negra
Colores para el logo de PCMP
- Azulceleste #0589C7
RGB 5, 137, 199 compRr A
- Rojo eléctrico #FA5742 g
2416 | Logo RGB 250, 39, 66 MYPEIJ Inspeccién visual
- Negro #333333
o N RGB 51, 51,51 - B
Incluye margenes de costura:
.Largo; 72 mm
. Ancha; 25 mm Inspeccién visual
. . No incluye margenes de costura: peccion visua
24.1.7 | Dimensiones . Largo: 60 mm
. Ancho: 256 mm
24.1.8 | Solidez del color:
2.4.1.81 | Allavado 4.0 minimo AATCC TMB12A |
24.18.2 |A lasublimacién 4.0 minimo AATCC TM133
| 24.1.83 |Alsudor 4.0 minimo AATCC TM15
72 mm
i e ; |
E i [T DO , RE'N EEC |
2 || ) ONEN
1 2025 I
&0 mm
24.2 | Etiquetaﬁ corh;_zosicién, instrucciones de cuidado, otros (Réfer;\cia: NTP -I1SO 3758
I Textiles. Cédido para etiquetado de conservacion por medio de simbolos)
24.2.1 | Material 100% poliéster I AATCC TM20
2422 | Tipo | satinado Estampado ' - Inspeccion visual
2423 | Color - Blanco S Inspeccién visual |
2424 | Letras | Estampadas ~ Inspeccién visual
2425 | Color estampado Negro - | Inspeccion visual
2426 | Ancho T30mm+2mm Inspeccion visual
2427 | Largo 60 mm £ 2 mm | Inspeccién visual
- | Composicion de la tela, Instrucciones de cuidado
Disefio de etiqueta y conservacion en espafol. Indicando: tipo de
2428 q lavado, tipo de blanqueo, tipo de NTP-ISO 3758

secado, tipo de planchade, RUC y cddigo del
proveedor, deberd indicar Hecho en Peru.

171



‘ ENTIDAD DEMANDANTE J RENIEC
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NOMBREDELBIEN | "~ SACO DAMAVERANO |
. 30mm .
| I10mm
| I
Wit~ RENIEC
55% LANA

60mm

45% POLIESTER

LAVAR AL SECO CON
CUALGUIER SOLVERTE
EXCEFTO TRICLOROETILEKO

NOUSAR LEJAC
PRODUCTOS
CLORADOS
SEQUE LA PIEZA EN
I I I SERTIDO VERTICAL
SIN TORCERLA

@2@ NO EXPRIMIR

PLANCME LA Il ZA EN
UMA TEMPERATURA
MAXIKA DE 110°C

RUC XXXXXXXXXXX
HECHO EN PERU

,; I-?Smm

Nota: el contenido de la etigueta de composicién serd de acuerdo a la informacion proporcionada por el |

ficha técnica.

Alto de tapa terminado 3cm
Orillar (corte princesa,
c/remalle simple.

costado y basta)

proveedor.
. ONFECCION
o o Puntas
item | Caracteristicas Especificaciones técnicas por
pulgada
*1
Fusionado con entretela tejida fusionable
; Pegar etiqueta de marca / talla al contorno c/recta a
3.1 COGOTERA 1/16", centrar etiqueta al alto de cogotera. 10
) R Vuelta de una sola pieza. Interior seran fusionadas con |
3.2 | VUELTA entretela adhesiva, unido conel delantero con costura 10
recta. - i
Con corte princesa que empieza en la sisa y termina en |
lado costado
e Bolsillo con tapa
Tapa: embolsar tapa ¢/recta a 1/4", descargar,
3.3 | DELANTERO EXTERNO voltear y planchar, fijar tapa segun ubicacion de 10
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! JULIO - 2026_ \ Pigina6de 14 |

Unir corte princesa cfrecta a 1cm (incluido remalle), ‘

costuras abienrtas.

Bolsa de bolsillo de forro: Lleva vista con orilio de tela,
vista asentado c/recta sobre bolsa forro a 1/16”, cerrado
cirecta y remalle a 1cm, profundidad de bolsillo 14cm
para todas las tallas.

*Delantero derecho: Lleva 03 ojales ojo de chancho

con atraque vertical de 2.8 de largo, abertura de 2.2cm,

*Delantero izquierdo: Lieva 03 botones N°32, pegados
de forma vertical.

Mas 01 botén de repuesto en delantero interior

Basta de 4cm (incluido remalle).

DELANTERQ INTERNO

*Delantero interno (interior forro): El delantero interior
con forro, 100% poliéster de mejor calidad.
Unir corte princesa cfrecta y remalle a 1cm, costuras
tumbadas hacia el centro delantero.
*Lado izquierdo prenda puesta:
Bolsillo interior (vivos de la misma tela principal
fusionado}):
Bolsillo ojal de 02 vivos, 5mm de alto cada uno.
Abertura de bolsillo:

XS-S-M-L = 11cm
XL - 2XL - 3XL - 4XL = 12cm
Profundidad de bolsillo 14cm (medida para todas las |

z

|
Atraque media luna en los extremos, (maquina industrial
atracadora) con hilo de color crema a tono del sesgo.
Bolsa de bolsillo lleva vista de tela con orillo de tela,
asentado cfrecta a 1/16”, boisillo cerrado c/recta y remalle

La espalda tendra corte princesa a cada lado y corte

Totalmente forrado. En la parte central de la espalda
llevara fuelle de 2cm de profundidad (terminado) y

Lleva una abertura triangular en basta de manga
(medidas segin marcador y ficha técnica).

COrillar costados de manga c/remalle simple.

Lleva una vuelta de manga (fusionada), orillar costados
de vuelta y lado donde va unido a forro manga.

Unir vuelta de manga con basta de manga c/recta a

Cerrar costado de manga cfrecta a 2cm (incluido

Pegar cabeza de manga a cuerpo cuidando el embebido
cirecta a 1cm, lieva chorrera y hombreras.

De espuma, forradas de tela de forro y orilladas

10

10

De 2cms. (IR) a cada lado en las costuras principales |

(costados y centro de espaida),y de 1 cm (IR} en costuras

34 | FORRO Tallas:
tallas).
S | alem.
3.5 | ESPALDA _EXTERNA_ anatémico en el centro.
3.6 | ESPALDAINTERNA
| B | 30cm de largo. -
Compuesta por 01 sola pieza.
37 | MANGA TELA
1cm, remallar union.
remalle), costuras abiertas.
3.8 | HOMBRERAS
3.9 | ENSANCHES
o ) auxiliares.
REMALLES

3.10

EL ancho de remalle es de 0.5cm
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Tejida fusionable, de 85 +/-6% gr/m2, fusionados en
maquina fusionadora para delanteros, vuelta delantero,

3.11 | ENTRETELA espalda superior, sisas, vivos de bolsillo interno y 10
externos, cabeza de manga, cuello, ruedo de manga y
espalda y cogotera. Color negro, 100% poliéster.
3.12 | ACABADO La prenda debe estar planchada y vaporizada.
V. CUADRO DE MEDIDAS
Tallas—-
item Descripcion (medidas en cm)
8 10 | 12 14 16 18 | 20 22 Tol.
XS 8 M L XL | 2XL [ 3XL | 4XL | % (cm)
1 | Ancho de busto 1" bajo sisa 48 50 | 52 54 57 60 | 63 66 1
2 | Ancho de hombros de Costura a costura 39 40 | 41 42 | 435 (445 46 | 475 1
3 | Hombro individual, medir en la costura 13.2 | 135 |138| 141 | 145 | 15 (155 1568 0.5
4 | Largo delantero desde Hombro a borde de| 66 67 | 68 69 70 71 | 72 73 1
Faldon
5 | Ancho de cintura, tomar de referencia 42 44 | 46 48 51 54 | 57 60 1
entre el segundo y el tercer botdn.
6 | Largo de centro de Espalda a borde faldén| 59 60 61 62 63 64 | 65 66 1
7 | Ancho de faldén 52 54 | 56 58 61 64 | 67 70 1
8 | Largo de manga desde el hombro 23 | 235 | 24 | 245 | 25 |255| 26 | 265 1
9 | Abertura de manga 15.5 16 |16.5| 17 [ 175 | 18 (185 19 0.5
10 | Alto cogotera 6.5 65 | 65| 65 | 65 |65 |8685| 65 0.2
11 | Separacién de botén 9.5 85 | 10 10 | 105 1105|105 11 0.2
Medidas internas
12 | Ancho de biceps 1” bajo sisa 16 | 165 | 17 | 17.5 | 18.2 | 189 (19.6 | 20.3 0.5
13 | Abertura bolsillo externo / tapa 13 13 13 13 14 14 | 14 14 05
14 | Profundidad bolsillo externo 14 14 14 14 14 14 | 14 14 1
15 | Abertura bolsillo interno 11 11 11 11 12 12 | 12 12 0.5
16 | Profundidad bolsillo internc 14 14 14 14 14 14 | 14 14 1

NOTA: Las medidas se ajustaran de acuerdo al fitting.
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E__ FORMA DE MEDIR
*Considerar HPS, en ) i N
interseccion de HPS [ A 3
costura de hombro [ "1 C‘t’ q ] TSR
con boxde de escote. A et o)
/ \ Vo / ! i §
/ \ \\ j 'l\ \
*Ancho de biceps e | \ ] Ny
recto 1 bajo siza, fa {\1? L 4 \ 7 /'4”1 j-;.'_ / \
cinta métrica. debe N / W Y / ,
estar paraleb a la 1 \ ; e S Forma de medir
basta de manga. ’ ‘1: l | balsillo intemo
] @ f l '\’ ) 15 | L ]
ll I | ey i
. . | ] | o T T ~
*Linea de cintura se g < f i "
considera entre el te l TN ) i '
seguntdo y fercer 13 | ] -
bmén Jé L-‘-_-___ - ! '—-.-,,___‘ 'l' | 16 |
! | ’ ' |
f Y | |
{ ) :
L R
i : _ 4
Forma de medir profundidad ° 7 B '
| bdlsilto extemo.
2 §
i ‘Xg 4 I
¥ I ] ;/."'
\ £
k", ] s //
‘l | I .I' ) ™, "/
[ [} | N
I| 6 |l
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NOMBRE DEL BIEN | SACO DAMA VERANO

V. GRAFICOS DE PRENDA

5.1

| Detalles Generales del disefio y confeccién — delantero

Vista de bolsillo

Bolsa de bolsilla
deforro, pegar \ -~
vista con onlio

de tela eirecta a | ;ﬁpﬂ

1/16", unir boisaj-— /

acostadodel, N _ kj'
/-f’. N
-~ polsa de botsilo 531’
Unir bolsa de bolsiflo}| 9612
a delantero, con it
pespunte de quiebre =
_en bolsa de 116"
MANGA |
Vuelta de manga Abertura
fusionado manga
- Orillar basta manga terminada

] forro, orillar vueita de
manga, unir c/recta Q L

Valem. —
'\ / A/'
\/ /
/ Manga lela

i
l‘\ Manga forro J !
\
¥ * |

|

N
f ~ ?(‘m

Unir ¢/recta a 1cm,\~

~Unir abertura
cirecta & 7mm,
piquetear,

remallar unién, )
pespunle de quicbre
en vuella manga

a 1/16”

/

-

voltear y planchar

~ “Hoembro, orllado c/remalla
simple, unido c/recla a 1cm {/
(incluido remalle). costuras

abiertas. . un mejor acabado.
27 3 ] :
AT \< 5
7 \) "\’ .,/ E
'/ y \ \ :
- \. / ....... \ i

/ \ ~Pegar manga a

\ /{J' ." \\/‘f{:’ Cu1elpo dIEda E
A \ ~— a lcm 5
— _=_.@ —b \“}_[_\ . E

——+—x corle ptincess, :

B orillado cfremalle

8 simple. unido

‘ clrecta a 1cm :

o {incluido remalte},

’ :::::'_j‘_‘,t e E::-\\ costuras ablertas. !
/-;ijapa )

I expuesia \
e el :

Colocar cinta de contencion
{tela forro, 1cm de ancho) en
escole delantero para

|

: ﬁelantero derecho.03 ojales ojo
de chancho con atrague verlical,

| 2.8¢cm de largo

| 2.2cm de aberlura

Ubicacién de ojal seguin marcador

|

|

|

w.2:8cm

TN
| - g
2.2cm 2 Ermn (11)
’ .
Separacion de ojal 2 5cm
*tallas: :
X8-8 =8.5cm
M-L = 10cm Pegado de
XL-2XL-3XL = 10.5cm boton de forma
aXL=11om vertical
\_ s O,

1.5cm

Delantero izquierdo:
03 botones N°32
pegado a mano
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5.2 | Detalles Generales del disefio y confeccién — espalda
Unir cfrecta a 1cm T —cabeza de manga:
con pespunte de R . pegar manga cfrecta
quiebre a 1:13"/ ~ I N a 1cm, lleva hombreras
/‘; .?‘\ y chorrera

Corte anatémico: orillar - - — — . | N
ciremalle simple, unir ! ‘

\,
cirecta a 2cm (lnclmdo/ \

/‘-
remalle), costuras [ / \\ \
abicrias. _ /N / \

costuras de cada corte, para tener un
| mejor acabado de embolse de forro.

| FORRO INTERNO

- -
-.-.--
e
e

i

Scm
L!iNEA TALLE

?
=)

- lﬂ r

1

15cm

|- e

|
1
!
)

. '.. : I%\
/ \] ‘4 ===t — . Corte princesa, orillado
) \ | ciremalle simple,
!x/!anga: Orilladas - II ( unido cirecta a fom
ciremalle simple, | {incluido remalle},
unir cirecta a 2cm f costuras abiertas.
{incluido remalie), ' | \
costuras abjerlas. / |
//._:"""-7 f| |
|
| .
Costados, orillar ciremalle | ' _~Dejar abertura en
simple, unir cirectaa 2em  i___ ™ » ] union de basta, de
(incluido remalle), costuras \M/,’,/ s 12¢cm pot donde se
abiertas. Atracar basta de cuerpo espalda en volteara el saco.
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VI. SECUENCIA DE OPERACIONES

COMPONENTE/

Nro. OPERACION MAQUINA SECUENCIA DE OPERACIONES
Oriliar contorno de delantero, (sin considerar escote y filo
REMALLADORA delantero)
RECTA Coser tapas, hacer pespunte de quiebre
MANUAL Descargar, voliear tapas
PLANCHA Planchar tapas
RECTA Fijar tapa en pieza costado delantero
REMALLADORA | Orillar contorno de costado delantero, (sin considerar sisa)
6.1 DELANTERO RECTA Unir vista a bolsa de bolsillos externos
EXTERNO RECTA Unir bolsa a costado delantero
RECTA Unir bolsa a delantero, hacer pespunte de quiebre
RECTA Unir delantero con costado delantero
PLANCHA Abrir costura de corte princesa
RECTA Cerrar costado de bolsa
REMALLADORA Remallar union
PLANCHA Planchar bolsillos extemos
RECTA Preparar sesgo (reforzado con cintillo)
RECTA Unir corte princesa de forro
6.2 DF#S;E go REMALLADORA Remallar unién -
- RECTA Unir forro delantero a vuelta, insertando sesgo preparado
REMALLADORA Orillar unién de vuelta con forro I
Tumbar costuras internas egar fusionable (refuerzo)
FLANCHA para ubicacién de bolsillo inte):ng. ° ( )
PE%Z%EL’E‘.J&RA Pespuntar Unién de vuelta con delantero
MANUAL Marcar ubicacion de bolsillo interno
RECTA S:rg]:g \;ll\é% r)\/ vista intemna, insertando etiqueta de
MANUAL Abrir abertura de bolsillos intemo.
RECTA Atracar y terminar bolsillo interno
ATRACADORA Atracar adorno semilunar en extremos de bolsillo
REMALLADORA Orillar contorno de piezas espalda (menos sisa y escote)
6.3 | ESPALDA RECTA Unir corte princesa
EXTERNA PLANCHA Abrir costura de uniones -
RECTA Unir corte princesa
REMALLADORA Remallar unién
RECTA Armar fuelle
6.4 | ESPALDA REMALLADORA Orillar uni_én de fuelle
INTERNA RECTA Coser etiqueta de marca en todo el contorno sobre la
cogotera
RECTA Unir cogotera a forro espalda
REMALLADORA Orillar unidén de cogotera a forro espalda
PLANCHA Tumbar costura de unién de cogotera a forro espalda
PE%;%EL’E?.RRA Pespuntar unién de cogotera a forro espalda
PLANCHA Tumbar costuras internas y planchar fuelle
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[ REMALLADORA S’;rai:-lxira ;:ontorno de piezas (sin considerar cabeza de
6.5 | MANGA INTERNA REMALLADORA | Orillar pieza vuelta de manga (sin considerar basta)
- RECTA Cerrar costados de manga
REMALLADORA grtu)lfsrt ;:)ontorno de piezas (sin considerar cabeza de manga
) RECTA Unir basta de manga a vuelta delantera
REMALLADORA Remallar unién
6.6 | MANGA EXTERNA RECTA Hacer pespunte de guiebre
RECTA Formar abertura triangular en manga
RECTA Embols'ar unién (manga externa + vuelta) con
manga interna .|
I - PLANCHA Abrir costuras -
' RECTA Hilvanar el forro con la hombrera
6.7 | _EOMBRERAS REMALLADQORA | Orillar contorno curvo de hombrera -
RECTA Unir filo delantero tela y vuelta delantera
RECTA Coser pespunte de quiebre
| RECTA Unir hombros de tela y forro
RECTA Unir costados de tela
PLANCHA Abrir costuras de hombros (tela y forro) y costado (tela)
MANUAL Marcar forro para cerrar costados
| RECTA Unir costados de forro
6.8 ENSAMBLE __RECTA Coser ruedo, dejando abertura donde se voltea el saco
| RECTA Atracar costuras de costados y centro de espalda
~ MANUAL Afinar contorno de sisa y compadginar mangas |
RECTA Pegar manga de tela B o
| B RECTA Coser chorrera o refuerzo a cabeza de manga
' RECTA Coser hombrera a cabeza de manga
| RECTA | Coser manda de forro a cuerpo
' RECTA Coser abertura de basta por donde se voliea el saco
MANUAL Marcar ubicacion de ojales o o
OJALADORA Coser los ojales o |
_ MANUAL _Marcar ubicacién de botones -
| 6.8 ACABADOS 2 MANUAL | Coserbotonesamano -
~ MANUAL Recorte de Hilos - ;
- PLANCHA Planchado final de prenda
VI.  CONTROL DE CALIDAD ‘
. T , Prenda debe ser planchada y vaporizada, libre de brillo u otro defecto que pueda
7.1 Presentacién | L
B afectar la apariencia y el uso. - -
72 | Defectos La prenda Debe estar libre de defecto de tejido, tefiido, confeccién u otros que
) afecten el uso o la funcionalidad del bien.
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VIl ENVASE Y EMBALAJE

ftem | Caracteristicas

Especificaciones técnicas

8.1 Materiales para embalado de saco (Imagenes referenciales)

8.1.1 | Envase primario
(Bolsa individual)

Porta terno

Material: Notex

Dimensiones: 100 cm x 60cm £ 0.5 cm
Gramaje: 80 glm2

Cerrado: Cierre de poliamida

Mica: Transparente y gruesa

Colgador (El gancho debe tener superficies lisas para que no afecte la
calidad de forro)

Material: Plastico extra resistente

Color: Negro

Dimensiones: 39cm x 21cm £ 2cm

Material: cartén doble corrugado de onda mediana NTP-ISO 3034:2010
Niimero de canales en 30 cm lineales (1 pie): 96.

Tipo de onda: C

Dimensiones: 117 cm x 63 cm x 25 £ 1 cm (largo x ancho x alto)

812 S:c\:,::gari 8 Espesor: 8 mm minimo
(Caja de carton) Color: Kraft
Resistencia: 18 kg
Contenido: La cantidad de porta ternos con sus respectivos sacos sera de 25
{referencial) y debe corresponder a una sola talla, no mezclar tallas. En el caso
de haber saldo de tallas, se colocarén en la tltima caja dichos saldos.
Cinta de De 3" de ancho transparente de 110 yardas.
8.1.3 . p . -
T embalaje En caso de no encontrar el ancho de cinta solicitado, la Mype puede utilizar una
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“cinta de 2" de ancho, teniendo en cuenta que al momento de embalar las cajas se
debe poner doble cinta para asegurar que las cajas no se abran al momento de ser
transportadas.
o Papel adhesivo circular de 1 cm de diametro, para tallas, fondo blanco y letras
814 | Stickerdetalla | N€9ras en mayiscula. S
8.2 | ROTULADO
La informacion debe estar impresa, visible y faciimente legible adherida a la
caja segln el siguiente detalle:
+ Material del rotulado
Material: Papel (Tamafio A4)
Largo: 29,7 cm £ 0,5 cm
Ancho: 21 cm £ 0,5 cm
Ubicacion: Centrado en dos lados de la caja (uno en el lado mas largo y otro
en el lado mas corto).
« Contenido del rotulado -
s
8 Rotulado - RENIES
2.1 | socundario Nombre Articulo:
| MYPE: B e R
Cantidad: | i o 3
Talla: ] a
Caja N°: B E— 3
| Peso: ]
N° de Contrato
e = 25.7Ttm =
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IMAGEN DELANTERO IMAGEN ESPALDA

o=
L ATRIBUTOS ESPECIFICOS DEL BIEN
11 DESCRIPCION Saco manga Larga, dos aberturas en la espalda, frente con 3 bolsillosy 2
: DEL BIEN botones.
2XS (34) - XS (36) — S (38) — M (40) — L (42) — XL (44) — 2XL (46) — 3XL
12 | TALLAS (48) — 4XL (50) — BXL (52)
UNIDAD DE .
13 MEDIDA Unidad
14 ALCANCE El saco es parte del uniforme de RENIEC estacién de invierno.
15 GARANTIA N/A
. ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS
ftem Caracteristicas Especificaciones Técnicas Refer;a !\cl_a norma
échica
21 Material Principal {(A)
2.1.1 Tipo de Tejido Plano- Casimir color entero B Inspeccion Visual
2.1.2 Ligamento Sarga 2/2. NTP 231.141
2.1.3 Composicion il 100% Lana AATCC TM20
. . Urdimbre: 2/43 Nm £ 5%
214 Titulo del hilo
Trama :2/43 Nm + 5% ASTM D1059
. Urdimbre: 27.4 £3 hilo/cm
215 Densidad Trama:  27.0 £3 hilofem ASTMD3775
em 6 Color Gris plata (segiin muestra) AATCC EP9
RS ?T» Tolerancia: AE CMC 1.0 méaximo
w Evaluacién de color lluminante; D65 AATCC EP7

Fln'nedn digitaimente
gt o

Escala: AE CMC

O CARPIQ ANzamors
Amnma FAU 202956136205011
Mativa: Dot

Fecha: 13. 720?6 15:35:54 -05:00
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217 Gramaje 280 g/m? £5% ASTM D3776
218 Ancho total 1.48 m minimo ASTM D3774
219 Estabilidad Urdimbre: -1.5 % Maximo
dimensional Trama: -1.0 % Maximo AATCC TM158
2.1.10 Solidez del color:
2.1.10.1 | Alaluz (20 AFU) 3.5 minimo AATCC TM16.3 y/o
NTP 231.170:2011
2.1.10.2 | Allavado en seco 4.0 minimo AATCC TM132
2.1.10.3 | Al'sudor acido 3.0 minimo AATCC TM15
2.1.104 | Alsudor alcalino 3.0 minimo AATCC TM15
2.1.10.5 | Al frote seco 4.0 minimo AATCC TM8
2.1.10.6 | Al frote himedo 3.5 minimo AATCC TM8
2.1.11 Acabados Batanado Decatizado
2.2 Material Complementario
2.21 Tela forro
2.21.1 Tipo de tela Plano Inspeccion Visual
2212 Ligamento Tafetan NTP 231.141
= - e
2213 | Composicién LT"r’:::‘at?rfégaopﬁ’"’;‘;'t':fter AATCC TM20
2214 Gramaje 80 g/m? minimo ASTM D3776
2215 Color Gris {a tono de tela principal) Inspeccién Visual
[22186 | Ancho 15mz0.02m ASTM D3774
[ 2217 | Solidez del color:
221.7.1 | Alaluz (20 AFU) 4.0 minimo B AATCC TM16.3
2.21.7.2 | Allavado en seco 4.0 minimo AATCC TM132
" 2.2.1.7.3 | Alsudor acido 4.0 minimo ) AATCC TM15 |
2.2.1.74 | Alsudor alcalino 4.0 minimo AATCCTM15
22175 | Alfrote seco | 4.0 minimo AATCC TM8
2.21.7.6 | Alfrote himedo | 4.0 minimo AATCC TM8
2.2.2 Popelina bolsillera
2221 Composicion 65% algodén +5% +35% poliéster +5% AATCC TM20A
._ 2222 | Tejido Tafetan 1/1 NTP 231.141
| 2223 Color Negro inspeccion Visual
2224 | Gramaje 110 g/m? 5% ASTM D3776
2225 Ancho total 1.60m0.02m ASTM D3774
Estabilidad Urdimbre: £ 2,5% maximo
2226 dimensional Trama: £ 2,5% Maximo AATCC TM135
2227 | Acabado Suavizado, termo fijado y calandrado Metodo Interno [
2228 Solidez del color: B |
22281 | Alaluz(20 AFU) | 3.0 minimo l AATCC TM16.3
22282 AATCC TM132
Al lavado en seco 3.0 minimo
2.2.2.8.3 | Alsudor acido 3.5 minimo AATCC TM15 |
2.2.2.8.4 | Alsudor alcalino 3.5 minimo AATCC TM15 1
22285 | Alfrote seco 3.5 minimo AATCC TM8
2.2.2.8.6 | Alfrote himedo 3.5 minimo AATCC TM8
Entretela tejida satin fusionable (delantero, cuello, vuelta, vivos, costadillo, cartera, tapa,
223 espalda superior, cabeza de manga, ruedo manga, ruedo espalda, abertura y cinta
plastén)
2.2.3.1 Composicion 100% poliéster AATCC TM20
| 2232 Gramaje o peso 85g /m? £ 5% ASTM D3776
| 2233 | Color Negro - Inspeccion Visual |
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2234 | Ancho 1.50m£0.02m ASTM D3774
2225 Tacto Flexible Inspeccién Visual
224 Entretela tejida No fusionable (Fieltro de cuello)
2.2.4.1 Composicion 100% poliester AATCC TM20
224.2 Gramaje o peso 220 g/m2 £ 3% ASTM D3776
2.2.4.3 Color Gris (al tono de la tela principal) Inspeccion Visual
2.244 | Ancho 0.9m10.02 m ASTM D3774
23 Avios
231 Botones
2.3.1.1 Composicion 100% poliéster AATCC TM20
N° de lineas 32L total 3unidades .
23.1.2 4L total 11 unidades Inspeccidn Visual
23.1.3 Color Gris (al tono de la tela principal) Inspeccion Visual
23.1.4 ;':r'fgf;‘c’igﬁes 04 Inspeccién Visual
2.3.1.5 Tefido En masa (durante la polimerizacion) Inspeccién Visual
2.3.1.6 t'iii‘%‘:g‘gf’pﬁ 2 | 100% por 15 segundos y 17 libras ASTM D6644
Solidez al frote (Seco . AATCC TM8
2317 | ool ( 4.0 minimo G
- - AATCC
2.3.1.8 Solidez al lavado 4.0 minimo TM61(adaptado)
2.3.2 Hombreras
2.3.2.1 Composicién 100% Algodon AATCC TM20
Relleno de algoddén con base de fieltro Inspeccidn visual
2322 | Armadura compectado g p
2323 Color Blanco Inspeccidn visual
2.3.3 Plastica (para plastén)
" oli algoddn + otras fibras (pelo, raydn/viscosa), Inspeccion visual
2.3.3.1 Composicion geﬂﬂngmuestra fisica. ® Y : ° 2
2332 Color Crema Inspeccion visual
23.3.3 Gramaje 195 g/m? £ 3% ASTM D3776
2334 | Ancho 150 m£0.02m ASTM D3774
2.34 . Fieltro (para plastén y chorrera)
23.4.1 Composicion 100% poliéster Inspeccion visual
23.4.2 Color Blanco . Inspeccion visual
2.34.3 Gramaje 180 g/m? + 3% ASTM D3776
2.3.44 | Ancho 140 m £0.02m ASTM D3774
2.3.5 Cinta de vivo: Segiin muestra fisica.
2.3.5.1 Composicion 100% poliéster Inspeccién visual
2.3.5.2 Color Guinda Inspecciodn visual
2353 Gramaje 50 g/m2 minimo ASTM D3776
Ancho de tela: 150 cm+/-2 cm ASTM D3774
2354 Ancho Ancho de sesgo a cortar 2.2 cm +0.02 cm
2.3.55 | Coladerata 1.2 mm de diametro en color blanco Inspeccion visual
2.3.6 Hilo de Costura 1 (para tela—foro)
2.3.6.1 Thulo 40/2 Ne ASTM D1059
2.3.6.2 | Composicién 100% poliéster spun AATCC TM20
2.3.6.3 Color Gris (a tono con la tela principal) Inspeccion visual
23.7 Hilo de Costura 2 (para atraque y pespunte hilvan)
23.7.1 Titulo 40/2 Ne ASTM D1059
23.7.2 Composicidn 100% poliéster spun AATCC TM20
2373 Color Guinda (a tono del sesgo para vivo) Inspeccién visual
2.3.8 Hilo de Costura 3 para costura de efiqueta de la entidad)
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2.3.8.1 Titulo 40/2 Ne ASTM D1059 |
' 2.3.82 | Composicion 100% poliéster spun AATCC TM20 |
| 2.3.83 Color Blanco (a tono con la etiqueta) Inspeccion visual
24 ETIQUETAS (Referencia: Resolucion N°2109 Reglamento Técnico Andino y su modificatoria
para el etiquetado de confecciones)
241 Etiqueta de marca, talla, aiio, Compras a MYPEr
2411 Material 100% poliéster AATCC TM20
2412 | Tipo Apresto/acabado: Super suave Inspeccién visual
2413 | Tejido Damasco alta densidad inspeccién visual
2414 | Corte de Orillos Ultrasonido Inspeccion visual
Fondo: blanco
2.415 | Colores Letras: Negro 11-4001 TPG Inspeccién visual
Programa Compras a MYPEr y RENIEC en ]
letra Arial negra
Colores para el logo de PCMP
- Azul celeste #0589C7
2416 | Logo RGB 5, 137, 199 Inspeccion visual
- Rgo eléctrico #FAS742 F oo
RGB 250, 39, 66 &
_ Negro #333333 MYPE(U ™
- RGB 51, 51, 51 PR WA |
Incluye margenes de costura:
. Largo; 72 mm
2417 Dimensicnes . An_cho: 25 mm . | Inspeccion visual
No incluye margenes de costura: |
. Largo: 60 mm ,
I | . Ancho: 26 mm B B
2.4.1.8 | Solidez del color: o
" 2.4.1.8.1 |Allavado 4.0 minimo B ~ AATCCTMB1.2A |
2.4.1.8.2 | A la sublimacion 4.0 minimo . - AATCC TM133
24.1.8.3 | Alsudor 4.0 minimo AATCC TM15
72 mm
1 - I
i o I
| E ] COARR AL &5 RENIEC |
€ [|1 MYPEL |
2 || QNN
! 2025 (
I 1
60 mm
2.4.2 Etiqueta de composicién, instrucciones de cuidado, otros (Referencia: NTP - 1SO 3758
T Textiles. Codigo para etiquetado de conservacién por medio de simbolos)
24.21 | Material | 100% poli¢ster ) AATCC TM20
2422 Tipo Satinado Estampado B __Inspeccién visual
2.4.23 | Color Blanco Inspeccion visual |
24.24 | Letras o Estampadas - Inspeccion visual |
24.25 | Color estampado Negro B Inspeccion visual
2426 | Ancho | 30 mm £ 2 mm Inspeccién visual
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2427 | Largo 60 mm £ 2 mm Inspeccion visual
Composicién de la tela, Instrucciones de
C : cuidado y conservacion en espanol. Indicando:
24.2.8 g:esfg?:nré;le)taqueta tipo de lavado, tipo de blangueo, tipo de NTP — ISO 3758
secado, tipo de planchado, RUC y codigo del
proveedor, debera indicar Hecho en Pert.

30mm

o0ma e e m

160% LANA

LAVAR AL SECO OOV
CUALQUIER SCUVENTE

NOUSARLEMAC
PRODUCTOS
CLORADCS

SEQUE LA FIEZAEN
SENTIDO VERTICAL
SiN TORCERLA

%NGEXPRIMR
PLANGHE LAFEZAEN

é LA TENSERATLARA
WAXIVADE 162/

RUC X3000000000¢
HECHO EN PERO

ﬁ%“i:}‘g‘« RENIEC

EXCEPTO TRICLOROETILENG

o

Nota: el contenido de la etiqueta de composicién serd de acuerdo a la informacion proporcionada por el

\provesdor.
1. CONFECCION
Item | Caracteristicas | Especificaciones técnicas P.P.P +1
*Cuello superior: conformado por cuello y pie de cuello,
fusionado con entretela tejida fusionable.
Unir cuello a pie de cuello cfrecta a 1/4", abrir costuras y
pespuntar a 1/16” a cada lado.
*Cuello inferior: 01 sola pieza, de entretela tejida no fusionabte
: (fieltro de 220 gr/m?): fieltro a tono de tela principal.
|31 | CUELLO Unir cuello superior (tela) con cuello inferior {fieltro), c/maquina 10
' ZIG-ZAG, estilo sastre.
' Unir cuello inferior (fieltro) con pieza espalda c/maquina ZIG-
ZAG, estilo sastre.
En los extremos embolsado cfrecta a 1/4”, el cuello debe ser
simétrico.
PRESILLA Cintillo hecho de la misma tela de forro, preparado cf/recta con
3.2 COLGADOR pestana de 1/16", ancho terminado 1cm, con atraque interno 10
c/recta en los extremos, ubicado al centro de cuello.
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Deberan estar fusionados con entretela fusionable, leva pinza
| armada con costura recta y llevaran un refuerzo de plastén.
Bolsillo cartera: En la parte superior del delantero izquierdo llevara |
un bolsillo cartera, 2.5cm de alto. Bolsa de bolsillo ser4 de popelina
bolsillero. |
Ojales delanteros: En la parte central deben llevar 02 ojales 10
bordados tipo ojo de chancho con atrague vertical el cual tiene
una medida de 2.8cm Los ojales deben estar colocados de
manera simétrica uno debajo del otro.
Bolsillo inferior izquierdo tipo ojal: En la parte inferior llevara un |
bolsillo tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm por lado, abertura segin
cuadro de medidas, ademas llevara una tapa conformada de dos
partes, la parte superior de la misma tela, la cual estara reforzada
con entretela fusionable y la parte inferior o contratapa es de forro, |
la medida de esta tapa es de 5.5cm de alto incluyendo el vivo.
Bolsa de bolsillo sera de popelina bolsillera. Vista de tela con orillo
de tela.
Delantero izquierdo (interior forro): El delantero interior con forro
de 100% poliéster de la mejor calidad,
BOLSILLOS INTERNOS:
Superior-Porta documentos: Tipo ojal con vivos de tela 0.6cm de
ancho cada vivo, con abertura de 13cm con atraque semilunar
(en contraste) en los extremos de los bolsillos, ademas lleva
una tapa botén triangular de forro insertada con 1 ojalilio tipo
DELANTERO flecha de forro y 1 botén de 24 lineas centrado para mayor
| 3.4 | IZQUIERDO seouridad 10
INTERNO Segunaac. — :
Porta lapicero: T|po o;al con vivos de tela de 0.6cm de ancho cada
vivo, con abertura de 4cm con atraque semilunar en los extremos
_(en contraste).
Cigarrera; Tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm de ancho cada vivo,
con abertura de 10cm con atraque semilunar en los extremos (en
contraste} ademas de un pespunte al contorno a 1.6mm. Todas
las Bolsas de bolsillos sera de popelina bolsillero.
Delantero derecho (parte externa): deberan estar fusionados con
entretela fusionable, lleva pinza armada con costura recta y
llevaran un refuerzo de plastén.
Botones delanteros: En la parte central deben llevar 02 botones
de 32 Lineas a tono de la tela principal ubicados de manera
simétrica uno debajo del otro.
Bolsillo inferior derecho tipo ojal: En la parte inferior llevard un
bolsillo tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm por lado y abertura 10
segun cuadro de medidas, ademas llevara una tapa conformada
de dos partes, la parte superior cela misma tela, la cual estara
reforzada con entretela fusionable y la parte inferior o contratapa
es de forro, la medida de esta tapa es de 5.5cm de alto
incluyendo el vivo.
Lleva bolsillo relojero ubicado en el interior del bolsillo externo
' lado derecho prenda puesta. I | |
El delantero interior con forro 100% poliéster de la mejor calidad.
BOLSILLOS INTERNO:

DELANTERO
3.3 | IZQUIERDO
EXTERNO

I

DELANTERO
3.5 | DERECHO
EXTERNO

3.6

DELANTERO
DERECHO

INTERNO

Superior-Porta documentos: Tipo ojal con vivos de tela 0.6cm de
ancho cada vivo, con abertura de 13cm con atraque semliunar (en
contraste) en los exiremos de los bolsillos, ademads lleva una tapa
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botdn triangular de forro insertada con 1 ojalillo tipo flecha de forro
y 1 botén de 24 lineas centrado para mayor seguridad. Bolsa de
bolsillo sera de popelina bolsillero.

Botdn de repuesto: Adicionaimente se colocaran los botones de
repuesto 1 botén de 32 lineas y 1 botdén de 24 lineas a un extremo
del bolsillo.

VUELTA

Con medialuna tipo pistola, armado con sesgo (reforzado con cola
de rata de 1.2 mm) y pespunte tipo hilvéan (cadeneta en el interior)
en contraste al forro, pespuntado en paralelo a 2 mm del sesgo de
forro, el cual esta insertado entre la unién de la vuelta y forro. la
vuelta se une con el delantero con costura recta.

10

PLASTON

Plaston: Armado de 02 piezas, plastica y fieltro compactado.
Deberan estar unidas con puntadas en zig zag.

3.9

SOLAPA

En el interior seran fusionadas con entretela tejida fusionable. En la
parte externa, extremo superior del.
lado izquierdo llevara 01 ojal bordado con atraque vertical de
adorno (sin corte), el cual tiene una medida de 2.2cm.

10

3.10

COSTADILLO

Sera unido al delantero a 1cm y a la espalda a 2cm, lo cual
permitirda un mejor entalle de la prenda; éste llevard como refuerzo
entretela tejida fusionable desde la sisa hasta la basta.

10

3.11

3.12

ESPALDA

Espalda: La espalda tendra corte anatémico, la tela sera orillado y
unido con costura recta con ensanche 2cm por lado.

Forro de espalda. - De 02 piezas unido con remalle armar fuelle de
2cm de profundidad con costura recta. Segun gréfico.

10

Abertura posterior. - Lleva aberturas laterales de 5cm de cruce, la |

abertura lleva refuerzo de fusionable.

MANGAS

Mangas: La manga mayor y menor {tela y forro) seran remalladas
y estard unida con costura recta a 1cm.

Basta y martillo de manga: Parte inferior, llevara 4 ojales bordados
tipo chino (sin corte) de 2.5¢cm de largo total con sus respectivos
botones de 24 |ineas. La boca de manga sera de tipo martillo con
abertura de 4cm, la cual tendra una basta de 4cm (incluide
remalle), sera reforzada por la parte interior con entretela
fusionable.

Cabeza de manga: Es fusionada con entretela fusionable. llevara
chorrera de fieltro para-un mejor armado de la manga.

I 10

3.13

COSTURAS

Hombros: remallado y Unido a 1cm Ademas en la parte interna
llevara hombreras anatémicas prefabricadas una a cada lado.
Sisa: Unién de manga y cuerpo, costura de 1cm tela y forro.

Basta de saco: Doblez de 4cm (incluido remalle), sera reforzada
por la parte interior con entretela fusionable.

10

La prenda debe estar remallada, sin incluir plaston, chorrera, sisa
(tela y forro), cuello, escote, pinza, union de vuelta con delantero,
hombreras Y bolsa de bolsillos.

-BOLSAS DE BOLSILLOS EXTERNOS E INTERNOS: Unidos con
costura recta en los laterales.

| NOTA: Todos los ensanches de costuras estén incluido remalle. |
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IV. CUADRO DE MEDIDAS -
Tallas
‘ - {(medidas en centimetros)
ltem Descripcién .
34 (36| 38|40 42| 44 | 46 | 48 | 50 | 52 |Tolerancia
2XS| XS | S | M| L | XL |2XL|3XL|4XL|5XL| #{cm)
1 |Ancho de pecho (1" bajo sisa) 50| 52| 54| 56| 58|60 |62|64| 66|68 +1
2 |Ancho de hombros de costura a costura 445| 46 |475| 49 |505| 52 |53.5| 55 | 56.5| 58 1
3 [Hombro individual (medida en costura) 14 |145| 15 [155| 16 [16.5] 17 [17.5| 18 |18.5] 0,2
4 Ancho cintura en la parte méas cavada del 47 49| 51| 53| 55| 57| 59| 63| 66 | 68 £1
costado

5 |Largo delantero desde HPS a borde de faldén | 75 | 76 | 77 78|80 | 81|84 |8 |8 |85 +1
6 |Largo de centro de espalda a borde de faldon | 72 | 73 | 74 75|76 | 77| 78| 78| 79|78 +1
7 |Largo de manga desde el hombro 50 (60 |61|62(63|64|64| 64| 65|65 11
8 |Abertura de manga 125| 13 [135]| 14 | 145| 15 |155| 16 |16.3|16.5] +02
9 |Alto de cuello centro espalda 65/65/65|65|/65(65|65|65|65(65| *02
10 |Abertura de bolsillo superior externo 10 | 10 [105[105] 11 | 11 | 11 | 11 [115|11.56] 02
11 |Alto vivo de bolsillo superior externo 25(25(25|25(25|25(25|25|25|25 0

12 |Profundidad de bolsillo superior externo 12112121212 121212 |12 |12| 02
13 |Abertura de bolsillo inferior externo 15.7|15.7/15.7|15.7|16.7| 15.7|17.7|[17.7|17.7(17.7| +0,2
14 |Alto de tapa de bolsillo inferior extemo 55[55|55|55|55|55|55|56|55|55 0
15 |Profundidad de bolsillo inferior externo 20 20| 20| 20 | 20 | 20 [20.5/205/20.5/205| 0,2
16 |Separacion de botn 0110101111 11 |115(11.5/115 10| =+05
17 |Ancho de solapa 8971/ 73|75|78| 8 [82|84|86|88| 02
18 |Abertura de bolsillo interno porta documentos | 13 | 13| 13 [ 13 | 13 | 13 | 13 1311313 | £02
1g [Protupdidad de bolsilo intemo porta 165| 16.5|165| 165| 16.5| 165/ 16.5| 16.5| 165165 05

documentos

20 |Abertura de bolsillo intemo porta lapicero 4| 4|4 4|4 4| 4]|4|4) 4 +0,2
21 |Profundidad de bolsillo interno porta lapicero | 125|12.5|12.5|12.5] 125|125 125|125/ 1256[125| 0,2
22 |Abertura de bolsillo interno tigarrera 1010 /10 10|10 1010|1010 |10 | 0.2
23 |Profundidad de bolsille intemo cigarrera 115/ 11.5/115|115/11.5/ 115|115/ 11.5[ 115115 02

Nota: Las medidas se ajustaran de acuerdo al fitting.
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FORMA DE MEDIR

Bolsillo ojal con

s

[N
-

(22)

£
[

[}

| I

Nota; la medida
de alto de tapa
incluye el alto
de vivo.

Considerar HPS en la
interseccion de costura
de hombro y escote

Bolsillo cartera

)

—
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o N V. GRAFICOS DE PRENDA

5.1 Detalles Generales del disefio y confeccion — delantero

Unir vuelta a

delantero c/recta

ailcm. e
T~

Colocar refuerzo
de entretelza en la
parte interna del —{—_
delantero para !
punta de pinza.

R

|

154
e

BOLSILLO RELOJERO

Ubicado en el interior del
bolsillo externo lado derecho
prenda puesta.

T 1 Bastillar
p A EL-% clrecta a
| egar ! | 1em.
c/recta i !
al/16" | |
R
SOLAPA

Medida de cran

————— Unir cuello con

pie de cuello c/recta
. a 1/4”, abrir costuras

N\ pespuntar a 1/16"
en cada lado

|+ Coser pinza
' c/recta segun
marcador

Costadillo lado delantero,

_orillar costadillo y delantero
unir c/recta a 1em (IR),
costuras abiertas

r DELANTERO EXTERNO
fajilla de conlendion
- L __Cuello inferior
- E\ - de fieltro de 220gr
|
fajilla de \1 |
contencion Pespunte
\ ” de quiebre
/ cfrecta
Coser cinta ‘I‘/ a 1/16"
{tela de forro) f
al delaniero [
por el interior \ ‘I
‘ cfrecta, j},'
. ® | J
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5.2 Detalles Generales del disefio y confeccion — espalda

Dejar abertura en manga
forro intemo de 12cm,
por donde se volteara

el saco.

Manga tipo martillo
con abertura

Botodn
N°24

A

Ojal bordado
tipo chino sin
corte.

Hinnnni=s

K TTNTTTTE

———¥
2.5¢m

. oy
{ b= ” ‘
l Abertura j \

i
i \/JC
o

~— Unir manga a
cuerpo cirecla
a 1cm, colocar
chorrera, hombrera
forrada

m“{% Gorte central anatomico:

orillado, unido cirecta a
| 2cm (lR) costuras
1 abiertas.

\ | - Costadillo lado

1 espalda, orillar pieza
costadillo y pieza
espalda unir c/recta
a 2cm (IR), dejar
espacio para armar
abertura costuras
tumbadas hacia
centro espalda.

Abertura postafior:
cruce de 5cm, abertura
lleva entretela tejida

/Costuras mangas:

orillados ciremale simple,
unidos cfrecta a 1em, costuras
abiertas.
/7N
A\ N
\
1cm \
‘I.R \
iem
IR |
|
icm |
. 1cm
\ LR \ LR
H\
\
\ |
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F;esgunte tlgo'\

/ hilvan en forro

’f )\' C pumadas\
~ 7 S\por pulgada

)

de 1/16", ancho
presilla terminada
de 1cm ~
~
yd
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:5.3 Detalles Generales del disefio y-confeccién — parte interna
Istenar Intener
deeechn Fopo Expirkia wquetd
Vignitg 1 . . =
»
| v
: s 3 A
Boso-es b4 ;
o = J
mpansto | P ! - 7 —
Vo-logocunwnm e t ; ,-::Poﬂﬂdocrmrn\o
Pt | L ) = |
@; ) | T Peraiar e
A Etq %~ - 3
{ [ b 5030 snartis m i
[Ad icortrasie) ) h :
fi ‘ Eva sats g =ux :
Prspunt Al
r';‘::;"" CRMHn 8= —g L
teonttarie L EE— i
Etg = ’
" bstuce ‘i
oe tavaTd b -
___»__,___’{w_u ! - f 4
1 —&
Atrdue
BaTHAINAT
CHORRERA de fieltro: o _ -
noe rem/allg‘r,_q___‘ - Tapa botén con presilla
N Presilla, preparada
L i c/recta con pestafia

=
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NOMBRE DEL BIEN l

5.4 Detalles Generales del disefio y confeccion — plaston, cuello, hombreras

Cina
fssionable

%

CUELLO

NO REMALLAR

é/

*NO REM ALLAR CUELLO
*NO REVIALLAR ESCOTE

thidn con
>7gzog (304} 8.9 P.bP

CoiTUPS Con
I A

Cinta K‘.I‘ (-
Wisionatde _{L"._

wido /| F s

A | -
ido )
=117
L] /
— fielko .3

nénes L{/ )

HOMBRERAS: cnctémica relieno de
algeddn con base de fetro compactack

T ——e—
FIELTRO «— >
Cwltowuu-mw
S AL303 LDON
PIEDE<
CUELLO
Coxtcdb]
: Fde ¥ Semen
w loz¢ ofados
——— CURMD .
V1. SECUENCIA DE OPERACIONES
COMPONENTE " o
I\E’ci | 10PER ACION MAQUINA SECUENCIA DE OPERACIONES
RECTA Hacer pinzas delantero -
MANUAL Abrir pinza delanteros S
REMALLADORA Remallar delanteros
MANUAL Limpiar remalle delantero -
RECTA Pegar fajilla de contencién a delantero
MANUAL Habilitar delantero vy costadillo
RECTA Unir costadillo a delantero
PLANCHA Abrir costura costadillo, pinza, fajilla
MANUAL Marcar delantero y Habilitar vista, tapa vy vivo
6.1 RECTA Pegar vivo, tapa -
MANUAL Habilitar delantero v carterita
MANUAL Abrir v picar esquinas de bolsillos delantero
Armar bolsillos delanteros insertando tapas y coser

DELANTERO RECTA carterita

EXTERNO RECTA Cerrar bolsillos delantero y carterita
PLANCHA Pianchar bolsillos y cartera
PLANCHA Pegar Plastén a Delantero i
MANUAL Afinar plastén hombro sisa -
MANUAL Marcar basta delantero ]
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I 6.2 COSTADILLO | REMALLADORA | Remallar costadillo B
~ | TELA i r_MANUAL Limpiar remalle costadillo o
6.3 VISTA ) .
BOLSILLO DEL | RECTA Pegar vistas bolsillo delantero
B RECTA Armar tapas
64 MA Voltear t
I TAPAS_ PL;\\JNUC?I:’A ! P:;:cia? fa?::sas - o
RECTA Armar carterita N
6.5 MANUAL Afinar y voltear carterita ]
CARTERITA REMALLADORA Remallar union carterita
MANUAL - Marcar carterita para pegar
ZIGZAG | Armar plaston (zigzag)
6.6 | MANUAL Recoger plastéon armado |
PLASTON PLANCHA Pegar fajilla a plastén B _
MANUAL Recoger plaston con fajilla
RECTA Pegar sesgo vuelia (1/2 luna)
RECTA Pegar forro vuelta (1/2 luna)
REMALLADORA Remallar unién vuelta (1/2 luna), hombro, costado
MANUAL Recortar ribete -
| PLANCHA | Planchar unién vuelta  —
PESPUNTADORA
T/CADENETA Pespuntar vuelta (1/2 luna)
Marcar ubicacién de bolsillos y Hablhtar vuelta, vista y
| MANUAL vivo
l RECTA Pegar etiqueta de MARCA _L___
6.7 MANUAL Picar bolsillos (x4) vuelta - -
[ MANUAL Habilitar tapa botdn, presilla, etiqueta de compos_lca_
Armar bolsillos (x4) insertar tapa botdn y etigueta
RECTA composicion. -
| DELANIEROS | RECTA Cerrar bolsillos costados vuelta (x4) |
(VUELTA) [ MANUAL Habilitar costadillo forro a vuelta ) |
RECTA Unir costadillo forro a vuelta B
PLANCHA Abrir costura costadillo forro |
PLANCHA | Planchar bolsillos (x4) vuelta
| ATRACADORA Atracar (bordado semilunar) bolsillo vuelta
| 6.8 | TAPABOTON | PLANCHA | Planchar tapa botén - B -
6.9 RECTA | Armar presilias S
~ | PRESILLAS | mMANUAL Recortar presillas - S B
| 610 | COSTADILLO REMALLADORA | Remallar costadillo de forro - -
|FORRO | MANUAL | Limpiar remalle costadillo forro
MANUAL Compaginar vuelta y delantero |
6.11 MANUAL _| Marcar cran de solapa y basta - -
ENSAMBLE 1 RECTA | Coser filo vuelta delantero - -
L L MANUAL Afinar escote, filo, basta
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RECTA Unir espalda forro
ESPALDA REMALLADORA | Remallar espalda forro
612| FORRO MANUAL Limpiar remalle espalda forro
REMALLADORA Remallar espalda
RECTA Unir espalda tela
6.13 $§E£ LDA MANUAL Habilitar espalda tela y forro
PLANCHA Planchar espalda
MANUAL Marcar basta espalda
RECTA Unir cuello y pie de cuello
PLANCHA Abrir costura unién cuello
RECTA Pespuntar unién cuello
6.14 | CUELLO MANUAL Ha.bilitar cuello con fieltro
ZIGZAG Unir cuello con fieltro
RECTA Marcar y atracar costados cuello
MANUAL Afinar y voltear cuello
PLANCHA Planchar cuello
MANUAL Compaginar delantero, espalda y cuello
RECTA Cerrar costados tela
RECTA Unir hombros tela y forro
| Abrir costura hombros (tela y forro) y costados de tela de
' PLANCHA 2 aberturas,
RECTA Pegar cuello saco
PLANCHA Abrir costura pegado de cuellc
ZIGZAG Cerrar cuello (zigzag)
RECTA Pespuntar unién cuello en saco
MANUAL Sacar puntas de solapa
MANUAL Fijar plaston vy bolsillos (costuras invisibles)
6.15| ENSAMBLE Il RECTA Cerrar costados forro
RECTA Armar 2 abertura espalda
MANUAL Voltear saco para planchar
PLANCHA Abrir costura costado forro
RECTA Cerrar ruedo saco 2 abertura
RECTA Pegar cintillo
PLANCHA Planchar filo y ruedo 2 abertura
MANUAL Marcar ojales (x2) delantero y solapa (1)
OJALADORA Hacer ojales (x2) delantero
OJALADORA Hacer ojal en solapa (1) i
MANUAL Medir y afinar hombros y sisa
RECTA Atracar costuras ruedo y sisas
REMALLADORA Remallar mangas forro
MANGA MANUAL Limpiar remalle manga forro
6.16| FORRO RECTA Unir mangas forro
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_» | PLANCHA Abrir costura manga forro B |
REMALLADORA Remallar mangas tela contorno menos sisa
MANUAL B Marcar ojales (8) en manga de tela
QJALADORA Hacer ojales a mangas (8)
MANUAL Limpiar ojales de manga
PLANCHA Planchar ojales de mangas
BOTONERA Pegar botones manga (8)
| RECTA Armar mangas tela -
6.17 | MANGA TELA PLANCHA Abrir costura mangas tela B - ]
MANUAL Habilitar mangas tela y forro -
RECTA Embolsar mangas tela y forro- -
PLANCHA Planchar chorrera mangas
MANUAL Compaginar mangas y cuerpo
RECTA Pegar mangas saco
RECTA Pegar chorrera a mangas
MANUAL Marcar centro de hombrera -
| RECTA | Pegar hombreras - |
| MANUAL Marcarsisayhombro -
RECTA Cerrar sisas forro -
6.18 EII;J\I?\ALMBLE MANUAL Marcar delantero para pegar botones - -
MANUAL Pegar botones (x2) delantero -
. BOTONERA Pegar botones vuelta y repuesto (4) ]
i - PLANCHA Planchar prenda completa o
6.19 | ACABADOS MANUAL Inspeccionar Saco |

Vil CONTROL DE CALIDAD

Prenda debe ser planchada y vaporizada, libre de brillo u otro defecto que pueda
afectar la apariencia y el uso.

71 | Presentacién

La prenda Debe estar libre de defecto de tejido, tefiido, confeccion u otros que

7.2 | Defectos afecten el uso o la funcionalidad del bien.

VIl ENVASE Y EMBALAJE

[tem | Caracteristicas —‘ Especificaciones técnicas

8.1 Materiales para embalado de saco

. Porta terno
Material: Notex
Dimensiones: 100 cmx 60 cm £ 0.5 cm
g.14 | Envase primario Gramaje: 80 g/m?
| Cerrado: Cierre de poliamida
! Mica: Transparente y gruesa
«  Colgador {El gancho debe tener superficies lisas para que no afecte
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la calidad de forro)

Material: Plastico extra resistente
Color: Negro

Dimensiones: 39 cm x 21cm £ 2cm

Material: cartén doble corrugado de onda mediana NTP-ISO 3034:2010
Nimero de canales en 30 cm lineales {1 pie): 96.

Tipo de onda: C

Dimensiones: 117 cm x 63 cm x 25 + 1 cm (largo x ancho x alto)

Envase secundario | ESPesor: 8 mm minimo

812 | (Caja de carton) Color: Kraft

Resistencia: 18 kg

Contenido: La cantidad de porta ternos con sus respectivos sacos seré de
20 (referencial} y debe corresponder a unha sola talla, no mezclar tallas. En
el caso de haber saldo de tallas, se colocaran en la uitima caja dichos
saldos.

De 3" de ancho transparente de 110 yardas.

En caso de no encontrar el ancho de cinta solicitado, la Mype puede
8.1.3 | Cinta de embalaje utilizar una cinta de 2" de ancho, teniendo en cuenta que al momento de
embalar las cajas se debe poner doble cinta para asegurar que las cajas no se
abran al momento de ser transportadas.

8.14 | Sticker de talla Papel adhesivo circular de 1 em de didmetro, para tallas,
fondo blanco y letras negras en mayuscula. S

8.2 ROTULADO

La informacién debe estar impresa, visible y facilmente legible adherida a
8.2.1 Rotulado la caja segln el siguiente detalle:

- Secundario
» Material del rotulado

Material: Papel (Tamafo A4)
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Largo: 29,7 cm £ 0,5 cm
Ancho:21cm £ 0,5¢cm

Ubicacién: Centrado en dos lados de la caja (uno en el lado mas largo y

otro en el lado mas corto).

» Contenido del rotulado

“Nombre Articulo:
"MYPE:

' Cantidad:

| Talla;
CajaN™
Pésa
‘WN*de Contrato

21cm
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Mativi

_ - L ATRIBUTOS ESPECIFICOS DEL BIEN - _ |
DESCRIPCION DEL | Saco manga Larga, dos aberturas en la espalda, frente con 3 bolsillos y 2
11 BIEN | botones.
2XS (34) - XS (36) ~ S (38) ~ M (40) — L (42) — XL (44) — 2XL (46) - 3XL
1.2 TALLAS (48) —4XL (50) - 5XL (52)
UNIDAD DE )
1.3 MEDIDA Unidad
14 ALCANCE El saco es parte del uniforme de RENIEC estacion de verano.
15 GARANTIA N/A
I ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS
- . . Referencia norma
item Caracteristicas Especificaciones Técnicas técnica
21 Material Principal (A)
2.1.1 Tipo de Tejido Plano - Lanilla color entero B Inspeccién Visual
21.2 Ligamento Tafetan 1/1 Inspeccién Visual
2.1.3 Composicion 55% Lana y 45 poliéster +/-5% AATCC TM20A
. Urdimbre: 2/60 Nm 5 %
.2.‘1,.4 Titulo del hilo Trama - 1/44 Nm +5 % ASTM D1059
viea Do) . Urdimbre: 25.5 +3 hilo/om
i 5 Densidad Trama:  27.0 + 3 hilo/em ASTM D3775
Q%%ﬁﬁ,ﬁ%gg@ﬁ 6 Color Azul — Azulino {(segin muestra fisica) AATCC EP9
o; Doy V* B*
Focha: 1301 2026 15:95:00 -05:%0 Tolerancia: AE CMC 1.0 méaximo
Evaluacién de color Hluminante: D85 AATCC EP7

| DANTE FRANGISCO RAMOS VALDEZ |

| Iefe de la Unidad de Capaatacion

Firmnado digitalmente por:
RAWVOS VALDEZ Dante

Francisco FAL 20205613620 soft
hiotivo: Sox.el auto| del
documtﬁ”?

I Feehn g 3405 2026 18:54:44-D50D

ENTIDAD DEMAND/ y Desarroilo Humano
O 1 RENIECJ REGSKONLS@%E%%ENWACM
o~ FICHA | copico: S : ,
E:j | BERLE Miklstero TECNICA LR ! | MYPEr W |
¥ :_‘:‘-.!'J-.l,'._'l'll'lilr . ) Sos

S gl FECHA DE EMISION: JUUO-2026 | pooin 1 de 1o |
NOMBRE DELBIEN | SACO CABALLERO - VERANO B |

IMAGEN DELANTERO IMAGEN ESPALDA

:

|

]_\J o

:

/[;R

Escala: AE CMC
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217 | Gramaje 160 g/m2 +5% - ASTM D3776
218 | Anchototal 1.48 m minimo  ASTMD3774
Estabilidad Urdimbre: -1.5% Maximo
219 | dimensional Trama: -0.5% Méximo CAATCCTM13S |
2.1.10 Solidez del color:
21101 | Alaluz (20 AFU) 3.5 minimo N st s vlo
2.1.10.2 | Allavado en seco 4.0 minimo AATCC TM132 |
2.1.10.3 | Alsudor 4cido 3.0 minimo AATCC TM15
2.1.104 | Alsudor alcalino 3.0 minimo ) AATCC TM15
2.1.10.5 | Alfrote seco 4,0 minimo AATCC TM8
21.10.6 | Alfrote humedo 3.5 minimo ~ AATCCTMB
2141 | Acabados Termo fijado Decatizado
22 Material Complementario
2.21 Tela forro
2211 | Tipodetela [ Prano Inspeccion Visual
2212 | Ligamento Tafetan NTP 231.141
Urdimbre: 100 % poliester
. 2243 Composicion Trama: 100% poliéster B AATCC TM20
| 22414 | Gramaje 80 g/m2 como minimo ASTMD3776
2215 Col_or Azul (a tono de tela principal) Inspeccién Visual )
2216 | Ancho - 1.5m 0.02 m ASTMD3774 |
2217 | Solidez del color: R o
22171 |Alaluz(20AFU) | 4.0 minimo o | matccmies |
22172 | Allavado enseco | 4.0 minimo - AATCC TM132
22173 | Alsudor acido | 4.0 minimo R AATCC TM15
22174 | Alsudoralcalino | 40minimo - AATCC TM15
22176 | Alfroteseco | 40minimo ~ AATCCTME
22176 | Alfrote humedo 4.0 minimo | maTccTMs
_2-.2.2 Popelina bolsillera N -
2221 | Composicién 65% algodon £5% +35% poliéster 5% | AATCC TM20A
2222 | Tejido Tafetan 1/1 o | NTP 231141
2223 Color Negro B Inspeccion Visual -
2224 | Gramaje 110 g/im2 5% - ASTM D3776
2225 | Ancho total | 1.60m=0.02m - ASTM D3774
2026 | Gaontl | Tramar 5 2.5% méximo. | matccTmss
2227 Acabado_ - 4Ls_uavi;ac1cﬁmlo fijado y Ealandrado o Método InteTo
2228 Solidez del color:
22281 | Alaluz(20 AFU) | 3.0 minimo o | AATCCTMI83
22282 | Allavadoenseco | 30minmo | AATCCTMI32
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2.2.28.3 | Alsudor acido 3.5 minimo AATCC TM15
2.2.28.4 | Alsudor alcalino 3.5 minimo AATCC TM15
2.2.28.5 | Alfrote seco 3.5 minimo AATCC TM8
2.2.28.6 | Al frote himedo 3.5 minimo AATCC TM8
Entretela tejida satin fusionable (delantero, cuello, vuelta, vivos, costadillo, cartera, tapa,

2.23 espalda superior, cabeza de manga, ruedo manga, ruedo espalda, abertura y cinta plastén)
2.2.3.1 Composicion 100% poliéster AATCC TM20
2232 Gramaje o peso 85 g/m2 £ 5% ASTM D3776
2233 Color Negro Inspeccion Visual
2234 | Ancho 1.50 m 20.02 m ASTM D3774
2225 Tacto Flexible Inspeccién Visual

2.24 Entretela tejida No fusionable (Fieltro para cuello)

2241 Compaosicion 100% poliéster AATCC TM20
224.2 Gramaje ¢ peso 220 g/m2 1+ 3% ASTM D3776
2243 Color Azul (al tono de la tela principal) Inspeccion Visual
2244 | Ancho 0.9m £0.02 m ASTM D3774

2.3 Avios il

2.341 Botones
2311 | Composicion 100% poliéster AATCCTM20 |
2.3.1.2 N° de lineas git :gtt:: ,? 1”31?; : : es S Inspeccién Visual |
2313 | color Azul (al tono de la tela principal) Inspeccion Visual
2314 r:gr?;‘:;zigﬁes 04 Inspeccién Visual B
23.15 Tedido En masa (durante la polimerizacion) Inspeccion Visual
23.1.6 ('Zii,‘f;,? 2‘:? 2l 100% por 15 segundos y 17 libras ASTM D6644

puente .
2317 ﬁzl{:lee: 0a}l frote (Seco y M DumitrlEno l(\:gz.actc ('1I'M8 ll
ptado)
2318 | solidez al lavado 4.0 minimo o TMS‘:‘gggﬁado)

23.2 Hombreras
2321 | composicion 100% Algodén AATCC TM20
2322 Relleno de algoddn con base de fieltro ee .

Armadura compactado Inspeccion visual
2323 | color Blanco Inspeccién visual
2.3.3 Plastica (para plaston)
2.3.31 Composicion :ggnar{grgﬂggt; ?F;?sat?bras (pelo, raydn/viscosa), Inspeccion visual
2332 | color Crema Inspeccion visual
2333 | Gramaje 195 g/m2 + 3% ASTM D3776
2.3.34 Ancho 1.50 m +0.02 m ASTM D3774

2.34 Fieltro (para plaston y chorrera) N

2341 Composicion \ 100% poliéster Inspeccion visual

202



‘ - [ | ENTIDAD DEMANDANTE | RENIEC ' |
| ¢ox EEEE | FICHA CODIGO: :REN’EC'CS:;_?'VERA' VERSION: I 10 | ﬁ;"(";’%r/‘t; :
£2f Bramhies TECNICA | = l -- Froemiit ]

‘ % | ik | FECHA DE EMISION: ‘ JULIO - 2026 Pagina 4 de 19 |
| NOMBRE DELBIEN | SACO CABALLERO - VERANO |

23472 Color Blanco - inspeccién visual ‘

2343 | Gramaje 180 gm2 3% - ASTMD3776

2344 | Ancho 1.40 m £0.02 m . ASTM D3774
T 2.3.5 Cinta de vivo: Segiin muestra fisica o
B 2.3.5.1 Composicion 100% poliéster Inspeccion visual

2352 | Color Plata i Inspeccion visual

2353 Gramaje 50 g/m2 minimo ASTMD3776

23.54 Ancho 22228 gz tsﬂg;}ls: ccgr]t;/r-gg: m #0.02 cm ASTM D3774

2355 Cola de rata 1.2 mm de diametro en coler blanco Inspeccioén visual
r 236 Hilo de Costuré 1 {para tela - forro)
| 2361 | Titlo 40/2 Ne ASTM D1059

2.3.6.2 Composicién 100% poliéster spun AATCC TM20

2363 Color Azul (a tono con la tela principal) Inspeccion visual ]

2.3.7 Hilo de Costura 2 (para atraque y pespunte hilvan)

2374 | Tiulo 40/2 Ne B | AsTMD1059
| 2372 | Composicien | 100% poliéster spun | matccTMo |
l 2373 Color ‘ Plata (a tono del sesgo para vivo) Inspeccién visual
L 238 l Hilo de Ci:_stgra 3h(para costura de etiqueta de la enfidai— ) =

2.3.81 Titulo | 40/2 Ne ASTM D1059
2382 | Composicién | 100% poliéster spun AATCC TM20
N 2383 Color | Blanco (a tono con la etiqueta) , Inspeccién visual
ETIQUETAS (Referencia: Resalucion N°2109 Reglamento Técnico Andino y su modificatoria para el
- 24 etiquetado de confecciones) ]
24.1 Etiqueta de marca, talla, afio, Compras a MYPEr(

2411 | Material 100% poliéster - AATCCTM20

2412 | Tipo Apresto/acabado: Super suave | Inspeccién visual

2413 | Tejido | Damasco alta densidad Inspeccion visual

2414 | CortedeOrillos | Ulrasonido - Inspeccicn visual
|| ] ~ | Fondo: blanco a o
| 2415 | Colores Letras: Negro 11-4001 TPG Inspeccion visual
I Programa Compras a MYPErd y RENIEG en letra

Arial negra
Colores para el logo de PCMP
2arg | Logo - gzc?llacg’lis;?, #10953 gc? L Inspeccién visual
A - Rojoeléctrico#FAS742 MYPETry
] RGB 250, 39, 66 PROORANA MACIONAL
' - Negro #333333 [
RGB 51, 51, 51 [
3 Sl incluye margenes de costura:
.Largo; 72 mm o I
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. Ancho: 25 mm
, . No incluye mérgenes de costura: e
24.1.7 | Dimensiones Largo: 60 mm Inspeccion visual
. Ancho: 25 mm
2418 | golidez del color:
24.18.1 | Allavado 4.0 minimo AATCC TM61.2A
2.4.1.8.2 | A |a sublimacion 4.0 minimo AATCC TM133
24.1.8.3 | Alsudor 4.0 minimo AATCC TM15
72 mm
T ~ T
i A |
E 1 Louprns e\ RENIEC |
E ||1 MYRELDY !
2| BN O
1 2025 |
L |
60 mm
24.2 Etiqueta de composicién, instrucciones de cuidado, otros (Referencia: NTP — ISO 3758
o Textiles. Cédigo para etiquetado de conservacién por medio de simbolos)
2421 Material 100% poliéster AATCC TM20
2422 Tipo Satinado Estampado Inspeccion visual
2423 Color Blanco Inspeccion visual
2424 | Lefras Estampadas Inspeccién visual
2425 Color estampado Negro Inspeccidn visual
2426 | Ancho 30mm+2mm Inspeccion visual
2427 | Largo 60 mm £ 2 mm Inspeccidn visual
Composicién de la tela, Instrucciones de cuidado
Disefio de etiqueta y conservacion en espafol. Indicando: tipo de
2428 (referencial) lavado, tipo de blanqueo, tipo de secado, tipo de NTP —ISO 3758
planchade, RUC y cédigo del proveedor, debera
indicar Hecho en Peru.

204



- | ENTIDAD DEMANDANTE | RgN_iEC__"_ R
| , ‘RENIEC—SACO—VERA— i [ comprAS A ¢
~ C H \% . . PR
| ?é“‘ e 4 ‘ FICHA ‘ ODIGO CAB-1 | _ERSION | 19| MYPEIG™
%ﬁ bt | il ¢ TECN |CA ) PROGRAMA NACIONAL
e I ‘ | FECHA DE EMISION: l_ JULIO - 2026 | Pagina 6 de19
NOMBRE DEL BIEN | SACO CABALLERO - VERANO - |
30mm

proveedor.

60mm

34C

]

Vs
fEEn~ RENIEC
7

55% LANA
45% POLIESTER

LAVAR Al SEL.CO CON
CUALOLUHER SOLVERTE
EXCEPTO TRICLOROETILEND

NOUSARLEJIAQ
PRODUCTOS
CLORAIOS

DO VERTICAL

SLQUE LA PIEZAEN
Il
SIN TORCERLA

l?@ NO EXPRIMIR

PLANCHE LAPIEZA [N

UNA TEMPERATURA

MAXIMA DE 110°C
RUC XXXXXXXXXXX

HECHO EN PERU

. I Imm

Nota: el contenido de la etiqueta de composicién serd de acuerdo a la informacién proporcionada por el
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Caracteristicas

Especificaciones técnicas

P.P.P
+1

341

CUELLO

*Cuello superior: conformado por cuello y pie de cuello, fusionado con entretela
tejida fusionable.

Unir cuello a pie de cuello ¢frecta a 1/4", abrir costuras y pespuntar a 1/16” a cada
lado.

*Cuello inferior: 01 sola pieza, de entretela tejida no fusionable (fieltro de 220
ar/m2): fieltro a tono de tela principal.

Unir cuello superior {tela) con cuello inferior (fieltro), c/maquina ZIG-ZAG, estilo
sastre.

Unir cuello inferior (fieltro) con pieza espalda c/maquina ZIG-ZAG, estilo sastre.
En los extremos embolsado cfrecta a 1/4", el cuello debe ser simétrico.

10

3.2

PRESILLA
COLGADOR

Cintillo hecho de la misma tela de forro, preparado c/recta con pestafia de 1/1 6”
ancho terminado 1cm, con atraque interno c/recta en los extremos, ubicado al
centro de cuello.

10

3.3

DELANTERO
IZQUIERDO
EXTERNO

Deberan estar fusionados con entretela fusionable, lleva pinza armada con costura
recta y llevaran un refuerzo de plaston.

10

Bolsillo cartera: En la parte superior del delantero izquierdo llevara un bolsillo
cartera, 2.5cm de alto. Bolsa de bolsillo sera de popelina bolsillero.

10

Ojales delanteros: En la parte central deben llevar 02 ojales bordados tipo ojo de
chancho con atraque vertical el cual tiene una medida de 2.8cm Los ojales
deben estar colocados de manera

simétrica uno debajo del otro.

Bolsillo inferior izquierdo tipo ojal: En la parte inferior llevara un bolsillo tipo ojal
con vivos de tela de 0.6cm por lado, abertura segun cuadro de medidas, ademas
llevaré una tapa conformada de dos partes, la parte superior de la misma tela,
la cual estara reforzada con entretela fusionable y la parte inferior o contratapa
es de forro, la medida de esta tapa es de 5.5cm de alto incluyendo el vivo.
Bolsa de bolsillo sera de popelina bolsillera. Vista de tela con crillo de tela.

10

34

DELANTERO
IZQUIERDO
INTERNO

Delantero izquierdo (interior forro): El delantero interior con forro de 100%
poliéster de la mejor calidad,

BOLSILLOS INTERNOS:

Superior-Porta documentos: Tipo ojal con vivos de tela 0.6cm de ancho cada vivo,
con abertura de 13cm con atraque semilunar {en contraste) en los exiremos
de los bolsillos, ademas lleva una tapa botén

triangular de forro insertada con 1 ojalillo tipo flecha de forro y 1 botén de 24
lineas centrado para mayor seguridad.

10

Porta lapicero: Tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm de ancho cada vivo, con
abertura de 4cm con atraque semilunar en los extremos (en contraste).

10

Cigarrera: Tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm de ancho cada vivo, con abertura
de 10cm con atraque semilunar en los extremos (en contraste)

ademéas de un pespunte al contorno a 1.6mm. Todas las Bolsas de bolsillos
sera de popelina bolsillero.

10

Delantero derecho (parte externa): deberan estar fusionados con entretela
fusionable, lleva pinza armada con costura recta y llevaran un refuerzo de
plaston.

10
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DELANTERO
DERECHO
EXTERNO

["Botones delanteros: En la parte central deben llevar 02 botones de 32 Lineas a

tono de la tela principal ubicados de manera simétrica uno debajo del otro.
Bolsillo inferior derecho tipo ojal: En la parte inferior llevara un bolsillo tipo ojal
con vivos de tela de 0.6cm por lado y abertura seglin cuadro de medidas,
ademas llevara una tapa conformada de dos partes, la parte superior ctla misma
tela, la cual estard reforzada con entretela fusionable y la parte inferior o
contratapa es de forro, la medida de esta tapa es de 5.5cm de alto incluyendo
el vivo.

Lleva bolsillo relojero ubicado en el interior del bolsillo externo lado derecho
prenda puesta.

10

36

37

DELANTERO
DERECHO
INTERNO

|
|

El delantero interior con forro 100% polléster de la mejor calidad. BOLSILLOS
INTERNO:

Superior-Porta documentos: Tipo ojal con vivos de tela 0.6cm de ancho cada vivo,

con abertura de 13cm con atraque semilunar (en contraste) en los extremos de

los bolsillos, ademés lleva una tapa botén triangular de forro insertada con 1

ojalillo tipo flecha de forro y 1 botén de 24 lineas centrado para mayor seguridad.

Bolsa de bolsillo serd de popelina bolsillero.

Botédn de repuesto: Adicionalmente se colocaran los botones de repuesto 1 botén
de 32 lineas v 1 boton de 24 lineas a un extremo del bolsillo.

VUELTA

Con medialuna tipo pistola, armado con sesgo (reforzado con cola de rata de 1.2
mm) y pespunte tipo hilvan (cadeneta en el interior) en contraste al forro,
pespuntado en paralelo a 2 mm del sesgo de forro, el cual esta insertado entre la
unidn de la vuelta y forro. la vuelta se une con el delantero con costura recta.

10

10

3.8

PLASTON

“Plastén: Armado de 02 piezas plastica y fieltro compactado. Deberan estar

unidas con puntadas en zig zag.

3.9

SOLAPA

En el interior seran fusionadas con entretela tejida fusionable. En la parte externa,

extremo superior del.
lado izquierdo llevara 01 ojal bordado con atraque vertical de adorno (sin corte),

el cual tiene una medida de 2.2cm.

|31o'

3.11|

3.

]

COSTADILLO

Sera unido al delantero a 1cm y a la espalda a 2cm, lo 0 cual permitira un mejor
entalle de la prenda; éste llevara como refuerzo entretela tejida fusionable desde
la sisa hasta la basta.

10

— |

ESPALDA

12 MANGAS

Espalda: La espalda tendré corte anatémico, la tela sera orillado y unido con

| costura recta con ensanche 2cm por lado.

refuerzo de fusionable.

Forro de espalda. - De 02 piezas unido con remalle armar fuelle ‘de 2cm de
profundidad con costura recta. Segin gréfico.
Abertura posterior. - Lleva aberturas laterales de 5cm de cruce, la abertura lleva

10

Mangas: La manga mayor y menor (tela y forro) seran remalladas v estara unida
con costura recta a 1cm.

Basta y martillo de manga: Parte inferior, llevara 4 ojales bordados tipo chino (sin
corte) de 2.5¢m de largo total con sus respectivos botones de 24 lineas. La boca
de manga sera de tipo martillo con abertura de 4cm, la cual tendré una basta de
4cm (incluido remalle), sera reforzada por la parte interior con entretela
fusionable

Cabeza de manga: Es fusionada con entretela fusionable. llevarg chorrera de fieltro
para un mejor armado de la manga.

10

3.13

COSTURAS

Hombros: remallado y Unido a 1cm Ademas en la parte interna llevaré hombreras
anatdmicas prefabricadas una a cada lado.

Sisa: Unién de manga y cuerpo, costura de 1cm tela y forro.

Basta de saco: Doblez de 4cm (incluido remalle), sera reforzada por la parte

interior con entretela fusionable.

10 |

La prenda debe estar remallada, sin incluir plastén, chorrera, sisa (tela y forro),
cuello, escote, pinza, unién de vuelta con delantero, hombreras y bolsa de

bolsillos. B

207



S o ‘ FECHA DE EMISIGN:

ENTIDAD DEMANDANTE RENIEC ‘qj\jl
X K = I/
FICHA | coDpIGO: REN'ECCS:‘;‘;’ VERA- | veRsion: | 1.0 ﬁv’r‘;‘grﬁ |
TECN'CA | PROGRAMA NACIONAL :?
JULIO - 2026

Pagina9de 19

| NOMBRE DEL BIEN [

SACO CABALLERO - VERANO

-BOLSAS DE BOLSILLOS EXTERNOS E INTERNOS: Unidos con
costura recta en los laterales. 10
NOTA: Todos los ensanches de costuras estan incluido remalle.
Iv. CUADRO DE MEDIDAS
Tallas
ftem Descripcién (medidas en centimetros)
P 34 36| 38| 40| 42 | 44| 46 | 48 | 50 | 52 [Tolerancia
2XS|XS| S | M| L | XL [2XL|[3XL|4XL|SXL| +(cm)
1 |Ancho de pecho (1" bajo sisa) 50 (52|54 |56|58|60|62|64|66| 68 1
2 |Ancho de hombros de costura a costura 445| 46 [47.5| 49 |50.5| 52°|53.5|"556 |56.5| 58 +1
3 |Hombro individual (medida en costura) 14 |14.5| 15 |15.5| 16 |16.5| 17 [17.5| 18 |18.5] 0,2
4 Ancho cintura en la parte mas cavada del a7l 49|51 |53 |55| 57|59 63|66/ 68 +1
costado
5 Largo delantero desde HPS a borde de 751 76 | 771 78 | 80 | 81| 84 | 84 | 85 | 85 1
faldén
6 g;%zde centro de espalda a borde de 2173l 74| 75| 76 | 77| 78 | 78 | 79 | 79 +1
7 |Largo de manga desde el hombro 59 (60| 61| 62|63 |64|64| 64| 65| 65 1
8 |Abertura de manga 12.5| 13 [13.5] 14 |14.5| 15 |15.5| 16.|16.3/16.5| 0,2
9 |Alto de cuello centro espaida 65(/65/65|/65(65|65(65|65|65|6.5 +0,2
10 |Abertura de bolsillo superior externo 10 | 10 [10.5(105| 11 | 11| 11| 11 |11.5/115 +0,2
11 |Alto vivo de bolsillo superior externo 26(25|125|25[(25[|25(25|25]|25|25 0
12 |Profundidad de bolsillo superior externo 1211212112112 12|12 |12 | 12 | 12 +0,2
13 |Abertura de bolsillo inferior externo 15.7|116.7|15.7|15.7|15.7|15.7|17.7|17.7|17.7|17.7| 10,2
14 |Alto de tapa de boilsillo inferior externo 55| 55|55|55|55|55|565(55|55|55 0
15 |Profundidad de bolsillo inferior externo 20| 20| 20| 20 | 20 | 20 (20.5|20.5|20.5|20.5 +0,2
16 |Separacion de boton 1010|110 ([ 11| 11 [ 11 [11.5/11.5]11.5] 10 +0,5
17 |Ancho de solapa 69|71|73|75|78| 8 |82|84|86|88 +0,2
18 Abertura de bolsillo interno porta 13113113 13] 13 13] 13| 13| 13| 13 +0,2
documentos
19 [Profundidad de bolsillo interno porta 16.5|16.5|16.5{16.5|16.5( 16.5| 16.5|16.5| 16.5/16.5] *°°
documentos
20 |Abertura de bolsillo interno porta lapicero 4| 4| 4| 4| 4| 4|4 |4 4|04 +0,2
21 E’p‘?i:rr‘g'dad e DOISHGHALEND paris 12.5/12.5|112.512.5| 12.512.5|12.5|112.5| 12.512.5] *0?
22 |Abertura de bdlsillo interno cigarrera 10/ 10| 10| 10| 10| 10| 10| 10| 10| 10 +0,2
23 |Profundidad de bolsillo interno cigarrera  [11.5/11.5/11.5/11.5|11.5[11.5|11.5|11.5/11.5{11.5] 0,2

Nota: Las medidas se ajustardn de acuerdo al fitting
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FORMA DE MEDIR

Bolsillo ojal con

T

—
[$)]

ol
[an d
]

Nota: la medida
de alto de tapa
incluye el alto
de vivo.

Considerar HPS en la
interseccion de costura
de hombro y escote.

Bolsillo cartera
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B V. GRAFICOS DE PRENDA

5.1 Detalles Generales del disefio y confeccién — delantero

—————— Unir cuello con

pie de cuello c/recta
T a 1/4", abrir costuras
pespuntar a 1/16"
en cada lado

Unir vuelta a
delantero c/recta
a icm.

Colocar refuerzo
de entretela en la
parte interna del
delantero para
punta de pinza.

1 Coser pinza
c/recta segun
marcador

& > e Costadillo lado delantero,
1 AN {J—___ orillar costadillo y delantero
SRl unir c/recta a 1em (IR),
N .
BOLSILLO RELOJERO costuras abiertas
Ubicado en el interior del
balsillo externo lado derecho /"' ' ~
prenda puesta. . *  DELANTERQ EXTERNO )
__Bastillar fajilla de conlencién '
Pegar lla cirecta a e
fcm. X % _Cuello inferior
- - )_.;._,-o—"
:!r1e/c1:t6q' \\"‘ de fieltro de 220gr
fajila de \ T,
\ i .
conlencion Pespunte
( de quiebre
Vo — . i cirecta
SOLAPA ) Coser cinta e’ a1/16”
Medida de cran ' (tela de forro) |
al delantero ‘\ !’,'
&\ | | por el interior \|| !
‘rb‘.f‘/f | c/recta. ‘ |
\%-‘:—-\____ I l | |
cm™7 s — @ | _/)

g‘#‘
g
H
""ﬁ—“‘g:-lj
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5.2 Detalles Generales del disefio y confeccién — espalda

por donde se volteara
el saco

Manga tipo martillo
con abertura

Boton

N°24

r/ 9
y

, // t:.':.'.@

ﬁJ .Bem i::% \\
c-@ 8
Z

4

e

\45ch[
T P!

4°m/

Ojal bordado

tipo chino sin

corte.
HIHIH
IIIIIIIIIIIIII—

2. 5cm

Dejar abertura en manga
forro interno de 12cm,

,;;,,.;_....,_:_;:
..f’/l'—

’{ e
|Ilrl A -_5-“_
N\ / \ ,
Y.f \'\". .'{

1 [
N A|! r”
[ | [
] | |
i p|

' !Abertura /}.-" '5
| | | i{23cm S |
I I:I ‘ ‘PTT Q’\ ) ,J"‘ i
L1y 1 KL '

chorrera, hombrera

Unir manga &
f cuerpo ¢frecta
( a 1cm, colacar
| forrada

[ AK—' Corle central anatomico:
orillado, unido cfrecla a

abertas.

{j\ \\ 2cm (IR), costuras

| {/ Costadillo lado
aspalda, orillar pieza
cosladillo y pieza
espalda unir c/recta
a 2cm {IR), dejar
espacio para armar
abertura costuras
tumbadas hacia
centro espalda.

lleva entretela tejida

/Costuras mangas:
| orillados ¢/remale simple,
unidos c/recta a 1cm, costuras

|abiertas.

[ \\\
icm ‘
IR \

I fem T
| [ LR f ‘
| [ | [
| 1em I| I i
' | 1em|
!I LR | |'| LR |

\ |

| |

1 v |

| - |
L)
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5.3 Detalles Generales del disefio y confeccion — parte interna
Intenor Injeoo
dgsucha Forrp Espakls oo
\Vuehs : 115
1 l
! .
L.__.......- » i .—-——@
J .
| 3
Botones | & &
rup:s!b +._ =
Poitadoc urmento | Portadocumenio
Py ?5—3:. . i L l—.::"?'l
- T ‘; | " j
ot 75 Poniatapcen
S, R
TN (tortrasie)
kY Eiqlats o - J
Pespunte
mlfv:: i oYL — N
{comiasie) Eiq i i‘:\
Fisbiuce \
| i ! de lvado A
I' —-—% Fonp I —-—{ a2
= I ’ -Ahm‘.’u
BTy ANY
CHORRERA de fieltro: B o
Tapa botén con presilla

no remallar _,,__R\\
B %
J N

e

/P/espunte tlg\

hilvan en forr

f = ’Q/puntadas
or pul ada

|| / w\For pulg
|\
\'.
\\‘

e g /

Presilla, preparada
c/recta con pestaha
de 1/16", ancho
presilla terminada
de 1cm
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5.4 Detalles Generales del disefio y confeccion — plaston, cuello, hombreras

NO REMAL[AR

COLTURE C Ot

Cirta
f1si on able

/ / // st

CUELLO

*NO REM ALLAR CUELLO
*NO REMALLAR ESCOTE

idn con
>ngrog (304) 5.9 P.1P

———
FIELTRO -—f-’- )
CUELLO«—¢—— ke enn
e T o &t LA RN o]
PEDEx <~ ———- 7
CUBLLo Cowic 730}
JrE—= yde 5
> FIEURO n’?lo‘z( o:f:;::
:‘“_-—»-‘-'-"""_-;—,—_-—/“
e GUEMO o

N V4
.
S e = s
RN i
G P TEtree.. ¥
- = T2tre omeed

bt s S

e ~

k‘G

/

ﬂs:oniblt g
tejido

cosido
chcr.a

“‘(«—,

7‘-; Piduico

HOMEBRERAS: anctémica rellenas de
algockdn con base de idho compactado

L o VL. SECUENCIA DE OPERACIONES
Nro. cgl\;lggxg%TNE / MAQUINA SECUENCIA DE OPERACIONES
RECTA Hacer pinzas delantero
| MANUAL Abrir pinza delanteros ]
REMALLADORA | Remallar delanteros B
MANUAL Limpiar remalle delantero B
RECTA Pegar fajilla de contencion a delantero ]
| MANUAL Habilitar delantero y costadillo
| RECTA Unir costadillo a delantero
 PLANCHA Abrir costura costadillo, pinza, fajilla T
| 6.1 DELANTERO MANUAL Marcar sielantero y Habilitar vista, tapa y vivo
| . EXTERNO RECTA Pegar vivo, tapa -
MANUAL Habilitar delantero y carterita
MANUAL Abrir y picar esquinas de bolsillos delantero |
Armar bolsillos delantero insertando tapas y coser
RECIA carterita pasy
'RECTA Cerrar bolsillos delantero y carterita |
PLANCHA Planchar bolsillos y cartera ]
; PLANCHA Pegar Plastén a Delantero
MANUAL | Afinar plastén hombro sisa
MANUAL Marcar basta delantero 1
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REMALLADORA | Remallar costadillo
6.2 | COSTADILLOTELA MANUAL Limpiar remalle costadillo
63 VISTA BOLSILLO RECTA Pegar vistas bolsillo delantero
" ||| PELANTERO RECTA Bastillar y pegar bolsiliito
RECTA Armar tapas
64 | TAPAS MANUAL Voltear tapas
PLANCHA Planchar tapas
RECTA Armar carterita
6.5 MANUAL Afinar y voltear carterita
CARTERITA REMALLADORA Remallar unidn carterita
MANUAL Marcar carterita para pegar
ZIGZAG Armar plaston (zigzag)
R las d
6.6 PLASTON MANUAL ecoger"p tén armado
PLANCHA Pegar fajilla a plastén
- MANUAL Recoger plaston con fajilla
RECTA Pegar sesgo vuelta (1/2 luna)
RECTA Pegar forro vueita (1/2 luna)
REMALLADORA Remallar unién vuelta (1/2 luna), hombro, cost
MANUAL Recortar ribete
PLANCHA Planchar union vuelta -
PESPUNTADORA
T/CADENETA Pespuntar vuelta (1/2 luna) B
MANUAL Marcar f.lblcacuén de bolsillos y Habilitar vuelta,
vista y vivo
6.7 RECTA Pegar etiqueta de la entidad
: DELANTEROS : : ]
INTERNO (VUELTA) MANUAL Plca.r.bolsﬂlos (x4) vuelta' :
MANUAL Habilitar tapabotén, presilla, etiqueta de comp.
RECTA Armar bolsillos (x4) ins tapabotén y etiqueta comp.
RECTA Cerrar bolsillos costados vuelta (x4)
MANUAL Habilitar costadillo forro a vuelta
RECTA Unir costadillo forro a vuelta
PLANCHA Abrir costura costadillo forro
PLANCHA Planchar bolsillos (x4) vuelta
ATRACADORA Atracar {(bordado semilunar) bolsillo vuelta
6.8 | TAPABOTON PLANCHA Planchar tapabotén
RECTA Armar presillas
. S
69 | PRESILLA MANUAL Recortar presillas
6.10 COSTADILLO REMALLADORA Remallar costadillo de forro
’ FORRO MANUAL Limpiar remalle costadillo forro
MANUAL Compaginar vuelta y delantero ]
MANUAL Marcar cran de solapa y basta
6.11 | ENSAMBLE1 RECTA Coser filo vuelta delantero
MANUAL Afinar escote, filo, basta
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B RECTA Unir espalda forro
6.12 | ESPALDA FORRO REMALLADORA Remallar espalda forro
MANUAL Limpiar remalle espalda forro R
REMALLADORA Remallar espalda
RECTA Unir espalda tela
6.13 ESPALDA TELA MANUAL Habilitar espalda tela y forro
PLANCHA Planchar espalda
MANUAL Marcar basta espalda
- RECTA Unir cuello y pie de cuello -
PLANCHA Abrir costura unién cuello T
RECTA Pespuntar unién cuello
MANUAL Habilitar cuello con fieltro
614 | CUELLO ZIGZAG Unir cuello con fieltro |
RECTA Marcar y atracar costados cuello |
MANUAL Afinar y voltear cuello
PLANCHA Planchar cuello
B MANUAL Compaginar delantero, espalda y cuello
RECTA Cerrar costados tela
' RECTA Unir hombros tela y forro _- -
| Abrir costura hombros (téla y forro) y costados de
| PLANCHA tela de 2 aberturas. -
| RECTA Pegar cuello saco - -
' PLANCHA Abrir costura pegado de cuello
ZIGZAG Cerrar cuello (zigzag) R
RECTA Pespuntar unién cuello en saco
MANUAL Sacar puntas de solapa
MANUAL Fijar plaston y bolsillos (costur_as__ invisibles)_
6.15 | ENSAMBLE Il RECTA Cerrar costados forro _ _
RECTA Armar 2 abertura espalda ) I
MANUAL Voltear saco para planchar o —|
PLANCHA Abrir costura costado forro B _|
RECTA __ Cerrar ruedo saco 2 abertura :_:__;4
RECTA ) Pegar cintillo -
| PLANCHA Planchar filo y ruedo 2 abertura ) |
MANUAL Marcar ojales (x2) delantero y solapa (1)
OJALADORA Hacer ojales (x2) delantero
OJALADORA Hacer ojal en solapa (1)
MANUAL | Mediry afinar hombros y sisa
- RECTA | Atracar costuras ruedo y sisas j B -
REMALLADORA | Remallar mangas forro ]
6.16 | MANGA FORRO 'MANUAL | Limpiar remalle manga forro
RECTA Unir mangas forro

J
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PLANCHA Abrir costura manga forro
REMALLADORA Remallar mangas tela contorno menos sisa
MANUAL Marcar ojales (8) en manga de tela
OJALADORA Hacer ojales a mangas (8)
MANUAL Limpiar ojales de manga
PLANCHA Planchar ojales de mangas
6.17 | MANGA TELA BOTONERA Pegar botones manga (8)
RECTA Armar mangas tela
PLANCHA Abrir costura mangas tela
MANUAL Habilitar mangas tela y forro
RECTA Embolsar mangas tela y forro
PLANCHA Planchar chorrera mangas
MANUAL Compaginar mangas y cuerpo
RECTA Pegar mangas saco
RECTA Pegar chorrera a mangas
MANUAL Marcar centro de hombrera
RECTA Pegar hombreras
6.18 | ENSAMBLE FINAL MANUAL Marcar sisa y hombro
RECTA Cerrar sisas forro
MANUAL Marcar delantero para pegar botones
MANUAL Pegar botones (x2) delantero
BOTONERA Pegar botones vuelta y repuesto (4)
PLANCHA Planchar prenda completa
6.19 | ACABADOS | MANUAL Inspeccionar Saco
Vil CONTROL DE CALIDAD
Prenda debe ser planchada y vaporizada, libre de brillo efec
7.1 | Presentacién afectar la aparien(ga yel uso.y ’ oo 10 aue pueds
72 |Dotecos | L Frend Debe cstar, v e defect de tfl, tfic, confecion u ors aue
Vil ENVASE Y EMBALAJE
item Caracteristicas Especificaciones técnicas
8.1 Materiales para embalado de saco (Imagenes referenciales)

Envase primario
(Bolsa individual)

Porta terne

Material: Notex

Dimensiones: 100 cm x 60 cm 0.5 cm
| Gramaje: 80 g/m?

Cerrado: Cierre de poliamida

Mica: Transparente y gruesa
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Colgador (El gancho debe tener superficies lisas para que no afecte la
calidad de forro)
Material: Plastico exira resistente
Color: Negro
Dimensiones: 39cm x 21cm % 2cm
[ a Material: carton doble corrugado de onda mediana NTP-ISO 3034:2010
Numero de canales en 30 cm lineales (1 pie): 96.
Tipo de onda: C
Dimensiones: 117 cm x 63 cm x 25 £ 1 cm (largo x ancho x alto)
8.1.2 Envase secundario ‘E:SPesz(" ?tmm minimo
S (Caja de cartén) olor: Kra
Resistencia: 18 kg
Contenido: La cantidad de porta ternos con sus respectivos sacos sera de
25 (referencial) y debe corresponder a una sola talla, no mezclar tallas. En
el caso de haber saldo de tallas, se colocarén en la Ultima caja dichos
- saldos.
8.1.3 | Cinta de embalaje De 3” de ancho transparente de 110 yardas.
En caso de no encontrar el ancho de cinta solicitado, la Mype puede
utilizar una cinta de 2" de ancho, teniendo en cuenta que al momento de
embalar las cajas se debe poner doble cinta para asegurar que las cajas no se
o abran al momento de ser transportadas.
. Papel adhesivo circular de 1 cm de diametro, para tallas, fondo blanco y
8.14 | Sticker de talla letras negras en mayuscula. S
8.2 ROTULADO B
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8.2.1

Rotulado
Secundario

La informacion debe estar impresa, visible y facilmente legible adherida a
la caja segun el siguiente detalle:

*» Material del rotulado
Material: Papel (Tamafio A4)
Largo: 29,7 cm = 0,5 cm
Ancho: 21em+0,5cm
Ubicacion: Centrado en dos lados de la caja {(uno en el lado ms largo y

otro en el lado mas corio).

= Contenido del rotulado

RENIEC 4

Nombre Arlicuio:
“MYPE:
Cantidad:

Talla:

CajaN™

Peso:

N® de Contraio

wn o'1e

29.7 cm
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IMAGEN REFERENCIAL DELANTERO ) IMAGEN REFERENCIAL POSTERIOR
F \ \ == ™ " ]
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ANl VWV [ A J N\ /)
\ \ VAN J \\ /N
| \ ) ) ; p
Vo) | [ [ [ ]
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[ |
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[ . / | | \
(S 1 I S I S L )
L ATRIBUTOS ESPECIFICOS
11 DESCRIPCION | Chaleco damas. Frente con Corte Princesa y corte inglés, con 2 bolsillos ojal en
" |DELBIEN | frente. Delantero: 6 piezas, Espalda: 4 piezas
; 1.2 | TALLAS | XS (8), S(10) M(12) L (14), XL (16), XXL (18), 3XL (20) 4XL (22)
[ ,., |UNDADDE
| 1.3 MEDIDA .Unldad__ _ N
' 14 | ALCANCE El chaleco es parte del uniforme de invierno RENIEC. ]
15 | GARANTIA N/A
il ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS
ftem Caracteristicas Especificaciones técnicas Referencia 'de norma
B técnica
21 Material Principal _ .
211 | Tipo | Plano - Casimir color entero Inspeccion Visual :]
21.2 | Ligamento | Sarga 2/2 o - NTP 231.141 ]
21.3 | Composicién | 100% lana AATCC TM20
. Urdimbre: 2/43 Nm £ 5%
214 | Titulode Hilos | Trama: 2/43 Nm = 5% ASTM D1059
; Urdimbre: 27.4 13 hilo/cm
2.1.5 Densidad Trama:r 27.0 %3 hilo/cm ~ ASTMD3775
2186 | Gramaje 280g/m2 +5% - ASTM D3776
217 Ancho atil 1.48 m minimo __ ASTM D3774
Estabilidad Urdimbre: - 1,5% maximo
218 dimensional Trama: - 1,0% maximo AATGC TM158
210 Acabado Batanado Decatizado -
ﬁ,‘.\! | Color B Gris plata (segiin muestra) AATCCEP9
.2+ . ¥ § | Evaluacién de color | Tolerancia: AE CMC 1.0 maximo
LS lluminante: D65 AATCC EP7
o gtz o | Escala: AE CMC - N i
Anlnmo FAU 20295613620 sofl

Dox VB
Fec?ﬁ 13.07.2026 16:31:30 -05:00
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2.1.11 Solidez del color
21.11.1 A laluz (20 AFU) 3.5 minimo AATCC TM16.3 y/o NTP
: Escala de grises 231.170:2011
2.1.11.2 Al lavado en seco 4.0 minimo AATCC TM132
2.1.11.3 Al sudor acido 3.0 minimo AATCCTM15
21114 Al sudor alcalino 3.0 minimo ARTCLNES
24.115 Al frote seco 4.0 minimo EAICE IS
21416 | Alfrote hamedo 3.5 minimo AATCC TM8
22 Material Complementario
2.2.1 Tela forro
2211 Tipo de tela Plano Inspeccién visual
2.21.2 Ligamento Tafetan NTP 231.141
- - = -
2213 | Composicion ¥:§m1al?r$6;&,0pél%ﬂtlgfter AATCC TM20
2214 Gramaje 80 g/m2 minimo ASTM D3776
2215 Color Gris (al tono de la tela principal) Inspeccion Visual
2216 Ancho 1.5m+0.02 m ASTM D3774
2217 Solidez del Color
22171 Alaluz (20 AFU) 4.0 minimo AATCC TM16.3
2.21.7.2 | Al'sudor &cido 4.0 minimo AATCC TM156
22173 Al sudor alcalino 4.0 minimo AATCC TM15
22174 Al frote seco 4.0 minimo AATCC TM8
[ 22175 | Alfrote himedo 4.0 minimo AATCC TM8
| 22.1.7.6 | Allavado en seco 4.0 minimo AATCC TM132
T 222 Entretela tejida satin_fusionable {porta etiqueta, todo el delantero, vivo de bolsillo, ruedo de Ia
- espalda, parte superior de la espalda)
22241 Composicion 100% poliéster AATCC TM20
2222 Gramaje o peso 85 g/m2+ 5% ASTM D3776
2223 Color Negro Inspeccién Visual
2224 Ancho 1.5m+0.02m ASTM D3774
2225 Tacto Flexible Inspeccién Visual
2.3 Avios
2.3.1 Botones
2.3.1.1 Composicion 100% poliéster AATCC TM20
23.1.2 | N.°delineas 32 L, 4 unidades Inspeccién Visual
2313 | Color Gris (Al fono de la tela principal) Inspeccién Visual
2314 g:r’f'(‘)f:gigﬁes 04 Inspeccion Visual
2.31.5 | Tehido En masa {(durante la polimerizacién) Inspeccion Visual
2.3.16 Zﬁssli?jtszzfpi;te 100% por 15 segundos y 17 libras ASTM D6644
Solidez al frote ; AATCC TM8 (ada
2317 (seco'y hiimedo) 4.0 minimo (adaptado)
2.3.1.8 | Solidez al lavado 4.0 minimo AATCC TMé61(adaptado)
23.2 Hilo de costura 1
2321 | Composicién 100% poliéster spun AATCC TM20
2322 | Color Gris (Al tono de la tela principal) Inspeccion Visual
2323 | Titulo 40/2 Ne B ASTM D1059
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233 Hilo de costura 2 o i - N
2.3.3.1 | Composicion 100% poliéster spun - AATCC TM20
23.3.2 | Color Blanco (al tono de la etiqueta) Inspeccion Visual
2.3.3.3 | Titulo 40/2 Ne ASTM D1059
24 ETIQUETAS (Referencia: Resolucién N°2109 Reglamento Técnico Andino y su modificatoria para el
Etiquetado de Confecciones) |
241 Etiqueta marca, talla, afiio, Compras a MYPEra, RENIEC
2411 | Material 100 % poliéster ) - AATCC TM20
24.1.2 Tipo Apresto/acabado: Super suave Inspeccién Visual
| 2413 | Tejido Damasco alta densidad Inspeccion Visual
2414 Corte orillos Ultrasonido Inspeccion Visual |
| Fondo: Blanco
2415 | Colores ‘éitj’:‘S: 11-4001TPG negras Inspeccién Visual
Azulino )
Programa Compras a MYPEra y RENIEC en letra
Arial negra
Colores para el logo de PCMP |
- Azul celeste #0589C7
2416 Logo RGB 5, 137, 199 Inspeccién Visual
- Rojo eléctrico #FA5742
RGB 250, 39, 66
- Negro #333333 MYPEr
L B | i - RGB 51' 51 s 51 PROCRAMA NACIOMAL - B
Incluye méargenes de costura:
. Largo; 72 mm
. . . Ancho: 25 mm . )
2417 Dimensiones No incluye méargenes de costura: Inspeccioén Visual
. Largo: 60 mm
) . Ancho: 25 mm - i B
2418 Solidez del color o -
- 24.1.8.1 Al lavado | 4.0 minimo - - AATCC TM61.2A
24182 | Alasublimacién 4.0 minimo ) AATCC TM133 |
24183 | Alsudor 4.0 minimo ) - 0 AATCC TM15
72 mm ,
} I P |
{ N i |
E 1 LOY AL A Y, RENIEC |
€ |1 MYPEW™ |
2 || RO
a 2025 : |
60 mm
= . — — - _ |
24.2 Etiqueta de composicién, instrucciones de cuidado, otros (Referencia: NTP — 1SO 3758 Textiles.
o Cédigo para etiquetado de conservacién por medio de simbolos)
2421 | Material [ 100 % poliéster B | AATCCTM20 _|
2422 | Tipo Satinado Estampado | Inspeccién Visual |
2423 | Color | Blanco - Inspeccion Visual
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2424 Letras Estampadas Inspeccién Visual
2425 Color estampado Negro Inspeccion Visual
24.26 Ancho 30mm+2 mm Inspeccién Visual
24.2.7 Largo 60 mm £ 2 mm Inspeccién Visual

Composicidn de la tela, Instrucciones de cuidado y
conservacion en espanol. Indicando: tipo de lavado,
2428 Disefic de etiqueta tipo de blanqueo, tipo de secado, tipo de planchado, NTP - ISO 3758
RUC y cddigo del proveedor, debera indicar Hecho
en Pertl.

:’/

A
e )
vEE RENIEC
100% LANA

LAVAR AL SECOCON
CUALQUIER SCLVENTE
EXCEPTO TRICLOROETILEND

NOUSAR LEJIAG
PRODUCTOS
CLORADOS

] |“ SEQUE LAPIEZAEN

- 60mm

SENTIDO VERTICAL
SINTORCERLA

% NC EXPRIVIR

PLANCHE LA FIEZAEN
UNA TEMPERATURA
MEXIM DE 150°C

RUC X3000C0000K

HECHO EN PERU

o Nota: el contenido de la etiqueta de composicion seré de acuerdo a la informacion proporcionada por el
proveedor.
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. CONFECCION

ftem [Caracteristicas Especificaciones técnicas

Delantero derecho / izquierdo, conformado de 3 piezas:
*Delantero (fusionado)
*Centro delantero (fusionado)
3.4 Delantero *Costado delantero (fusionado)
) externo Orillados c/remalle simple y unidos con c/recta a 1 em, (incluido remalle) costuras abiertas.
o Bolsillo ojal de 02 vivos (vivos fusionados): preparados c/recta, alto de cada vivo 6mm.
Abertura de bolsillo terminado.

Tallas:

*2XS =12cm
*XS-S =12.5cm
*M-L =13cm
*XL =13.5¢cm
*2XL =14cm

*3XL - 4XL = 14.5cm
Bolsa balsillo de forro: 01 sola pieza, lleva vista con orillo de tela, asentado c/recta a 1/6, bolsa
bolsillo cerrado cfrecta y remalle a fcm.
Profundidad de bolsillo terminado 13cm para todas las tallas.
Delantero derecho: Lieva 03 ojales horizontales, ojo de chancho con atraque vertical de 2.8cm de
largo, abertura 2.2cm.
Delantero izquierdo: Lleva 03 botones N°32 B -
Un bolsillo ojal de 02 vivos de tela principal (vivos fusionados): Ubicado lado derecho prenda
! puesta, preparados clrecta, alto de cada vivo 6mm, lleva atrague semilunar con maguina
| ; atracadora ¢/hilo de color palo rosa (tomar el mismo tono de hilo de atraque del saco dama
32 Pela ntero inviemo).

interno Abertura de bolsillo terminado.
Tallas:
i *2X8-XS-S-M-L =11cm
| *XL-2XL-3XL4XL = 12cm

Bolsa de bolsillo de forro: de 01 sola pieza, lleva vista con orillo de tela, asentado c/recta a 1/16”,

bolsa bolsillo cerrado c/recta y remalle a 1cm.
| | Profundidad de bolsillo terminado 13cm para todas las tallas. -
i Consta de 01 corte princesa, que nace en la sisa y termina en el ruedo, orillados c/remalle simple
| Espalda y unidos con c/recta a 1 cm, (incluide remalle) costuras abiertas.
| externa Corte anatémico (centro espalda), orillado c/remalle simple, unido c/recta a Zcm (incluido remalle),
| costuras abiertas. - -

33

' Con forro 100% poliéster de la mejor calidad.
| Espalda Presenta cogotera fusionado con entretela tejida fusionable, etiqueta de marcaftalla, ubicacion
interna centrada en alto de cogotera, pegado con costura recta a 1/16” en todo el contomo.

Forro espalda, lieva fuelle de 2cm de profundidad x 2cm de alto terminado, largo de fuelle 30cm
terminado. )

Orillar hombros con remalle simple, unir c/recta a 1cm (incluido remalle), costuras abiertas.
| Considerar la misma costura para hombros en forro. - |
Orillados cfremalle simple unidos c/recta a 2cm (incluido remalle), costuras abiertas. Considerar la
| 36 | Costados misma costura para costados en forro.

3.4

35 | Hombros
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Basta de tela orillados c/remalle simple, 4cm de alto, unida al forro cfrecta (basta orillado c/remalle
37 Basta simple).
38 Acabado La prenda debe estar planchada y vaporizada.
3.9 Control de Buena presentacion, exento de fallas en el material, {impieza y confeccién
calidad
V. CUADRO DE MEDIDAS
TABLA DE MEDIDAS CHALECO DAMA INVIERNO
TALLAS
Medidas en centimetros
ftem Descripcion
XS|S | M| L | XL|2XL|3XL|4XL [Tolerancia
8 |10]12|14 |16 |18 |20 |22 | +£(cm)
1 | Ancho de busto 1" bajo sisa 44 | 46 |48 | 50 | 53 | 56 | 59 | 62 1
2 | Ancho de hombros de costura a costura 36 | 37|38 |39 (40 (414243 1
3 | Hombro individual (en costura) 10.5/10.8| 11 |11.3|11.5|11.8{12.1|12.4| 05
4 | Largo delantero desde HPS a borde de 61 |62 |63|64 |65|66 |67 |68 1
faldén
5 | Ancho de cintura, tomar de referencia el 40 | 42 |44 | 46 | 49 | 52 | 55 | 58 1
segundo botén
6 | Largo de centro de Espalda a borde faldén 55 | 56 | 57 | 58 | 59 | 60 | 61 | 62 1
7 | Ancho de faldon 49 | 51 |53 | 55|58 |61 | 64 |67 1
8 | Separacion de botén 10 {10 |10 (10 [ 10 | 10 | 10 | 11 0,2
Medidas internas
9 | Abertura bolsillo delantero externo 125(125/ 13 | 13 |13.5] 14 |145]14.5| 0.2
10 | Profundidad de bolsillo delantero externo 13 (1313113131313 |13 0.2
11 | Abertura bolsillo interno M1 (1111121212 | 12 0.2
12 | Profundidad de bolsillo interno 13 |13 (1313 [13 13|13 ] 13 0.2
NOTA: Las medidas se ajustaran de acuerdo al fitting
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|
*Considerar HPS en BOLSILLO INTERNO
costura de hombro y
ascote. 5 =
| 3
= 12
I§ L 3
*Linea de cintura se
considera a la altura BOLSILLO EXTERNO
del segundo botén,
como muestra la ,_gzli
imagen.
A T 1 0 O
A -

V. GRAFICOS DE PRENDA - DELANTERO
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| 5.1 Detalles Generales del disefio y confeccién — delantero - ]
_Hombro, orilado ¢/remalle simple,
unxdo chsecta a 1om (inchudo remalle),
i cosiurat abierlas.
- ™
\ ' Embolsar (sisa) {ela con Torre
l«—— cfiecta a 144" con pespunie quiebre
\ T de 1716" en torro.
- Colocar cinta de contencidn
N / {tela forro), tom ancho lerminado
! \ / on escole delanlero para Un mejor
Y'j \ fl \ acabado,
\ / __ L Unirvuelta a delantero cirecta
\ —=77  a1/4" con pespunte de quiebre
§ a 118",
S
———+—"x.Corles, orlilado c/remalle
3em| - simple, unido crecla
= E—r | ! a 1em {incluido rematle),
. ' 1 costuras abiertas.
/ 2 |
/ ll | - } Delantero derecho
{ l ‘\ 03 ojales ojo de chancho
i l ! ] largo 2.8em, con abertura
e A L de2oem
| ) /
Basta cuerpe, oriladas
ciremalie simpie, alio de
basta 4em {incluido remalle},
embolsar cirecta a forro a 1cm
dejahido aberfura de 12¢m enla
aspalda para voltear 1a prenda
“ Delantero derecho Delantero Iz_q;;r_(;c:? AY
03 ojales ojo de chancho 03 botones N°32 |
large 2.8cm, con abertura pegados a mano
| de2.2cm abertura de
2.2ecm \ /
1
1.5¢m *m’;
Separacion de ojal:
*2XS-X8-S-M = 10cm
*L-XL-2XL-3XL= 10cm Pegado de
"4XL = 11cm botén vertical
g J
LS s
| 5.2 Detalles Generales del disefio y confeccién — espalda - ]
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Unir cfrecta a tem, con
pespunie de ouiebre
A 11€7 en oagoloa.

Cortte anstdmico:
ciillar efremelle r - \____

simple, unir cfreots 4"
¢ 2em Daehdley \ Embelsar sisa) tein con
temaiing, coslutas *"’F farrn ehmpela @ 14"
ebiertas. ! con pespunie quiebre
,/1 de 118" en ferro,
/
/
/

/@

/ Haszer un atrague intemc en
costifas de coslados. para
— que latela no jale atforro en

\ \f! berde e 13 2154, al msmeito

corle mrncesa. afilags __,3,«"""

clremalie simsle, o
unido chrevlaa 1om !
{inciuido remat.e), J
costuras abjenas.

de planchar.

4R

Gestados, orillar

e'rema'ie simple,

uAar checta s 2em
aehsics remaiel,

coswuras ablerias. PARTE INTE RNA

F T / = '.‘-"/(’-r%})b:'ﬂ/-j\\;.

-‘:rfu—_-;—:;'-":-
LT

[

Ope]S0D

’Z".: -
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: VI SECUENCIA DE OPERACIONES
Nro. | SO OnEIoN MAQUINA SECUENCIA DE OPERACIONES
REMALLADORA Orillar contorno de piezas (sin considerar sisa ni filo defantero)
RECTA Unir corte princesa
RECTA Unir corte inglés -
PLANCHA Abrir costura de corte princesa y corte inglés (2) B
DELANTERO MANUAL Marcar ubicacion de bolsillos externos (2)
EXTERNO RECTA Coser vivo a delantero (2)
6.1 MANUAL Abrir abertura de bolsillos externos (2)
RECTA Unir vista a bolsa de bolsillos externos ]
RECTA . Atracar y terminar bolsillos externos (2)
I PLANCHA | Planchar bolsillos externos
REMALLADORA Orillar costados
RECTA Unir forro y vuelta
REMALLADCRA Orillar unién
RECTA Unir corte princesa
RECTA Unir corte incles - o
REMALLADORA Remallar unidn
62 E\IETIEAngRO PLANCHA Tumbar costuras internas y pegar fusionable {refuerzo) para ubicacion
| de bolsillo interno
' MANUAL Marcar ubicacién de bolsillo interno o
RECTA Pegar vivo y vista interna, insertando etiqueta de composicion
~ MANUAL | Abrir abertyra de bolsillos intemo - ]
L RECTA | Atracar y terminar bolsillo interno -
ATRACADORA | Afracar adorno semifunar en extremos de bofsillo
ESPALDA | REMALLADORA Orillar al contorno piezas de espalda (4) menos sisa y escote
6.3 EXTERNA B RECTA Unir espalda central y corte princesa (2)
. PLANCHA Abrir costura de uniones B
RECTA Unir corte princesa (2) o
REMALLADORA | Remallar unién B B
B RECTA Armar fuelle -
ESPALDA REMALLADORA Orillar unién de fuelle _
64 | INTERNA RECTA Coser etiqueta de marca en fodo el contorno sobre la cogotera )
| [ ___RECTA Unir cogotera a forro espalda - B
REMALLADORA Orillar union de cogotera a forro espalda -
| PLANCHA Tumbar costura de union de porta efiqueta a forro espalda
- L PLANCHA Tumbar costuras internas y planchar fuelle
- RECTA: Unir filo delantero tela y forro B
| RECTA Coser pespunte de quiebre
RECTA | Unirhombros de tela y forro - -
RECTA Unir costados de tela - B
_PLANCHA Abrir costuras de hombros (tela y forro) v costado (tela) -
MANUAL Marcar forro para cerrar costados
| 65 | ENSAMBLE ~ RECTA Unir costados de forro o |
| RECTA Coser ruedo ]
B RECTA Atracar costuras de costados Y centro de espalda
B RECTA Embolsar sisa de forro y tela. |
MANUAL Recorte de Hilos -
~ PLANCHA Planchado final de prenda - ]

229



ENTIDAD DEMANDANTE RENIEC
o= TV FICHA T —~
5 '"1’»1 E\ inTstaro. i ; i i S . . COMPRAS A
% PERUY %‘ b TECNICA | CODIGO: | RENIEC CHAL-INVI-DAM-1 |  VERSION: [ 3.0 MWY.,R.EUEH 7
FECHA DE EMISION: | Juuo - 2026 Y
Pagina 12 de
NOMBRE DEL BIEN CHALECO DAMA 11
MANUAL Marcar ubicacion de ojales
OJALADORA Coser ojales
MANUAL Marcar ubicacion de bolones
6.6 | ACABADO MANUAL Coser botones a mano
MANUAL Recorte de Hilos
PLANCHA Planchado final de prenda
MANUAL Inspeccién final de prenda
Vit CONTROL DE CALIDAD
71 | Presentacién Prenda debe §er ;?Ianchada y vaporizada, libre de brillo u otro defecte que pueda
afectar la apariencia y e! uso.
72 | Defectos La prenda Debe estar libre de defecto de tejido, tefido, confeccion u otros que
: = afecten el uso o la funcionalidad del bien.
VIl ENVASE Y EMBALAJE
ltem Caracteristicas Especificaciones técnicas
8.1 Materiales para embalado de chaleco
Material: Bolsa polietileno de baja densidad transparente
Dimensiones: 13" x 19"t V4
8.1.1 Envase primario Espesor: 1.5 micras como minimo
T {Bolsa individual) Perforaciones: 2 agujeros de 5 mm de didametro c/u.
Contenido: La bolsa individual contiene el 01 chaleco.
Material: cartén doble corrugado de onda mediana. (NTP 3034:2010)
Namero de canales en 30 cm lineales (1 pie): 96.
Tipo de onda: C
Dimensiones: 60 cm x 40 ¢m x 40 & 1 cm (largo x ancho x alto)
Espesor: 8 mm minimo
Color: Kraft
Envase secundario Resistencia: 18 kg
8.1.2 (Caja de cartédn) Contenido: La cantidad de chalecos sera 40 aproximadamente por cada
envase {referencial) y debe corresponder a una sola talla, no mezclar tallas,
En el caso de haber saldo de tallas, se colocaréan en la dltima caja dichos
saldos.
Nota: Los envases deberan ser elaborado de material que proteja, no
transfiera olores o colores que afecten a sus caracteristicas; resistente a la
manipulacién, transporte y almacenamiento, hasta su entrega al usuario
final del bien.
8.1.3 Cinta de embalaje De 3" de ancho transparente de 110 yardas
En caso de no encontrar el ancho de cinta solicitado, la Mype puede utilizar una
cinta de 2" de ancho, teniendo en cuenta que al momento de embalar las cajas se debe
poner doble cinta para asegurar que las cajas no se abran al momento de ser
transportadas.
8.1.4 Sticker de talla Papel adhesivo circular de 1 cm de diametro, para tallas, fondo blanco y letras
negras en mayuscula.

l
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T 82 | ROTULADO
El contenido del rotulo (Sticker) corresponde a |a talla de la prenda la cual
821 Rotulado primario sera adherida a la bolsa.
(Sticker) para bolsa La ubicacién del rotulo (Sticker) debe ser a 2cm del borde de lado cerrado y
ndividual a 2cm del borde lateral de la bolsa, segin imagen de ubicacion. No se pueden |
adherir etiquetas para corregir informacion.
Ubicacion LADO CERRADO "+ = @
- i om
de Sticker o & ) @ \
para la bolsa = \L_“__ﬁchﬂ
LARGO
. 1ADOABIERTO
"~ ANCHO
- 1 _
La informacién debe estar impresa, visible y faciimente legible adherida a
la caja segun el siguiente detalle:
+ Material del rotulado
Material: Papel
(Tamafio A4) Largo:
29,7cm+£0,5¢cm
Ancho: 21 cm £0,5cm
Ubicacion: Centrado en dos lados de la caja (uno en el lado mas largo y
otro en e} lado mas corto).
+ Contenido del rotulado
82.2 Rotulado
| &< Secundario [ RENIEC 4
[ Nombre Articulo: |
MYPE: '
Cantidad ) g
Talla: - 5
Caja #: 3
Peso: B
N° de Contrato l
27.9 cm

j
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GIOVANNA LLAJA LA TORRE

De: Diego Alonso Carranza Cordova <pcmp_temp153@produce.gob.pe>

Enviado el: miércoles, 2 de setiembre de 2026 18:27

Para: GIOVANNA LLAJA LA TORRE

cC: frojasg@produce.gob.pe; REQUELMER RECAREDO MENDOZA ESPINOZA; ANNY

VICTORIA ROMERO ESCUDERQ; SAMUEL PEREZ ROQUE
Re: INSUMO COMPLEMENTARIO-ENTRETELA-ERROR MATERIAL-BIEN SACO

CABALLERO INVIERNO-EAD RENIEC

Asunto:

Giovana buenas tardes

Se ha revisado la observacion formulada respecto de la descripcion del color de la entretela tejida no
fusionable (fieltro) correspondiente al bien “Saco Caballero - Invierno”.

Al respecto, se considera vélida la observacion, correspondiendo precisar que el color correcto del referido insumo
es gris (a tono de la tela principal), conforme se encuentra establecido en Ia Ficha Técnica.

En ese sentido, se da conformidad para efectuar la correccién del error material advertido y continuar con las
acciones correspondientes para la convocatoria, considerando la descripcién correcta antes sefialada.

Atte

Diego Carranza

El El mi€, 2 set. 2026 a la(s) 16:46, GIOVANNA LLAJA LA TORRE <coord proveeduria02 @nectextil.oe> escribio:

Buenas tardes Diego,

Se advierte en el EAD un error material en la descripcion del color de la entretela del bien saco caballero de
invierno, el cual si esta correcto en la Ficha técnica (ver lineas abajo)

Insumo: Entretela tejida no fusionable (Fieltro) para bien saco invierno caballero

Dice : color azul {(a tono de la tela)

Debe decir : Gris (a tono de la tela)

Dar conformidad para continuar con la convocatoria de manera correcta



