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DEBER DE COLABORACION

El Nucleo Ejecutor de Compras y todos los proveedores de insumos y servicios para la adquisicién de
Bienes Manufacturados Especializados que se sometan a las presentes Bases, sea como participante
ylo postor deben conducir su actuacién en el marco del Decreto Legislativo N° 1414.

Para el aseguramiento de la calidad de los bienes requeridos, los servicios deben ser los idéneos de
acuerdo con la ficha técnica que acompafian al Expediente de Adquisicién, en ese sentido el Nucleo
Ejecutor de Compras convoca y selecciona a los proveedores que puedan proveer de estos insumos y
servicios, firmando los compromisos correspondientes y se asegura que los insumos y servicios
lleguen en o6ptimas condiciones a las MYPE seleccionadas para la produccion.

El Nucleo Ejecutor de Compras y todos los proveedores de insumos y servicios que se sometan a las
presentes Bases, sea como participante y/o del proceso de compras deben permitir el acceso a la
informacién referida a los servicios que sea requerida, prestar testimonio o absolucion de posiciones
que se requieran, entre otras formas de colaboracion.
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CAPITULO |
GENERALIDADES

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

REFERENCIAS

Cuando en el presente documento se mencione la palabra Ley, se entiende que se esta
haciendo referencia al Decreto Legislativo N° 1414, que autoriza al Ministerio de la
Produccién a conformar Nucleos Ejecutores de Compras para promover y facilitar el acceso
de las micro y pequefias empresas a las compras pUblicas, y cuando se mencione la palabra
Reglamento, se entiende que se esta haciendo referencia al Reglamento del Decreto Legislativo
N° 1414 aprobado por Decreto Supremo N° 004-2019-PRODUCE. Las referidas normas
incluyen sus respectivas modificaciones, de ser el caso.

BASES ESTANDAR

Documento que contiene la descripcién de los requisitos y condiciones minimas generales que,
por su naturaleza, deben ser contemplados en todos los procedimientos que lleven a cabo los
diferentes Nucleo Ejecutor de Compras para la seleccion de los proveedores de insumos y/o

servicios.

Las Bases Estandar incluye como minimo las etapas del Procedimiento de Adquisicion para la
contratacién de proveedores que abasteceran de insumos y servicios vinculados a la
elaboracién de bienes manufacturados especializados. Las bases estandar son elaboradas y
aprobadas por el Programa Nacional de Compras a MYPEru, en adelante PCMP, mediante
Resolucién Directoral Ejecutiva.

BASES CONSOLIDADAS

Las Bases consolidadas incorporan ademas de las Bases Estandar, las condiciones recogidas
en el Expediente de Adquisicién Definitivo y otras condiciones especificas propias del
respectivo procedimiento de adquisicion y sean necesarias para la convocatoria. El contenido
de las Bases consolidadas es de obligatorio cumplimiento para todos los proveedores de

servicios que participen.

Las Bases Consolidadas buscan satisfacer los requerimientos de las MYPE, en particular de
las caracteristicas y especificaciones técnicas de los insumos y/o servicios, su calidad, plazos

de entrega y volimenes de produccion.

Las Bases consolidadas son propuestas por la Secretaria Ejecutiva del NEC y aprobadas por
su Directorio, mediante Acuerdo de Directorio o documento que este determine.

BASES INTEGRADAS

Documento del procedimiento de evaluacién y seleccion de proveedores de los insumos y/o
servicios, cuyo texto incorpora las modificaciones que se hayan producido como consecuencia
de las consultas; cuyo texto coincide con el de las bases consolidadas convocadas por el NEC

en caso de no haberse presentado consultas.

PARTICIPANTES %%

La presente convocatoria esta dirigida a personas naturales o juridicas a nivel nacional que
producen y/o comercializan insumos, avios y/o servicios para el Sector Textil Confecciones.

COMPRAS A

MYPE

PROGRAMA NACIONAL

ARI0

ru
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1.6

1.7

1.8

1.9

CONVOCATORIA

La convocatoria se realizara en la fecha sefialada en el calendario de la Seccién Especifica de
cada convocatoria segln sus bases consolidadas.

PROHIBICIONES

1.7.1  No podran participar proveedores que tengan vinculacion econémica o familiar hasta el
segundo grado de consanguinidad o segundo de afinidad con miembros del directorio,
personal administrativo o técnico del NEC Textil - Confecciones y/o PCMP

1.7.2  No podréan participar proveedores que conformen grupo econémico o que tengan
vinculacién econdmica entre ellos.

1.7.3  No podran participar proveedores que tengan procesos legales abiertos, resultantes de
la participacion en Compras a MYPETrU u otras convocatorias del Estado.

1.7.4 Que el representante legal del proveedor seleccionado y sus colaboradores y/o terceros
actuando de manera directa o indirecta en su favor, que han participado en los siguientes
hechos:

e Actos de corrupcion, sobornos, beneficios y/o dadivas, ni influido en la decision de
terceros, sean estos funcionarios o servidores publicos o privados o familiares o
relacionados con éstos, para la obtenciéon de algun beneficio y/o ventaja indebida
en favor del proveedor.

e Haber efectuado pagos de facilitacién (importes pagados para agilizar o simplificar
algun trémite) por encargo o en nombre del proveedor.

e Haber incurrido en conflictos de interés, debiendo poner en conocimiento del NEC
Textil - Confecciones, cualquier situacion existente o que pueda presentarse a
futuro, que interfiera con la prestacion del servicio.

corresponda.

CONDICIONES DE PARTICIPACION

Las Bases Integradas deben contener las condiciones de participacion y realizarse d¥
conformidad con el cronograma establecido.

Es preciso sefalar que el Nucleo Ejecutor de Compras no solicita ningtin pago a lo largo del
proceso de seleccion y verificacion. La participacion en el proceso de seleccion de la
proveeduria es gratuita. Todo intento de cobro debe ser denunciado al correo electrénico
conv_pv_mininter@nectextil.pe o en la pagina web del Nucleo Ejecutor de Compras
(www.nectextil.pe)

COMITE DE SELECCION

El comité de seleccion esta a cargo de la evaluacion y calificacion de proveedores, el cual se
encuentra integrado por los siguientes miembros:

- Secretario Ejecutivo o el representante que este designe mediante documento expreso.
- Gestor de Inspectoria de la Produccion
- Gestor de Administracion

El Comité tiene la facultad de voz y voto, podra invitar como veedor a un representante del
Programa Nacional “Compras a MYPEru”.
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1.10

1.11

1.12

1.13

1.14

PRESENTACION DE CONSULTAS DE LAS BASES

La formulacion de consultas a las bases se encuentra referidas al contenido de las Bases
Consolidadas.

ABSOLUCION DE CONSULTAS E INTEGRACION DE BASES

La absolucién de consultas e integracion de las bases se realizan conforme a las disposiciones
previstas por el Nucleo Ejecutor de Compras y dentro de los plazos previstos en el cronograma
de las bases consolidadas.

La integracién de bases recoge las consultas y/o modificaciones que se hayan realizado a las
bases consolidadas con motivo de las consultas realizadas.

PRESENTACION DE PROPUESTAS DE PROVEEDORES

Los proveedores que deseen participar para el abastecimiento de insumos, avios y servicios
podran presentar sus propuestas de manera presencial o virtual, de conformidad con las
disposiciones establecidas en las Bases Integradas y cronograma.

Las declaraciones juradas, formatos o formularios previstos en las bases integradas que
conforman la oferta deben estar debidamente firmados por los participantes; los demas
documentos deben ser visados. En el caso de persona juridica las propuestas deberan ser
suscritas por el representante legal que cuente con facultades de representacion y, en el caso
de persona natural, por este o apoderado con facultades de representacion. No se acepta el
pegado de la imagen de una firma o visto. Las ofertas se presentan debidamente foliadas.

El comité de seleccion verifica la presentacion de lo exigido en la Seccién Especifica de las
bases, y determina si las ofertas responden a las caracteristicas y/o requisitos funcionales y
condiciones del expediente de Adquisicién Definitivo o especificaciones técnicas o términos de
referencia, detalladas en la Seccion Especifica de las bases. De no cumplir con lo requerido, la
oferta se considera descalificada.

EVALUACION DOCUMENTARIA, TECNICO-PRODUCTIVA U OTROS FACTORES

La evaluacion documentaria, Técnico-productiva u otros factores determinados en las
presentes bases, se realiza conforme los procedimientos que establezca el Nucleo Ejecutor
Textil — Confecciones sujetos a los documentos orientadores aprobados por el Programa

Nacional de Compras a MYPEru.

En el supuesto que dos (2) o mas ofertas empaten la determinacion del orden de seleccion de
ofertas se realizara a través de los criterios establecidos en las Bases Integradas y/o criterio de
equidad. Si en caso hubiera empate el comité de seleccion debera elaborar un informe y/o
documento sobre el resultado de dicho empate y explicar los criterios utilizados para

desempate.
DISTRIBUCION DE LA ADJUDICACION

En caso de que se desprenda del Expediente de Adquisicion Definitivo o se evidencie en el
Procedimiento de Adquisicién, que el insumo y/o servicio para la atencion de los Bienes
Manufacturados especializados (BME) no puede ser cubierto por un solo proveedor, las Bases
integradas deberan prever la posibilidad de distribuir la adjudicacion.

El NEC adjudicara al proveedor que hubiese obtenido el mejor puntaje, por la cantidad que este
hubiera ofertado. El saldo pendiente de los insumos y/o servicios no atendidos por el proveedor
ganador sera otorgado a los otros proveedores que le sigan hasta cubrir la cantidad total
demandada, respetando el orden de prelacion siempre y cuando cumplan con lo requerido en
las Bases Integradas, debiendo ajustar el precio de su oferta al precio del proveedor ganador.

En ningtin caso, se adjudicaran ofertas con montos superiores al valor establecido en el
Expediente de Adquisicién Definitivo.

COMPRAS A

MYPE

PROGRAMA NACIONAL

ru
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1.15

1.17

1.18

PUBLICACION DE RESULTADOS

Aprobadas las ofertas ganadoras por el Directorio del NEC Textil - Confecciones, la Secretaria
Ejecutiva gestiona la publicacion de los resultados, en el portal institucional del NEC Textil —
Confecciones (www.nectextil.pe)

SUSCRIPCION DE CARTA DE COMPROMISO DE PROVISION DE INSUMOS, AViOS
Y/O SERVICIOS

La Carta de Compromiso establece las condiciones de la provisiéon de insumos y/o servicios, la
cual es suscrita entre el NEC Textil — Confecciones y el proveedor de insumos y/o de servicios.
La Carta de Compromiso debera suscribirse dentro de los plazos establecidos en las bases
integradas posteriores a la publicacién de los resultados.

DESESTIMACION DE SUSCRIPCION DE CARTA DE COMPROMISO

Si el proveedor seleccionado desiste de suscribir la Carta de Compromiso de provision de
insumos y/o servicios, o no cumpliese con las demas condiciones y requisitos establecidos en
las bases para la suscripcion o aceptacion de los referidos documentos, el NEC puede
adjudicar a alguno de los postores que participaron en el procedimiento de adquisicion. Para
estos efectos, el NEC Textil - Confecciones considera las condiciones pactadas en las Bases
Integradas incluyendo el precio, e invita a dichos postores a manifestar su intencién de ejecutar
las prestaciones, priorizando la posicién ocupada segun el orden de prelacion.

CESION DE LA CARTA DE COMPROMISO

El proveedor de insumo y/o servicio seleccionado no podra ceder ni transferir en forma alguna,
total ni parcialmente, los derechos y obligaciones que nacen del desarrolio de la suscripcion de
Carta de Compromiso de provisiéon de insumos y/o servicios que se celebra.

En todos los casos los proveedores de insumos y/o servicios adjudicados seran los Unicos

responsables del pleno cumplimiento de lo sefialado en las bases.

PENALIDADES APLICABLES A LOS PROVEEDORES

El proveedor seleccionado sera penalizado por el o los atrasos en que incurra en la entrega deg;
los insumos o por el incumplimiento en la prestacion de los servicios establecidos en los
cronogramas elaborados por el NEC Textil - Confecciones.

En caso de incumplimiento a la entrega de los insumos y/o servicios por parte del proveedor,
siempre que lo refiera el contrato y no se haya incurrido en causal de resoluciéon del Contrato;
el NEC Textil — Confecciones aplicara penalidad por mora, (siempre y cuando haya sido
autorizado por la MYPE), descontando esta directamente del pago del proveedor.

Dicha penalidad es calculada mediante la siguiente formula:

0.10 x monto vigente
F x plazo vigente en dias

Penalidad diaria =

Donde F tiene los siguientes valores:
a) Para plazos menores o iguales a sesenta (60) dias: F =0.40

b) Para plazos mayores a sesenta (60) dias: F = 0.25

10



SNEC-

NOCLED EJECUTOR DE COMPRAS

QUINTA CONVOCATORIA - BASES CONSOLIDADAS PARA LA SELECCION DE PROVEEDORES DE INSUMOS Y AVIOS
DEL EXPEDIENTE DE ADQUISICION DEFINITIVO N° 08 “UNIFORMES CAMUFLADOS” PARA LA ATENCION DEL MININTER
NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS DEL SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES - DECRETO LEGISLATIVO 1414

1.20

1.21

En caso de retraso en el plazo de entrega de los insumos y servicios, el NEC podra resolver la
Carta de Compromiso previa evaluacion debidamente sustentada.

ElI NEC evaluara de manera justificada la aplicacion de otras penalidades.

Para la aplicacion de la penalidad la MYPE afectada debera informar al NEC Textil —
Confecciones con documento sustentando el retraso incurrido por el proveedor y copia de la Guia
de remisién y/o Transporte; el NEC derivara al area competente para la elaboracion del informe
respectivo, de corresponder y el NEC procedera a aplicar la penalidad informando a la MYPE y

al proveedor.

INCLUMPLIMIENTO POR PARTE DE LOS PROVEEDORES

En caso de incumplimiento a la Carta de Compromiso de insumos y/o servicios el NEC Textil -
Confecciones realizara las acciones civiles y/o administrativas que correspondan para dejarse

sin efecto.

El NEC podra evaluar los supuestos de incumplimiento en los documentos orientadores
aprobados por el PCMP, a fin de atender los insumos y/o servicios pendientes.

DISPOSICIONES FINALES

Todos los demas aspectos y/o requerimientos no contemplados en las presentes bases
estandares, el NEC podra incorporarlas en sus Bases Integradas.

COMPRAS A

MYPEru

PROGRAMA NACIONAL
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CAPITULO I )
ETAPAS DEL PROCEDIMIENTO DE SELECCION

2.1. CONVOCATORIA

La convocatoria para proveedores de insumos y/o avios se publicara en la pagina web del NEC
Textil - Confecciones (www.nectextil.pe), en la fecha sefialada en el cronograma definido en La
Secciéon Especifica Capitulo Il “Del procedimiento de Seleccion de Proveedores de
Servicios” de las presentes bases.

2.2. PROCEDIMIENTO DE SELECCION

Los detalles de los siguientes aspectos se encuentran definidos en La Seccion Especifica de
las presentes bases:

- Convocatoria

- Formulacién de consultas.

- Absolucion de consultas e integracién de bases.

- Presentacion de propuestas.

- Evaluacion de propuestas y seleccion

- Suscripcion de la Carta de Compromiso.

2.3. DOCUMENTOS PARA PARTICIPAR EN EL PROCESO DE CONVOCATORIA

Los proveedores que deseen participar en la convocatoria del NEC Textil Confecciones
presentaran la documentacion siguiente:

CUADRO N° 1: RELACION DE DOCUMENTOS A PRESENTAR

— - [
> : A 7 q\g“% ek@’“\p
'ITEM DOCUMENTO SOLICITADO DESCRIPCION
1 Copia de la confirmacion del “Registro de Presentar la Copia del Registro en
Proveedores” https://nectextil.pe/registrodeproveedores/

Solicitud datos del proveedor y solicitud de
2 participacion — Entrega de Documentos suscrita por Anexo N° 01
el representante legal

Anexo N° 02 asi como los Anexos N° 2A, 2C,

2 Ficha técnica con informacién basica del proveedor 2D, 2F y 2G, segun corresponda.

Copia del DNI del titular (personas naturales) o del

3 representante legal. (personas juridicas). Debe estar vigente y legible.
4 Vigencia de poderes del representante legal o |De ser seleccionado adjuntara la vigencia de
certificado literal poder actualizada, de corresponder
Ficha RUC, con estado activo y habido; cuyas
actividades econdmicas principal o secundaria
5 | corresponda a los CIIU 1311, 1312, 1313, 1392, Reporte de la SUNAT
1399, 1410, 1702, 1812
6 Reporte Tributario para terceros Reporte de la SUNAT

La licencia de funcionamiento debe estar

7 Copia de la licencia municipal de funcionamiento legible.
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ITEM DOCUMENTO SOLICITADO DESCRIPCION
. L i La direccion que figure en el croquis debera
8 C;:ﬂ:'ig;:g}giﬁ%: del centro de produccion o estar registrada en la ficha RUC y en la
P licencia de funcionamiento
9 Decla'rac.zlon jurada de grupo econémico y vinculacion Anexo N° 03
econémica
Constancia o declaracion jurada de no estar
. p, A °
10 inhabilitado de contratar con el Estado ngxa " 04
11 | Propuesta Econémica Anexo N° 05

Los formatos descritos en el Cuadro N° 1 podrén ser llenados por cualquier medio, incluyendo el
manual, de manera clara y legible, debiendo consignar claramente nombres completos y firma del
titular o representante legal del proveedor de insumos y/o servicios.

Asimismo, se precisa que la informacion sefialada en el Cuadro N° 01, se encuentra desarrollada y
precisada en la Seccién Especifica Capitulo Il “Del procedimiento de Seleccion de Proveedores
de servicios numeral 2.2 Contenido de las Propuestas”.

PRESENTACION DE DOCUMENTOS

Los participantes presentaran la documentacién en el orden establecido en el Cuadro N° 1,
debidamente numerado y rubricado en todos sus folios, foliado por el titular o representante legal
de los proveedores seleccionados. La documentacion debera ser presentada conforme lo
establecido en las Bases Integradas en las Seccion Especifica Capitulo I, numeral 1.8
“Presentacién de las Propuestas” de las presentes Bases Integradas.

Los proveedores participantes, independientemente del nimero de insumos ylo servicios por
los cuales participe, debera presentar una sola carpeta de documentacion.

CUADRO N° 2: ROTULO PARA LA PRESENTACION DE DOCUMENTOS FiSICOS
(MODELO) PRESENTACION DE MUESTRAS

Safores
NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS - X00000000OX

ADQUISICION DE BIENES ESPECIALIZADOS (ESPECIFICAR EL BIEN)
PRESENTACION DE DOCUMENTOS

NOMBRE O RAZON SOCIAL:
NOMBRE DEL TITULAR O REPRESENTANTE LEGAL:
N° DE DNI DEL TITULAROREPRESENTANTE LEGAL: N°RUC:
CANTIDAD DE FOLIOS: CODIGO DEL INSUNMO ALQUE POSTULA:
NOMBRE DEL INSUMO AL QUE POSTULA:
DOMICILIO LEGAL:
DEPARTAMENTO: PROVINCIA: DISTRITO:

Los participantes presentaran su muestra embalada o en un sobre cerrado, segun corresponda,
y rotulado de acuerdo a lo indicado en el presente numeral, en el lugar y horario establecido en
ol cronograma de las bases integradas, acjuntando en caso dc requiera la siguiente
documentacion:
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2.41. Certificado de cumplimiento de Especificaciones técnicas de calidad, emitido por las
entidades competentes u otro documento segun corresponda y de acuerdo a lo detallado
en las bases integradas.

Se precisa que la informacién sefialada sobre la rotulacion los Sobres N° 01 (Documentacion) y
del Sobre N° 02 (Muestra), los participantes deberan utilizar los rétulos establecidos en la
Seccién Especifica Capitulo Il, numeral 2.3 “Rétulos para la Presentacion de Sobres”.

DETERMINACION DE OFERTAS GANADORAS

Las ofertas ganadoras se determinan luego de la evaluacién correspondiente segun lo indicado
en las Bases integradas, Seccion Especifica Capitulo | (numerales 1.10 “De la Evaluacion
de Proveedores” — 1.11 “Evaluacion Final y Consolidacion de Resultados™)

Definidas las ofertas ganadoras y previa aprobaciéon de Directorio, la Secretaria Ejecutiva
gestiona la publicacién de los resultados en el portal institucional del NEC (www.nectextil.pe) y
en los portales que el PCMP autorice.
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CAPITULO Il
OBLIGACIONES Y PROHIBICIONES DE LOS PROVEEDORES SELECCIONADOS

ACCIONES Y/U OBLIGACIONES DE LOS PROVEEDORES SELECCIONADOS PARA LA
ATENCION DE INSUMOS Y/O SERVICIOS

Los participantes revisaran detenidamente las bases Integradas de los insumos y/o servicios y
los respectivos anexos antes de formular sus propuestas.

La presentacion de una solicitud implica el compromiso de los proveedores de cumplir con todas
las condiciones establecidas en las Bases Integradas. La informacién suministrada por los
proveedores postulantes tiene el caracter de declaracion jurada.

En caso de haber sido seleccionados como proveedores para la atencion de insumos y/o
servicios, deberan suscribir la “Carta de Compromiso de Proveedores” (seguin formato de las
Bases Integradas) con el NEC Textil Confecciones, dentro del plazo establecido en el cronograma

de las Bases Integradas.

Para la firma de la carta de compromiso, el representante legal (en el caso de personas juridicas)
debera contar con la vigencia de poder actualizada con una antigiedad no mayor a 30 dias

calendarios desde la fecha de emision.
Con la suscripcion de la Carta de Compromiso, los proveedores se obligan a:

3.1.1 Cumplir y mantener la calidad y las Especificaciones Técnicas de los materiales
durante todo el proceso productivo, insumos y/o servicios ofertados.

3.1.2 Mantener los precios ofertados y cantidad de insumos asignados a lo largo de todo el
proceso de abastecimiento a las MYPE.

3.1.3 Brindar las facilidades a los inspectores del NEC Textil — Confecciones y miembros
del Directorio y al personal de la supervision del Programa de Compras MYPEru
(PCMP) para realizar el control de calidad durante el proceso productivo y la toma de
muestras que se realizan en las (visitas inopinadas) de la planta de produccion y los
almacenes declarados por el proveedor. Los proveedores que sean fabricantes
deberan asignar responsables que atiendan en planta, almacény despachos.

3.1.4 Atender dentro de los plazos contratados los pedidos de las MYPE.

3.1.5 Mantener un stock que permita atender oportunamente los pedidos de las MYPE que
han sido asignadas con lotes de produccion.

3.1.6 Sujeto a las condiciones establecidas y en coordinacion con el NEC Textil,

Confecciones, se brindar- un calendario de entrega de insumos a las MYPE, en casg
corresponda.

3.1.7 Informar mediante una solicitud debidamente sustentada y dirigida al NEC Texti
Confecciones, en caso se requiera una ampliacion de los plazos de entrega d
insumos y/o atencién de servicios. Dicha solicitud debera ser enviada a la mesa de
partes del NEC Textil — Confecciones, de manera fisica en las Instalaciones del NEC
o de manera virtual al correo electronico: contacto@nectextil.pe, consignando en el
asunto el término SOLICITUD DE AMPLIACION, seguido del N° RUC.

Las causales consideradas para la ampliacion son las siguientes:

a. Hechos fortuitos o de fuerza mayor.
b. Causas no imputables al proveedor.

El NEC Textil - Confecciones evaluara la solicitud, previo informe técnico. EI NEC
Textil - Confecciones se reserva el derecho de aprobar o desaprobar las solicitudes
sin lugar a reclamo, sin perjuicio de la aplicacion de penalidades de corresponder.
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3.1.8 Atender los reclamos motivados y acreditados por las MYPE.

3.1.9 Absolver las observaciones formuladas por las MYPE frente a incumplimientos de las
Especificaciones Técnicas de los insumos, comprometiéndose, de ser el caso, a
cambiar en el mas breve plazo los productos que no cumplan con las Especificaciones
Técnicas.

3.1.10 Entregar al NEC Textil - Confecciones los Certificados/Informes de pruebas de ensayo
de laboratorio de calidad u otro documento analogo o normativo, de acuerdo a lo
establecido en las presentes Bases Integradas. En caso lo solicite la MYPE se le
entregara una copia.

3.1.11 Presentar cuando lo solicite el NEC Textil - Confecciones, los reportes de
aseguramiento de la calidad de cada lote de insumo, indicando en el resultado
obtenido, que este cumple con las Bases Integradas.

3.1.12 No iniciar el proceso de produccion o distribucion sin antes haber suscrito la carta de
compromiso de cumplimiento de obligaciones con el NEC Textil — Confecciones.,

3.1.13 Declarar bajo juramento que tanto el titular o representante legal del proveedor
seleccionado y sus colaboradores y/o terceros actuando de manera directa o indirecta
en su favor, no han participado en los siguientes hechos:

a. No haber incurrido en actos de corrupcién, ni entrega de sobornos, ventajas,
atenciones, objetos de valor, beneficios y/o dadivas, ni influido en la decisién de
terceros, sean estos funcionarios o entre privados, para la obtenciéon de algun
beneficio y/o ventaja indebida en favor de la empresa.

b. Haber incurrido en conflictos de interés, debiendo poner en conocimiento del NEC
Textil — Confecciones, cualquier situacion existente o que pueda presentarse a
futuro, que interfiera con la prestacion del servicio.

El incumplimiento de lo establecido en la presente numeral constituye causal de
resolucion automatica del contrato o documento analogo entre la MYPE y el proveedor
seleccionado, sin perjuicio de las acciones legales que pueda iniciar el NEC Textil —
Confecciones.

3.1.14 Los proveedores seleccionados deberan realizar la suscripcion de un contrato, o
documento andlogo con la MYPE para la entrega de los insumos y servicios.

Los proveedores seleccionados por ninguna razén iniciaran el proceso de fabricacién de su
produccién o distribuciéon sin antes haber suscrito una carta de compromiso de cumplimiento de
obligaciones con el NEC Textil Confecciones (segun el formato de las Bases Integradas), donde se
sefiale la cantidad a producir u otro parametro que indique el NEC Textil Confecciones en las Bases
Integradas.

En caso de detectarse incumplimiento de las obligaciones, el NEC Textil — Confecciones, aplicara
las acciones correspondientes dentro del marco normativo.

3.2 OTRAS CONSIDERACIONES

A los proveedores que brinden insumos y/o servicios a las MYPE:

3.2.1 Se les hara llegar los reclamos de las MYPE con respecto a la recepcion de insumos
y/o servicios que no cumplan las Especificaciones técnicas de calidad, tiempos de
entrega y/o cantidad acordada segun contrato o documento analogo, para ser
atendidos dentro del plazo sefialados en las presentes bases.

3.2.2 Se les otorgara una constancia de reconocimiento por su participacion satisfactoria
en la ejecucion de los contratos con las MYPE.
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.

NCLEQ EJECUTOR DE COMPRAS.

3.3 SUSPENSION O CANCELACION DEL PROCESO

EI NEC Textil - Confecciones podra suspender o cancelar el proceso por razones de fuerza mayor
o caso fortuito. Ello sera informado a los proveedores de servicios a través de los mismos medios
en que se realizo la convocatoria.
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SECCION ESPECIFICA

CONDICIONES ESPECIALES DEL PROCEDIMIENTO DE
SELECCION

18



3NEC-

NUCLEO EIECUTOR DE COMPRAS

QUINTA CONVOCATORIA - BASES CONSOLIDADAS PARA LA SELECCION DE PROVEEDORES DE INSUMOS Y AVIOS COMPRAS A
DEL EXPEDIENTE DE ADQUISICION DEFINITIVO N° 08 “UNIFORMES CAMUFLADOS” PARA LA ATENCION DEL MININTER MYPEru
NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS DEL SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES - DECRETO LEGISLATIVO 1414 PROGRAMA NACIONAL

CAPITULO I
GENERALIDADES

1.1.

1.2.

NEC CONVOCANTE

Nucleo Ejecutor de Compras del sector productivo TEXTIL CONFECCIONES para la adquisicion de
bienes manufacturados especializados para el Ministerio del Interior - MININTER.

RUC N.° : 20610075615

Domicilio legal . Calle Sinchi Roca N°2728, Distrito Lince, Lima
Correo electrénico.  : contacto@nectextil.pe

BASE LEGAL

- Decreto Legislativo N° 1414, Decreto Legislativo que autoriza al Ministerio de la Produccién a
conformar Nucleos Ejecutores de Compras para promover y facilitar el acceso de las micro y
pequefias empresas a las compras publicas

- Ley N° 31578 - Ley que promueve la reactivaciéon econémica a través de compras publicas de las
MYPE manufactureras nacionales. A0

- Ley N° 32513 - Ley de Presupuesto del Sector Publico para el Afio Fiscal 2026.

- Decreto Supremo N° 004-2019-PRODUCE, que aprueba el Reglamento del Decreto Legighativo
N° 1414, y su modificatoria a traves del Decreto Supremo N° 007-2023-PRODUCE. Rreo d

- Resolucién Ministerial N° 00201-2021-PRODUCE, que aprueba el Manual de Operaciones del \
Programa Nacional “Compras a MYPErQ”.

- Resolucién Ministerial N° 00310-2022-PRODUCE, que constituye el Nucleo Ejecutor de Compras
para el Sector Productivo Textil — Confecciones.

- Resolucion Directoral Ejecutiva N° 00007-2022-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU, que aprueba
la Directiva de Programa N° 00001-2022-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU “Lineamientos para
la Operacién de los Nucleos Ejecutores de Compras, en el marco del Decreto Legislativo N°1414 y
su Reglamento”.

- Convenio S/N suscrito el 07 de setiembre del 2023 entre el Programa Nacional “Compras a
MYPEru” y el Ntcleo Ejecutor de Compras para el Sector Productivo Textil - Confecciones.

- Resolucién Ministerial N° 000328-2023-PRODUCE de fecha 18 de setiembre de 2023, por el cual
se autoriza la transferencia financiera a favor del Nicleo Ejecutor de Compras del Sector

Productivo de Textil — Confecciones.

- Resolucion Directoral Ejecutiva N° 00004-2024-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU, que aprueba
las Bases Estandar para los procesos de seleccion de PROVEEDORES en el marco del Decreto

Legislativo N° 1414.

- Resolucién Directoral Ejecutiva N° 00010-2024-PRODUCE/COMPRAS-A—MYPERU, que aprueba
el Lineamiento N° 002-2024- PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU “Lineamiento para la Gestion y
Organizacion de los Nicleos Ejecutores de Compras (NEC), en el marco del Decreto Legislativo N°
1414".

- Resolucion Directoral Ejecutiva N° 00012-2024-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU, de fecha 14
de marzo del 2024, que aprueba el Expediente de Adquisicién Definitivo N°08 “Uniformes
Camuflados” para & Ministeric del interior - MININTER, en el marco de los dispugsio & el Decreto
Legislativo N°1414; asi como la Resolucién Directoral Ejecutiva N° 00002-2026-
PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU, que aprueba modificaciones al referido Expediente de
Adquisicién Definitivo N° 08 del Convenio MININTER.
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14.

1.5.
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- Ley N° 32069, Ley General de Contrataciones Publicas, en el marco a los principios que orientan
la contratacién publica, conforme a lo dispuesto en los Lineamientos para la Operacion de los
Nucleos Ejecutores de Compras.

- Otros documentos pertinentes a la ejecucion del NEC.

Las referidas normas incluyen sus respectivas modificaciones, de ser el caso.
OBJETO DE LA CONVOCATORIA
El presente procedimiento de adquisiciéon tiene por objeto la seleccidn de proveedores para el
abastecimiento de veintiséis (26) insumos y/o avios destinados a atender a las MYPE para la
adquisicion de diecinueve mil cuatrocientos diecinueve (19,419) bienes manufacturados

especializados (BME) pertenecientes al Expediente de Adquisicion Definitivo N°08 “Uniformes
Camuflados” del Convenio MININTER.

TABLA N°01
CUADRO RESUMEN DE INSUMOS Y AVIOS A SER CONVOCADOS
‘TIPO DE INSUMO CANTIDAD

1. Insumo Principal 01

2. Insumos Complementarios 10

3. Avio de Confeccién 15

TOTAL A CONVOCAR 26

TABLA N°02:
DEMANDA DE BIENES
. ~ UNIDAD DE | CANTIDAD'
ITEM BIENES MEDID A ~TOTAL
1 Uniforme camuflado digital policial (camisaco y pantalén) Unidad 430
para dama
Uniforme camuflado digitalizado (camisaco y pantalén) para .
2 caballero Unidad 3,452
3 Polo cuello redondo camuflado digitalizado dama Unidad 860
4 Polo cuello redondo camuflado digitalizado caballero Unidad 6,904
5 Gorro estampado camuflado digitalizado Unidad 3,891
6 Sombrero jungla estampado camuflado digitalizado Unidad 3,882
TOTAL 19,449
ALCANCE

Las disposiciones contenidas en las bases son de obligatorio cumplimiento para todos
involucrados en el presente Procedimiento de seleccién.

EXPEDIENTE DE ADQUISICION DEFINITIVO

El Expediente de Adquisicion Definitivo N°08 “Uniformes Camuflados” para el Ministerio del Interior
— MININTER, fue aprobado con la Resolucion Directoral Ejecutiva N°00012-2024-
PRODUCE/COMPRAS A MYPERU de fecha 14 de marzo de 2024 y posteriormente modificado
mediante Resolucion Directoral Ejecutiva N°00002-2026-PRODUCE/COMPRAS A MYPERU, de
fecha 26 de marzo de 2026.
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FUENTE DE FINANCIAMIENTO

Recursos asignados al Nucleo Ejecutor de Compras, para la adquisicion de Bienes Manufacturados
Especializados, requeridos en el marco del Convenio s/n de fecha 07 de setiembre de 2023 celebrado
entre el Programa Nacional “Compras a MYPErU” y el Nucleo Ejecutor del Sector Productivo Textil -
Confecciones para la atencién de la demanda del Ministerio del Interior - MININTER.

CONSULTAS Y ABSOLUCION DE CONSULTAS

Las consultas relacionadas con el presente procedimiento de seleccion de proveedores de insumos
y avios podran ser presentadas por los participantes dentro del plazo establecido en el cronograma
de la convocatoria consignado en la Seccién Especifica Capitulo I, numeral 2.1, a través de
cualquiera de los siguientes medios:

- De manera Presencial:

Presentando la consulta de manera legible en un sobre cerrado, consignando como ASUNTO:
CONSULTA, en las instalaciones del NEC Textil Confecciones, ubicado en Calle Sinchi Roca
N°2728, distrito de Lince, provincia y departamento de Lima.

Las consultas presentadas de manera presencial deberan consignar el nombre o razon social del
participante y su numero de RUC, a efectos de su adecuada identificacion.

- De manera Virtual:

Remitiendo la consulta al correo electrénico: conv_pv_mininter@nectextil.pe

Las consultas presentadas seran absueltas de manera conjunta y publicadas conforme al cronograma
de la convocatoria, en el portal institucional del NEC Textil Confecciones (www.nectextil.pe).

La publicacion de las absoluciones en el portal institucional constituye el unico medio oficial de
comunicacién para esta etapa del presente procedimiento de seleccion. Por lo que, no se
efectuaran absoluciones individuales, ni verbales, los participantes son responsables de
efectuar el seguimiento correspondiente de las publicaciones realizadas en el citado portal web.

PRESENTACION DE LAS PROPUESTAS
La presentacion de solicitudes (Sobre N° 01y Sobre N° 02) se realizara de manera presencial
o virtual, segun corresponda, de acuerdo con el cronograma establecido en la convocatoria de

proveedores de insumos y/o avios, contenido en la Seccion Especifica, Capitulo Il, numeral 2.1 de
las presentes bases.

La propuesta debera presentarse conforme a las siguientes disposiciones:

1.8.1. Sobre N° 01 “Documentacién”:

El participante debera presentar la documentacion sefalada en la Seccion Especifica
Capitulo II, numeral 2.2 “Contenido de las Propuestas”, debidamente foliado y rubricado en
todos sus folios por el titular o representante legal de la empresa postulante, segun

corresponda.

La presentacion podra realizarse a través de cualquiera de las siguientes modalidades:

- De forma Presencial:

El participante presentara la documentacion dentro del plazo establecido en el cronograma,
en un sobre cerrado y rotulado de acuerdo con el modelo indicado en la presente Seccion
Especifica Capitulo Il (numeral 2.3 Rétulos para la presentacion de sobres), en las
instalaciones del NEC Textil Confecciones, ubicado en Calle Sinchi Roca N°2728, distrito
de Lince, provincia y departamento de Lima.
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- De forma virtual:

El participante presentara la totalidad de la documentacion en un Unico archivo en formato
PDF, debidamente ordenado y legible, remitiéndolo al correo electrénico:
conv_pv_mininter@nectextil.pe, dentro del plazo establecido en el cronograma.

El participante es responsable de verificar, antes de su envio, que el archivo pueda
ser descargado, abierto y que su contenido sea completamente legible.

Los participantes, independientemente del nimero de insumos y/o avios a los que
postulen, deberan presentar un tnico Sobre N° 01 que contenga la totalidad de la
documentacion requerida.

Las propuestas presentadas de manera fisico o virtual que ingresen fuera del plazo y
horario establecidos en el cronograma no seran admitidas para su evaluacion.

1.8.2. Sobre N° 02“Muestra”:

El participante debera presentar la muestra fisica del insumo o avio ofertado, debidamente
rotulado y en sobre cerrado. La presentacion debera efectuarse en las instalaciones del
NEC Textil Confecciones, ubicado en Calle Sinchi Roca N°2728, distrito de Lince,
provincia y departamento de Lima, dentro del plazo establecido en el cronograma de la
convocatoria.

Cada participante debera presentar la muestra fisica requerida por cada insumo y/o avio
al que postule, en las cantidades establecidas en las Tablas N° 03, N° 04 y N° 05 de la
presente seccion.

La muestra debera cumplir con las caracteristicas técnicas establecidas en las Especificaciones
Técnicas que forman parte integrante de las presentes Bases y estar acompaiiado de
documentacion que acredite su calidad, conforme a una de las siguientes opciones:

a. Primera opcién:

Declaracién jurada que acredite el cumplimiento de los parametros establecidos en
especificaciones técnicas, acompanada de constancias, certificados u otros documento
de calidad emitidos por el postor, que permitan verificar el cumplimiento de las
caracteristicas técnicas y requisitos establecidos en las fichas técnicas del insumo y/o avio
ofertado.

Los postores que opten por la primera opcion y resulten adjudicados deberan presentar,
como requisito previo a la suscripcion de la Carta de Compromiso, certificados y/o informes
de ensayo emitidos por laboratorios acreditados por el Instituto Nacional de Calidad
(INACAL), con una antigiiedad no mayor a seis (06) meses a la fecha de su
presentacion.

Dichos documentos deberan presentarse en un plazo maximo de diez (10) dias habiles
contados desde la publicacion de resultados, como requisito previo para llevar a cabo la
firma de la Carta de Compromiso

b. Segunda opcién:

Certificados de cumplimiento de Especificaciones Técnicas de calidad (certificados y/o
informes de ensayo de laboratorio), emitidos por un Organismo de Evaluacion de la
Conformidad acreditado por el Instituto Nacional de Calidad (INACAL), con una
antigliedad no mayor a seis (06) meses a la fecha de presentacion de ofertas.

En caso el postor resulte adjudicado, podra presentar los mismos certificados y/o
informes de ensayo utilizados en la etapa de presentacion de muestras, siempre que
estos mantengan la vigencia exigida (seis (06) meses a la fecha de su presentacion);
caso contrario, debera presentar nuevos certificados que cumplan con dicha
condicion, como requisito previo al perfeccionamiento de la Carta de Compromiso.

El incumplimiento de esta obligacion dara lugar a la descalificacion del postor
adjudicado y a las acciones que correspondan conforme a la normativa aplicable.
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Los Sobres N° 01 y N° 02 deberan estar debidamente rotulados conforme al modelo
establecido en la Seccion Especifica Capitulo II, numeral 2.3 "Rétulos para la Presentacion de

Sobres".

No se podra reemplazar o complementar informacién con posterioridad al vencimiento
del plazo establecido para la presentaciéon de propuestas, sin perjuicio de los
supuestos de subsanacién previstos expresamente en las presentes Bases.

1.8.3. Cantidad de Muestras a presentar

En las siguientes tablas se especifican la cantidad de muestras de los insumos o avios, asi
como sus respectivas caracteristicas técnicas, que deberan ser presentadas como parte del

avio o insumo ofertado.

La muestra presentada en el sobre nimero N°2 debera cumplir con las especificaciones
técnicas descritas en dichas tablas.

2\ [CONE,

O\ <
TABLA N° 03: CANTIDAD DE MUESTRAS PARA INSUMOS PRINCIPALES VAeBe
% <O
T T2
UNIDAD DE
N° INSUMO DESCRIPCION CANTIDAD MEDIDA BIEN CODIGO
Tela Rip Stop, tafetdn 1x1 urdimbre Uniforme Camuflado para Caballero \
40/2 Ne, trama 16/1 Ne, estampado
camuflado digital Disefio escamas Uniforme Camuflado para Dama
1 PNP. Composicién 50% algodon 50% 3 Metro TE-02
poliamida, Gramaje 220 g/m? *5%, Gorro Camuflado
Ancho 1.50 m minimo, Color segun
muestra fisica Sombrero Camuflado

Nota: Los detalles de las caracteristicas técnicas de los insumos principales se encuentran en la ficha técnica Anexo 6.1y

precisiones a la ficha técnica en el Anexo 6.2

TABLA N° 04: CANTIDAD DE MUESTRAS PARA INSUMOS COMPLEMENTARIOS

o UNIDAD DE

N INSUMO DESCRIPCION CANTIDAD MEDIDA BIEN CODIGO
Tela Tejido Malla 3D, Composicion Uniforme Camuflado para Caballero

1 100% poliester, Color Negro, Gramaje 2 Metros TEC-01
315 g/m?® +5%, Ancho 1.50 minimo Uniforme Camuflado para Dama
Tejido Punto, Malla (segidn muestra Uniforme Camuflado para Caballero
fisica), Composicion 80% nylon 20% .

2 Spandex +5%, Color Negro, Gramaje 1 Kilogramo TEC-02
230 g/m? £5%, Ancho 1.80 m £0.03 m Uniforme Camuflado para Dama
Tela para forro popelina 100% poliéster

3 tafetan 1x1 densidad 125 g/m? color 1 Metro Gorro Camuflado PO-01
negro ancho 1.50 m
Tela Punto Jersey, Coinposicioin 65% Uniforme Camuilado para Cabaiiero
Algodon 35% Nylon, Gramaje 175 g/m? .

4 | 15%, Color Pantone 19-0516 TPG, 2 Kilogramo TEC-03
Ancho 1.79 m £0.03 m Uniforme Camuflado para Dama
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Ne INSUMO DESCRIPCION canTipap | YNPAD DE BIEN CODIGO
Tejido Punto, Rectilineo acanalado Uniforme Camuflado para Caballero
(seglin muestra), Composicion 97.8%
5 poliester 2.2% Spandex +5%, Color 4 Unidades TEC-04
Pantone 19-0516 TPG, Gramaje 872
g/m? 5% Uniforme Camuflado para Dama
Tejido Plano, Ligamento Tafetan 1/1 Uniforme Camuflado para Caballero
(segin muestra fisica), Composicién
6 65% poliester 35% algodoén +5 %, Color 2 Metros TEC-05
Negro, Gramaje 156 g/m? +5%, Ancho Uniforme Camuflado para Dama
1.58 m +5%
TejidO? Punto (InteSrIock), Comj;osécion Uniforme Camuflado para Caballero
83.6% nylon 16.4 Spandex x 5%, Color .
7 | Pantone 19-0516 TPG, Gramaje 358 2 Kilogramos TEC-06
g/m? 5%, Ancho 1.25 m £0.03 m Uniforme Camuflado para Dama
(E;ntretela téejid1a0 J(t;sionlable tipg satin, Uniforme Camuflado para Caballero
omposicién o poliester, Gramaje
8 | 80 -100 gim?, Ancho 1.50 m + 5%, 2 Metros ENT-100
Color Negro Uniforme Camuflado para Dama
Tlelad Rip o o/Stop,l Codmpcz;sicién 5202°/0o Uniforme Camuflado para Caballero
algodén 50% poliamida, Gramaje
9 g/m? 5%, Ancho 1.50 m minimo, Color 1 Metro TEC-07
16-1105 TCX (color entero) Uniforme Camuflado para Dama
. . i Sastre (saco y pantalén) color azul
Tejido Punto, Pique afelpado (segin noche dama - Saco
muestra fisica), composicién 100%
10 ) . 1 Metro TEC-08
oliéster, Color Negro, Gramaje 220 A
6/m £5%, Ancho 1.6 m £0.03 m Sastre (saco y pantalén) color azul

Nota: Los detalles de las caracteristicas técnicas de los insumos complementarios se encuentran en la ficha técnica Anexo
6.1 y precisiones a la ficha técnica en el Anexo 6.2

TABLA N°05: CANTIDAD DE MUESTRAS DE AViOS DE CONFECCION

UNIDAD
N° INSUMO DESCRIPCION CANTIDAD DE BIEN
MEDIDA
Hombrera, composicién 100%;/es;():uma Uniforme Camuflado para Caballero Y
poliuretano, Espesor 1" 5%, Color
1 Blanco/Cremoso, Densidad 30 kg/m3 1 Plancha HOM-50
+5% Uniforme Camuflado para Dama
Hilo 40/2 Ne. 100% | Uniforme Camuflado para Caballero
ilo e, o poliéster spun,
2 | Color Pantone 19-0516 TPG 1 Cono HIL-50
Uniforme Camuflado para Dama
Cierre, Cremallera: #4 de
monofilamento, Longitud 15 cm 0.3 Uniforme Camuflado para Caballero
cm, Cinta: 100% poliéster, color
3 Pantone 19-0516 TPG, Topes: 6 Unidades CIE-50
aluminio, Llave: zamac, seguro
automatico, acabado esmaltado, logo Uniforme Camuflado para Dama
PNP
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UNIDAD
N° INSUMO DESCRIPCION CANTIDAD DE BIEN CODIGO
MEDIDA
Cierre, Cremallera: #4 de
monofilamento, Longitud 15 cm 20.4 Uniforme Camuflado para Caballero
cm, Cinta: 100% poliester, color
4 Pantone 19-0516 TPG, Topes: 6 Unidades CIE-51
monofilamento o ultrasonido, Llave
reverso: zamac, seguro automatico, Uniforme Camuflado para Dama
acabado esmaltado, logo PNP
Cinta Velcro, Composicion 100% Uniforme Camuflado para Caballero
5 Nylon, Colro Verde Olivo, Medidas 10 2 Metros VEL-03
cm Uniforme Camuflado para Dama
Etiqueta marca, talla, género, afo, if fl
Compras a MYPEr, 100% poliéster, Uniforme Camuflado para Caballero
6 | tejido Damasco verde segin muestra, 10 Unidades ET-06
dimensiones: largo 62 mm y ancho 50 .
mm y logo POLICIA Uniforme Camuflado para Dama
Uniforme Camuflado para Caballero
Uniforme Camuflado para Dama
Etiqueta de composicion, instrucciones
de cuidado, 100% poliéster, satinado Polo Camuflado Dama
resistente al planchado, color bianco, .
7 estampado de las letras en negro, 10 Unidades
Dimensiones: largo 55 mm y ancho 30 Polo Camuflado Caballero
mm
Gorro Camuflado
Sombrero Camuflado
Cierre, Cremallera: #4.5 de laton,
Longitud 16 cm - 18 cm 0.5 cm (segun :
talla), Cinta: 100% poliéster, Color Uniforme Camuflado para Caballero
Pantone 19-0516 TPG, Ancho 26.5 mm .
8 | 285 mm, Topes: laton, Llave: 6 Unidades CIE-53
deslizador zamac, tirador laton, seguro )
automatico, bronce quemado, logo Uniforme Camufiado para Dama
PNP
Cinta tejida, Tejido tubular con amarre, Uniforme Camuflado para Caballero
composicion 100% Nylon, Ancho 24.5
9 | mm 0.5 mm, Color Pantone 19-0516 2 Metros CIN-50
TPG Uniforme Camuflado para Dama
Hebilla, Material aleacion zamac, Uniforme Camuflado para Caballero
Medidas 1.6 cm x 3 cm, Color cobre .
10 viejo (seguin muestra fisica), Acabado 6 Unidades ) HEB-50
bafio de bronce viejo, envejecido Uniforme Camuflado para Dama
Uniforme Camuflado para Caballero
Broche imantado, Materiai Neodimio,
11 | Niedida 12 mm de didmetro x 3 mm de 10 Unidades BRO-40
espesor
Uniforme Camuflado para Dama

R
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NO

INSUMO DESCRIPCION

CANTIDAD

UNIDAD
DE
MEDIDA

BIEN

CODIGO

11

Hilo de costura, 100% poliéster spun,
titulo 40/2 Ne, color al tono de la tela
camuflada y metraje 6000 yardas

Cono

Polo Camuflado Dama

Polo Camufiado Caballero

Sombrero Camuflado

HI-52

12

Remache metalico, casquillo de
aluminio al 98.5% diametro 14.9 mm,
altura 4.10 mm, base latén 70/30 cobre
/zinc, altura 2.70mm, bafando
electrolitico, clavo de aluminio al
98.5%, didmetro 8.40 y altura 8.00mm,
pulido.

10

Unidades

Gorro Camuflado

REM-01

13

Etiqueta de marca y talla, género, afio
Compras a MYPEra 100% poliéster,
tejido Damasco alta densidad, 72 mm x
25 mm, color verde

10

Unidades

Gorro Camuflado

Sombrero Camuflado

ET-07

15

Respiradores en Bronce con resina
acrilica de poliamida, color negro,
acero inoxidable, resistencia a la
corrosion circulares en rejilla de 14 mm

10

Unidades

Sombrero Camuflado

RES-01

Nota: Los detalles de las caracteristicas técnicas de los avios se encuentran en la ficha técnica Anexo 6.1 y precisiones a la
ficha técnica en el Anexo 6.2

Es de sefialar que, en caso de requerir la devolucién de las muestras presentadas, los proveedores no

adjudicados podran solicitarla a través del correo electrénico conv_pv_mininter@nectextil.pe.

1.9. VOLUMEN DE LOS INSUMOS PRINCIPALES, COMPLEMENTARIOS Y AViOS DE CONFECCION

En los siguientes cuadros (Tabla N° 06, N° 07 y N° 08) se presenta el volumen estimado de los avios
de confeccion e insumos principales y complementarios necesarios para atender el requerimiento de
los bienes manufacturados especializados sefialados en el cuadro anterior pertenecientes al

Expediente de Adquisicion Definitivo N°08 “Uniformes Camuflados” requeridos para la atencio 4
&

Ministerio del Interior — MININTER.

TABLA N°06: VOLUMEN DE INSUMOS PRINCIPALES

ST s
5 UNIDAD DE il
N INSUMO DESCRIPCION CANTIDAD MEDIDA BIEN (0]
Uniforme Camuflado para Caballero Y
Tela Rip Stop, tafetan 1x1 urdimbre
40/2 Ne, trama 16/1 Ne, estampado .
camuflado digital Disefio escamas Uniforme Camuflado para Dama
1 PNP. Composicion 50% algodén 50% | 17,179.66 Metro TE-11
poliamida, Gramaje 220 g/m* 15%, Gorro Camuflado
Ancho 1.50 m minimo, Color segin
muestra fisica
Sombrero Camuflado

Nota: Los detalles de las caracteristicas técnicas de los insumos se encuentran en la ficha técnica Anexo 6.1 y precisiones a
la ficha técnica en el Anexo 6.2
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TABLA N°07: VOLUMEN DE INSUMOS COMPLEMENTARIOS
UNIDAD
N° INSUMO DESCRIPCION CANTIDAD DE BIEN CODIGO
MEDIDA
Tela Tejido Malla 3D, Composicion Uniforme Camuflado para Caballero
1 100% poliéster, Color Negro, Gramaje 22717 Metros TEC-01
2 450, ini
315 g/m? 5%, Ancho 1.50 minimo Uniforme Camuflado para Dama
Tejido Punto, Malla (segin muestra Uniforme Camuflado para Caballero
fisica), Composicion 80% nylon 20% . :
2 Spandex 5%, Color Negro, Gramaje 158.39 Kilogramo TEC-02
230 g/m? £5%, Ancho 1.80 m +0.03 m Uniforme Camuflado para Dama
Tela para forro popelina 100% poliéster
3 tafetan 1x1 densidad 125 g/m? color 90.39 Metro Gorro Camuflado PO-01
negro ancho 1.50 m
Tela Punto Jersey, Composicién 65% Uniforme Camuflado para Caballero
Algodén 35% Nylon, Gramaje 175 g/m? .
4 | 5%, Color Pantone 19-0516 TPG, | 46674 | Kilogramo N
Ancho 1.79 m £0.03 m Uniforme Camuflado para Dama @‘
{
Tejidp Punto, Rectilineo_ .a!canalado Uniforme Camuflado para Caballero
(segin muestra), composicién 97.8% &
5 poliéster 2.2% Spandex +5%, Color | 3,959.64 Unidades
Pantone 19-0516 TPG, Gramaje 872 .
g/m? £5% Uniforme Camuflado para Dama
Tejidp Plano, Liga,npento Tafetan_ 1/ 1 Uniforme Camuflado para Caballero
(segun muestra fisica), Composicion
6 65% poliéster 35% algodén +5 %, Color | 2,059.01 Metros TEC-05
Negro, Gramaje 156 g/m? 5%, Ancho .
1.58 m +5% Uniforme Camuflado para Dama
Tejido Punto (Interlock), composicion Uniforme Camuflado para Caballero
83.6% nylon 16.4 Spandex + 5%, Color .
7 | Pantone 19-0516 TPG, Gramaje 358 532.55 Kilogramos TEC-06
g/m? 5%, Ancho 1.25 m £0.03 m Uniforme Camuflado para Dama
Entretela tejida fusionable tipo satin, Uniforme Camuflado para Caballero
Composicion 100% poliester, Gramaje
8 80 -100 g/m?, Ancho 1.50 m 5%, 1781.84 Metros ENT-100
Color Negro Uniforme Camuflado para Dama
Tela Rip Stop, Composicion 50% Uniforme Camuflado para Caballero
algodén 50% poliamida, Gramaje 220 g
9 g/m? 5%, Ancho 1.50 m minimo, Color 435.56 Metro TEC-07
16-1105 TCX (color entero) Uniforme Camuflado para Dama
Tejido Punto, Pique afelpado (segun sgg;t]ree d(:r?;o- éa%aontalén) color azul
muestra fisica), composicion 100%
10 poliéster, Color Negro, Gramaje 220 158.39 Metro Sastre (saco y pantalén) color azul TEC-08
g/m? +5%, Ancho 1.8 m £0.03 m e coLallor | Saco

Nota: Los detalles de las caracteristicas técnicas de los insumos se encuentran en la ficha técnica Anexo 6.1y precisiones a
la ficha técnica en el Anexo 6.2
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TABLA N°08: VOLUMEN DE AViOS DE CONFECCION

UNIDAD
N° INSUMO DESCRIPCION CANTIDAD DE . BIEN CODIGO
MEDIDA
Holmbr?ra, co|r5nposici6n1 100;/:/95%":13 Uniforme Camuflado para Caballero
poliuretano, Espesor 1" 5%, Color _
! Blanco/Cremoso, Densidad 30 kg/m? 156.83 Plancha . HOM-50
+59%, Uniforme Camuflado para Dama

Uniforme Camuflado para Caballero
591.03 Cono HIL-50
Uniforme Camuflado para Dama

Hilo 40/2 Ne, 100% poliéster spun,
Color Pantone 19-0516 TPG

Cierre, Cremallera: #4 de
monofilamento, Longitud 15 cm 0.3 Uniforme Camuflado para Caballero
cm, Cinta: 100% poliéster, color
3 Pantone 19-0516 TPG, Topes: 7,841.64 Unidades CIE-50
aluminio, Llave: zamac, seguro .
automatico, acabado esmaltado, logo Uniforme Camuflado para Dama
PNP

Cierre, Cremallera: #4 de
monofilamento, Longitud 15 cm 0.4 Uniforme Camuflado para Caballero
cm, Cinta: 100% poliester, color
4 Pantone 19-0516 TPG, Topes: 3,920.82 Unidades CIE-51
monofilamento o ultrasonido, Llave
reverso: zamac, seguro automatico, Uniforme Camuflado para Dama
acabado esmaltado, logo PNP

Uniforme Camuflado para Caballero
4,979.44 Metros VEL-03
Uniforme Camuflado para Dama

Cinta Velcro, composicién 100% Nylon,
Colro Verde Olivo, Medidas 10 cm

Etiqueta marca, talla, género, afio,
Compras a MYPErG, 100% poliéster,
6 tejido Damasco verde segin muestra, 7841.64 Unidades

i i : ho 50
g:me; ls;ggesolflrgaﬁz mm y ancho Uniforme Camuflado para Dama

Uniforme Camuflado para Caballero

o
qa“oo

Uniforme Camufiado para Caballero

Uniforme Camuflado para Dama

Etiqueta de composicion, instrucciones
de cuidado, 100% poliéster, satinado Polo Camuflado Dama
resistente al planchado, color blanco, .

7 estampado de las letras en negro, 23,576.24 | Unidades
Dimensiones: largo 55 mm y ancho 30 Polo Camuflado Caballero
mm

Gorro Camuflado

Sombrero Camuflado

Cierre, Cremallera: #4.5 de laton,
Longitud 16 cm - 18 cm 0.5 cm (segun Uniforme Camuflado para Caballero
talla), Cinta: 100% poliéster, Color
Pantone 19-0516 TPG, Anche 26.5 mm
-28.5 mm, Topes: Ilaton, Llave:
deslizador zamac, tirador laton, seguro
automatico, bronce quemado, logo Uniforme Camuflado para Dama
PNP

3,920.82 Unidades CIE-53
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PROGRAMA NACIONAL

UNIDAD
N° INSUMO DESCRIPCION CANTIDAD DE BIEN CODIGO
MEDIDA
Cinta tejida, Tejido tubular con amarre, Uniforme Camuflado para Caballero
composicion 100% Nylon, Ancho 24.5
9 | mm 0.5 mm, Color Pantone 19-0516 4,312.90 Metros CIN-50
TPG Uniforme Camuflado para Dama
Hebilla, Material aleacion zamac, Uniforme Camuflado para Caballero
Medidas 1.6 cm x 3 cm, Color cobre .
10 viejo (segin muestra fisica), Acabado 7.841.64 | Unidades HEB-50
bafio de bronce viejo, envejecido Uniforme Camuflado para Dama
) ) L Uniforme Camuflado para Caballero
Broche imantado, Material Neodimio,
11 | Medida 12 mm de diametro x 3 mm de | 47,049.84 | Unidades BRO-40
espesor
P Uniforme Camuflado para Dama
Polo Camuflado Dama
Hilo de costura, 100% poliéster spun,
11 | titulo 40/2 Ne, color al tono de la tela 258.09 Cono Polo Camuflado Caballero
camuflada y metraje 6000 yardas
Sombrero Camuflado
Remache metdlico, casquillo de
aluminio al 98.5% didmetro 14.9 mm,
altura 4.10 mm, base latén 70/30 cobre
12 | /zinc, altura 2.70mm, bafiando 3,929.91 Unidades | Gorro Camuflado
electrolitico, clavo de aluminio al
98.5%, diametro 8.40 y altura 8.00mm,
pulido.
Etiqueta de marca y talla, género, afio Gorro Camuflado
Compras a MYPEri 100% poliéster, .
13 tejido Damasco alta densidad, 72 mm x 7,889.94 | Unidades ET-07
25 mm, color verde Sombrero Camuflado
Respiradores en Bronce con resina
acrilica de poliamida, color negro, .
15 acero inoxidable, resistencia a  la 15,683.28 | Unidades | Sombrero Camuflado RES-01
corrosion circulares en rejilla de 14 mm

do

e’

Nota: Los detalles de las caracteristicas técnicas de los avios se encuentran en la ficha técnica Anexo 6.1 y precisiones a
la ficha técnica en el Anexo 6.2

110 DE LA EVALUACION DE PROVEEDORES

Se evaluaran a todos los postulantes a proveedores de insumos y avios, tomando la informacion de los
formatos de la convocatoria que deben ser llenados en su totalidad para poder comparar las propuestas.
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Consta de dos etapas, las cuales se detallan en el siguiente cuadro:

CUADRO N.° 01
EVALUACION DE PROVEEDORES

PRIMERA ETAPA SEGUNDA ETAPA

a) Calificacion documentaria: a)Factores de Evaluacion:

» v Plazo de entrega
v' Calificacion de documentos. 9

v S
v' Calificacion del Plazo de entrega Evaluacion Técnica:
- Stock de materia prima
b) Calificacion de la(s) muestra(s) - Capacidad de maquinaria
acompanado del documento que
acredite el cumplimiento de las
especificaciones técnicas.

v' Experiencia igual o similar de
corresponder

v" Precios (inc. IGV) de los insumos
c) Calificacion técnica y/o avios ofertados

v" Visita de verificacion.
b) Evaluacion final

El incumplimiento de la calificacion documentaria y/o calificacion de la(s)
muestra (s) no pasa a la calificacién técnica.

1.10.1. PRIMERA ETAPA

a) Calificacion documentaria:

v'  Calificacion de documentos

Consiste en verificar el cumplimiento formal de los requisitos establecidos en la Seccion
Especifica Capitulo I, numeral 2.2 “Contenido de la Propuesta” de las presentes bases
de convocatoria de proveedores de insumos y/o avios para la adquisicion de los bienes
manufacturados especializados en atencion a los requerimientos de la entidad demandante.

De la revisién documentaria se califica a los postores como:

o Cumple, cuando cumple con todos los requisitos solicitados en las bases, referida a la
documentacion y contenido de la misma.

* No cumple, cuando no cumple con todos los requisitos solicitados en las presentes bases,
referida a la documentacién y contenido de esta. Los postores definidos en esta calificacion
no podran aplicar al proceso de Subsanacion.

El NEC Textil — Confecciones determina que los documentos que puedan subsanarse, de
acuerdo con el cronograma, son los siguientes:
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CUADRO N.° 02

ASPECTOS BASICOS A SER OBSERVADOS PARA SUBSANAR
CALIFICACION DOCUMENTARIA

COMPR;S/AZI\
MYPErU

PROGRAMA NACIONAL

o

TIPO DE . . L
N EVALUACION DESCRIPCION OBSERVACION SUBSANACION
- Subsanar folios sin rubrica, y/o
Rubrica (no aplica a firmas) | Falta de rubricas y/o | - A los folios sin numeracién se le
1 ylo foliado. numeracion en los folios. asignara la foliacion de la
constatacion notarial de Ila
apertura de sobres.
. - Si el postulante presenta
Fotocopia d?l DN.I © constancia de pago de su . .
documento analogo vigente DNI, por estar en tramite - Adjuntar coplua del ..DNI °
) del titulard | (personas ylo ’ ’ documento analogo emitido, y/o
naturales)o  del . .
representante legal, | . sj el postulante presenta | - Adjuntar constancia de pa::;lo de
apoderado o  mandatario DNI 0 documento analogo tramite de renovacion de DNI
(persona juridica) caducado o no vigente
:gg(ra::elitan?: poder Iegdaeil El postulante presenta la
apoderado o mandatario ' | vigencia de poder del | Subsanar con la vigencia de poder
(aplicable a personas representante legal, | del represer.1tante legal, apoderado
3 juridicas) con una antigiedad apoderado o mandatario y/o | o mandatario y/o certificado literal
no mayor a 90 dias certificado literal | actualizada y/o la constancia del
. . desactualizada ylo | tramite.
calendario a la presentacion incompleta
de la propuesta.
Calificacion
Documentaria
Ficha RUC vio Report El postulante no presenta Rrimoes
Tlr(i:b:tario paray t?a rcerggong ficha RUC vy/o Reporte | Subsanar con la ficha RUC y/o
4 mayor a 07 dias de la fecha de Tributario para terceros, o | Reporte Tributario para terceros
convocatoria esta incompleta o | actualizada
) desactualizada
- Cuando el postulante
presente formatos y/o | - En caso de la omisi6on de
declaraciones juradas con informacién en formatos y/o
omision de determinada declaraciones juradas, se podra
informacién; y/o, subsanar con la presentacion del
La omision de informacién en formato y/o declaracién jurada
formatos ylo declaraciones | - Cuando el postulante con la informacion completa (*),
5 juradas, distintas al plazo de presente errores ylo
entrega o al precio u oferta materiales en el llenado de
econémica (*) los formatos ylo | - En caso de errores materiales se
declaraciones Juradas, sin podré subsanar siempre y cuando
que  esto  implique dichas correcciones no alteren el
modificacion a los contenido sustancial del
mismos. Borrones y documento.
enmendaduras.
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N° EV::':,IO\;ZN DESCRIPCION OBSERVACION SUBSANACION
Se podra subsanar mediante la
presentacion del  documento
Firma del titular 0 — debid.ame.nte ﬁrmado., sierppre que
representante legal en Omisiéon  de ﬁrma. en | no npphque modificacién  del
7 formatos o declaraciones formatos, declaraciones cont.enldo de la propuesta, del
juradas contenidos en Ia juradas presentados por el | precio ofertado, c.iel plazo de
propuesta postor entrega ofertado ni de cualquier
otro aspecto que otorgue ventaja o
altere las condiciones
originalmente presentadas.
Los errores u omisiones
contenido en los documentos
Los errores u omisiones | talescomo: Se puede subsanar siempre que
contenidos en documentos | autorizaciones, permisos, | tales documentos hayan sido
8 emitidos por Entidad Piblicao | titulos, constancias, | emitidos con anterioridad a la fecha
privado ejerciendo funcion | certificaciones y/o otros | establecida para la presentacion de
publica. documentos emitidos por | Propuestas.
Entidad Publica o Privada en
ejercicio de funcién publica.
Falta de documentos tales
como:
autorizaciones, permisos,
titulos, constancias,
certificaciones ylo
La no presentacién de documentos emitidos por | Se puede subsanar siempre que
: documentos emitidos por | entidad competente que tales ~documentos hayan sido
9 Entidad Publica o privado acrediten condiciones, emmdos‘con antenondadala.f'echa
ejerciendo funcién ptiblica. requisitos o situaciones | establecida para la presentacion de
preexistentes a la fecha de | Propuestas.
presentacion de propuestas,
incluyendo aquellos que
acrediten inscripcion en
registros publicos o de
acceso publico.

(*) No se podréa subsanar la OMISION DE REGISTRO DE INFORMACION declarada en los Anexos N° 2D y

Anexo 05, correspondiente a la programacién de entrega parcial o total ofertado y al precio

econémica:

Anexo N° 2D - Programacién de entrega de Insumos
Anexo N° 05 - Propuesta econémica

Las subsanaciones a las observaciones formuladas durante la calificacion documentZs
podran presentarse dentro del plazo establecido en el cronograma de la convocatoria, a través

de cualquiera de las siguientes modalidades:

a) De manera presencial: Mediante la presentaciéon de la documentacion correspondiente en
sobre cerrado consignando el asunto "SUBSANACION", en las instalaciones del NEC Textil
Confecciones, ubicadas en Calle Sinchi Roca N.° 2728, distrito de Lince, provincia y

departamento de Lima.

b) De manera_ virtual: Mediante el envio de la documentacion al correo electronico

conv_pv_mininter@nectextil.pe, consignando en el

"SUBSANACION".

asunto del

correo la palabra

La documentacién presentada para subsanar debera permitir identificar claramente al
participante, el procedimiento de seleccion y la observacion materia de subsanacion.

Las subsanaciones presentadas fuera del plazo establecido en el cronograma no

seran admitidas.
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v Calificacion del Plazo de Entrega

Para la calificacion del plazo de entrega declarado por la empresa postulante, se considerara la
informacién consignada en el Anexo N° 2D, mediante el cual el proveedor oferta el cronograma
de abastecimiento de los insumos o avios objeto de la presente convocatoria. Los plazos ofertados
se contabilizaran a partir del dia siguiente de la suscripcion de la carta de compromiso entre el NEC

Textil Confecciones y el Proveedor.

Para acceder a la etapa de Evaluacion de Muestras, el proveedor debera cumplir con los siguientes
plazos minimos de atencion:

e Parainsumos principales: consignar la entrega total en un plazo no mayor de noventa (90)
dias calendario.

e Para insumos complementarios y avios de confeccion: consignar la entrega total en un
plazo no mayor de sesenta (60) dias calendario.

De la revision de la informacién declarada por el proveedor se calificara de la siguiente manera:

Para Insumos Principales:

e CUMPLE, Cuando el proveedor ha programado la entrega total en un plazo no mayor a los
noventa (90) dias calendario.

e NO CUMPLE, Cuando el proveedor ha programado la entrega total en un plazo mayor a los
noventa (90) dias calendario.

Para Insumos Complementarios y Avios de Confeccion:

e CUMPLE, Cuando el proveedor ha programado la entrega total en un plazo no mayor a los
sesenta (60) dias calendario.

e NO CUMPLE, Cuando el proveedor ha programado la entrega total en un plazo mayor a los
sesenta (60) dias calendario.

Los participantes que obtengan la calificaciéon de “CUMPLE” tanto en la evaluacion
documentaria como en la evaluacion del plazo de entrega pasaran a la etapa de evaluacion

de muestras. T N

b). Calificacion de Muestras:

Para Insumos:

Se verificara el cumplimiento de las especificaciones técnicas de las muestras presentadas por la
empresa postulante, asi como la conformidad de los certificados de calidad, informes de ensayo o
documentacién técnica que sustente el cumplimiento de los pardmetros exigidos en las fichas
técnicas correspondientes. La documentacion presentada deberad contener la totalidad de los
ensayos, caracteristicas y parametros requeridos para el insumo ofertado.

Durante el procedimiento de seleccién, la empresa postulante podré acreditar la calidad del insumo
mediante cualquiera de las siguientes opciones:

i) Primera opcion:

Declaracién jurada que acredite el cumplimiento de los parametros establecidos en las
especificaciones técnicas, acompafiada de constancias, certificados u otros documentos de
calidad emitidos por el postor, que permitan verificar el cumplimiento de las caracteristicas
técnicas y requisitos establecidos en las fichas técnicas del insumo y/o avio ofertado.
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e

ii) Segunda opcion:

Certificados de cumplimiento de especificaciones técnicas de calidad (certificados y/o informes
de ensayo de laboratorio), emitidos por laboratorios acreditados por el Instituto Nacional de
Calidad (INACAL), con una antigliedad no mayor a seis (06) meses a la fecha de presentacién
de la propuesta.

Para aquellos insumos cuyas fichas técnicas contemplen evaluaciones mediante inspeccién visual,
organoléptica u otro mecanismo de verificacion directa, la evaluacion se efectuara conforme a los
criterios y parametros establecidos en las respectivas especificaciones técnicas.

La calificaciéon de las muestras se realizara conforme a lo establecido en las presentes bases.
(Cumple / No cumple).

e CUMPLE: cuando la muestra presentada cumple integramente con las caracteristicas
establecidas en las Fichas técnicas del insumo, asimismo, cuando la documentacion técnica
presentada acredita el cumplimiento de la totalidad de los parametros exigidos y los resultados
de los ensayos se encuentran dentro de las tolerancias y rangos establecidos en las fichas
técnicas correspondientes.

e NO CUMPLE: cuando ocurra cualquiera de las siguientes situaciones:

v' La muestra presentada no cumpla una o mas caracteristicas, especificaciones técnicas
o requisitos de calidad exigidos en las Bases.

v No se presenten los certificados, informes de ensayo, constancias u otro documento de
calidad y/o la Declaracion Jurada exigida para acreditar el cumplimiento de los
parametros técnicos correspondientes.

v Los resultados contenidos en los certificados o informes de ensayo se encuentren fuera
de las tolerancias, rangos o valores establecidos en las especificaciones técnicas.

c)._Calificacion Técnica
Visitas de Verificaciéon

El Formato “Informacién técnica del Proveedor Postulante” (Anexo N°2) y ubicacion de la planta
del proveedor, son los documentos para que el NEC Textil - Confecciones, planifique y
realice las Visitas de Verificaciéon Técnica.

Se realizaran Visitas de verificacion técnica a los proveedores que hayan sido
calificados en la evaluacion documentaria y de muestras como “Cumple”.

Las visitas de verificacién técnica se realizaran de forma inopinada y aleatoria; por tal motivo
sera necesario que los Proveedores faciliten, prevean para recibir al representante del NEC
Textil Confecciones, cualquier dia durante el periodo establecido por el NEC Textil —
Confecciones, es preciso indicar que por ningiin motivo la visita de inspeccion constituye algin
gasto para el proveedor y esta totalmente prohibido cualquier dadiva o retribuciéon econémica
por esta actividad.

Durante el proceso de evaluacion, el NEC Textil Confecciones, no atendera ni brindara
informacion a los proveedores postulantes, reservandose el derecho de tomar las acciones
correspondientes en caso de que se viole esta restriccion.

1.10.2. SEGUNDA ETAPA DE EVALUACION

a). FACTOR DE EVALUACION Y SELECCION DE PROVEEDORES

Los criterios de evaluacién y seleccién de proveedores seran aplicados scbre las
propuestas que hayan obtenido la condicién de "CUMPLE" en las etapas previas de |
evaluacién. La puntuacion maxima sera de cien (100) puntos y la puntuacién minima
requerida para calificar sera de setenta y cinco (75) puntos, distribuidos de la siguiente
manera:
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CUADRO N° 03
EVALUACION CUANTITATIVA

COMPRAS A

PEru

PROGRAMA NACIONAL

ITEM CRITERIOS DE EVALUACION Plbl’l':lmé‘f PNLI’;‘;I':”%E
1 Plazo de Entrega 25 30
2 Evaluacion Técnica 20 30
3 Experiencia igual a similar, de corresponder 15 20
4 Precio de insumos y/o avios (incluido el IGV) 15 20
TOTAL 75 100

El plazo de entrega y precio ofertado deben respetar los minimos establecidos
en las presentes bases integradas, caso contrario seran descalificados.

El puntaje minimo para calificar para la seleccion sera de setenta y cinco (75)
puntos. Las propuestas que no alcancen dicho puntaje seran descalificadas y

no podran ser adjudicadas.

a.1. Plazo de entrega del total ofertado

Para Insumos:

Para los insumos principales, el plazo méaximo de abastecimiento sera de noventa (90) dias
calendario. Para los insumos complementarios y avios de confeccion, el plazo maximo sera

de sesenta (60) dias calendario.

La evaluacién se efectuara sobre la base de la informacion consignada por el postor en el
Anexo N.° 2-D - Informacién Técnica, considerando el plazo ofertado para abastecer el

cien por ciento (100%) de la cantidad ofertada.

Puntuandose de la siguiente forma:

CRITERIOS DE EVALUACION PLAZO DE ENTREGA DEL TOTAL OFERTADO

CUADRO N°04
PARA INSUMOS PRINCIPALES
N° PLAZO TOTAL _rgm%?:é%'{ri%EoR EL 100% DEL PUNTAJE
1 Hasta 30 dias calendario 30
2 De 31 hasta 45 dias calendario 29
3 De 46 hasta 60 dias calendario 28
4 De 61 hasta 75 dias calendario 27
5 De 76 hasta 90 dias calendario 25
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CUADRO N°05

PARA INSUMOS COMPLEMENTARIOS Y AVIOS DE CONFECCION

N | PLAZO PARA ABAg'II:'Eg_Ez I;EOL 100% DEL TOTAL PGNfA JE
1 Hasta 20 dias calendarios 30
2 De 21 hasta 30 dias calendario 29
3 De 31 hasta 40 dias calendario 28
4 De 41 hasta 50 dias calendario 27
5 De 51 hasta 60 dias calendario 25

La evaluacion considerara el plazo total ofertado para el abastecimiento del cien por ciento
(100%) de la cantidad comprometida por el postor, de conformidad con el cronograma de
entrega declarado en el Anexo N° 2D.

a.2 Evaluacion Técnica (Insumos y/o Avios)

ElI NEC Textil Confecciones efectuara la evaluacion técnica mediante visita de verificacion in
situ a las instalaciones declaradas por el postor, considerando la disponibilidad de stock,
materia prima, capacidad de maquinaria o capacidad de atencioén, seglin corresponda al tipo
de empresa (fabricante o distribuidor).

La evaluacién técnica tendra un puntaje minimo de veinte (20) puntos y un puntaje maximo
de treinta (30) puntos.

CUADRO N°06

CRITERIOS PARA LA EVALUACION TECNICA

PUNTUACION | PUNTUACION
CRITERIO DESCRIPCION MINIMA _ MAXIMO

Stock de Materia Prima, insumos Inventayno c.i’lspombl.e de materia Pprima para

. Y la fabricacion del insumo o avio ofertado
requeridos para la fabricaciéon o | abastecimient la MYPE 5 10
atencion del insumo ofertado para € abasiecimiento a la

ADJUDICADA
Capacidad de maquinaria o Produccién que alcanza la maquinaria
ca paci dad de Atenci()?ﬂ operativa bajo condiciones estipuladas, 15 20
P considerando plazo de entrega ofertado.
Total Puntaje 20

' Para los insumos y/o avios ofertados.
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CUADRO N°07
Criterios de Evaluacion Stock de Materia Prima - Fabricantes

CRITERIO DESCRIPCION DEL CRITERIO PUNTUACION

Cuenta con Materia Prima para la fabricacion del 10
100% de la cantidad ofertada.

Cuenta con Materia Prima para la fabricacién del 8
Stock de Materia Prima | 50% de la cantidad ofertada.

para la fabricacién del
insumo ofertado Cuenta con Materia Prima para la fabricacion del 5

15% de la cantidad ofertada.

No acredita disponibilidad minima de materia 0
prima

Este criterio seré verificable. El postulante debera presentar la informacién o comprobantes que
respalden la disponibilidad de la materia prima.

CUADRO N°08
Criterios de Evaluacién Stock de insumos ofertado - Distribuidoras

CRITERIO DESCRIPCION DEL CRITERIO PUNTUACION

Cuenta con stock del insumo ofertado para 10
atender el 100% de la cantidad ofertada

Cuenta con stock del insumo ofertado para 8

Stock del insumo atender el 50% de la cantidad ofertada

ofertado Cuenta con stock del insumo ofertado para 5
atender el 15% de la cantidad ofertada

No acredita disponibilidad minima de stock 0

Este criterio sera verificable.

CUADRO N°09
Criterios de Evaluacién Capacidad de Maquinaria - Fabricantes

CRITERIO DESCRIPCION DEL CRITERIO PUNTUACION

Cuenta con capacidad de maquinaria operativa
en toda la cadena de Produccion, para cumplir el 20
100% de la cantidad y plazo ofertado.

Cuenta con capacidad de maquinaria operativa
Capacidad de en toda la cadena de Produccién, que permite 15
maquinaria cumplir el 50% de la cantidad y plazo ofertado.

NO acredita capacidad suficiente de maquinaria
operativa en toda la cadena de Produccion para 0
cumplir la cantidad y plazo ofertado.

Este criterio sera verificable.

37



INEC-

NUCLE EJECUTOR DE COMPRAS

QUINTA CONVOCATORIA - BASES CONSOLIDADAS PARA LA SELECCION DE PROVEEDORES DE INSUMOS Y AVIOS COMPRAAS/AE\
DEL EXPEDIENTE DE ADQUISICION DEFINITIVO N° 08 “UNIFORMES CAMUFLADOS” PARA LA ATENCION DEL MININTER MYPErU
NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS DEL SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES - DECRETO LEGISLATIVO 1414 PROCRANA m.om\]{

CUADRO N°10
Criterios de Evaluacién Capacidad de atencion para Empresas Distribuidoras

CRITERIO DESCRIPCION DEL CRITERIO PUNTUACION

Cuenta con capacidad de atencion suficiente para
cumplir el despacho del 100% de la cantidad del insumo

. . . . 20
ofertado (personal, area de almacén o tienda, horarios de
atencion), dentro del plazo ofertado.

Capacidad de | Cuenta con capacidad de atencion para el despacho de
Atencién a las | @l menos para el 50% de la cantidad del insumo ofertado

MYPE (personal, area de almacén o tienda, horarios de
atencion), dentro del plazo ofertado.

15

No acredita capacidad suficiente de atencion para
cumplir con el despacho de la cantidad del insumo 0
ofertado (personal, area de almacén o tienda, horarios de
atencion).

Este criterio sera verificable

a.3. Experiencia igual o similar

El proveedor debe acreditar experiencia en la producciéon de los insumos y/o avios,
iguales o similares al objeto de la convocatoria, por un valor acumulado igual o mayor
al 40% del monto ofertado en su propuesta econémica y con una antigliedad no mayor
a cinco (5) afos contabilizados desde la presentacion de la oferta.

La experiencia del proveedor en la producciéon de insumos y/o avios se
acreditara mediante la presentacion de copia simple de:

a. Contratos, érdenes de servicio y/o de compra, o comprobantes de pago,
acompaiiados de la respectiva conformidad o constancia de prestacion; o

b. Comprobantes de pago cuya cancelacion se acredite documental y
fehacientemente, con voucher de depésito, nota de abono, reporte de
estado de cuenta o cualquier otro documento emitido por Entidad del
sistema financiero que acredite el abono correspondiente; o

c. Comprobantes de pago (factura y/o boletas)

Para efectos de su validacion, el Comité de Seleccion realizara la consulta
de validez del comprobante de pago en la plataforma de la SUNAT?
considerandose como experiencia valida Udnicamente aquellos
comprobantes que cuenten con estado “VALIDO”.

2 Las boletas o facturas seran validadas a través de la pagina web de la SUNAT segln su emision: |

Consulta de Validez del Comprobante de Pago Electrénico:
https://e-consulta.sunat.gob.pe/ol-ti-itconsvalicpe/ConsValiCpe.htm

Consulta de Validez de Comprobante de Pago Fisico:
https://e-consulta.sunat.gob.pe/cl-at-itconcompag/ccS01Alias
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En caso la experiencia haya sido obtenida mediante la participacion en
consorcios, el postor debera acreditar el porcentaje de participacion que
le correspondié en la ejecucion de la prestacién, computandose
Gnicamente la experiencia vinculada a dicha participaciéon, debiendo
adjuntar para ello el contrato consorcio correspondiente.

Asimismo, cuando la experiencia provenga de una reorganizacion
societaria, tales como fusion, escision u otra modalidad prevista en la
normativa societaria, esta podra ser acreditada siempre que el postor
presente la documentacion que sustente la transferencia o sucesion de
los activos, pasivos, derechos y obligaciones correspondientes.

El Comité de Seleccion podra efectuar las verificaciones que considere
necesarias respecto de la autenticidad y validez de la documentacion
presentada para acreditar la experiencia.

En ese sentido, de la documentacién presentada, la evaluacion se puntuara de la
siguiente manera:

CUADRO N°11

Criterios de Evaluacién de la Experiencia igual o similar a bien objeto de la

convocatoria

TIEMPO DE EXPERIENCIA DESCRIPCION DEL CRITERIO PUNTUACION
Acredita experiencia en la produccion,
comercializacion o suministro de insumos o 20
avios iguales al objeto de la convocatoria®

Expenenfla minima (en la Acredita experiencia en la  produccién,

prt’)du?clon . INSUMOS O | ., arcializacion o suministro de insumos o

avios iguales o similares a avios iguales y similares al objeto de la 17

los ofertados) con una convocatorla

antigiiedad no mayor a

cinco (5) afios

contabilizados desde la | Acredita experiencia en la produccion,

presentacion de la oferta. | comercializacion o suministro de insumos o 15
avios similares al objeto de la convocatoria*
No acredita experiencia igual o similar conforme 0
alas bases

Cuando la documentacion presentada no permita identificar de manera objetiva que
la prestacion corresponde a insumos o avios iguales o similares al objeto de_la

convocatoria, dicha experiencia no sera considerada para efectos de la evalug

presentes bases, como tipo de tejido, materiales, estructura y funcionalidad.

4 |nsumos similares, entiéndase a aquellos insumos que cumplan parcialmente las caracteristicas estipuladas en las
presentes bases
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a.4 Precio del insumo y avio (incluido IGV)

Se revisara la comparacion y evaluacion de precios ofertados de los insumos y/o avios.
Esta se calificard mediante formula inversamente proporcional.

Pi = Om x PMP
Oi

i: Puntaje

Pi: Puntaje de la oferta a evaluar
Oi: Precio i

Om: Precio de la oferta mas baja
PMP: Puntaje maximo del precio

En caso exista un Unico postor habilitado o cuando ninguna de las propuestas
econémicas presentadas se encuentre dentro de los montos establecidos en el
Expediente de Adquisicion Definitivo, el Comité de Seleccién podra solicitar a los
postores involucrados que evallen la posibilidad de presentar una mejora de su oferta
econdémica.

Para tal efecto, la comunicaciéon sera efectuada a través del correo electrénico:
conv_pv_mininter@nectextil.pe, otorgdndose un plazo para que el postor
manifieste su decision y, de ser el caso, remita una nueva propuesta econémica
debidamente suscrita por su titular o representante legal.

La presentacion de una nueva propuesta econémica tendra caracter voluntario y no
implicara obligacion alguna para el postor. En caso de no presentar una mejora
econdmica dentro del plazo otorgado, se mantendra la evaluaciéon de la propuesta
inicialmente presentada.

1.11. EVALUACION FINAL Y CONSOLIDACION DE RESULTADOS

El NEC Textil — Confecciones consolidara los resultados obtenidos en las etapas de evaluacion,
considerando las calificaciones asignadas en cada uno de los criterios establecidos en las
presentes Bases. Sobre dicha base, elaborara un cuadro resumen por cada tipo de insumo y avio
convocado, consignando el puntaje total obtenido por cada postor.

El puntaje minimo para acceder a la seleccién sera de setenta y cinco (75) puntos. Las
propuestas que no alcancen dicho puntaje seran descalificadas y no podran ser
consideradas para la adjudicacion.

CUADRO N°12
CUADRO RESUMEN DE LA EVALUACION
TIPO DE AViO/INSUMO:
PUNTAJE POR CRITERIO
(segunda etapa)
N° ggﬁ%’l‘ Evaluacion Plazo de Evaluacion EXpi’}ﬁHgira (ij%ual & Precio (incluido Totg!
Basier (Primera etapa) Entrega Técnica corresp 60 et el IGV) puntaje

o El orden de prelacion para la seleccién de proveedores se determinara en forma descendente segun el.
puntaje total obtenido.

* Los postores que obtengan la condicion de "NO CUMPLE" en cualquiera de los criterios de evaluacion
de la Primera Etapa no accederan a la evaluacion final.

» Los postores que, en la evaluacion cuantitativa, obtengan un puntaje total inferior al minimo establecido
en las presentes Bases seran descalificados del procedimiento de seleccion.
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1.12. ASIGNACION DE VOLUMEN DE INSUMO Y AViO

EI NEC adjudicaré al proveedor que hubiese obtenido el mejor puntaje, por la cantidad que este hubiera
ofertado. El saldo pendiente de los insumos y avios no atendidos por el proveedor ganador sera
otorgado a los otros proveedores que le sigan hasta cubrir la cantidad total demandada, respetando
el orden de prelacidn siempre y cuando cumplan con lo requerido en las Bases integradas, debiendo
ajustar el precio de su oferta. En ningin caso, se adjudicaran ofertas con montos superiores al
valor establecido en el Expediente de Adquisicion Definitivo.

En el supuesto que dos (02) o mas ofertas empaten la determinacion de orden de seleccién de ofertas
se realizara a través de los siguientes criterios en el siguiente orden:

1. Priorizacién al postor que oferte el mejor precio.
2. Priorizacion al postor que oferte el mejor plazo de entrega
3. Priorizacién al postor que tenga mayor experiencia.

1.13 PUBLICACION DE RESULTADOS

Aprobadas las ofertas ganadoras el NEC Textil - Confecciones, gestiona la publicacion de los
resultados en portal institucional del NEC (www.nectextil.pe) y en los portales que el PCMP autorice.
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CAPITULO n
DEL PROCEDIMIENTO DE SELECCION DE PROVEEDORES DE INSUMOS

21.

CRONOGRAMA DEL PROCEDIMIENTO DE SELECCION

El cronograma de convocatoria de proveedores de insumos y avios se presenta a continuacion:

- .CUADRO N°13.

CRONOGRAMA DE CONVOCATORIA PARA SELECCION DE PROVEEDORES DE INSUMOS PRINCIPALES
INSUMOS COMPLEMENTARIOS Y AVIOS DE CONFECCION DEL EXPEDIENTE DE ADQUISICION DEFINITIVO

N°08 “UNIFORME CAMUFLADO” — MININTER
Ne| Nombre Fechalnicio | Fecha Fin
1 | Convocatoria y Publicacion de bases 17/06/2026 17/06/2026
Consultas se recepcionaran desde las 9:00 a.m. hasta las 06:00 p.m.
2 | - Deforma presencial: En la oficina del NEC sito en Calle Sinchi Roca N°2728 Lince. | 18/06/2026 18/06/2026
- De forma virtual: Por correo electrénico conv_pv_mininter@nectextil.pe
3 | Publicacién de absolucién de Consultas e Integracion de Bases 19/06/2026 19/06/2026
Presentacion de propuestas, segun correspondan:
- De forma presencial: En la oficina del NEC sito en Calle Sinchi Roca N°2728 Lince.
4 Horario: De lunes a viernes en el horario de 9:00 a.m. hasta las 6:00 p.m. 22/06/2026 26/06/2026
- De forma virtual: Por correo electrénico conv_pv_mininter@nectextil.pe
Desde las 09:00 a.m. del 22/06/2026 hasta las 06:00 p.m. del dia 26/06/2026.

5 | Apertura de Sobres 30/06/2026 30/06/2026
EVALUACION DE SOLICITUDES PARA PROVEEDOR DE INSUMOS PRINCIPALES INSUMOS COMPLEMENTARIOS
Y AViOS DE CONFECCION
6 | Calificacion documentaria 01/07/2026 06/07/2026
7 | Publicacién de PRIMERA ETAPA DE EVALUACION (subsanables) 07/07/2026 07/07/2026

Proceso de subsanacion

8 Horario: Desde las 9:00 a.m. hasta la 6:00 p.m.

- De forma presencial: En la oficina del NEC sito en Calle Sinchi Roca N°2728 Lince. 08/07/2026 08/07/2026

- De forma virtual: Por correo electronico conv_pv_mininter@nectextil.pe
9 | Calificaciéon documentaria (subsanables) 09/07/2026 09/07/2026
10 | Evaluacion Técnica (visitas de verificacion Técnica y subsanacion técnica) 10/07/2026 16/07/2026
11 | Evaluacion final y Consolidacion de resultados Comité de evaluacion 17/07/2026 20/07/2026
12 | Publicacién de Resultados 22/07/2026 22/07/2026
13 | Firma de Carta de Compromiso

Hasta el 07/08/2026 (*)

En caso de reclamo se cuenta con un plazo de un dia calendario contabilizado desde el dia siguiente de la
publicacion de los resultados finales, la cual debe presentarlo en el horario de 9:00am a 6:00pm remiti
ai cuiteo conv_pv_mininiter@nectextil.pe. Dicho reclamo debeia estar debidameiite sustentado. En tj.'m
plazo maximo de tres (03) dias habiles el Comlte de Seleccuon y el NEC Textil deberan emiti

pronunciamiento correspondiente. -G

(*) Es de sefialar que de manera justificada se podra ampliar el plazo de suscripcion de la Carta de Compromiso‘f“mo fO“éo

previa evaluacion del NEC Textil Confecciones.

$\\-'
el V°Ro
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2.2. CONTENIDO DE LAS PROPUESTAS

Las propuestas deberan presentarse en dos (02) sobres:

e SOBRE N°01, contendra la documentacién requerida respecto de (los) insumo(s) y
avios postulados; y,

e SOBRE N°02, que contendra la(s) muestra(s) del insumo y/o avio al que postula.

Toda documentacion presentada por el proveedor adjudicatario sera sometida a fiscalizacién
posterior.

La oferta deberé incluir, ademas de un indice de documentos?, la siguiente documentacion:

SOBRE N° 01

2.2.1. Copia de la confirmacion del “Registro de Proveedores” (para participar de la
presente convocatoria, es requisito indispensable estar registrado en nuestro
“Registro de Proveedores”, el cual debera ser realizado en el siguiente enlace:
https://nectextil.pe/registrodeproveedores/.

Después del registro le llegara un correo de confirmacion, el cual debera ser impreso
en dos copias. Una debera incluirse dentro del sobre de postulacién y la otra copia
servira al postulante como cargo de participacion.

2.2.2. Declaracién Jurada de Datos del Proveedor y Solicitud de Participacion (Anexo N° 1).

22.3. Ficha técnica con informacion basica del proveedor postulante respecto a la
experiencia del proveedor en la atencién de los insumos o avios iguales o similares,
capacidad de produccién determinada a atender de la demanda NEC, equipo y
maquinaria operativa asi como capacidad de produccién, cronograma de entrega,
conforme se detalla a continuacion:

Anexo N° 2 - Formato N° 02 “Informacién Técnica del Postulante”, debidamente
llenados, impresos y firmados, asi como la presentacién de los siguientes anexos,
segun corresponda la postulacion:

» Anexo N° 2A “Experiencia del Proveedor en especialidad” P

= Anexo N° 2C “Principales insumos que oferta” (solo para empresas fabricantes
distribuidoras) (
S

= Anexo N° 2D “Programacion de entrega de Insumos” N
g
(para empresas

= Anexo N° 2F “Equipo, maquinaria operativa y capacidad”
fabricantes)

= Anexo N° 2G “Capacidad de Atencion” (para empresas distribuidoras)

Esta informacién se consignara con caracter de declaracion jurada.

2.2.4. Documento que acredita la representacion de quien suscribe la oferta debera
presentar:

- Persona natural: copia del DNI o documento analogo vigente del titular, o
del apoderado o mandatario, segun corresponda, adjuntando el certificado de

vigencia de poder, de ser aplicable.

- Persona juridica: copia del DNI del representante legal, apoderado o
mandatario designado para tal efecto, acompafiado de la vigencia de poder o
certificade 'iterz!, con antigiiedad nc mayor a 90 dias calendario a !a fecha ce

C il

presentacion de la oferta.

Los documentos deberan ser legible y vigentes.

5 { a omision del indice no determina la no admisién de la oferta.
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2.25.

2.26.

227.

2.2.8.

2.29.

2.2.10.

2.211.

Ficha RUC con estado, activo y habido, y debera consignar como actividad
econdmica principal o secundaria los siguientes CIIU:

ciu ACTIVIDAD

1311 Preparacion e hilatura de fibras textiles

1312 Tejeduria de productos textiles

1313 Acabado de productos textiles

Fabricacién de articulos confeccionados de materiales textiles,

1392 excepto prendas de vestir

1399 Fabricacion de otros productos textiles n.c.p.

1410 Fabricacion de prendas de vestir, excepto prendas de piel

Fabricacion de papel y cartén ondulado y de envases de papel y
1702 cartén

1812 Actividades de servicios relacionadas con la impresion

Ficha RUC de la SUNAT no debera tener una antigiiedad mayor a 7 dias
computados hasta la fecha de su presentacién de la oferta.

Reporte Tributario para terceros, la cual no debera tener una antigliedad mayor a 7
dias calendario, computados hasta la fecha de presentacion de la propuesta.

Copia de la licencia municipal de funcionamiento vigente de todos los locales
donde el proveedor realizara la produccién y/o comercializacion de los insumos
y avios contratados, los mismos que deberan estar registrados en su ficha RUC.

Croquis de ubicacion del centro de produccién o planta de distribucion,
indicando la ubicacién exacta, asi como las avenidas y calles principales o alguna
referencia.

La direccién que figure en el croquis debera estar registrada en la ficha RUC y
en la licencia de funcionamiento.

Declaracion jurada de grupo econémico y vinculacion econémica. (Anexo N°3)

Constancia o declaracién jurada de no estar inhabilitado de contratar con el Estado
(Anexo N°4)

Presentar el precio de la oferta, consignada en moneda soles incluido IGV.
Se debera adjuntar obligatoriamente en el Anexo N° 5.

El precio total de la oferta y los subtotales que lo componen deberan expresarse con
dos (2) decimales. Los precios unitarios pueden ser expresados con méas de dos (2)
decimales.

El resumen de lo indicado en los doce acépites anteriores se detalla en el siguiente cuadro:
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CUADRO N°14 ]
RESUMEN DEL CONTENIDO SOBRE N° 01: INFORMACION DOCUMENTARIA

iTEM

DOCUMENTO SOLICITADO

DESCRIPCION

Copia impresa de correo de confirmacion estar
inscrito en el “Registro de Proveedores”

Después de la inscripcion al Registro de
proveedores realizado al enlace
https://nectextil.pe/registrodeproveedoresl/.
llegara un correo de confirmacion

Declaracién Jurada de Datos del Proveedor y
Solicitud de Participacion.

Anexo N°1

Anexo N° 2 - Formato N° 02 “Informacion
Técnica del Postulante”, acompafiado de los
siguientes anexos, segun corresponda:

o Experiencia del Proveedor en especialidad
Anexo N° 2A

e Principales insumos que oferta
Anexo N° 2C
(solo para empresas fabricantes o
distribuidoras)

e Programacion de entrega de Insumos
Anexo N° 2D

o Equipo, maquinaria operativa y capacidad
Anexo N° 2F
(para empresas fabricantes)

e Capacidad de Atencion
Anexo N° 2G (para empresas distribuidoras)

Esta informacién técnica del proveedor
postulante que se consignara con caracter de
declaracién Jurada.

Los documentos deben ser llenados segin
corresponda: empresa fabricante o distribuidor.

Como evidencia del Anexo N° 2A se debera
adjuntar copia simple de:

(i) Contratos, o6rdenes de servicio y/o de
compra, o comprobantes de pago,
acompaiiados de la respectiva
conformidad o constancia de prestacion; o

(i) Comprobantes de pago cuya cancelacién
se acredite documental y fehacientemente,
con voucher de depdsito, nota de abono,
reporte de estado de cuenta o cualquier
otro documento emitido por Entidad del
sistema financiero que acredite el abono
correspondiente; o

(ili) Comprobantes de pago (factura ylo
boletas).

De presentar experiencia en participacién en
consorcios, debera acreditar el porcentaje de
participacion sustentado mediante el contrato
consorcio correspondiente; 'y, cuando
provenga de una reorganizacién societaria,
tales como fusion, escision u otra modali
prevista en la normativa societaria, esta d
ser sustentada documentariamente.

Los plazos de entrega declarados en el
N° 2D debe ser acorde a lo requerido:

Para insumos Principales considerar:

Una entrega parcial dentro de los 30 dias
calendario, y la entrega total en un plazo no mayor
de 90 dias calendario.

Para _insumos complementarios 0 _avios
considerar:

Una entrega parcial dentro de los 20 dias
calendario, y la entrega total en un plazo no mayor
de 60 dias calendario.
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iTEM | DOCUMENTO SOLICITADO . DESCRIPCION

La copia del DNI o documento andlogo debe
ser legible y vigente, para:

- Persona natural: se debe adjuntar la copia
del DNI o documento analogo del titular, o
del apoderado o mandatario del certificado

4 Copia del DNI o documento analogo vigente de vigencia de poder otorgado por persona

natural, segliin corresponda.

- Persona Juridica: se debe adjuntar la copia
del DNI del representante legal, apoderado
o mandatario designado para tal efecto.

Solo aplica a personas juridicas.

Certificado literal o vigencia de poderes del| Se debe adjuntar:
representante legal, apoderado o mandatario, con 90
dias calendario de antigliedad a la presentacion de la
5 propuesta. - La copia del certificado de vigencia de
poder del representante legal, apoderado o
(De ser adjudicado debera presentar una vigencia mandatario designado para tal efecto.

poder de 30 dias de antigliedad.)

- La copia del certificado literal; o

Con una antigliedad no mayor a 90 dias
calendario a la presentacion de la propuesta.

Ficha RUC con estado, activo y habido, cuyas
actividades econémicas principal o secundaria
correspondan a los siguientes ClIU:

1311 | Preparacion e hilatura de fibras textiles

1312 | Tejeduria de productos textiles

1313 | Acabado de productos textiles Impresion Ficha RUC de la SUNAT no debera
— - - tener una antigledad mayor a 07 dias
6 1392 | Fabricacion de articulos confeccionados de | | computados hasta la fecha de su presentacion.

materiales textiles, excepto prendas de vestir

1399 | Fabricacion de otros productos textiles n.c.p.

Fabricacion de prendas de vestir, excepto

1410 prendas de piel

1702 Fabricacion de papel y cartén ondulado y de
envases de papel y cartén

Actividades de servicios relacionadas con la
impresioén

1812

No debera tener una antigliedad mayor a 7 dias
7 Reporte Tributario para terceros computados hasta la fecha de presentacion
propuestas
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iTEM | DOCUMENTO SOLICITADO DESCRIPCION
Copia de la licencia municipal de funcionamiento
vigente de todos los locales donde el proveedor | La copia de la licencia de funcionamiento debe
8 realizara la produccién y/o comercializacién de | estar legible y vigente
los insumos o avios contratados, los mismos que
deberan estar registrados en su ficha RUC.
Croquis de ubicacién del centro de produccion o . .z . . .
R S La direccién que figure en el croquis debera
o | pen de detrucin ndandole Ucacn X | gsar regstads en la foha RUC v o la
. y princip a9 licencia de funcionamiento.
referencia.
10 An_exo N 93 Decla’rac:ion jurada de grupo econémico Segun Anexo N° 3
y vinculacién economica
11 Anexo N°04 Declaracion jurada de no estar| Segin Anexo N°4
inhabilitado de contratar con el Estado
Precio de la oferta consignada en moneda
o - soles incluido IGV, y los subtotales que lo
12 Anexo N°05 Propuesta economica componen son expresados con dos (2)
decimales. Los precios unitarios pueden ser
expresados con mas de dos (2) decimales.

SOBRE N°02

2.2.12. El sobre N° 02 debera contener la muestra fisica del insumo y/o avio ofertado,
conforme a las cantidades sefaladas en la Seccién Especifica Capitulo |, numeral
1.8.3 “Cantidad de Muestras a Presentar”, detalladas en las Tablas N° 03, N° 04

y N° 05.

La muestra debera cumplir con las caracteristicas técnicas establecidas en las

Especificaciones Técnicas anexadas de las presentes Bases, y estar acompariado de |
documentacion que acredite su calidad, conforme a una de las siguientes opciones:

Para el caso de muestras de insumos, el postor podra presentar:

i. Declaracion jurada que acredite el cumplimiento de los parametros establecidos en

especificaciones técnicas, acompafiada de constancias, certificados u otros
documentos de calidad emitidos por el postor, que permitan verificar el cumplimiento de
las caracteristicas técnicas y requisitos establecidos en las fichas técnicas del insumo

y/o avio ofertado.

i. Certificados de cumplimiento de Especificaciones Técnicas de calidad (certificados y/o
informes de ensayo de laboratorio), emitidos por un Organismo de Evaluacion de la
Conformidad acreditado por el Instituto Nacional de Calidad (INACAL), con una
antigliedad no mayer a seis (06) meses a la fecha de presentacidn de cofertas.

(1R
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CUADRO N°15
RESUMEN DEL CONTENIDO SOBRE N° 02: MUESTRA (*)

NA

iTEM

DOCUMENTO SOLICITADO

DESCRIPCION

Sobre N°02 de muestras debidamente rotulado que
contenga:

Empresas postoras para proveer insumos:
Opciodn 1:

Muestra.

constancias, certificados u otros documentos
de calidad emitidos por el postor que permitan
verificar el cumplimiento de los parametros
establecidos en las especificaciones técnicas
Declaracién jurada de cumplimiento de las
especificaciones técnicas.

Opcién 2:

Muestra

certificados y/o informes ensayos de calidad
emitido por laboratorio acreditado por INACAL,
con una antigedad no mayor a seis (06)
meses a la fecha de la presentacion de ofertas.

La cantidad de muestras a adjuntar esta
sefnalada en la Seccion Especifica Capitulo |,
numeral 1.8.3 “Cantidad de Muestras a
Presentar”. (En las Tablas N° 03, N° 04 y
N° 05).

Las constancias, certificados y/o informes
presentados deben contener los ensayos
requeridos en las bases de convocatoria.

En caso de ser seleccionados, como
proveedores de insumos para el abastecimiento
del proceso de adquisicion de bienes para el
EAD N° 08 “Uniforme Camuflado” del Ministerio
del Interior - MININTER, deberan presentar
como requisito previo a la suscripcion de la
Carta de Compromiso y en un plazo maximo
de diez (10) dias habiles, lo siguiente:

Para la opcién 1:

Deberan presentar certificados y/o informes de
ensayos emitidos por laboratorios acreditados
por el Instituto Nacional de Calidad (INACAL), los
cuales deberan cumplir con la vigencia maxima
de seis (06) meses de antigliedad a la fecha de
su presentacion.

Para la opcién 2:

Podra presentar los mismos certificados y/o
informes de ensayo utilizados en la etapa de
presentacion de muestras, siempre que
mantengan la vigencia exigida (seis (06) meses
a la fecha de su presentacion); caso contrario,
deberd presentar nuevos certificados que
cumplan con dicha condicion.

(*) Conforme a lo establecido en el numeral 1.8.2 - Sobre N° 02 “Muestra”, del Capitulo | de la Sec <.:o~
N\

Especifica de las presentes Bases.

2.3 ROTULOS PARA LA PRESENTACION DE SOBRES:

La presentacion de los sobres se haréa de acuerdo con los siguientes rétulos:

Roétulo 1: Para documentos.

Rétulo 2: Para muestras

<
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ROTULO 1: PARA LA PRESENTACION DE DOCUMENTOS
(MODELO)

Sefores:
NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS TEXTIL-CONFECCOIONES

CONVOCATORIA N° PARA LA SELECCION DE PROVEEDORES
PRESENTACION DE DOCUMENTOS

EXPEDIENTE | |

NOMBRE O RAZON SOCIAL

NOMBRE DEL TITULAR O REPRESENTANTE LEGAL

N* DNI DEL TITULAR O REPRESENTANTE LEGAL N* RUC
CANTIDAD DE FOLIOS CODIGO DEL (LOS) INSUMO(S) AL QUE POSTULA

NOMBRE DEL (LOS)INSUMO(S) AL QUE POSTULA

DOMIOLIO LEGAL
DEPARTAMENTO PROVINGIA DISTRITO
ROTULO 2: PARA LA PRESENTACION DE MUESTRA
(MODELO)
Sefiores:

NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS TEXTIL-CONFECCIONES

CONVOCATORIA N° PARA LA SELECCION DE PROVEEDORES
PRESENTACION DE MUESTRA

EXPEDIENTE | |

NOMBRE O RAZON SOCIAL

NOMBRE DEL TITULAR O REPRESENTANTE LEGAL

N* DNI DEL TITULAR O REPRESENTANTE LEGAL N® RUC

CANTIDAD DE FOLIOS CODIGO DEL INSUMO AL QUE POSTULA

NOMBRE DEL INSUMO AL QUE POSTULA

DOMICILIO LEGAL

DEPARTAMENTO PROVINCIA DISTRITO

* CORRESPONDE UN ROTULO PARA CADA MUESTRA PRESENTADA
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24 . REQUISITOS PARA PERFECCIONARLA CARTA DE COMPROMISO

El proveedor de avio de confeccion y/o insumo seleccionado como ganador debera presentar ante
el NEC Textil Confecciones, previo a la suscripcion de la Carta de Compromiso, la siguiente
documentacion para su respectiva formalizacion:

2.4.1. Cddigo de cuenta interbancaria (CCl) y el nimero de su cuenta bancaria.

2.4.2. Copiade lavigencia del poder del representante legal, apoderado o mandatario designado
para tal efecto, con una antigliedad no mayor a 30 dias calendario a su presentacion,
que acredite facultades para suscribir la Carta de Compromiso, cuando corresponda.

2.4.3. Copia de DNI o documento anélogo vigente:

e En el caso de persona natural, del titular, apoderado o mandatario, segun
corresponda.

e En caso de persona juridica, del representante legal, apoderado o mandatario
designado.

2.4.4. Domicilio para efectos de notificaciones durante la ejecucion de la Carta de Compromiso
de provision de insumos y/o avios.

2.4.5. El postor adjudicado debera presentar, como requisito previo a la suscripcién de la Carta
de Compromiso, certificados y/o informes de ensayo emitidos por laboratorios
acreditados por el Instituto Nacional de Calidad (INACAL), en un plazo maximo de diez
(10) dias habiles después de ia publicacion, con una antigliedad no mayor a seis (06)
meses a la fecha de su presentacion.

Para tal efecto:

a) Postores que presentaron muestras (Sobre N°02) bajo la Opcién 1:

en el presente numeral.

b) Postores que presentaron muestras (Sobre N°02) bajo la Opcion 2:

de presentaciéon de muestras, siempre que estos mantengan la vigencia exigida (sei
(06) meses a la fecha de su presentacion); caso contrario, deberan presentar nuevos
certificados que cumplan con dicha condicion.

El incumplimiento de esta obligaciéon impedira el perfeccionamiento de la Carta de
Compromiso y dara lugar a las acciones correspondientes conforme a la normativa
aplicable.

La documentacién podra ser remitida a través de los siguientes medios:

i) De manera presencial: en la oficina ubicada en Calle Sinchi Roca N.°2728, distrito de Lince,
Lima; o,

i) De manera virtual: mediante el envio de la documentacién al correo electronico
conv_pv_mininter@nectextil.pe.

25 PERFECCIONAMIENTO DELA CARTA DE COMPROMISO

La carta de compromiso del insumo y/o avio adjudicado se perfecciona con la suscripcion del
documento que lo contiene.

Para tal efecto, el representante legal del proveedor seleccionado, una vez recibida la notificacion de

conformidad de la documentacién requerida, remitida via correo electronico desde la direccién
conv_pv_mininter@nectextil.pe, debera proceder de la siguiente manera:
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o Siel proveedor se encuentra en el departamento de Lima, debera apersonarse a la oficina
del NEC Textil Confecciones, ubicado en Calle Sinchi Roca N.°2728, distrito de Lince,
Lima, a efectos de proceder con la suscripcion de la referida Carta de Compromiso.

e Sj el proveedor se encuentra en provincia, la documentacion sera remitida por correo
electrénico conv_pv_mininter@nectextil.pe para su posterior envio fisico mediante
servicio de Courier a la direccion del NEC Textil Confecciones, ubicado en Calle Sinchi
Roca N.°2728, distrito de Lince, Lima.

2.6 FORMA DE PAGO

En caso de que la MYPE, haya presentado al NEC Textil — Confecciones una carta fianza y solicite
un adelanto para el pago a proveedores de insumos, esta puede autorizar al NEC Textil —
Confecciones a realizar el pago de la contraprestacion pactada con el proveedor, previa
conformidad del Area de inspeccion de Produccion.

Para efectos del pago de las contraprestaciones ejecutadas por el proveedor, la MYPE debe
contar con la siguiente documentacion:

- Recepcién de insumos (Guia de recepcién con la firma de conformidad del representante de

la MYPE
- Comprobante de pago emitido por el proveedor (factura)

2.7 PROHIBICION DE TERCERIZAR

El proveedor, en la ejecucion del servicio o fabricacion, no puede subcontratar o delegar sin
autorizacién, el incumplimiento sera considerado como falta grave de las obligaciones contractuales
(con las MYPE), y dar4 derecho a la parte afectada a rescindir el convenio de forma inmediata, sin
perjuicio de las acciones legales que correspondan.
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CAPIiTULO Il
CARTA DE COMPROMISO

DECLARACION DE COMPROMISO DEL PROVEEDOR

Conste por el presente documento la “Declaraciéon de Compromiso” del proveedor de insumos o

SEerVICIOS ...ty e .inscrita en la Partida Registral
N i del Reglstro de Personas Jurldlcas de la Zona Registral N°
...Sede ................ con RUC N°............,con domiclio legal en

provmcna de ... ,
departamentode ....................... cuya planta de produccion se encuentra ubicada
enyeI almacén ubicado
., debidamente representada por su representante legal Sr(a)

,con DNIN® e, , segun facultades

otorgadas en Ia partlda reglstral antes senalada a quien en adelante se le denominara EL
PROVEEDOR y se compromete ante el NEC cumplir los siguientes términos y condiciones:

1.1. Mantener la calidad y cumplir con las Especificaciones Técnicas de los materiales durante
todo el proceso productivo de los insumos y/o avios ofertados, hasta la conformidad de
entrega final a las MYPE.

1.2. Mantener un stock minimo de materiales, accesorios e insumos que permitan provisionar
oportunamente los requerimientos de las MYPE ante una eventual contingencia en el
proceso de produccion.

1.3. Mantener los precios ofertados y cantidad de insumos o servicios asignados a lo largo de
todo el proceso de abastecimiento a las MYPE.

Cuadro N° 1: Precio de la oferta

MONTO TOTAL

CODIGO INSUMO O SERVICIO* (Inc. IGV)

PRECIO UNIT. | <., x
| (inc, 16Y) . | SANTIDAD (UND)

A
|9

1.4. Atender los reclamos de las MYPE participantes en el proceso productivps
comprometiéndose en el plazo establecido, a cambiar los productos que no cumplan con las
Especificaciones Técnicas y/o que presenten fallas de fabricacion. Sifuera el caso, asumirg;,
los costos de transporte, incurridos por la MYPE.

1.5. Mantener la calidad de los insumos o servicios que ofrecera durante la compra hasta la
conformidad de entrega final a las MYPE, y brindara las facilidades a los inspectores del
NEC Textil Confecciones para la toma de muestras que se realizan en las visitas inopinadas
de la planta de produccion y los almacenes declarados por el proveedor.

1.6. En caso de detectarse irregularidades en el incumplimiento de las Especificaciones Técnicas
de calidad o incumplimiento en la entrega de los insumos o servicios en las fechas
programadas o presentar informacién adulterada o falsa o inexacta durante todo el proceso
de la compra, el NEC Textil — Confecciones se reserva el derecho de efectuar las acciones
legales pertinentes, informando al PCMP para su inhabilitacion en futuras compras.

1.7. El Proveedor seleccionado debera firmar un contrato o documento analogo con la MYPE, a
través del cual se solicitan los insumos o servicios.
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1.8. CRONOGRAMA DE ENTREGA:

Cuadro N°02: Cronograma de entrega

INSUMO O SERVICIO ENTREGA (DIAS CALENDARIOS)
Bl re) 1ERA 2DA 3ERA 4TA TOTAL
DIAS DIAS DIAS DiAS OFERTADO
(Cant) (Cant) (Cant) (Cant)

1.9. Brindar las facilidades a los inspectores del NEC Textil — Confecciones, miembros del
Directorio y personal de supervision del Programa de Compras MYPEra (PCMP) para
realizar el control de calidad durante el proceso productivo, auditoria y la toma de muestras
que se realizan en las visitas inopinadas a sus plantas de produccion y los almacenes
declarados por el proveedor. Los proveedores que sean fabricantes deberan asignar
responsables que atiendan en planta, almacén y despachos.

1.10. Entregar al NEC Textil - Confecciones los Certificados/Informes de pruebas de ensayo de
laboratorio de calidad u otro documento analogo, de acuerdo a lo establecido en las
presentes Bases INTEGRADAS. En caso lo solicite la MYPE se le entregara una copia.

Il. DESARROLLODEACTIVIDADES:

21 A la firma de Contrato MYPE — NEC Textil — Confecciones, se enviara al PROVEEDOR via
correo electrénico el listado detallado de las MYPE con asignacion de lote, para coordinar su

atencion.

22 EIPROVEEDOR no iniciara la produccién de los insumos o atencion del servicio acordado hasta
tener la conformidad del NEC Textil Confecciones.

2.3 Sujeto a las condiciones establecidas y en coordinacion con el NEC Textil - Confecciones, EL
PROVEEDOR brindara una programacion de entrega de insumos y servicios a las MYPE.

24 EL PROVEEDOR debera remitir en el horario y dia sefialado por NEC, el listado de las MYPE
que atendi6 y su avance de produccion por proceso a los siguientes mails:
conv_pv_mininter@nectextil.pe, segun Cuadro N°03:

Cuadro N°03: Reporte de atencién a la MYPE y avance de produccion

FECHA DE INFORME

RAZON SOCIAL DEL PROVEEDOR: .....cuuiicuiiiietiiinaisinn st it s s s

RESPONSABLE DEL INFORME: ....c.icuiieiiiiiiiiaiiit st ressssiss e s sa s e s s n s r e s n

COMPROMISO DE
ENTREGA ENTREGADO
RAZON
GUIA DE | REPORTE DE
SOCIAL |RUC| FECHA CANTIDAD| FECHA CANTIDAD|peamiSION CALIDAD

MYPE
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2.5 EL PROVEEDOR deberad presentar cuando lo solicite el NEC Textil Confecciones, los
reportes de aseguramiento de la calidad de cada lote del insumo, indicando en el resultado
obtenido, que este cumple con las Especificaciones Técnicas sefialadas en las Bases
Integradas.

26 EL PROVEEDOR de insumos principales debe realizar dos (02) pruebas de ensayos de calidad
en un laboratorio acreditado por INACAL, de los cuales el proveedor seleccionado asumira el
costo de dichas pruebas, esta prueba de calidad se realizara segun las especificaciones y
requerimientos de la ficha técnica, las cuales seran previamente coordinadas con el NEC Textil
Confecciones quién a su vez realizara dos (02) informes de ensayo de calidad de la produccién
del proveedor.

Para los insumos secundarios y complementarios, asi como avios, se determinara ensayos
segun las especificaciones y requerimientos de la entidad demandante basadas en la ficha
técnica.

2.7 EL PROVEEDOR debe asegurar que el area del almacén sea amplia debidamente limpia,
ordenada, libre de agentes contaminantes y exclusivo para el NEC Textil - Confecciones.

2.8 EL PROVEEDOR es responsable de comunicar al NEC Textil Confecciones de cualquier
evento que impacte drasticamente sobre las entregas en fechas establecidas, presentando
a su vez un plan de subsanacién que busque nivelar el avance de produccién inicial
garantizando la cadena productiva.

. OBLIGACIONES DEL PROVEEDOR

3.1. Informar mediante solicitud debidamente sustentada y dirigida al NEC Textil - Confecciones,
en caso se requiera una ampliaciéon de los plazos de entrega de insumos o servicios. Dicha
solicitud debera ser enviada a la mesa de partes del NEC Textil Confecciones _de manera
fisica o virtual, consignando en el asunto el término SOLICITUD DE AMPLIACION, seguido
del N° RUC remitiendo el sustento debido.

Las causales consideradas para la ampliacién son las siguientes:

a. Hechos fortuitos o de fuerza mayor.

b. Causas no imputables al proveedor.

El NEC Textil Confecciones evaluara la solicitud, previo informe técnico. EI| NEC Textil
Confecciones se reserva el derecho de aprobar o desaprobar las solicitudes sin lugar a
reclamo, sin perjuicio de la aplicacion de penalidades de corresponder.

En caso de incumplimiento a la entrega de los insumos o servicios por parte del proveedor,
siempre que lo refiera el contrato y no se haya incurrido en causal de resolucién del Contrato:

el NEC aplicara penalidad por mora (siempre y cuando haya sido autorizado por la MYPE)
descontando esta directamente del pago del proveedor. w7

Dicha penalidad es calculada mediante la siguiente

formula: Penalidad diaria =__0.10 x monto vigente

F x plazo vigente en dias

Donde F tiene los siguientes valores:

a) Para plazos menores o iguales a sesenta (60) dias: F = 0.40
b) Para plazos mayores a sesenta (60) dias: F = 0.25
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NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS.

En caso de retraso en el plazo de entrega de los Bienes Manufacturados Especializado se
podra establecer plazos maximos de dias calendarios como causal para la resolucién de

contrato.

Para la aplicacién de la penalidad la MYPE afectada debera informar al NEC con documento
sustentando el retraso incurrido por el proveedor y copia de la Guia de Transporte y el NEC
derivara al area competente para la elaboracion del informe respectivo, de corresponder y
procedera aplicar la penalidad informando a la MYPE y al proveedor.

3.2. En caso de detectarse irregularidades en el incumplimiento de las Especificaciones Técnicas
de calidad, o incumplimiento en la entrega de los INSUMOS o SERVICIOS, en las fechas

programadas o presentar informacién adulterada y/o falsa durante todo el proceso de la
compra; sera retirado del Registro de Proveedores seleccionados, reservandose el Nucleo
Ejecutor el derecho a efectuar las acciones legales respectivas, informando a PCMP para su

inhabilitacion en futuras Compras del Programa.

Suscribo en sefial de conformidad, asumiendo ante el NEC Textil - Confecciones los
compromisos consignados en el presente documento, a los dias del mes de _ del 2026.

Nombre del REPRESENTANTE LEGAL
DNI N°

(Firmay Sello)
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ANEXO N° 1

DECLARACION JURADA DE DATOS DEL PROVEEDOR Y SOLICITUD DE
PARTICIPACION

Seiiores

COMITE DE SELECCION
PROCEDIMIENTO DE SELECCION DE PROVEEDORES DE INSUMOS Y AVIOS — 5TA. CONV.
EAD N°08 “UNIFORME CAMUFLADOS” — MININTER - NEC TEXTIL CONFECCIONES

Presente. -

El que S SUSCHDE, [....oooiuiiiiiiiiiiiiiie ], empresa y/o
Representante  Legal de  [.........occoiiiii ], identificado con DNl N°
[ ],conpoderinscritoenIaIocalidadde[...............................]enIaFicha
NO. e [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA] Asiento N°

veeeeeeen....[CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA], DECLARO BAJO
JURAMENTO que la siguiente informacion se sujeta a la verdad y solicito el Registro de mi
participacion:

Nombre, Denominacién o Razén Social:

Domicilio Legal:

Direccion del Centro de Produccién o
Planta de Distribucion:

RUC: Teléfono(s):

Correo electrénico:

Tipo de empresa:

[0 Fabricante [C] Distribuidor [ servicios

Ndmero de ClIU principal:

Autorizacion de notificacion por correo electrénico:

Autorizo que se notifiquen al correo electrénico indicado las siguientes actuaciones:

Nombre de Contacto:

Cargo:

Teléfono(s):

Correo electrénico:

1. Solicitud de subsanacion, en caso corresponda.
2. Solicitud para presentar los documentos para perfeccionar Carta de compromiso.
3. Coordinaciones durante la ejecucion de la prestacion.

Asimismo, me comprometo a estar en permanente seguimiento de las notificaciones realizadas al
correo electronico declarado.

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

Sello y Firma, Nombres y Apellidos del
postor o Representante legal, segun
corresponda
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~ ANEXON°2
INFORMACION TECNICA DEL PROVEEDOR POSTULANTE
FORMATO N° 02
INFORMACION GENERAL DE AREA DE PRODUCCION:
Tiene Area productiva ordenada SI | NO
Tiene Secuencia productiva ordenada SI | NO
Tiene Sefalizaciones de seguridad SI [NO

INFORMACION GENERAL DE ALMACENES:

Cuenta con almacén de materia prima SI | NO
Cuenta con almacén de producto terminado SI [ NO
Tiene Area de carga y descarga SI [NO
Cuenta con sefializaciones de seguridad SI |NO

Areas estimada almacén de producto terminado m2:

ENTREGA /DISTRIBUCION DE INSUMOS Y/O VENTAS DE INSUMOS O SEHVICIOISV

Tiene Experiencia en atencion a MYPE: ISI NO ]

Entrega de mercaderia a la MYPE se realizaria: Planta | | Distribuidor | l En taller MYPE

En caso de encontrarse la MYPE fuerra de la regién de la planta: Deja en Agencia de carga SI |[NO
TIENDA/DISTRIBUIDOR

Tiene tienda en otro lugar de la ciudad: ISI INO | Direccidn:

FECHA: / /

REPRESENTANTE DE LA EMPRESA (Firma y sello)
NOMBRES Y APELLIDOS
DNI:

58



6S

epuodsaliod

(sajos) seseq se| ua eploajqe}sa epauouw e| ua Jeubisuo (,)

unBas ‘unwom o |ebs| ajuejuasaiday o
10)sod |ap sopijjady A saiquiop ojjas A euniq

[VHO3d A @vaniO ¥VYNOISNOD]

*sase( se| ua oplianbai so| e opiande ap ‘SOLIOJRIUIISNS SOJUAWNIOP Jeunipy (,.)

‘sajeuoldipe sefoy Jejunipe eipod onesaosau 19s a(q (,)

(,)s

14

€

c

l

(s) osv9 13 ¥3s 3a
09Vd 30 ILINVEONINOD N
S370S N3 0aVvS3ddX3 3140dNI VA3INOW VIONV.LSNOD | m_hz<mm_~mn_n‘mon_uw_ VHJWOD 30 3GH0 N | _OQLVILINOD 3IN3MD oN
(x) oavINWNOV 0 QVAIWAOINOD | o TeaiO9 30 NIAHD | oL INOD N[O 1ARHD
0aviNLoOv4 OLNOW V134 VHO34
NUWU__N_OQQWQ m— CO m_ocm_hwaxm Oucm_sm_m m_ m__mﬂmv ......................... ODm :8 .............................................. mmthEw m_ hmucwmmha _m mucm_UQE
- "9)U9sald
SANOIDDIANOD TLXAL D3N - ¥ILNININ — .SOAVYTdNNVYI FINEOLINN, 80N AV
"ANOD “V1S — SOIAV A SOWNNSNI 3d STH0ATIN0Ud 3d NOIDD3T3S 3A OLNIINIAIO0NUd
NOID2313S 3d A1INOD
soJouag
avaivioads3 V1 N3 30a33A0¥d 13a VIONIIN3dX3
VZ oN OX3INVY
EPYON 1L OALLYISIOFT 0L3493A - SINOIDOIANOD TLXIL OAILONAOY HOLDIS T3A SYHAWOD 3a HOLNDIr OFTONN — HIALNINIW 130 NOIONILY V1 ViVd .SOaVTNINYD e B B
o adAN JWHO4INN, 80 N OALLINI3A NOIDISINOAY 30 LNIIA3dX3 130 SOIAV A SOWNSNI 30 STHOAIIAONd 30 NOIDDITIS V1 Vaivd SYAYArIOSNOD SISVE - VIIOLYOOANOD VININD it V u Z



09

epuodsa.liod unbas ‘unwoo o jeba- sjuejuasaidoy o
J0)sod |ap sopijjady A saiquiop ‘ojjas A ewiq

[VHO34 A AvaniO YVNSOISNOD]

90}S OYDIp UOD EJUBND OU dNb dWINSE 8S ‘SBULIN|OD SEWIN SB| Us ugioewJoul 8J)siBal ou anb ap 0sed ug

"sajeuoolpe sefoy Jejunfpe eipod ouesadau Jas a( (,)

(+)

€

4

I

oonu._ﬂnuw.w_vom ’ (NN/LNVD) VNI . OWNSNI 051000 | (OIAV O ORIVINIWITAWOD “VdioNmid) |

WOOLS VRIZLVIN MO01S 13a WWZO_O<O_K_OmeW O/A SYOILLSINTLIVHVD : OWNSNI 3a OdIL 2

:UOS BLIOJEI0AUOD 9P 9skeq djudsald | ap sed1ud9 | sauoidedyioadsy se| e opiande ap sowepadyo anb sownsul sajediound Slon|

.wmwmn wm_ Coo OU;_@DOW QU Gresenesssoseancnsssnssnsnannn O:m COO ..................................................... mwm._QEm m_ .Uwuw: m QE.__O_.__—U OHW;_D wm

— "a)uasald
SANOIDD3IANOD TILXIL O3N - YILNININ — .SOAVIANNYD FINYOLINN, 80.N AV
"ANOD 'V1S — SOIAV A SOWNSNI 3d STHO0AIIAO¥d 3A NOIDD313S 3d OLNIINIAID0¥d
NOIDD3713S 3d ALINOD
soJouog

(seolusg) sauojoeoydeds3 se| e opianoe ap)
V18340 3ND SONNSNI STTVIONINd
:0C OX3ANY
EPYO 7171 OAILYISIOFT 013403 - SINOIOOIANOD TLLX3L OALLONAOH HOLOIS T3A SYHANOD 30 ¥OLNOrE OFTONN ~ ¥IALNINIW T30 NOIONILY V1 Vaivd .SOaVIHNINYD =2 B 1

-
v SYAdWOD AWHOLINN. 80 -N OALLINIHIA NOQIDISINDAY 3d FLNIIAIdX3 T34 SOIAV A SOWNSNI 3A SIHOAIIA0Hd 3A NQIDDTTAS V1 ViVd SYAVAITOSNOD S3SVE - VIHOLYIOANOD VININD XL V m z
L



19

epuodsaliod
unbas ‘unwoo o jeba] ajuejuasaiday o
103sod [ap sopijjedy A saiquop ‘ojjas A euniy

[VHO3d4 A @vaniO YYNOISNOD]

"Selesadau seuwn|oo se| Jebalbe spand ()

epIPaN pepiun i3 i R— SVIQ e

/| IV10L1l ebasju3 eig ebasu3 epz eboanug esal ONMSHI 2k lleeR)

(W'N/LNVO) SOIMVANI VO SVIA N3 SYOIULINT 3a VINVIOONOUD

:osiwoldwod ap eued e| ap eunly e] B sowepndjo anb (s)ownsui (soj) |ap sebasjua ap uoioewesboid e

“mwwmn mm_ uod ov;m:ow QU uw_).c Owcm_E_OOCOO ns @U .—QONS m;_ma ........................... ODW— COQ ..................................................... mwm‘_QEQ m_ .Umww_.d e QEh_m_.:U mes_m ww
-"‘9juesald

SANOIDDFANOD TLXZL O3N - YILNININ — «.SOAVTIINNVYI JINJOLINN, 80.N AV
"ANOD 'V.1S — SOIAV A SONNSNI 3d STHO0AIIA0Ud 3A NOIOD3 T3S 3d OLNIINIAIO0NUd

NOIDJ313S 2d J1INOD
salouag

(S3Y0AINGIYLSIA A STLNVOINEGVYH SYSIUNIT)
SONWNSNI 3d SYO3ULNT 3Ad NOIOVINVYOOUd -dZ OX3ANY

SYYdWOD 30 HOLND3AMRE OFDON

Esmn;ﬁ 33o>_h<._m_om_._oh_mom_o-wm_zo_oow“_zoo.__bm;o>_5:oomn_mohum_wdn_w<~_n_s_oomomot..om_m_Om,_o:znmm_hz_z__\,_.m_ozo_ozmp<<._<~_<n_=woo<._n5§<o
'V Svadnod ANHOLINN, 80 N OAILINIZIA NOIDISINOAY 3A IINIIAIdX3 13A SOIAV A SOWNSNI 3A STHOAIIA0Hd 3A NQIDII TS V1 ViVd SYAVAITOSNOD S3SVE - VIHOLYOOANOD VININD XAl v u Z



(4%

epuodsatiod unboes ‘|eba) sjuejuasaiday o |ap sopijjady A saiquioN
‘oj|as A ewuiq

VHO34 A dvadniO YYNDISNOD

*** ugiaanpoud ap souesado ap pepiuen *** ugroonpoud ap saiopefeqel; ap pepiyued

"** OpeUJWIa] 0}ONPOId-ugdRW(E 3P BalY

*"ellldd elidje|N- uddew|e ap ﬂ&.—( reemnmmmmemneee uolddnpolid — eaxy

'sajeuoloipe sefoy sejunipe eipod ouesasau Jos aq (,)

%)

—

4
€
14

b

NOIDONA0Yd Avalovdvd VOUVIN QVAIINVD | VAILVH3JO VINVNINOVIN A OdIND3 0S390¥d oN

:seAljesado seueuinbew ap ejsi| e| sowelepap
wmwmn Wm_ uoo o“vl_mzom wv .030 Owcm_E_oocoo ns QU Lmomr_ m.hmh_ fevooessancnnnacscesnaannnnas ODm Coo ................................................... mwm._QEQ w_ .U@#W—J e QE.__O_L_U oﬂwm.__m Ww

='‘9juasalid
S3INOIOJIANOD TLXIL O3N - YILNININ — .SOAV1ANNVI JINMOLINN, 80.N AV
"ANOD V1S — SOIAV A SONNSNI 3d STY0AIIA0UC 3A NQIDD313S 3A OLNIINIAIO0Nd

NOQID9373S 3d ILINOD
salouag

(SOIDIAY3AS A STLNVIRNEVYH SYSIUdINT)
avaidovdvo A VAILYY3IdO VIMVYNINDYIN OdIND3 :4Z -N OXANVY

SY¥dINOD 30 HOLNJAME 0IION

ml.w_m,mxﬂuﬂ 330>_._.<._m_0m_._0._.m_m_om_o-wmzo_oom_n_zoo;__._.Xm_._.0>_.r03h_0m_n_m_0._.0m_w._m_om<mn=200m_n_mo._.DOm:.m_Om_._ODZ|m_m._.Z_z=>_._m_DzO_OZm_._.<<._<m<n_=mOn_<._n5§<o
'V SYAdWOD JNHOLINN. 80 -N OALLINIZIA NOQIDISINDAY 3a 3LNIIG3dXT T3d SOIAVY A SOWNSNI 3a STHOAIIAOYC 3A NQIDOITIS V1 ViVd SYAVAITOSNOD SISYE - VINOLYIOANOD VININD uoaL v m Z
-

g



€9

epuodsaliod unbas ‘unwos o eba ajuejuasaiday |ap
sopl||ady A saiquiop ‘ojjas A euwiy

VHO3d4 A AvdNIO YVYNOISNOD
)

oyoedsop esed jeuossad ap pepyuey 0000000000 [ - rresnenaene 0JoNpoid-ugdewe ap eary

sajeuoldipe sefoy Jejunfpe eipod onesadau 4as aq (,)

()
14

(Sivd) VION3@300ud MJ0LS N3 AVAIlLNVYI 0dav.1y340 N9 O ONNSNI oN

:seAjesado seleuinbew ap ejsi| e sowelepap

wwmmﬂ mm— Coo Oﬂv.hm—‘.-nvm GU »ODU ow:w_E_oocoo :w mv u—moms m&mn. ........................... o:m Coo ..................................................... mmthEw N— »Umﬂw: m osh_m_l"_b OHma—m ww
-‘ajuasaid

S3INOIJIIANOD TILX3L D3N -~ HILNININ — .SOAVTINWYDI JINJOLINN.: 80.N AV

'ANOD V1S — SOIAV A SOWNSNI 3d S3Y0A3IIA0Ud 3A NOIDD3T13S 3A OLNIINIAIO0Ud

NOIJ2313S 3A ALINOD

salousg
(SvydoaingiyLsia svs3uding)
NOION3LV 3Ad avaidvdv :9¢ -N OX3aANV
NIFdAN Y1vL OALLYTSIOFT O0L34D3A - SINOIDIIANOD TILXIL OAILONAOH ¥OLO3S 13d SYHdINOD 3a HO1ND3ra OFTONN — HILNINIW 13 NOIONILY V1 Vivd .SOAVI4NNYO ~ =

¥ SYadWOD ANHOLINN. 80 -N OALLINIAZA NOIDISINOAY 3A 3LNIIA3dX3 T3A SOIAV A SOWNSNI 3A STHOAIIA0Hd 3A NQIDDIT3S V1 Vvd SYAVAITOSNOD SISV - VIMOLYOOANOD V.ININD uxaL v u Z m



DEL EXPEDIENTE DE ADQUISICION DEFINITIVO N° 08 “UNIFORME CAMUFLADO” PARA LA ATENCION DEL MININTER MYPEry

g N E i QUINTA CONVOCATORIA - BASES CONSOLIDADAS PARA LA SELECCION DE PROVEEDORES DE INSUMOS, AVIOS COMPRAS A
N0 BECUTOR o CoMPRAS NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS DEL SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES - DECRETO LEGISLATIVO 1414 PROGRAMA NACIONAL

ANEXO N° 3
DECLARACION JURADA DE GRUI?O ECONOMICO Y VINCULACION
ECONOMICA
Seﬁore§ .
COMITE DE SELECCION

PROCEDIMIENTO DE SELECCION DE PROVEEDORES DE INSUMOS Y AVIOS - 5TA. CONV.
EAD N°08 “UNIFORME CAMUFLADOS” - MININTER - NEC TEXTIL CONFECCIONES
Presente. -

Mediante el presente el suscrito, postor y/o Representante Legal de laempresa .............................
conRUC ...l ], declaro bajo juramento:

1. No tener vinculacién econémica o familiar hasta el segundo grado de consanguinidad o segundo
de afinidad con miembros del directorio, personal administrativo o técnico del NEC Textil
Confecciones y PCMP.

2. No podran participar proveedores que conformen grupo econémico o que tengan vinculacion
econdmica entre ellos.

3. No tener procesos legales abiertos resultantes de la participacién en Compras a MYPEru.

4. Que el representante legal de la empresa y sus colaboradores y/o terceros actuando de manera
directa o indirecta en su favor, no han participado en los siguientes hechos:

a. No haber incurrido en actos de corrupcion, ni entrega de sobornos, ventajas, atenciones,
objetos de valor, beneficios y/o dadivas, ni influido en la decisién de terceros, sean estos
funcionarios o entre privados, para la obtencion de algin beneficio y/o ventaja indebida en
favor de la empresa.

b. Haber incurrido en conflictos de interés, debiendo poner en conocimiento del NEC Textil
Confecciones, cualquier situacion existente o que pueda presentarse a futuro, que interfiera
con la prestacion del servicio.

5. Estar en la capacidad de abastecer servicios segun lo declarado en la Ficha Técnica manteniendo
la calidad en todo el proceso productivo.

6. Mantener los precios ofertados y cantidad de servicios requeridos a lo largo de todo el proceso de
abastecimiento de la MYPE.

Asumir la responsabilidad civil y/o penal de cualquier accion de verificacion posterior que compruebe
la falsedad de la presente declaracion jurada.

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

Firma y sello, Nombres y Apellidos del
postor o Representante legal, segin
corresponda
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ANEXO N°4

DECLARACION JURADA DE NO ESTAR INHABILITADO DE
CONTRATAR CON EL ESTADO

Senores

COMITE DE SELECCION
PROCEDIMIENTO DE SELECCION DE PROVEEDORES DE INSUMOS Y AVIOS — 5TA. CONV.

EAD N°08 “UNIFORME CAMUFLADOS” — MININTER - NEC TEXTIL CONFECCIONES
Presente. -

Mediante el presente el suscrito, postor y/o representante legal de laempresa .............................
conRUC ... ], declaro bajo juramento:

a) En mi calidad de persona natural ... () marcar con un aspa.

b) En mi calidad de representante y/o apoderado ..................ccoeniines () marcar con un aspa.

c) En mi calidad de representante legal de una persona juridica

0o (=107 1111072 (o £= PR PP PP () marcar con un aspa.

Declaro bajo juramento no tener impedimento para contratar con el Estado, ni con sus empresas u
organismos, de acuerdo con lo establecido en la legislacion peruana vigente.

Declaro que me someto a la fiscalizacion posterior de lo expresado en la presente declaracién jurada,
de acuerdo con el Principio de Privilegio de Controles Posteriores prescrito en el Texto Gnico
Ordenado de la Ley N°. 27444, Ley de Procedimiento Administrativo General.

Atentamente,

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

Firma:
Nombre y apellidos del postor o representante legal

D.N.L. N°
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ANEXO N° 05

PROPUESTA ECONOMICA

Sefiores ]

COMITE DE SELECCION

PROCEDIMIENTO DE SELECCION DE PROVEEDORES DE INSUMOS Y AVIOS — 5TA. CONV.
EAD N°08 “UNIFORME CAMUFLADOS” — MININTER - NEC TEXTIL CONFECCIONES

Presente. —

Es grato dirigirme a usted, de laempresa ...................ccoccveeeiiiiiiiiani. conRUC ............ocoeiiiinnil, ,
declaro bajo juramento:

C;Aﬁil'iBAb" |UNIDAD | . PRECIO . IMPORTE
CODIGO INSUMO / SERVICIOS DE | UNITARIO (S/) TOTAL (S)
(1) (2 OFERTADA | yenipa ‘
: (3) ) INCLUYEIGV | |NCLUIDO (IGV)
4). o (5) Yo 6
TOTAL S/

El precio de la oferta en SOLES e incluye todos los tributos, seguros, inspecciones, pruebas y, de ser el
caso, los costos laborales conforme a la legislacion vigente, asi como cualquier otro concepto que pueda
tener incidencia sobre el costo del bien a contratar; excepto la de aquellos postores que gocen de alguna
exoneracion legal, no incluiran en el precio de su oferta los tributos respectivos.

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

Firma Y sello
Nombres y Apellidos del postor o Representante legal
o comun, segun corresponda
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ANEXO 06

FICHAS TECNICAS DE INSUMOS
PRINCIPALES, 'INSUMOS
COMPLEMENTARIOS Y AVIOS DE
CONFECCION DEL EXPEDIENTE DE
ADQUISICION DEFINITIVO N°08
“UNIFORME CAMUFLADO” - MININTER
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COMPLEMENTARIOS Y AVIOS DE
CONFECCION DEL EXPEDIENTE DE
ADQUISICION DEFINITIVO N°08
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ANEXO 6.1.

FICHAS TECNICAS DE INSUMOS PRINCIPALES,
INSUMOS COMPLEMENTARIOS Y AVIOS DE
CONFECCION DEL EXPEDIENTE DE ADQUISICION
DEFINITIVO N°08 “UNIFORME CAMUFLADO”
MININTER
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NOMBRE DEL BIEN

CAMISACO CAMUFLADO PARA CABALLERO

IMAGEN REFERENCIAL DELANTERO

IMAGEN REFERENCIAL ESPALDA

_

"\ Ammuros EsPecicos DR BN

DESCRIPCION

1 | pEL BIEN

Camisaco tactico, con cuello tipo nerd, con cierre separable en el centro
delantero, con 2 bolsillos en el delantero, 2 bolsillos en el brazo, 1 bolsillo
con cierre en antebrazo derecho, 1 bolsillo con 2 compartimientos en
antebrazo izquierdo, con hombreras acolchadas y reforzadas, espalda




7~ %
Ministerio
PERU d_ela Produccion

FICHA
TECNICA

ENTIDAD DEMANDANTE

MININTER

CODIGO:

VERSION:

COMPRAS A

MYPEru

PROGRAMA NACIONAL

1.0

FECHA DE EMISION:

FEBRERO -2026

Pagina 2 de 33

NOMBRE DEL BIEN

CAMISACO CAMUFLADO PARA CABALLERO

con fuelle de rib tejido, con telas de punto en algodén bajo el brazo que
brinda comodidad y ventilacién a la prenda. Pufios regulados con pega
pega.
1.2 TALLAS XS-8-M-L—-XL-2XL -3XL
UNIDAD DE .
1.3 MEDIDA Unidad
Prenda textil que forma parte del uniforme de faena, segun el reglamento
i ALCANGE general de uniformes de la PNP.
1.5 GARANTIA N/A
1I.:7.  ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS 2 :
. 27 5 Referencia norma
ltem _Caraite‘rlstlcas Especificaciones Tégﬂlcas isonica |
" 24 .| Material Principal - * 2
211 Tipo de Tejido Rip Stop Inspeccién Visual
2.1.2 Disefio Escamas PNP Inspeccion Visual
NTP 231.141:1985
(revisada el 2021)
213 Ligamento Tafetan 1/1 (Nervadura 4x3) TEJIDOS. Definiciones de
los términos genéricos y
tejidos basicos.
214 Titulo de hilos (Hilatura continua de anillo)
2.1.4.1 | Urdimbre 40/2 Ne +/-3 Ne ASTM D1059
2142 |Trama 16/1 Ne +/-3 Ne ASTM D1058
Urdimbre: (50% algodén, 50%poliamida)
i +/-5%
218 Composicion Trama: (50% algodén, 50%poliamida) AATCC TM20A
+/-5%
’ Urdimbre:110 hilos/pulg +/-5% ASTM D3775
2.16 Densidad Trama: 52 pasadas/pulg +/-5%
2.1.7 Gramaje 220 g/m2+/-5% ASTM D3776
2.1.8 Ancho util 150 cm minimo ASTM D3774
2.1.9 Tamaiio del raport
Verificacion con
2.1.94 Latgo S40 b2 instrumento de medicion
Verificacion con
2.1.9.2 | Ancho 1500 mm +/-2 mm nititmanta de mediclsn
2.1.10 Colores
2.1.10.1 | Color 1 18-1015 TCX Trama Inspeccién Visual
2.1.10.2 | Color2 19-3713 Inspeccién Visual
2.1.10.3 | Color 3 19-1110 TCX Inspeccién Visual
2.1.10.4 | Color4 19-1218 TCX Inspeccion Visual
2.1.10.5 | Color35 19-0315 TCX Inspeccion Visual
2.1.10.6 | Color6 18-0724 TCX Inspeccién Visual
2.1.10.7 | Color7 18-1016 TCX Trama Inspeccion Visual
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NOMBRE DEL BIEN |

CAMISACO CAMUFLADO PARA CABALLERO

2.1.10.8 | Color tela de fondo 16-1105 TCX Inspeccion Visual
2148 Tefiido de fondo Tina Método interno
2.1.12 Estampado Tina Método interno
2.3 Acabado Mercerizado, termofijado, impregnado, pre encogido
2.1.14 Solidez del color
; AATCC TM16.3/
2.1.14.1 | Alaluz (40 AFU) 3.5 minimo NTP 231.170:2011
21142 | 4iavads doméstico 4 minimo ARTGC TMG1-2012e
(2020)
2.1.14.3 | Al frote seco 4 minimo AATCC TM8
2.1.14.4 | Al frote himedo 2.5 minimo AATCC TM8
2.1.14.5 | Al sudor acido 4 minimo AATCC TM15
2.1.14.6 | Al sudor alcalino 4 minimo AATCC TM15
2.1.15 Resistencia al pilling 4 minimo ASTM D4970
Resistencia a la Urdimbre: 90 kg-f minimo
i traccion Trama: 40 kg-f minimo ASTM Cellos
Resistencia al 3.2 kg-f minimo
b desgarre 2.3 kg-f minimo TN DiRes
Resistencia a la ! s i
2.1.18 abrasise 20,000 movimientos ASTM D4966
Resistencia a las Urdimbre: Sin deslizamiento
2.1.19 costuras Trama: Sin deslizamiento ASTM D434
2120 Estabilidad Urdimbre: +/-3% AATCC TM135/NTP
S Dimensional Trama: +/-3% 232.138
2.1.21 Proteccién UV 40 UPF Minimo AATCC TM183
2.1.22 Goteo vertical Sin goteo
2.1.23 Carbonizado No derrite
7 il -Material Complementario : = = R R ;
2.21 Complementario 1: Jersey (Pieza axilar y forro de hombrera)
2.2.1.1 Tejido Punto (Jersey)
2.2.1.2 | Composicién 85% Algodén pima 35% Nylon (+/-5%) AATCC TM20A
2.21.3 Color Pantone 19-0516 TPG AATCC EP9
2214 | Gramaje 175 gim2+/-5% ASTM D3776
Titulo de hilado Nylon 70/68-1
2215 Co 40/1 ASTM D1059
2.2.1.6 | Ancho 179+/-3 cm ASTM D3774
2.2.1.7 | Encogimiento Largo: 6%
(estabilidad Ancho: 6% AATCC TM135
dimensional)
22.1.8 Resistencia al pilling Cara: 4
Revés: 4 ASTM D3512
2219 Resistencia al Bursting | 70 PSI
(diafragma) ASTM D3786
2.2.1.10 | Solidez del color
" AATCC TM16.3/
2.2.1.10.1 | Alaluz (20 AFU) 4 (cambio de color) NTP 231.170:2011
2.2.1.10.2 | Al lavado doméstico 4 (cambio de color) AATCC TM61- TEST 1A
2.2.1.10.3 | Al frote seco 4 AATCC TM8
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2.2.1.10.4 | Al frote himedo 3 AATCC TM8
2.2.1.10.5 | Al sudor acido 4 (cambio de color) AATCC TM15
2.2.1.10.6 | Al sudor alcalino 4 (cambio de color) AATCC TM15
2.2.2 Complementario 2: Rectilineo Acanalado (fuelle de espalda)
2 RECTILINEO Acanalado (segun ;
2221 Tejido muestra fisica) Inspeccion visual
0, 1 M~ 0,
2222 | Composicién ?-2/-85 0/2, )Polléster (+/-5%)- 2.2% Spandex AATCC TM20A
” ; PES 150/144-1
Titulo del hilado Spandex 70 ASTM D1058
2.2.2.3 | Color Pantone 19-0516 TPG AATCC EP9
2.2.2.4 | Gramaje 872 g/m2+/-5% ASTM D3776
2.2.2.5 | Ancho | 12 cm +/-0.5 cm (incluye orilios) Regla milimetrada
2226 | Largo 32 cm+/-0.5 cm Regla milimetrada
Solidez del color al 4 (cambio de color)
2.2.26 |lavadoencasay AATCC 61 TEST 2A
comercial
Solidez del color al Acido: 4
2227 sudor Alcalino: 4 AATCC TM15
223 Tela complementaria 2: (Bolsillos de manga superior y sujetador de los bolsillos
e delanteros y mangas superiores)
2.2.3.1 | Tejido Plano Inspeccion visual
2232 Ligamento Tafetan 1 x1 segin muestra fisica Inspeccién visual
2.2.3.3 | Composicion 65%poliéster -35%algodoén (+/-5%) AATCC TM20A
2.2.3.4 | Color Negro Inspeccion Visual
2.2.3.5 | Gramaje 156 grim2 +/-5% ASTM D3776
2.2.36 |Ancho 1.58+/-5% ASTM D3774
Titulo de! hilo Urdimbre: 150/2 De +/-5%
Rik3.7 Trama: 30/1 Ne +/-5% ASTM D050
Densidad Urdimbre:68 hilos/pulg +/-5%
i Trama: 63 hilos/pulg +/-5% SRS
2239 | Acabado Mercerizado, Sanforizado Método interno
2.2.4 Complementario 3: Acolchado de cuello
2241 Tejido Punto (interlock) Inspeccién visual
2242 Composicion 83.6 % Nylon -16.4% Spandex (+/-5%) AATCC TM20A
2.2.4.3 | Color Pantone 19-0516 TPG AATCC EP9
2.2.4.4 | Gramaje 358 g/m2 +/-5% ASTM D3776
2245 | Ancho 1250 SR ASTM D3774
Encogimiento Ancho -4%
2.2.46 | (estabilidad Largo -4% AATCC TM135
dimensional)
225 Complementario 4: Entretela tejida fusionable: Cuello, pechera y codera
2.2.5.1 | Tipo de tejido Satin (segiin muestra fisica) Inspeccién visual
2252 | Composicién 100% Poliéster AATCC TM20
2.25.3 | Gramaje 80-100 g/m2 ASTM D3776
2254 | Ancho 1.50 m+/-0.03m ASTM D3774
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2.2.55 | Color [ Negro | Inspeccién visual
2.2.6 Complementario 5: Espuma (Hombreras)
2.26.1 Composicién 100 % poliuretano AATCC TM20A
2.2.6.2 | Espesor 1" +/-5% Regla milimetrada
2.26.3 | Color Blanco/ Cremoso Inspeccidn visual
226.4 Densidad 30 kg/m3+/-5% Certificado de origen y/o
e balanza
2.3 | Avios : Sy
2,31 Hilos de costura (ver Nota 1)
2.3.1.19 Composicion 100% poliéster spun AATCC TM20A
20/2 Ne y 40/2 Ne
20/2 Ne: Maquina cerradora, costura
2,3.1.2 | Titulo recta pespunte exterior. ASTM D1907
40/2 Ne: Costura recta en bobina y
demas costuras.
2313 Color Pantone 19-0516 TPG Costuras en AATQC EI_°9
= eneral. (evaluacién visual)
2314 Resistencia a la 40/2: 1000 g minimo ASTM D2256
= traccion 20/2: 2400 g minimo
2.3.2 Cierre Delantero Separable
2.3.2.1 Cremallera
2.3.2.1.1 | Numero 6 Inspeccién visual
23.2.1.2 gllgﬁglallerdae la Resina acatiiica Certificado de proveedor
2.3.2.1.3 | Longitud Seguln tabla de medidas ASTM D2060
2.3.2.1.4 | Resistencia - ASTM D2061
rRo— 77 Ib-f minimo
2.3.2.1.5 | Vida util (ciclaje) 3000 ciclos minimo BS3084
2.3.2.2 | Cinta
2.3.2.2.1 | Material de la cinta 100% poliéster AATCC TM20A
2.3.2.2.2 | Color de la cinta Pantone 19-0516 TPG Inspeccidn visual
2.3.2.2.3 | Ancho total de cierre 29 mm-31 mm ASTM D2060
2.3.2.3 Topes
2.3.2.3.1 | Material Resina acetélica Certificado de proveedor
2.3.2.3.2 | Resistencia tope i ASTM D2061
superior 20 Ib minimo
2.3.2.3.3 | Resistencia ASTM D2061
transversal del 25 Ib minimo
separable
2.3.24 | Llave
2.3.2.4.1 | Material deslizador Zamac Certificado de proveedor
2.3.2.4.2 | Material tirador Zamac 3 Certificado de proveedor
2.3.2.4.3 | Tipo de seguro Automético Inspeccion visual
2.3.2.4.4 | Resistencia tirador 42 |b minimo ASTM D2061
2.3.2.4.5 | Resistencia seguro 14 Ib minimo ASTM D2061
2.3.2.4.6 | Acabado Esmaltado Inspeccién visual
2.3.2.4.7 | Logo PNP Inspeccion visual
233 Cierre de bolsillos de manga superior derecha e izquierda: Cierre espiral poliéster
) cerrado. (segln muestra fisica)
2.3.3.1 Cremallera
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23311 ; Verificacién con
Numero 4 instrumento de medicién
2.3.3.1.2 | Material de la Monoiiarmasts Certificado de proveedor
cremallera
23313 : Verificacién con
Longitud G instrumento de medicién
233.14 :faes‘:v‘:;‘:; 122 Ib minimo ASTM D2061
2.3.3.2 Cinta
2.3.3.2.1 | Material de la cinta 100%poliéster AATCC TM20A
2.3.3.2.2 | Color de la cinta Pantone 19-0516 TPG Inspeccion visual
2.3.3.3 | Topes
2.3.3.3.1 | Material | Aluminio | Certificado de proveedor
2.3.3.3 | Llave
2.3.3.3.1 | Material deslizador Zamac Certificado de proveedor
2.3.3.3.2 | Material tirador Zamac Certificado de proveedor
2.3.3.3.3 | Tipo de seguro Automatico Inspeccion visual
2.3.3.3.4 | Resistencia del tirador | 20 Ib minimo ASTM D2061
2.3.3.3.5 | Resistencia seguro 6 Ib minimo ASTM D2061
2.3.3.3.6 | Acabado Esmaltado Inspeccién visual
2.3.3.3.7 | Logo PNP Inspeccién visual
234 Cierre de bolsillos de manga inferior derecha: Cierre espiral poliéster cerrado reverse
(segun muestra fisica)
2.3.4.1 Cremallera
2.3.4.11 4 Verificacién con
Nt 4 instrumento de medicion
2.3.4.1.2 | Material de la Monofilamenio Certificado de proveedor
cremallera
23413 ; Verificacion con
Longitud 15 cm+/-0.4cm instrumento de medicién
25.4.1.4 | Resistencia 122 Ib minimo ASTM D2061
transversal
2.3.4.2 Cinta
2.3.4.2.1 | Material de la cinta 100%poliéster AATCC TM20A
2.3.4.2.2 | Color de la cinta Pantone 19-0516 TPG Inspeccion visual
2.34.3 Topes
2.3.4.3.1 | Material | Monofilamento o ultrasonido | Certificado de proveedor
2.3.4.4 Llave
2.3.4.4.1 | Material deslizador Zamac Certificado de proveedor
2.3.4.4.2 | Material tirador Zamac Certificado de proveedor
2.3.4.4.3 | Tipo de seguro Automatico Inspeccién visual
2.3.4.4.4 | Resistencia del tirador | 20 Ib minimo ASTM D2061
2.3.4.4.5 | Resistencia seguro 6 Ib minimo ASTM D2061
2.3.4.4.6 | Acabado Esmaltado Inspeccidn visual
2.344.7 | Logo PNP Inspeccion visual
23448 .

Modelo referencial
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2.3.5 Cinta Velcro
2.3.5.1 Composicién 100% Nylon AATCC TM20A
2.3.5.2 x Promedio 2.0 N/cm
PlliEe Minimo 7.3 N/cm
2.3.5.3 : . Promedio 10.3 N/cm2
Cizallamiento Minimo 7.3 N/em2 Certificado de garantia
2354 ; . Pérdida del 50% después de 10000
Vida del cierre aberttiras
2.3.5.3 | Carga de Rotura ‘Minimo 210 N/cm
2.3.5.4 | Color Verde Qlivo
2.355 . Verificacion con
Medidas 10cm. instrumento de medicién
2.3.6 Cordoén pilli milly
2.3.6.1 Material Poliéster/jebe Inspeccién visual
2.3.6.2 | Tipo de tejido Trenzado (segtin muestra fisica) Inspeccién visual
2.3.6.3 | Didmetro 3 mm+/-0.5 mm Regla milimetrada
2.3.64 | Color Negro Inspeccion visual

) 4', ETIQUETAS (Referencia; Resolucién N°2109: Reglamento Técmco Andmo y'su modlﬁcatona ;

‘para el etiquetado de confeccnones)

24.1

Etiqueta de marca, talla, afio, Compras a MYPEraQ
2.4.1.1 Material 100% poliéster AATCC TM20A
24.1.2 Tipo Apresto/acabado: Super suave Inspeccion visual
2.4.1.3 | Tejido Damasco alta densidad Inspeccion visual
24.1.4 Corte de Orillos Ultrasonido Inspecciodn visual
Fondo: Verde segtin muestra
Letras: 11-4001 TPG blanco . .
2415 | Colores Bandera: 18-1659 TPG rojo, 11-4001 Inspeccién visual
TPG blanco
2416 | Logo POLICIA, CABALLERO en letra arial y Inspeccién visual

Compas a MYPEru
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Incluye margenes de costura:
. Largo; 62 mm
. Ancho: 50 mm
No incluye margenes de costura:
. Largo: 50 mm
. Ancho: 50 mm
IMAGEN REFERENCIAL

62 mm

POLICIA 2023

. ‘m 2XLe

Medicidn con instrumento

2.4.1.7 |Dimensiones i acicii
CABALLERO
| i
L'y
POLICIA 2023
50
" 2
CABALLERO
L 4 w2 i
- S0 mm >
2.4.1.8 |Solidez del color
Al lavado en maquina ’ AATCC TM61 Y/O NTP-
2.4.1.8.1 2A) 4 minimo ISO 105-C06
24.2 Etiqueta de composicién, instrucciones de cuidado, otros (Referencia: NTP — 1SO:3758
e Textiles. Cédinara etiquetado de conservacién por medio de;simbolos)
2.4.2.1 Material 100% poliéster AATCC TMZOA
24.2.2 Tipo Satinado resistente al planchado Inspeccidn visual
2.4.2.3 Color Blanco Inspeccién visual
24.2.4 Letras Estampadas Inspeccion visual
2.42.5 | Color estampado Negro Inspeccién visual
Verificaciéon con
24.2.6 | Ancho S0mm £2:mm instrumento de medicién
Verificacion con
i Largo SR £2 10 instrumento de medicion
Consignando: Composicién de la tela,
Instrucciones de cuidado y conservacion NTP ~1SO 3758 :2020
_— s en esparol. Indicando: tipo de lavado, Textiles. Cddigo para
2428 Bieefio de sliqueia tipo de blanqueo, tipo de secado, tipo de

(referencial)

planchado, RUC y cddigo del proveedor,
debera indicar Hecho en Perl y seran
cosidas durante el cerrado de costado.

etiquetado de
conservacion por medio
de simbolos

Nota 01: Considerar las actualizaciones y/o Utimas versiones vigentes de las Normas técnicas citadas.
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CAMISACO CAMUFLADO PARA CABALLERO

Il CONFECCION

item

Caracteristicas

Especificaciones técnicas

Puntas por
pulgada
*1

3.1

DELANTERO

Consta de 4 piezas cada delantero:
- Bolsillo delantero pieza externa
- Bolsillo delantero pieza interna
- Vuelta de la pieza bolsillo delantero externo.
- Refuerzo de bolsillo delantero pieza interna

Con dos paneles (bolsillos) amplios rectangulares,
unidos al delantero con 3 costuras de separacion de 1/8"

Abertura de bolsillo de 20 cm, Cerrado con 2 velcros y
reforzados con 2 atraques en sus extremos.

Esta abertura esta reforzada con vuelta de 1.8 cm de
ancho, cosida con pespunte de 1/16” al filo y la otra
costura a 1.4cm (pespunte a filo de la vuelta). En esta
capa de encima (tapa) van los velcros hembra. En la
pieza inferior del bolsillo (contratapa) se cose un refuerzo
de la misma tela principal de 3.5 x 23 cm aprox. Donde
se cose 2 piezas de velcro macho.

Pechera Izquierda: de 4.5 cm terminado, consta de 1
pieza doblada y pespuntadas al borde con 3 costuras
rectas de separacion 1/8". En el lado inferior se cose el
cierre con 2 costuras con separacién de %" y las 04
piezas de velcro hembra, ubicadas segun marcador.
Sobre la pechera superior se cose velcro hembra de 4.5
cm x 4.5 cm con costura al contorno de 2 mm y con
costura en X.

Pechera Derecha: De 4.5 cm. Terminado, sobrepuesto
por la parte de abajo del! delantero y cosido con 3
costuras de separacién 1/8" entre ellos. Sobre la pechera
se cose el cierre con 2 costuras de separacién de %" y
los velcros machos segln marcador.

Velcros de pecho:

Derecho:

Se cosen 2 parches de velcro hembra de las siguientes
medidas:9.5x4.5 cmy 7.5 x 4.5 cm.

lzquierdo:

Se cose 1 parche de velcro hembra de 9.5 cm x 3.6 cm

10

3.2

ESPALDA

Consta de 11 piezas
- Espalda central
- Vuelta de espalda central
- Fuelle de tejido de punto de 4.5x23.5 cm
- Complemento de espalda lateral.
- Canesu
- Hombrera

10
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Espalda central amplia: Unir espalda central con
vuelta y pespuntar con 3 costuras de separacién de
1/8”. Unir complemento de espalda a fuelle de tejido de
punto con recta, remalle y pespunte de 1/16”. Unir fuelle
con espalda central con recta y remalle. Canesu unida
a la espalda central y pespuntadas con 3 pespuntes de
1/8”. Insertar hombreras y fijar con pespuntes (segln
fig.) solo en la pieza externa del canest

3.3

HOMBRERAS

Preparadas con espuma de poliuretano y reforzada con
tela de punto jersey por ambos lados de la hombrera. El
fjado de las 3 piezas es con costura recta con
pespuntes sucesivos. (segun fig.)

10

3.4

MANGA

Consta de: 2 mangas

-Manga Derecha:

Un (01) bolsillo multipropédsito en el brazo de 16 cm,
con vivo de 1.5 cm, con vista y bolsa en color negro.
Interiormente lleva un sujetador negro armado con
cordén pilly milly y tela bolsillera. Ver figura.

Codera: Pieza fusionada, con 4 pinzas, sobrepuesta
sobre el codo de la manga con 3 costuras de separacion
de 1/8", abierto la parte inferior (segln fig.) y se cierra
con 2 piezas de velcro.

Un (01) bolsillo ojal en el antebrazo, con cierre, cosido
sin pestarias, de 16 cm. (segun fig.)

Complemento de manga en tejido jersey, ubicado en
la parte de la espalda, unida a la manga con recta y
remalle, pespuntada con 3 costuras de 1/8" de
separacion entre ellas.

Basta de 4 cm terminado, costura tubular, sobre esta
basta se cose una pieza de velcro hembra con costura
al contorno de 1/8" y una costura horizontal adicional al
centro. Lleva una presilla reguladora en doble tela con
velcro macho.

Lleva 2 piezas de velcro hembra centrado en el brazo,
segun fig.

-Manga Izquierda:

Un (01) bolsillo multipropdsito en el brazo de 16 cm,
con vivo de 1.5 cm, con vista y bolsa en color negro.
Interiormente lleva un sujetador negro armado con
cordén pilly milly y tela bolsillera. Ver figura.

Codera: Pieza fusionada, con 4 pinzas, sobrepuesta
sobre el codo de la manga con 3 costuras de separacién
de 1/8", abierto la parte inferior (segln fig.) y se cierra
con 2 piezas de velcro.

10
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Un: (01) bolsillo parche de 6 cm, con 02
compartimentos en el antebrazo, bastillado a 1.5 cm,
cosidos a 1/16" en los laterales y una costura central que
divide los compartimentos a bolsillos de 3 cm de ancho.
(segun fig.)

Complemento de manga en tejido jersey, ubicado en
la parte de la espalda, unida a la manga con recta y
remalle, pespuntada con 3 costuras de 1/8" de
separacion entre ellas.

Basta de 4.5 cm terminado, costura tubular, sobre esta
basta se cose una pieza de velcro hembra con costura
al contorno de 1/8" y una costura horizontal adicional al
centro. Lleva un regulador en doble tela con velcro
macho.

Lleva 2 piezas de velcro hembra centrado en el brazo,
segun fig.

3.5

CUELLO

Tipo Nerq, fusionada (solo el lado exterior) y reforzada
con tela en tejido de punto, fijar cuello exterior de tela con
acolchado, marcar forma de punta externa de cuello, unir
a 1 cm con cuello interior, voltear, planchar y pespuntar
al contorno. Coser velcro (al contorno y en X) en lado
derecho, (cuando se requiera cerrar) y coser 02 piezas
de velcro en punta izquierda para abrochado de cuello
(para cuando se quiera mantener abierto el cuello Yy no
tener la punta del cuello extendida). Ver fig.

10

3.6

UNIONES

Hombros: Embolsado a 01 ¢m, volteado y pespuntado
con 3 costuras de 1/8" de separacion.

Pegado de manga: Unido con recta, remallado y
pespuntado con 3 costuras de 1/8" de separacion.
Costado y mangas: Cerrado con recta, remallado y
pespuntado con 3 costuras de 1/8" de separacion.

Pegado de cuelio: Unido al cuerpo a 01 ¢cm y pespuntar
a3 mm..

10

3.7

BASTA

Coser con doble doblez de 1.5 cm.

10

3.8

PUNTADAS POR
PULGADA EN
COSTURA

Recta 10 ppp+/-1ppp
Remalladora 12 ppp+/-1ppp
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~IV... . CUADRO DE-MEDIDAS: i
TABLA DE MEDIDAS DE CAMISACO
Tallas (medidas en cm)
ipcié Tol+/-
item Descripcién o =T s T T Tanit T Bl
Ancho de hombros de costura a 48 | 49 | 50 | 51 50 53 54
i costura
2 | Ancho de pecho a 1" bajo sisa 53.5|55.5|57.5|59.5|61.5| 63.5 65.5
3 | Ancho de hombros individual 16.5| 17 (175} 18 [18.5] 18 19.5
4 _|Largo de cuerpo desde HPS 71172 | 73 |74 |75 | 76 77
5 | Largo delantero desde centro escote 59.5|60.5|61.5|62.5|63.5| 64.5 | 655
6 |Ancho de Faldén 49 | 51 | 53 | 55 | 57 59 61
7 | Ancho de cintura 51 | 52 | 53 | 54 | 55 56 57
. tz:ggrge manga individual desde el 56 |575| 50 |60.5| 62 | 635 65
9 |[Alto basta pufio 5 5 5 5 5 8 5
10 | Ancho de boca de manga 16.5| 17 (175| 18 | 185 19 19.5
11 |Largo de cuello en la base 61| 62 | 63 | 64 | 65 | €6 87
12 | Alto de cuello en el centro 55| 55|55 |55|55] 55 5.5
13 | Alto de cuello en puntas 5 5 5 5 5 5 5
14 | Sisarecta 23 | 24 | 25 | 26 | 27 28 29
15 | Largo de bolsillo delantero 36 | 36 | 36 | 37 | 37 | 37 37
16 | Ancho de bolsillo delantero 17.5(17.5|175|185|185| 185 | 18.5
17 | Abertura de bolsillo delantero 20 | 20 | 20 | 20 | 20 20 20
18 | Abertura de bolsillo superior de manga 16 | 16 | 16 | 16 | 16 | 16 16
- ;aarg;amayor de bolsillo superior de 20 | 20 | 20 | 20 | 20 20 20
Ancho medio de bolsillo superior de
20 |manga 1565155155 |168.5 155 | 15.5 15.5
Largo de bolsillo inferior de manga
21 | derecha 18.5(18.5)185]18.5|18.5| 18.5 18.5
- ngehc%ge bolsillo inferior de manga 105|105 | 105 [105}105| 105 | 105
68 zzfazggaangefﬁade baistio/lienar 16.5| 16.5 | 16.5 | 165|165 | 16.5 | 165
» i‘i’a‘;r’é’:ym de boisillo de manga 155|155 | 155 | 15.5 | 155 | 155 | 155
Largo menor de bolsillo de manga
25 |izquierda 13|13 |13 [13 |13 | 13 | 13
26 | Ancho de bolsillo de manga izquierda 6 | 6 6 6 6 6 6
27 |Largo de codera 28 | 28 | 28 | 29 | 29 29 29
28 | Ancho de codera 215(21.5|21.5(225|225| 225 22.5
29 | Ancho de brazo (a la mitad del brazo) 223(225|235|235[235| 245 | 245
30 |Ancho de pechera izquierda 45 | 45 |45 | 45 | 45 4.5
31 | Ancho de pechera inferior derecha 45 | 45 | 45 | 45 | 45 4.5
32 |Largo de cierre delantero 49.5 505 |51.5[525| 53.5 | 54.5
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33 | Alto de canest en el centro espalda 8 8 8 8 8 8 8
34 | Ancho mayor de canesu 18 | 18 | 18 | 18 | 18 | 18 18
35 | Ancho menor de canest 15 | 15 | 15 | 16 | 15 | 15 15
36 | Largo de fuelle de espalda 22 | 23 | 24 | 256 | 26 | 27 27
37 | Ancho de fuelle de espalda 4 | 4 4 4 | 4 4 4
*Las medidas son preliminares, serdn actualizadas luego de realizar las muestras, del size set en el fitting*
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Fii. Vi GRAFICOSDE PRENDAE: Gt

02 Velcro (lado felpado)ubicado en fa
manga derecha e izquierda

Cosido al contorno y en X con
costura recta.

DELANTERO
DERECHO

;D

BOLSILLO MANGA DERECHA:
Abertura con cierre de nylon
con cremallera disefo volteado

costura de bolsa
pegado a 1/16"
en el interior ¢/301

Pespunte 1/16"
¢/301 a tono de la tela
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Cosidos al contorno a 1/16"
y al centro en X

Certe unido remalle y
puntada de seguridad

colswra 301. pespunte DELANTERO
Triple DERECHO:
|- con CIERRE
TRACTOR

PECHERA
DERECHA:
04 velcros de

1.27cm x 3.8cm
lado cepillado

VUELTA INTERNA
~u DE4.5¢cm
pespunte de borde
a 1/18" ¢/301
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DELANTERO

IZQUIERDO

’\icm

Sujetador negro (ambos
bolsillos de mangas
superiores)

Velcro (lado felpado)
ubicado en la :
delantero superior izquierda |

9.5cm x 3.8cm de ancho [~
*BOLSILLO MANGA '%
DERECHA e IZQUIERDA
LADO SUPERIOR: Es
Abertura que cierra con

02 velcros de 1.3 cm x 3.8¢cm
distribudo proporcionalmente.
abertura de 20cm +/- 0.5cm

Lleva velcro de
16cm x 3.5¢m
pegado ¢/301

a 2mm en borde.

Sujetador negro (ambos
bolsillos delanteros)

Interior de la bolsa lleva insertada g :
presilla de bolsillera de 1.3 cm x 2.5cm donde Atraque zig zag en
lleva insertado el cordon eléstico de Scm terminado maquina atracadora
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i

DELANTERO' /
IZQUIERDO /.

Velcro (lado felpado)

.
ubicado en el apaciere

delantero superior izquierda
4.5cm x 4.5cm de ancho
pegado ¢/301 en contomo y en aspa

®
conhiloatonode latela. ~_| )1%

N

5

DELANTERO IZQUIERDO:
Pechera de 4.5cm pegado
CON 03 pespuntes

%l.

*BOLSILLO MANGA

DERECHA e IZQUIERDA LADO SUPERIOR:

Abertura con cierre
*BOLSA de color negro

“\_ Atraque y
zig zag //"

Pespunte 1/16"
¢/301 a tono de la tela

lleva 04 velcros de
1.27ém x 3.8cm
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5.2 | Detalles Generales del disefio y confeccién — espalda

HOMBRERA

Canes( de 2 piezas, unides (embolsadas) cor
la espalda a 1 cm y pespuntadas con 3
costuras de 1/8" de separacion con costura
recta,

FUELLE

Pieza axilar en
tefa tejido punto
de una sola pieza

Codera preformada y cosida a ia altura del
codo con 3 pespuntes en los laterales y en
la parte superior, parta inferior lleva una ‘
aberiura que clerra con velcro para
intreducir accesorio. LLeva 2 pinzas
laterales a cada fado.

Lleva regulador de 8.5 cm x 4.5 cm de
ancho con pespunte a 1/16" al borde.
\ 4 Lleva velero lado cepillado de 5 ¢m x 3.8¢m,
Corte unido con recta y remalle,
Basta con doble doblezde 2¢m.  pasountado con 3 costuras de
de alto con costura recta. 118" de separacion.

Pinza

zig zag de 1cm
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Espalda inferior formado con 03 plezas, desde el canesu
hasta la altura de la sisa. LLeva un fuelle de rib acanalado
de 4 cm. de profundidad terminada.
FUELLE DE ESPALDA
Pespunte de acolche
HOMBRERA

Hombrera acolchada con espuma de 1" de espesor,
El armado de la hombrera en con tejido de jersey.
Extremos tejido jersey y el centro con la espuma,
los cuales son fiJados con costuras sucesivas.
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S Voo SECUENCIA DE OPERACIONES - - |
Nro. ngggﬂg%TNE ! MAQUINA SECUENCIA DE OPERACIONES
Miiiil Mgrcar ubica!cién de velcro en vuelta de bolsillo delantero
(pieza superior)
Recta Unir vuelta de bolsillo a delantero superior
Recta Pespuntar a 1/16" borde de bolsillo (parte superior)
Recta Coser velcro hembra (2)
Recta Coser 2do.pespunte de vuelta en el bolsillo (parte
superior).
Manual Preformar refuerzo de cq_stura de velcro macho en
delantero inferior.
Manual Marcar ubicacién de refuerzo de costura de velcro
Hedla Coser refuerzo de costura de velcro macho en delantero
inferior con pespunte a 1/16".
T — Marcar ubicacion de velcro'(2) en el refuerzo de costura
de velcro de!l delantero infetior
Recta Coser velcro en el pecho del delantero derecho
Recta Fijaf. armando pliegues (guiarse de piquetes) y tumbando
DELANTERO hacia el centro del delantert_) (vgr grafico) _
6.1 DERECHO Manual Preformar costura lateral e‘inferior del delantero inferior
Recta Fijar sujetador negro a delantero inferior, segun grafico.
Sobreponer delantero inferior a delantero superior y
Recta pespuntar con 02 costuras la extension de la costura de
la boca del bolsillo (lado de arriba hasta el hombro y lado
de abajo hasta la pechera).
Atracadora Atracar boca de bolsillo
Recta Coser costura lateral e inferior (cerrando bolsa) con 03
costuras de 1/8"de separacién entre ellos.
Recta Fijar lado de canest a 3mm del borde
Recta Unir pechera con pespunte de 1/16” al borde
Manual Preformar costura de pechera inferior
Recta Pespuntar 2do pase costura de pechera sobre el
delantero con 3 costuras de 1/8" de separacion.
Recta Pegar cierre con 02 costuras de separacién de %"
Manual Marcar ubicacién de velcro macho en delantero
Recta &()Jser velcro macho a 2 mm al contorno y en X al centro
Maritial Marcar ubicacion de velcro en vuelta de bolsillo delantero
(pieza superior)
Recta Unir vuelta de bolsillo a delantero superior
Recta Pespuntar a 1/16" borde de holsillo (parte superior)
Recta Coser velcro hembra (2) i
Recly Coser_ 2do.pespunte de vuelta en el bolsillo (parte
6.2 DELANTERO superior).
' IZQUIERDO T— Preformar refuerzo de costura de velcro macho en
delantero inferior.
Manual Marcar ubicacién de refuerzo de costura de velcro
Reoka Coser refuerzo de costura de velcro macho en delantero
inferior con pespunte a 1/16".
Mantal Marcar ubicacion de velcro (2) en el refuerzo del

delantero inferior
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Coser velcro en el refuerzo de costura de velcro del

Recta delantero derecho
Recta Fijar, armando pliegues (guiarse de piquetes) y tumbando
hacia el centro del delantero (ver grafico)
Manual Preformar costura lateral e inferior del delantero inferior
Recta Fijar sujetador negro a delantero inferior, segtn grafico.
Sobreponer delantero inferior a delantero superior y
Recta pespuntar con 02 costuras la gxtensién de la costura de
la boca del bolsillo (lado de arriba hasta el hombro y lado
: de abajo hasta la pechera).
Atracadora Atracar boca de bolsillo
Recta Coser costura lateral e inferior (cerrando bolsa) con 03
costuras de 1/8"de separacion entre ellos.
Manual Fijar lado de canesu (cerrando bolsa) a 3mm del borde
Recta Unir las 02 pechera con costura de 1 cm
Manual Voltear pechera y planchar borde
Recta Pegar cierre con 02 costuras de separacion de %"
Manual Marcar ubicacidn de velcro hembra en delantero
Recta Pegar pechera a delantero con embudo y pespunte de
1/16"
Recta Coser a |la pechera 02 pespuntes més con separacion de
1/8" (en total serian 03 costuras)
Recta Coser al borde de la pechera 01 pespunte a %" del borde.
Marcar ubicacién de velcro hembra en pechera lado
Manual exterior
‘Recta Coser velcro hembra en pechera lado exterior
Recta Pegar cierre con 02 costuras de separacién de %"
Recta Unir rib acanalado a vuelta con recta
Orillar costura de rib acanalado con vuelta
Recta Unir rib acanalado a complemento de espalda.
Remailadiora Orillar costura de rib acanalado con complemento de
espalda
" Recta Pespuntar a 1/16" tumbando costura hacia la sisa.
Recta Unir vuelta a espaldaa 1 cm.
Bacta Voltear costura y pespuntar con 3 costuras de 1/8"de
6.3 | ESPALDA separacion entre ellas.
Recta Pespuntar fuelle en L, sosteniendo vuelta a 5 cm
Recta Pespuntar 02 costuras mas con separacion de 1/8" la parte
; del complemento de espalda parte baja. Segun figura.
Recta Unir las dos piezas de canest a la espalda
Recta Pespuntar canesli con 03 costuras con separacién de 1/8”
solo el lado exterior.
Recta Insertar hombrera y pespuntar con costuras sucesivas
(segun grafico) sélo la parte exterior del canesu.
Recta Acomodar forro de hombrera arriba y abajo y Fijar
contorno de espuma
64 | HOMBRERAS Recta Pespuntar con costuras sucesivas
Manual Remarcar y afinar excesos de la hombrera
Manual Marcar ubicacién de velcro macho
6.5 REGULADOR DE Recta Coser velcro macho solo en el lado exterior
’ PUNO Recta Unir piezas (2)
Manual Voltear y sacar bien las puntas
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Recta Pespuntar presilla al contorno a 1/16"
Manual Marcar ubicacién de velcro (3) en cuello exterior fusionado
Recta Coser velcro (3) en cuello exterior fusionado
Recta Fijar a 1/8" cuello interior con acolchado
Manual Marcar ubicacién de velcro (1) en cuello interior
6.6 | CUELLO Recta Coser velcro (1) en cuello interior
Manual Marcar punta del lado izquierdo
Recta Unir cuello exterior e interior
Manual Voltear cuello
Recta Pespuntar cuello a %" en borde lateral y superior
- Bolsillo superior
Manual Planchar doblez de boca de bolsillo de manga superior
QOrillar complemento de manga superior
Recta Unir con pespunte de 1/16" complemento de manga
superior a cierre lado derecho
Recta Unir por la parte interna (en los extremos) bolsillo de
manga superior con complemento de manga superior
Recta Pespuntar cierre de manga superior a %" del borde y
extensién del vivo a %4"
Recta Unir forro de bolsillo negro superior a boca de bolsillo
Manual Marcar ubicacién de velcro (2) en manga superior
Recta Coser velcro (2) en manga superior (sosteniendo forro de
bolsillo negro superior)
Recta Pegar vista a forro de bolsillo negro inferior
Remalladora Orillar borde (de vista) de forro de bolsillo negro inferior.
Recta Unir bolsa a costura del complemento de manga superior
Recta Unir costura lateral (1) de bolsa de manga superior
Recta Pespuntar a %"
Atracadora Atracar boca de bolsillo
Fijar costura superior e inferior de bolsa con costura a 1/8”
MANGA Recta (para facilitar costura de cerrado). Insertar sujetador negro
6.7 DERECHA (segtn figura)
- Codera
Manual Marcar longitud de pinzas (4)
Recta Coser pinzas
Recta Pespuntar pinzas
Manual Preformar con plancha doble doblez de %"
Manual Marcar ubicacién de velcro (2) en el 1er.doblez
Recta Coser velcro (2) en 1er.doblez.
Recta Pespuntar con dos costuras de %" de separacién la basta
de codera
R Bastillar lados laterales con 3 pespuntes de 1/8" de
separacion y doble doblez de 1 ¢cm
- Bolsillo inferior
Manual Marcar ubicacién de bolsillo inferior
Recta Pegar refuerzo de abertura con costura rectangular
Manual Abrir corte central y esquinas
Manual Voltear refuerzo
- Planchar abertura escondiendo el refuerzo en todo el
contorno
Remalladora Orillar vuelta de cierre
Recta Pegar vuelta en L a cierre
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Manual

Cortar esquinas y voltear vuelta
Recta Pespuntar vuelta en L a cierre
Recta Pegar vuelta recta a cierre con pespunte de 1/16"
Recta Fijar doblando en 2 protector de tope de cierre
Recta Unir cierre con abertura de manga con pespunte al
contorno de 1/16”
Atracadora Atracar esquinas de bolsillo
Remalladora Orillar bolsa de bolsillo inferior
Recta Unir bolsa a manga mayor con pespunte de 1/16"
Recta Cerrar bolsa con costura recta a 18.5 cm de largo de bolsa

Manga menor (Jersey)-costadillo

Recta y remalle

Unir complemento de manga menor en tela principal

Recta Pespuntar con 3 costuras de separacion de 1/8”
Recta y remalle Unir Costadillo
Recta Pespuntar con 3 costuras de separacion 1/8"
- Manga mayor
Manual Marcar velcro (2) sobre manga
Recta Coser velcro (2)
Recta Fijar Codera sobre manga mayor
Recta Sobrecoser (codera lado del_ delantero) en el primer
pespunte, dejando 2 tramos abiertos (segun figura)
Atracadora Atracar puntos (4) limitando las aberturas

Uniones

Recta y remalle

Unir manga superior con manga mayor

Recta Pespuntar con 3 costuras de separacién de 1/8”
- Bolsillo superior
Manual Planchar doblez de boca de bolsillo de manga superior
Remalladora Orillar complemento de manga superior
Redla Unir con pespunte de 1/16" complemento de manga
superior a cierre lado derecho
Recta Unir por la parte interna (en los extremos) bolsillo de
manga superior con complemento de manga superior
Recta Pespuntar cierre de manga superior a %" del borde y
extension del vivo a %"
Recta Unir forro de bolsillo negro superior a boca de bolsillo
Manual Marcar ubicacion de velcro (2) en manga superior
R oritn Cosgr velcro (2) en manga superior (sosteniendo forro de
MANGA bolsillo negro superior)
6.8 Recta Pegar vista a forro de bolsillo negro inferior
IZQUIERDA —=9 . gro
Remalladora Orillar borde (de vista) de forro de bolsillo negro inferior.
Recta Unir bolsa a costura del complemento de manga superior
Recta Unir costura lateral (1) de bolsa de manga superior
Recta Pespuntar a %"
Atracadora Atracar boca de bolsillo
Fijar costura superior e inferior de bolsa con costura a 1/8"
Recta (para facilitar costura de cerrado). Insertando sujetador
‘negro (segtn figura)
- Codera
Manual Marcar longitud de pinzas (4)
Recta Coser pinzas
Recta Pespuntar pinzas
Manual Preformar con plancha doble doblez de %"
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Manual Marcar ubicacidn de velcro (2) en el 1er.doblez
Recta Coser velcro (2) en 1er.doblez.
Recta Pespuntar con dos costuras de %" de separacion la basta
de codera
Recta Bastillar. lados laterales con 3 pespuntes de 1/8" de
separacion y doble doblez de 1 cm
- Bolsillo inferior
Remalladora Orillar laterales y basta
Recta Bastillar boca de bolsillo
Manual Preformar contorno de costura
- Manga menor (Jersey)-costadillo
Recta y remalle Unir complemento de manga menor en tela principal
Recta Pespuntar con 3 costuras de separacién de 1/8"
Recta y remalle Unir Costadillo
Recta Pespuntar con 3 costuras de separacion 1/8”
- Manga mayor
Manual Marcar ubicacién de bolsillo inferior
Recta Coser bolsillo .inferior al contorno con pespunte de 1/16",
coser compartimento del bolsillo en el medio (segun figura)
Recta Coser con pespunte de 1/16” pieza de refuerzo debajo de
la manga mayor (ver figura)
Atracar (3) boca de cada compartimento (sosteniendo las
Atracadora dos piezas
Manual Marcar velcro (2) sobre manga
Recta Coser velcro (2)
Recta Fijar Codera sobre manga mayor
Recta Sobrecoser gcodera lado del. delantero) en el primer
pespunte, dejando 2 tramos abiertos (segun figura)
Atracadora Atracar puntos (4) limitando las aberturas (2)
- Uniones
Recta y remalle Unir manga superior con manga mayor
Recta Pespuntar con 3 costuras de separacién de 1/8"
Recta Embolsar hombro
Recta Pespuntar con 3costuras de 1/8” de separacién
Recta y remalle_ | Pegar manga
Recta Pespuntar con 3costuras de 1/8” de separacion
Recta Unir espalda con Manga menor (Jersey)-costadillo
Recta Pespuntar con 3costuras de 1/8" de separacién
Recta Sobrecoser codera (lado de la espalda) en el primer
pespunte, dejando 2 tramos abiertos (segln figura)
Atracadora Atracar puntos (4) limitando las aberturas (2)
69 | UNIONES Recta y remalle Unir delantero con Manga menor (Jersey)-costadillo
- Recta Pespuntar con 3costuras de 1/8” de separacién
Recta Pegar cuello a 1 cm.
Recta Fijar etiqueta de marca/talla
Recta Asentar cuello a %"
Manual Cerrar camisaco y marcar basta
Recta Coser basta a 1.5 cm con doble doblez
Manual Marcar basta de manga
Manual Marcar ubicacién de velcro hembra sobre bocamanga
Recta Coser al contorno de velcro y con 1 costura central de
refuerzo (esta costura es interna)
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Recta Coser presilla reguladora a %"de costura sobre la costura
de manga mayor
Recta Pespuntar a %" |a presilla en direccion al delantero.
Manual Recortar hilos
Manual Inspeccionar
6.10 | ACABADO Manual Planchar o Vaporizar
Manual Doblar
Manual Embolsar
2 bolsillos de pecho, 2 atraques de 9/16" 4
2 sujetadores negros en manga superior, 1 de 3/8" | 2
2 sujetadores negros en bolsillo delantero, 1 de 2
3/ n
) 2 bolsillos de manga superior, 2 atraques de 1/2" 4
Operaciones de
6.11 | atraque en el 2 coderas, 10 atraques de 5/16" 20
camisaco
1 pegado de cierre lado izquierda-derecha, 2 de 2
5/16"
1 bolsillo manga izquierda, 3 atraques de 3/8" 3
1 bolsillo manga derecha, 2 atraques de 9/16" 2
39
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- VII. * "~ DETALLE DE BOLSILLOS -

71| Detalle bolsillo delantero

BOLSILLO 1: BOLSILLO DELANTERO

Delantero Derecho (Cara) Delantero Derecho (Revés)

Refuerzo de tela principal de 23 cm de
1argo por 3.5 cm de ancho terminado.
Cosido al cantorno con pespunte de
1/16". En esta pieza se cosen 02 piezas

de velcro para el cerrado de bolsillo
Abertura de bolsillo: De

20 cm,, reforzada con
vuelta de 1.8 cm de
ancho, cosida con
pespunte de 1/16°alo
largo. Solo en lavuelta se
cose [as 02 piezas de

- Esla pieza se sobrepone al delantero de la
cara

velcro hembra.
02 pliegues tumbdados hacia el centro de
7 112" de profundidad con separacion de 1°.
3 pespunies de /
separacion de 1/8"

7.2 | Detalle de Bolsillos de Manga

BOLSILLO 2: BOLSILLO DE MANGA SUPERIOR DERECHA E IZQUIERDA
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*BOLSILLO MANGA

DERECHA e IZQUIERDA LADO SUPERIOR:
Abertura con clerre
*BOLSA de popelina bolslllera

Pespunte 1/16"
¢/301 atono de la tela

BOLSILLO 3:

Bolsillo ubicado en lamanga derecha
parte inferior.

Pieza donde va ubicado este bolsillo
se orilla y sobrepone a la manga
mayor,

Cerrado de bolsa con pespunte
uniendo las 02 piezas

Protector de cierre

Con cierre, sin vivos, con pespunte
de1/16" al contorno , tiene vuelta
interior y protector de cierre de 1/2"
de largo en doble tela.
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BOLSILLO 4

Ubicado en la manga izquierda parte inferior.

Orillado al contorno, boca bastillada a 1 cm,
preformar y coser a 1/16" al contorno y a 4 mm

del borde de manga.
Con atraque en la boca de los compartimentos.

: B6cm .i
Pespunte :
divisor o
S
£ P on
O ‘o
L i3

velcro macho Borde de manga

*Basta de manga a
4.5 cm del borde

~ VII.- .GRAFICOS'DE ETIQUETAS

81 | Etiquefa marca, talla y logos

POLICIA 2023

S0 mm I‘g XL

CABALLERO

A
v
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8.2

| Etiqueta de composicion, instrucciones de cuidado, otros — Imagen referencial

30 mm

50% Algodon 50% Poliamida

mmara mequina a temperatura
= mas ds 30°C

A Usar blangqueador sin ¢loro

Ej $ecar a maquina

i $acar en cusrda a a sombra

85 mm

Planchaido a temp. baja,
max. 110°C
Proteccion UV 40 UPF
RUC:
P!
HECHO EN PERU

IX. - CONTROL DE CALIDAD

9.1 Presentacion

Prenda debe estar planchado o vaporizado, libre de brillo u otro defecto que pueda
afectar la apariencia y el uso.

9.2 | Defectos

La prenda Debe estar libre de defecto de tejido, tefido, confeccion u otros que
afecten el uso o la funcionalidad del bien.

X. ENVASEY EMBALAJE

[tem Caracteristicas

Especificaciones técnicas

101 |

Materiales para embéladogde‘ camisaco

Envase primario

1011 | (Boisa individual)

Material: bolsa de polietileno transparente

Dimensiones: 14" x 20" + %

Espesor: 1.5 micras minimo

Perforaciones: 2 agujeros de 5 mm de diametro c/u.

Contenido: El bien serd doblado, de tal forma que ingrese en el
envase primario(bolsa) el conjunto camisaco y pantalén.

Envase secundario

10.14.2 (Caja de cartén)

Material: carton doble corrugado de onda mediana. NTP-ISO 3034:2010
(revisada el 2020) Cartén corrugado. Determinacién de espesor. 12 Edicion
Numero de canales en 30 cm lineales (1 pie): 96.

Tipo de onda: C

Dimensiones: 60 cm x 40 cm x 40 cm + 1 cm (largo x ancho x alto)
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Hacer pruebas para confirmar las dimensiones de la caja.

Espesor: 8 mm minimo

Color: Kraft

Resistencia: 18 kg

Contenido: Aproximadamente 10 conjuntos.

La cantidad del conjunto camisaco y pantalén por cada envase secundario
debe corresponder a una sola talla, no mezclar talias. En el caso de haber
saldo de tallas, se colocaran en la uitima caja dichos saldos.

Nota 02: Los envases deberan ser elaborado de material que proteja, no
transfiera olores o colores que afecten a sus caracteristicas; resistente a la
manipulacién, transporte y almacenamiento, hasta su entrega al usuario
final del bien.

10.1.3

Cinta de embalaje

De 3" de ancho transparente de 110 yardas

10.1.4

Sticker de talla

Papel adhesivo circular de 1 cm de diametro, para tallas, fondo blanco y
letras negras en mayuscula.

ANCHO

A

LADO CERRADO o

LARGO

.......................

LADO ABIERTO

1025

‘ROTULADO. .. .-

10.2.1

Rotulado
Secundario

La informacién debe estar impresa, visible y facilmente legible adherida a
la caja segun el siguiente detalle:
+ Material del rotulado
Material: Papel (Tamafio A4)
Largo: 29,7 cm + 0,5 cm
Ancho: 21 cm £ 0,5 cm

Ubicacién: Centrado en dos lados de la caja (uno en el lado mas largo y
otro en el lado mas corto).
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« Contenido del rotulado
POLICIA NACIONAL DEL PERU

Nombre Articulo:
MYPE;

Cantidad:

Talla:

Caja N

Peso:

N° Orden de Compra
contratacion

&
®

v

29.7cm

Nota 03: Considerar las actualizaciones y/o (timas versiones vigentes de las Normas técnicas citadas.
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ANEXO DE CORTE:

TELA PRINCIPAL: RIP STOP CAMUFLADO

o N

.. .

o,
sl 40

i T
i
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! g
%
{
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: JE

AN\

PIEZA AXILAR Y FORRO DE HOMBRERA
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[
i
EM 1A: LLER UP
!SUJEIA OR NEGRO
COMPLEM A: ENTR! Usl BLE
L 7 )
. = i
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NOMBRE DEL BIEN

PANTALON CAMUFLADO PARA CABALLERO

IMAGEN REFERENCIAL DELANTERO

IMAGEN REFERENCIAL ESPALDA

Lt ATRIBUTOS ESPECIFICOS DEL BIEN .

Pantalén cargo tactico, con pretina anatémica de cmtura regulable,

DESCRIPCION canesl y entrepiernas con telas complementarias que brindan confort a
1.1 DEL BIEN los movimientos, con 11 boalsilios y 13 compartimentos, bolsillos con
broches imantados, rodillera con forro respirable y basta con velcro para
regular.
1.2 TALLAS XS-S~M-L-XL-2XL~-3XL
UNIDAD DE ;
1.3 MEDIDA Unidad
Prenda textil que forma parte del uniforme de faena, segun el reglamento
s ALRANGE general de uniformes de la PNP.
1.5 GARANTIA N/A
. ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS. - %
item Caracteristicas Referencla norma

Especificaciones Técnicas

técnica
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2.1 - | Material Principal - , Er "y
211 Tipo de Tejido Rip Stop Inspeccién Visual
2.1.2 Disefio Escamas PNP Inspeccion Visual
NTP 231.141:1985
(revisada el 2021)
2.1:3 Ligamento Tafetan 1/1 (Nervadura 4x3) TEJIDOS. Definiciones de
los términos genéricos y
tejidos basicos.
2.1.4 Titulo de hilos (Hilatura continua de anillo)
2.1.41 Urdimbre 40/2 Ne +/-3 Ne ASTM D1059
2.1.4.2 Trama 16/1 Ne +/-3 Ne ASTM D1059
Urdimbre: (50% algodén, 50%poliamida)
< i +/-5%
21.5 Composicion Trama: (50% algodén, 50%poliamida) AATCC TM20A
+/-5%
: Urdimbre: 110 hilos/pulg +/-5% ASTM D3775
21.6 Densidad Trama: 52 pasadas/pulg +/-5%
21.7 Gramaje 220 g/m2+/-5% ASTM D3776
2.1.8 Ancho (til 150 cm minimo ASTM D3774
2.1.9 Tamario del rapport:
Verificacion con
21.9.1 | Largo 640 mm+/-2 mm instrumento de medicién
- Verificacién con
2.1.9.2 | Ancho 1500 mm +/-2 mm TRV S 5
2.1.10 Colores
2.1.10.1 | Color 1 18-1015 TCX Trama Inspeccién Visual
2.1.10.2 | Color2 19-3713 Inspeccion Visual
2.1.10.3 | Color 3 19-1110 TCX Inspeccién Visual
2.1.10.4 | Color 4 19-1218 TCX Inspeccion Visual
2.1.10.5 | Color 5 18-0315 TCX Inspeccién Visual
2.1.10.6 | Color 6 18-0724 TCX Inspeccion Visual
2.1.10.7 | Color7 18-1016 TCX Trama Inspeccién Visual
2.1.10.8 | Colortelade fondo | 16-1105 TCX Inspeccion Visual
2.1.11 Tefiido de fondo Tina Método interno
2.1.12 Estampado Tina Método interno
2.1.13 Acabado Mercerizado, termofijado, impregnado, pre encogido
2.1.14 Solidez del color
. AATCC TM16.3/
2.1.14.1 | Alaluz (40 AFU) 3.5 minimo NTP 231.170:2011
2.1.14.2 | Al lavado doméstico | 4 minimo AATCC TM61-2013
2.1.14.3 | Al frote seco 4 minimo AATCC TM8
2.1.14.4 | Al frote himedo 2.5 minimo AATCC TM8
2.1.14.5 | Al sudor &cido 4 minimo AATCC TM15
2.1.14.6 | Al sudor alcalino 4 minimo AATCC TM15
2.1.15 Resistencia al pilling | 4 minimo ASTM D4970
2116 Resistencia a la Urdimbre: 90 kg-f minimo ASTM D5034

traccion Trama: 40 kg-f minimo




ENTIDAD DEMANDANTE MININTER
> FICHA 5 7 CMO;?P';AES A,
Y Ministerio z CODIGO: VERSION: 1.0 rU
@ PERY de la Produccion TECN!CA Gataing
, FECHA DE EMISION: FEBRERQ-2026 Pgina 3 de 34
NOMBRE DEL BIEN PANTALON CAMUFLADO PARA CABALLERO
Resistencia al 3.2 kg-f minimo
il desgarre 2.3 kg-f minimo ASTM D424
Resistencia a la .
2.1.18 abrasisn 20,000 movimientos ASTM D4966
Resistencia a las Urdimbre: Sin deslizamiento
21.19 costuras Trama: Sin deslizamiento ASTM D434
2120 Estabilidad Urdimbre: +/-3% AATCC TM135/NTP
i Dimensional Trama: +/-3% 232.138
2.1.21 Proteccion UV 40 UPF Minimo AATCC TM183
2.1.22 | Goteo vertical Sin goteo
2.1.23 Carbonizado No derrite
. .22 . | Material Complementario : e e
2.2.1 Tela complementaria 01: Canesu, entrepierna exterior y mini bolsillo en basta
2214 Tejido Punto Inspeccion visual
22.1.2 Tipo de tejido Interlock Inspeccion visual
2213 Composicién Nylon 83.60% Spandex 16.4% (+/-5%) AATCC TM20A
Titulo del hilado NYN 20/7-1
2214 NYN 40/36-1 ASTM D1059
Spandex 30
2215 Color Pantone 19-0516 TPG Inspeccién Visual
2216 | Gramaje 358 g/m2 +/-5% ASTM D3776
2.2.1.7 | Ancho 1.25 m +/-0.03m ASTM D3774
2.2.1.8 | Resistencia al piling | Caray revés 4 ASTM D3512
Resistencia al
2.2.1.9 Bursting 100 PSI ASTM D3786
Encogimiento " e
2.2.1.10 | (estabilidad el AATCC 135
dimensional) U<
2.2.1.11 | Revirado 3% AATCC 179
- Trama: 7 cm X 15 min.
2.2.1.12 | Wicking Columne: 2 cmar 18 mih: AATCC 197
2.2.1.13 | Proteccion UV 45 UPF AATCC 183-10
Snagging (formacién .
2.2.1.14 | de enganches en los gz;aé. ; i HeTM Diigggs()Cara 10
tejidos) .
Elongacién
Trama: 77%
: Columna:69%
2.2.1.15 E::L?a:rlggig n ASTM D4954
P Recuperacion
Trama:80%
Columna:90%
2.2.1.16 | Solidez del color:
; AATCC TM16.3/
2.2.1.16.1 | Alaluz (40 AFU) 4 minimo NTP 231.170:2011
. : AATCC TM61.1A/
2.2.1.16.2 | Al lavado doméstico | 4 minimo NTP-ISO 105-C06:2016
2.2.1.16.3 | Al sudor alcalino 4 minimo AATCC TM15/

NTP-ISO 105-E04:2021
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: : AATCC TM15/
.2.1.16.4
2.2.1.16 Al sudor &cido 4 minimo NTP-1SO 105-E04:2021
: AATCC TM8
2.2.1.16.5 | Al frote seco 4 minimo NTP 231.042:2009
s . AATCC TM8
2.2.1.16.6 | Al frote hiumedo 3 minimo NTP 231.042:2009
2.2.2 Tela complementaria 2: (Bolsillos y sujetador de los bolsillos laterales)
2221 Tejido Plano Inspeccién visual
2222 Ligamento Tafetéan 1 x1 seglin muestra fisica Inspeccidn visual
2223 Composicién 65%poliéster -35%algoddn (+/-5%) AATCC TM20A
2.22.4 | Color Negro Inspeccién Visual
2.2.2.5 | Gramaje 156 gr/im2 +/-5% ASTM D3776
2.2.2.6 | Ancho 1.58+/-5% ASTM D3774
Titulo del hilo Urdimbre: 150/2 De +/-5%
2227 Trama: 30/1 Ne +/-5% ASTM D1059
Densidad Urdimbre:68 hilos/pulg +/-5%
RALR Trama: 63 hilos/pulg +/-5% ASIMBAITS
2.2.2.9 | Acabado Mercerizado, Sanforizado Método interno
223 Tela complementaria 3: Complemento de bolsillo delantero y BOL3
2.2.3.1 Tipo de Tejido Rip Stop Inspeccién Visual
2232 ’ NTP 231.141:1985
Ligamento Tafetan 1/1 (Nervadura 4x3) (revisada el 2021)
2.2.3.3 | Titulo de hilos (Hilatura continua de anillo)
2.2.3.3.1 | Urdimbre 40/2 Ne +/-3 Ne ASTM D1059
2.23.3.2 | Trama 16/1 Ne +/-3 Ne ASTM D1059
22.3.4 Urdimbre: (50% algodén, 50% poliamida)
- +1-5%
Gistipasicior) Trama: (50% algodén, 50% poliamida) ARNTOE TH20A
+/-5%
2235 Danisidad Urdimbre: 110 hilos/pulg +/-5% ASTM D3775
e Trama: 52 pasadas/pulg +/-5%
2236 | Gramaje 220 g/m2+/-5% ASTM D3776
2.2.3.7 | Ancho util 150 cm minimo ASTM D3774
2.2.3.8 | Color 16-1105 TCX (Color entero) Inspeccién Visual
2.2.3.9 | Tenido de fondo Tina Método interno
2.2.3.10 Mercerizado, termofijado, impregnado,
Acabado pre encogido
22311 | solidez del color
2.2.3.111 . AATCC TM16.3/
A la luz (40 AFU) 3.5 minimo NTP 231.170:2011
223112 | A lavado doméstico | 4 minimo AATCC(;(')‘Q%; 20 o0
2.2.3.11.3 | Al frote seco 4 minimo AATCC TM8
2.2.3.11.4 | Al frote himedo 2.5 minimo AATCC TM8
2.2.3.11.5 | Al sudor acido 4 minimo AATCC TM15
2.2.3.11.8 | Al sudor alcalino 4 minimo AATCC TM15
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2.2.3.12 | Resistencia al pilling | 4 minimo ASTM D4970
2.2.3.13 | Resistenciaala Urdimbre: 90 kg-f minimo
traccién Trama: 40 kg-f minimo aallalesl s
2.2.3.14 | Resistencia al 3.2 kg-f minimo
desgarre 2.3 kg-f minimo ASTM D1424
2.2.3.15 | Resistenciaala X
abrasiin 20,000 movimientos ASTM D4966
2.2.3.16 | Resistencia a las Urdimbre: Sin deslizamiento
costuras Trama: Sin deslizamiento ASTM D434
2.2.3.17 | Estabilidad Urdimbre: +/-3%
Dimensional Trama: +/-3% AATCC TM136
2.2.3.18 | proteccion UV 40 UPF Minimo AATCC TM183
224 Tela complementaria 4: Compartimento bolsillo cargo lateral (BOL4)
2241 Tejido Punto Inspeccion visual
2242 Tipo de Tejido Piqué afelpado, (segin muestra fisica) Inspeccién visual
2243 Composicién 100% poliéster AATCC TM20
2244 | Color Negro Inspeccion Visual
2.2.4.5 | Titulo del hilado 100/36 De+/-5% ASTM D1059
2.2.46 | Gramaje 220 g/m2+/-5% ASTM D3776
224.7 | Ancho 1.8 m +/-0.03 m ASTM D3774
2.2.4.8 | Encogimiento Maximo 3% AATCC 136
Solidez del color al 4 minimo
2249 lavadn AATCC 61-TEST 12
225 Tela complementaria 5: Tela de Malla 3D Pretina interior (segtin muestra fisica)
2252 Tipo de tejido Malla Inspecciodn visual
2.2.5.3 Composicion 100 % poliéster AATCC TM20
2.2.54 | Color Negro Inspeccién Visual
2.2.5.5 Gramaje 315 g/m2+/-5% ASTM D3776
2.2.5.6 | Ancho util 1.50 m minimo ASTM D3774
2.2.6 Tela complementaria 6: Forro de Rodillera
226.1 Tipo de tejido Punto Inspeccion visual
i Malla (seglin muestra fisica)
2.2.6.2 | Composicidn 80%Nylon 20%Spandex (+/-5%) AATCC TM20A
2.2.6.3 Color Negro Inspeccion Visual
2.2.6.4 | Gramaje 230 g/m2+/-5% ASTM D3776
2.26.5 | Ancho total 1.80 m.+/-0.03m ASTM D3774
2.26.6 Encogimiento 7% AATCC TM135
226.7 Solidez a lavado 3 -3.5(Cambio de color) AATCC 61-TEST 12
Solidez al frote Seco :3
2.26.8 Hamedo:2-3 AATCC TM8
Resistencia al 60 Ib/pulg2+/-5%
2.26.9 desgarro ASTM 3586
2.2.7 Tela complementaria 7: Refuerzo de entrepierna
22.7.1 Tejido Jersey Inspeccidn visual
2.2.7.2 | Composicidén Nylon 35% Algodén 65% (+/-5%) AATCC TM20A
9873 Color Pantone 19-0516 TPG Inspeccion Visual
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2.27.4 | Gramaje 175 g/m2+/-5% ASTM D3776
2.2.7.5 | Ancho 1.79 m+/-0.3m ASTM D3774
Resistencia al pilling | Cara: 4
2276 Revés4 ASTM D3512
Resistencia al 70 PSI
2277 Bursting ASTM D 3786
Estabilidad Ancho: 6%
2278 Dimensional Largo: 6% AATCC TM135
2.2.7.9 | Revirado -3% AATCC TM179
2.2.7.10 | Solidez al lavado Cambio de color: 4 AATCC 61-TEST 12
Solidez al frote Seco: 4
2.2.7.11 Himeda: 3 AATCC TM8
Solidez al sudor Cambio de color: 4
2.2.7.12 i AATCC TM15
22713 Solidez del color ala | Cambio de color 4 AATCC TM16.3/
e luz(20AFU) NTP 231.170:2011
228 Entretela tejida fusionable: Pretina de espalda y pretina delantera interior, tapas
e externas espaldas, tapas externas y vueltas de bolsillos [aterales y gareta,
2.2.8.1 Tipo de tejido Satin (segln muestra fisica) Inspeccién visual
2.2.8.2 | Composicién 100% Poliéster AATCC TM20
2.2.8.3 | Gramaje 80-100 g/m2 ASTM D3776
2.2.8.4 | Ancho 1.50 m+/-0.03m ASTM D3774
2.2.8.5 | Color Negro Inspeccién visual
2.3 7 | Avios NS i ey :
2.31 Hilos de costura (ver Nota 1)
2.3.14 Composiciéon 100% poliéster AATCC TM20
20/2 Ne y 40/2 Ne
20/2 Ne: Costura recta pespunte exterior. )
2312 Tiulo 40/2 Ne: Costura recta en bobina y ASTM D1807
demas costuras.
2313 Color Pantone 19-0516 TPG Costuras en AATCC EPS
A general (evaluacion visual)
2314 Resistencia a la 40/2: 1000 g minimo ASTM D2256
e traccién 20/2: 2400 g minimo
2.3.2 Botones
2324 Composicién 100% poliéster AATCC TM20
2.3.2.2 | Tefiido En masa (durante la polimerizacion) Inspeccion visual
2.3.2.3 | Color Pantone 19-0516 TPG Inspeccion visual
2324 Medidas Diametro: 28 L (18 mm) Verificacion con
Espesor:5 mm instrumento de medicién
2.3.2.5 No. De orificios 04 Inspeccién visual
2326 | Logo Policia se repite 3 veces en cada botdn Inspeccién visual
2.3.2.7 | Resistenciaala o 4 ASTM D6644
tensién del puente 100% x 15 segundos y 25 libras
2.3.2.8 Solidez del color
2.3.2.8.1 : y AATCC TM61 4A
Al lavado doméstico | 4 minimo (modificado)
2.3.2.8.2 | Alfrote secoy i wintng AATCC TM8

humedo
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2.3.3 Cierre
2.3.3.1 Cremallera: A
2.3.3.1.1 | NUmero 4.5 Inspeccién visual
2.3.3.1.2 | Material de la Laiéh Certificado de proveedor
cremallera ‘
2.3.3.1.3 | Longitud 16-18 cm+/-0.5 cm (segun talla) ASTM D2060
SRl | FEARTS 145 Ib minimo ASTM D2061
2.3.32 Cinta
2.3.3.2.1 | Material de la cinta 100 % poliéster AATCC TM20
2.3.3.2.2 | Color de la cinta Pantone 19-0516 TPG Inspeccién visual
2.3.3.2.3 | Ancho total del cierre | 26.5 mm-28.5 mm ASTM D2060
2.3.3.2.4 | Extensiones
superiores/inferior 20 mm+/- 1 mm ASTM D2060
2:3.3.3 Topes
2.3.3.3.1 | Material Latén Certificado de proveedor
2.3.3.3.2 Tope superior: 15 Ib minimo
Resistencia Tope inferior-separaciones cintas: 18 |b ASTM D2061
minimo
2.3.3.4 Llave
2.3.3.4.1 | Material deslizador Zamac Certificado de proveedor
2.3.3.4.2 | Material tirador Laton Certificado de proveedor
2.3.3.4.3 | Tipo de seguro Auto lock Inspeccién visual
2.3.34.4 ; ; Tirador: 55 Ib minimo
Resistencia Seguro: 20 Ib minimo ASTM D2061
2.3.3.4.5 | Acabado Bronce quemado Certificado de proveedor
23346 | Logo PNP Inspeccion visual
2.3.4 Cinta reguladora de pretina y pasadores
2.3.4.1 Material Cinta tejida Inspeccion visual
2.34.2 Tejido Tubular con amarre Inspeccién visual
2.34.3 Composicién 100 % Nylon AATCC TM20
2344 Verificacion con
Ancho 24.5mm +/-0.5mm instrumento de medicion
2.34.5 Proceso Tejido plano Método interno
2.3.4.6 Color Pantone 19-0516 TPG Inspeccidn visual
2.3.5 Hebilla de ajuste (pretina)
2:3.51 Material Aleacién Zamac Certificado de proveedor
2.3.5.2 Medidae Ancho: 1.6 cm Verificacién con
Largo: 3 cm instrumento de medicién
2.3.5.3 Color Cobre viejo segun muestra fisica Inspeccién visual
2.3.5.4 | Acabado Bario de bronce viejo, envejecido Inspeccion visual
2.3.6 Broche imantado
2.3.6.1 Material Neodimio Certificado de origen
2362 | vedida gﬂg%djed;;‘:;g (+/-1 mm) x 3 mm(+/- Regla milimetrada
2.36.3 . Certificado de garantia
Grado de adherencia | N35 del prove egd e
2.3.7 Elastico borlén de bolsillo
2.3.7.1 Material Poliéster texturizado negro con jebe Inspeccién visual
23.7.2 Tejido ;E:itégl)ar con amarre (segun muestra Inspeccion visual
2.3.7.3 | Medida 2 cm+/-0.5 ¢cm de ancho Regla milimetrada




ENTIDAD DEMANDANTE MININTER
o ? FICHA COMPRAS A,
1 Ministerd ¢ CODIGO: VERSION: | 1.0 | MYPErU
@ PERU geal?;SPsgguccién . TECNICA PROGRAMA NACIONAL
FECHA DE EMISION: FEBRERO-2026 P4gina 8 de 34
NOMBRE DEL BIEN PANTALON CAMUFLADO PARA CABALLERO

Compas a MYPEru

2.3.74 | Color Negro Inspeccién visual
2.3.7.5 Proceso Tejido plano Inspeccién visual
2.3.7.6 | Acabado Planchado Inspeccién visual
2.3.8 Elastico regulador de pretina
2.3.8.1 Material Poliéster negro con jebe Inspeccién visual
2.3.8.2 | Tipo de tejido Tubular con relleno (segun muestra fisica) Inspeccién visual
2.3.8.3 | Medida 2.5 cm+/-0.5cm de ancho Regla milimetrada
2.3.8.4 Color Negro Inspeccién visual
2.3.8.5 Proceso Tejido plano Inspeccién visual
2.3.8.6 | Acabado Termofijado Inspeccién visual
2.3.9 Cordén pilli milly
2:3.9.1 Material Poliéster/jebe Inspeccidn visual
2.3.9.2 Tipo de tejido Trenzado (segun muestra fisica) Inspeccién visual
2.3.9.3 | Didmetro 3 mm+/-0.5 mm Regla milimetrada
2.3.9.4 | Color Negro Inspeccién visual
2.3.10 Velcro
2.3.10.1 | Composicién 100% Nylon AATCC TM20
2.3.10.2 . Promedio 2.0 N/cm
Pelaje Minimo 1.3 N/em
2.3.10.3 . . Promedio 10.3 N/cm2
Cizallamlento Minimo 7.3 N/em2 Certificado de garantia
2.3.104 i . Pérdida del 50%después de 10000
Vida del cierre abmeirs
2.3.10.5 [ Carga de rotura Minimo 210 N/cm
2.3.10.6 | Color Verde Olivo Inspeccién visual
2.3.10.7 : Verificacién con
Medidas 2.5cm instrumento de medicién
'-2' 4 ETIQUETAS (Referencia: Resolucién N°2109: Reglamento Técmco Andino'y su modifi catorla
<=7 'para el etiquetado’de. confecciones): -
2.4.1 Etiqueta de marca, talla, afio, Compras a MYPEru
24.1.1 Material 100% poliester AATCC TM20
24.1.2 | Tipo Apresto/acabado: Super suave Inspeccién visual
24.1.3 | Tejido Damasco alta densidad Inspeccién visual
2.4.1.4 | Corte de Orillos Ultrasonido Inspeccién visual
Fondo: Verde seglin muestra
Letras: 11-4001 TPG blanco 7 ;
24.1.5 | Colores Bandera: 18-1659 TPG rojo, 11-4001 Inspeccién visual
TPG bianco
24186 | Logo POLICIA, CABALLERO en letra arial y Inspeccién visual




ERU | Ministerio
. de la Produccion

FICHA
TECNICA

ENTIDAD DEMANDANTE

MININTER

CcODIGO:

VERSION:

COMPRAS A

MYPEru

PROGRAMA NACIONAL

1.0

FECHA DE EMISION:

FEBRERO-2026

Pagina 9 de 34

NOMBRE DEL BIEN

PANTALON CAMUFLADO PARA CABALLERO

Incluye margenes de costura:

. Largo; 62 mm

. Ancho: 50 mm

No incluye margenes de costura:
. Largo: 50 mm

. Ancho: 50 mm

IMAGEN REFERENCIAL

POLICIA 2023

50 mm

Medicién con instrumento

2.4.1.7 |Dimensiones OXLs de mediclbn
CABALLERO
POLICIA 2023
50
" 2K
CABALLERO
N S0 mm <
2.1.1.8 | Solidez del color
Al lavado en maquina : AATCC TM61 Y/O NTP-
2.4.1.8.1 @A) 4 minimo ISO 105-C06
0492 Etiqueta de composicién, instrucciones de cuidado, otros (Referencia: NTP — SO 3758
L ‘Textiles. Cédlgo para etiquetado de conservacién | por medio de simbolos) '
2421 Material 100% poliéster AATCC TM20
24.2.2 Tipo Satinado resistente al planchado Inspeccién visual
2.4.2.3 Color Blanco Inspeccidn visual
2424 Letras Estampadas Inspeccidn visual
2.4.2.5 | Color estampado Negro Inspeccion visual
Medicién con cinta
2426 Ancho 30 mm*2 mm miéirlen
Medicién con cinta
2427 Largo 55 mm 2 mm méhice
Consignando: Composicién de la tela,
Instrucciones de cuidado y conservaciénen | NTP - 1SO 3758 :2020
; : espafiol. Indicando: tipo de lavado, tipo de Textiles. Codigo para
24238 Disefio de etiqueta blanqueo, tipo de secado, tipo de

(referencial)

planchado, RUC y cédigo del proveedor,
debera indicar Hecho en Perl y seran
cosidas durante el cerrado de costado.

etiquetado de
conservacion por medio
de simbolos

Nota 01: Considerar las actualizaciones y/o ttimas versiones vigentes de las Normas técnicas citadas.
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lll: - CONFECCION -~ '

item

Caracteristicas

Especificaciones técnicas

Puntas por
pulgada
1

3.1 | DELANTERO

Consta de un bolsillo superior (BOL1) a cada lado, reforzado
con tela similar en el costado lateral. El pegado de la vuelta y
vista a la bolsa es con pespunte de 1/16". El pespunte de la
boca de bolsillo es con dos costuras de 1/4” de separacion.

El bolsillo lateral (BOL2), 01 a cada lado, consta de:

02 bolsillos parche (BOL3) en tela, 1 a cada lado, cosidos al
delantero con pespunte de 1/16".

02 bolsilos en tela afelpada (BOL4) que tiene 2
compartimentos cada uno. El cual esta ribeteado en la misma
tela, pero en la parte lisa y cosido al delantero con pespunte
de 1/16". Los compartimentos se cosen con un pespunte de
costura recta en el centro.

El bolsillo lateral (BOL2) lleva tapa, cosida al cuerpo con dos
compartimentos abiertos para el lado del delantero y cerrado
para el lado de ia espalda. El compartimiento abierto mayor
lleva al BOL3.

La tapa tiene broche imantado para el cerrado de bolsillo. Este
broche tiene un refuerzo de la misma tela hacia el lado que no
hace el contacto. La tapa consta de 2 piezas, embolsadas a 1
cm, pespuntadas con 3 costuras rectas de separacién de 1/8"
y cosidas al cuerpo con 2 costuras rectas con separacién de
1/4". Bajo la tapa lleva un sujetador negro que consta de un
corddn pilly milly reforzado con tela bolsillera.

La bolsa cargo lateral tiene 2 pliegues de 2 cm de profundidad,
pespuntadas al 1/16" por dentro y por fuera, con vuelta y fuelle
para el lado de la espalda. En el fuelle se bordan dos ojalillos
de 1 cm de diametro con agujero o perforado de 3 mm El fuelle
se junta mediante un eléstico en la parte superior.

Esta bolsa se cose al costado con 3 costuras de separacién
entre ellas de 1/8" y en el lado del fuelle a 1/16”.

10

3.2 | RODILLA

Consta de 4 piezas a cada lado. Tiene 1 compartimento de 2
piezas para accesorio (rodillera). Este compartimento esta
reforzado con entretela tejida y por la parte interior esta
reforzado con tela de malla.

La rodillera tiene una ventana de la misma tela. Esta ventana
en su contorno tiene pega pega para mantenerse cerrado.
Ver figura

10

3.3 | ENBASTA

MINIBOLSILLO

INTERNA (BOL7)

Mini bolsillo de una sola pieza, con tapa. Ubicado en la
espalda, parte de la basta. Segun fig.

10

34 ESPALDA

Con canesu,

Consta de 04 piezas y 03 costuras horizontales en cada
pierna, unidas y pespuntadas con dos costuras de separacién
de 1/4". La pieza externa donde van los bolsillos de espalda
se sobrepone a la pieza que se extiende hasta la rodilla. En
el cruce de entrepierna va un corte de 2 piezas: una en tejido
plano stretch y la ofra en tejido de punto, que brindan confort

10




LN A
PE Ministerio
@ RU de la Produccion

ENTIDAD DEMANDANTE MININTER

FICHA

TECNICA CODIGO:

VERSION: 1.0

FECHA DE EMISION: FEBRERO-2026

COMPRAS A

MYPErU

PROGRAMA NACIONAL

Pdgina 11 de 34

NOMBRE DEL BIEN

PANTALON CAMUFLADO PARA CABALLERO

y libertad:de movimiento al usuario. La unién de esta pieza al
cuerpo es con recta, remalle y 2 costuras de pespunte con
separacion de 1/4”.

BOLSILLO
POSTERIOR
(BOL5)

3.5

02 bolsillos (BOLS) tipo ojal con tapa. Tapa de 2 piezas, la
superior fusionada y la inferior con broche imantado,
embolsado y pespuntado con 2 costuras al contorno con
separacion de %". La bolsa lleva vista y vuelta (no vivo), y la
distancia de la abertura hacia el canesi es de 1.2 cm,
pespuntado en su contorno con 02 costuras con separacion
de 1/4”. Con broche imantado para el cierre.

La bolsa embolsada a 1 cm y pespuntada con 2 pespuntes
de separacion de 1/4"

10

GARETA-

&8 GARETON

Gareta fusionada, con cierre de metal, remallado, unido al
delantero con costura de 1 cm y pespunte de 1/16” al filo.
Gareton de doble tela, remallada y unida a la gareta y al
cuerpo con pespunte de 1/16" mm.

10

3.7 | UNIONES

Todas las uniones de costados y fundillos con remalle y
puntada de seguridad con doble pespunte en maquina recta
con separacién de 1/4”,

Cerrado de entrepierna con remalle y puntada de seguridad (o
costura recta) con un pespunte de 1/16” en contorno. La pieza
del cruce de entrepiernas, se une con recta, se remalla y
adicionalmente lleva 1 pespunte de 1/16" en su contorno.

10

3.8 | PRETINA

De forma anatémica, de 04 piezas, pretina exterior fusionado
(parte de la espalda). Pretina interior parte de la espalda con
tela reforzada. La cintura lleva correa reguladora.

Correa reguladora:

Correa reguladora elastica de 5 piezas, 2 piezas o cintas
rigidas fijas en la pretina delantera exterior y 3 piezas (1 pieza
elastica y 2 cintas rigidas movibles) unidas y cosidas en el
centro de la pretina exterior.

Toda la pretina se pespunta a 2 mm en su contorno
Pasadores:

Lleva 8 pasadores, colocados segln marcador.

Fijados con costura recta y atracados, la parte inferior atraque
oculto y la parte superior atraque visible.

10

3.9 | BASTA

Bastillado con doblez de 6¢cm
Lleva regulador de basta de 5 cm de ancho, con pega pega,
cosido en la costura del costado y orientado hacia la espalda.

10
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3.11

ATRAQUES

Relacién de atraques y medidas de atraque en el pantalén.

2 BOL1 2 atraques de 3/8"

n

2 BOL2 6 atraques de 3/8"

b
N

2 tapa de BOL2 4 atraques de 3/8"

2 rodillera 4 atraques de 3/8”

2 tapa de BOLSS5 2 atraques de 3/8”

Gareta 2 atraques de 3/8”

Entrepierna 1 atraque de 3/8”

2 sujetadores negros (c/pilly milly) 1 de 3/8"

2 BOL4 2 atraques de 3/8"

2 BOL2 elastico negro/vuelta del bolsillo 1 de %"

2 elastico de BOL2 1 de 3/4 “

NN BN N B o &

8 pasadores de 2 atraque superior e inferior de 1"

o ¢
()]

2 reguladores fijos de cintura 9 atraques de 1"

—
(o}

2 reguladores movibles de cintura 1 de 1"

N

(o2}
(63}
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1V. - CUADRO DE MEDIDAS

TA‘BLA DE MEDIDAS DE PANTALON CAMUFLADO

Tallas (medidas en cm)
item Descripcién Tol+/-
XS S M L XL | 2XL | 3XL

1 | Largo de pantalén desde el borde de pretina a basta 107 | 108 | 109 | 109 [ 110 | 110 | 110
2 | Ancho de cintura 405 |43,5| 46.5 {49.5| 52.5 | 555 | 58.5
3 | Ancho de pretina delantero 6§ {5 | 5 |5 |83 6 5
4 | Ancho de pretina en espalda central

5 | Ancho de cadera a 15 cm debajo de pretina 53 | 55 [57.5| 59 | 61 | 63 65
6 légrrgsl ::1 eg:tfrti: bajo pretina sin considerar tela - 21 | 215 23 | 235 | 23 23
7 Ici:r?\ glzl;r:et:t?ﬁl:clwdo pretina incluyendo tela 305 | 32 | 335 | 35 | 36.3 | 38 39.5
8 | Largo de bolsillo delantero incluye costura inferior 18 | 18 | 18 | 19 | 19.5 | 19 19
9 | Ancho de muslo a 1" bajo tiro 32 |33 |345(35| 36 | 37 | 38
10 | Ancho de rodilla a mitad de rodillera 26 |27 |275|29 | 30 | 31 | 32
11| Largo de rodillera en el centro

12| Ancho de botapié 22 | 22 | 22 |235| 235|235 | 235
13 :b&zz!a::::rge Tapa lateral desde borde de pretina en 17 |18 | 19 | 20 | 22 22 25
14 gbelﬁt:&r; de Tapa lateral desde borde de pretina en 18 | 18 | 18 | 18 18 18 18
15 g:lglag:aélgnctieergolsulo lateral desde borde de pretina 205 |205| 225 | 25 | 25 | 25 25
16 ;Jr?l'c;agg; l(:iea Bolsillo lateral desde borde de pretina 22 | 22| 23 | 22 | 22 22 22
17 | Ancho de Bolsillo lateral 23 | 24| 25 |25 | 26 | 26 | 26
18 Ancho de fuelle abierto de Bolsillo lateral 5 5 5 5 5 5 5
19 Z:g ed;et:igalda. sin considerar complemento de 20 | 311 32 {33 |343] 35 36
20 | Largo de tapa de bolsillo posterior 15 {15 | 15 | 16| 15 | 15 15
21 | Ancho mayor de tapa de bolsillo posterior 5§ | 5| 5 |5 5 5 5
22 | Abertura de bolsillo posterior 13 [ 13| 13 | 13| 13 | 13 13
23 | Ancho de forro de bolsillo posterior 18.5|185|185| 19 | 19 | 19 19
24 | Largo de forro de bolsillo posterior 19 [19 | 19 [ 21 | 212 | 21 21
25 | Largo de forro de bolsillo delantero 30.5 |30.5| 30.5 |30.5| 30.5 | 30.5 | 30.5
26 | Ancho de forro de bolsillo delantero 16 (16 | 16 [ 18 | 18 | 18 18
27 | Largo de pasador de pretina 65 |65| 65 |65| 65 | 65| 65
28 | Abertura de bolsillo delantero
29 | Ancho de pretina en el centro de espalda 75|75 18 |75| %7 | 75| 76
30 { Abertura de bolsillo delantero

31 | Tiro espalda incluido pretina 36.5| 38 (395 | 41 | 425 | 44 | 455

*Las medidas son preliminares, seran actualizadas luego de realizar las muestras, del size set en el fitting*
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{#GRAFICOS DE:PRENDAZ i &

| Detalles Generales del disefio y confeccion — delantero
Lleva velcro
(lado cepillado de 4x 4) Interior de pretina posterior
cosido en aspa con tela de acolche
/. .” .\\
\
i \\ L) ,_4"‘\ : .“,':1 \ “Garel
{ \ e 7 I = ‘Gareta:
{ \ %, : 325
 EEm— i T - > 5 T Remaltado, con ciemre de melal, unido al cuerpo con
STy 4 e costura recta a 1 ¢m y pespuntado a 1/16" al filo
| U e weveeroved i A — Pespunte doble coslura de 1/4" de separacion, 4 cm
\ [ 5 i “‘ " 3 del filo (el segundo pespunte)
' P S f . A77\ ““Garetén:
% _Cierre § Sy i
\ 4 " i 1 J W De una sola pieza, embolsado y remailads.
\.‘. ' i = ‘ ey Unidn cen gareta mediante un atraque de 1 cm.
b / i
s I
Gareton f'
Embolsado A
y remallado - i
i
o . i
i
Rodillera sobrepuesta, con corte o™ \ o
vertical en la parte inferior, para darle fr*-m., y
volumen y espacio al accesorio de la i i
rodillera. l
Tiene una ventana, cuyo lado inferior 7 i Refuerzo de parche sobrepuesto, cosido con
esta unida y fija al compartimento, y — pespunte doble de 1/4° de separacion con
el contomo se sujeta con pega pega. > coslura recta.
s E e P e
\5\ ’.__._/"

Entrepiernas unidas con recta y remalle,
pespuntado a 1/16*
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5.2 | Detalles Generales del disefio y confeccidon — espalda

Correa Requladora:

Hebllla de ajuste de 1.6 cm x3 cm de metal,
sujetado con cinta reguladora de 1" de ancho
y en el interior central con cinta elastica de 1"
de ancho, unidas con dos costuras 1/4",

N

08 Preslilas de cinta de 2,5 cm de ancho pdr 6.5¢cm
de alto, Parte Inferior de las presllias de la espalda

]

e’ B

insertada en la pretina y atracadas a 0.5 cm del Cinta elastica sujetado con

borde. Parte inferior atracado al Interno y parte costura 301 en el centro )
superior atracado externamente con maquina de la pretina Laterales de pretina con
atracadora. abertura con canal donde

se inserta el regulador

Pieza canesu

*Interior con imanes
circulares

de circunferencia.
*01 iman en tapa
*01imanenla
abertura del bolsillo

Bolsilio posterior con fapa

de 15cm de ancho,

bokillo con 13cm de abertura,
Bolsa de popelina embolsado y
pespuntado en los exiremos

a 2mm ¢/301

Espalda menor sobrepuesta sobre
espalda mayor, cosida con 01
doblez con 02 costuras de separacion
de 1/4",

Espalda mayor: pieza que viene
desde la cintura.

4 | Pieza de entrepierna
i 7 en tela tejido punto

! con refuerzo interior

4
o33

Costado unido con remalle y
puntada de seguridad (o recta)

) y doble pespunte de 1/4" de
separacidn.

e
st

—
g
- L= Regulador de 5 ¢cm de ancho,

con pega a macho, cosido
Corte unido con remalle y puntada de /_\ pega peg

sobre la costura lateral con dos
costuras de separacion de
1/4"entre ellas,

BASTA: ' seguridad(o recta), pespuntado con 02

p o
Bastillada a 6 cm con costura de 1 cm, SRR Qors Sepaioion o6 1F
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Cinta de nylon de 1 distribuido
con 9 atraque zig zag de 1" de alto

BOLSILLO PRINCIPAL
LATERAL SUPERIOR
*Vista de tela principal
Zi jcosldo a la popelina bolsillera
*Vuelta de tela de 1 1/2"
l l cosido ¢/301 a 1/16"
~

Tapa con abertura
superior sin fondo
en la misma tapa
de Scm de ancho
de abertura

en tela
rip stop color entero

Tapa con abertura
superior con fondo,
bolsa de la misma lela,
12cm de abertura

“Interior con imanes
circulares + i

*02 imanes en tapa
*02 imanes en la
abertura del bolsillo

BOLSILLO DE COSTADOS CARGO

————————

Atraque
zig zag en aspa

Elastico de control
de fuelle, Insertado
y atracado

Bolsillo pegadg/‘

a 1/16" c/301
parte lateral

Lt e

02 pliegues de = 17 cm

2cm de profundidad

Fuelle lateral de
2.5cm de profundidad /
Centrado a c/lado del fuelleya 3
cm del borde inferior se bordan 1

ojalillo de 1 cm de didmetro y
agujero de 3 mm

T R A

Shesrey

Atraque
zig zag en aspa

03 pespunte ¢/301 de
1/8" de separacion J ]
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VI.  SECUENCIA DE OPERACIONES

Nro. cgngzgxg%TNE/ MAQUINA SECUENCIA DE OPERACIONES
Recta Coser vista a bolsa externa con pespunte de 1/16”
Recta Coser vuelta a bolsa interna con pespunte de 1/16”
Manual Marcar ubicaciéon de BOL3
Recta Unir BOL1 con bolsa interna de color negro
Coser con pespunte de 1/16" el complemento de
Recta bolsillo delantero 1 sobre unién de BOL1 con bolsa
interna
6.1 BOLSILLO DELANTERO Recta Pespuntar con doble costura de %" de separacién
: BOL1 la boca del bolsillo delantero de BOL1
Recta ;i(j;:L (empalmar vivo/vista) bolsa posterior con
Recta Embolsar contorno de bolsa de color negro.
Manual Voltear bolsa
R Pespuntar bolsa con dos costuras de separacién
ecta de Y.
Recta Fijar laterales de BOL1 a delantero
BOL1
Recta Coser en L un lado de BOL3 sobre delantero y el
otro lado fijarlo en el borde del delantero.
Manual Marcar ubicacion de BOL4 en el costado
Recta Fijar un lado del BOL4 en el delantero.
Manual Marcar ubicacién de tapa de BOL2
. Recta Fijar tapa de BOL2 a costura central delantero
* Manual Marcar ubicacion de bolsillo BOL2
Recta Fijar BOL2 a costura central delantero
Recta Uniy delantero ceptral con delantero lateral hasta la
rodilla (lado del cierre)
Remaliadors [Ca)[glgl unién de delantero central con delantero
Recta Pespuntar unién de delantero _hasta la rodilla con
dos costuras de %" de separacion.
Remalladora Orillar tiro delantero (ambos lados)
e | DR ERS st Unir Delantero parte superior (lado del bolsillo),
parte central (rodillera interior) y rodillera exterior.
Remalladora Qrillar unién de piezas de rodillas (costura superior)
Bt Pespunte (en la union) con dos costuras con
separacion de %" tumbando costuras hacia abajo.
Remalladora
con puntada de | Unir delantero (parte superior unido con rodillera)
seguridad o con parte inferior de delantero.
recta y remalle
Recta Pespuntar con dos costuras con separacién de %"
(unién del tramo final del delantero).
Manual Marcar ubicacion de costura de rodillera
Recta Pespuntar rodillera exterior sobre rodillera interior
Atracadora Atracar rodillera
Recta Coser gareta a delantero
Recta Pespuntar unién de gareta a delantero a 1/16"
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Manual Marcar adorno de gareta (J)
Raili Coser a_dorno de gareta con dos costuras de
separacion de %"
e laJ/r;ié"garetén, cierre y delantero con pespunte de
Remalladora Orillar parte del costado (lado de la pretina exterior)
Remalle con
g:;;zzz g 2 Unir malla a piezas laterales de rodillera interior (2)
recta y remalle
Recta Pespuntar upiéq con dos costuras de separacién
de %" en rodilla interior
Remalladora Orillar contorno de vuelta de ventana
Remalladora Orillar contorno de tapa de ventana
Remalle con
puntadade |\ octiea inferior de rodillera
63 | RODILLA seguridad o
: recta y remalle
Recta Unir vuelta a ventana
Manual Picar esquinas y voltear vuelta
Recta Coser pega pega hembra a vuelta de ventana
Recta Pespuntar a %" contorno de ventana
Coser pega pega a la tapa de ventana, doblando
Recta los bordes hacia adentro de tal manera que las
costuras no se vean. '
Recta tcizgo)ser con dos pespuntes la tapa a la ventana. (ver
Manual Preformar costuras de rodillera
Recta Pespuntar a 1/16" los pliegues, tanto externa como
internamente.
Recta Fijar pliegues sobre la bolsa en la costura anterior a
4 cm del borde
Pespuntar a 1/16” por el revés la mitad del ancho del
Recta fuelle.
Manual Marcar ubicacién de ojalillos
Ojalilladora Coser ojalillos con agujero o perforado
Recta Unir fuelle 2 BOL2, dejando abertura para elastico
Orillar unién de fuelle, un lado de la vuelta y el
BOLSILLO CARGO Remalladora | ¢iome del bolsillo,
64 | LATERAL (BOL2) Recta Unir vuelta a BOL 2
Recta Pespuntar boca de bolsillo a 2 mm.
Recta Pespuntar unién de fuelle con BOL2 con 3 costuras
de 1/8" de separacién entre ellas.
Recta Fijar elastico en vuelta y el otro extremo en el fuelle
Atracadora Atracar elastico del extremo que da con la vuelta
Manual Marcar ubicacién de broche imantado (2 por bolsillo)
Recta Coser broche imantado (2 por bolsillo)
Mainiial Preformar con plancha parte inferior de BOL2(Para
coser al cuerpo con pespunte de 3 costuras)
Recta Fijar bolsa a los |aterales del delantero
65 TAPA BOLSILLO Manual Marcar ubicacion de broche imantado en la
' LATERAL (BOL2) contratapa.
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Coser refuerzo plastificado sobre la contratapa

Recta (sosteniendo el broche imantado:4)
Embolsar tapas (doblando las costuras superiores
Recta como si estuvieran bastillados e insertando por la
parte superior entre las costuras la pieza de BOL3)
Manual Voltear tapas
M Planchar costuras hacia el interior de la tapa (como
anual : 4
si fuera el punio de la camisa)
Recta Pespuntar contorno de tapa con 3 costuras
Pespuntar tapa (lado delantero hasta altura del
Recta costado insertando bolsillo BOL3 en tela nylon
pegado hacia el corte del centro del delantero)
6.6 | COMPARTIMENTO(BOL3) Remalladora Oriliar lado exterior del compartimento
BOLSILLO Recta Ribetear boca de bolsillo
&7 gglf\f,iﬁﬁ gIGhARiN(E%I.E ‘g Remalladora Orillar contorno de bolsillo
Manual Marcar ubicacién de broche imantado
Recta (Cosctar .refgerzlob pla;tif!cadot :obzr)e la contratapa
sosteniendo el broche imantado:
6.8 EgiﬁBDiBOLSILLO RE Recta Embolsar tapa y contratapa
(BOLS)
Manual \oltear tapa
Recta Pespunt_ar al contorno con 2 costuras con
separacion de %"
Recta Bastillar borde superior (tapa)
MINI BOLSILLO/TAPA Recta Bastillar borde inferior (bolsillito)
6.9 (BOL7) Doblar por la mitad y fijar tapa sobre bolsillito con
' cruce (costuras laterales)
Es una sola pieza Rect Fijar contorno para evitar embolse que se embolse
en el cerrado.
6.10 COMPLEMENTO DE Recta Fijar contorno de las dos piezas de complemento de
) ENTREPIERNA entrepierna (Tela complementaria 1y 7))
Recta Coser vista a bolsa
Recta Coser vuelta a bolsa
Sobreponer pieza de espalda exterior menor a pieza
Recta de espalda inferior mayor con dos costuras de 1/4”
de separacion.
Fijar contorno superior de espalda con puntada 7
Recta ppp (para evitar que se mueva o se embolse cuando
se trabaje el bolsillo)
Manual Marcar ubicacion de bolsillo posterior
6.11 BOLSILLO DE ESPALDA Manual Marcar costura de bolsillo posterior en vuelta/bolsa
' (BOLS) Recta Coser vuelta/bolsa a espalda
Manual Piquetear esquina de costura de vivo
Manual \oltear armando esquina
R Pespuntar contorno de vivo con dos costuras de %"
ecta A
de separacion.
Recta Embolsar costuras laterales de bolsa
Recta Pespuntar contorno de bolsa con dos costuras con
separacion de %"
R Fijar tapa (TAPA DE BOLS5) y bolsa en boca de
ecta ;
bolsillo
6.12 | ESPALDA BOL5
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Unir Complemento de entrepierna a lado derecho

Recta prenda puesta.
Crillar unién de complemento de entrepierna a lado
Remalladora derecho prenda puegta ;
R Pespuntar unién con doble costura con separacién
ecta de %"
Recta Unir las dos espaldas (hasta la rodilla)
Remalladora Orillar unién de las dos espaldas.
Haciis Pespunt‘ar unién de espaldas con dos costuras de
separacién de %"
Recta Unir corte rodilla y pantorrilla
Remalladora Orillar unién de corte rodilla y pantorilla
Recta f’/‘?spuntar unién con dos costuras de separacién de
Recta Unir Canesu a espalda
Remalladora Orillar unién de canesu a espalda
R Pespuntar canesu con dos costuras de separacién
ecta de %"
Recta Coser pretina externa a espalda
Katiial Marcar ubicacién de minibolsillo (2) de basta (BOL7)
en la parte baja de entrepierna
Coser con pespunte de 1/16" la tapita a la pierna
Recta (costura en L) y el lado del cerrado fijar a la
enfrepierna
Manual Medir y cortar cordén elasticado (pily mily)
6.13 | SUJETADOR NEGRO Recta Embolsar cordon con pespunte de 1/16"
Atracadora Atracar unién de sujetador
Remalladora | Orillar gareta
6.14 [ GARETA Recta Pegar cierre (lado izquierdo)
Recta Embolsar garetén
Manual Voltear garetén
Remalladora | Orillar garetén
6.15 | GARETON Recta Unir garetdn con cierre (lado derecho)
Manual Marcar ojal
Ojaladora Coser ojal
Recta Embolsar lado externo e interno
6.16 REGULADOR DE Manual Voltear y Planchar
’ BOTAPIE Recta Pespuntar a 1/16" al contorno
Recta Coser pega pega al contorno y en x
Manual Medir, cortar y marcar centro de elastico de cintura.
CORREA s gntlarl eléstitco d% pretina copére%ula‘;ior (dRe preltiga cgn
ecta oble costura de separacion de %4". (Regulador de
6.17 :‘«;\Félél'.ggORA/ PRETINA pretina sobrepuesto en doblez a elastico)
Recta Insertar y coser hebilla a regulador con costura recta
Atracadora Atracar union de hebilla a regulador
Remalle con
puntada de Unir costados desde 1 cm arriba de la pretina
seguridad
6.18 | ENSAMBLE Recta Pespuntar con dos costuras de separacion de %"
desde la pretina.
Manual Marcar ubicacién de tapa de BOL2
Manual Marcar ubicacion de sujetador negro
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Manual Marcar ubicacion de bolsillo BOL2
Recta Fijar sujetador
Coser en L el BOL4 sobre el costado del pantalén,
Recta formando un pliegue en cada compartimento y coser
el compartimento del medio.
Atracadora Atracar boca de costura central y |ateral
Recta Coser BOL2 por el lado del fuelle al costado
Recta Coser BOL2 parte inferior con 3 costuras con
separacion de 1/8” al costado
Recta Coser tapa de BOL2 lado posterior al cuerpo con 2
costuras de %"
Atracadora Atracar extremo de tapa de BOL2 y costuras
intermedias de borde superior de tapa
Recta Fijar minibolsillo (BOL7) en basta (entrepierna de la
espalda)
Remalle con
puntada de Cerrar entrepiernas
seguridad
Pespuntar a 2mm costura de unién en complemento
Recta de entrepiernas, tumbando costuras hacia el
delantero
Rty Fijar pretina exterior en costados, manteniendo
abertura de pretina en el costado.
Recta Unir pretina interior con pretina exterior
Recta Fijar Eléstico de pretina con regulador de pretina.
fanusk Marpar punta de pretina y ubicacion de velcro de
pretina.
Recta Coser velcro en pretina
Recta Coser punta de pretina
Manual Recortar y Voltear punta de pretina izquierda
Recta Embolsar pretina delantera con garetén
Recta Pespuntar contorno superior de pretina y pretina
delantera (3 lineas) ambos lados
Recta Pespuntar parte inferior de Pretina de espalda.
Recta Pespuntar centro de pretina con 3 costuras cosiendo
el elastico interno de pretina.
Miiniel Marpar ubicacion y costuras de cinta reguladora en
pretina delantera
M Medir, marcar costuras y cortar cinta reguladora de
anual A
pretina delantera.
R Fijar con costura recta cinta reguladora de pretina
ecta
delantera
Niracadoma Atracar costuras de cinta reguladora de pretina
delantera.
Manual Marcar ubicacion de ojal y botén
Manual Marcar ubicacion de pasadores (8)
Recka Fijar pasador parte baja por el interno, no debe verse
por la cara
Ojaladora Ojo )
cjie chanché Coser ojal
Botonera Coser botdn
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Recta Coser basta
Recta Coser regulador
Recta Coser pega pega al contorno y en X
Atracadora Atracar regulador de basta
Atracadora Atracar BOL1, 2 atraques de 3/8"
Atracadora Atracar BOL2, 6 atraques de 3/8"
Atracadora Atracar Elastico de BOL2, 1 de 3/4 “
Atracadora Atracar Tapa de BOL5, 2 atraques de 3/8"
Atracadora Atracar Pasadores de pretina 2 atraques de 1”
Atracadora Atracar Gareta 2 atraques de 3/8"
Atracadora Atracar Entrepierna, 1 atraque de 3/8”
Atracadora Atracar reguladores fijos de pretina, 9 atraques de 1"
Aftasador gér?lsar reguladores movibles de pretina,1 atraque
Manual Recortar hilos
Manual Limpiar marcado de tizas
Manual Control de calidad
6.19 | Acabado Manual Planchar o Vaporizar
Manual Doblar
Manual Embolsar

. VIL . DETALLE DE BOLSILLO Y RODILLERA . -

71__ [ Detalle bdil delanter
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BOLSILLO PRINCIPAL. Vista interna de bolsillo
LATERAL SUPERIOR delantero
s, Vista de tela principal
\'T 5 cosggo a la bolsa con pespunte de Complemento de
| 7
i Vueka de tela principal de 1 172 bolsillo delantero
1 . c;;ssigo a la bolsa con pespunte de L
| 6 11 I
g 3 Boca de bolsilo BOL1 con doble m ey
! pespunte de 1/4" de separacion.
i \ 14 cm
Complemento de boisillo
delantero: cosido sobre 13 |
; costura de Is boca de bolsillo i
] delantero y cosido a 1/16” i i
1
1
} Complemento de bois.delantero cosido
E 3::: :::gap:::u?t::::{ oo, sobre la costura de la boca del bolsilio
b
i contorno con 2 pespuntes de delantero con pespunte de 1/16".

114" de separacion.
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NOMBRE DEL BIEN

*Interior con imanes
circulares ',

BOLSILLO DE COSTADOS CARGO ;
*02 imanes en tapa

*02 imanes en la

S
Es abertura del bolsillo
7 N
Atraque LRSS
zig zag en aspa E R
g zag P \\\\::‘
e

A /1

e,
Eldstico de control
de fuelle, insertado

y atracado \ \\lr\\ i :r
\\

3
—

R

g
Bolsillo pegad
a 1/16" ¢/301 e ;
parte lateral H

i -

02 pliegues de Pt ]

2cm de profundidad

17 cm

Fuelle lateral de
2.5cm de profundidad
Centrado a c/lado del fuelle y a 3
cm del borde inferior se bordan 1
ojalillo de 1 cm de didmetroy
agujero de 3 mm

Atraque

zig zag en aspa

e P 03 pespunte ¢/301 de
1/8" de separacién
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BOL2

A‘;‘ - . .
" Abertura detras dafa
tapa es elingres

OL3

Costura superior de 1 cm insertada entre las
dos capas de la tapa de BOL2

Lado mayor de 26 cm r Lado menor de 23.5cm

: terminado.
terminado. BOL3 Costura insertada
Costura con en la costura del
pespunte de 1/16"

SebenssavesendaTatanadtantie

i delantero central,

Lado inferior de 10.5 terminado
costura con pespunte de 1/16"
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BOL3

costadogi
espaldai
i

Ribeteado de 112~
ancho terminado

Costura central
delantero

seallils

pliegues

BOL4
Bolsillo afelpado, cosido detras de BOL2 y sobre el costado

lateral del pantaldn.
Ribeteado de 1/2" sobre la boca del bolsillo, orillado el
contorno, cosido segtn fig, con pespunte de 1/16",
pespuntar compartimento, segun grafico.

Con 3 atraques, en [a costura del compartimento 2y en el

extremo visible de la boca 1.
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*Interior con imanes
*01 imén en tapa

*01 iman en la abertura
de bolsillo

Bolsillo posterior con tapa
de 15cm de ancho,
bolsillo con 13cm de abertura.

Boca de bolsillo y contorno de
tapa pespuntado con 02
costuras de 1/4" de
separacion.




S L
@ PERU | Ministerio

de la Produccion

FICHA
TECNICA

ENTIDAD DEMANDANTE

MININTER

CcODIGO:

VERSION:

1.0

FECHA DE EMISION:

FEBRERO-2026

COMPRAS A

MYPEru

PROGRAMA NACIONAL

Pagina 28 de 34

NOMBRE DEL BIEN

PANTALON CAMUFLADO PARA CABALLERO

Vista interior bolsillo de espalda: Pespuntado al contorno con 02 costuras de separacién de %". Profundidad

de bolsillo:18 cm

01 sola pleza

Bastillado superior e Infarior
de boca a 1/4".

Insertado en la basta y
asegurado con pespunte

en L en la tapita.
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BOL7

GRAFICOS DE LA VENTANA DE LA RODILLER (PARTE INTERNA)
: © VIIl. GRAFICOS DE ETIQUETAS e

8.1 | Etiqueta marca, talla y logos - Imagen referencial

POLICIA 2023

e ‘m 2XLe

CABALLERO
e .

SO mm

8.2 | Etiqueta de composicion, instrucciones de cuidado, otros — Imagen referencial
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30 mm

S0% Algoddn 50% Poliamida

mmulmqmnntompom
= Mt 0'C

A Usar BUNQUaator sin oo
B $acar amiquina

55 mm

$acar on Cuida a B S0MbTA

&

a Pianchado a tamp. baja,
max 110'C

Proteccion UV 40 UPF
RuUC:
P
HECHO EN PERO

r

‘ IX., CONTROL DE. CALIDAD

9.1

Presentacion

Prenda debe ser planchada o vaporizada, libre de bnllo u otro defecto que pueda
afectar la apariencia y el uso.

9.2

Defectos

La prenda Debe estar libre de defecto de tejido, tefiido, confeccién u otros que
afecten el uso o la funcionalidad del bien.

“X. - ENVASEYEMBALAJE

[tem

Caracteristicas

Especificaciones técnicas

101

‘Materiales para emb

alado del pantalén

10.1.1

Envase primario
(Bolsa individual)

Material: bolsa de polietileno transparente

Dimensiones: 14" x 20" + %

Espesor: 1.5 micras minimo

Perforaciones: 2 agujeros de 5 mm de diametro c/u.

Contenido: El bien sera doblado, de tal forma que ingrese en el
envase primario(bolsa)el conjunto camisaco y pantalén.

10.1.2

Envase secundario
(Caja de cartén)

Material: cartén doble corrugado de onda mediana. NTP-ISO 3034:2010
(revisada el 2020) Cartén corrugado. Determinacion de espesor. 12 Edicién
Nimero de canales en 30 cm lineales (1 pie): 96.

Tipo de onda: C

Dimensiones: 60 cm x 40 cm x 40 cm £ 1 cm (largo x ancho x alto)

Hacer pruebas para confirmar las dimensiones de la caja.

Espesor: 8 mm minimo

Color: Kraft

Resistencia: 18 kg

Contenido: Aproximadamente 10 conjuntos.
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La cantidad del conjunto camisaco y pantalén por cada envase secundario
debe corresponder a una sola talla, no mezclar tallas. En el caso de haber
saldo de tallas, se colocaran en la ultima caja dichos saldos.

Nota 02: Los envases deberan ser elaborado de material que proteja, no
transfiera olores o colores que afecten a sus caracteristicas; resistente a la
manipulacion, transporte y almacenamiento, hasta su entrega al usuario
final del bien.

10.1.3

Cinta de embalaje

De 3" de ancho transparente de 110 yardas

10.1.4

Sticker de talla

Papel adhesivo circular de 1 cm de didmetro, para tallas, fondo blanco y
letras negras en mayUscula. S |

A

LARGO

LADO ABIERTO

10.2.

ROTULADO

t
]

10.2.1

Rotulado
Secundario

La informacion debevestar impresa, visible y faciimente legiblé adherida a
la caja segun el siguiente detalle:

* Material del rotulado
Material: Papel (Tamario A4)
Largo: 29,7 cm £ 0,5 cm
Ancho: 21 ecm £ 0,5 cm
Ubicacion: Centrado en dos lados de la caja (uno en el lado mas largo y
otro en el lado mas corto).

+ Contenido del rotulado
POLICIA NACIONAL DEL PERU

Nombre Articulo:

MYPE:

Cantidad:

Talla:

Caja N°:

Peso:
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N° Orden de Compra
contratacién

Y R—

<

29.7 cm

A 4

Nota 03: Considerar |las actualizaciones y/o Gtimas versiones vigentes de las Normas técnicas citadas.

ANEXO: CORTE
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** SOBRE ESTE DIBUJO SE ANULARON LOS BOLSILLOS INFERIORES DE BASTA Y SE CAMBIO LA
RODILLERA POR OTRO MODELO
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Complementario 1

Q '\

Complementario 2

LI IET LD

Complementario 3

. ;
] = sl
i

Complementario 4 il

DE

Complementario 5

R

L

Complementario 6

Complementario 7

¥
i \

/

Entretela tejida

** SOBRE EL COMPLEMENTARIO 2: SE ANULAN LOS PROTECTORES DE NUDO
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NOMBRE DEL BIEN

CAMISACO CAMUFLADO PARA DAMA

IMAGEN REFERENCIAL DELANTERO

IMAGEN REFERENCIAL ESPALDA

|ATRIBUTOS ESPECIFICOS DEL BIEN

11 DEL BIEN

DESCRIPCION

Camisaco tactico, con cuello tipo nert, con cierre separable en el centro
delantero, con 2 bolsillos en el delantero, 2 bolsillos en el brazo, 1 bolsillo
con cierre en antebrazo derecho, 1 bolsillo con 2 compartimientos en
antebrazo izquierdo, con hombreras acolchadas y reforzadas, espalda
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con fuelle de rib tejido, con telas de punto en algodén bajo el brazo que
brinda comodidad y ventilacién a la prenda. Pufios regulados con pega
pega.
1.2 TALLAS XS-S-M~-L-XL=2XL —-3XL
UNIDAD DE .
1.3 MEDIDA Unidad
Prenda textil que forma parte del uniforme de faena, segun el reglamento
14 ALCANCE general de uniformes de la PNP.
1.5 GARANTIA N/A
“|I.. . ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS
. ; Referencia norma
ftem ‘Caracteristicas y Especlﬂcacnopes Técnicas téphica
24 [ Material Principal - LD
2.1 Tipo de Tejido Rip Stop Inspeccién Visual
292 Disefio Escamas PNP Inspeccién Visual
NTP 231.141:1985
: (revisada el 2021)
233 Ligamento Tafetan 1/1 (Nervadura 4x3) TEJIDOS. Definiciones de
los términos genéricos y
tejidos basicos.
214 Titulo de hilos (Hilatura continua de anillo)
2.1.4.1 | Urdimbre 40/2 Ne +/-3 Ne ASTM D1059
2142 |Trama 16/1 Ne +/-3 Ne ASTM D1059
Urdimbre: (50% algodén, 50%poliamida)
n +/-5%
24.5 | Composicion Trama: (50% algodén, 50%poliamida) AATCC TM20A
+/-5%
; Urdimbre: 110 hilos/pulg +/-5% ASTM D3775
218 Densidad Trama: 52 pasadas/pulg +/-5%
21.7 Gramaje 220 g/m2+/-5% ASTM D3776
2.1.8 Ancho util 150 cm minimo ASTM D3774
2.1.9 Tamarno del raport
Verificacion con
201 i S40 mim+/-2 mm instrumento de medicién
21.92 | Ancho 1500 mm +/-2 mm . vanfieackneon
instrumento de medicién
2.1.10 Colores
2.1.10.1 | Color 1 18-1015 TCX Trama Inspeccidn Visual
2.1.10.2 | Color2 19-3713 Inspeccion Visual
2.1.10.3 | Color 3 19-1110 TCX Inspeccién Visual
2.1.104 | Color4 19-1218 TCX Inspeccion Visual
2.1.10.5 | Color 5 19-0315 TCX Inspeccién Visual
2.1.10.6 | Color6 18-0724 TCX Inspeccién Visual
2.1.10.7 | Color7 18-1016 TCX Trama Inspeccion Visual
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2.1.10.8 | Color tela de fondo 16-1105 TCX Inspeccion Visual
2.1.11 Tefido de fondo Tina Método interno
2.2 Estampado Tina Método interno
2.1.13 Acabado Mercerizado, termofijado, impregnado, pre encogido
2.1.14 Solidez del color
. AATCC TM16.3/
2.1.141 | Alaluz (40 AFU) 3.5 minimo NTP 231.170:2011
2.1.14.2 A v doirsat & iwdiriton AATCC TM61-2013e
vado doméstico minimo (2020)
2.1.14.3 | Al frote seco 4 minimo AATCC TM8
2.1.14.4 | Al frote himedo 2.5 minimo AATCC TM8
2.1.14.5 | Al sudor acido 4 minimo AATCC TM15
2.1.14.6 | Al sudor alcalino 4 minimo AATCC TM15
2.1.15 Resistencia al pilling 4 minimo ASTM D4870
Resistencia a la Urdimbre: 90 kg-f minimo
i traccion Trama: 40 kg-f minimo ASTM Dol
Resistencia al 3.2 kg-f minimo
2.1.17 desgarre 2.3 kg-f minimo ASTM D1424
Resistencia a la -
2.1.18 abrasisn 20,000 movimientos ASTM D4966
Resistencia a las Urdimbre: Sin deslizamiento
2119 costuras Trama: Sin deslizamiento ASTH Baae
2.1.20 Estabilidad Urdimbre: +/-3% AATCC TM135/NTP
U Dimensional Trama: +/-3% 232.138
2.1.21 Proteccién UV 40 UPF Minimo AATCC TM183
2.1.22 Goteo vertical Sin goteo
2.1.23 Carbonizado No derrite
2.2 Material Complementario b RS ;
2,21 Complementario 1: Jersey (Pieza axilar y forro de hombrera)
2.2.1.1 Tejido Punto (Jersey)
2.2.1.2 | Composicion 65% Algodén pima 35% Nylon (+/-5%) AATCC TM20A
2.2.1.3 | Color Pantone 19-0516 TPG AATCC EPS
2.2.1.4 | Gramaje 175 g/m2+/-5% ASTM D3776
Titulo de hilado Nylon 70/68-1
22.1.5 Co 40/1 ASTM D1059
2.2.1.6 | Ancho 179+/-3 cm ASTM D3774
2.2.1.7 | Encogimiento Largo: 6%
(estabilidad Ancho: 6% AATCC TM135
dimensional)
2218 Resistencia al pilling Cara: 4
Rovée: 4 ASTM D3512
22.1.9 | Resistencia al Bursting | 70 PSI
(diafragma) ASTM D3786
2.2.1.10 | Solidez del color
: AATCC TM16.3/
2.2.1.10.1 | Alaluz (20 AFU) 4 (cambio de color) NTP 231.170:2011
2.2.1.10.2 | Al lavado doméstico 4 (cambio de color) AATCC TM61- TEST 1A
2.2.1.10.3 | Al frote seco 4 AATCC TM8
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2.2.1.10.4 | Al frote humedo 3 AATCC TM8
2.2.1.10.5 | Al sudor &cido 4 (cambio de color) AATCC TM15
2.2.1.10.6 | Al sudor alcalino 4 (cambio de color) AATCC TM15
2.2.2 Complementario 2: Rectilineo Acanalado (fuelle de espalda)
i RECTILINEO Acanalado (segln y 5
2221 Tejido muestra fisica) (seg Inspeccién visual
0, i 50/ Y\ 0,
2222 | Composicin ?;1185 ‘{Z )Pohéster (+/-5%)- 2.2% Spandex AATCC TM20A
: PES 150/144-1
Titulo del hilado Spandex 70 ASTM D1059
2.2.2.3 Color Pantone 19-0516 TPG AATCC EPS
2224 | Gramaje 872 g/im2+/-5% ASTM D3776
2.2.2.5 | Ancho 12 cm +/-0.5 cm (incluye orillos) Regla milimetrada
2226 | lLargo 32 cm+/-0.5 cm Regla milimetrada
Solidez del color al 4 (cambio de color)
22286 lavado en casay AATCC 61 TEST 2A
comercial
Solidez del color al Acido: 4
2221 sudor Alcalino: 4 AATCC TM15
223 Tela complementaria 2: (Bolsillos de manga superior y sujetador de los bolsillos
e delanteros y mangas superiores)
2.2.3.1 Tejido Plano Inspeccion visual
2232 | Ligamento Tafetan 1 x1 seglin muestra fisica Inspeccion visual
2233 | Composicion 65%poliéster -35%algodédn (+/-5%) AATCC TM20A
2.2.34 | Color Negro Inspeccién Visual
2.2.35 | Gramaje 156 grim2 +/-5% ASTM D3776
2.2.3.6 |Ancho 1.58+/-5% ASTM D3774
Titulo del hilo Urdimbre: 150/2 De +/-5%
ST Trama: 30/1 Ne +-56% ASTRRRINED
Densidad Urdimbre:68 hilos/pulg +/-5%
2238 Trama: 63 hilos/pulg +/-5% ASTM D3775
2239 | Acabado Mercerizado, Sanforizado Método interno
2.24 Complementario 3: Acolchado de cuello
2.2.41 Tejido Punto (Interlock) Inspeccion visual
2.2.4.2 | Composicién 83.6 % Nylon -16.4% Spandex (+/-5%) AATCC TM20A
2.2.4.3 | Color Pantone 18-0516 TPG AATCC EP9
2.2.4.4 | Gramaje 358 g/m2 +/-5% ASTM D3776
2245 | Ancho 1SEme- Sl ASTM D3774
Encogimiento Ancho -4%
2.2.4.6 | (estabilidad Largo -4% AATCC TM135
dimensional)
2.2.5 Complementario 4: Entretela tejida fusionable: Cuello, pechera y codera
22,51 Tipo de tejido Satin (segun muestra fisica) Inspeccion visual
2.2.5.2 | Composicion 100% Poliéster AATCC TM20
2.2.53 | Gramaje 80-100 g/m2 ASTM D3776
2254 | Ancho 1.50 m+/-0.03m ASTM D3774
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2.255 | Color | Negro Inspeccion visual
2.2.6 Complementario 5: Espuma (Hombreras)
2.2.6.1 | Composicién 100 % poliuretano AATCC TM20A
2.2.6.2 | Espesor 1" +/-5% Regla milimetrada
2.26.3 | Color Blanco/ Cremoso Inspeccion visual
Densidad 30 kg/m3+/-5% Certificado de origen y/o
2264 balanza
2.3 | 'Avios ; i
2.3.1 Hilos de costura (ver Nota 1)
2.3.1.1 Composicién 100% poliéster spun AATCC TM20A
20/2 Ne y 40/2 Ne
20/2 Ne: Maquina cerradora, costura
2.3.1.2 | Titulo recta pespunte exterior. ASTM D1907
40/2 Ne: Costura recta en bobina y
demas costuras.
2313 Color Pantone 19-0516 TPG Costuras en AATQC EEQ
T general. (evaluacion visual)
2314 Resistencia a la 40/2: 1000 g minimo ASTM D2256
e traccién 20/2: 2400 g minimo
2:3.2 Cierre Delantero Separable
2.3.2.1 Cremallera
2.3.2.1.1 | Numero 6 Inspeccion visual
23212 (l\:/::::‘egﬁle rdae la Resina acetalica Certificado de proveedor
2.3.2.1.3 | Longitud _Segun tabla de medidas ASTM D2060
2.3.2.1.4 | Resistencia 5 ASTM D2061
transversal 77 lb-f minimo
2.3.2.1.5 | Vida dtil (ciclaje) 3000 ciclos minimo BS3084
2.3.2.2 | Cinta
2.3.2.2.1 | Material de la cinta 100% poliéster AATCC TM20A
2.3.2.2.2 | Color de la cinta Pantone 19-0516 TPG Inspeccion visual
2.3.2.2.3 | Ancho total de cierre 29 mm-31 mm ASTM D2060
2.3.2.3 | Topes
2.3.2.3.1 | Material Resina acetdlica Certificado de proveedor
2.3.2.3.2 | Resistencia tope ; ASTM D2061
superior 20 Ib minimo
2.3.2.3.3 | Resistencia ASTM D2061
transversal del 25 |b minimo
separable
2324 Llave
2.3.2.4.1 | Material deslizador Zamac Certificado de proveedor
2.3.2.4.2 | Material tirador Zamac 3 Certificado de proveedor
2.3.2.4.3 | Tipo de seguro Automatico Inspeccidn visual
2.3.2.4.4 | Resistencia tirador 42 Ib minimo ASTM D2061
2.3.2.4.5 | Resistencia seguro 14 Ib minimo ASTM D2061
2.3.2.4.6 | Acabado Esmaltado Inspeccidn visual
2.3.2.4.7 | logo PNP Inspeccion visual
2.3.3 Cierre de bolsillos de manga superior derecha e izquierda: Cierre espiral poliéster
cerrado. (segiin muestra fisica)
2.3.3.1 Cremallera
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2.3.3.1.1 ; Verificacion con
Namero s instrumento de medicién
2.3.3.1.2 | Material de la Monofilamento Certificado de proveedor
cremallera
2.3.3.1.3 ’ Verificacién con
Longitud L e instrumento de medicion
233.14 E::::::‘:;f 122 Ib minimo ASTM D2061
2.3.3.2 Cinta
2.3.3.2.1 | Material de la cinta 100%poliéster AATCC TM20A
2.3.3.2.2 | Color de la cinta Pantone 19-0516 TPG Inspeccién visual
2.3.3.3 | Topes
2.3.3.3.1 | Material | Aluminio | Certificado de proveedor
2.3.3.3 | Llave
2.3.3.3.1 | Material deslizador Zamac Certificado de proveedor
2.3.3.3.2 | Material tirador Zamac Certificado de proveedor
2.3.3.3.3 | Tipo de seguro Automatico Inspeccidn visual
2.3.3.3.4 | Resistencia del tirador | 20 Ib minimo ASTM D2061
2.3.3.3.5 | Resistencia seguro 6 Ib minimo ASTM D2061
2.3.3.3.6 | Acabado Esmaltado Inspeccién visual
2.3.3.3.7 | Logo PNP Inspeccion visual
234 Cierre de bolsillos de manga inferior derecha: Cierre espiral poliéster cerrado reverse
(segiin muestra fisica)
2.3.4.1 Cremallera
2.34.11 : Verificacién con
Numar 4 instrumento de medicién
2.3.4.1.2 | Material de la Monofilamento Certificado de proveedor
cremallera
2.3.4.13 . Verificacion con
Longitud 15 cm#/-0.4cm instrumento de medicién
il i 122 b minimo ASTM D2061
2.3.4.2 Cinta
2.3.4.2.1 | Material de la cinta 100%poliéster AATCC TM20A
2.3.4.2.2 | Color de lacinta Pantone 19-0516 TPG Inspeccién visual
2.3.4.3 Topes
2.3.4.3.1 | Material | Monofilamento o ultrasonido | Certificado de proveedor
2.3.4.4 Llave
2.3.4.4.1 | Material deslizador Zamac Certificado de proveedor
2.3.4.4.2 | Material tirador Zamac Certificado de proveedor
2.3.4.4.3 | Tipo de seguro Automatico Inspeccion visual
2.3.4.4.4 | Resistencia del tirador | 20 Ib minimo ASTM D2061
2.3.4.4.5 | Resistencia seguro 8 b minimo ASTM D2061
2.3.4.46 | Acabado Esmaltado Inspeccion visual
2.3.4.4.7 | Logo PNP
2.34.48

Modelo referencial
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2.3.5 Cinta Velcro
2.3.5.1 Composicion 100% Nylon AATCC TM20A
2.3.5.2 ; Promedio 2.0 N/cm
Falie Minimo 7.3 N/em
2.3.53 . ; Promedio 10.3 N/ecm2
Clzallamiento Minimo 7.3 N/cm2 Certificado de garantia
2354 g : Pérdida del 50% después de 10000
Vida del cierre Betutas
2.3.5.3 | Carga de Rotura Minimo 210 N/cm
2.3.54 Color Verde Olivo
2355 . Verificacién con
Medidas 10 cm. instrumento de medicién
2.3.6 Cordon pilli milly
2.3.6.1 Material Poliéster/jebe Inspeccidn visual
2.3.6.2 | Tipo de tejido Trenzado (segun muestra fisica) Inspeccidn visual
2.3.6.3 | Didmetro 3 mm+/-0.5 mm Regla milimetrada
2.3.6.4 | Color Negro Inspeccion visual

;- 2 4 ETIQUETAS (Referencia: Resolucién N°2109 Reglamento Técnico Andino y su modificatoria
3 para el etiquetado de confecclones)

2.4.1 Etiqueta de marca, talla, afio, Compras a MYPEr(

2.4.1.1 Material 100% poliéster AATCC TM20A
2.4.1.2 | Tipo Apresto/acabado: Super suave Inspeccién visual
2.4.1.3 | Tejido Damasco alta densidad Inspeccion visual
2414 Corte de Orillos Ultrasonido Inspeccion visual

Fondo: Verde segln muestra

Letras: 11-4001 TPG blanco s
2415 Colores Bandera: 18-1659 TPG rojo, 11-4001 Inspeccion visual

TPG blanco

POLICIA, CABALLERO en letra arial y on
2416 Logo Compas a MYPErG Inspeccion visual
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2.4.1.7 |Dimensiones

Incluye margenes de costura:
. Largo; 62 mm
. Ancho: 50 mm
No incluye margenes de costura:
. Largo: 50 mm
. Ancho: 50 mm
IMAGEN REFERENCIAL

62 mm

POLICIA 2023

2 4
Y

50 mm

oy X

DAMA
et

POLICIA 2023

50 mm

v

Medicién con instrumento
de medicion

2.4.1.8 |Solidez del color

241481 |Allavadoenmaquina

(2A)

4 minimo

AATCC TM61 Y/O NTP-
ISO 105-C06

gy Etiqueta de composicidn, instrucciones de cuidado, otros (Referencia: NTP — ISO 3758

‘Textiles. Cédigo para. etiquetado de conservacién por medio de simbolos) -

2421 | Material

100% poliéster

AATCC TM20A

2422 |Tipo

Satinado resistente al planchado

Inspeccidn visual

24.2.3 Color

Blanco

Inspeccién visual

2424 Letras

Estampadas

Inspeccién visual

2.4.2.5 | Color estampado

Negro

Inspeccion visual

24.2.6 Ancho

30mm£2mm

Verificacién con
instrumento de medicion

2427 Largo

55 mm+2 mm

Verificacion con
instrumento de medicion

2428 Disefio de etiqueta

(referencial)

Consignando: Composicién de la tela,
Instrucciones de cuidado y conservacion
en espafol. Indicando: tipo de lavado,
tipo de blanqueo, tipo de secado, tipo de
planchado, RUC y cédigo del proveedor,
debera indicar Hecho en Perl y seran
cosidas durante el cerrado de costado.

NTP - ISO 3758 :2020
Textiles. Cédigo para
etiquetado de
conservacion por medio
de simbolos

Nota 01: Considerar las actualizaciones y/o utimas versiones vigentes de las Normas técnicas citadas.
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{ V. CONFECCION

ftem

Caracteristicas

Especificaciones técnicas

Puntas por
pulgada
1

3.1

DELANTERO

Consta de 4 piezas cada delantero:
- Bolsillo delantero pieza externa
- Bolsillo delantero pieza interna
- Vuelta de la pieza bolsillo delantero externo.
- Refuerzo de bolsillo delantero pieza interna

Con dos paneles (bolsillos) amplios rectangulares,
unidos al delantero con 3 costuras de separacién de 1/8"

Abertura de bolsillo de 20 cm, Cerrado con 2 velcros y
reforzados con 2 atraques en sus extremos.

Esta abertura esta reforzada con vuelta de 1.8 cm de
ancho, cosida con pespunte de 1/16" al filo y la otra
costura a 1.4cm (pespunte a filo de la vuelta). En esta
capa de encima (tapa) van los velcros hembra. En la
pieza inferior del bolsillo (contratapa) se cose un refuerzo
de la misma tela principal de 3.5 x 23 cm aprox. Donde
se cose 2 piezas de velcro macho.

Pechera lzquierda: de 4.5 cm terminado, consta de 1
pieza doblada y pespuntadas al borde con 3 costuras
rectas de separacion 1/8”. En el lado inferior se cose el
cierre con 2 costuras con separacion de %" y las 04
piezas de velcro hembra, ubicadas segin marcador.
Sobre la pechera superior se cose velcro hembra de 4.5
cm X 4.5 cm con costura al contorno de 2 mm y con
costura en X.

Pechera Derecha: De 4.5 cm. Terminado, sobrepuesto
por la parte de abajo del delantero y cosido con 3
costuras de separacion 1/8" entre ellos. Sobre la pechera
se cose el cierre con 2 costuras de separacion de %"y
los velcros machos segun marcador.

Velcros de pecho:

Derecho:

Se cosen 2 parches de velcro hembra de las siguientes
medidas:9.5x4.5cmy 7.5 x 4.5 cm.

lzquierdo:

Se cose 1 parche de velcro hembra de 9.5 cm x 3.6 cm

10

3.2

ESPALDA

Consta de 11 piezas
-. Espalda central
- Vuelta de espalda central
- Fuelle de tejido de punto de 4.5x23.5 cm
- Complemento de espalda lateral.
- Canesu

10
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- Hombrera

Espalda central amplia: Unir espalda central con
vuelta y pespuntar con 3 costuras de separacién de
1/8”. Unir complemento de espalda a fuelle de tejido de
punto con recta, remalle y pespunte de 1/16". Unir fuelle
con espalda central con recta y remalle. Canesu unida
a la espalda central y pespuntadas con 3 pespuntes de
1/8". Insertar hombreras y fijar con pespuntes (segun
fig.) solo en la pieza externa del canesu

Preparadas con espuma de poliuretano y reforzada con

tela de punto jersey por ambos lados de la hombrera. El
8.3 HOMBRERAS fljado de las 3 piezas es con costura recta con
pespuntes sucesivos. (segun fig.)

10

Consta de: 2 mangas

-Manga Derecha:

Un (01) bolsillo multipropésito en el brazo de 16 cm,
con vivo de 1.5 cm, con vista y bolsa en color negro.
Interiormente lleva un sujetador negro armado con
cordén pilly milly y tela bolsillera. Ver figura.

Codera; Pieza fusionada, con 4 pinzas, sobrepuesta
sobre el codo de la manga con 3 costuras de separacion
de 1/8", abierto la parte inferior (segun fig.) y se cierra
con 2 piezas de velcro.

Un (01) bolsillo ojal en el antebrazo, con cierre, cosido
sin pestafias, de 16 cm. (segun fig.)

Complemento de manga en tejido jersey, ubicado en
la parte de la espalda, unida a la manga con recta y
remalle, pespuntada con 3 costuras de 1/8" de
3.4 MANGA separacion entre ellas. 10
Basta de 4 cm terminado, costura tubular, sobre esta
basta se cose una pieza de velcro hembra con costura
al contorno de 1/8" y una costura horizontal adicional al
centro. Lleva una presilla reguladora en doble tela con
velero macho.

Lleva 2 piezas de velcro hembra centrado en el brazo,
segln fig.

-Manga Izquierda:

Un (01) bolsillo multipropésito en el brazo de 16 cm,
con vivo de 1.5 cm, con vista y bolsa en color negro.
Interiormente lleva un sujetador negro armado con
cordén pilly milly y tela bolsillera. Ver figura.

Codera: Pieza fusionada, con 4 pinzas, sobrepuesta
sobre el codo de la manga con 3 costuras de separacion
de 1/8", abierto la parte inferior (segun fig.) y se cierra
con 2 piezas de velcro.
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Un (01) bolsillo parche de 6 cm, con 02
compartimentos en el antebrazo, bastillado a 1.5 cm,
cosidos a 1/16” en los laterales y una costura central que
divide los compartimentos a bolsillos de 3 cm de ancho.
(segun fig.)

Complemento de manga en tejido jersey, ubicado en
la parte de la espalda, unida a la manga con recta y
remalle, pespuntada con 3 costuras de 1/8" de
separacioén entre ellas.

Basta de 4.5 cm terminado, costura tubular, sobre esta
basta se cose una pieza de velcro hembra con costura
al contorno de 1/8” y una costura horizontal adicional al
centro. Lleva un regulador en doble tela con velcro
macho.

Lleva 2 piezas de velcro hembra centrado en el brazo,
segun fig.

Tipo Nerd, fusionada (solo el lado exterior) y reforzada
con tela en tejido de punto, fijar cuello exterior de tela con
acolchado, marcar forma de punta externa de cuello, unir
a 1 cm con cuello interior, voltear, planchar y pespuntar
3.5 CUELLO al contorno. Coser velcro (al contorno y en X) en lado 10
derecho, (cuando se requiera cerrar) y coser 02 piezas
de velcro en punta izquierda para abrochado de cuello
(para cuando se quiera mantener abierto el cuello y no
tener la punta del cuello extendida). Ver fig.

Hombros: Embolsado a 01 cm, volteado y pespuntado
con 3 costuras de 1/8" de separacion.

Pegado de manga: Unido con recta, remallado y
pespuntado con 3 costuras de 1/8” de separacién.

3.6 UNIONES Costado y mangas: Cerrado con recta, remallado y 10
pespuntado con 3 costuras de 1/8" de separacion.

Pegado de cuello: Unido al cuerpo a 01 cm y pespuntar

a3 mm..
3.7 BASTA Coser con doble doblez de 1.5 cm. 10
PUNTADAS POR Recta 10 ppp+/-1ppp

3.8 PULGADA EN
COSTURA Remalladora 12 ppp+/-1ppp




o0 Rk FICHA et
Ministerio o :
@ PERU ?ellaPrc;du:cién TECNICA

ENTIDAD DEMANDANTE MININTER
COMPRAS A’
VERSION: | 1.0 M“_{“PEru
FECHA DE EMISION: FEBRERO 2026 | psoina 12 de 33

NOMBRE DEL BIEN

CAMISACO CAMUFLADO PARA DAMA

IV. . CUADRODEMEDIDAS = -~

TABLA DE MEDIDAS DE CAMISACO

item Descripcién Tol+/- Lo el S

XSi| S M L XL | 2XL 3XL
‘ ::\cr;sctr:ﬁade hombros de costura a a7 | a8 | 49 | 50 | 51 52 53
2 | Ancho de pecho a 1" bajo sisa 52 | 535|555 |57.5(59.5| 61.5 63.5
3 | Ancho de hombros individual 16 [16.5| 17 }17.5| 18 | 185 19
4 |Largo de cuerpo desde HPS 70 | 71 | 72 | 73 | 74 75 76
5 |Largo delantero desde centro escote 58.5|59.5 |60.5|61.5(62.5| 63.5 | 64.5
6 Ancho de Falddn 47 | 49 | 51 53 | 65 57 59
7 {Ancho de cintura 50 | 561 | 62 | 53 | 54 55 56
; rl;s:ggrge manga individual desde el 545! 56 |575| 50 |60.5| 62 635
9 | Alto basta pufio 5 5 5 5 5 5 5
10 | Ancho de boca de manga 16 [16.5| 17 [175| 18 | 18.5 19
11 | Largo de cuello en la base 60 | 61 | 62 | 63 | 64 | 65 66
12 | Alto de cuello en el centro 55|55 |5655)|55|65| 55 55
13 | Alto de cuello en puntas 5 5 5 5 5 5 5
14 | Sisa recta 22 | 23 | 24 | 25 | 26 27 28
15 | Largo de bolsillo delantero 36 | 36 | 36 | 36 | 37 | 37 37
16 | Ancho de bolsillo delantero 17.51175|17.5(17.5|18.5 | 18.5 18.5
17 | Abertura de bolsillo delantero 20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 20 20
18 | Abertura de bolsillo superior de manga 16| 16 | 16 | 16 | 16 | 16 16
- Ir;aarggiayor de bolsillo superior de 20 | 20 | 20 | 20 | 20 20 20
s Qgig‘;medm o el sliperbrde 15.5( 15.5 [ 155 | 15.5 | 15.5 | 155 | 155
a5 gz;ggh‘;e hoielle inferior de mange 18 | 185|185 (185|185 | 185 | 185
55 Qg;hc%ge biolsia Inedor de manga 10.5|10.5 [10.5 | 10.5 | 10.5 | 105 | 10.5
54 sirg‘zggaagzgfade Hoiko nierr 16.5|16.5 | 16.5 | 16.5|16.5 | 165 | 16.5
» :;zrfigr'::ym de bolsillo de Inanga 155(15.5 | 155 | 155|155 | 155 | 155
- il.zzrlg];izrr::nor de bolsillo de manga 13131313 13 13 13
26 | Ancho de bolsillo de manga izquierda 6 6 6 6 6 6 6
27 | Largo de codera 28 | 28 | 28 | 28 | 29 29 29
28 | Ancho de codera 215(215(|215(215|225| 225 22.5
29 | Ancho de brazo (a la mitad del brazo) 225|225|225(235(23.5| 235 | 245
30 |Ancho de pechera izquierda 45 | 45 | 45 | 45 | 45 45
31 _{Ancho de pechera inferior derecha 45 [ 45 |45 |45 | 45 45
32 | Largo de cierre delantero 48.5)149.5|50.5|51.5| 525 | 53.5
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33 | Alto de canesl en el centro espalda 8| 8| 8| 8 | 8 8 8
34 | Ancho mayor de canest 18 | 18 | 18 | 18 | 18 18 18
35 | Ancho menor de canesu 151 15 | 15 | 16 | 15 15 15
36 | Largo de fuelle de espalda 21 | 22 | 23 | 24 | 25 | 26 26
37 | Ancho de fuelle de espalda 4 4 < 4 4 4 4
*Las medidas son preliminares, seran actualizadas luego de realizar las muestras, del size set en el fitting*
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V. GRAFICOSIDE PRENDAG i it e
Detalles Generales del disefio y confeccién — delantero

DELANTERO
DERECHO

o

02 Velcro (lado felpado)ubicado en la
manga derecha e izquierda
Cosido al contorno y en X con
costura recta.

BOLSILLO MANGA DERECHA:
Abertura con cierre de nylon
con cremallera disefio volteado |

costura de bolsa
pegado a 1/16"
en el interior ¢/301

Pespunte 1/16"
¢/301 a tono de la tela
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y al centro en X

Cosidos al contorno a 1/16"

Corte unido remalle y
puntada de seguridad
goslura 301. pespunte DELANTERO
e DERECHO:
|_~con CIERRE
TRACTOR

PECHERA
DERECHA:
04 velcros de

1.27¢cm x 3.8cm
lado cepillado

VUELTA INTERNA
~< DE 4.5¢cm
pespunte de borde
a 1/16" c/301
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Velcro (lado felpado)
ubicado en la :
delantero superior izquierda };

Sujetador negro (ambos
bolsillos de mangas
superiores)

DELANTERO
IZQUIERDO @m

9.5cm x 3.8cm de ancho

*BOLSILLO MANGA
DERECHA e [ZQUIERDA

LADO SUPERIOR:

Abertura que cierra con

02 velcros de 1.3 cm x 3.8¢m
distribudo proporcionalmente.
abertura de 20cm +/- 0.5cm

Lleva velcro de
16cm x 3.5¢cm
pegado ¢/301

a 2mm en borde.

Sujetador negro (ambos
bolsillos delanteros)

Interior de la bolsa lleva insertada . _
presilla de bolsillera de 1.3 cm x 2.5¢m donde Alraque zig zag en
lleva insertado el cordén eléstico de 5em terminado maquina atracadora
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*BOLSILLO MANGA

DERECHA e IZQUIERDA LADO SUPERIOR:
Abertura con cierre
*BOLSA de color negro

Pespunte 1/16"
¢/301 a tono de la tela
Atraque
2lg zag de 1cm

DELANTERO
IZQUIERDO /a5
4/

H_

o

Velcro (lado felpado)
ubicado en el lapaciene .
delantero superior lzquierda

4.5cm x 4.5cm de ancho i
pegado ¢/301 en contomo y en aspa :

mﬁhamah&\‘%
N

——,

DELANTERO IZQUIERDO:
Pechera de 4.5cm pegado
CON 03 pespuntes

iy

PESTEe. =
lleva 04 velcros de
1.27cm x 3.8cm
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5.2 | Detalles Generales del disefio y confeccién — espalda
HOMBRERA '

Canest de 2 piezas, unides (embolsadas) cor
la espalda a 1 cm y pespuntadas con 3
cosluras de 1/8" de separacién con costura
recta.

Pieza axilar en
tefa tejido punto
de una sola pleza

Codera preformada y cosida a la altura del
codo con 3 pespuntes en los laterales y en

la parta superior, parte inferior lleva una
abertura que cierra con velcro para
introducir accesorio. LLava 2 pinzas 8.5¢!
Isterales a cada lado. Lleva regulador de 8.5 cm x 4.5 em de
ancho con pespunte a 1/18" al borde.
\ Y Lleva velero ado cepilado de 5 cm x 3.8can,
Corte unido con recla y remalle,
Basta con doble deblez de 2 cm. pespuntado con 3 cosywms de
de alto con costura recta, 1/8* de separacion.
Pinza
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Espalda inferlor formado con 03 plezas, desde el canest
hasta [a altura de la sisa. LLeva un fuelle de rib acanalado
de 4 cm, de profundidad terminada.

FUELLE DE ESPALDA

Pespunte de acoliche

HOMBRERA

Hombrera acolchada con espuma de 1" de espesor,
El armado de la hombrera en con tejido de jersey.
Extremos tejido jersey y el centro con la espuma,
los cuales son fijJados con costuras sucesivas.
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“ VL SECUENCIA - DE:OPERACIONES: ..
CONMPONENTE /
Nro. OPERACION MAQUINA SECUENCIA DE OPERACIONES
- Marcar ubicapién de velcro en vuelta de bolsillo delantero
(pieza superior)
Recta Unir vuelta de bolsillo a delantero superior
Recta Pespuntar a 1/16" borde de bolsillo (parte superior)
Recta Coser velcro hembra (2)
Recta Coser 2do.pespunte de vuelta en el bolsillo (parte
superior).
Marusl Preformar refuerzo de costura de velcro macho en
delantero inferior.
Manual Marcar ubicacion de refuerzo de costura de velcro
Recta Coser refuerzo de costura de velcro macho en delantero
inferior con pespunte a 1/16”".
kil Marcar ubicacion de velcro (2) en el refuerzo de costura
de velcro del delantero inferior
Recta Coser velcro en el pecho del delantero derecho
—_— Fija.r, armando pliegues (guiarse de piquetes) y tumbando
TERO hacia el centro del delantero (ver gréfico)
6.1 Dglé?{EICH 0 Manual Preformar costura lateral e inferior del delantero inferior
Recta Fijar sujetador negro a delantero inferior, segtin grafico.
Sobreponer delantero inferior a delantero superior y
Recta pespuntar con 02 costuras la extension de la costura de
la boca del bolsillo (lado de arriba hasta el hombro y lado
de abajo hasta la pechera).
Atracadora Atracar boca de bolsillo
Recta Coser costura lateral e inferior (cerrando bolsa) con 03
costuras de 1/8"de separacién entre ellos.
Recta Fijar lado de canesu a 3mm del borde
Recta Unir pechera con pespunte de 1/16" al borde
Manual Preformar costura de pechera inferior
Bects Pespuntar 2do pase costura de pechera sobre el
delantero con 3 costuras de 1/8" de separacion.
Recta Pegar cierre con 02 costuras de separacién de %"
Manual Marcar ubicacién de velcro macho en delantero
R Coser velcro macho a 2 mm al contorno y en X al centro
ecta (4)
T — Mfarcar ubica_cién de velcro en vuelta de bolsillo delantero
(pieza superior)
Recta Unir vuelta de bolsillo a delantero superior
Recta Pespuntar a 1/16" borde de bolsillo (parte superior)
Recta Coser velcro hembra (2)
Recta Coseu: 2do.pespunte de vuelta en el bolsillo (parte
6.2 DELANTERO superior).
* IZQUIERDO Kaiiial Preformar refuerzo de costura de velcro macho en
delantero inferior.
Manual Marcar ubicacion de refuerzo de costura de velcro
Recta Cosgr refuerzo de costura de velcro macho en delantero
inferior con pespunte a 1/16".
Maniisl Marcar ubicacién de velcro (2) en el refuerzo del

delantero inferior
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Coser velcro en el refuerzo de costura de velcro del

Recta delantero derecho
Recta Fijar, armando pliegues (guiarse de piquetes) y tumbando
hacia el centro del delantero (ver grafico)
Manual Preformar costura lateral e inferior del delantero inferior
Recta Fijar sujetador negro a delantero inferior, segun gréfico.
Sobreponer delantero inferior a delantero superior y
Recf » pespuntar con 02 costuras la extensién de la costura de
la boca del bolsillo (lado de arriba hasta el hombro y lado
de abajo hasta la pechera).
Atracadora Atracar boca de bolsillo
Recti Coser costura lateral e inferior (cerrando bolsa) con 03
costuras de 1/8"de separacion entre ellos.
Manual Fijar lado de canesu (cerrando bolsa) a 3mm del borde
Recta Unir las 02 pechera con costura de 1 cm
Manual Voltear pechera y planchar borde
Recta Pegar cierre con 02 costuras de separacion de %"
Manual Marcar ubicacién de velcro hembra en delantero
Recta Pegar pechera a delantero con embudo y pespunte de
1/16"
Recta Coser a la pechera 02 pespuntes mas con separacion de
1/8" (en total serian 03 costuras)
Recta Coser al borde de la pechera 01 pespunte a %" del borde.
M Marcar ubicacién de velcro hembra en pechera lado
anual .
exterior
Recta Coser velcro hembra en pechera lado exterior
Recta Pegar cierre con 02 costuras de separacion de %"
Recta Unir rib acanalado a vuelta con recta
Orillar costura de rib acanalado con vuelta
Recta Unir rib acanalado a complemento de espalda.
Orillar costura de rib acanalado con complemento de
Remalladora espalda
Recta Pespuntar a 1/16" tumbando costura hacia la sisa.
Recta Unir vuelta a espalda a 1 cm.
Recta Voltear costura y pespuntar con 3 costuras de 1/8"de
6.3 | ESPALDA separacién entre ellas.
Recta Pespuntar fuelle en L, sosteniendo vuelta a 5 cm
Recta Pespuntar 02 costuras més con separacién de 1/8" |a parte
del complemento de espalda parte baja. Segun figura.
Recta Unir las dos piezas de canesti a la espalda
Recta Pespuntar canest con 03 costuras con separacién de 1/8"
solo el lado exterior,
Recta Insertar hombrera y pespuntar con costuras sucesivas
(segun grafico) solo la parte exterior del canesu.
Recta Acomodar forro de hombrera arriba y abajo y Fijar
6.4 | HOMBRERAS contorno de espuma :
Recta Pespuntar con costuras sucesivas
Manual Remarcar y afinar excesos de la hombrera
Manual Marcar ubicacion de velcro macho
6.5 REGULADOR DE Recta Coser velcro macho solo en el lado exterior
PUNO Recta Unir piezas (2)
Manual Voltear y sacar bien las puntas
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Recta Pespuntar presilla al contorno a 1/16"
Manual Marcar ubicacién de velcro (3) en cuello exterior fusionado
Recta Coser velcro (3) en cuello exterior fusionado
Recta Fijar a 1/8" cuello interior con acolchado
Manual Marcar ubicacion de velcro (1) en cuello interior
6.6 | CUELLO Recta Coser velcro (1) en cuello interior
Manual Marcar punta del lado izquierdo
Recta Unir cuello exterior e interior
Manual Voltear cuello
Recta Pespuntar cuello a 4" en borde lateral y superior
- Bolsillo superior
Manual Planchar doblez de boca de bolsillo de manga superior
Orillar complemento de manga superior
Recta Unir con pespunte de 1/16" complemento de manga
superior a cierre lado derecho
Recta Unir por la parte interna (en los extremos) bolsillo de
manga superior con complemento de manga superior
Recta Pespuntar cierre de manga superior a %" del borde y
extensién del vivo a %"
Recta Unir forro de bolsillo negro superior a boca de bolsillo
Manual Marcar ubicacién de velcro (2) en manga superior
Recta Coser velcro (2) en manga superior (sosteniendo forro de
bolsillo negro superior)
Recta Pegar vista a forro de bolsillo negro inferior
Remalladora Orillar borde (de vista) de forro de bolsillo negro inferior.
Recta Unir bolsa a costura del complemento de manga superior
Recta Unir costura lateral (1) de bolsa de manga superior
Recta Pespuntar a %"
Atracadora Atracar boca de bolsillo
Fijar costura superior e inferior de bolsa con costura a 1/8”
6.7 MANGA Recta (para facilitar costura de cerrado). Insertar sujetador negro
" | DERECHA (segun figura)
- Codera
Manual Marcar longitud de pinzas (4)
Recta Coser pinzas
Recta Pespuntar pinzas
Manual Preformar con plancha doble doblez de %"
Manual Marcar ubicacién de velcro (2) en el 1er.doblez
Recta Coser velcro (2) en 1er.doblez.
Recta Pespuntar con dos costuras de %" de separacién la basta
de codera
Recia Bastillar lados laterales con 3 pespuntes de 1/8" de
separacion y doble doblez de 1 cm
- Bolsillo inferior
Manual Marcar ubicacién de bolsillo inferior
Recta Pegar refuerzo de abertura con costura rectangular
Manual Abrir corte central y esquinas
Manual Voltear refuerzo
M Planchar abertura escondiendo el refuerzo en todo el
anual
contorno
Remalladora Orillar vuelta de cierre
Recta Pegar vueilta en L a cierre
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Manual Cortar esquinas y voltear vuelta
Recta Pespuntar vuelta en L a cierre
Recta Pegar vuelta recta a cierre con pespunte de 1/16”
Recta Fijar doblando en 2 protector de tope de cierre
Recta Unir cierre con abertura de manga con pespunte al
: contorno de 1/16” ,
Atracadora Atracar esquinas de bolsillo
Remalladora Orillar bolsa de bolsillo inferior
Recta Unir bolsa a manga mayor con pespunte de 1/16”
Cerrar bolsa con costura recta a 18.5 cm de largo de bolsa

Recta

Manga menor (Jersey)-costadillo

Recta y remalle

Unir complemento de manga menor en tela principal

Recta Pespuntar con 3 costuras de separacion de 1/8"
Recta y remalle Unir Costadillo

Recta Pespuntar con 3 costuras de separacién 1/8”

- Manga mayor
Manual Marcar velcro (2) sobre manga

Recta Coser velcro (2)

Recta Fijar Codera sobre manga mayor

Recta Sobrecoser (codera lado del delantero) en el primer

pespunte, dejando 2 tramos abiertos (segdn figura)
Atracadora Atracar puntos (4) limitando las aberturas

Uniones

Recta y remalle

Unir manga superior con manga mayor

Recta Pespuntar con 3 costuras de separacion de 1/8"
- Bolsillo superior
Manual Planchar doblez de boca de bolsillo de manga superior
Remalladora Orillar complemento de manga superior
Recta Unir con pespunte de 1/16” complemento de manga
superior a cierre lado derecho
Recta Unir por la parte interna (en los extremos) bolsillo de
' manga superior con complemento de manga superior
Recta Pespuntar cierre de manga superior a %" del borde y
extension del vivo a %"
Recta Unir forro de bolsillo negro superior a boca de bolsillo
Manual Marcar ubicacién de velcro (2) en manga superior
R ectEa Cosgr velcro (2) en manga superior (sosteniendo forro de
MANGA . bolsillo negro superior)
6.8 Recta Pegar vista a forro de bolsillo negro inferior
IZQUIERDA , —=d ; N1egro InK —
Remalladora Orillar borde (de vista) de forro de bolsillo negro inferior.
Recta Unir bolsa a costura del complemento de manga superior
Recta Unir costura lateral (1) de bolsa de manga superior
Recta Pespuntar a %"
Atracadora Atracar boca de bolsilio
Fijar costura superior e inferior de bolsa con costura a 1/8"
Recta (para facilitar costura de cerrado). Insertando sujetador
negro (segun figura)
- Codera
Manual Marcar longitud de pinzas (4)
Recta Coser pinzas
Recta Pespuntar pinzas
Manual Preformar con plancha doble doblez de 14"
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Manual Marcar ubicacion de velcro (2) en el 1er.doblez
Recta Coser velcro (2) en 1er.doblez.
Reotii Pespuntar con dos costuras de %" de separacion la basta
de codera
Redta Bastillar lados laterales con 3 pespuntes de 1/8" de
separacion y doble doblez de 1 cm
- Bolsillo inferior
Remalladora Qrillar laterales y basta
Recta Bastillar boca de bolsillo
Manual Preformar contorno de costura

Manga menor (Jersey)-costadillo

Recta y remalle

Unir complemento de manga menor en tela principal

Recta Pespuntar con 3 costuras de separacién de 1/8”
Recta y remalle Unir Costadillo
Recta Pespuntar con 3 costuras de separacién 1/8"
- Manga mayor
Manual Marcar ubicacién de bolsillo inferior
Recta Coser bolsillo inferior al contorno con pespunte de 1/16",
coser compartimento del bolsillo en el medio (segun figura)
Recta Coser con pespunte de 1/16”" pieza de refuerzo debajo de
la manga mayor (ver figura)
Atracar (3) boca de cada compartimento (sosteniendo las
Atracadora dos piezas
Manual Marcar velcro (2) sobre manga
Recta Coser velcro (2)
Recta Fijar Codera sobre manga mayor
Recta Sobrecoser (codera lado del delantero) en el primer
pespunte, dejando 2 tramos abiertos (segun figura)
Atracadora Atracar puntos (4) limitando las aberturas (2)

Uniones

Recta y remalle

Unir manga superior con manga mayor

Recta Pespuntar con 3 costuras de separacién de 1/8”

Recta Embolsar hombro

Recta Pespuntar con 3costuras de 1/8" de separacion

Recta y remalle Pegar manga

Recta Pespuntar con 3costuras de 1/8” de separacion

Recta Unir espalda con Manga menor (Jersey)-costadillo
Recta Pespuntar con 3costuras de 1/8" de separacion

Recta Sobrecoser codera (lado de la espalda) en el primer

pespunte, dejando 2 tramos abiertos (segun figura)
Atracadora Atracar puntos (4) limitando las aberturas (2)
6.9 | UNIONES Recta y remalle Unir delantero con Manga menor (Jersey)-costadillo
: Recta Pespuntar con 3costuras de 1/8" de separacién

Recta Pegar cuello a 1 cm.

Recta Fijar etiqueta de marca/talla

Recta Asentar cuello a 4"

Manual Cerrar camisaco y marcar basta

Recta Coser basta a 1.5 cm con doble doblez

Manual Marcar basta de manga

Manual Marcar ubicacién de velcro hembra sobre bocamanga
Recta Coser al contorno de velcro y con 1 costura central de

refuerzo (esta costura es interna)
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Recta Coser presilla reguladora a %"de costura sobre la costura
de manga mayor
Recta Pespuntar a %" |a presilla en direccidn al delantero.
Manual Recortar hilos
Manual Inspeccionar
6.10 | ACABADO Manual Planchar o Vaporizar
Manual Doblar
Manual Embolsar
2 bolsillos de pecho, 2 atraques de 9/16" 4
2 sujetadores negros en manga superior, 1 de 3/8" | 2
2 sujetadores negros en bolsillo delantero, 1 de 2
3/8"
i 2 bolsillos de manga superior, 2 atraques de 1/2" 4
Operaciones de
6.11 | atraque en el 2 coderas, 10 atraques de 5/16" 20
camisaco
1 pegado de cierre lado izquierda-derecha, 2 de 2
5/16"
1 bolsillo manga izquierda, 3 atraques de 3/8" 3
1 bolsillo manga derecha, 2 atraques de 9/16" 2
39
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- VIl. *  DETALLE DE BOLSILLOS

71 | Detalle bolsillo delantero _

BOLSILLO 1: BOLSILLO DELANTERO
Delantero Derecho (Cara) Delantero Derecho (Revés)

Refuerzo de tela principal de 23 cm de
largo por 3.5 cm de ancho terminado.
Cosido al contorno con pespunte de
1/16". En esla pieza se cosen 02 piezas

de velcro para el cerrado de bolsillo
Abertura de bolsillo: De

20 cm., reforzada con
vuelta de 1.8 cm de
ancho, cosida con
pespunte de 1/16"alo
largo. Solo en 13 vuelta se
cose las 02 piezas de

Esta pieza se sobrepone al delantero de la
cara

velcro hembra.
02 plieques tumbados hacia el centro de
7" 112" de profundidad con separacidn de 1°.
3 pespuntes de /
separacion de 1/8°

7.2 | Detalle de Bolsillos de Manga

BOLSILLO 2: BOLSILLO DE MANGA SUPERIOR DERECHA E IZQUIERDA
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*BOLSILLO MANGA

DERECHA e IZQUIERDA LADO SUPERIOR:
Abertura con cierre
*BOLSA de popelina bolsillera

Pespunte /16"
¢/301 a tono de la tela

BOLSILLO 3:

Bolsillo ubicado en lamangaderecha
parte inferior.

Pieza donde va ubicado este bolsillo
se orilla y sobrepone a la manga
mayor.

Cerrado de bolsa con pespunte
uniendo las 02 piezas

Protector de cierre

Con cierre, sin vivos, con pespunte
de1/16" al contorno , tiene vuelta
interior y protector de cierre de 1/2"
de largo en doble tela.
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BOLSILLO 4

Ubicado en la manga izquierda parte inferior.

Orillado al contorno, boca bastillada a 1 cm,
preformar y coser a 1/16" al contornoy a 4 mm

del borde de manga.
Con atraque en la boca de los compartimentos.

: Becm _:
L aa—
Pespunte :
divisor : R A
.-.....;,\. ..... x: "—‘ o‘:’ é
: i !
: : o e
= ! ) : O
£ | i g o
0! ' i 3
i : s
e i o*x oo
L \mEemasay
A‘/ ......... : "_'_‘:_‘_‘_____:'__‘:'_'_‘g_“_'_____._y“__
velcro macho Borde de manga

*Basta de manga a
4.5 cm del borde

VIl  GRAFICOS DE ETIQUETAS.

8.1 | Etiqueta marca, talla y logos

o

'POLICIA 2023

S0 mm XL

DAMA

3
v
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8.2

| Etiqueta de composicién, instrucciones de cuidado, otros — Imagen referencial

30 mm

50% Algodon 50% Poliamida

t@j Lavar a méquina a temperatura
mis ds M°C

A Ugar blanguaador an ¢loro

G $<ar a magquina

j'-"' $5¢ar on cuarda a B3 sombra

85 mm

Planchaado a temp. tala,
max. 110°C
Probsccién UV 40 UPF
RUC:
P
HECHO EN PERU

IX.  CONTROL DE CALIDAD

9.1 Presentacion

Prenda debe estar planchado o vaporizado, libre de brillo u otro defecto que pueda
afectar la apariencia y el uso.

9.2 | Defectos

La prenda Debe estar libre de defecto de tejido, tefiido, confeccién u otros que
afecten el uso o la funcionalidad del bien.

X. ENVASE Y EMBALAJE

ltem Caracteristicas

1041

| Materiales para embalado de camisaco

Especificaciones técnicas

Envase primario

1011 | (Bolsa individual)

Material: bolsa de polietileno transparente

Dimensiones: 14" x 20" + %

Espesor: 1.5 micras minimo

Perforaciones: 2 agujeros de 5 mm de diametro c/u.

Contenido: El bien seréd doblado, de tal forma que ingrese en el
envase primario(bolsa) el conjunto camisaco y pantalén.

Envase secundario

1012 | Caja de cartén)

Material: cartén doble corrugado de onda mediana. NTP-ISO 3034:2010
(revisada el 2020) Carton corrugado. Determinacién de espesor. 12 Edicién
Nimero de canales en 30 cm lineales (1 pie): 96.

Tipo de onda: C

Dimensiones: 60 cm x 40 cm x 40 cm + 1 cm (largo x ancho x alto)
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Hacer pruebas para confirmar las dimensiones de la caja.

Espesor: 8 mm minimo

Color: Kraft

Resistencia: 18 kg

Contenido: Aproximadamente 10 conjuntos.

La cantidad del conjunto camisaco y pantaién por cada envase secundario
debe corresponder a una sola talla, no mezclar tallas. En el caso de haber
saldo de tallas, se colocaran en la Gltima caja dichos saldos.

Nota 02: Los envases deberan ser elaborado de material que proteja, no
transfiera olores o colores que afecten a sus caracteristicas; resistente a la
manipulacién, transporte y almacenamiento, hasta su entrega al usuario
final del bien.

10.1.3

Cinta de embalaje

De 3" de ancho transparente de 110 yardas

10.1.4

Sticker de talla

Papel adhesivo circular de 1 cm de diametro, para tallas, fondo blanco y
letras negras en mayuscula.

LARGO

LADOQ ABIERTO

21020

ROTULADO

10.2.1

Rotulado
Secundario

La informacién debe esiar impresa, visible y fécilmenté Iégible adherida a

la caja segun el siguiente detalle:

« Material del rotulado
Material: Papel (Tamafo A4)
Largo: 29,7 cm £ 0,5 cm
Ancho: 21 cm £ 0,5 cm
Ubicacién: Centrado en dos lados de la caja (uno en el lado mas largo y
otro en el lado més corto).
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» Contenido del rotulado

POLICIA NACIONAL DEL PERU
Nombre Articulo:
MYPE:
Cantidad:
Talla:
Caja N°:
Peso:
N° Orden de Compra
contratacion

-
-

A 4

29.7 cm

Nota 03: Considerar las actualizaciones y/o Utimas versiones vigentes de las Normas técnicas citadas.
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ANEXO DE CORTE:

TELA PRINCIPAL: RIP STOP CAMUFLADO

P e Ty

83t
]
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| ATRIBUTOS ESPECIFICOS DEL BIEN

Pantalén cargo tactico, con pretina anatémica de cintura regulable,

DESCRIPCION canesu y entrepiernas con telas complementarias que brindan confort a
1.1 DEL BIEN los movimientos, con 11 bolsillos y 13 compartimentos, bolsillos con
broches imantados, rodillera con forro respirable y basta con velcro para
regular.
1.2 TALLAS XS-S-M-L-XL-2XL —-3XL
UNIDAD DE :
1.3 MEDIDA Unidad
1.4 ALCANCE Prenda textil que forma parte del uniforme de faena, segun el reglamento
i . general de uniformes de la PNP.
1.5 GARANTIA N/A
~ Ik "ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS L R »
item Caracteristicas Especificaciones Técnicas Referencla norma

técnica
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24 . | Material Principal’ o
211 Tipo de Tejido Rip Stop Inspeccion Visual
2.1.2 Disefio Escamas PNP Inspeccion Visual
NTP 231.141:1985
(revisada el 2021)
21.3 Ligamento Tafetan 1/1 (Nervadura 4x3) TEJIDOS. Definiciones de
los términos genéricos y
tejidos basicos.
2.1.4 Titulo de hilos (Hilatura continua de anillo)
2.1.4.1 Urdimbre 40/2 Ne +/-3 Ne ASTM D1059
2142 | Trama 16/1 Ne +/-3 Ne ASTM D1059
Urdimbre: (50% algodén, 50% poliamida)
oo +/-5%
£ Cempasicion Trama: (50% algodén, 50% poliamida) AATCC TM20A
+/-5%
. Urdimbre:110 hilos/pulg +/-5% ASTM D3775
i Pl Trama: 52 pasadas/pulg +/-5%
2.4.7 Gramaje 220 g/m2+/-5% ASTM D3776
2.1.8 Ancho util 150 cm minimo ASTM D3774
2.1.9 Tamano del rapport:
Verificacién con
2181 | Largo P40 mims-2 mm instrumento de medicién
Verificacién con
2.1.9.2 Ancho 1500 mm +/-2 mm indiniaeniode: medlin
2.1.10 Colores
2.1.10.1 | Color 1 18-1015 TCX Trama Inspeccién Visual
2.1.10.2 | Color 2 19-3713 Inspeccioén Visual
2.1.10.3 | Color 3 19-1110 TCX Inspeccién Visual
2.1.10.4 | Color4 19-1218 TCX Inspeccién Visual
2.1.10.5 | Color 5 19-0315 TCX Inspeccién Visual
2.1.10.6 | Color 6 18-0724 TCX Inspeccién Visual
2.1.10.7 | Color 7 18-1016 TCX Trama Inspecciéon Visual
2.1.10.8 | Color tela de fondo 16-1105 TCX Inspeccion Visual
241 Tefido de fondo Tina Método interno
2112 Estampado Tina Método interno
2113 Acabado Mercerizado, termofijado, impregnado, pre encogido
2.1.14 Solidez del color
. AATCC TM16.3/
2.1.14.1 | Alaluz (40 AFU) 3.5 minimo NTP 231.170:2011
2.1.14.2 | Al lavado doméstico | 4 minimo AATCC TM61-2013
2.1.14.3 | Al frote seco 4 minimo AATCC TM8
2.1.14.4 | Al frote himedo 2.5 minimo AATCC TM8
2.1.14.5 | Al sudor &cido 4 minimo AATCC TM15
2.1.14.6 | Al sudor alcalino 4 minimo AATCC TM15
2.1.15 Resistencia al pilling | 4 minimo ASTM D4970
2116 Resistencia a [a Urdimbre: 90 kg-f minimo ASTM D5034

traccion

Trama: 40 kg-f minimo
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Resistencia al 3.2 kg-f minimo
el desgarre 2.3 kg-f minimo ASTI D420
Resistencia a la -
2.1.18 abrasion 20,000 movimientos ASTM D4966
Resistencia a las Urdimbre: Sin deslizamiento
21.49 costuras Trama: Sin deslizamiento ASTM D434
2120 Estabilidad Urdimbre: +/-3% AATCC TM135/NTP
T Dimensional Trama: +/-3% 232.138
2.1.21 Proteccion UV 40 UPF Minimo AATCC TM183
2.1.22 | Goteo vertical Sin goteo
2.1.23 Carbonizado No derrite
2.2 | Material Complementario . . b S
2.21 Tela complementaria 01: Canesti, entrepierna exterior y mini bolsillo en basta
2211 Tejido Punto Inspeccion visual
2.2.1.2 | Tipo de tejido Interlock Inspeccion visual
2.2.1.3 | Composicién Nylon 83.60% Spandex 16.4% (+/-5%) AATCC TM20A
Titulo del hilado NYN 20/7-1
2214 NYN 40/36-1 ASTM D1059
Spandex 30
2.2.1.5 | Color Pantone 19-0516 TPG Inspeccion Visual
2.2.1.6 | Gramaje 358 g/m2 +/-5% ASTM D3776
2.2.1.7 | Ancho 1.25 m +/-0.03m ASTM D3774
2.2.1.8 Resistencia al pilling | Caray revés 4 ASTM D3512
Resistencia al
2.2.1.9 Bursting 100 PSI ASTM D3786
Encogimiento .
22110 | (estabilidad P AATCC 135
dimensional) 49 =r
2.2.1.11 | Revirado 3% AATCC 179
ezs Trama: 7 cm x 15 min.
2.2.1.12 | Wicking Baiimne: 7 em s TEmin: AATCC 197
2.2.1.13 | Proteccién UV 45 UPF AATCC 183-10
Snagging (formacién .
2.2.1.14 | de enganches en los g:\rlaé.: 4 ASTM D:Zigjgs()Cara 100
tejidos) '
Elongacion
Trama: 77%
- Columna:69%
PR | SRR ASTM D4954
P Recuperacion
Trama:90%
Columna:80%
2.2.1.16 | Solidez del color:
" AATCC TM16.3/
2.2,1.16.1 | Alaluz (40 AFU) 4 minimo NTP 231.170:2011
- . AATCC TM61.1A/
2.2.1.16.2 | Al lavado doméstico | 4 minimo NTP-ISO 105-C06:2016
2.2.1.16.3 | Al sudor alcalino 4 minimo AATCCTM1G

NTP-ISO 105-E04:2021
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o " AATCC TM15/
2.2.1.16.4 | Al sudor &cido 4 minimo NTP-ISO 105-E04:2021
i AATCC TM8
2.2.1.16.5 | Al frote seco 4 minimo NTP 231.042:2009
: : AATCC TM8
2.2.1.16.6 | Al frote himedo 3 minimo NTP 231.042:2009
2.2.2 Tela complementaria 2: (Bolsillos y sujetador de los bolsillos laterales)
2221 Tejido Plano Inspeccion visual
2.2.2.2 | Ligamento Tafetéan 1 x1 seglin muestra fisica Inspeccion visual
2993 Composicién 65%poliester -35%algodon (+/-5%) AATCC TM20A
2.2.24 | Color Negro Inspeccién Visual
2.2.2.5 Gramaje 1566 grim2 +/-5% ASTM D3776
2226 |Ancho 1.58+/-5% ASTM D3774
Titulo del hilo Urdimbre: 150/2 De +/-5%
2227 Trama: 30/1 Ne +/-5% ASTM D1058
Densidad Urdimbre:68 hilos/pulg +/-5%
2228 Trama: 63 hilos/pulg +/-5% ASTM D3775
2229 Acabado Mercerizado, Sanforizado Método interno
2.2.3 Tela complementaria 3: Complemento de bolsillo delantero y BOL3
2231 Tipo de Tejido Rip Stop Inspeccion Visual
2232 : NTP 231.141:1985
Ligamento Tafetan 1/1 (Nervadura 4x3) (revisada el 2021)
2233 | Titulo de hilos (Hilatura continua de anillo)
2.2.3.3.1 | Urdimbre 40/2 Ne +/-3 Ne ASTM D1059
2.2.3.3.2 | Trama 16/1 Ne +/-3 Ne ASTM D1059
2234 Urdimbre: (50% algodén, 50% poliamida)
.. +/-5% ’
Composicion Trama: (50% algodén, 50% poliamida) AATCC TM20A
+/-5%
2235 ; Urdimbre: 110 hilos/pulg +/-5% ASTM D3775
Densidad Trama: 52 pasadas/pulg +/-5%
2236 | Gramaje 220 g/m2+/-5% ASTM D3776
2.2.3.7 | Ancho util 150 cm minimo ASTM D3774
2.2.3.8 | Color 16-1105 TCX (Color entero) Inspeccién Visual
2.2.3.9 | Tefiido de fondo Tina Método interno
2.2.3.10 Mercerizado, termofijado, impregnado,
Acabado pre encogido
2.2.3.11 | solidez del color
2.2.3.11.1 ] AATCC TM16.3/
A laluz (40 AFU) 3.5 minimo NTP 231.170:2011
SRANR| lavado doméstico | 4 minimo AATCC TME1-2013e
(2020)
2.2.3.11.3 | Al frote seco 4 minimo AATCC TM8
2.2.3.11.4 | Al frote humedo 2.5 minimo AATCC TM8
2.2.3.11.5 | Al sudor acido 4 minimo AATCC TM15
2.2.3.11.8 | Al sudor alcalino 4 minimo AATCC TM15
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2.2.3.12 | Resistencia al pilling | 4 minimo ASTM D4970
2.2.3.13 | Resistenciaa la Urdimbre: 90 kg-f minimo
traccion Trama: 40 kg-f minimo AnTM Dl
2.2.3.14 | Resistencia al 3.2 kg-f minimo
desgarre 2.3 kg-f minimo ASTM D1424
2.2.3.15 | Resistenciaala .
bt 20,000 movimientos ASTM D4966
2.2.3.16 | Resistencia a las Urdimbre: Sin deslizamiento
costuras Trama: Sin deslizamiento ASTM D434
2.2.3.17 | Estabilidad Urdimbre: +/-3%
Dimensional Trama: +/-3% AATCGC TM135
2.2.3.18 | Proteccion UV 40 UPF Minimo AATCC TM183
224 Tela complementaria 4: Compartimento bolsillo cargo lateral (BOL4)
2241 Tejido Punto Inspeccion visual
2242 Tipo de Tejido Piqué afelpado, (segin muestra fisica) Inspeccién visual
2.2.4.3 | Composicién 100% poliester AATCC TM20
2244 | Color Negro Inspeccién Visual
2.2.4.5 | Titulo del hilado 100/36 De+/-5% ASTM D1059
2246 Gramaje 220 g/m2+/-5% ASTM D3776
2247 Ancho 1.8 m +/-0.03 m ASTM D3774
2.2.4.8 Encogimiento Méaximo 3% AATCC 136
Solidez del color al 4 minimo
2.24.9 " AATCC 61-TEST 12
225 Tela complementaria 5: Tela de Malla 3D Pretina interior (segiin muestra fisica)
2.2.5.2 | Tipo de tejido Malla Inspeccién visual
2.2.5.3 Compaosicion 100 % poliéster AATCC TM20
2254 | Color Negro Inspeccién Visual
2.2.5.5 | Gramaje 315 g/m2+/-5% ASTM D3776
2.2.5.6 | Ancho util 1.50 m minimo ASTM D3774
2.26 Tela complementaria 6: Forro de Rodillera
2261 Tipo de tejido Punto Inspeccion visual
e Malla (segtin muestra fisica)
2.2.6.2 | Composicién 80%Nylon 20%Spandex (+/-5%) AATCC TM20A
2.2.6.3 | Color Negro Inspeccion Visual
2.2.6.4 | Gramaje 230 g/m2+/-5% ASTM D3776
2.2.6.5 Ancho total 1.80 m.+/-0.03m ASTM D3774
2.26.6 | Encogimiento % AATCC TM135
226.7 | Solidez alavado 3 -3.5(Cambio de color) AATCC 61-TEST 12
Solidez al frote Seco :3
2.26.8 Humedo:2-3 AATCC TM8
Resistencia al 60 Ib/pulg2+/-5%
2.26.9 desgarro ASTM 3586
22,7 Tela complementaria 7: Refuerzo de entrepierna
2271 Tejido Jersey Inspeccion visual
2.2.7.2 | Composicién Nylon 35% Algodén 65% (+/-5%) AATCC TM20A
2.2.7.3 | Color Pantone 19-0516 TPG Inspeccién Visual
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2274 | Gramaje 175 g/Im2+/-5% ASTM D3776
2.2.7.5 | Ancho 1.79 m+/-0.3m ASTM D3774
Resistencia al pilling | Cara: 4
2276 Revés:4 ASTM D3512
Resistencia al 70 PSI
2277 Bursting ASTM D 3786
Estabilidad Ancho: 6%
2278 Dimensional Largo: 6% AATCC TM135
2.27.9 | Revirado -3% AATCC TM179
2.2.7.10 | Solidez al lavado Cambio de color: 4 AATCC 61-TEST 12
Solidez al frote Seco: 4
2271 Himedo: 3 AATCC TM8
Solidez al sudor Cambio de color: 4
2.2.7.12 alcalino AATCC TM15
22713 Solidez del color ala | Cambio de color 4 AATCC TM16.3/
S luz(20AFU) NTP 231.170:2011
228 Entretela tejida fusionable: Pretina de espalda y pretina delantera interior, tapas
e externas espaldas, tapas externas y vueltas de bolsillos laterales y gareta,
2.2.8.1 Tipo de tejido Satin (segun muestra fisica) Inspeccion visual
2.28.2 | Composicion 100% Poliéster AATCC TM20
2.2.8.3 | Gramaje 80-100 g/m2 ASTM D3776
2.2.8.4 | Ancho 1.50 m+/-0.03m ASTM D3774
2.2.85 | Color Negro Inspeccion visual
2.3 AVIOS 5 it Y g EE e
2.31 Hilos de costura (ver Nota 1)
2.3.1.1 Composicién 100% poliéster AATCC TM20
20/2 Ne y 40/2 Ne
20/2 Ne: Costura recta pespunte exterior.
2.3.4.2 Titulo 40/2 Ne: Costura recta en bobina y ASTM D1907
demas costuras.
2313 Color Pantone 19-0516 TPG Costuras en AATCC EPS
e general (evaluacion visual)
2314 Resistencia a la 40/2: 1000 g minimo ASTM D2256
s traccion 20/2: 2400 g minimo
2.3.2 Botones
2.3.2.1 Composicién 100% poliéster AATCC TM20
2.3.2.2 | Tedido En masa (durante la polimerizacién) Inspeccién visual
2.3.2.3 | Color Pantone 19-0516 TPG Inspeccién visual
2.3.2.4 Medidas Diametro: 28 L (18 mm) Verificacion con
Espesor:5 mm instrumento de medicién
2.3.2.5 No. De orificios 04 Inspeccién visual
2326 | Logo Policia se repite 3 veces en cada botén Inspeccién visual
2.3.2.7 | Resistenciaala & : ASTM D6644
tension del puente 100% x 15 segundos y 25 libras
2.3.2.8 Solidez del color
2.3.2.8.1 ! 3 AATCC TM61 4A
Al lavado doméstico | 4 minimo (modificado)
2.3.2.8.2 | Al frote secoy 4 il AATCC TM8

humedo
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2.3.3 Cierre
2.3.:3.1 Cremallera:
2.3.3.1.1 | NUmero 4.5 Inspeccion visual
2.3.3.1.2 | Material de la Vit Certificado de proveedor
cremallera
2.3.3.1.3 | Longitud 16-18 cm+/-0.5 cm (segun talla) ASTM D2060
LA t'f::g::’s"a'f‘ 145 Ib minimo ASTM D2061
2.3.3.2 Cinta
2.3.3.2.1 | Material de la cinta 100 % poliéster AATCC TM20
2.3.3.2.2 | Color de la cinta Pantone 19-0516 TPG Inspeccién visual
2.3.3.2.3 | Ancho total del cierre | 26.5 mm-28.5 mm ASTM D2060
2.3.3.2.4 | Extensiones
superiores/inferior 20 mm+/-1 mm ASITM BR000
2.3.3.3 Topes
2.3.3.3.1 | Material Laton Certificado de proveedor
2.3.3.3.2 Tope superior: 15 Ib minimo
Resistencia Tope inferior-separaciones cintas: 18 Ib ASTM D2061
minimo
2.3.3.4 Llave
2.3.3.4.1 | Material deslizador Zamac Certificado de proveedor
2.3.3.4.2 | Material tirador Latén Certificado de proveedor
2.3.3.4.3 | Tipo de seguro Auto lock Inspeccion visual
23344 | Resistencia ;';;3?; gg Ilg mli::rr:g ASTM D2061
2.3.3.4.5 | Acabado Bronce quemado Certificado de proveedor
2.3.34.6 | Logo PNP Inspeccién visual
2.3.4 Cinta reguladora de pretina y pasadores
2.3.4.1 Material Cinta tejida Inspeccién visual
2.34.2 Tejido Tubular con amarre Inspeccién visual
2.3.4.3 | Composicion 100 % Nylon AATCC TM20
2.3.4.4 ; Verificacion con
Ancho 24.5mm +/-0.5mm instrumento de medicién
2.34.5 Proceso Tejido plano Método interno
2346 Color Pantone 19-0516 TPG Inspeccion visual
2.3.5 Hebilla de ajuste (pretina)
2.:3.51 Material Aleacién Zamac Certificado de proveedor
23.5.2 Medidas Ancho: 1.6 cm Verificacion con
Largo: 3 cm instrumento de medicién
2.3.5.3 | Color Cobre vigjo segun muestra fisica Inspeccidn visual
2.3.54 | Acabado Baro de bronce vigjo, envejecido Inspeccion visual
2.3.6 Broche imantado
2.3.6.1 Material Neodimio Certificado de origen
2382 | Medida gﬁmf;edéas’p“:s‘g’r VHEL R e Regla milimetrada
2.36.3 . Certificado de garantia
Grado de adherencia | N35 del proveedor
2.3.7 Elastico borlén de bolsillo
2.3.7.1 Material Poliéster texturizado negro con jebe Inspeccion visual
2.3.7.2 Tejido g:itégl)ar con amarre (segun muestra Inspeccion visual
2.3.7.3 | Medida 2 cm+/-0.5 cm de ancho Regla milimetrada
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2.3.7.4 Color Negro Inspeccién visual
2.3.7.5 Proceso Tejido plano Inspeccidn visual
2.3.7.6 | Acabado Planchado Inspeccién visual
2.3.8 Elastico regulador de pretina
2.3.8.1 Material Poliéster negro con jebe Inspeccion visual
2.3.8.2 Tipo de tejido Tubular con relleno (segln muestra fisica) Inspeccion visual
2.3.8.3 | Medida 2.5 cm+/-0.5cm de ancho Regla milimetrada
2.3.8.4 | Color Negro Inspeccién visual
2.3.8.5 Proceso Tejido plano Inspeccién visual
2.3.8.6 | Acabado Termofijado Inspeccién visual
2.3.9 Corddn pilli milly
2.3.9.1 Material Poliéster/jebe Inspeccion visual
2.3.9.2 Tipo de tejido Trenzado (seglin muestra fisica) Inspeccién visual
2.3.9.3 | Didmetro 3 mm+/-0.5 mm Regla milimetrada
2.3.9.4 Color Negro Inspeccidn visual
2.3.10 Velcro
2.3.10.1 | Composicién 100% Nylon AATCC TM20
2.3.10.2 Pelai Promedio 2.0 N/em
e Minimo 1.3 N/em
2.3.10.3 . ; Promedio 10.3 N/ecm2
Cizallamiento Minimo 7.3 N/em2 Certificado de garantia
2.3.104 ; : Pérdida del 50%después de 10000
Vida del cierre aheihitae
2.3.10.5 | Carga de rotura Minimo 210 N/cm
2.3.10.6 | Color Verde Olivo Inspeccidn visual
2.3.10.7 Medidas 2 50m Verificacién con

instrumento de medicidn

24 | ETIQUETAS (Referencia: Resolucion N°2109 Reglamento Técmco Andmo ysu modn’ catoria

| para el etiquetado de confecciones)

2.4.1 Etiqueta de marca, talla, afio, Compras a MYPEru
2411 Material 100% poliéster AATCC TM20
2.4.1.2 Tipo Apresto/acabado: Super suave Inspeccion visual
24.1.3 | Tejido Damasco alta densidad Inspeccién visual
24.1.4 Corte de Orillos Ultrasonido Inspeccion visual
Fondo: Verde segiin muestra
Letras: 11-4001 TPG blanco 3 .
2415 | Colores Bandera: 18-1659 TPG rojo, 11-4001 Inspeccién visual
TPG blanco
2416 | Logo POLICIA, CABALLERO en letra arial y Inspeccién visual

Compas a MYPEru
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Incluye margenes de costura:

. Largo; 62 mm

. Ancho: 50 mm

No incluye margenes de costura:
. Largo: 50 mm

. Ancho: 50 mm

IMAGEN REFERENCIAL

62 mm

B

POLICIA 2023

S0 mm

447 | Dirsnsionss XL Medicién con instrumento
DAMA
(e

de medicion

POLICIA 2023

S50 mm
)l =

DAMA

A

50 mm

2.1.1.8 Solidez del color

24.1.8.1 Al lavado en méquina

: AATCC TM61 Y/O NTP-
(2 A) 4 minimo

1ISO 105-C06

2.4.2 Etiqueta de composicién, instrucciones de cuidado, otros (Referencia: NTP - 1SO 3758
™€ | Textiles. Cédigo para etiquetado de conservacion por medio.de simbolos)

2.4.2.1 Material 100% poliester AATCC TM20
2.4.2.2 Tipo Satinado resistente al planchado Inspeccién visual
2.4.2.3 Color Blanco Inspeccion visual
24.2.4 Letras Estampadas Inspeccidn visual
2.42.5 | Color estampado Negro Inspeccién visual
Medicion con cinta
2426 Ancho 30 mm £ 2 mm miélrios
Medicidn con cinta
2427 Largo 55 mm 2 mm miirica

Consignando: Composicion de la tela,
Instrucciones de cuidado y conservacion en NTP —1SO 3758 :2020

o Disefio de etiqueta espariol. Indicando: tipo de lavado, tipo de Textiles. Cédigo para

2 blanqueo, tipo de secado, tipo de etiquetado de
refenancial) planchado, RUC y cédigo del proveedor, | conservacion por medio
debera indicar Hecho en Perl y seran de simbolos

cosidas durante el cerrado de costado.

Nota 01: Considerar las actualizaciones y/o (timas versiones vigentes de las Normas técnicas citadas.
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“ll.  CONFECCION

item

Caracteristicas

Especificaciones técnicas

Puntas por
pulgada
*1

3.1

DELANTERO

Consta de un bolsillo superior (BOL1) a cada lado, reforzado
con tela similar en el costado lateral. El pegado de la vuelta y
vista a la bolsa es con pespunte de 1/16". El pespunte de la
boca de bolsillo es con dos costuras de 1/4” de separacién.

El bolsillo lateral (BOL2), 01 a cada lado, consta de:

02 bolsillos parche (BOL3) en tela, 1 a cada lado, cosidos al
delantero con pespunte de 1/16".

02 bolsillos en tela afelpada (BOL4) que tiene 2
compartimentos cada uno. El cual est4 ribeteado en la misma
tela, pero en la parte lisa y cosido al delantero con pespunte
de 1/16". Los compartimentos se cosen con un pespunte de
costura recta en el centro.

El bolsillo lateral (BOL2) lleva tapa, cosida al cuerpo con dos
compartimentos abiertos para el lado del delantero y cerrado
para el lado de la espalda. El compartimiento abierto mayor
lleva al BOL3.

La tapa tiene broche imantado para el cerrado de bolsillo. Este
broche tiene un refuerzo de la misma tela hacia el lado que no
hace el contacto. La tapa consta de 2 piezas, embolsadas a 1
¢m, pespuntadas con 3 costuras rectas de separacién de 1/8”
y cosidas al cuerpo con 2 costuras rectas con separacién de
1/4". Bajo la tapa lleva un sujetador negro que consta de un
cordon pilly milly reforzado con tela bolsillera.

La bolsa cargo lateral tiene 2 pliegues de 2 cm de profundidad,
pespuntadas al 1/16” por dentro y por fuera, con vuelta y fuelle
para el lado de la espalda. En el fuelle se bordan dos ojalillos
de 1 cm de didmetro con aguijero o perforado de 3 mm El fuelle
se junta mediante un eléstico en la parte superior.

Esta bolsa se cose al costado con 3 costuras de separacion
entre ellas de 1/8" y en el lado del fuelle a 1/16”.

10

3.2

RODILLA

Consta de 4 piezas a cada lado. Tiene 1 compartimento de 2
piezas para accesorio (rodillera). Este compartimento esta
reforzado con entretela tejida y por la parte interior esta
reforzado con tela de malla.

La rodillera tiene una ventana de la misma tela. Esta ventana
en su contorno tiene pega pega para mantenerse cerrado.
Ver figura

10

3.3

MINIBOLSILLO
EN BASTA
INTERNA (BOL7)

Mini bolsillo de una sola pieza, con tapa. Ubicado en la
espalda, parte de la basta. Segun fig.

10

3.4

ESPALDA

Con canesd.

Consta de 04 piezas y 03 costuras horizontales en cada
pierna, unidas y pespuntadas con dos costuras de separacién
de 1/4". La pieza externa donde van los bolsillos de espalda
se sobrepone a la pieza que se extiende hasta la rodilla. En
el cruce de entrepierna va un corte de 2 piezas: una en tejido
plano stretch y Ia otra en tejido de punto, que brindan confort

10
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y libertad de movimiento al usuario. La unién de esta pieza al
cuerpo es con recta, remalle y 2 costuras de pespunte con
separacion de 1/4”.

02 bolsillos (BOLS) tipo ojal con tapa. Tapa de 2 piezas, la
superior fusionada y la inferior con broche imantado,
embolsado y pespuntado con 2 costuras al contorno con

BOLSILLO separacion de %4". La bolsa lleva vista y vuelta (no vivo), y la
3.5 | POSTERIOR distancia de la abertura hacia el canest es de 1.2 cm, 10
(BOLS) pespuntado en su contorno con 02 costuras con separacion

de 1/4". Con broche imantado para el cierre.
La bolsa embolsada a 1 cm y pespuntada con 2 pespuntes
de separacién de 1/4"

Gareta fusionada, con cierre de metal, remallado, unido al
36 GARETA- delantero con costura de 1 cm y pespunte de 1/16" al filo.
' GARETON Garetdn de doble tela, remallada y unida a la gareta y al
cuerpo con pespunte de 1/16” mm.

10

Todas las uniones de costados y fundillos con remalle y
puntada de seguridad con doble pespunte en maquina recta
con separacion de 1/4".

3.7 | UNIONES Cerrado de entrepierna con remalle y puntada de seguridad (o 10
costura recta) con un pespunte de 1/16” en contorno. La pieza
del cruce de entrepiernas, se une con recta, se remalla y
adicionalmente lleva 1 pespunte de 1/16” en su contorno.

De forma anatémica, de 04 piezas, pretina exterior fusionado
(parte de la espalda). Pretina interior parte de la espalda con
tela reforzada. La cintura lleva correa reguladora.

Correa reguladora:

Correa reguladora elastica de 5 piezas, 2 piezas o cintas
rigidas fijas en la pretina delantera exterior y 3 piezas (1 pieza
3.8 | PRETINA elastica y 2 cintas rigidas movibles) unidas y cosidas en el 10
centro de |a pretina exterior.

Toda la pretina se pespunta a 2 mm en su contorno
Pasadores:

Lleva 8 pasadores, colocados segtin marcador.

Fijados con costura recta y atracados, la parte inferior atraque
oculto y la parte superior atraque visible.

Bastillado con doblez de 6cm
3.9 | BASTA Lleva regulador de basta de 5 cm de ancho, con pega pega, 10
cosido en la costura del costado y orientado hacia la espalda.
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Relaci6n de atraques y medidas de atraque en el pantalén.

311 ATRAQUES

2 BOL1 2 atraques de 3/8" 4
2 BOL2 6 atraques de 3/8” 12
2 tapa de BOL2 4 atraques de 3/8” 8
2 rodillera 4 atraques de 3/8" 8
2 tapa de BOLSS5 2 atraques de 3/8" 4
Gareta 2 atraques de 3/8" 2
Entrepierna 1 atraque de 3/8" 1
2 sujetadores negros (c/pilly milly) 1 de 3/8" 2
2 BOL4 2 atraques de 3/8" 4
2 BOL2 elastico negro/vuelta del bolsillo 1 de %" | 2
2 elastico de BOL2 1 de 3/4 “ 2
8 pasadores de 2 atraque superior e inferior de 1" | 16
2 reguladores fijos de cintura 9 atraques de 1" 18
2 reguladores movibles de cintura 1 de 1" 2
85
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IV __CUADRO DE MEDIDAS

TABLA DE MEDIDAS DE PANTALON CAMUFLADO

Tallas (medidas en cm)

item Descripcion Tol+/-

XS S M L XL | 2XL | 3XL
1 | Largo de pantalén desde el borde de pretina a basta 106 | 107 | 108 | 109 | 109 | 110 | 110
2 | Ancho de cintura 39 |40.5] 43,5 |46.5| 49.5 | 52.5 | 555
3 | Ancho de pretina delantero 5 5 5 5 5 5.3 5
4 | Ancho de pretina en espalda central
5 | Ancho de cadera a 15 cm debajo de pretina 51 | 63 | 55 |57.5| 59 | 61 63
6 I;\;gg[ g; gr?traerti: bajo pretina sin considerar tela 21 | 21 | 21 |215! 23 | 235 23
7 Ig; gleeI:‘rg:{: I'ilgcluldo pretina incluyendo tela 29 |305| 32 |335] 35 | 363 28
8 | Largo de bolsillo delantero incluye costura inferior 18 {18 | 18 [ 18 | 19 [19.5| 19
9 | Ancho de muslo a 1" bajo tiro 31 | 32 | 33 [345| 35 | 36 37
10 | Ancho de rodilla a mitad de rodillera 25 | 26 | 27 |275| 28 | 30 | 31
11 | Largo de rodillera en el centro
12_| Ancho de botapié B iR R | 22|286|85] 235
13 glbéc;?:::grge Tapa lateral desde borde de pretina en 17 11471 18 | 19 | 20 22 92
14 ll;b;z;gg; de Tapa lateral desde borde de pretina en 18 18] 18 |18 | 18 18 18
15 ;J:leclag'eolgnczzr(?olsnllo lateral desde borde de pretina 225|225 225 122.5| 25 25 25
16 :J:t;agls%r; 312 Bolsillo lateral desde borde de pretina 22 122 | 22 | 23| 22 22 22
17 | Ancho de Bolsillo lateral 23 | 23| 24 | 25| 25 | 26 | 26
18 Ancho de fuelle abierto de Bolsillo lateral 5 5 5 5 5 5 5
19 :::tc:edpei;ipa)alda, sin considerar complemento de 29 | 30| 31 | 32| 33 [343]| 35
20 | Largo de tapa de bolsillo posterior 15 | 15| 15 [ 15| 15 | 16 | 15
21 | Ancho mayor de tapa de bolsillo posterior 5 | 5| 6|5 ]| & 5 5
22 | Abertura de bolsillo posterior 13 | 13| 13 |13 | 13 | 13 13
23 | Ancho de forro de bolsillo posterior 18.6|18.5| 18.5 {185 19 | 19 19
24 | Largo de forro de bolsillo posterior 19 |19 | 18 [ 19| 21 [21.2| 21
25 | Largo de forro de bolsillo delantero 30.5 [30.5| 30.5 |30.5| 30.5 | 30.5 | 30.5
26 | Ancho de forro de bolsillo delantero 16 |16 | 16 (16 | 18 | 18 | 18
27 | Largo de pasador de pretina 65 65|65 |65| 65 | 65| 65
28 | Abertura de bolsillo delantero
29 | Ancho de pretina en el centro de espalda 75|75|75 75|75 |77 | 75
30 | Abertura de bolsillo delantero i
31 | Tiro espalda incluido pretina 35 |36.5| 38 139.5( 41 |425| 44

*Las medidas son preliminares, serdn actualizadas luego de realizar las muestras, del size set en el fitting*
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5.1 | Detalles Generales del disefio y confeccién ~ delantero
Lleva velcro
(lado cepillado de 4x 4) Interior de pretina posterior
cosido en aspa con fela de acolche
N
\lw‘\ :-"I‘;:/f:,‘ -~ ’ ."',, '.\--:: 'i‘;;ll;.'t'x&
N, i s by Y - A, .
\ i £ = Gareta:
i e il &- il Remallado, con cierre de metal, unido al cuerpo con
| g costura recta a 1 cm y pespuntads a 1/16" al filo
! rererereeroy / “ i— Pespunle doble costura de 1/4 de separacidn, 4 cm
i i -1 i del filo (el segundo pespunte)
! ™ i i o a 4
/ T, / ! Garelén:
i Ty, i ‘; = De una sola pieza, embolsado y remallado.
7 o i - [ S Unidn con gareta mediante un atraque de 1 cm.
i :’ r i‘
. | i
Gareton
Embolsado i
y remallado i
i
f
p— |
Rodillera sobrepuesta, con corte v < SN
vertical en [a parte inferior, para darle s
volumen y espacio al accesorio de la i ;
rodillera. i !
Tiene una ventana, cuyo lado inferior : ; Refuerzo de parche sobrepuesto, cosido con
esta unida y fija al compartimento, y !\J pespunte doble de 1/4" de separacién con
el contomo se sujeta con pega pega. / costura recta.
e I N
\\\ ----- o st

Entrepiernas unidas con recta y temalle,
pespuntado a 1/16"
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5.2

| Detalles Generales del disefio y confeccién — espalda

Correa Requladora:

Hebilla de ajuste de 1.6 cm x3 cm de metal,
sujetado con cinta reguladora de 1" de ancho
y en el interior central con cinta elastica de 1"
de ancho, unidas con dos costuras 1/4".

.

|

08 Presillas de cinta de 2.5 cm de ancho por 6.5 cm
de aito. Parte Inferior de las presillas de la espaida

insertada en la pretina y atracadas a 0.5 cm del
borde. Parte Inferior atracado al Interno y parte
superior atracado externamente con maquina

atracadora.

*Interior con imanes
circulares

de circunferencia.
*01 iman en tapa
*01imanenla
abertura del bolsillo

Espalda menor sobrepuesta sobre
espalda mayor, cosida con 01

doblez con 02 costuras de separacion
de 1/4",

Espalda mayor: pieza que viene ”
desde la cintura.

Cinta elastica sujetado con
costura 301 en el centro
de la pretina

il &

BASTA:

Bastlilada a 6 cm con costura de 1 cm.

Corte unido con remalle y puntada de
seguridad(o recta), pespuntado con 02
costuras con separacion de 1/4"

Laterales de pretina con
abertura con canal donde
se inserta el regulador

Pieza canesu

Bolsilo posterior con tapa

de 15cm de ancho.

bolksillo con 13¢m de aberture.
Bolsa de popelina embolsado y
pespuntado en los extremos

a 2mm ¢/301

. Pieza de entrepierna

— en tela tejido punto

con refuerzo interior

Costado unido con remalle y

untada de seguridad (o recta)
3 P g (

y doble pespunte de 1/4" de
separacion.

Regulador de 5§ cm de ancho,

L con pega pega macho, cosldo
sobre la costura lateral con dos
costuras de separacion de

1/4"entre ellas.
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Cinta de nylon de 1" distribuido
con $ atraque zig zag de 1" de alto

Tapa con abertura
superior sin fondo

BOLSILLO PRINCIPAL_

LATERAL SUPERIOR

*Vista de tela principal
/cosldo a la popelina bolsillera

en la misma tapa *Vuelta de tela de 1 1/2"
de 5cm de ancho cosido ¢/301 a 1/16"
de abertura
> Pieza pequefia en tela
rip stop color entero
Tapa con abertura
superior con fondo,
bolsa de la misma tela,
12cm de abertura
*Interior con imanes
circulares - hl
BOLSILLO DE ?OS]‘ADOS CARGO *02 imanes en tapa
S *02 imanes en la
72 el bolsill
Y4 \_\‘ abertura d o
Atraque ,/ g
zig zag en aspa e T
‘\ -\\“\\q- o)
Elastico de control x [ A% b N R !
de fuelle, insertado e 7 \‘ =
y atracado | N . \ i
5 [
Bolsillo pegadi/ s k l
a 1/16" ¢/301 i
parte lateral | W
—_>
02 pliegues de <= 17 em
2cm de profundidad l
Fuelle lateral de
2.5cm de profundidad / | 8.5cm ]
Centrado a c/lado del fuelleya 3 % » y ;;
cm del borde inferior se bordan 1 i i
ojalillo de 1 cm de didmetro y //
agujerc de 3 mm e //

T T ]

Atraque

i as
NS R 03 pespunte ¢/301 de

1/8" de separacion
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“VI. SECUENCIA DE OPERACIONES
Nro. cg'g'ggzg%’;f J MAQUINA SECUENCIA DE OPERACIONES
Recta Coser vista a bolsa externa con pespunte de 1/16"
Recta Coser vuelta a bolsa interna con pespunte de 1/16"
Manual Marcar ubicacion de BOL3
Recta Unir BOL1 con bolsa interna de color negro
Coser con pespunte de 1/16” el complemento de
Recta bolsillo delantero 1 sobre unién de BOL1 con bolsa
interna
6.1 BOLSILLO DELANTERO Recta Pespuntar con doble costura de %" de separacion
) BOLA1 la boca del bolsillo delantero de BOL1
Reota l;ijoali1 (empalmar vivo/vista) bolsa posterior con
Recta Embolsar contorno de bolsa de color negro.
Manual Voltear bolsa
Redia dPeesV;‘)Pntar bolsa con dos §osturas de separacion
Recta Fijar laterales de BOL1 a delantero
BOLA1
Recta Coser en L un lado de BOL3 sobre delantero y el
otro lado fijarlo en el borde del delantero.
Manual Marcar ubicacién de BOL4 en el costado
Recta Fijar un lado de!l BOL4 en el delantero.
Manual Marcar ubicacion de tapa de BOL2
Recta Fijar tapa de BOL2 a costura central delantero
Manual Marcar ubicacién de bolsillo BOL2
Recta Fijar BOL2 a costura central delantero
Recta Unir delantero central con delantero lateral hasta la
rodilla (lado del cierre)
Remaliadora gtrglraarl unién de delantero central con delantero
Recta Pespuntar unién de delantero .hasta la rodilla con
dos costuras de %" de separacion.
Remalladora Orillar tiro delantero (ambos lados)
6.4 | SERITERG Radla Unir Delantero parte superior (lado del bolsi!lo),
parte central (rodillera interior) y rodillera exterior.
Remalladora Orillar unién de piezas de rodillas (costura superior)
Recta Pespunte (en la unién) con dos costuras con
separacion de %" tumbando costuras hacia abajo.
Remalladora
con puntada de | Unir delantero (parte superior unido con rodillera)
seguridad o con parte inferior de delantero.
recta y remalle
Reets Pespuntar con dos costuras con separacién de %"
(unién del tramo final del delantero).
Manual Marcar ubicacién de costura de rodillera
Recta Pespuntar rodillera exterior sobre rodillera interior
Atracadora Atracar rodillera
Recta Coser gareta a delantero
Recta Pespuntar union de gareta a delantero a 1/16”
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Manual Marcar adorno de gareta (J)
Recta Coser a}dorno de gareta con dos costuras de
separacion de %"
Recta :J/r:g.garetén, cierre y delantero con pespunte de
Remalladora Orillar parte del costado (lado de la pretina exterior)
Remalle con
s :gnlt:%aa g i Unir malia a piezas laterales de rodillera interior (2)
recta y remalle
Recta Pespuntar ur_\iéq con dos costuras de separacién
de %" en rodilla interior
Remalladora Orillar contorno de vuelta de ventana
Remalladora Crillar contorno de tapa de ventana
Remalle con
P unta'da ds Unir costura inferior de rodillera
6.3 | RODILLA Sagurkiad
recta y remalle
Recta Unir vuelta a ventana
Manual Picar esquinas y voltear vuelta
Recta Coser pega pega hembra a vuelta de ventana
Recta Pespuntar a %" contorno de ventana
Coser pega pega a la tapa de ventana, doblando
Recta los bordes hacia adentro de tal manera que las
costuras no se vean.
Rt f(hligo)ser con dos pespuntes la tapa a la ventana. (ver
Manual Preformar costuras de rodillera
Raciy Pespuntar a 1/16" los pliegues, tanto externa como
internamente.
Recta Fijar pliegues sobre [a bolsa en la costura anterior a
4 cm del borde
Pespuntar a 1/16” por el revés la mitad del ancho del
Recta fuelle.,
Manual Marcar ubicacién de ojalillos
Qjalilladora Coser ojalillos con agujero o perforado
Recta Unir fuelle a BOL2, dejando abertura para elastico
Orillar unién de fuelle, un lado de la vuelta y el
BOLSILLO CARGO Remalladora  { o ntomo del bolsilio, i
6.4 | LATERAL (BOL2) Recta Unir vuelta a BOL 2
Recta Pespuntar boca de bolsillo a 2 mm.
Rtk Pespuntar unién de fuelle con BOL2 con 3 costuras
de 1/8" de separacién entre ellas.
Recta Fijar elastico en vuelta y el otro extremo en el fuelle
Atracadora Atracar eléastico del extremo que da con la vuelta
Manual Marcar ubicacién de broche imantado (2 por bolsillo)
Recta Coser broche imantado (2 por bolsillo)
Mt Preformar con plancha parte inferior de BOL2(Para
coser al cuerpo con pespunte de 3 costuras)
Recta Fijar bolsa a los laterales del delantero
6.5 TAPA BOLSILLO Mairtisal Marcar ubicaciéon de broche imantado en la
' LATERAL (BOL2) contratapa.
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Coser refuerzo plastificado sobre la contratapa

Recia (sosteniendo el broche imantado:4)
Embolsar tapas (doblando las costuras superiores

Recta como si estuvieran bastillados e insertando por la
parte superior entre las costuras la pieza de BOL3)

Manual Voltear tapas

' Manual E[anchar costuras hacia el interior de la tapa (como

si fuera el pufio de la camisa)

Recta Pespuntar contorno de tapa con 3 costuras
Pespuntar tapa (lado delantero hasta altura del

Recta costado insertando bolsillo BOL3 en tela nylon

pegado hacia el corte del centro del delantero)

6.6 | COMPARTIMENTO(BOL3) Remalladora Orillar lado exterior del compartimento

BOLSILLO Recta Ribetear boca de bolsillo
8: gggl’;ﬁ? gggiN(E%Eg Remalladora Orillar contorno de bolsillo
Manual Marcar ubicacion de broche imantado
: ‘Recki ?os;er _reﬂserz:;b plaﬁtiﬁcadot gob;)e la contratapa
sosteniendo el broche imantado:
6.8 Eggﬁfoaa(géfg;l‘o DE Recta Embolsar tapa y contratapa
Manual Voltear tapa
Recta Pespunt-ar al contorno con 2 costuras con
separacion de %"
Recta Bastillar borde superior (tapa)
MINI BOLSILLO/TAPA Recta Bastillar borde inferior (bolsillito)
6.9 (BOL?) Doblar por la mitad y fijar tapa sobre bolsillito con

cruce (costuras laterales)

Es una sola pieza Fijar contorno para evitar embolse que se embolse

Recta en el cerrado.
6.10 COMPLEMENTO DE Recta Fijar contorno de las dos piezas de complemento de
’ ENTREPIERNA entrepierna (Tela complementaria 1y 7))
Recta Coser vista a bolsa
Recta Coser vuelta a bolsa
Sobreponer pieza de espalda exterior menor a pieza
Recta de espalda inferior mayor con dos costuras de 1/4”
de separacion.
Fijar contorno superior de espalda con puntada 7
Recta ppp (para evitar que se mueva o se embolse cuando
se trabaje el bolsillo)
Manual Marcar ubicacion de bolsillo posterior
6.11 BOLSILLO DE ESPALDA Manual Marcar costura de bolsillo posterior en vuelta/bolsa
> (BOLS) Recta Coser vuelta/bolsa a espalda
Manual Piquetear esquina de costura de vivo
Manual Voltear armando esquina
Reck Pespuntar contorno de vivo con dos costuras de %"

de separacion.

Recta Embolsar costuras laterales de bolsa

Pespuntar contorno de bolsa con dos costuras con

Recta separacion de %"

Fijar tapa (TAPA DE BOL5) y bolsa en boca de
Recta bolsilio

6.12 | ESPALDA BOLS
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Recta Unir Complemento de entrepierna a lado derecho
prenda puesta.
Remalladora Orillar unién de complemento de entrepierna a lado
derecho prenda puesta
Recta dP::iﬁ.yntar unién con doble costura con separacién
Recta Unir las dos espaldas (hasta la rodilla)
Remalladora Orillar unidn de las dos espaldas.
Recta Pespunt.ar union de espaldas con dos costuras de
separacion de %4”
Recta Unir corte rodilla y pantorrilia
Remalladora Orillar unién de corte rodilla y pantorilla
R Pespuntar unién con dos costuras de separacion de
ecta e
Recta Unir Canesu a espalda
Remalladora Orillar unién de canesu a espalda
R Pespuntar canest con dos costuras de separacion
ecta de %"
Recta Coser pretina externa a espalda
Siisiiia] Marcar ubicacjén de minib_olsillo (2) de basta (BOL7)
en la parte baja de entrepierna
Coser con pespunte de 1/16" |a tapita a la pierna
Recta (costura en L) y el lado del cerrado fijar a la
entrepierna
Manual Medir y cortar corddn elasticado (pily mily)
6.13 | SUJETADOR NEGRO Recta Embolsar cordén con pespunte de 1/16"
Atracadora Atracar unién de sujetador
Remalladora | Orillar gareta
6.14 | GARETA Recta Pegar cierre (lado izquierdo)
Recta Embolsar garetén
Manual Voltear garetén
Remalladora | Orillar garetén
6.15 | GARETON Recta Unir garetén con cierre (lado derecho)
Manual Marcar ojal
Ojaladora Coser ojal
Recta Embolsar lado externo e interno
REGULADOR DE Manual Voltear y Planchar
6.1 BOTAPIE Recta Pespuntar a 1/16" al contorno
Recta Coser pega pega al contorno y en x
Manual Medir, cortar y marcar centro de elastico de cintura.
CORREA R ;Jntl,rl eléstitco dz pretina copére%ula:}ior(? preltiga cgn
ecta oble costura de separacién de %". (Regulador de
6.17 RE%%LSDORNPRETINA pretina sobrepuesto en doblez a eléstico)
INTERIOR Recta insertar y coser hebilla a regulador con costura recta
Atracadora Atracar unién de hebilla a regulador
Remalie con
puntada de Unir costados desde 1 cm arriba de la pretina
seguridad
6.18 | ENSAMBLE Biots Pespuntar con dos costuras de separacién de %"
desde la pretina.
Manual Marcar ubicacién de tapa de BOL2
Manual Marcar ubicacion de sujetador negro
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Manual Marcar ubicacion de bolsillo BOL2
Recta Fijar sujetador
Coser en L el BOL4 sobre el costado del pantalén,
Recta formando un pliegue en cada compartimento y coser
el compartimento del medio.
Atracadora Atracar boca de costura central y lateral
Recta Coser BOL2 por el lado del fuelle al costado
Recta Coser BOL2 parte inferior con 3 costuras con
separacién de 1/8" al costado
Recta Coser tapa de BOL2 lado posterior al cuerpo con 2
costuras de %"
Atracadora Atracar extremo de tapa de BOL2 y costuras
intermedias de borde superior de tapa
Recta Fijar minibolsillo (BOL7) en basta (entrepierna de la
espalda)
Remalle con
puntada de Cerrar entrepiernas
seguridad
Pespuntar a 2mm costura de unién en complemento
Recta de entrepiernas, tumbando costuras hacia el
delantero
Recta Fijar pretina exterior en costados, manteniendo
abertura de pretina en el costado.
Recta Unir pretina interior con pretina exterior
Recta Fijar Elastico de pretina con regulador de pretina.
Kanual Margar punta de pretina y ubicacion de velcro de
pretina.
Recta Coser velcro en pretina
Recta Coser punta de pretina
Manual Recortar y Voltear punta de pretina izquierda
Recta Embolsar pretina delantera con garetén
Recta Pespuntar contorno superior de pretina y pretina
delantera (3 lineas) ambos lados
Recta Pespuntar parte inferior de Pretina de espalda.
Recta Pespuntar centro de pretina con 3 costuras cosiendo
el elastico interno de pretina.
Kinial Marcar ubicacion y costuras de cinta reguladora en
pretina delantera
Minual Medir, marcar costuras y cortar cinta reguladora de
pretina delantera.
Fijar con costura recta cinta reguladora de pretina
o delantera
Atracar costuras de cinta reguladora de pretina
Atracadora delanters,
Manual Marcar ubicacion de ojal y botén
Manual Marcar ubicacion de pasadores (8)
Rocka Fijar pasador parte baja por el interno, no debe verse
por la cara
Ojaladora Ojo .
ée chanché Coser gl

Botonera

Coser botén
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Recta Coser basta
Recta Coser regulador
Recta Coser pega pega al contorno y en X
Atracadora Atracar regulador de basta
Atracadora Atracar BOL1, 2 atraques de 3/8"
Atracadora Atracar BOL2, 6 atraques de 3/8”
Atracadora Atracar Eiastico de BOL2, 1 de 3/4 “
Atracadora Atracar Tapa de BOL5, 2 atraques de 3/8”
Atracadora Atracar Pasadores de pretina 2 atraques de 1"
Atracadora Atracar Gareta 2 atraques de 3/8"
Atracadora Atracar Entrepierna, 1 atraque de 3/8”
Atracadora Atracar reguladores fijos de pretina, 9 atraques de 1”
Afracadion Q;ra;sar reguladores movibles de pretina,1 atraque
Manual Recortar hilos
Manual Limpiar marcado de tizas
Manual Control de calidad
6.19 | Acabado Manual Planchar o Vaporizar
Manual Doblar
Manual Embolsar

+DETALLE DE BOLSILLO Y. RODILLERA

71

[ Detalle bolsilo defaner
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BOLSILLO._PRINCIPAL. Vista interna de bolsillo
LATERAL SUPERIOR delantero
> Vista de tela principal
;:zssn_do a la bolsa con pespunte de Complemento de
Vueka de tela principal de 1 172" bolsilio delantero

J
]

14 cm

cosido a la bolsa con pespunte de
1116°
~ Boca de bolsillo BOL1 con doble
i } pespunte de 1/4" de separacion.
!

Complemento de bolsillo | e
delantero: cosido sobre la
costura de la boca de bolsilio
delantero y cosido a 1/16”
i . Complemento de bols.delantero cosido
Bolsa unida con costura recta,
volteads y pespuntada al sobre la costura de Is boca del bolsilio

R e o

o e el B 5 2 o D P S S

contomo con 2 pespuntes de delantero con pespunte de 1/16".
1/4” de separacion.
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NOMBRE DEL BIEN

*Interior con imanes
circulares

BOLSILLO DE COSTADOS CARGO

"02 imanes en tapa
*02 imanes en la

sy
VAR :
/4 R abertura del bolsillo

V \\.:-;,\
Atraque

zig zag en aspa\

Elastico de control
de fuelle, Insertado
y atracado

Bolsillo pegadi/

a 1/16" ¢/301
parte lateral !

02 pliegues de ===

2cm de profundidad

J
7/,

RS

,:”“f\
Eopa

17 ecm

v
e t————————

Fuelle lateral de
2.5cm de profundidad
Centrado a c/lado del fuelley a 3 ,

cm del borde inferior se bordan 1
ojalillo de 1 cm de didmetro y
agujero de 3 mm i

Atraque

zig zag en aspa
03 pespunte ¢/301 de

1/8" de separacién
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BOL2

Costura superior de 1 cm insertada entre las
dos capas de la tapa de BOL2

r Lado menor de 23.5cm
Lado.mayor de 26 cm BOL3 terminado.
terminado. : Costura insertada
Costura con en la costura del
pespunte de 1/16" :

delantero central,

SeRIRRNRINIARINITIS

Lado inferior de 10.5 terminado
costura con pespunte de 1/16"
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Ribeteado de 1/2*
ancho terminado

BOL3

costado!
espalda;

BOL4

LTSl Bimernet T

i} Costura central
i+ delantero

Bolsillo afelpado, cosido detras de BOL2 y sobre el costado

lateral del pantalon.

Ribeteado de 1/2" sobre la boca del bolsillo, orillado el
contorno, cosido segun fig. con pespunte de 1/16",

pespuntar compartimento, segiin grafico.

Con 3 atraques, en [a costura del compartimento 2y en el

extremo visible de la boca 1,
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*Interior con imanes
*01 imén en tapa

*01 iman en la abertura
de bolsillo

s |
MG

Bolsillo postericr con tapa

Boca de bolsillo y contorno de
tapa pespuntado con 02
costuras de 1/4" de
separacion.

de 15¢m de oncho,
bolsilo con 13cm de aberturo.
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Vista interior bolsillo de espalda: Pespuntado al contorno con 02 costuras de separacion de %". Profundidad

de bolsillo:18 cm

BOLS

01 sola pleza

Bastlllado superior e Inferior
de boca a 1/4",

Insertado en la basta y
asegurado con pespunte

en L en la tapita.
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BOL 7

GRAFICOS DE LA VENTANA DE LA RODILLER (PARTE lNTERNA)
‘ VI - GRAFICOS DE ETIQUETAS' :

8.1 I Etiqueta marca, talla y logos - Imagen referencial

POLICIA 2023

SO mm

50 mm

8.2 | Etiqueta de composicion, instrucciones de cuidado, otros — Imagen referencial

30 mm

50% Algodon 50% Poliamida

m Lavar amiquina a tamparatura
mis de 30°C

A Usar banquasdor sin cioro

B $5car 2 maquina
==

$5ar 9N CUSIda a 1a 3OMbra
sl

55 mm

Panchado a tamp. baja.
max 110*C
Proteccion UV 40 UPF
RUC:
Pt
HECHO EN PERU
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X CONTROL DE CALIDAD

9.1

Presentacion

Prenda debe ser planchada o vaporizada, libre de brillo u otro defecto que pueda
afectar la apariencia y el uso.

9.2

Defectos

La prenda Debe estar libre de defecto de tejido, tefido, confeccién u otros que

afecten el uso o la funcionalidad del bien.

X. ENVASE Y EMBALAJE

[tem

Caracteristicas

Especificaciones técnicas

101

| Materiales para emb

alado del pantalén

10.1.1

Envase primario
(Bolsa individual)

Material: bolsa de polietileno transparente

Dimensiones: 14" x 20" + %

Espesor: 1.5 micras minimo

Perforaciones: 2 agujeros de 5 mm de diametro c/u.

Contenido: El bien sera doblado, de tal forma que ingrese en el
envase primario(bolsa)el conjunto camisaco y pantalén.

10.1.2

Envase secundario
(Caja de cartén)

Material: carton doble corrugado de onda mediana. NTP-ISO 3034:2010
(revisada el 2020) Cartdn corrugado. Determinacion de espesor. 12 Edicion
Numero de canales en 30 cm lineales (1 pie): 96.

Tipo de onda: C

Dimensiones: 60 cm x 40 cm x 40 cm + 1 ¢m (largo x ancho x alto)

Hacer pruebas para confirmar las dimensiones de la caja.

Espesor: 8 mm minimo

Color: Kraft

Resistencia: 18 kg

Contenido: Aproximadamente 10 conjuntos.

La cantidad del conjunto camisaco y pantalén por cada envase secundario
debe corresponder a una sola talla, no mezclar tallas. En el caso de haber
saldo de tallas, se colocaran en la ultima caja dichos saldos.

Nota 02: Los envases deberan ser elaborado de material que proteja, no
transfiera olores o colores que afecten a sus caracteristicas; resistente a la
manipulacion, transporte y almacenamiento, hasta su entrega al usuario
final del bien.

10.1.3

Cinta de embalaje

De 3" de ancho transparente de 110 yardas

10.1.4

Sticker de talla

Papel adhesivo circular de 1 cm de diametro, para tallas, fondo blanco y
letras negras en mayuscula. S
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ANCHO

A

LARGO

LADO CERRADO 0

LADO ABIERTO

-10.2 ‘| ROTULADO

V
3.

Rotulado

10.2.1 Secundario

La informécién debe estar impresa, visible y faciimente legible adherida a
la caja segun el siguiente detalle;

* Material del rotulado

Material: Papel (Tamario A4)
Largo: 29,7 cm £ 0,5 cm

Ancho: 21 cm £ 0,5 cm

Ubicacion: Centrado en dos lados de la caja (uno en el lado mas largo y
otro en el lado mas corto).

+ Contenido del rotulado

POLICIA NACIONAL DEL PERU

Nombre Articulo:

MYPE:

Cantidad:

Talla:

Caja N°:

Peso:

N° Orden de Compra
contratacion

-

<

29.7cm

A 4

Nota 03: Considerar las actualizaciones y/o Utimas versiones vigentes de las Normas técnicas citadas.
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ANEXO: CORTE
TELA PRINCIPAL
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** SOBRE ESTE DIBUJO SE ANULARON LOS BOLSILLOS INFERIORES DE BASTA'Y SE CAMBIO LA
RODILLERA POR OTRO MODELO
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Complementario 1

wrsi

Complementario 2

'il .i DDIZIIEI G
Complementario 3

Complementario 4

" 1l
: H
i A
Ih "
H ¥
’ )

Complementario 5
— 3

Complementario 6

74

. "! - * 'Ii .

Comblementario [4

A

Entretela tejida
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IMAGEN REFERENCIAL

DELANTERO ESPALDA

ATRIBUTOS ESPECIFICOS DEL BIEN

Polo cuello redondo estampado camuflado digitalizado, confeccionado en tela de tejido

44 | DESCRIPCION
i GENERAL de punto algodén 100%, modelo cuello redondo PNP.
1:2 TALLAS XS, S, M, L, XL, XXL, 3XL
UNIDAD DE N
1.3 MEDIDA Unidad
1.4 ALCANCE Prenda textil que es parte del uniforme segun reglamento general de uniformes de la PNP
1.5 GARANTIA N/A

. ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS -
REFERENCIA DE
item CARACTERISTICAS ESPECIFICACIONES TECNICAS NORMAS
TECNICAS
2.1 Material Principal
2.1.1 Composicién 100 % algodén tanguis peinado | AATCC TM20A
2:1:2 Tejido Punto Jersey
2.1.3 Titulo 20/1 Ne ASTM D1059
214 Gramaje 215 g/m? +/- 5% ASTM D3776
215 Revirado 3% Maximo AATCC179
2.1.6 Estabilidad dimensional SAIIORG i % AATCE-TMIS5
Largo +/- 4%
217 Acabado ::r:;:)dso © compactado abierto, engomado Inspeccion visual
2.1.8 Ancho del tejido abierto 1.80 m + 4 cm. ASTM D3774-2016
2.1.9 Estampado camuflado digital

CERTIFCADO N°337302/DSD - INDECOP!I

COPIA CONTROLADA DCC, LGA

191
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Estampado Camuflado digitalizado
“rapport” de 81.6 cm de ancho y 64 cm de alto.

AATCC EPS
(evaluacién) visual

Colores
El disefio de Camuflado digitalizado contiene (08) seis colores estampados
solidos y un color de fondo.
Cédigos estampados:
Color 01: NEGRO Pantone 19-4015 TXC
Color 02: MARRON Pantone 12-20009 TCX
Color 03: BEIGE Pantone 19-0916 TCX
Color 04: VERDE Pantone 19-0231 TCX
* Color 05: ARENA Pantone 18-0825 TCX
Color 06: FONDO Pantone 18-0830 TCX

Distribucion de colores:

et
g g S | ,
2.110 | Solidez del color § ]
2.1.10.1 A la luz (40 AFU) 4 minimo AATCC TM16.3
2.1.10.2 Al lavado doméstico (2A) 4 minimo AATCC TM61

CERTIFCADO N°337302/DSD — INDECOPI COPIA CONTROLADA DCC, LGA

192
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21,103 Al frote seco 4 minimo AATCC TM8
2.1.104 Al frote himedo 3.5 minimo AATCC TM15
2.1.10.5 Al sudor acido 4 minimo AATCC TM8
2.1.10.6 Al sudor alcalino 4 minimo AATCC TM15
2.1.11 Resistencia al pilling 4 minimo ASTM D3512
2348 Proteccion UV 40 UPF minimo AATCC TM183
2.1.14 Resistencia al estallido 80 PSI minimo ASTM D3786
2.2 MATERIAL COMPLEMENTARIO
2.2.1 Cuello
221 Tipo de tela Punto Rib 1x1 .
— Algodén Tangiiis : 97 % minimo AATCC TM20A
221.2 Composicion Spandex: 3% % minimo
Algodén 20/1 Ne +/- 5%
2.2.1.3 | Titulo Spandex 40Den +/- 5% ASTM D1059
2214 Gramaje 320 g/m2 + 3% ASTM D3776
- : ; Ancho +/- 4%
2216 Estabilidad dimensional Largo +/- 4% AATCC TM135
2.2.1.8 Acabado Suavizado y proteccién UV. Inspeccion visual
Evaluacion visual del color/estampado con la AATCC EPS
22.1.9 Apariencia tela principal, debe tener total similitud de Inspeccion visual
matching.
2.2.1.10 | Estampado camuflado digital

Estampado Camuflado digitalizado
“rapport” de 81.6 cm de ancho y 64 cm de alto.

AATCC EP9
(evaluacion visual)

CERTIFCADO N°337302/DSD — INDECOPI

COPIA CONTROLADA DCC, LGA

193
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Ls

Solidez del color

21247
2.2.1.7.1 | Alaluz (40 AFU) 4 minimo AATCC TM16.3
2.2.1.7.2 | Al lavado doméstico (2A) 4 minimo AATCC TM 61
2.2.1.7.3 | Al frote seco 4 minimo AATCC TM8
2.2.1.7.4 | Al frote humedo 3.5 minimo AATCC TM8
2.2.1.7.5 | Al sudor acido 4 minimo AATCC TM15
2.2.1.7.6 | Al sudor alcalino 4 minimo AATCC TM15
2.2.1.8 | Acabado Suavizado y proteccién UV. Inspeccion visual
Evaluacion visual del color/estampado con la AATCC EP9
2.21.9 | Apariencia tela principal, debe tener total similitud de Inspeccion visual
matching.
2.2.2 Hilo de costura y de remalle
2.2.2.1 Composicion 100% polyester Spun AATCC TM20A
2.2.2.2 | Titulo 40/2 Ne ASTM D1907
2223 Gishisr Al tono del color tono tela camuflado AATQC EEQ
(evaluacion visual)
2.2.3 ETIQUETA (Referencia: Resolucién N°2109 Reglamento Técnico Andino y su modificatoria para
S el Etiquetado de Confecciones)
2.2.3.1 | Etiqueta marca, talla, género, afio, compras a MYPEr(
2.2.3.1.1 |Tipo Estampada Inspeccion visual
2.2.3.1.2 |Técnica Plastisol tacto “cero” Inspeccion visual
2.2.3.1.3 | Acabado Planchado Inspeccién visual
2.2.3.1.4 |Color estampado Negro AATC.C EPQ
(evaluacién visual)
2.2.3.1.5 | Contenido 5::3::sPaOML$:FI’AE‘rEepL talla, genero, afio, Inspeccion visual
: Verificacién con
2.2.3.1.6 |Dimensiones ,I&i:;gh%;ezosmr:\nm instrumgpto de
medicion
232 Etiqueta de composicion, instrucciones de cuidado, otros (Referencia: NTP — ISO 3758 Textiles.
i Codigo para etiquetado de conservacion por medio de simbolos)
2.3.2.1 | Material | 100% poliéster

AATCC TM20A
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2322 Tipo Satinada resistente al planchado Inspeccién visual
2.3.2.3 Color etiqueta Blanco Inspeccion visual
AATCC EPS
2324 Color letras (estampadas) Negro (evaluacion visual)
. Largo: 55 mm Verificacion con
2325 Dimensiones . Ancho 30 mm instrumento de
medicioén
Contenido: composicion de la fibra,
instrucciones de cuidado y conservacion en
espaniol, tipo de lavado, tipo de blanqueo, tipo
de secado (en cordel), tipo de planchado,
proteccion UV, RUC del fabricante, cédigo del
proveedor, texto “Hecho en Peruy”
Instrucciones de
IMAGEN REFERENCIAL cuidado de acuerdo
con NTP-ISO 3758
~= 30.00 mm »
A e
Contenido, disefio de M
2.2.36 ; ol
etiqueta
—
DAY oy
& 1003% Algedon
E 0T Lawar amand
O !‘Zr‘ NG U Cloro
o' E N VI MU
19| 2 rmcewe
w ‘(:ﬁ} 8o lvsor on o
PROTECCION UV
RUC . 205058048550
DIAUTONRS
MECHO EN PERU
Y
S lll. CONFECCION
Iltem Caracteristicas | Especificaciones técnicas
3.1 Detalle de confeccion
Recta 14 ppp £ 1
A Costura Remalladora 12 ppp * 1
Recubridora 12 ppp + 1
3.1.2 Hombros Unién de piezas hombro delantero y espalda con remalle simple de 1/8”
Dos (02) piezas de cuellos rib 1x1, cada pieza se cierra uniendo
3.1.3 Cuello extremos con costura recta a 14 ppp., se superponen una sobre otra y
se fijan a cuello con remalle simple de 1/8”.
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Lleva recubierto compartido en escote delantero, separacién de agujas
1/4”.
Tapete de hombro a hombro, material misma tela de cuerpo de 3/8" de
314 Cinta tapete ancho acabado, con tapetera de 2 agujas, separacién de agujas 1/4"
compartido, pestafa de 1/16" en extremos.
3.1.5 Mangas Pegado de mangas compartido, con remalle mellicera de 3/16”
Cerrado de costado con remalle mellicera de 3/16"
418 Gerrade da costado Costura de remalle tumbado hacia espalda
Cerrado de pufios rib 1x1 con costura recta a 14 ppp.
31.7 Pufios Pegado a mangas tubular con remalle mellicera de 3/16" y recubierto
i compartido, separaciéon de agujas 1/4" todo el pufio, con empate
centrado en costura de 1",
Recubierto de 2 agujas, separacion de 1/4" de 2.5 cm de alto
i Basta Faidon Empate en lado izquierdo (prenda puesta) espalda de 1".
3.2 POSICION DE ETIQUETAS
Va insertada en el costado izquierdo prenda puesta a 8 cm de borde
de faldon a inicio de la etiqueta.
o
o
o
. o
i 4
. w
321 Etiqueta de cuidado, 8
A composicién y proteccion UV N
<
[72]
O
Q
ESPALDA DELANTERO
BORDE DE FALDON
Centrada en parte interna de la espalda, a %" de borde inferior del
tapete de cuello
S e
CUELLO
____________________ BE———
______________ TAPETE I~
e
Etiqueta de marca, talla, | =TT TTTTTTETTEmemsmsos
922 genero, afio
B
3
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IV. CUADRO DE MEDIDAS

Tallas
item Descrdncltn Tolerancia
P (medidas en centimetros) +/- (cm)
XS S M L XL XXL 3XL
1 Largp de cuerpo desde HPS a borde de 66 68 70 72 74 76 78 1
faldon
2 Ancho de pecho 1" bajo sisa 44 46 48 50 52 54 56 1
3 ﬁmcho de faldén medido a 1" sobre el 48 50 52 54 56 58 60 1
orde
Ancho de hombro de costura a costura 39 40 41 42 43 44 45 0,5
Abertura de escote de costura a costura 14 14,5 15 15,5 16 16,5 17 05
Caida de escote cuello delantero de HPS .
6 ¥ i5h da el 9 9,5 10 10,5 11 11,5 12 05
Caida de escote cuello espalda de HPS
7 a unién de costura 3 3 3 3 S 3 9 0:2
8 Inclinaciéon de hombros 3,5 3,5 3,5 35 3,5 3,5 30 0,3
9 Sisa recta 20 21 22 23 24 25 26 0,5
Largo de manga desde uniéon de hombro
10 (incluye rib) 18 19 20 21 22 23 24 0,5
11 | Abertura de pufio 115 12,5 13,5 14,5 15,5 16,5 17,5 0,5
12 | Alto de pufio 2.5 25 2,5 25 25 25 25 0,2
13 | Alto de basta faldon 25 25 25 2.5 25 2,5 25 0,2
14 | Alto de cuello 25 25 25 25 25 2.5 25 0,2
15 | Ancho de cintura a 18 cm bajo sisa 41 43 45 47 49 51 53 1
Nota: Las medidas se ajustaran de acuerdo con el fitting/prueba del size set
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V. GRAFICO DE LA PRENDA
5.1 Detalles generales del disefio - vista exterior

DELANTERO

CAIDA DE HOMBRO DE 1 CM

CUELLO TEJIDO RIB \ %

UNIR HOMBROS CON REMALLE SIMPLE DE 1/8"

- d TAPETE DE HOMBRO A HOMBRO
PEGADO DE CUELLO CON N 5 N
REMALLE SIMPLE DE 1/8" Y "t N ot TS 8(E)‘idh9‘|ASRMT% hAAsATERIAL DEL CUERPO, AGUJAS

RECUBIERTO COMPARTIDO DE
14"

PEGAR MANGA CON
REMALLE MELLICERA DE 3/16"

~ap——— CERRAR COSTADO CON
REMALLE MELLICERA DE 3/16"

i3
LTI

~ PEGADO DE PUNO CON REMALLE
MELLICERA DE 3/16" CON RECUBIERTO
COMPARTIDO DE 2 AGUJAS SEPARACION 1/4*

LAS COSTURAS DE REMALLE
TUMBADAS HACIA LA ESPALDA

BASTA DE 2.5 cm CON RECUBIERTO
DE 2 AGUJAS SEPARACION 1/4*

porys
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5.2 Detalle de medidas vista externa
1
15
< P
R S ————
< 3 t g
S E——————
13
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VI.  CONTROL DE CALIDAD :
’ Debe estar planchado o vaporizado, libre de brillo u otro defecto que pueda
6.1 Presentacion afectar la apariencia y el uso.
6.2 Defectos Defectos: Debe estar libre de defecto de tejido, tefiido o confeccion u otros que
i afecten el uso o la funcionalidad del bien.
VIl.  ENVASE Y EMBALAJE
ftem Caracteristicas Especificaciones técnicas
71 ROTULADO
El contenido del rétulo corresponde a la talla de la prenda la cual sera
adherida a la bolsa.
La ubicacion del rétulo debe ser a 1" del borde inferior y a 1" del borde
lateral de la bolsa, segtin imagen de ubicacién. No se pueden adherir
etiquetas para corregir informacién.
* Material del rotulado
Material: Plastico transparente o papel autoadhesivo
Forma: Circular
Dimensién: 2 cm de diametro
Rotulado primario
711 (bolsa) 9 Detalles de ubicacion rétulo bolsa

CERTIFCADO N°337302/DSD — INDECOP!I

COPIA CONTROLADA DCC, LGA

200



<> [
58 PERU | Ministerio
de |a Produccion

FICHA
TECNICA

ENTIDAD DEMANDANTE MININTER
CODIGO: | MNT-POLCRESTCAD-V1 | VERSION: ] 1.0
- compras a3
FECHA DE EMISION: Diciembre -2023 MYPET[:I

NOMBRE DEL BIEN

POLO CUELLO REDONDO CAMUFLADO

Pagina 11 de 13
DIGITALIZADO DAMA

La informacion debe estar impresa, visible y facilmente legible adherida a la

caja segun el siguiente detalle:
* Material del rotulado
Material: Papel (Tamario A4)
Largo: 29,7 cm + 0,5 cm
Ancho: 21 cm £ 0,5 cm
Ubicacion: Centrado en dos lados de la caja (uno en el lado mas largo y
otro en el lado mas corto).
« Contenido del rotulado
712 Rotulado POLICIA NACIONAL DEL PERU -
e Secundario Nombre Articulo:
Fabricante:
Cadigo SIGA:
Cantidad: £
Talla: =
Caja #: J—— g
Peso:
N° Orden de Compra
contrataciéon
5) 4
29,7 cm
7 ENVASE Y EMBALAJE
El envase primario (bolsa) y secundario (caja) que contienen al bien deberan ser
elaborados de material que lo proteja, no transfiera olores o colores que afecten a
sus caracteristicas; resistente a la manipulacion, transporte y aimacenamiento,
hasta su entrega al usuario final segtn los detalles siguientes:
Caracteristicas del envase y embalaje
Envase primario (bolsa)
Bolsa Polietileno transparente
Envase Dimensiones (10" x 167) £ 1/4”
7.21 | (empaque) y Espesor 0,044” minimo
mbalaj
smbalale Perforaciones 2 de 5 mm de diametro c/u
Cinta autoadhesiva 1/2" ancho
transparente
Etiqueta adhesiva Circular contiene
de papel térmico informacién de talla
Envase secundario (caja) véase nota 03
Material Cartén doI:'>le corrugado de
onda mediana
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Numero de canales en 30
cm lineales (1 pie): 96
Tipo de onda: C
(largo x ancho x alto)

Dimensiones (60 cm x40 cm x 40 cm)
1cm

Espesor 8 mm minimo

Color Kraft

Resistencia 12 Kg

Cinta de embalaje ——

autoadhesiva

El bien sera ingresado en el envase primario (bolsa) sin tener defectos de
presentacion como arrugas, mal planchado y otros. El cual estara cerrado para ser
entregado; adicionalmente llevara una etiqueta autoadhesiva de talla en un lugar
visible. El embalaje sera de acuerdo a lo precisado por la entidad.

Nota 03: La cantidad de polos por cada envase secundario debe corresponder a
una sola talla, no mezclar tallas. En el caso de haber saldo de tallas, se colocaran
en |a Ultima caja dichos saldos.

Unién de
Hombros

Remalladora simple

Unir hombros c/remalle simple de 1/8".

Cuello (Rib 1x1)
8.1.2 Dos piezas de

Recta

Unir extremos de cada pieza de cuello c/recta
c/costura de 1/4" de ancho.

Remalladora simple

Pegar pieza de cuello c/remalle simple de 1/8”.

cuello y Recubrir  escote  delantero  c/recubierto
Recubridora compartido, separacién de agujas %"
Pegar tapete de 3/8" de alto (misma tela) de
8.1.3 Tapete (Hombro a Tapetera hombro a hombro c/ tapetera de 2 agujas
== Hombro) separacion de agujas de 1/4" compartido
c/pestaiia de 1/16" en ambos bordes.
Hasia Unir extremos de pieza de pufio clrecta
c/costura de 1/4" de ancho.
Remalladora 4 hilos Pegar piezas de ribo c/remalle mellicera de
8.1.4 Punos (mellicera) 3/16".
Recubrir pufios con recubierto compartido de
Recubridora 1/4" de ancho, empate de recubierto de 1"

centrado

Pegado de
8.1.6 manga

Remalladora 4 hilos
(mellicera)

Pegar manga abierto c/remalle mellicero de
3/16", compartido en todo el contorno.
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Cerrado de
Costados y bajo
manga

Remalladora 4 hilos
(mellicera)

Cerrar costados y bajo manga c/remalle
mellicero de 3/16" tumbados hacia la espalda,
cazando sisas cruzadas. Insertar etiqueta de
Cuidado y proteccion UV en el interior de la
prenda en costado izquierdo prenda puesta a 8
cm. desde borde de faldén a inicio de etiqueta.

Basta de faldon

Recubridora

Realizar basta de faldén tubular c/recubierto de
3 hilos 2 agujas, separacion de agujas de 1/4".
Empate de recubierto de 3/4" en el lado
izquierdo prenda puesta; hacia la espalda. El
remalle del cerrado de costado debe ser
tumbado hacia la espalda.

81.9

Cortar hilos

Manual

Cortar hilos y limpiar polo.

8.1.10

Inspeccidn final

Control de calidad

Revisar polo.
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DIGITALIZADO CABALLERO

IMAGEN REFERENCIAL

DELANTERO

ESPALDA

. ATRIBUTOS ESPECIFICOSDELBIEN

DESCRIPC

Polo cuello redondo estampado camuflado digitalizado, confeccionado en tela de tejido

ION
Bt GENERAL de punto algodén 100%, modelo cuello redondo PNP.
1.2 TALLAS XS, S, M, L, XL, XXL, 3XL
UNIDAD DE .
1.3 MEDIDA Unidad
14 ALCANCE Erlir;\?: textil que forma parte del uniforme segun el reglamento general de uniformes de
1.5 GARANTIA N/A
Il.  ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS :
5 & ’ REFERENCIA DE
Item CARACTERISTICAS ESPECIFICACIONES TECNICAS NORMAS TECNICAS

2.1 Material Principal

211 Composicién 100 % algodén tanguis peinado 1 AATCC TM20A

292 Tejido Punto Jersey

213 Titulo 20/1 Ne ASTM D1059

214 Gramaje 215 g/m2 +/- 5% ASTM D3776

215 Revirado 3% Maximo AATCC179

2.1.6 Estabilidad dimensional | AnCho +/- 4% AATCETMIZS
Largo +/- 4%

217 Acabado SSE:ado o compactado abierto, engomado en Inspeccién visual

2.1.8 Ancho del tejido abierto 1.80m+4cm. ASTM D3774-2016

21.9 Estampado camuflado digital
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Estampado Camuflado digitalizado
“rapport” de 81.6 cm de_e ancho y 64 cm de alto.
AATCC EP9

Colores

El disefio de Camuflado digitalizado contiene (06) seis colores estampados
solidos y un color de fondo.

Cédigos estampados:

Color 01: NEGRO Pantone 19-4015 TXC

Color 02: MARRON Pantone 12-20008 TCX

Color 03: BEIGE Pantone 19-0916 TCX

Color 04: VERDE Pantone 19-0231 TCX

Color 05: ARENA Pantone 18-0825 TCX

Color 06: FONDO Pantone 18-0830 TCX

(evaluacién visual)

Distribucién de colores:

Base de tela
Moo Skt i X
2.1.10 Solidez del color
21101 | Alaluz (40 AFU) 4 minimo AATCC TM16.3
21102 | Allavado doméstico (2A) | 4 minimo AATCC TM61
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2.1.10.3 Al frote seco 4 minimo AATCC TM8
2.1.10.4 Al frote huimedo 3.5 minimo AATCC TM15
2.1.10.5 Al sudor &cido 4 minimo AATCC TM8
2.1.10.6 Al sudor alcalino 4 minimo AATCC TM15
2.1.11 Resistencia al pilling 4 minimo ASTM D3512
2.1.13 Proteccién UV 40 UPF minimo AATCC TM183
2.1.14 Resistencia al estallido 80 PSI minimo ASTM D3786
2.2 MATERIAL COMPLEMENTARIO
2.2.1 Cuello
2.2.1.1 Tipo de tela Punto Rib 1x1
‘s Algodon Tangtis : 97 % minimo AATCC TM20A
i Composicion Spandex: 3% % minimo
. Algodon 20/1 Ne +/- 5%
2.2.1.3 | Titulo Spandex 40Den +/- 5% ASTM D1059
2214 | Gramaje 320 g/m2 + 3% "ASTM D3776
e E g Ancho +/- 4%
2216 Estabilidad dimensional Largo +/- 4% AATCC TM135
2.2.1.8 | Acabado Suavizado y proteccion UV. Inspeccion visual
RO AATCC EP9
o Evaluacion visual del color/estampado con la tela R
2449 | Apartancie principal, debe tener total similitud de matching. Inspeccion visual
2.2.1.10 | Estampado camuflado digital

Estampado Camuflado digitalizado
“rapport” de 81.6 cm de ancho y 64 cm de alto.

AATCC EP9
(evaluacion visual)
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6 Base de lela
- .'W' ;\0;|‘v~
2.2.1.7 | Solidez del color
2.21.7.1 | Alaluz (40 AFU) 4 minimo AATCC TM16.3
2.2.1.7.2 | Al lavado doméstico (2A) | 4 minimo AATCC TM 61
2.2.1.7.3 | Al frote seco 4 minimo AATCC TM8
2.2.1.7.4 | Al frote himedo 3.5 minimo AATCC TM8
2.2.1.7.5 | Al sudor acido 4 minimo AATCC TM15
2.2.1.7.6 | Al sudor alcalino 4 minimo AATCC TM15
2.2.1.8 | Acabado Suavizado y protecciéon UV. Inspeccién visual
T AATCC EP9
sy o Evaluacion visual del color/estampado con la tela ; ;
%2.18 | Apariencia principal, debe tener total similitud de matching. Inspeccion visual
2.2.2 Hilo de costura y de remalle
2221 Composicién 100% polyester Spun AATCC TM20A
2.2.2.2 | Titulo 40/2 Ne ASTM D1907
AATCC EP9
2223 | Celor Al tono del color tono tela camuflado (evaluacién visual)
ETIQUETA (Referencia: Resolucion N°2109 Reglamento Técnico Andino y su modificatoria para
223 :
el Etiquetado de Confecciones)
2.2.3.1 Etiqueta marca, talla, género, afio, compras a MYPEr(
2.2.3.1.1 |Tipo Estampada Inspeccion visual
2.2.3.1.2 | Técnica Plastisol tacto “cero” Inspeccion visual
2.2.3.1.3 |Acabado Planchado Inspeccion visual
2.2.3.1.4 | Color estampado Negro AATC.C EPQ
(evaluacién visual)
; Palabra POLICIA, kepi, talla, genero, afio, . .
2.2.3.1.5 |Contenido compras a MYPET( Inspeccién visual
; Verificaciéon con
22316 |Dimensiones s el instrumento de
medicién
Etiqueta de composicién, instrucciones de cuidado, otros (Referencia: NTP — ISO 3758 Textiles.
2.3.2 : 7 x :
Codigo para etiquetado de conservacion por medio de simbolos)
2.3.2.1 | Material | 100% poliéster AATCC TM20A
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2322 Tipo Satinada resistente al planchado Inspeccién visual
2323 Color etiqueta Blanco Inspeccién visual
AATCC EP9
2.3.24 | Color letras (estampadas) Negro (evaluacion visual)
. Largo: 55 mm Verificacién con
2:3:2.5 Dimensiones . Ancho 30 mm instrumento de
medicion
Contenido: composicién de la fibra, instrucciones
de cuidado y conservacion en espafiol, tipo de
lavado, tipo de blanqueo, tipo de secado (en
cordel), tipo de planchado, proteccién UV, RUC del
fabricante, cédigo del proveedor, texto “Hecho en
Peryd"
IMAGEN REFERENCIAL
Instrucciones de
1 - cuidado de acuerdo
_ == 30.00 mm = con NTP-ISO 3758
i i i
Contenido, disefio de e RS L
2236 etiqueta . ""ig -
AN
£ 100% Algodon
E BT Lavi 3 mano
o ;;.‘;% Mo Usar SIog
o, E N VR magung
L‘D . Secadomns
w0 L_:‘_ Pandhia iva
\::-: N havar en .00
PROTECCION UV
AUC 2060534587
MECHOENPERD |
' ems nzs
Ill. CONFECCION
Item Caracteristicas | Especificaciones técnicas
3.1 Detalle de confeccién
Recta 14 ppp + 1
3.1.1 Costura Remalladora 12 ppp + 1
Recubridora 12 ppp = 1
312 Hombros Union de piezas hombro delantero y espalda con remalle simple de 1/8"
Dos (02) piezas de cuellos rib 1x1, cada pieza se cierra uniendo
3.1.3 Cuello extremos con costura recta a 14 ppp., se superponen una sobre otra y
se fijan a cuello con remalle simple de 1/8”.
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Lleva recubierto compartido en escote delantero, separacion de agujas
1/4".
Tapete de hombro a hombro, material misma tela de cuerpo de 3/8" de
314 Cinta tapete ancho acabado, con tapetera de 2 agujas, separacion de agujas 1/4"
compartido, pestafia de 1/16" en extremos.
3.1.5 Mangas Pegado de mangas compartido, con remalle mellicera de 3/16”
Cerrado de costado con remalle mellicera de 3/16"
w18 CerTg0.¢e eoedo Costura de remalle tumbado hacia espalda
Cerrado de pufios rib 1x1 con costura recta a 14 ppp.
317 Pufios Pegado a mangas tubular con remalle mellicera de 3/16" y recubierto
o compartido, separaciéon de agujas 1/4" todo el pufio, con empate
centrado en costura de 1".
Recubierto de 2 agujas, separacién de 1/4" de 2.5 cm de alto
1.8 Basts Falddn Empate en lado izquierdo (prenda puesta) espalda de 1".
3.2 POSICION DE ETIQUETAS
Va insertada en el costado izquierdo prenda puesta a 8 cm de borde
de faldén a inicio de la etiqueta.
o
[+ 8
o]
[=}
£2 o
; w
321 Etiqueta de cuidado, 8
- composicién y proteccion UV N
o
Q
=
0
o
O
ESPALDA
BORDE DE FALDON
Centrada en parte interna de la espalda, a %" de borde inferior del
tapete de cuello
CUELLO
Etiqueta de marca, talla,
3.2.2
genero, afno
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IV. CUADRO DE MEDIDAS
Tallas
Item :
=8, .t Tolerancia
Descripcién (medidas en centimetros) +- (cm)
XS S M L XL XXL 3XL
1 Larqo de cuerpo desde HPS a borde de 68 70 7 74 76 78 80 1
faldén
2 Ancho de pecho 1" bajo sisa 48 50 52 54 56 58 60 1
3 Ancho de faldon medido a 1" sobre el 48 50 52 54 56 58 50 1
borde
Ancho de hombro de costura a costura 39 41 43 45 47 49 51 0,5
5 Abertura de escote de costura a costura 16,5 17 17,5 18 18,5 19 19,5 0,5
Caida de escote cuello delantero de HPS
6 & unisr de costiira 9,5 10 10,5 11 11,5 12 12,5 0,5
Caida de escote cuello espalda de HPS ;
7 B Unisn de costura 3.5 3,5 35 3,5 3.5 3,5. 35 0,2
8 Inclinacién de hombros 3,5 3.5 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 0,3
9 Sisa recta 21 22 23 24 25 26 27 0,5
Largo de manga desde uniéon de hombro
10 (incluye rib) 19,5 20,5 21,5 22,5 235 245 25,5 0,5
11 | Abertura de pufo 12,5 13,5 14,5 15,5 16,5 17,5 18,5 0,5
12 | Alto de pufio 25 25 2.5 2,5 25 25 25 0,2
13 | Alto de basta faldén 25 2.5 25 2,5 25 25 25 0,2
14 | Alto de cuello 25 25 25 2,5 2,5 2,5 25 0,2

Nota: Las medidas se ajustaran de acuerdo con el fitting/prueba del size set
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V. GRAFICO DE LA PRENDA

5.1 Detalles generales del disefio - vista exterior

DELANTERO

CAIDA DE HOMBRO DE 1 CM

CUELLO TEJIDO RIB \

UNIR HOMBROS CON REMALLE SIMPLE DE 1/8"

TAPETE DE HOMBRO A HOMBRO
PEGADO DE CLELLO CON D - Rl DEL MISMO MATERIAL DEL CUERPO, AGUJAS
REMALLE SIMPLE DE 18" Y 7 Rappt® 3 COMPARTIDAS

RECUBIERTO COMPARTIDO DE g

14"

PEGAR MANGA CON
REMALLE MELLICERA DE 3/16"

CERRAR COSTADO CON
REMALLE MELLICERA DE 3/16"

ESPALDA

PEGADO DE PUNO CON REMALLE
MELLICERA DE 3/16" CON RECUBIERTO
COMPARTIDO DE 2 AGUJAS SEPARACION 1/4"

LAS COSTURAS DE REMALLE
TUMBADAS HACIA LA ESPALDA

BASTA DE 2,5 cm CON RECUBIERTO
DE 2 AGUJAS SEPARACION 1/4"

.
g
o
Laa2t?

{0
-------

CERTIFICADO N°337302/DSD — INDECOPI

COPIA CONTROLADA DCC, LGA

211



,:;.., ENTIDAD DEMANDANTE MININTER
w PERU | Ministerio FICHA - :
' de la Produccion . CODIGO: | MNT-POLCRESTCAC-V1 | VERSION: 1.0
TECNICA compras a
FECHA DE EMISION: Diciembre-2023 | (MYPEra
POLO CUELLO REDONDO CAMUFLADO o
NOMBRE DEL BIEN Pagina 9 de 13

DIGITALIZADO CABALLERO

5.2 Detalle de medidas vista externa
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| VL. CONTROL DE CALIDAD
6.1 Pressntasisn Debe estar planchado o vaporizado, libre de brillo u otro defecto que pueda afectar
5 la apariencia y el uso.
6.2 Defect Defectos: Debe estar libre de defecto de tejido, tefiido o confeccién u otros que
i il afecten el uso o la funcionalidad del bien.
VI ENVASE Y EMBALAJE
item Caracteristicas Especificaciones técnicas
71 ROTULADO
El contenido del rétulo corresponde a la talla de la prenda la cual sera
adherida a la bolsa.
La ubicacién del rétulo debe ser a 1” del borde inferior y a 1" del borde
lateral de la bolsa, segutin imagen de ubicacién. No se pueden adherir
etiquetas para corregir informacién.
711 Rotulado primario | « Material del rotulado
= (bolsa) Material: Plastico transparente o papel autoadhesivo
Forma: Circular
Dimension: 2 cm de didmetro
Detalles de ubicacion rétulo bolsa
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caja segun el siguiente detalle:

* Material del rotulado
Material: Papel (Tamano A4)
Largo: 29,7 cm £ 0,5 cm
Ancho:21cm =£0,5¢cm

otro en el lado mas corto).

» Contenido del rotulado

Ubicacién: Centrado en dos lados de la caja (uno en el lado mas largo y

712 Rotulado POLICIA NACIONAL DEL PERU 4
o Secundario Nombre Articulo:
Fabricante:
Cadigo SIGA: .
Cantidad: £
Talla: E
Caja #: P
Peso:
N° Orden de Compra
contratacion ¥
29,7 cm
12 ENVASE Y EMBALAJE
El envase primario (bolsa) y secundario (caja) que contienen al bien deberan ser
elaborados de material que lo proteja, no transfiera olores o colores que afecten a
sus caracteristicas; resistente a la manipulacién, transporte y almacenamiento,
hasta su entrega al usuario final segun los detalles siguientes:
Envase Caracteristicas del envase y embalaje
7.2 (empaque) y Envase primario (bolsa)
embalzje Bolsa Polietileno transparente

Dimensiones (10" x 16”) £ 1/4”

Espesor 0,044" minimo

Perforaciones

2 de 5 mm de didmetro c/u
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Cinta autoadhesiva
transparente

1/2" ancho

Etiqueta adhesiva
de papel térmico

Circular contiene
informacion de talla

Envase secundario (caja)

véase nota 03

Cartén doble corrugado de
onda mediana

Material Numero de canales en 30
cm lineales (1 pie): 96
Tipo de onda: C
(largo x ancho x alto)

Dimensiones (60cm x40 cm x40cm)
1¢cm

Espesor 8 mm minimo

Color Kraft

Resistencia 12 kg

Cinta de embalaje .

: 3" ancho
autoadhesiva

El bien sera ingresado en el envase primario (bolsa) sin tener defectos de
presentacion como arrugas, mal planchado y otros. El cual estara cerrado para ser
entregado; adicionalmente llevara una etiqueta autoadhesiva de talla en un lugar

visible. El embalaje sera de acuerdo a lo precisado por la entidad.

Nota 03: La cantidad de polos por cada envase secundario debe corresponder a
una sola talla, no mezclar tallas. En el caso de haber saldo de tallas, se colocaran

en la ultima caja dichos saldos.
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83

____ _IOPERACION

Unién de
8.1.1 Hombros

Remalladora simple

Unir hombros c/remalle simple de 1/8".

Cuello (Rib 1x1)
8.1.2 Dos piezas de
cuello

Recta

Unir extremos de cada pieza de cuello c/recta
cl/costura de 1/4" de ancho.

Remalladora simple

Pegar pieza de cuello c/remalle simple de 1/8".

Recubrir escote delantero c/recubierto compartido,

Recubridora separacion de agujas %"
Pegar tapete de 3/8" de alto (misma tela) de hombro a
813 Tapete (Hombro a Tanetera hombro c/ tapetera de 2 agujas separacion de agujas
ol Hombro) P de 1/4" compartido c/pestafia de 1/16" en ambos
bordes.
Recta Unir extremos de pieza de pufio c/recta c/costura de
1/4" de ancho.
Remalladora 4 hilos ; ; s »
8.14 Purios (mellicera) Pegar piezas de ribo c/remalle mellicera de 3/16".
Recubrdora Recubrir pufios con recubierto compartido de %" de

ancho, empate de recubierto de 1" centrado

815 Pegado de

Remalladora 4 hilos

Pegar manga abierto c/remalle mellicero de 3/16",

manga (mellicera) compartido en todo el contorno.
Cerrar costados y bajo manga c/remalle mellicero de
Gearrado 85 _ 3/16" tumbados hac;ia la espalc{a. cazando siggs
816 Costados y bajo Remglladora 4 hilos cruzadas. _lnse_rtar etiqueta de Cuidado y p_rotet_:mon
manga (mellicera) UV en el interior de la prenda en costado izquierdo
prenda puesta a 8 cm. desde borde de faldon a inicio
de etigueta.
Realizar basta de faldén tubular ¢/recubierto de 3 hilos
2 agujas, separacion de agujas de 1/4". Empate de
8.1.8 Basta de faldon Recubridora recubierto de 3/4" en el lado izquierdo prenda puesta;
hacia la espalda. El remalle del cerrado de costado
debe ser tumbado hacia |2 espalda.
81.9 Cortar hilos Manual Cortar hilos y limpiar polo.

8.1.10 | Inspeccion final

Control de calidad

Revisar polo.
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IMAGEN REFERENCIAL

I. ATRIBUTOS ESPECIFICOS
Gorra estampado camuflado digitalizado, consta de una pieza frontal, dos piezas
11 DESCRIPCION laterales y dos piezas posteriores. Bordado palabra “POLICIA" en la parte frontal,
d DEL BIEN bandera en lado lateral izquierdo, “PERU” en lado lateral derecho, y en visera
segun grado. Hebilla de plastico regulable.
1.2 | TALLAS XS-8-M(55-59), L-XL(60-62)
UNIDAD DE )
1.3 MEDIDA Unidad
Accesorio textil que forma parte del uniforme policial segtn el reglamento general
H || REEANEE de uniformes de la PNP.
1.5 | GARANTIA N/A
1. ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS
o . Referencia de
item Caracteristicas Especificaciones técnicas hioma tkenies
21 MATERIAL PRINCIPAL
P46 1) Tipo Rip stop NTP 231.141
T Inspeccién
2:1:2 Disefio Escamas PNP \isual
9:3:3 Ligamento Tafetan 1/1 (Nervadura 4x3) NTP 231.141
2.1.4 Titulo de hilos (Hilatura continua de anillo)
2.1.4.1 | Urdimbre 40/2 Ne + 3 Ne
2.1.4.2 | Trama 16/1 Ne £ 2 Ne SN Dy
2.1.5 Composicién
2.1.5.1 | Urdimbre (50% algoddn, 50% poliamida) + 5% AATCC TM20A
2.4.5.2 Trama (50% algoddn, 50% poliamida) + 5%
2.1.6 | Densidad
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2.1.6.1 Urdimbre 110 hilos/pul + 5% ASTM D3775
2.1.6.2 | Trama 52 pasadas/pul + 5%
2.1.7 | Gramaje 220 g/m? + 5% ASTM D3776
2.1.8 | Ancho util 150 cm minimo ASTM D3774
Estampado Camuflado digitalizado
1 m.; =
i
2.1.9 !
o4
K
e N N N NN §
2.1.10 | Tamafio del raport
2.1.10.1 | Largo . 640 mm + 2 mm i
2.1.10.2 | Ancho 1500 mm % 2 mm Inspeacian visys)
2.1.11 | Colores
2.1.11.1 | Color 1 18-1015 TCX Trama
2.1.11.2 | Color 2 19-3713
2.1.11.3 | Color 3 19-1110 TCX
2.1.11.4 | Color 4 19-1218 TCX : >
2.1.11.5 | Color 5 19-0315 TCX (i au
2.1.11.6 | Color 6 18-0724 TCX
2.1.11.7 | Color 7 18-1016 TCX Trama
2.1.11.8 | Color tela de fondo 16-1105 TCX
2.1.12 | Teflido fondo Tina
2.1.13 | Estampado Tina No aplica
2.1.14 | Acabado Mercerizado, termofijado, impregnado pre encogido.
2.1.15 | Solidez del color
2.1.15.1 | Alaluz (40AFU) 3,5 minimo AATCC TM16.3
2.1.15.2 | Al lavado doméstico | 4 minimo AATCC TM61 2A
2.1.15.3 | Al frote seco 4 minimo AATCC TM8
2.1.15.4 | Al frote himedo 2,5 minimo AATCC TM8
2.1.15.5 | Al sudor acido 4 minimo AATCCTM15
2.1.15.6 | Al sudor alcalino 4 minimo AATCC TM15
2.1.16 | Resistencia al pilling | 4 minimo ASTM D4970
2.1.17 | Resistencia a la traccion
2.1.17.1 | Urdimbre 90 kg-f minimo
2.1.17.2 | Trama 40 Kg-f minimo ASTM D504
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2.1.18 | Resistencia al desgarre
2.1.18.1 | Urdimbre 3.2 kg-f minimo
2.1.18.2 | Trama 2,3 kg-f minimo ASTM D424
2.1.1¢ | Resistenciaala 20,000 movimientos ASTM D4966
abrasion
2.1.20 | Resistencia a las costuras
2.1.20.1 | Urdimbre Sin deslizamiento
2.1.20.2 | Trama Sin deslizamiento ASTM D434
2.1.21 | Estabilidad Dimensional
2.1.21.1 | Urdimbre + 3% AATCC TM135/
2.1.21.2 | Trama + 3% NTP 232.138
2.1.22 | Proteccion UV 40 UPF minimo AATCC TM183
2.1.23 | Goteo vertical Sin goteo
2.1.24 | Carbonizado No derrite
2.2 MATERIAL COMPLEMENTARIO
2.2.1 | Tela de forro
2.2.1.1 | Tipo de tela Popelina NTP 231.141
2.2.1.2 | Composicion 100 % poliéster AATCC TM20A
2.2.1.3 | Ligamento Tafetan 1x1 NTP 231.141
2.2.1.4 | Gramaje 125 g/im? + 3% ASTM D3776
AATCC EP7 -
2.2.1.5 | Color Negro AATCC EPS
2.2.1.6 | Ancho util 150 cm £ 3cm
2.2.1.7 | Solidez del Color
2.2.1.71 | Alaluz (20 AFU) 3,5 minimo AATCC TM16.3
Al lavado
2.2.1.7.2 | (transferencia y 4 minimo AATCC TM61 1A
cambio de color)
Al sudor
2.2.1.7.3 | (transferenciay 4 minimo AATCC TM15
cambio de color)
2.2.1.7.4 | Al frote seco 4 minimo AATCC TM8
2.2.1.7.5 | Al frote humedo 3,5 minimo AATCC TM8
292 Cinta tafilete (véase nota 01) Nota 01: La cinta tafilete lleva un preparado/acolchado con espuma
- fusionado de 3 cm de ancho con 4 pespuntes
2.2.2.1 | Tipo de tela Drill
2.2.2.2 | Composicion 100 % poliéster AATCC TM20A
2.2.2.3 | Ligamento Sarga
2.2.2.4 | Gramaje 125 g/m2+ 3% ASTM D3776
2.2.2.5 | Color Negro Inspeccion visual
2.2.2.6 | Solidez del color
Al lavado en
maquina 1A st
22261 (traisferencia y *iRime ANTEC THG!
cambio de color)
Al sudor acido
2.2.2.6.2 | (transferencia y 4 minimo AATCC TM15
cambio de color)
Al sudor alcalino
2.2.2.6.3 | (transferencia y 4 minimo AATCC TM15
cambio de color)
2283 Entretela tejida adhesiva 1
2.2.3.1 | Tipo de tejido | Plano — alambrado
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2.2.3.2 | Tacto Rigido — alta retencién de la forma
2.2.3.3 | Composicién 100% poliéster
2.2.3.4 | Color Charcoal segun muestra
2.2.3.5 | Ligamento Tafetan NTP 231.141
2.2.3.6 | Gramaje 385 g/m?+ 3% ASTM D3776
2.2.3.7 | Adhesivo 100% HDPE
2238 Resistencia al 1000 g-f minimo . .
=77 | fusionado Nota 02: Hacer pruebas para el aseguramiento del fusionado
. - - -
2.2.3.9 | Composicién el sy p"; e AATCC TM20A
2.2.3.10 | Revestimiento Etilvinilacetato (EVA) Inspeccioén visual
2.2.3.11 :;is;taeggla al 1000 g-f minimo Inspeccion visual
2.2.3.12 | Color Blanco Inspeccién visual
2.2.4 | Entretela tejida adhesiva 2
2.2.4.1 | Tipo de tejido Plano
2.2.4.2 | Ligamento Sarga seglin muestra NTP 231.141
2.2.4.3 | Composicién 100 % poliéster ASTM D3776
2.2.4.4 | Color Negro segin muestra
2.2.4.5 | Gramaje 120 g/m? + 3% AATCC TM20A
2.2.4.6 | Revestimiento Poliamida Inspeccién visual
2247 Resistencia al 1000 g-f minimo
"~ | fusionado Nota 02: Hacer pruebas para el aseguramiento del fusionado
2.2.4.8 | Entretela tejida adhesiva 3
2.2.4.9 | Tipo de tejido Plano
2.2.4.10 | Ligamento Sarga seglin muestra NTP 231.141
2.2.4.11 | Composicion 100 % poliéster ASTM D3776
2.2.4.12 | Color Negro segin muestra
2.2.4.13 | Gramaje 130 g/m? + 3% AATCC TM20A
2.2.4.14 | Revestimiento Poliamida Inspeccidn visual
22415 Resistencia al 1000 g-f minimo
oo fusionado Nota 02: Hacer pruebas para el aseguramiento del fusionado
2.2.5 | Hebilla con regulador de plastico
2.2.5.1 | Tipo Hebilla reguladora
2.2.5.2 | Color Negro Inspeccion visual
2.2.5.3 | Material Plastico
2.2.6 | Visera
2.2.6.1 | Composicién Plastico
2.2.6.2 | Modelo Pico de pato | —
2.2.6.3 | Espesor 1/8" nspeccion visual
2.2.6.4 | Color Negro
2.2.7 | Sesgo
2.2.7.1 | Composicién 100 % poliéster AATCC TM20A
Verificacién con
2.2.7.2 | Ancho 3cm £ 0,20 cm instrumento de
. medicién
2.2.7.3 | Color Negro Inspeccioén visual
2.2.8 | Remache metalico (casquillo)
2.2.8.1 | Tapa
22.8.1.1 | Material Laminas de Aluminio al 98,5% Método interno
2.2.8.1.2 | Diametro 14,90 mm £ 0,10 mm
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Verificacion con

de anodizado natural al troquelado

2.2.8.1.3 | Altura 410 mm £ 0,20 mm instrumento de
medicion
Pulido y desengrase quimico, para luego pasar a un proceso
22.8.4 | Acabado de anodizado natural al troquelado.
2.2.8.2 | Base
2.2.8.2.1 | Material Laminas de Laton 70/30 (Cobre/Zinc) Método interno
2.2.8.2.2 | Lado mayor 13,65 mm + 0,10 mm Verificacion con
2.2.8.2.3 | Lado menor 13,20 mm £ 0,20 mm instrumento de
2.2.8.2.4 | Altura Total 2,70 mm £ 0,20 mm medicién
Bario electrolitico a base de zinc cuya funcién dar una mayor
2.2.82.5 | Acabado proteccion al producto
2.2.8.3 | Clavo
2.2.8.3.1 | Material Laminas de Aluminio al 88,5% Método interno
2.2.8.3.2 | Diametro 8,40 mm + 0,20 mm Verificacion con
instrumento de
2.2.8.3.3 | Altura 8,00 mm £ 0,20 mm ‘ e aliciie
22.8.3.4 | Acabado Pulido y desengrase quimico, para luego pasar a un proceso

Nota 03: Se aceptara métodos de ensayo no normalizados y métodos de ensayos normalizados mediante metodologia
interna, modificados siempre que hayan sido documentados y validados. Ademas, cuando no exista el laboratorio con

el método acreditado.

2.2.8 | Cinta de refuerzo para regulador con hebilla
2.2.9.1 | Material Cinta tejida Inspeccién visual
2.2.9.2 | Tejido Tafeta Inspeccion visual
2.2.9.3 | Composicion 100% nylon AATCC TM20A
Verificacion con
2.2.9.4 | Ancho 2cm+02cm instrumento de
medicién
2.2.9.5 | Color Verde Pantone 19-0516 TPG Inspeccion visual
2.2.10 | Hilo de costura y de remalle
2.2.10.1 | Composicion 100 % poliéster spun AATCC TM20A
2.2.10.2 | Titulo 40/2 Ne AATCC D1807
Verde Azulino, Negro y Blanco (véase Nota 04) AATCC 9
2.2.10.3 | Colores Nota 04: El color del hilo de remalle y costura sera a tono del (Inspeccién
color de la tela y/o etiqueta, sobre la cual es aplicado. visual)
2.2.11 | Hilo de bordar
2.2.11.1 | Composicioén 100% poliéster AATCC TM20A
2.2.11.2 | Color Negro AATCC D1807
2.2.11.3 | Solidez del color
2.2.11.4 | Alaluz (20 AFU) 4 minimo AATCC TM16.3
2.2.11.5 | Al frote hiimedo 4 minimo AATCC TM8
2.2.11.6 | Al sudor acido 4 minimo AATCC TM15
2.2.11.7 | Al sudor alcalino 4 minimo AATCC TM15
2.2.11.8.1 | Ubicacion Paneles laterales
2.2.11.8.2 | Cantidad Segun muestra fisica
23 ETIQUETAS (Referencia: Resolucion N°2109 Reglamento Técnico Andino y su modificatoria para el
v Etiquetado de Confecciones)
2.3.1 Etigueta marca, talla, género, afio, Compras a MYPEru
2.3.1.1 | Material | 100 % poliéster AATCC TM 20A
2.3.1.2 | Tipo | Apresto/acabado: Super suave Inspeccion visual
2.3.1.3 | Tejido Damasco alta densidad Inspeccidn visual
2.3.1.4 | Corte orillos Ultrasonido Inspeccion visual
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Fondo: Verde segun muestra AATCC EPQ
2.3.1.5 | Colores Letras: 11-4001 TPG blanco (evgluacnén
Bandera: 18-1659 TPG rojo, 11-4001 TPG blanco visual)
2.3.1.6 | Logo POLICIA en letra Arial y Compras a MYPErU Inspeccion visual
Incluye margenes de costura:
. Largo; 72 mm
. Ancho: 25 mm
No incluye margenes de costura:
. Largo: 60 mm
. Ancho: 25 mm
< 7727mr_rA| 5 Verificacién con
2.3.1.7 | Dimensiones instrum_epto de
xsl s M medicién
55-59 |l
MYPE)
' 60 mm *
2.3.1.8 | Solidez del color
Al lavado en 4
534,84 | Maquina 1A A minme AATCC TM61
T | (transferencia y
cambio de color)
2.3.1.8.2 | A la transpiracion 4 minimo AATCC TM15
2392 Etiqueta de composicion, instrucciones de cuidado, otros (Referencia: NTP — ISO 3758 Textiles. Cédigo
- para etiquetado de conservacion por medio de simbolos)
2.3.2.1 | Material 100 % poliéster AATCC TM20A
2.3.2.2 | Tipo Satinado resistente al planchado
2.3.2.3 | Color Blanco Inspeccidn visual
2.3.2.4 | Letras Estampadas Inspeccion visual
2.3.2.5 | Color estampado Negro Inspeccién visual
2.3.2.6 | Ancho 30 mm £ 2 mm Verificacién con
2.32.7 | Largo 55 mm +2 mm mstrum_epto de
medicién
2.3.2.8 | Solidez del color
Al lavado en .
: 4 minimo
maquina 1A
23.2.841 (transferencia y AATCC TMé1
cambio de color)
2.3.2.9 '
Consignando; Composicién de la fibra, el texto Proteccién UV,
Instrucciones de cuidado y conservacion en espafriol.
Indicando: tipo de lavado, tipo de blanqueo, tipo de secado,
tipo de planchado, RUC del fabricante, cédigo de proveedor
2.3.2.10 | Disefio de etiqueta debera indicar Hecho en Peru NTP — ISO 3758
Imagen referencial
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30 mm

£0% Algeden £0% Peliamida

'
.\

m Lavar amano

X o

% Na retorcor para eucunie

7
Secas a b sombra

Proteccion UV 40 UPF

55 mm

RUC:
P!
HECHO EN PERU

ll. CONFECCION

item Caracteristicas Especificaciones técnicas

3.1 Detalle de confeccion

Puntadas por
3.1.1 | pulgada en costura 12 ppp = 1 ppp
recta y remalle
312 Respiradores En cada lado lateral, lleva troquelados en forma circular.

~ "7 | troquelados Cantidad por prenda, segun rango de tallas.
Cinco Piezas (01 frontal, 02 laterales, 02 posteriores)
Lleva los siguientes bordados, con contorno delineado y relleno

Bordado “POLICIA”:
Alto relieve
Ubicacién: Centrado en pieza frontal 2 1 cm de la pinza
Color hilo bordar:
. Negro
Medidas:
. Largo: 13,5cm
. Alto: 3,5 cm (referencia letra P)
13 | Clerde . Grosor letras (como letra I): 8 mm

Bordado Bandera (solo se bordan las franjas laterales de la bandera yel
centro es el fondo de Ia tela principal)

Ubicacion: Pieza lateral izquierda centrado y 2 1 ¢cm del borde

Color hilo bordar:

. Negro

Medidas:

. Largo: 3,0cm

.Alto: 1,5 ¢cm

Bordado “PERU”
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Ubicacién: Pieza lateral derecha centrado y a 1 cm del borde
Color hilo bordar:

. Negro

Medidas:

. Largo: 4,5cm

. Alto: 1,2 cm

Bordado “FLOR DE LIS”:

Ubicacién: Pieza lateral derecha centrado sobre bordado "PERU” solo para grado
GENERAL DE LA POLICIA.

Color hilo bordar:

. Negro

Medidas:

. Largo: 3,3 cm

. Alto: 2,0 cm

Bordados segun grados policiales

3.1.4 | Frontal

Una pieza con refuerzo de entretela termoadhesiva alambrada de 385 g/m2,
color charcoal, con un forro de popelina negro fijado en la parte central.
Unién de piezas a 0,6 cm con costura recta y abierto.

3.1.5 | Laterales

Una pieza lateral derecha y una pieza lateral izquierda con refuerzo de entretela
fusionable de 130 g/m2 color negro y sobre ella entretela color negro de 120
gr/m2. Union de piezas a 0,6 cm con costura recta y abierto, lleva dos ojalillos
bordados de 0,3 de diametro interior y 0,9 didametro exterior con maquina
ojalilladora en la parte superior.

3.1.6 | Posteriores

Dos piezas posteriores con refuerzo de entretela fusionable de 130 g/m? color
negro y sobre ella entretela fusionable de 120 g/m2.

Unién de piezas a 0,6 cm con costura recta y abierto, lleva dos ojalillos bordado
en la parte superior 0,3 de diametro interior y 0,9 diametro exterior con maquina
ojalilladora en la parte superior.

Abertura simétrica para regulador de cinta de refuerzo con hebilla de plastico

Pegado de hebilla y regulador de cinta nylon

Hebilla de plastico pegado en lado izquierdo prenda puesta, con cintaa 1 cm con
atraque.

Regulador de cinta pegado en lado derecho con atraque en parte interna,
dejando abertura de (2,3 cm) para ingreso de regulador

3.1.7 | Sesgo

Cubre las uniones internas de todas las piezas con maquina plana de 2 agujas
con separacion de agujas de 3/8" centrado en las costuras.

En la parte posterior lleva un sesgo de 1 cm de ancho, en el contorno de la
abertura posterior, por el interior de la prenda

3.1.8 | Visera

Dos piezas de tela principal con, entretela en la capa externa (solo cuando lleve
bordado)

Entre las piezas lleva insertada la visera de plastico “pico de pato”.

Visera, unida al cuerpo en la parte frontal.

Pespunte:

Visera bordada, lleva pespunte a 0,6 cm de borde.

Visera sin bordar, lleva doble pespunte primer pespunte a 1,5 cm de borde y
segundo a 0,6 cm del primer pespunte.

Lleva bordado segun los grados con hilo de bordar color negro

3.1.9 | Base interior inferior

Cinta tafilete: Preparado con espuma fusionado de 3 cm de ancho con 4

pespuntes, acabado todo el contorno.
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Etiqueta de marca y talla: Parte interna sobre cinta tafilete a 2 cm de la abertura
lado izquierdo gorra puesta, costura en lado laterales.

Nota: Las medidas se reconfirmarén con las pruebas de fitting

S.3.10 | Etiqustes Etiqueta de composicion, instrucciones de cuidado, otros:
En parte interna fijada a cinta tafilete, al costado de la etiqueta de marcaltalla.
IV. CUADRO DE MEDIDAS
Tallas
2 Tolerancia
ftem Descripcién (madidas en cm) +
XS-S-M L-XL (cm)
(55-59) | (60-62)
Circunferencia interna con
¢ regulador - &0 :
2 | Largo de fondo visera 7 7 0,5
3 |Largo de unién de pinza frontal 75 7,5 0,5
4 | Alto pieza lateral 16,5 17 0,5
5 |Largo de regulador cerrado 7 g 0,5
Longitud de curva unién piezas
6 posteriores 1.5 12,0 0.5
Longitud de curva del centro botén
7 |al ojalillo i i 2
8 |Ancho de sesgo interno 1.5 1.5 0,2
] Largo inferior de panel posterior 7 75 0,3
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. V. GRAFICOSDEPRENDA

5.1 | Detalles geﬁeréles del disefio - vista exterior

REMACHE DE 5/8" DE DIAMETRO
FORRADO CON LA MISMA TELA Y (MAQUINA OJALILLADORA)

PEGADO EN CENTRO DE CORONA

* PESPUNTEA 03 CM

EMBOLSAR VISERA, INGRESAR
VISERA PLASTICA Y FLJAR BORDE

SEPARACION VARIA X GRADO >
VER HOJA DE BORDADO DE
VISERA

e
e -

VISERA CON CURVATURA ANATOMICA
PESPUNTE 0,6 CM TDDAS LAS
VISERAS BORDADAS

4 RESPIRADORES DE 0,3 CM DE DIAMETRO
INTERIOR Y 0,9 CM DE DIAMETRO EXTERIOR

UNIR PEZAS FRONTALES. LATERALES
Y POSTERIORES A 0,6 CM CON
COSTURARECTA, COSTURAS

ABIERTAS CON SEPARACION DE AGUJA

DE ¥8* MAQUINA PLANA 2 AGUJAS
INSERTAR BARBILLAS.
PIEZAS LATERALES Y

POSTERIORES LLEVAN
ENTRETELA FUSIONADA NEGRO

LA VISERA QUE NO LLEVA NINGUN BORDADO
COLOCAR 2 PESPUNTES PRIMER PESPUNTE
A1,5CM Y SEGUNDO A 0.6 CM GAUGE.

5.2 | Detalles generales del disefio - vista interior

LLEVA HEBILLA

PESPUNTE A LOS BORDES
#/ DE 1/16" ANCHO TERMINADO
2

MAQUINA PLANA 2 AGUJAS.

CONTORNO INTER/OR DE LACOPA —
LLEVAORILLADO

EN LAPARTE CENTRAL.

PEGAR SESGOS DE 1.5 CM DE ANCHO
CON SEPARACION DE AGUJA DE 3/8°

TAFILETE DE 3 CM DE ALTO CON
REFUERZO Y CON 4 PESPUNTE
CON PESTARA DE BORDE A 1/16”

S

f————___PIEZAFRONTAL LLEVA ENTRETELA

TERMOADHESIVA ALAMBRADA DE 385 GR/M2
COLOR CHARCOAL, LLEVAFORRO NEGRO FIJADO
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5.3 | Detalles de regulador posterior
.- +-
1 cm
HEBILLA CON REGULADOR REGULADOR
DE PLASTICO DE CINTA NYLON
ABERTURA PARA
REGULADOR DE CINTA '-.__“-,{\TRAOUE HORIZONTAL
e
A s
2cm l
': 17 cm .
5.4 | Medidas del bordado frontal y lateral
CERTIFICADO N° 337302/DSD - INDECOPI COPIA CONTROLADA RLT, DCC
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13,5 cm
—p

9 mm

3cm
<t
i . .

4.5cm

'POLIC;

-

1.2ch rr?/ ["E_—:_ [%@ 0 2mm

BORDADD GRADO - GENERAL DE LA POLICIA

3.3cm
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5.5 | Detalle de ubicacion de bordados
DELANTERO ;

& e,
Pty
~ ~
AN

~
o

)

| BORDADO 13,5CM
| DELARGO X
4CMDEALTO

BORDADO LADO IZQUIERDO
3CMDELARGO X 1.5CM DE ALTO

BORDADO DE VISERA: SEGUN EL GRADO

- it T SIS STt |

BORDADO SCLO PARA
GENERAL DE LA POLICIA

R BORDADO LADO DERECHO
L 1CM] DE 4.5 CM DE LARGO X 1.2 CM DE ALTO

\/ LA PALABRA PERU LLEVA TILDE
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5.6 | Detalle de bordados segtn los grados - (imagen referencial)

GENERAL DE POLICIA OFICIAL GENERAL OFICIAL SUPERIOR OFICIAL

SUBOFICIAL SUPERIOR SUBOFICIAL TECNICO SUBOFICIAL

5.7 | Bordado General de la Policia — Oficial General

BORDADO GENERAL DE LA POLICIA - OFICIAL GENERAL

| : 1
FI 15.5 cm
| A $ ol

1B ot i i

H
Visera con cur;lmm . I! 3
anatémica pespunte 0,6 cm 3
todas las viseras bordadas

OBSERVACION: EL BORDADO DEBE QUEDAR

Color: Negro CENTRADO EN LA VISERA
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5.8 | Bordado — Oficial Superior
BORDADO - OFICIAL SUPERIOR

Visera con curvatura T —" e R
anatomica pespunte 0,6 cm g

todas las viseras bordadas

Color: Negro OBSERVACION: EL BORDADO DEBE QUEDAR

CENTRADO EN LA VISERA

5.9 | Bordado — Oficial

BORDADO - OFICIAL

L, T . ;. ¢ |, SENOY B, 1|

Visera con curvatura
anatoémica pespunte 0,6 cm
todas las viseras bordadas

Color: Negro ~ OBSERVACION: EL BORDADO DEBE QUEDAR
CENTRADO EN LA VISERA
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5.10 | Bordado — Sub Oficial Superior

BORDADO-SUB OFICIAL SUPERIOR

Visera con curvatura .

anatomica pespunte 0,6 cm —— Y

todas las viseras bordadas

Cobor: Neaio OBSERVACION: EL. BORDADO DEBE QUEDAR
e CENTRADO EN LA VISERA

5.11 | Bordado — Sub Oficial Técnico

BORDADO-SUB OFICIAL TECNICO

16 CM

Visera con curvatura
anatomica pespunte 0.6cm
todas las viseras bordadas

Color: Negro OBSERVACION: EL BORDADO DEBE QUEDAR
CENTRADO EN LA VISERA
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5.12 | Bordado — Sub Oficial

visera con curvatura anatémica
doble pespunte

SIN BORDAR - SUB OFICIAL

5.13 | Detalle de hebilla regulador

P O, S T
(NENENEEN 1

L
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5.14 | Detalles remache (casquillo)

5.15 | Detalles de etiquetas - etiqueta de marca y talla (Imagen referencial)

72 mm

60 mm

5.16 | Etiqueta de composicién, instrucciones de cuidado, otros (Imagen referencial)
30 mm

£0% Algoden S0% Pcliamida

;
w Lavar a mano
K No usar cloro

% No tetorent pata esoni

7
Satar a B sombia

Protecclén UV 40 UPF

55 mm

RUC!
P/
HECHO EN PERU
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5.17 | Detalles de ubicacién de etiquetas parte interna

REVES DE GORRO

FIJAR ETIQUETA DE CUIDADO,
COMPOSICION Y PROTECCION UV
EN BORDE DE TAFILETE

22t B s anmesanaanicns

........ © POLICIA | : \\

2 C M FIJAR ETIQUETA DE MARCA
A 1/16" EN 2 LADOS CON
ATRAQUE AL INICIO Y FINAL

5.18 | Detalle de medidas vista externa
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5.19 | Detalle de medidas vista interna

VI. CONTROL DE CALIDAD

6.1

Presentacion

Debe estar planchado o vaporizado, libre de brillo u otro defecto que pueda
afectar la apariencia y el uso.

6.2

Defectos

Debe estar libre de defecto de tejido, tefiido o confeccién u otros que afecten el
uso o la funcionalidad del bien.

VI. ENVASEYEMBALAJE

(bolsa)

ftem Caracteristicas Especificaciones técnicas
7.1 | ROTULADO
El contenido del rétulo corresponde a la talla de la prenda la cual sera adherida a
la bolsa.
La ubicacién del rétulo primario debe ser a 1" del borde inferior ya1"del borde
711 Rotulado primario lateral de la bolsa, segiin imagen de ubicacién. No se pueden adherir etiquetas

para corregir informacion.

Detalles de ubicacion rotulo bolsa

CERTIFICADO N*® 337302/DSD — INDECOPI
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Rotulado Secundario

La informacion debe estar impresa, visible y faciimente legible adherida a la caja
segun el siguiente detalle:

* Material del rotulado

Material: Papel (Tamafio A4)

Largo: 29,7 cm = 0,5 cm

Ancho: 21 cm £ 0,5 cm

Ubicacion: Centrado en dos lados de la caja (uno en el lado més largo y otro en
el lado mas corto).

« Contenido del rotulado

POLICIA NACIONAL DEL PERU 2

Nombre Articulo:
Fabricante:
Cddigo SIGA:
Cantidad:

Talla:

Caja #: o
Peso:

N° Orden de Compra
contratacion

21cm

<
<

v

29,7cm

7.2 | ENVASE Y EMBALAJE
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embalaje

721 Envase (empaque) y

El envase primario (bolsa) y secundario (caja) que contienen al bien deberan ser
elaborados de material que lo proteja, no transfiera olores o colores que afecten a
sus caracteristicas; resistente a la manipulacién, transporte y almacenamiento,
hasta su entrega al usuario final segun los detalles siguientes:

Caracteristicas del envase y embalaje

Envase primario (bolsa)

Bolsa Polietileno transparente
Dimensiones (11" ancho x 14" largo) + 1/4”
Espesor 0,044" minimo

Perforaciones 2 de 5 mm de didmetro c/u

Cinta autoadhesiva 1/2" ancho

transparente

Etiqueta ac?heswa o Circular contiene informacién de talla
papel térmico

Envase secundario (caja) véase nota 05

autoadhesiva

Material Cartdn corrugado doble, de onda
mediana
Numero de canales en 30 cm
lineales (1 pie): 96
Tipo de onda: C
Dimensiones (largo x ancho x alto)
(60cm x40 cm x40 cm) £ 1 cm
Espesor 8 mm minimo
Color Kraft
Cinta de embalaje T

en la ultima caja dichos saldos.

El bien sera ingresado en el envase primario (bolsa) sin tener defectos de
presentacion como arrugas, mal planchado y otros. El cual estara cerrado para
ser entregado; adicionalmente llevara una etiqueta autoadhesiva de talla en un
lugar visible. El embalaje sera de acuerdo a lo precisado por la entidad.

Nota 05: La cantidad de gorras por cada envase secundario debe corresponder a
una sola talla, no mezclar tallas. En el caso de haber saldo de tallas, se colocaran
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IMAGEN REFERENCIAL

I. ATRIBUTOS ESPECIFICOS

Sombrero jungla estampado camuflado digitalizado, consta parte superior
ovalada, dos cenefas unidas (superior e inferior) en contorno cabeza, cinta rigida

11 SEE%TéZCION sistema molle en cenefa inferior, cuatro ojalillos metalicos con malla (dos a cada
lado lateral), solapa unida a borde cenefa inferior, cordén de ajuste con
regulador.

1.2 TALLAS XS-8-M-L-XL-XXL

UNIDAD DE -

1.3 MEDIDA Unidad
Accesorio textil que forma parte del uniforme de camuflado segun el reglamento

4 ALCANGE eneral de uniformes de la PNP

15 GARANTIA N/A

I ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS

: o g e i Referencia de

Iltem Caracteristicas Especificaciones técnicas hoeia toeatea

21 TELA PRINCIPAL

214 Tipo Rip stop Inspecciodn visual
2.1.2 Disefno Escamas PNP Inspeccion visual
2.1.3 Ligamento Tafetan 1/1 (nervadura 4x3) NTP 231.141
2.1.4 Titulo de hilos

2.1.4.1 | Urdimbre 40/2 Ne + 3 Ne

2.1.4.2 | Trama 16/1 Ne + 2 Ne e bk
2.1.5 Composicion

2.1.5.1 | Urdimbre (50% algodén, 50% poliamida) + 5% AATCC TM20A

2.1.5.2 | Trama (50% algoddn, 50% poliamida) + 5%
216 Densidad

2.1.6.1 | Urdimbre | 110 hilos/pul + 5% |  ASTM D3775
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2.1.6.2 | Trama 52 pasadas/pul + 5%
P Gramaje 220 g/m? £ 5% ASTM D3776
2.1.8 Ancho util 150 cm minimo ASTM D3774
Estampado Camuflado digitalizado
ks =
21.9 ‘
LN N N N NN N
2.1.10 | Tamaifio del raport
2.1.10.1 | Largo 640 mm + 2 mm : p
Inspeccion visual
2.1.10.2 | Ancho 1500 mm £ 2 mm
2.1.11 | Colores
2.1.11.1 | Color 1 18-1015 TCX Trama
2.1.11.2 | Color 2 19-3713 TCX
2.1.11.3 | Color 3 19-1110 TCX
2.1.11.4 | Color 4 19-1218 TCX Inspeccién visual
2.1.11.5 | Color 5 19-0315 TCX
2.1.11.6 | Color6 18-0724 TCX
2.1.11.7 | Color 7 18-1016 TCX Trama
2.1.11.8 | Color tela de fondo 16-1105 TCX
2.1.12 | Tefido fondo Tina
2.1.13 | Estampado Tina No aplica
2.1.14 | Acabado Mercerizado, termofijado, impregnado pre encogido.
2.1.15 | Solidez del color
2.1.151 | Alaluz (40AFU) 3,5 minimo AATCC TM16.3
2.1.15.2 | Al lavado doméstico 4 minimo AATCC TM61 2A
2.1.15.3 | Al frote seco 4 minimo AATCC TM8
2.1.15.4 | Al frote himedo 2,5 minimo AATCC TM8
2.1.15.5 | Al sudor acido 4 minimo AATCCTM15
2.1.15.6 | Al sudor alcalino 4 minimo AATCC TM15
2.1.16 | Resistencia al pilling 4 minimo ASTM D4970

CERTIFICADO N° 337302/DSD ~ INDECOPI

COPIA CONTROLADA RLT, DCC

240



Lo 4
> T
Q PR e e broduccion RIS

FICHA

ENTIDAD DEMANDANTE

MININTER

CcODIGO: | MNT-SOMBJUNGLAU-V1

VERSION: | 1.0

compras a

MYPEru

FECHA DE EMISION:

Diciembre-2023

Pagina 3 de
NOMBRE DEL BIEN SOMBRERO JUNGLA ESTAMPADO CAMUFLADO DIGITALIZADO 13
2.1.17 | Resistencia a la traccion
2.1.17.1 | Urdimbre 90 kg-f min!mo ASTM D5034
21.17.2 | Trama 40 kg-f minimo
2.1.18 | Resistencia al desgarre
2.1.18.1 | Urdimbre 3,2 kg-f m{'n!mo ASTM D1424
2.1.18.2 | Trama 2,3 kg-f minimo
Ay | SeeEnesiEle 20,000 movimientos ASTMD4966
2.1.20 | Resistencia a las costuras
2.1.20.1 | Urdimbre S?n desl?zamfento ASTM D434
2.1.20.2 | Trama Sin deslizamiento
2421 Estabilidad Dimensional
2.1.21.1 | Urdimbre 1 3% AATCC TM135/
2.1.21.2 | Trama + 3% NTP 232.138
2.1.22 Protecciéon UV 40 UPF minimo AATCC TM183
2.1.23 | Goteo vertical Sin goteo
2.1.24 | Carbonizado No derrite
2.2 MATERIAL COMPLEMENTARIO
224 Entretela tejida fusionable
2.2.1.1 | Composicion 100% algoddn AATCC TM20A
2.2.1.2 | Color Blanco Inspeccion visual
2.2.1.3 | Gramaje 150 g/m? + 3% ASTM D3776
2.2.2 Cinta rigida
2.2.2.1 | Composicién 100% poliamida alta tenacidad AATCC TM20A
2222 | Tejido Plano Inspeccién visual
2.2.2.3 | Ligamento Tafetan 1x1 NTP 231.141
Evaluacion con
2224 | Ancho 25¢cm instrumento de
medicién
2225 | Color Verde Pantone 19-0516 TPG : Mol dand -
2.2.3 Cordon de Ajuste (sin alma)
2.2.3.1 | Composicién 100% poliamida AATCC TM20A
2232 | Tipo Pasador tubular Inspeccién visual
Evaluacion con
2.2.3.3 | Diametro 0,5cm instrumento de
medicion
2234 | Color Verde Pantone 19-0516 TPG RATCO ERD
(evaluacion visual)
2.2.4 Regulador para cordén de ajuste
2.2.4.1 | Composicién Plastico —-
2.2.4.2 | Color Verde Pantone 19-0526 TPG Inspeccitn vieusl
2.2.4.3 | Medidas
2.2.4.3.1 | Ancho 23 mm 2,0 mm Evaluacién con
22432 | Alto 19 mm £ 2,0 mm i
medicion
CERTIFICADO N° 337302/DSD — INDECOPI COPIA CONTROLADA RLT, DCC
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2.24.5 | Imagen referencial Inspeccion visual
225 Respiradores
Reconocimiento de
iy 5 - SR materia, prueba no
2.2.5.1 | Material Bronce con resina acrilica de poliamida dsatrictiva
magnética
2.2.5.2 | Color Negro e visoal
2253 | Tipo Material inoxidable (acero) — ver grafico y muestra IpRORIGN M
2.2.5.4 | Propiedades Resistencia a la corrosién, sin alteracién NTP ISO 22775
2.2.5.5 | Modelo Circulares con rejilla Inspeccion visual
T Evaluacion con
2.5 ¢ 14 mm £ 1mm instrumento de
2258 (diametro) medicion
2894 Ca.ntld?d 4 Inspeccion visual
2.2.5.8 | Ubicacion Dos por lado
2.2.5.9 | Imagen referencial
226 Hilo de Costura
2.2.6.1 | Composicion 100% poliéster spum AATCC TM20A
: 40/2 Ne: Uniones
#2082 | THNaNe) 20/2 Ne: Pespuntes exteriores y pespuntes solapa AGTM D1907
Verde Pantone 19-0516 TPG (véase nota 01)
AATCC EP9
2283 | Coler Nota 01: El hilo sera a tono de la tela principal y/ o (evaluacion visual)
etiqueta sobre la cual es aplicado.
23 Etiquetas (Referencia: Resolucion N°2109 Reglamento Técnico Andino y su modificatoria para el
: Etiquetado de Confecciones)
2.31 Etiqueta marca, talla, género, afio, Compras a MYPEru
2.3.1.1 |Material 100 % poliester AATCC TM20A
2.3.1.2 |Tipo Apresto/acabado: Stper suave
2.3.1.3 |Tejido Damasco alta densidad
2.3.1.4 | Corte orillos Ultrasonido
Fondo: Verde segln muestra Inspeccion visual
2.3.1.5 |Colores Letras: 11-4001 TPG blanco
' Bandera: 18-1659 TPG rojo, 11-4001 TPG blanco
2.3.1.6 |Logo POLICIA, rango de tallas y Compras a MYPEr(
Incluye margenes de costura:
. Largo; 72 mm Verificacién con
2.3.1.7 | Dimensiones . Ancho: 25 mm instrumento de
No incluye margenes de costura: medicion
. Largo: 60 mm
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. Ancho: 25 mm
72 mm £ 1 mm (incluye méargenes de costura)
60 mm £ 1 mm (no incluye margenes de costura)
72 mm
‘¢ —— e ——— »
h 60 mm v
2.3.1.8 | Ubicacién En la parte interior sombrero Inspeccion visual
2.3.1.9 | Solidez del color
Al lavado en méquina
2.3.1.8.1 | (transferencia y cambio |4 minimo AATCC TM61 1A
de color)
2.3.1.9.2 | A la transpiracion 4 minimo AATCC TM15
232 Etiqueta de composicion, instrucciones de cuidado, otros (Referencia: NTP ISO 3758 Textiles.
i Cadigo para etiquetado de conservacién por medio de simbolos)
2.3.2.1 | Material 100% poliéster AATCC TM20A
2.3.2.2 | Tipo Satinado resistente al planchado
2.3.2.3 | Color Blanco
2324 | Letras Estampadas Inspeccion visual
2.3.2.5 | Color estampado Negro
2.3.26 | Ancho 30 mm = 2mm
23.2.7 | Largo 55 mm + 2mm
2.3.2.8 | Solidez del color
Al lavado en méquina
2.3.2.8.1 | (transferenciay 4 minimo AATCC TM61 1A
cambio de color)
Consignando: Composicion de la fibra, el texto,
Proteccién UV, Instrucciones de cuidado y conservacién
. ; en espafiol. Indicando: condiciones de lavado, blanqueo, o
2329 | Disefio de etiqueta tipo de secado, planchado, RUC del fabricante y cédigo NIP={B0370e
del proveedor. Debera indicar Hecho en Peru.
2.3.2.10 | Ubicacién Insertada en union pieza interna forro Inspeccion visual
. CONFECCION
item Caracteristicas Especificaciones técnicas
3.1 Detalle de confeccion
Costura recta (union de piezas): 12 ppp = 1 ppp
3.1 s:jlntaagaas pet Costura recta (pespuntes): S ppp £ 1 ppp
g Atragques: alto 20 mm £ 1 mm
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3.1.2

Tapa

Parte superior del sombrero con forma ovalada (eliptica), el eje mayor
correspondiente a los costados y el eje menor a las partes frontal y posterior
(véase grafico del numeral 5.2)

Consta de dos capas de tela, en ambas caras el estampado es visible.

Contorno exterior
(cenefa superior e
inferior)

Consta de dos (02) piezas, de tela rip stop de forma semi-rectangular, una cenefa
superior y otra cenefa inferior. Cenefa inferior lleva entretela adhesiva en la parte
interior.

Medida alto total cenefa superior e inferior centro posterior mayor que medida alto
total cenefa superior e inferior centro delantero.

Piezas unidas a lo largo con costura recta y pespunte a 1/16" en cenefa inferior.
Unidbn de piezas en centro parte posterior sombrero con costura recta y doble
pespunte con separacion de agujas de 1/4".

Cenefa superior unida a tapa con costura recta y pespunte de 1/16" en borde
cenefa superior.

Cenefa inferior unida a solapa con costura recta y pespunte de 1/16" en borde
cenefa inferior.

Cerrado con costura recta insertando cinta rigida en borde superior cenefa
inferior.

Cinta rigida fijada a cenefa inferior con atraques verticales

Cenefa superior lleva cuatro (04) respiradores metalicos circulares, dos (02) en
cada lado lateral con separacion de 7 cm.

Contorno interior
(forro)

Forro de una (01) sola pieza, cerrada con costura recta y pespunte dos agujas
compartido (separacion agujas 1/4"); unida a la tapa con costura recta y pespunte
a 1/8" en cenefa superior y unida a solapa con costura recta y pespunte a 1/16"
en cenefa inferior.

Cordén de ajuste:

Cordén de 0,5 cm de ancho x 75 cm de largo con gancho de ajuste.

Va insertado en uniéon cenefa /solapa (descentrado hacia la espalda de 1 cm) ver
grafico N° 5.1

ETIQUETA DE MARCA/TALLA:
Pegado con recta todo el contorno, en la parte interior lado izquierdo accesorio
puesto a 3,5 cm de la unién de costura, centro posterior.

ETIQUETA DE INSTRUCCIONES DE CUIDADO:
Insertada en unién de pieza interna de forro (centrado).

Cinta rigida de nylon

De 2,5 cm de ancho, fijada en borde superior de la cenefa inferior

Sistema M.O.L.L.E (holgura de 1 cm) con atraques verticales de 2 cm centrado
en cinta, cada 4 cm.

Solapa

Dos piezas fusionadas con entretela

Lleva pespuntes paralelos en todo el contorno de la solapa con 0,5 cm + 0,1 cm
de separacioén entre ellos,

Unida a cenefa interior con costura recta.

p?idia a cenefa exterior inferior con pespunte de 1/16” en contorno cenefa exterior
inferior.

Borde ribeteado en todo el contorno de solapa de ancho 9 mm £ 2 mm y pestafa
de 1/8", inicio y término en la parte central posterior sombrero.
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IV. CUADRO DE MEDIDAS
TALLAS
(medidas en centimetros)
: = Toleranci
Item Descripcion XS-S-M L-XL-2XL-3XL .
(55 -60) (61 -64) *
_(cm)
1 Contorno de cabeza (interna) 59 63 1
2 Ancho pieza eliptica 15 16 0,5
3 Largo pieza eliptica 19 20 0,5
< Contorno de solapa 97 101 1
5 Ancho solapa (incluye ribete) 6 6 0,3
Alto en centro delantero cenefa
9 inferior 35 3,5 0,2
Alto en centro posterior cenefa
7 inferior 35 3,5 0,2
Alto en centro delantero cenefa
B superior 39 i ud
9 Alto en centro posterior cenefa 5 5 03
superior
10 | Alto cinta rigida 2,5 2,5 0,1

Nota: Las medidas se reconfirmaran con las pruebas de fitting

V.  GRAFICOS DE PRENDA

5.1 | Imagen referencial — Lateral y Frontal

Imagen lateral

Imagen frontal
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5.2 | Detalles generales del disefio — Vista lateral
Unién de tapa y cenefa
g superior con costura recta
Dos (02) respiradores y pespunte a 1/16" en
metdlicos laterales en o cenefa superior
cada lado
Cinta rigida de 2,5 cm / """"""""""""" S Unién de cenefa
pegada en la cenfa inferior v v superior e Inferior
con sistema M.O.L.L.E con costura recta y
‘ ‘ pespunte a 1/16" en

- cenefa inferior

Unién de cenefa inferior T e
y solapa con costura recta i i
y pespunte a 1/16" en
cenefa inferior

g Pespuntes paralelos
Borde de solapa ribeteado en tgdo el c'c)mtomo de
en todo el contorno con un la solapa

ancho de 0,9 cm

5.3 | Detalles de medidas — Vista lateral

i
] | ’J ’! I I
/f// "“/// | /ul,".‘ '}M,h'll'l!‘yi il

'/,’, i HtH ' | || |
,!»“ ”[ } ,""| 11

il
i
I ‘-"// i
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5.4 | Detalles de medidas — Vista interna
5.5 Detalles de cinta rigida sistema M.O.L.L.E
Cinta rigida @——— L 4 cm ) i __4cm f
% 3 1 1
5 . : : FTHIE I
i d | il [ 1 -
[T f TS
? e 1 1 -
| ] 1} | 1 1 1
| I8 (I -
‘ 1 Hil | 5E |
Atragues J
cada 4 cm [ 3
aproximadamente
Cenefa superior
Parte _. Parte
i 3
Holgura de 1 cm
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5.6 | Detalles generales del disefio — Vista superior del gorro (tapa)

COSTURA POSTERIOR

CORDON DE AJUST ORDON DE AJUSTE

CENTRO ELIPSE

5.7 | Estampado Camuflado digitalizado (Rapport)

Fonda
_letiido

IS I0ISTOX 19-3713 TCX 1900 TCX 191218 TOX 190315 TCX 180724 TOX I8-10161CX 16-1105 10X
Irana I'riuma
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5.8 | Etiqueta marca, talla, afio, Compras a MYPEru

25 mm

5.9 | Etiqueta de composicién, instrucciones de cuidado, otros (imagen referencial)

55 mm

30 mm

S0% Algodon £09% Poliamida

w Lavaramano
X No usar caro
% No rotorens para osourns
Socara b sombra
Proteccion UV 40 UPF
RUC:
P
HECHO EN PERU

VL.

CONTROL DE CALIDAD

6.1 Presentacion

Debe estar planchado o vaporizado, libre de brillo u otro defecto que pueda afectar
la apariencia y el uso.

6.2 Defectos

Debe estar libre de defecto de tejido, tefido, estampado, confeccidn u otros que
afecten el uso o la funcionalidad del bien.
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VIl. ENVASEY EMBALAJE
item Caracteristicas Especificaciones técnicas
71 ROTULADO
El contenido del rétulo corresponde a la talla de la prenda la cual sera adherida a la
bolsa.
La ubicacién del rétulo primario debe ser a 1" del borde inferior y a 1" del  borde
lateral de la bolsa, segun imagen de ubicacién. No se pueden adherir etiquetas para
corregir informacion.
Detalles de ubicacion rétulo bolsa
711 Rotulado primario
= (bolsa)
v
La informacién debe estar impresa, visible y faciimente legible adherida a la caja
segun el siguiente detalle:
* Material del rotulado
Material: Papel (Tamafio A4)
Largo: 29,7 cm + 0,5 cm
Ancho: 21 cm £ 0,5 ¢cm
Ubicacién: Centrado en dos lados de la caja (uno en el lado mas largo y otro en el
lado mas corto).
+ Contenido del rotulado
i A
Rotulado ; POLICIA NACIONAL DEL PERU
Secundario Nombre Articulo:
T2 Fabricante:
Cédigo SIGA:
Cantidad: §
Talla: ~
Caja #: e
Peso:
N° Orden de Compra
contratacion 15
29,7 cm
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7.2 ENVASE Y EMBALAJE

791 Envase (empaque)
Vou y embalzje

El envase primario (bolsa) y secundario (caja) que contienen al bien deberan ser
elaborados de material que lo proteja, no transfiera olores o colores que afecten a
sus caracteristicas; resistente a la manipulacién, transporte y almacenamiento,
hasta su entrega al usuario final segun los detalles siguientes:

Caracteristicas del envase y embalaje
Envase primario (bolsa) véase nota 02
Bolsa Polietileno transparente

Dimensiones (11" ancho x 14" largo) + 1/4”
Espesor 0,044" minimo

Perforaciones 2 de 5 mm de diametro c/u
Cinta autoadhesiva 1/2" ancho

transparente

Etiqueta adhesiva de
papel térmico
Envase secundario (caja) véase nota 03

Circular contiene informacion de talla

Material Carton corrugado doble, de onda
mediana -
Numero de canales en 30 cm
lineales (1 pie): 86
Tipo de onda: C

Dimensiones (largo x ancho x alto)
(60cm x40 cm x40 cm)+1cm
Verificar dimensiones con los bienes

Espesor 8 mm minimo

Color Kraft

Cinta de embalzje "

- 3" ancho
autoadhesiva

El bien sera ingresado en el envase primario (bolsa) sin tener defectos de
presentacion como arrugas, mal planchado y otros. El cual estaré cerrado para ser
entregado; adicionaimente llevaré una etiqueta autoadhesiva de talla en un lugar
visible. El embalaje sera de acuerdo a lo precisado por la entidad.

Nota 02: Hacer pruebas para confirmar dimensiones de bolsa.

Nota 03: La cantidad de sombreros por cada envase secundario debe corresponder
& una sola talla, no mezclar tallas. En el caso de haber saldo de tallas, se colocaran
en la dltima caja dichos saldos.
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NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS DEL SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES - DECRETO LEGISLATIVO 1414

ANEXO 6.2.

PRECISIONES A LAS FICHAS TECNICAS DE
INSUMOS PRINCIPALES, INSUMOS
COMPLEMENTARIOS Y AVIOS DE CONFECCION
DEL EXPEDIENTE DE ADQUISICION DEFINITIVO
N°08 “UNIFORME CAMUFLADO” - MININTER



TEXTIL
CONFECCIONES

NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS

COMPRAS A

MYPEru

PROGRAMA NACIONAL

PRECISIONES A LAS FICHAS TECNICAS DEL EXPEDIENTE DE
ADQUISICION DEFINITIVO N°08 “UNIFORMES CAMUFLADOS” PARA LA
ATENCION DEL MINISTERIO DEL INTERIO - MININTER

(Aprobado con Oficio N° 0000414-2026-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU)

Tabla N°01: Precisiones a la ficha técnica - Camisaco camuflado para dama vy caballero

ITEM

ESPECIFICACION
CARACTERISITICA

REFERENCIA

PRECISION NEC

COMENTARIO -PCMP

TECNICA NORMA TECNICA
Opinion favorable, dado que la norma
. ASTM 1683 corresponde a una
Urdimbre: , . . o ,
. . . . . Norma técnica antigua, | actualizacién del método de ensayo,
Resistencia a las | Sin deslizamiento . . L
2.1.19 ASTM D434 se sugiere usar el ASTM | manteniendo la evaluacion de la
costuras Trama: . . A
1683 misma caracteristica técnica.
Sin deslizamiento o
Ello no afecta las caracteristicas del
insumo ni el precio final del bien.
Opinion favorable, se actualiza el
término “Co” a “Algodén” para una
Colocar Algodén por Co | mayor lectura del insumo.
en la descripcion y las | Opinion favorable, puesto que la
unidades ue | unidad de medida empleada para la
) . Nylon 70/68-1 d s , P p.
2.2.15 Titulo de hilado Co 40/1 ASTM D1059 corresponden a cada| determinacién del titulo de hilo es
hilado (Ne, Dn, Tex, etc.) | “Dn”, conforme a lo establecido para
con sus respectivas | la expresion del titulo en sistema
tolerancias denier.
Ello no afecta las caracteristicas del
insumo ni el precio final del bien.
. Opiniéon favorable, se precisa que la
Debe decir 179 cm +/- 3
2.2.1.6 Ancho 179+/-3 cm ASTM D3774 om / unidad de medida se encuentra
expresada en centimetros (cm).
Opinion favorable, se actualiza el
término “PES” a “Poliester” para una
Colocar poliéster por mejor lectura del insumo.
PES en la descripcién y | Opinion favorable, puesto que la
en las unidades que| unidad de medida empleada para la
, _ PES 150/144-1 d o mpleada b
Titulo del hilado ASTM D1059 | corresponden a cada| determinacion del titulo de hilo es

Spandex 70

hilado (Ne, Nm, Dn, Tex,
etc.) con sus respectivas
tolerancias

“Dn”, conforme a lo establecido para
la expresion del titulo en sistema
denier.

Ello no afecta las caracteristicas del
insumo ni el precio final del bien.
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NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS

COMPRAS A

MYPEru

PROGRAMA NACIONAL

ESPECIFICACION REFERENCIA ,
ITEM CARACTERISITICA TECNICA NORMA TECNICA PRECISION NEC COMENTARIO -PCMP
Opinion favorable, puesto que la
unidad de medida establecida para el
Colocar la unidad de| ancho se encuentra expresada en
2.2.3.6 Ancho 1.58+/-5% ASTM D3774
/-5% medida (cm, m, etc.) metros (m).
Ello no afecta las caracteristicas del
insumo ni el precio final del bien.
Opinion favorable, se actualiza la
Especificar o aclarar la | descripcion a:
5314 Resisten.cila ala | 40/2:1000¢g mfn?mo ASTM D2256 unic%ad de fuerza en el | 40/2:1000 g/f ml:nimo
traccién 20/2: 2400 g minimo parametro (g/f, Ib/f, | 20/2: 2400 g/f minimo
etc.) Ello no afecta las caracteristicas del
insumo ni el precio final del bien.
N Opinidon favorable, se actualiza la
Especificar o aclarar la TN
Resistencia tope unidad de fuerza en el descripcion a:
2.3.2.3.2 . 20 Ib minimo ASTM D2061 . 20 Ib/f minimo
superior parametro (g/f, Ib/f, o
etc.) Ello no afecta las caracteristicas del
insumo ni el precio final del bien.
N Opinidon favorable, se actualiza la
. . Especificar o aclarar la S
Resistencia unidad de fuerza en el descripcion a:
2.3.2.3.3| transversaldel | 25lb minimo ASTM D2061 . 25 Ib/f minimo
parametro (g/f, Ib/f, o
separable etc) Ello no afecta las caracteristicas del
' insumo ni el precio final del bien.
N Opinion favorable, se actualiza la
Especificar o aclarar la d S
escripcion a:
Resistencia L. unidad de fuerza en el ..
2.3.2.4.4 _ 42 Ib minimo ASTM D2061 . 42 Ib/f minimo
tirador pardmetro (g/f, Ib/f, .
etc.) Ello no afecta las caracteristicas del
insumo ni el precio final del bien.
N Opinidon favorable, se actualiza Ila
Especificar o aclarar la d S
Resistencia unidad de fuerza en el escripeion a:
2.3.2.45 14 Ib minimo ASTM D2061 ] 14 Ib/f minimo
seguro pardmetro (g/f, Ib/f, o
etc.) Ello no afecta las caracteristicas del
' insumo ni el precio final del bien.
Opinion favorable, se actualiza la
Especificar o aclarar la d S
Resistencia unidad de fuerza en el escripeion a:
233.14 122 Ib minimo ASTM D2061 ] 122 Ib/f minimo
transversal pardametro (g/f, Ib/f, o
etc.) Ello no afecta las caracteristicas del

insumo ni el precio final del bien
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PROGRAMA NACIONAL

ESPECIFICACION REFERENCIA ,
ITEM CARACTERISITICA TECNICA NORMA TECNICA PRECISION NEC COMENTARIO -PCMP
" Opinion favorable, se actualiza la
Especificar o aclarar la descriocion a:
Resistencia del unidad de fuerza en el escripeion a:
23334 i 20 Ib minimo ASTM D2061 ] 20 Ib/f minimo
tirador parametro (g/f, Ib/f, o
etc.) Ello no afecta las caracteristicas del
' insumo ni el precio final del bien.
. Opinion favorable, se actualiza la
Especificar o aclarar la descriocion a:
Resistencia unidad de fuerza en el escripelon a:
23335 6 Ib minimo ASTM D2061 ] 6 Ib/f minimo
seguro parametro (g/f, Ib/f, o
etc.) Ello no afecta las caracteristicas del
' insumo ni el precio final del bien.
. Opinion favorable, se actualiza la
Especificar o aclarar la descriocion a:
Resistencia unidad de fuerza en el escripeion a:
23414 122 Ib minimo ASTM D2061 ] 122 Ib/f minimo
transversal parametro (g/f, Ib/f, o
etc.) Ello no afecta las caracteristicas del
' insumo ni el precio final del bien
. Opinion favorable, se actualiza la
Especificar o aclarar la descriocion a:
Resistencia del unidad de fuerza en el eseripeion a:
23.4.44 i 20 Ib minimo ASTM D2061 . 20 Ib/f minimo
tirador parametro (g/f, Ib/f, o
etc.) Ello no afecta las caracteristicas del
' insumo ni el precio final del bien.
n Opinién favorable se actualiza la
Especificar o aclarar la descriocion a:
Resistencia unidad de fuerza en el escripeion a:
23445 6 Ib minimo ASTM D2061 . 6 Ib/f minimo
seguro parametro (g/f, Ib/f, o
etc.) Ello no afecta las caracteristicas del

insumo ni el precio final del bien.

Fuente: Informe N° 019-2026-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU-DACC

Tabla N°02: Precisiones a la ficha técnica — Pantalon camuflado para dama vy caballero

ITEM

CARACTERISITICA

ESPECIFICACION

REFERENCIA

PRECISION NEC

COMENTARIO -PCMP

TECNICA NORMA TECNICA
Opinion favorable, se actualiza la
norma a ASTM 1683, puesto que
Urdimbre: L ) corresponde a una actualizaciéon del
. . . . . Norma técnica antigua, . .
Resistencia a las | Sin deslizamiento A método de ensayo, manteniendo la
2.1.19 ASTM D434 se sugiere usar el ASTM

costuras

Trama:
Sin deslizamiento

1683

evaluacién de la misma caracteristica
técnica.

Ello no afecta las caracteristicas del
insumo ni el precio final del bien.
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PROGRAMA NACIONAL

ESPECIFICACION REFERENCIA ,
ITEM CARACTERISITICA TECNICA NORMA TECNICA PRECISION NEC COMENTARIO -PCMP
Opinion favorable, se procede con la
. Los ensayos de AATCC N
Encogimiento Ancho: -4% e scriben actualizacion de la norma: AATCC
2.2.1.10 (estabilidad TR AATCC 135 TM135.
. . Largo: -4% correctamente  AATCC L
dimensional) T™M135 Ello no afecta las caracteristicas del
insumo ni el precio final del bien.
4 Opinion favorable, se procede con la
Los ensayos de AA_ECC actualizacion de la norma: AATCC
22.1.11 Revirado 3% AATCC179 | °° escrden | ma79.
correctamente  AATCC o
T™M179 Ello no afecta las caracteristicas del
insumo ni el precio final del bien.
Opinion favorable, se procede con la
Trama: Los ensayos de AATCC| ,ctyalizacién de la norma: AATCC
7 cm x 15 min. se escriben
2.2.1.12 Wicki AATCC 197 TM197.
cking Columna: correctamente AATCC
7 c¢m x 15 min. TM197 Ello no afecta las caracteristicas del
insumo ni el precio final del bien.
Opinion favorable, se procede con la
s ond | actualizaciéon de la norma: AATCC
e recomienda colocar
2.2.1.13 Proteccién UV 45 UPF AATCC 183-10 ! TM183.
solo AATCC TM183 i
Ello no afecta las caracteristicas del
insumo ni el precio final del bien.
Elongacion
Trama: 77% Opinidn favorable, se procede con la
£l ., Columna:69% £l dad actualizacion de la norma ASTM
ongacién y ensayo recomendado
2.2.1.15 ASTM D4954 D4964.
Recuperacion g es el ASTM D4964 o
Recuperacion Ello no afecta las caracteristicas del
Trama:90% insumo ni el precio final del bien.
Columna:90%
Opinion favorable, se procede con la
, Se debe colocar AATCC | actualizacion de la norma AATCC135.
2.24.8 Encogimiento Maximo 3% AATCC 136

135

Ello no afecta las caracteristicas del
insumo ni el precio final del bien.
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PROGRAMA NACIONAL

ESPECIFICACION REFERENCIA ,
ITEM CARACTERISITICA TECNICA NORMA TECNICA PRECISION NEC COMENTARIO -PCMP
No existe la norma
ASTM 3586y debido a la Opinion favorable, se procede con la
presencia de Spandex actualizacion de la norma: ASTM
Resistencia al L, 3786
2.2.6.9 desgarro 60 Ib/pulg2+/-5% ASTM 3586 Opinién no favorable .
realizar al desgarro. Se | g|io no afecta las caracteristicas del
debe reemplazar por | jnsumo ni el precio final del bien.
otra norma.
Opinion favorable, se actualiza la
Especificar o aclarar la | descripcion a:
5314 Resisten(.:ila ala | 40/2:1000¢g m{n?mo ASTM D2256 unic{lad de fuerza en el | 40/2: 1000 g/f mlinimo
traccion 20/2: 2400 g minimo pardmetro (g/f, Ib/f, | 20/2: 2400 g/f minimo
etc.) Ello no afecta las caracteristicas del
insumo ni el precio final del bien
Opinion favorable, se actualiza la
Especificar o aclarar la d S
Resistencia del unidad de fuerza en el eseripeion a:
23334 . 20 Ib minimo ASTM D2061 . 20 Ib/f minimo
tirador parametro (g/f, Ib/f, o
etc.) Ello no afecta las caracteristicas del
insumo ni el precio final del bien.
Tope superior: N Opinion favorable, se actualiza la
L. Especificar o aclarar la S
151b minimo unidad de fuerza en el descripcion:
2.3.3.3.2 Resistencia Tope inferior- ASTM D2061 ) 18 Ib/f minimo
) parametro (g/f, Ib/f, o
separaciones etc.) Ello no afecta las caracteristicas del
cintas: 18 Ib minimo ' insumo ni el precio final del bien.
Opinién favorable, se actualiza la
Tirador: Especificar o aclarar la | descripcion:
. . 55 Ib minimo unidad de fuerza en el | Tirador 55 Ib/f minimo
2.3.3.4.4 Resistencia ASTM D2061 j ..
Seguro: pardmetro (g/f, Ib/f, | Seguro: 20 Ib/f minimo
20 Ib minimo etc.) Ello no afecta las caracteristicas del

insumo ni el precio final del bien

Fuente: Informe N° 019-2026-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU-DACC
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PROGRAMA NACIONAL

PRECISIONES A LAS FICHAS TECNICAS DEL EXPEDIENTE DE
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ATENCION DEL MINISTERIO DEL INTERIO - MININTER

(Aprobado con Oficio N° 0000543-2026-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU)

Tabla N°03: Precisiones a la ficha técnica - Camisaco camuflado para dama vy caballero

ESPECIFICACION REFERENCIA .
ITEM CARACTERISITICA TECNICA NORMA TECNICA PRECISION NEC COMENTARIO -PCMP
Opinion favorable, se actualiza Ia
Colocar  tolerancia  al | especificacion técnica a:
§ +
2.1.8 Ancho Util 150 cm minimo ASTM D3774 :2::0 delatelat(Debede | 150 ¢ 4/-3 cm
150 cm * 3cm) Ello no afecta las caracteristicas del insumo
ni el precio final del bien.
Opinion favorable, se actualiza la
especificacion técnica a:
Nylon 70/68-1 Colocar tolerancias a los Nylon 70/68-1 Den +/- 2%
2.2.15 Titulo de hilado yion 70/ ASTM D1059 |
Co 40/1 Hilados () Co 40/1 Ne +/- 2%
Ello no afecta las caracteristicas del insumo
ni el precio final del bien.
Opinion favorable, se actualiza Ia
. . especificacion técnica a:
Resistencia al
2.2.1.9 | Bursting 70 PSI ASTM D3786 Colocar 70 PSI minimo 70 PSI minimo
(diafragma) Ello no afecta las caracteristicas del insumo
ni el precio final del bien.
Entre el PES 150/144-1 Colocar tolerancias a los OP"‘“?T‘ .f?vorlablle, se actualiza la
punto Titulo del hilado Spandex 70 ASTM D1059 Hilados (%) y numeracién especificacion técnica a:
pandex .
2222 correlativa PES 150/144-1 Den +/- 2%
Spandex 70 Den +/- 2%
2223 Ello no afecta las caracteristicas del insumo
ni el precio final del bien.
Opinion favorable, se actualiza la
especificacion técnica a:
20/2 Ne +/- 2%
2.3.1.2 Titulo 20/2 Ne Yy 40/2 Ne ASTM D1907 Colocar tolerancias a los 40/2 Ne +/- 2%

Hilados ()

Ello no afecta las caracteristicas del insumo
ni el precio final del bien
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NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS

COMPRAS A

MYPEru

PROGRAMA NACIONAL

ESPECIFICACION REFERENCIA
ITEM CARACTERISITICA TECNICA NORMA PRECISION NEC COMENTARIO -PCMP
TECNICA
Opinion favorable, se actualiza Ia
, especificacion técnica a:
Incluye margenes de
costura
Incluye margenes de costura
e lLargo: 62 mm
. Largo: 62 mm +/- 3 mm
* Ancho:30mm Medicién con : e Ancho: 50 mm +/-3 mm
2.41.7 Dimensiones No incluye instrumento de CoIoFar tol.eranuas de ) .
mérgenes de medicién Dimensiones () No incluye margenes de costura:
costura: . Largo: 50 mm +/- 3 mm

e lLargo: 50 mm

Ancho: 50 mm

e  Ancho: 50 mm +/-3 mm

Ello no afecta las caracteristicas del insumo

ni el precio final del bien

Fuente: Informe N° 027-2026-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU-DACC

Tabla N°04: Precisiones a la ficha técnica — Pantalon camuflado para dama vy caballero

insumo ni el precio final del bien

ESPECIFICACION REFERENCIA
ITEM CARACTERISITICA TECNICA NORMA PRECISION NEC COMENTARIO -PCMP
TECNICA
Opinion favorable, se actualiza la
especificacion técnica a:
Colocar tolerancia al Ancho
2.1.8 Ancho Util 150 cm minimo ASTM D3774 | de la tela £ (Debe de decir 150 cm +/-3 cm
150 cm = 3cm) o
Ello no afecta las caracteristicas del
insumo ni el precio final del bien
Opiniéon favorable, se actualiza la
especificacion técnica a:
NYN 20/7-1 Colocar unidad de medida | NYN 20/7-1 Den +/- 3%
2.2.1.4 Titulo de hilado NYN 40/36-1 ASTM D1059 | (Dn, Tex, Ne, etc.) y NYN 40/36-1 Den +/- 3%
Spandex 30 tolerancias a los Hilados (+) | Spandex 30 Den +/- 3%
Ello no afecta las caracteristicas del
insumo ni el precio final del bien.
Opiniéon favorable, se actualiza la
especificacion técnica a:
Resistencia al L.
2.2.19 . 100 PSI ASTM D3786 Colocar 100 PSI minimo 100 PSI +/- 5%
Bursting
Ello no afecta las caracteristicas del
insumo ni el precio final del bien.
Opiniéon favorable, se actualiza la
2.2.1.13 Colocar 45 UPE minimo especificacion técnica a:
Proteccién UV 45 UPF AATCC 183-10 45 UPF minimo
Ello no afecta las caracteristicas del
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ITEM

CARACTERISITICA

ESPECIFICACION
TECNICA

REFERENCIA
NORMA
TECNICA

PRECISION NEC

COMENTARIO -PCMP

2.2.1.15

Elongaciény
recuperacion

Elongacién
Trama: 77%
Columna: 69%
Recuperacion
Trama: 90%
Columna: 90%

ASTM
D4954

Colocar tolerancias

Opinion favorable, se actualiza
especificacion técnica a:
Elongacion

Trama: 77% +/- 10%

Columna: 69% +/- 10%

Recuperacion
Trama: 90% +/- 10%
Columna: 90% +/- 10%

Ello no afecta las caracteristicas del
insumo ni el precio final del bien.

2237

Ancho util

150 cm minimo

ASTM
D3774

Colocar tolerancia al
Ancho de la tela + (Debe
de decir
150 cm + 3cm)

Opinion favorable, se actualiza
especificacion técnica a:

150 cm +/-3 cm

Ello no afecta las caracteristicas del
insumo ni el precio final del bien

2.2.5.6

Ancho util

1.50 m minimo

ASTM
D3774

Colocar tolerancia al
Ancho de la tela t (Debe
de decir
1.50m £0.03 m)

Opinidn favorable, se actualiza la
especificacion técnica a:

150 m +/-0.05 m

Ello no afecta las caracteristicas del
insumo ni el precio final del bien

2.2.7.7

Resistencia al
Bursting

70 PSI

ASTM
D3786

Colocar 70 PSI minimo

Opinion favorable, se actualiza la
especificacion técnica a:

70 PSI minimo

Ello no afecta las caracteristicas del
insumo ni el precio final del bien.

2.3.1.2

Titulo

20/2 Ney 40/2 Ne

ASTM
D1907

Colocar tolerancias a los
Hilados ()

Opinion favorable, se actualiza la
especificacion técnica a:

20/2 Ne +/- 2%

40/2 Ne +/- 2%

Ello no afecta las caracteristicas del
insumo ni el precio final del bien
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ESPECIFICACION REFERENCIA
ITEM | CARACTERISITICA TECNICA NORMA PRECISION NEC COMENTARIO -PCMP
TECNICA
Opinion favorable, se actualiza
especificacion técnica a:
2352 Medidas Ancho: 1.6 cm Verificacién con Colocar tolerancias a las Ancho: 1.6 cm +/- 0.3 cm
Largo: 3 cm instrumento de medidas () Largo: 3 cm +/- 0.3 cm
medicidn L.
Ello no afecta las caracteristicas del
insumo ni el precio final del bien
Opinidn favorable, se actualiza la
Verificacion con | Colocar tolerancias a las especificacion técnica a:
instrumento de | medidas (+)
medicién 25cm+/-0.2cm
2.3.10.7 Medidas 2.5cm
Ello no afecta las caracteristicas del
insumo ni el precio final del bien
Opinion favorable, se actualiza la
especificacion técnica a:
Incluye  margenes de Incluye margenes de costura
costura
e  Largo: 62 mm +/-3 mm
e Largo: 62 mm Medicién con Colocar tolerancias de *  Ancho: 50 mm +/-3 mm
2.4.1.7 Dimensiones e Ancho: 50 mm instrumento ) ) . ; .
de medicién Dimensiones () No incluye margenes de costura:

No incluye margenes
de costura:

e Largo: 50 mm

e Ancho: 50 mm

e  Largo: 50 mm +/-3 mm

e  Ancho: 50 mm +/-3 mm

Ello no afecta las caracteristicas del
insumo ni el precio final del bien

Fuente: Informe N° 027-2026-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU-DACC

Tabla N°05: Precisiones a la ficha técnica — Polo Cuello Redondo Camuflado Digitalizado

Dama y Caballero

ESPECIFICACION REFERENCIA
ITEM CARACTERISITICA TECNICA NORMA PRECISION NEC COMENTARIO -PCMP
TECNICA
Opinion favorable, se actualiza la
especificacion técnica a:
2222 Titulo 40/2 Ne ASTM Colocar t?IeranC|as alos 40/2 Ne +/- 2%
D1907 Hilados ()

Ello no afecta las caracteristicas del
insumo ni el precio final del bien
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ESPECIFICACION REFERENCIA
ITEM CARACTERISITICA TECNICA NORMA PRECISION NEC COMENTARIO -PCMP
TECNICA
Opinidn favorable, se actualiza la
Verificacion especificacion técnica a:
instrumento Colocar tolerancias a las L 60 +/-3
. . . argo: 60 mm +/- 3 mm
2.2.3.16 Dimensiones Largo: 60 mm medicion dimensiones () &
Ancho: 25 mm e  Ancho: 25 mm +/-3 mm
Ello no afecta las caracteristicas del
insumo ni el precio final del bien.
Opinidn favorable, se actualiza la
especificacion técnica a:
Verificacion . i
. . Largo: 55 mm . Colocar tolerancias a las e  largo:55mm +/-3 mm
2.3.25 Dimensiones instrumento
Ancho: 30 mm L, dimensiones () e  Ancho:30 mm +/-3 mm
medicidn
Ello no afecta las caracteristicas del
insumo ni el precio final del bien
Opinion favorable, se actualiza la
especificacion técnica a:
Centrado en parte
Etiqueta de marca interna de la espalda Colocar tolerancias de Centrado en parte interna de la
3.2.2 talla. G& o a #%” de borde Ubicacion (+) de la espalda a %” +/- 1/16” de borde
alla. Genero, ano : : . inferior del tapete de cuello
inferior del tapete de etiqueta estampada
cuello
Ello no afecta las caracteristicas del
insumo ni el precio final del bien

Fuente: Informe N° 027-2026/PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU-DACC
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Tabla N°06: Precisiones a la ficha técnica — Gorro Estampado Camuflado Digitalizado

ESPECIFICACION REFERENCIA
ITEM CARACTERISITICA | TECNICA NORMA PRECISION NEC COMENTARIO -PCMP
TECNICA
Reemplazar norma Opinién, fayorable, se actualiza la
técnica NTP 231.141 por | NOrma tecnica a:
. . Inspeccion visual | PP
211 | Tipo Rip stop NTP 231.141 peccién visual (el | nspeccion Visual
nombre Rip stop Es un
n?m_bre comercial yno | Elio no afecta las caracteristicas del
Técnico) insumo ni el precio final del bien
Opinion favorable, se actualiza la
Colocar tolerancia al| especificacion técnica a:
, L. Ancho de la tela = (Deb
2.1.8 | Ancho Util 150 cm minimo ASTM D3774 dzcdeiire atelat(Debe| 150 cm4/-3 cm
150 cm + 3cm) Ello no afecta las caracteristicas del
insumo ni el precio final del bien
: Opinion favorable, se actualiza la
Urdimbre ; ; ; 4
2.1.20.1 Sin deslizamiento Lo
Reemplazar norma | Norma tecnica a:
técnica ASTM D434 ASTM D1683
(version antigua) por
ASTM D434 ASTM D1683
2.1.20.2 | Trama Sin deslizamiento Ello no afecta las caracteristicas del
insumo ni el precio final del bien
Reemplazar norma . .
L. Opinion favorable, se actualiza la
técnica NTP 231.141 por -
o norma técnica a:
Inspeccidn visual (el
2.2.1.2 Tipo de tela Popelina NTP 231.141 nombre Popelina es un Inspeccidn Visual
nombre comercial y no .
. Ello no afecta las caracteristicas del
Técnico) . . oL )
insumo ni el precio final del bien
En la caracteristica de
tacto para el tipo d,e, . Opinion favorable, se actualiza la
ensayo colocar Analisis I
L - norma técnica a:
Rigido — alta organoléptico
2.2.3.2 Tacto tenacidad de la Andlisis organoléptico

forma

Ello no afecta las caracteristicas del
insumo ni el precio final del bien
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ESPECIFICACION | REFERENCIA .
ITEM CARACTERISITICA TECNICA NORMA PRECISION NEC COMENTARIO -PCMP
TECNICA
Opinion favorable, se actualiza la
En la caracteristica de norma técnica a:
tacto para el tipo de
2.2.3.3 | Composicion 100% poliéster ensayo colocar AATCC TM20A
Certificado del L
Ello no afecta las caracteristicas del
proveedor . . e .
insumo ni el precio final del bien
Opinion favorable, se actualiza la
En la caracteristicade | norma técnica a:
Charcoal seglin tacto para el tipo de
Inspeccion Visual
2.2.3.4 | Color muestra ensayo 5 P
colocar Inspeccion e
visual Ello no afecta las caracteristicas del
insumo ni el precio final del bien
. Opinién favorable, se anula esta
Omitir esta L
Inspeccion caracteristica (SE caracteristica porque en el punto
2.2.3.12 | Color Blanco . 0 2.2.3.4 se menciona nuevamente.
visua REPITE) Ello no afecta las caracteristicas
delinsumo ni el precio final del bien
Opinion favorable, se actualiza la
Reemplazar norma norma técnica a:
2.2.43 | Composicién 100% poliéster ASTM D3776 | técnica ASTM D3776 por | AATCC TM20A
AATCC
TM20A Ello no afecta las caracteristicas del
insumo ni el precio final del bien
Opinion favorable, se actualiza la
Reemplazar norma norma tecnica a:
2.2.45 | Gramaje 120 g/m2 £3% AATCCTM204 | técnica AATCCTM20A | AsTM D3776
por ASTM
D3776 Ello no afecta las caracteristicas del
insumo ni el precio final del bien
Opinion favorable, se actualiza la
Reemplazar norma norma tecnica a:
2.2.4.11 | Composicion 100% poliéster ASTM D3776 técnica ASTM D3776 por | AATCC TM20A
AATCC
TM20A Ello no afecta las caracteristicas del
insumo ni el precio final del bien
Opinion favorable, se actualiza la
norma técnica a:
Reemplazar norma
2.2.4.13 | Gramaje 130 g/m2 +3% AATCCTM204 | tecnica AATCC TM20A

por ASTM D3776

ASTM D3776

Ello no afecta las caracteristicas del
insumo ni el precio final del bien
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REFERENCIA

ITEM CARACTERISITICA e el NORMA LEERe COMENTARIO -PCMP
TECNICA . NEC )
TECNICA
Opinion favorable, se actualiza la
especificacion técnica a:
. Inspeccidn Hebilla con regulador 2 cm +/- 0.2 cm
2.2.5.1 Tipo Hebilla reguladora . ;
visual Colocar mfed|da de Ello no afecta las caracteristicas del
hebilla insumo ni el precio final del bien,
porqgue con esa medida se realizé la
indagacion de mercado.
Opinion favorable, se detalla Ia
En la caracteristica de norma técnica a:
didametro para el tipo
+
2.2.8.1.2 | Didmetro 14.50 mm £0.10 de ensayo colocar Instrumento de medicion
mm verificacion con
instrumento de
medicién Ello no afecta las caracteristicas del
insumo ni el precio final del bien
Colocar tolerancias a los | Opiniéon favorable, se actualiza la
Hilados (%) especificacion técnica a:
Se recomienda colocar
2.2.10.2 | Titulo 40/2 Ne ASTM D1907 titulo de hilo 20/2 Ne 40/2 Ne +/- 2%
(por el tipo confeccidn)
Ello no afecta las caracteristicas del
insumo ni el precio final del bien
Opinion favorable, se actualiza la
especificacion técnica a:
Incluye margenes .
de costura Incluye margenes de costura
Largo: 72 mm +/- 3 mm
e largo:72mm Verificacién * g !
. . e  Ancho:25 mm +/-3 mm
2317 Dimensiones e Ancho:25 mm con Colocar tolerancias a las . )
No incluye instrumento dimensiones () No incluye margenes de costura:
de medicion

margenes de
costura:

e Llargo: 60 mm

Ancho: 25mm

e  Largo: 60 mm +/-3 mm

e  Ancho: 25 mm +/-3 mm

Ello no afecta las caracteristicas del
insumo ni el precio final del bien

Fuente: Informe N° 027-2026-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU-DACC
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Tabla N°07: Precisiones a la ficha técnica — Sombrero Estampado Camuflado

Digitalizado

ESPECIFICACION REFERENCIA
ITEM CARACTERISITICA TECNICA NORMA TECNICA PRECISION NEC COMENTARIO -PCMP
Opinion favorable, se actualiza la
especificacion técnica a:
Colocar tolerancia al
2.1.8 Ancho Util 150 cm minimo ASTM D3774 Ancho de la tela | 150 cm+/-3 cm
(Debe de decir L
150 cm + 3cm) Ello no afecta las caracteristicas
del insumo ni el precio final del
bien
21.201 Urdimbre Sin deslizamiento Opinién favorable, se actualiza la
Reemplazar  norma | nhorma técnica a:
técnica ASTM D434 ASTM D1683
(version antigua) por
ASTM D434 ASTM D1683
2.1.20.2 Trama Sin deslizamiento Ello no afecta las caracteristicas
del insumo ni el precio final del
bien
Opinion favorable, se actualiza la
especificacion técnica a:
» 100% poliamida
100% poliamida alta Omitir la parte que
2221 Composicion tenacidad AATCC TM20A dice ALTA Puesto que la poliamida tiene
TENACIDAD como caracteristica principal alta
resistencia. Ello no afecta las
caracteristicas del insumo ni el
precio final del bien
Opinion favorable, debido a un
error material se actualiza la
Corregir Verde especificacién técnica a:
Verde Pantone Pantone 190526 TPG
2242 Color 190526 TPG Inspeccién Visual por Verde Pantone Verde Pantone 19-0516 TPG
19-0516 TPG
Ello no afecta las caracteristicas
del insumo ni el precio final del
bien
Opinion favorable, se actualiza la
especificacion técnica a:
40/2 Ne: uniones Colocar tolerancias a :g;: :e +7 ;:f
e+/-2%
2.2.6.2 Titulo (Ne) | 20/2Ne:Despuntes |\ 1007 los
exteriores y despuntes Hilados () Ello no afecta las caracteristicas
solapa del insumo ni el precio final del
bien

Fuente: Informe N° 027-2026-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU-DACC
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