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ANEXO 6.1. 
 
FICHAS TÉCNICAS DE INSUMOS PRINCIPALES,  
AVÍOS DE CONFECCIÓN, Y SERVICIOS DEL 
EXPEDIENTE DE ADQUISICIÓN DEFINITIVO DE KIT 
DE EQUIPAMIENTO DE COCINA PARA COMEDORES 
Y OLLAS COMUNES DEL MINISTERIO DE 
DESARROLLO E INCLUSIÓN SOCIAL – VERSIÓN II 
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ANEXO 6.2. 
 

PRECISIONES A LAS FICHAS TÉCNICAS DE 
SERVICIOS, AVÍOS E INSUMOS DEL EXPEDIENTE 
DE ADQUISICIÓN DEFINITIVO DE KIT DE 
EQUIPAMIENTO DE COCINA PARA COMEDORES Y 
OLLAS COMUNES DEL MINISTERIO DE 
DESARROLLO E INCLUSIÓN SOCIAL – VERSIÓN II 



                                                

 

 

 

PRECISIONES A LAS FICHAS TÉCNICAS DEL EXPEDIENTE DE 

ADQUISICIÓN DEFINITIVO “KIT DE EQUIPAMIENTO DE COCINA PARA 

COMEDORES Y OLLAS COMUNES DEL MINISTERIO DE DESARROLLO E 

INCLUSIÓN SOCIAL – MIDIS - VERSION II 

 

(Aprobado con Oficio N°0000283-2026-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU) 

 

Tabla N°01: Precisiones al bien Gorrito de tela para cocina 

 

PRECISIONES 
ANÁLISIS 

OBSERVACIONES 
GENERALES: 

DICE DEBE DECIR 

 
Corregir la fecha de 
emisión de la 
Versión 02 

mayo 2024 julio 2025 

Opinión favorable, debido a que, el 
Expediente de Adquisición Definitivo fue 
trasladado mediante RDE N°001- 2025-
PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU 
de fecha 04 de julio de 2025. 

 

 
2.8.3 Control de 
Calidad de los 
insumos 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Adicionalmente se realizarán 
en total cinco (05) ensayos 
de laboratorio al Insumo 
Principal, el proveedor 
realizará tres (03) ensayos y 
el NEC por su parte realizará 
dos (02) ensayos. 
Todos los ensayos deberán 
ser realizados en un 
laboratorio debidamente 
acreditado por el INACAL 

Adicionalmente se realizarán 
en total dos 
(02) Informes de ensayos de 
laboratorio al Insumo Principal 
(que incluye insumo asignado 
de gorro y mandil) el 
proveedor realizará un (01) 
Informe de ensayo y el NEC por 
su parte realizará un (01) 
Informe de ensayo. 
Todos los ensayos deberán ser 
realizados en un laboratorio 
debidamente acreditado por el 
INACAL 
 
POR TAMAÑO DE LOTE A 
AJUDICAR 

Opinión favorable, debido al poco 
volumen del insumo principal, 
corresponde realizar dos ensayos de 
laboratorio, el cual corresponde realizar 
uno al proveedor y uno al NEC. 
Considerando que en la producción 
anterior de 100 000 m se realizaron cinco 
(5) ensayos de laboratorio como muestra 
representativa del total, y que el nuevo 
volumen corresponde únicamente a 8 
000 m (8 % del volumen anterior), 
técnicamente resulta proporcional y 
suficiente efectuar dos (2) ensayos de 
laboratorio. 

 

 

Fuente: Informe 005-2026/PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERÚ-DACC 

 

 

 

Fuente: Informe 005-2026/PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERÚ-DACC 

  

AVÍOS: HILO DE COSTURA /ETIQUETA ANÁLISIS 

2.2.1.1 Composición Poliéster AATCC TM20A AATCC TM20A AATCC TM20 Opinión favorable, debido a 
un error tipográfico la norma 

correcta técnica debe ser 
AATCC TM20 2.3.1.1 Material 

100% 
poliéster 

AATCC TM20A AATCC TM20A AATCC TM20 



                                                

 

Tabla N°02: Precisiones al bien Mandil de tela para cocina 

 

PRECISIONES 
ANÁLISIS 

OBSERVACIONES 
GENERALES: 

DICE DEBE DECIR 

Corregir la fecha 
de emisión de la 

Versión 02 
mayo 2024 julio 2025 

Opinión favorable, debido a que, el 
Expediente de Adquisición Definitivo 
fue trasladado mediante RDE N°001- 
2025-PRODUCE/COMPRAS-A- 
MYPERU de fecha 04 de julio de 2025. 

CAPITULO II: DE LOS BIENES 

2.8.3 Control de 
Calidad de los 

insumos 

Adicionalmente se 
realizarán en total cinco 

(05) ensayos de 
laboratorio al Insumo 
Principal, el proveedor 

realizará tres (03) 
ensayos y el NEC por su 
parte realizará dos (02) 

ensayos. Todos los 
ensayos deberán ser 

realizados en un 
laboratorio debidamente 
acreditado por el INACAL 

Adicionalmente se realizarán 
en total dos (02) Informes de 

ensayos de laboratorio al 
Insumo Principal (que incluye 
insumo asignado de gorro y 

mandil) el proveedor realizará 
un (01) Informe de ensayo y el 
NEC por su parte realizará un 

(01) Informe de ensayo. 
Todos los ensayos deberán ser 

realizados en un laboratorio 
debidamente acreditado por el 
INACAL POR TAMAÑO DE LOTE 

A AJUDICAR 

Opinión favorable, debido al poco 
volumen del insumo principal, 

corresponde realizar dos ensayos 
de laboratorio, el cual corresponde 
uno para el proveedor y uno para el 

NEC. 

Considerando que en la producción 
anterior de 100 000 m se realizaron 

cinco (5) ensayos de laboratorio 
como muestra representativa del 

total, y que el nuevo volumen 
corresponde únicamente a 8 000 m 

(8 % del volumen anterior), 
técnicamente resulta proporcional y 
suficiente efectuar dos (2) ensayos 

de laboratorio. 
 

Fuente: Informe 005-2026/PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERÚ-DACC 

 

AVÍOS: HILO DE COSTURA /ETIQUETA ANÁLISIS 

2.2.1.1 Composición 

 
Poliéster 

 
AATCC TM20A 

 
AATCC 
TM20A 

 
AATCC TM20 

Opinión favorable, debido a un 
error tipográfico la norma 

técnica correcta debe ser AATCC 
TM20 

2.2.1.3 
Hebilla 

reguladora 
medidas 

30mm largo x 25 
mm ancho ± 3mm 

 

Regla milimétrica 

30mm largo 
x 25 mm 
ancho ± 

3mm 

30mm largo x 25 mm 
ancho ± 3mm Ranura 

25mm 

Opinión favorable, debido a que, 
para una mejor característica del 
insumo se detalla la medida de la 
ranura. Esta precisión no afecta 

el precio del bien. 

 

2.3.1.1 

 

Material 

 

100% poliéster 

 

AATCC TM20A 

 

AATCC 
TM20A 

 

AATCC TM20 

Opinión favorable, debido a un 
error tipográfico la norma 

técnica correcta debe ser AATCC 
TM20 

 

Fuente: Informe 005-2026/PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERÚ-DACC 

 



                                                

 

 

 

 

III CONFECCIÓN III CONFECCIÓN 
 

ANÁLISIS DICE DEBE DECIR 

Item Características Especificaciones Técnicas ítem Características Especificaciones Técnicas 

3.4 Estampado 

Estampado en pieza 3 logos 
(PRODUCE, MIDIS y PUNCHE 

PERÚ), Así mismo las imágenes: 
COMEDOR POPULAR Y OLLA 

COMÚN. Técnica plastisol, tacto 
suave, letras en mayúscula y tipo 

de letra Montserrat bold. 

3.4 Estampado 

Estampado en pieza 3 
logos (PRODUCE, MIDIS). 
Asimismo, las imágenes: 
OLLA COMÚN. Técnica 
plastisol, tacto suave, 
letras en mayúscula y tipo 
de letra Montserrat bold. 

Opinión favorable, 
debido a que, en el 

EAD indica que 
sólo se hará el 

mandil con el logo 
“Olla COMUN” 

6.2 
Disposición de estampado final – delantero del 

mandil 
6.2 

Disposición de estampado final – delantero 
del mandil 

Opinión favorable, 
debido a que, en el 

EAD indica que 
sólo se hará el 

mandil con el logo 
“Olla COMUN 

 

 

 

 

 

Fuente: Informe 005-2026/PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERÚ-DACC 
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