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DEBER DE COLABORACION

El Nucleo Ejecutor de Compras y todas las MYPE que se sometan a las presentes Bases, sea como
participante, postulante, seleccionado y/o contratado, deben conducir su actuacién en el marco del

Decreto Legislativo N°1414.

El Nucleo Ejecutor de Compras y todas las MYPE que se sometan a las presentes Bases, sea como
participante, postulante, seleccionado y/o contratado del proceso especial de compras deben
permitir el acceso a la informacién referida a las contrataciones que sea requerida, prestar testimonio
o absolucién de posiciones que se requieran, entre otras formas de colaboracion.
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CAPITULOI: i
ETAPAS DEL PROCEDIMIENTO DE ADQUISICION

REFERENCIAS

Cuando en el presente documento se mencione la palabra Ley, se entiende que se esta
haciendo referencia al Decreto Legislativo N° 1414, norma que autoriza al Ministerio de la
Produccion a conformar Nicleos Ejecutores de Compras para promover y facilitar el acceso
de las micro y pequefias empresas a las compras publicas, y cuando se mencione la palabra
Reglamento, se entiende que se esta haciendo referencia al Reglamento del Decreto
Legislativo N° 1414 aprobado por Decreto Supremo N° 004-2019-PRODUCE y modificado
con Decreto Supremo N° 007-2023-PRODUCE.

Las referidas normas incluyen sus respectivas modificaciones, de ser el caso.
ELABORACION Y APROBACION DE BASES CONSOLIDADAS

Las Bases Consolidadas contienen, entre otros aspectos, las Bases Estandar, las
condiciones recogidas en el Expediente de Adquisicién Definitivo, incluyendo la informacion
técnica del desarrollo del producto y considerando los prototipos recibidos, entre otras
condiciones especificas propias del respectivo procedimiento; asi como, los compromisos
de desarrollo productivo y los componentes determinados por el PCMP.

Las bases consolidadas seran aprobadas conforme al DL 1414 y reglamento y documentos
orientadores internos del NEC.

CONVOCATORIA

El Nucleo Ejecutor de Compras (NEC) realiza la convocatoria publica a las MYPE, para
participar en el Procedimiento de Adquisicion, a través de la publicacion en los medios
establecidos en su Plan de Difusion, asi como en el portal institucional del Ministerio de la

Produccion.

PROHIBICIONES:

a. No podran participar MYPE que tengan vinculacién econdémica o familiar hasta el cuarto
grado de consanguinidad o segundo de afinidad con miembros del Directorio del NEC, ni
con integrantes del NEC, o del PCMP o PRODUCE".

b. No podran participar MYPE que conformen el mismo grupo econémico o vinculacion
econdmica.

c. No podran participar MYPE que presenten solicitudes de personas juridicas cuyos
titulares y/o representantes legales soliciten también su participacion individualmente o
en representacion de otra persona juridica. La participacion en estas compras es
estrictamente para el titular de la MYPE en todas las gestiones con el NEC (verificacion
de maquinaria, firma del contrato, recepcion del cheque o deposito a cuenta de adelanto,
entrega de los bienes al almacén y cancelacion del saldo por pagar).
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d. No podran participar MYPE que tengan la condicion de proveedor de insumos y/o
servicios vinculados al presente procedimiento de adquisiciéon. No incluye a las MYPE
que realizan el desarrollo de muestras para el NEC.

e. No podran participar dos o mas MYPE que consignen la misma direccion para su domicilio
fiscal y/o talleres, segtn registro de su ficha RUC. Las MYPE participantes deberan contar
con instalaciones fisicamente independientes unas de otras.

f. No podran participar dos 0 mas MYPE que consignen el mismo ndmero telefénico y/o
correo electrénico.

g La MYPE que tenga asignacién de lote o contrato vigente en un proceso de compra
a cargo de un Nucleo Ejecutor de Compras no podrd suscribir otro contrato.

1.5. REGISTRO DE PARTICIPANTES

Se realizard con la presentacién de sus propuestas de postulacion, y deberan ser
presentados de acuerdo a lo indicado en la Seccién Especifica de las presentes Bases, en
su capitulo Il del Procedimiento de Adquisicién.

Conforme al articulo 37 del Reglamento, las MYPE que participen en los Procedimientos de
Adquisicion, se inscriben en la convocatoria, de manera gratuita, presentando la informacion
que establezcan las Bases Integradas en la Seccidn Especifica. La referida informacién es
presentada con caracter de declaracion jurada en Anexos del 01 al 07.

La informacién para presentar debe permitir identificar la capacidad productiva de la MYPE,
considerando la maquinaria y personal, asi como la situacién empresarial y financiera.

Las MYPE que tengan contrato vigente con otros procesos de adquisicién, no pueden
suscribir otro contrato; en caso lo realicen, quedaran automaticamente descalificadas para
la adjudicacién de un lote.

Las MYPE, sus administradores y personas naturales que sean socios de aquellos, se
encuentran imposibilitados de participar en tanto se encuentren incluidos en el Registro de
MYPE con las cuales el NEC se encuentra imposibilitado de contratar.

1.6. CONDICIONES PARA PARTICIPAR EN EL REGIMEN DE DESARROLLO PRODUCTIVO

Las MYPE que participen en el Régimen de Desarrollo Productivo regulado en la presente
base deben cumplir con las siguientes condiciones:

a. Cumplir con las caracteristicas establecidas para las MYPE en el articulo 5 del Texto
Unico Ordenado de la Ley de impulso al desarrollo productivo y al crecimiento
empresarial, aprobado por Decreto Supremo N° 013-2013-PRODUCE o la norma que lo
sustituya. El incumplimiento de esta condicién determina la imposibilidad del NEC para
contratar con la empresa.

b. Contar con al menos dos (02) trabajadores registrados en la Planilla Electrénica al
momento de la contratacién con los NEC.

c. No contar con resolucién administrativa firme de la autoridad de inspeccion del trabajo
por sanciones impuestas por incumplimiento a la normativa laboral, de seguridad y salud
en el trabajo, de seguridad social o por afectar derechos fundamentales laborales.

pég. 9
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1.7.

1.8.

1.9.

1.10.

Tampoco deben contar con resolucién administrativa firme de la autoridad de inspeccion
del trabajo por sanciones impuestas por la comisién de infracciones a la labor inspectiva.
En ambos supuestos, las sanciones deben haber sido impuestas a las MYPE dentro de
los dos (2) anos previos a la celebracion del contrato con el NEC. Para dicho efecto al
momento de la postulacion, la MYPE presenta una declaracién jurada simple (Anexo

N°02).
d. No haber incumplido compromisos contractuales asumidos ante el NEC.

e. No incurrir en los supuestos previstos en la clausula anticorrupcion que se incluya en
cada contrato.

. Presentar el nimero del Registro Unico de Contribuyentes (RUC) de las personas
naturales con negocio o juridicas que subcontraten para servicios complementarios, de

ser el caso.

FORMULACION Y ABSOLUCION DE CONSULTAS

Las consultas son solicitudes de aclaracién u otros pedidos sobre las Bases Consolidadas,
a excepcion de la informacién contenida en el Expediente de Adquisicion Definitivo.

La formulacion de consultas se sujeta al plazo establecido en el cronograma del
procedimiento de adquisicién.

INTEGRACION DE BASES

La absolucidon de consultas conlleva a la integracion de bases, la cual contiene las
precisiones realizadas a las Bases Consolidadas producto de la absolucién de consultas.

Las Bases Integradas son el documento del procedimiento de adquisicién cuyo texto
incorpora las modificaciones que se hayan producido como consecuencia de las consultas;
0, cuyo texto coincide con el de las bases consolidadas convocadas por el NEC en caso de
no haberse presentado consultas.

FORMA DE PRESENTACION DE PROPUESTAS

Las propuestas se presentaran conforme se establece en las Bases Integradas en la Seccion
Especifica.

EVALUACION DE PROPUESTAS

Los criterios de calificacion y evaluacion son aplicados en el orden dispuesto en los articulos
38, 39 y 40 del Reglamento del DL 1414.

El NEC procedera a la verificacion de la documentacion presentada por las MYPE para la
presentacion de ofertas conforme al cronograma establecidos en las bases integradas.

De verificarse la presentacién de cualquier documentacién falsa, incompleta, inexacta o
fraudulenta el NEC descalificara la propuesta o sera causal de resolucién de contrato de la
MYPE segun corresponda en cualquiera de las etapas del procedimiento de adquisicion en
que se encuentre, sin perjuicio de iniciar contra la MYPE las acciones civiles y penales que
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correspondan, en virtud a los descrito en el sub numeral N°03 del articulo N°38 del
Reglamento del Decreto Legislativo N°1414.

La evaluacion de propuestas estd conformada por tres (3) etapas, de acuerdo al siguiente
detalle:

a. Calificacion Documentaria

En esta etapa, el NEC verifica el cumplimiento de la documentacion presentada por las
MYPE, incluyendo el listado de la capacidad productiva instalada de conformidad con lo
establecido en las Bases Integradas y determinando quienes cumplieron con los
requisitos establecidos. La documentacién presentada por las MYPE, se encuentra sujeta
a fiscalizacién posterior del NEC.

Los criterios de calificacion son Cumple / No Cumple. En caso de cumplir con la
calificacion documentaria, se procede con la evaluacion de las siguientes etapas; en caso
contrario, de no cumplir con ella, la propuesta se descalifica, no pudiendo continuar con
las siguientes etapas, sin perjuicio de la imposibilidad temporal para contratar con el NEC
e incorporarse en el registro de las MYPE con las cuales el NEC se encuentra
imposibilitado a contratar; asi como, de las acciones civiles y penales que correspondan.

b. Calificacion Técnico-Productiva

En esta etapa, el NEC verifica que la declaracién jurada de la MYPE contenga el detalle
de las caracteristicas de la maquinaria, el taller, recurso humano y otras especificaciones
establecidas en las presentes bases, la misma que se encuentra sujeta a fiscalizacion
posterior del NEC. Para lo cual, el NEC a través de una visita de inspeccién, verifica la
existencia y disponibilidad de los talleres, maquinarias y herramientas sefialadas en el
listado de la capacidad productiva declarada por las MYPE que resultaron calificadas
como “Cumple” en la etapa de Calificacion Documentaria.

Los criterios de calificaciéon son Cumple / No Cumple. En caso de cumplir con la
evaluacion técnico-productiva, se procede con la evaluacion de las siguientes etapas; en
caso de no cumplir con lo requerido la propuesta se descalifica, no pudiendo continuar
con las siguientes etapas, sin perjuicio de la imposibilidad temporal para contratar con el
NEC e incorporarse en el registro de las MYPE con las cuales el NEC se encuentra
imposibilitado a contratar; asi como, de las acciones civiles y penales que correspondan.

c. Evaluacion de Compromisos de Desarrollo Productivo

En esta etapa, el Nlcleo Ejecutor de Compras, otorga puntaje en funcion al cumplimiento
de Compromisos de Desarrollo Productivo, de acuerdo con el procedimiento previsto en
las presentes bases. Las bonificaciones son incentivos otorgados para fomentar la
adopcién de los compromisos de desarrollo productivo que repercuten en la asignacion

,{\Ccfdn?gc-&\ de puntaje para el orden de prelacién en el proceso especial de compras.

/ﬂ ,O\
[ \_.0 o P Los Compromisos de Desarrollo Productivo son aprobados y actualizados en cada
Y B procedimiento de adquisicion mediante Resolucién Directoral del Programa Nacional

“Compras a MYPErU”, segun las caracteristicas de la Demanda y de la Oferta Productiva

= .
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MYPE, de conformidad con lo establecido en el humeral 5.2 del Reglamento del DL N°
1414.

El NEC otorga puntaje a la MYPE en el momento en que valida el cumplimiento de los
compromisos de desarrollo productivo.

En caso las MYPE obtengan el mismo puntaje, se establece los siguientes criterios de
manera secuencial:

- Priorizacién a la microempresa.

- Priorizacién de MYPE de regiones fuera de Lima Metropolitana.

- Priorizacién a la MYPE que cuente con una Marca registrada ante INDECOPI
(SIGNOS DISTINTIVO) siempre que se acrediten tener tales condiciones de acuerdo
a la normativa de la materia.?

- Priorizacién a la MYPE que evidencie mayor antigliedad en su RUC.

De persistir el empate en los resultados de evaluacién, el orden de prelacion es
establecido por sorteo, bajo las siguientes condiciones:

- El sorteo se realizara en acto publico.

- En presencia de un Notario Publico.

Los resultados de la evaluacion de propuestas se publican en el portal
www.necproduce.pe y en la pagina web del NEC, www.nectextil.pe , detallando los
puntajes obtenidos en la evaluacién de los compromisos de desarrollo productivo, asi
como el detalle de la evaluacion de las MYPE que no calificaron.

CRITERIOS DE ADJUDICACION DE LAS PROPUESTAS

El puntaje obtenido resulta de la aplicacién de los criterios de evaluacion y se genera un
orden de prelacion el cual determina la prioridad de la asignacién del lote a ser adjudicado
a cada MYPE segun las condiciones fijadas en las presentes bases. Dicha asignacion se
realiza en forma acumulativa hasta alcanzar la totalidad de unidades comprometidas en cada

Procedimiento de Adquisicion.

En los casos que, luego de ocurrida la adjudicacién de los Bienes Manufacturados
Especializados:

(i) Una o mas MYPE no pudieran atender su respectivo lote de produccion, o

(i) Existan uno o mas lotes que no hubieran sido adjudicados; se consideran las
siguientes medidas:

a) EINEC evalla la necesidad de realizar convocatorias adicionales segun las condiciones
establecidas en las presentes bases.

2| a verificacion la realizara el NEC mediante su blisqueda a través del link:
https://pi.indecopi.gob.pe/buscatumarca/#/busqueda-denominacion/2
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b) Reasignar los lotes de produccién desatendidos entre las demas MYPE adjudicatarias
que obtuvieron mayor puntaje total, segun las condiciones establecidas en las Bases
Integradas, siempre que dichas MYPE adjudicatarias se adhieran y cumplan con todas
las condiciones bajo las cuales se produjo la adjudicacion.

Este supuesto se dara previo informe favorable del area de Inspeccién de la Produccién
sobre el avance de produccion y la calidad de la elaboracion del BME. En este caso, la
MYPE suscribe un nuevo contrato con el NEC por el nuevo lote adjudicado.

Dicho informe debe evidenciar que la MYPE tiene suficiente capacidad instalada de
producciéon para atender el nuevo lote adjudicado, la MYPE podria atender en
simultaneo dicho contrato.

c) EINEC extiende la buena pro hasta alcanzar la demanda requerida a aquellos postores
que no hayan resultado adjudicatarios, siempre que dichos postores se adhieran y
cumplan con todas las condiciones bajo las cuales se produjo la adjudicacion.

Los resultados de la reasignacion deberan ser publicados en los mismos canales en los
cuales se difundié inicialmente la asighacién de lotes. Asimismo, los informes de
reasignacion deberan ser remitidos a la PCMP, para su conocimiento y fines.

Las MYPE en caso de contar con algun reclamo tienen un plazo de un (01) dia habil para
su presentacion al Nucleo Ejecutor de Compras desde la publicacién de resultados, segin
disposiciones especificas que se contemplen, para las revisiones que se ameriten y
publicacién de resultados finales, en caso correspondan.

El reclamo por parte de la MYPE, deber4 plasmarse en un Formato Unico de Reclamos
(FUR) debidamente sustentado con documentos, siendo inapelable, la respuesta que emita
el NEC. Asimismo, el NEC respondera a dicha reclamacién, hasta en un plazo maximo de
tres (3) dias habiles. Ver formato en Anexo N°08.
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CAPITULO II: R ‘
DEL CONTRATO

PERFECCIONAMIENTO DEL CONTRATO

Las MYPE que resuiten adjudicatarias del procedimiento de adquisicién, suscriben el
contrato respectivo con el NEC, en la oportunidad y lugar sefialado en las presentes bases.

Los contratos de adquisicion de bienes especializados que celebre el NEC con las MYPE,
hardn mencién a la declaracién de la Entidad Demandante como beneficiaria de la

adquisicién de los referidos bienes.

A la firma del contrato, la MYPE ganadora debe presentar los documentos previstos en las
presentes bases, de acuerdo al cronograma de firma de contratos que publicara el NEC.

Dicha programacion sera comunicada por el NEC, al Programa Nacional Compras a MYPErG
para su cumplimiento.

En caso la MYPE no se presente a suscribir el contrato en el plazo indicado por el NEC, el
lote se liberara y se adjudicara en orden de prelacién a la siguiente MYPE que no haya sido
adjudicada y que a la vez cumpla con los requisitos indicados en las presentes Bases

Integradas.

El NEC realizara de manera aleatoria y/o selectiva la fiscalizacién posterior de la
documentacién presentada por la MYPE en cualquiera de las etapas del Procedimiento de
Adquisicién; de encontrar informacién falsa o inexacta la Secretaria Ejecutiva del NEC podra
resolver el Contrato, previo informe del é&rea de Inspeccién de la Produccion, sin perjuicio de
la imposibilidad temporal para contratar con el NEC e incorporarse en el registro de MYPE
con las cuales el NEC se encuentra imposibilitado a contratar; sin perjuicio de las acciones
civiles y penales que correspondan.

GARANTIA POR ADELANTO

De conformidad con lo previsto en el numeral 41.3 del articulo 41 del Reglamento, la MYPE
contratada puede solicitar como adelanto hasta el setenta y cinco por ciento (75%) del monto
del Contrato, cuando requiera realizar inversiones en la adquisicién de activo fijo. En los
demas casos el adelanto a solicitar se podra extender hasta el cincuenta por ciento (50%)
del monto del Contrato.

Los adelantos son otorgados a las MYPE para asegurar el abastecimiento de insumos
principales; en los casos que se requiera adelanto para adquirir activo fijo, la solicitud debera
incluir la proforma(s) del bien(es) a adquirir, en este caso, el importe maximo de la inversion
sera calculado luego de haberse cubierto el valor de los insumos principales.

Para tal efecto, dentro de un plazo maximo de 10 dias habiles contabilizados desde el
dia siguiente de la firma de contrato, la MYPE debe presentar una carta fianza a favor del
Ndcleo Ejecutor de Compra con las caracteristicas de solidaria, incondicional, irrevocable,
de realizacién automatica al solo requerimiento del NEC, bajo responsabilidad de las
empresas que las emiten, sin beneficio de excusioén, por el mismo monto de adelanto y con
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uha vigencia hasta la conformidad total de la ultima entrega de los bienes establecidos
en el contrato suscrito ante el NEC, en el lugar indicado en el Contrato. Dicha carta fianza
es emitida por una entidad financiera supervisada por la Superintendencia de Banca,
Seguros y Administradoras Privadas de Fondos de Pensiones y autorizada para emitir cartas
fianza.

2.3. PENALIDADES

En caso de incumplimiento por parte de la MYPE en la entrega de los bienes asignados, y
siempre que no haya incurrido en causal de resoluciéon del Contrato, se aplicard una
penalidad por mora hasta por el tope maximo del 10% del monto total del contrato, el mismo
que sera descontando directamente del pago.

Dicha penalidad es calculada mediante la siguiente férmula:

Penalidad diaria = 0.10 x monto vigente

F x plazo vigente en dias
Donde F tiene los siguientes valores:

a) Para plazos menores o iguales a sesenta (60) dias: F = 0.40
b) Para plazos mayores a sesenta (60) dias: F = 0.25

En caso de retraso en el plazo de entrega de los bienes mayor a diez (10) dias calendarios,
contabilizados desde el dia siguiente su vencimiento, sera causal de resolucién del contrato
previa evaluacion del NEC y se asignara el lote a otra MYPE; sin perjuicio de las medidas
que se adopten por incumplimiento a la MYPE.

Esta disposicion no se aplicard si se presentan casos fortuitos o de fuerza mayor
debidamente sustentados y documentados por la MYPE o por razones no imputables a esta
y calificada como tales por el Nicleo Ejecutor de Compras.

La penalidad aplicada sera descontada del pago a la MYPE.

24, PAGOS

Con la suscripcién del Formato de Conformidad, por parte del representante de |a Entidad
Demandante, el NEC procede al pago correspondiente a la MYPE por los Bienes
Especializados recibidos, de acuerdo con lo establecido en el Contrato. En caso de que la
MYPE haya solicitado adelanto de pago, el NEC procede a devolver la carta fianza y paga
el saldo.

2.5. DISPOSICIONES FINALES
Todos los demas aspectos del presente procedimiento no contemplados en las Bases

Integradas se regiran supletoriamente por la Ley y su Reglamento, asi como por las
disposiciones legales vigentes.
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CAPITULO Il
DE LA EJECUCION CONTRACTUAL

3.1.

3.2,

DESARROLLO DEL PROCESO DE PRODUCCION

En el desarrollo del proceso de produccién, como parte del acompafiamiento técnico-
productivo el Nucleo Ejecutor de Compra, puede dictar medidas en esta materia de
obligatorio cumplimiento para la MYPE, a efectos de asegurar la cantidad y calidad de los
Bienes Especializados objeto de la adquisicion, asi como el cumplimiento de los plazos
establecidos en el respectivo contrato con la MYPE. Estas medidas no distorsionan las
condiciones establecidas en las presentes bases.

Asimismo, las MYPE podran solicitar ampliaciones de plazo, siempre y cuando estén
debidamente sustentadas y fundamentadas con evidencias, siendo verificadas por el
inspector del NEC en su informe técnico y aprobado por el NEC.

Con relacién a los insumos y/o servicio deben ser adquiridos a los proveedores
seleccionados por el Nucleo Ejecutor de Compra o a los proveedores que este determine
de acuerdo a sus procedimientos.

La MYPE en el plazo de siete (07) dias calendario debe elaborar un prototipo con los
insumos autorizados (Indicados en la ficha técnica que se encuentra en el Anexo N°10)
antes de iniciar la fabricacion del lote, el cual debe ser aprobado a través de un formato
por el inspector de campo MYPE desighado, siendo un requisito indispensable, para
declarar apta a la MYPE antes de iniciar la fabricacién del lote.

En caso de existir observaciones el NEC las comunica a la MYPE otorgandole un plazo
para subsanar, el cual no sera mayor al establecido para la elaboracion del prototipo,
dependiendo de la complejidad o sofisticacién del bien. Vale precisar que, subsanadas
las observaciones dentro del plazo otorgado por el NEC, no corresponde la aplicacién de
penalidades.

Durante el proceso de produccién del bien, el NEC debera de realizar visitas de
inspecciones inopinadas, con la finalidad de examinar y valorar el desarrollo y conclusién
del proceso de produccion, las MYPE deben brindar las condiciones y facilidades del caso
a la inspectoria del NEC; en caso el representante de la MYPE y/o el personal que labora
en ella, impidiera u obstaculicen las labores del NEC, el inspector debe dejar constancia
de los hechos suscitados mediante acta y formatos de campo, debidamente suscrita por
el inspector de campo MYPE.

RESPONSABILIDADES Y OBLIGACIONES DE LA MYPE

Las MYPE contratadas para la produccién de los bienes tendran las siguientes
obligaciones y responsabilidades:

a. Laproduccion y la calidad de los bienes son de completa responsabilidad de las MYPE,
respondiendo por todo ello ante el NEC.

AS A
m;:%




ENEC-

WUt Bl

BASES INTEGRADAS PARA LA PRIMERA CONVOCATORIA PARA SELECCION DE MYPE DEL EXPEDIENTE DE ADQUISICION
DEFINITIVO "EAD 09 — UNIFORME NRO 10 Y OTROS PARA LA ATENCION DE LA DEMANDA DEL MINISTERIO DEL INTERIOR —
MININTER — SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES — DECRETO LEGISLATIVO 1414

CDMPR:S/AE

MYRE

%&iﬁ@?ﬁ
1

. Registrar, participar y de ser el caso aprobar las actividades de fortalecimiento

(capacitaciones, asistencias técnicas, ferias, ruedas de negocio, etc.) virtuales o
presenciales, que le hayan sido informadas por los canales de comunicacién del PCMP
y los NEC. Los participantes de dichas actividades podran ser el representante legal,
jefe de taller, personal administrativo u operario calificado.

. La MYPE debe brindar las condiciones y facilidades para las visitas de inspeccién que

realizara el NEC, durante el proceso de produccion de los bienes, a fin de verificar el
cumplimiento a cabalidad del contrato y bases Integradas.

. Las visitas de los inspectores seran inopinadas y las MYPE deberan disponer la

presencia del representante legal o una persona autorizada responsable de recibir las
indicaciones y firmar el reporte de inspeccién.

. Garantizar las condiciones adecuadas de almacenaje de los bienes durante todo el

proceso de fabricacién, para que los bienes a producir no se contaminen, ensucien o
manchen.

Verificar que los insumos, deben ser adquiridos a los proveedores seleccionados por
el NEC o a los proveedores que este determine de acuerdo a sus procedimientos.

. De corresponder, solicitar a los proveedores autorizados de los insumos recibidos, los

Informes de Ensayos de Laboratorio que certifiquen la calidad o mediante documento
que se indiquen en el Expediente de Adquisicion Definitivo de ser el caso.

. No cambiar de domicilio fiscal, ni la ubicacién del taller declarado en la postulacion (no

se aceptara anexos de sede productiva) durante el periodo de cumplimiento de
contrato, salvo justificacion previamente evaluada por el NEC.

No podran realizar cambio de maquinaria declarada en la postulacién ante el NEC
durante el plazo contractual, salvo justificacién previamente evaluada por el NEC.

No desplazar fuera de su taller las maquinas de produccién verificadas para el
otorgamiento del lote, ni retirar los stickers que se hayan colocado en ellas. En caso
de compra de nueva maquinaria, deberan comunicar al NEC. El inspector de campo
podra realizar la constatacién durante las visitas inopinadas.

. Para el inicio de la produccién del bien asignado, la MYPE debe elaborar un prototipo

el cual se sujeta a lo sefialado en el numeral 3.1 de las presentes bases y sera
fabricado en un plazo de siete (07) dias calendarios.

No podran subcontratar o tercerizar la produccién de los lotes asignados. El
incumplimiento de esta obligacién sera causal de cancelacién o nulidad del contrato.
Sin perjuicio de lo sefialado, la MYPE podré contratar servicios adjudicados y/o
autorizados por el NEC: estampado, bordado, lavado, servicio de ojal y tizado
computarizado.

. Cumplir con la totalidad de las especificaciones técnicas de los bienes, segun lo

sefialado en el Expediente de Adquisicién Definitivo y Bases Integradas.

. Instruir a sus colaboradores para que cada uno de ellos, en la operacion gue realice,

se haga responsable de hacerla de la manera que corresponda a la ficha técnica del
bien {Anexo N°10) al que postuld en la presente Base,
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o. Entregar los bienes con la calidad adecuada, en la cantidad comprometida y en el
plazo convenido en el contrato. En caso de incumplimiento por parte de la MYPE, el
NEC aplicara las penalidades por demora en la entrega, entre otras penalidades de
ser el caso.

p. Realizar el control de calidad interno, en cada fase del proceso de produccién del lote
asignado, desde la recepciéon de insumos hasta el producto terminado segun
corresponda.

g. Implementar las recomendaciones indicadas por el inspector del NEC durante las
visitas al taller.

r. Dar facilidades al inspector de campo MYPE para realizar una preauditoria en el taller
de las MYPE adjudicadas previo al vencimiento del plazo estipulado en el contrato para
la recepcion o acopio de los bienes especializados, durante esta verificacion debe
estar presente el representante legal; en la auditoria se verificard que Bienes
Manufacturados Especializados producidos y entregados cumplan con las
especificaciones establecidas en las Bases Integradas.

s. Cumplir con los protocolos de seguridad, salud ocupacional y salubridad establecidos.

t. Para la auditoria del lote, cada MYPE debera desembalar los bienes a ser
inspeccionados, luego de lo cual procedera a volver a embalarlos, teniendo en cuenta
que de ser el caso debera considerar la reposicién total del embalaje respectivo. El
bien no se considerara entregado hasta completar el embalaje total.

u. Mantener vigente la Carta Fianza de garantia de adelanto hasta la conformidad total
de la ultima entrega de bienes establecidos en el Contrato suscrito ante el NEC.

v. La MYPE tiene un plazo maximo de 10 dias calendarios para el recojo del
insumo principal, de acuerdo con la programacién comunicada por el NEC. De
no cumplir dicho plazo se tomara como incumplimiento contractual.

w. En caso de que la MYPE decida iniciar el tramite por adelanto de pago, contemplado
en el numeral 2.2 del Capitulo Il de la Seccién General, debera presentar la Carta
Fianza a favor del Nucleo Ejecutor de Compra con las caracteristicas de solidaria,
incondicional, irrevocable, de realizacion automatica al solo requerimiento del NEC,
por el importe del adelanto de pago, dentro de un plazo maximo de 10 dias habiles
contabilizados desde el dia siguiente de la firma de contrato.

De no cumplir dicho plazo, se iniciara las acciones de resolucion de contrato
por causal de incumplimiento de obligaciones, procediéndose con la
asignacion de lote a otra MYPE, sin perjuicio de las medidas que se adopten
por incumplimiento de la MYPE.
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SECCION ESPECIFICA
CONDICIONES ESPECIALES DEL PROCEDIMIENTO DE
ADQUISICION
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1 CAPITULO I:
| GENERALIDADES ‘

1.1. NEC CONVOCANTE

Nucleo Ejecutor de Compras del sector productivo Textil Confecciones para la adquisicion de
bienes manufacturados especializados para el Ministerio del Interior — MININTER.

RUC N° : 20610075615
Domicilio legal : Calle Sinchi Roca 2728, Lince, Lima

Correo electréonico  : contacto@nectextil.pe

1.2. OBJETO DE LA CONVOCATORIA

La presente convocatoria tiene por objeto la contratacién de MYPE a nivel nacional para la
fabricacion de diecisiete mil ciento treinta y siete (17,137) bienes manufacturados
especializados.

1.3. EXPEDIENTE DE ADQUISICION DEFINITIVO

El Expediente de Adquisicion Definitivo: “EAD 09 — UNIFORME NRO 10 Y OTROS” para la
atenciéon del Ministerio del interior — MININTER, fue aprobado mediante ia Resolucidon
Directoral Ejecutiva N°00026-2024-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU.

1.4. FUENTE DE FINANCIAMIENTO
Recursos asignados al Nicleo Ejecutor de Compras para la adquisicion de Bienes
Manufacturados Especializados requeridos en el marco del Convenio, de fecha 07 de

setiembre del 2023, celebrado entre el Nucleo Ejecutor Textil — Confecciones y el Programa
Nacional Compras a MYPERU.

1.5. ALCANCES DEL REQUERIMIENTO

El alcance de la prestacion esta definido en el Capitulo Il de la presente seccion de las Bases
Integradas.

1.6. PRECIOS UNITARIOS Y CANTIDADES A ADQUIRIR:

Cuadro 1. Precio unitario y Cantidad a adquirir de los bienes ofertados

N° Bienes Unidad de | Cantidad de Precio Unitario
Medida Bienes Incluido I.G.V.

Blusa Blanca Manga Larga .
1 Color Blanco - Dama. Unidad 2,107 S/74.33
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Cuadro 2. Asignacion de lotes y monto de contrato por tipo de empresa

Sastre (Saco y Pantalén) .

2 | Color Azul Noche — Dama, Unidad 1,672 S/ 449.62 ‘
Camisa Manga Larga .

3 Blanca — Caballero. Unidad 7,624 S/91.59
Sastre (Saco y Pantalén)

4 Color Azul Noche — Unidad 5,734 S/ 514.02
Caballero.

TOTAL 17,137

Micro Empresa Pequefa Empresa
A : Monto del Monto del
_hf Gones e Contrato 5ok Contrato
Blusa Blanca Manga Larga
1 Color Blanco - Dama. 2,107 | S/ 156,613.31_ 2,107 | S/ 156,613.31
. | |
o |CamisaMangalargaBlanca | 4 5o | g 13967475 | 1780 | S/163,030.20
— Caballero.
Sastre (Saco y Pantalén)
3 Color Azul Noche — Dama. 270 S/ 121,397.40 320 | S/143,878.40
Sastre (Saco y Pantalén)
4 | Color Azul Noche — 250 S/ 128,505.00 310 | §/159,346.20
‘ Caballero. ‘

Durante el proceso de fabricacién de los bienes, las MYPE tendran un minimo de seis (6)

visitas por parte del inspector de campo MYPE.

1.7.

PLAZO DE ENTREGA

Los Bienes Manufacturados Especializados materia de la presente convocatoria se
entregaran en los plazos indicados en el Cuadro N° 3: Plazos de ejecucién contractual de los
BME, :

Cuadro 3. Plazos de ejecucién contractual de los BME

Plazo Contractual (*)
N° Bienes (dias calendarios)
Micro Empresa Pequefia Empresa
Blusa Blanca Manga Larga Color . .
1 Blanco - Dama. 60 dias 50 dias _|
Camisa Manga Larga Blanca — . .
2 Caballero. 50 dias 45 dias
Sastre (Saco y Pantalén) Color . .
3 Azul Noche — Dama. 65 dias 60 dias
Sastre (Saco y Pantalén) Color . ,
4 Azul Noche — Caballero. o dies 60 dias
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(*) Dicho plazo se contabilizara luego de recibido los insumos principales por parte de
los proveedores indicados por el NEC, cuyo plazo maximo de recojo no puede exceder
los 10 dias calendarios de comunicados por él NEC.

Las MYPE que no recojan los insumos en los plazos establecidos sera causal de
resolucién del contrato y se asignara el lote a otra MYPE; sin perjuicio de las medidas
que se adopten por incumplimiento a la MYPE.

Es preciso sefalar que, cuando haya un retraso no atribuible a la MYPE en la entrega
de los insumos principales, el plazo se suspende e inicia al dia siguiente de haberlos
recibido en el taller de produccion, (para ello se suscribird un acta en cada momento,
la cual debe contar con la firma del Representante Legal de la MYPE y del representante
del NEC), previo sustento técnico a través de un informe favorable del area de
Inspeccién de la Produccién del NEC.

El plazo incluye el desarrollo de prototipo, proceso de produccién, preauditoria, auditoria y
entrega de los bienes en el lugar designado por el Nucleo Ejecutor de Compras.

Asimismo, esta permitido la recepcién de entregas parciales de los bienes adjudicados por
parte de la MYPE.

Para la adquisicion de insumos principales, considerar que el NEC podra realizar una
distribucién de las MYPE por cada proveedor en caso de contar con mas de uno.

BASE LEGAL

- Ley N° 31578 - Ley que promueve la reactivacion econoémica a través de compras publicas
de las MYPE manufactureras nacionales.

- Decreto Legislativo N° 1414, que autoriza al Ministerio de la Produccion a conformar nicleos
ejecutores de compras para promover y facilitar el acceso de las micro y pequefias empresas
a las compras publicas.

- Ley N° 32185 - Ley de Presupuesto del Sector Publico para el Afio Fiscal 2025.

- Decreto Supremo N° 004-2019-PRODUCE, Reglamento del Decreto Legislativo N°
1414,

- Decreto Supremo N° 007-2023-PRODUCE, norma que modifica el Reglamento del Decreto
Legislativo 1414.

- Decreto Supremo N° 013-2021-PRODUCE, que crea el Programa Nacional “Compras a
MYPEr(", en el ambito del Ministerio de la Produccién, dependiente funcionalmente del
Despacho Viceministerial de MYPE e Industria.

- Resolucién Ministerial N° 00201-2021-PRODUCE, que aprueba el Manual de Operaciones
del Programa Nacional “Compras a MYPEru".

- Resolucion Ministerial N° 00310-2022-PRODUCE, que constituye el Nucleo Ejecutor de
Compras para el sector productivo Textil — Confecciones.
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- Resolucion Directoral Ejecutiva N° 00004-2024-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU, que
aprueba las bases estandar para la seleccién de MYPE bajo el Decreto Legislativo N°1414

- Convenio de fecha 07 de setiembre de 2023, celebrado entre el Nucleo Ejecutor de Compras
del Sector Productivo de Textil — Confecciones y el Programa Nacional Compras a MYPEru.

- Resolucién Directoral Ejecutiva N° 00026-2024-PRODUCE/COMPRA-A-MYPERU de fecha
11 de julio de 2024, mediante el cual se aprueba el Expediente de Adquisicion Definitivo
“EAD 09 — Uniforme NRO 10 y Otros”, para la atencién del Ministerio del Interior - MININTER.

- Resolucion Directoral Ejecutiva N° 00033-2024-PRODUCE/COMPRA-A-MYPERU, de fecha
30 de setiembre de 2024, mediante el cual se aprueba los Compromisos de Desarrollo
Productivo del Expediente Adquisicion Definitivo “EAD 09 — Uniforme NRO 10 y otros”, para
la atencion del Ministerio del Interior - MININTER, Nucleo Ejecutor de Compras del Sector
Productivo Textil Confecciones.

- Las referidas normas incluyen sus respectivas modificaciones, de ser el caso.

1.9 ALCANCE DE LA CONVOCATORIA Y ENTREGA DE BIENES

El alcance de la convocatoria sera a las MYPE del sector Textil-Confecciones a nivel nacional.
En ese sentido, el NEC ubicara puntos de acopio para la recepcion de los bienes de acuerdo a
la cantidad de MYPE asignadas en las regiones del norte, centro y sur del pais, las mismas que
seran comunicadas previamente a las MYPE adjudicadas a partir de 15 dias habiles siguientes
al inicio de su produccion.
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| CAPITULO II:
| DEL PROCEDIMIENTO DE ADQUISICION

2.1. CRONOGRAMA DEL PROCEDIMIENTO DE ADQUISICION

Cuadro 4. Cronograma del proceso de convocatoria MYPE “EAD 09 — UNIFORME NRO

10 Y OTROS” - MININTER

COMPRAS A 1

m;w%

N° ETAPAS DE PROCEDIMIENTO DE ADQUISICION INICIO FIN
1 | Convocatoria y Publicacion de bases consolidadas 02/07/2025 | 02/07/2025
Formulacién de consultas
2 | Desde las 09:00 horas hasta las 18:00 horas, a través del correo electrénico 03/07/2025 | 03/07/2025
conv_mp mininter@nectextil.pe
3 | Publicacion de absolucion de consultas de bases 04/07/2025 | 04/07/2025
4 | Integracién de las Bases y Publicacién de Bases integradas 04/07/2025 | 04/07/2025
Presentacidn de propuestas fisica o virtual
De manera fisica:
Horario: Desde las 09:00 horas hasta las 18:00 horas
Direccion: Calle Sinchi Roca 2728, Lince - Lima
Para las MYPE de regiones, tienen la opcién de remitir sus propuestas via
5 | Courier a la direccién del NEC Textil Confecciones, tomandoe en cuenta que el 07/07/2025 | 10/07/2025
expediente debe llegar dentro de la fecha y horario de recepcién establecido en
las presentes bases.
De manera virtual: (**)
Horario desde las 09:00 horas del 15/07/2025 hasta las 18:00 horas del
18/07/2025 través del correo electronico conv_mp_ mininter@nectextil.pe
6 | Apertura de sobres fisicos y virtuales 11/07/2025 | 11/07/2025
7 | Calificacion documentaria 12/07/2025 | 15/07/2025
8 | Publicaciéon de subsanables 16/07/2025 | 16/07/2025
Proceso de subsanacion.
De manera fisica:
Horario desde las 9:00 horas hasta las 18:00 horas
9 Direccion: Calle Sinchi Roca 2728, Lince — Lima. 17/07/2025 | 17/07/2025
De manera virtual: (**)
Horario desde las 09:00 horas hasta las 18:00 horas del 04/06/2025 a
través del correo electrénico conv_mp mininter@nectextil.pe
10 | Calificacion documentaria (subsanables) 18/07/2025 | 18/07/2025
11 | Calificacion y Verificaciéon Técnico Productivo 21/07/2025 | 25/07/2025
11 | Evaluacién de Compromisos de Desarrollo Productivo 30/07/2025 | 30/07/2025
12 | Publicacion de resultados y asignacién de lotes 30/07/2025 | 07/08/2025
Desde el 08/08/2025 al
13 | Firma de contrato (*) 11/08/2025 segun
cronograma de firmas de
contratos

(*) Es importante sefialar que las MYPE seleccionadas suscribiran contrato de acuerdo al orden de prelacién y cronograma
de abastecimiento de insumos principales de los proveedores seleccionados, el cual sera comunicado oportunamente por

el NEC Textil Confecciones.
(**) Los expedientes y/o subsanaciones que ingresen de manera virtual después del horario establecido no se tomaran en
cuenta para la apertura de sobres virtual.
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Cabe sefalar que el Ntcleo Ejecutor de Compras Textil Confecciones, NO SOLICITA NINGUN
PAGO a lo largo del proceso de seleccion, verificacién y contratacion, estando excluidos de
participar intermediarios, subcontratistas u otros terceros.

2.2, PRESENTACION DE PROPUESTAS:

Las propuestas de postulacion deberan ser presentados del 07/07/2025 al 10/07/2025 bajo
la modalidad fisica o virtual:

De forma fisica:

En el local del NEC Textil Confecciones direccion Calle Sinchi Roca 2728, Lince, Lima, desde
las 09:00 horas hasta las 18:00 horas.

La MYPE de provincia tiene la opcién de remitir sus solicitudes de postulacion via Courier a la
direcciéon del NEC Textil Confecciones, el costo del envio debera ser asumido por la MYPE
participante, asimismo, para esta modalidad debera considerar el plazo establecido por el
cronograma para la recepcién de solicitudes de postulacion.

Para esta modalidad de presentacion la MYPE debera presentar todos los documentos
solicitados de forma fisica (impresos) en las presentes bases.

De forma virtual:

A través del correo electronico: conv._mp mininter@nectextil.pe del 07/07/2025 desde
las 09:00 horas hasta las 18:00 horas del dia 10/07/2025.

Los expedientes que ingresen de manera virtual después de este horario no se tomaran en
cuenta para la apertura de sobres virtual.

Para esta meodalidad de presentacién la MYPE debera presentar el expediente de

postulacion de forma virtual de acuerdo a las presentes bases, de acuerdo con las
siguientes caracteristicas:

1. Se debe enviar un solo archivo en formato PDF.

2. El archivo no debera exceder de 20 Mb.

La MYPE participante debe verificar antes de su envio, bajo su responsabilidad, que el
archivo pueda ser descargado y su contenido sea legible.

Las propuestas de postulacién deberan:
s Incluir los anexos debidamente completados, adjuntos en las presentes bases.

¢ Sise postula de forma fisica: debera rotular el sobre de documentacién segin lo mostrado
en la Imagen. Caratula de postulacién.

* Sise postula de forma virtual: deberan consignar como folio inicial del archivo digital.
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WHURD SR/RACK GNP

Imagen1. Caratula de postulacion.

Imagen1. Carétula de postulacién (se incluye en anexos — Anexo N°13)

Sefiores:
NUCLEO BJECUTOR DE COMPRAS PARA EL SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES

EXPEDIENTE ADQUISICION DEFINITIVO “EAD 09 — UNIFORME NRO 10 Y
OTROS™, PARA LA ATENCION DEL MINISTERIO DEL INTERIOR - MININTER

HRarTar con AS5A (] On ALwHG o Calbzacibe RENTPE

iyl - NUMERO DE FOLIOS
Pequaiia emprass |

BIEN AL QUE POSTULA: Marcar con aspa {x) solo una opoion:

BLUSA BLANCA MANGA LARGA SASTRE (SACO Y PANTALON) COLOR
COLOR BLANCO - DAMA. AZUL NOCHE — DAMA.
CAMISA MANGA LARGA BLANCA SASTRE (SACO ¥ PANTALON) COLOR [:I
— CABALLERO. AZUE NOCHE — CABALLERO.

Razén Social

Representante Legal ~

N DN N'RUC

Celular Comes Elecirinito

Domisilic Lagal

Distrits

Provineia Depantamanty

Direccién de taller

Distrite

Provineia . oot DEDITRAMEN D

Importante: Las MYPE no podran postular a mas de un bien en un mismo Expediente
de Adquisicién Definitivo.

2.3. CONTENIDO DE LAS PROPUESTAS:
2.3.1 REQUISITOS MINIMOS DE FORMALIDAD:

Los requisitos minimos de formalidad que debera cumplir de manera obligatoria la
MYPE participante en el proceso de compra y son los que se indican a continuacion:




g N Ec_mml BASES INTEGRADAS PARA LA PRIMERA CONVOCATORIA PARA SELECCION DE MYPE DEL EXPEDIENTE DE ADQUISIGION COMPRA(\S/AE

DEFINITIVO “EAD 09 - UNIFORME NRO 10 Y OTROS PARA LA ATENCION DE LA DEMANDA DEL MINISTERIO DEL INTERIOR — MYPEIU
weREx T MININTER - SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES — DECRETO LEGISLATIVO 1414 i e

i) Elexpediente a presentar por la MYPE debe estar foliado, llenado de manera legible
sin borrones, ni enmendaduras y firmado por su representante legal en todas sus

hojas.
i) Ficha de postulacién MYPE, llenado de manera legible con firma del representante
legal, ademas del sello en caso ser persona juridica (Anexo N° 01).

i) Declaracion jurada de cumplimiento de condiciones técnico-comerciales y de no
tener inhabilitaciones o impedimentos administrativos para contratar con el Estado.
(Anexo N° 02).

iv) Declaracién Jurada donde se detalle la relacién de maquinaria y herramientas que
cuenta la MYPE segun su calificacion REMYPE (micro o pequefia empresa) y segin
el bien o los bienes a los que postula fabricar, se debera llenar el Anexo N°03 segin
corresponda.

v) Declaracion Jurada con el detalle del area de produccién y almacén de la MYPE.
(Anexo N°04).

vi) Declaracion Jurada donde se detalle la relacion del personal permanente y temporal
que cuenta la MYPE, asi como el personal registrado en planilla electrénica segun
su calificacion REMYPE y segun el bien o los bienes a los que postule fabricar,
debera llenar el Anexo N°05 segun corresponda.

vii) Declaracion jurada que evidencie experiencia en la fabricacién de bienes iguales o
similares por un monto igual 0 mayor al 25% del valor del contrato por el cual esta
postulando durante los Gitimos tres (03) afios hasta la fecha de postulacién. Anexo
N° 06. Debe Adjuntar copias de facturas o boletas de venta.

vii) Reporte Tributario para terceros, la cual no debera tener una antigiiedad mayor a
07 dias desde la fecha de presentacion propuestas, en el periodo declarado como
experiencia del ClIIU (numeral xii).

ix) Declaracion Jurada de cumplimiento de los requisitos minimos de SST (Seguridad
y salud en el trabajo). (Anexo N°07)

x) Documento que acredite su Registro Nacional de Micro y Pequefia Empresa
(REMYPE) vigente, donde se indique que su actividad econémica principal en la
fabricacién de prendas de vestir excepto prendas de piel (ClIU 1410 Revisién 4 o
su correspondencia con la CIIU Revisién 3) o seglin la relacion de los ClU
precisados en el Cuadro N°5. En caso de encontrarse en tramite debera presentar
copia simple del documento a través del cual conste que realizé el tramite ante el
MTPE (Ministerio de Trabajo y Promocion del Empleo).?

El NEC verificara la veracidad de la Constancia de REMYPE a través del portal web
del Ministerio de Trabajo y Promocién del Empleo en “Consulta de acreditacion”.

xi) Presentar copia del DNI, en caso de personas naturales; en caso de persona
juridica adjuntar copia del certificado de vigencia de poder del representante legal,
apoderado o mandatario designado para tal efecto, asi como copia de su DNI y/o
carnet de extranjeria, de corresponder.

xii) Copia de la ficha RUC de la MYPE, con estado activo y habido, cuya actividad

* Declaracion jurada de compromiso de presentacion de la respectiva constancia de inscripcién para la
suscripcién el contrato.
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economica principal debera coincidir conforme al sector productivo o rubro del bien
manufacturado especializado la misma que no debe ser menor a un afo, segln

tabla.

Cuadro 5. Relacion de ClIU
ciu ACTIVIDAD

1311 Preparacion e hilatura de fibras textiles

1312 Tejedura de productos textiles
1313 Acabado de productos textiles
1392 Fabricacion de articulos confeccionados de materiales textiles, excepto prendas de vestir

1399 Fabricacion de otros productos textiles n.c.p.

1410 Fabricacion de prendas de vestir, excepto prendas de piel

xii) Para el caso de personas juridicas, certificado literal de constitucion donde figuren
los nombres de los socios de la MYPE, cuya antigiiedad no debera ser mayor a 90
dias calendarios a la presentacion de propuestas, donde se verifique sus
actividades de acuerdo al ClIU objeto de la convocatoria.

xiv) Croquis de ubicacion del taller de produccion, indicando la ubicacion exacta, asi
como avenidas, calles principales y referencias para su facil ubicacién. La
direccién del croquis debe coincidir con la ficha RUC.

xv) Evidencias de los compromisos de Desarrollo Productivo (CDP) declarados por la
MYPE aprobados por el PCMP.

NOTA: Para todos los anexos deben estar debidamente llenados, firmados y foliados
de acuerdo con el orden del expediente. Para persona juridica debe colocarse ademas
de la firma el sello respectivo.

2.4. EVALUACION DE LAS PROPUESTAS:
La calificacion de solicitudes se realizara en 3 etapas:

a. Calificacion Documentaria:

En esta etapa, el NEC verifica el cumplimiento de la documentacion presentada por las
MYPE. La documentacién presentada por las MYPE, se encuentra sujeta a fiscalizacion
posterior del NEC la misma que se iniciara a partir de la presente etapa.

De la evaluacién documentaria se califica a las MYPE como:

¢ Cumple, cuando presenta los requisitos en las bases referidas a la documentacion y
contenido de la misma.

e No cumple, cuando no presenta todos los requisitos o incumple en alguno de los
contenidos de esta. Las MYPE definidas en esta calificacion, no podran subsanar

documentacion.

El Incumplimiento de la calificacion documentaria es determinante para no evaluar la
siguiente etapa técnico-productiva.

Cuadro 6. Relacién de requisitos obligatorios para calificacion documentaria de
convocatoria MYPE.




gNEC-

RGN T DS

BASES INTEGRADAS PARA LA PRIMERA CONVOCATORIA PARA SELECCION DE MYPE DEL EXPEDIENTE DE ADQUISICION
DEFINITIVO “EAD 09 — UNIFORME NRO 10 Y OTROS PARA LA ATENCION DE LA DEMANDA DEL MINISTERIO DEL INTERIOR —
MININTER — SECTCR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES — DECRETO LEGISLATIVO 1414

~RONFE .
P RN
.f o iR
(¥
¢ VZ
\

| iTEM

REQUISITO

DESCRIPCION

1

Ficha Registro MYPE

Lienar Anexo N°01

2

3

Declaraciones Juradas

Ver Anexo N°02

Acreditacion REMYPE

Acreditacibn REMYPE vigente, en caso de
encontrarse en tramite debera presenta copia simple
del documento a través del cual conste que realizé el
tramite ante el MTPE.

Copia de DNI

Para persona natural copia de DNI; en caso de persona
juridica presentar vigencia de poder, copia de DNI del
representante legal y todos los socios. Las copias de los
documentos deben ser legibles y vigentes a Ia
presentacion de la propuesta.

Certificado
constitucion

literal de

Para Personas Juridicas donde figuren los nombres de
los socios de la MYPE. Antigiiedad no mayor de 90 dias
calendarios a la presentacién de propuestas.

Ficha RUC

La ficha RUC debera consignar: el nimero RUC de la
empresa, que se encuentre habilitada y activa, direccion
de la razén social, CllU 1410 Revision 4 o su
correspondencia con la ClIU Revisién 3, segln la relacion
de los CIIU precisados en el Cuadro N°5, y representante
legal (incluye los socios en personas juridicas), asi como,
todas las direcciones anexas de los locales que se utilizan
para realizar la actividad. Debera tener una antigliedad
no mayor a 7 dias desde la fecha de presentacion de
propuestas.

Reporte Tributario para
terceros

Sera enviado con la propuesta y no debera tener una
antigliedad mayor a 7 dias desde la fecha de
presentacion propuestas.

Croquis de ubicacién
del taller de produccién

Debe indicar la direccién exacta, ademas de mencionar
calles, avenidas principales y otras referencias para su
facil ubicacion, Esta debe coincidir con la ficha
RUC v el registro de postulacién,

Calificacion Técnico-Productiva:

COMPRAS A
Ll

En esta etapa, el NEC verificara correcto llenado de las declaraciones juradas que se detalla
en el Cuadro 7. Relacién de requisitos para la calificacién técnico-productiva respecto
al registro de las caracteristicas de la maquinaria y herramientas, area del taller, recurso
humano, evidencias de experiencia de la MYPE y requisitos minimos de los cumplimientos
de seguridad del taller.

De la evaluacién técnico-productiva se califica a las MYPE como:

¢ Cumple, cuando presenta los requisitos en las bases referidas a las caracteristicas de
la parte técnico-productiva, documentacion, correcto llenado y contenido de la misma.
pag. 29
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No cumple, cuando no presenta todos los requisitos o incumple en el contenido de esta.
Las MYPE definidas en esta calificacion, no podran subsanar documentacion.

El Incumplimiento de la evaluaciéon técnico-productiva es determinante para no
evaluar la siguiente etapa de los compromisos de desarrollo productivo.

Cuadro 7. Relacién de requisitos para calificacion técnico-productiva

| ITEM REQUISITO ! DOCUMENTO

Declaracién Jurada donde se detalle la relacion de
magquinaria y herramientas que cuenta la MYPE respecto al
bien o los bienes a los que postula seguin su calificacion
REMYPE (micro o pequefia empresa).

Completar:

Anexo N°03A o N°03B, para Blusa blanca manga larga

Registro de maquinariasy |e Anexo N°03C o N°03D, para Sastre (saco y pantalon)
1 herramientas (Segln color azul noche

requisito de convocatoria)
Anexo N°03E o N°03F, para Camisa manga larga

blanca

o Anexo N°03G o N°03H, para Sastre (saco y pantalon
color azul noche)

Nota: En los Anexos N° 03 se indica contar maquinas
opcionales, por su naturaleza de opcional no representa
motivo de descalificacion.

Declaracion Jurada donde se detalle el area de produccion y

almacén que cuenta la MYPE.

2 Registro de area de taller

Completar Anexo N° 04
Declaracién Jurada donde se detalle la relacién del personal
que cuenta la MYPE, segun su calificacion REMYPE.

Completar:

« Anexo N°05A o N°05B, para Blusa blanca manga larga

Registro de personal del |e Anexo N°05C o N°05D, para Sastre (saco y pantalon)

3 taller color azul noche
e Anexo N°05E o N°05F, para Camisa manga larga
blanca
e Anexo N°05G o N°05H, para Sastre (saco y pantalon
color azul noche)
Declaracion jurada que evidencie experiencia en la -
Reaistro de experiencia || fabricacion de bienes iguales o similares por un monto igual o
4 g P mayor al 25% del valor del confrato durante los Ultimos tres

de la MYPE (03) afios hasta la fecha de su postulacion.

KN
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| fTEM |

REQUISITO DOCUMENTO

de venta.

Anexo N° 06. Debe Adjuntar copias de facturas o boletas

;

Registro de cumplimiento
de los requisitos minimos
de seguridad en el taller.

Completar Anexo N° 07

Declaracion Jurada de cumplimiento de los requisitos
minimos de seguridad en el taller.

El cumplimiento de lo declarado en la documentacion antes descrita se verificara en las visitas
de inspeccion IN SITU durante la etapa de calificacién, la cual incluira la validacién de

infraestructura y equipamiento, segin corresponda a cada requisito.

En relacion con el equipamiento (maquinaria y herramientas), el NEC a través de la
inspeccion registrara mediante acta la marca y serie, estado operativo y condicion de
cada bien debidamente acreditados mediante (fotografias) y registrados correctamente,
siendo suscrito por el responsable de la verificaciéon y la MYPE, segun lo indicado en el
Anexo N°03 en la propuesta remitida por la MYPE.

Lo antes mencionado serd fiscalizado posteriormente. En caso de falsedad, se
procedera con las acciones legales civiles y/o penales, segun corresponda.

c. Evaluacién de Compromisos de Desarrollo Productivo.

El Nucleo Ejecutor de Compras (NEC) evalua el cumplimiento de los Compromisos de
Desarrollo Productivo de acuerdo con el procedimiento previsto en el Capitulo IV de la
Seccion Especifica, esta evaluacién NO ES DESCALIFICATORIA, pero si repercute en el
orden de prelaciéon de la convocatoria, otorga hasta ciento tres (103) puntos y establece la
prioridad en la asignacién de lotes de produccion. Esta asignacion se realiza en forma
acumulativa hasta alcanzar la totalidad de unidades de produccién comprometidas en este
procedimiento de adquisicion.

En el siguiente cuadro se resumen los criterios de evaluacién y los puntajes maximos y

minimos de la evaluacién, dicho resumen aparece en el capitulo IV.

Cuadro 8. Criterios de evaluacion de los Compromisos de Desarrollo Productivo

E— CRITERIO DE EVALUACION PU_NTAJE
N Definicién MINIMO | MAXIMO
|
1.1.1. La MYPE tiene capacitacién en gestién de la produccion 0| 6.00
121, La MYPE dispone de infraestructura adecuada y maquinaria operativa y en buen 0 20.00
estado o
2.1.1. |La MYPE utiliza ficha técnica de productos 0 8.00
4.1.1. |La MYPE cumple con sus obligaciones tributarias 0 12.00
4.1.2. |La MYPE tiene capacitacién en gestion empresarial 0 5.00 |
| 421, |La MYPE tiene capacitacién en gestién financiera 0 3.00
4.3.1. La MYPE tiene presencia digital 0 5.00
4.4.2. La MYPE tiene capacitacién en gestién comercial 0 8.00
5.1.1. La MYPE cumple con sus obligaciones laborales 0 12.00
5.1.2. |La MYPE capacita a sus trabajadores 0 6.00
' 5.1.3, La MYPE proporciona equipos de proteccién personal a sus trabajadores 0 9.00
| 6.1.1. |La MYPE es miembro formal de una organizacién empresarial 0 6.00
' TOTAL 100.00

| CONDICIONES ADICIONALES

pag. 31
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La MYPE tiene registrado su domicilio fiscal y taller y/o planta en el ambito de localidad 0
de un pueblo indigena u originario

3.00

103.00

La puntuacion total minima es de 30 puntos. Excepcionalmente, de manera justificada,
y previa opinién técnica del PCMP, el NEC podra reducir la puntuacién total minima.

2.5. SUBSANACION DE LA DOCUMENTACION:

Se subsanara la documentacién indicada en el Cuadro 9. Documentos a subsanar por la
MYPE de acuerdo a fechas y hora publicado en el cronograma del proceso de convocatoria y
esta se entregara:

¢ De forma fisica: Enviara los documentos a subsanar a las instalaciones del NEC Textil
Confecciones, sito en Calle’ Sinchi Roca 2728 - Lince, provincia de Lima, en sobre cerrado
con Asunto: SUBSANACION.

Horario: Desde las 9:00 horas hasta las 18:00 horas del dia 17/07/2024.
Direccién: Calle Sinchi Roca 2728 Lince — Lima.

Tomando en cuenta que la subsanacién debe ingresar dentro de la fecha y horario de
recepcidn establecido en las presentes bases.

o De forma virtual: Enviara los documentos a subsanar a través del correo electrénico

indicando en el asunto del correo:
SUBSANACION MYPE: [Nombre de la MYPE]

Horario desde las 9:00 horas hasta las 18:00 horas del dia 17/07/2025 a través
del correo electrénico conv-mp-mininter@nectextil.pe

La subsanacién que ingrese después de este horario no se tomara en cuenta para la
apertura de sobres virtual.

Cuadro 9. Documentos a subsanar por la MYPE.

OBSERVACION I SUBSANACION

El postulante presentd
DNI ilegible.

N° DESCRIPCION

Copia del DNI vigente del

Titular o vigencia de poder El pastulania ‘preésenta |a

constancia de pago o

0 copia de DNI del . . . Adjuntar copia de DNI emitido.
1 constancia de tramite de . . !
Representante Legal DNI Adjuntar vigencia de poder.
(Persona natural o juridica ’
. El postulante no presenta
respectivamente) i .
vigencia de poder o

presenta constancia de
pago o framite.
El postulante presentd la

Ficha RUC vy/o Reporte

Tributario para terceros no
mayor a 7 dias de la fecha
de convocatoria.

Ficha RUC vy/o Reporte
Tributario para terceros
desactualizada 0

Adjuntar ficha RUC y/o Reporte Tributario
para terceros actualizada.
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|N° DESCRIPCION OBSERVACION SUBSANACION
incompleto, o la MYPE
solo presenta la “Consulta
I | RuC
' La MYPE solo representa . . N
3 | Acreditacion REMYPE la “Consulta de su | 2djuntar Constancia de acreditacion
REMYPE vigente

acreditacidn”

Se puede subsanar todos los folios sin

|Firmas, rubricas y | Falta de firmas, rabricas y | firmas y/o rlbricas. A los folios sin
lnumeracién de folios numeracion en los folios numeracion se les asignard foliacién
notarial

Formatos y declaraciones

Errores materiales en el
llenado de los formatos y
declaraciones Juradas, sin

ejerciendo funcién publica.

Se podra subsanar siempre y cuando

documentos que acrediten
estar inscrito o integrar un
registro

5], que esto implique | dichas correcciones no alteren el
juradas . - . :
modificacion a los | contenido sustancial del documento.
mismos.  Borrones vy
enmendaduras.
Falta de documentos
como:
- | autorizaciones, permisos, | Se puede subsanar siempre que tales
Documentos emitidos por | |, . . -
. o . titulos, constancias, | documentos hayan sido emitidos con
6 | entidad publica o privado, . . . .
certificaciones y/o | anterioridad a la fecha establecida para la

presentacién de propuestas.

Croquis de ubicacion del
taller de produccién y del
area de almacenamiento

Presentacién del croquis
no conforme a los
requisitos indicados en el
numeral 8 de la tabla N°06

a) Se puede subsanar con la presentacion
correcta del croquis, indicando direccion
exacta, ademas de mencionar calles,
avenidas principales y otras referencias
para su facil ubicacion. La ubicacién del
taller productivo debe coincidir con la
direccion registrada en la ficha RUC y en
el registro de postulacion y para el caso
de la direccidon del almacén, esta debe
coincidir con la direccién declarada en el
registro de  postulacion, ambas
direcciones deben estar declaradas en el
Anexo N°01.

b) Sefialar con un punto de ubicacion la
direccion y en flechas la ruta mas
accesible al taller y/o almacén, segln
corresponda.

Nota: Los errores materiales pueden ser subsanados previa evaluacion y notificacion del NEC,
siempre que no altere lo sustancial de su contenido o el sentido de la decisién.
2.6. ASIGNACION LOTES POR CADA BIEN PARA MICRO Y PEQUENA EMPRESA

Los lotes a adquirirse para los bienes textiles, seran asignados a aquellas MYPE que, como
resultado del proceso de calificacién, hayan sido seleccionadas e incorporadas en la lista de

\ pag. 33
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asignacion de lotes, por orden de calificacién de mayor a menor puntaje, hasta completar el
total de la demanda.

Luego de la evaluacion y en caso existiera un empate en la puntuacién, se establece los
siguientes criterios de manera secuencial:

¢ Priorizacién a la microempresa.
¢ Priorizacién de MYPE de regiones fuera de Lima Metropolitana.

e Priorizacion a la MYPE que cuente con una Marca registrada ante INDECOPI (SIGNOS
DISTINTIVO) siempre que se acrediten tener tales condiciones de acuerdo a la normativa
de la materia.*

o Priorizacion a la MYPE que evidencie mayor antigliedad en su RUC.

De persistir el empate en los resultados de evaluacion, el orden de prelacion es establecido por
sorteo, bajo las siguientes condiciones:

e El sorteo se realizara en acto publico.

e En presencia de un Notario Publico.

La asignacion del lote de produccién esta en funcién a la demanda y a las competencias de la
MYPE, teniendo en cuenta la complejidad de los bienes a producir y su posterior entrega.

En caso no se llegara a cumplir con las adjudicaciones de los lotes de produccion por ninguno
de los puntos descritos anteriormente, se realizara una nueva convocatoria o reasignacion. Los
procedimientos de reasignaciones de bienes estaran a cargo del Nucleo Ejecutor de Compras
y cuyos resultados seran publicados en la pagina web www.nectexti.pe. Las MYPE
seleccionadas recibiran un (01) lote de produccion, de acuerdo con su clasificacion REMYPE

de micro o pequefa empresa.
2.7. REQUISITOS PARA SUSCRIBIR EL CONTRATO.

Para la firma del contrato de las MYPES que resultaron adjudicadas es obligatorio la
presentacion del documento nacional de identidad del representante legal, ademas se debe
presentar la siguiente documentacién requerida al Nuicleo Ejecutor de Compras del Sector
Productivo Textil Confecciones, sito en Calle Sinchi Roca 2728 - Lince, provincia de Lima, segun
los plazos sefialados en el cronograma de convocatoria.

a. Documento que acredite la capacidad de representacion de quien suscribe el contrato:

e En caso de persona juridica, copia de la vigencia de poder del representante legal,
apoderado o mandatario designado para tal efecto. Asi como la copia del documento
nacional de identidad — DNI o Carnet de Extranjeria de corresponder, del representante

legal vigente.

4 La verificacion la realizara el NEC mediante su busqueda a través del link:
https://pi.indecopi.gob.pe/buscatumarca/#/busqueda-denominacion/2
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e En caso de persona natural, presentacion de documento nacional de identidad — DNI
vigente, y en caso de representacion, carta poder legalizada otorgado al apoderado o
mandatorio con la copia del DNI del representante y apoderado vigentes, segun
corresponda.

b. Acreditar Reporte de Planilla Electrénica (PLAME) donde se verifiqgue que la MYPE cuente
con un minimo de dos (2) trabajadores contratados.

c. Fotocopia de DNI o Carnet de Extranjeria de corresponder, de los (02) trabajadores en
planilla electrénica.

d. Ficha de Registro Unico de Contribuyente (RUC) estado activo y habido, vigente (debera
tener una antigliedad no mayor a 7 dias de emitido).

e. Carta Fianzay solicitud de adelanto, de corresponder.

f. Presentar lista de personal de taller adjuntando copia de DNI, seguiin el Anexo N°05.

Plazo para observaciones y subsanaciéon de documentos:

En caso de haber observaciones en la suscripcién de contrato, el plazo de subsanacion es de
dos (02) dias habiles para la subsanacién correspondiente.

2.8. PERFECCIONAMIENTO DEL CONTRATO

El contrato se perfecciona con la suscripcién del documento que lo contiene, para dicho efecto
la MYPE adjudicada del lote asignado, debe haber presentado la documentacion requerida para
la firma del contrato completa y conforme, segun los plazos sefialados en el cronograma de
convocatoria.

2.9. SUSCRIPCION DEL CONTRATO

Las MYPE que resulten seleccionadas con la asignacion de un lote de produccion suscribiran
contratos de acuerdo a programacion brindada por el Nucleo Ejecutor de Compras Textil
Confecciones, precisando que:

La fecha de suscripcién de contrato corresponde:

e Para MYPES con domicilio fiscal en LIMA:
La suscripcion del contrato se efectuara dentro de los dos (02) dias habiles siguientes
a la publicacién del cronograma de firma de contrato a través del portal web del NEC
Textil - Confecciones.

« Para MYPES con domicilio fiscal en Provincia:

Los contratos serén enviados a través del correo electronico registrado en el expediente
de postulacion, en un plazo maximo de dos (02) dias habiles siguientes a la publicacién
del cronograma de firma de contrato a través del portal web del NEC Textil -
Confecciones, estos deberan ser impresos en dos (02) juegos y firmados en todas las
hojas. Dichos contratos, dos (02) juegos, deben ser remitidos en un plazo méaximo de
tres (03) dias calendario a través de Courier a la direcciéon del NEC Textil —
Confecciones ubicado en CALLE SINCHI ROCA N° 2728 — LINCE — LIMA.
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Plazo maximo para la suscripcidn definitiva del contrato:

La firma del contrato debera efectuarse dentro de los cinco (05) dias habiles siguientes a la
publicacién del cronograma de firma de contrato.

2.10. PAGO A LA MYPE

Para efectos del pago de las contraprestaciones ejecutadas por la MYPE, el NEC debe contar
con la siguiente documentacion:

Formato de conformidad de la muestra hecha por la MYPE.

Fichas de visita técnica de avance productivo (minimo seis).

Acta de Pre-auditoria de bienes aprobados.

Copias de facturas de cada proveedor de insumos principales, secundarios, avios y/o
servicios adjudicado para los bienes manufacturados especializados.

Acta de auditoria de control de calidad que certifique la conformidad (aprobacién) del lote
por la inspectoria del NEC Textil Confecciones.

Ensayos de laboratorio del insumo principal brindado por el proveedor. (certificado de
calidad)

Guia de remision de acuerdo a los requisitos exigidos por la SUNAT con la conformidad de
recepcién (firma y sello) del NEC Textil Confecciones.

Comprobante de pago (factura o boleta) emitido a nombre del NEC por el valor de la
cancelaciéon del contrato deducido el adelanto otorgado y/o penalidades aplicadas de
corresponder, con los requisitos establecidos por la SUNAT.

Formato de conformidad de entrega del bien de la MYPE al NEC suscrito por representante
de la Entidad Demandante e integrantes del NEC asignados.

Contrato o documento analogo entre proveedor de insumos y/o servicios con la MYPE.

Una vez presentada y validada la documentacién sefialada, y otorgada la conformidad final por parte
de NEC:

“El pago a la MYPE se efectuara dentro de un plazo maximo de quince (15) dias habiles,
contados a partir del dia siguiente de presentada la documentacién solicitada”

Este plazo se considera siempre y cuando no existan observaciones a los documentos presentados
ni procesos pendientes relacionados con penalidades, observaciones técnicas o incumplimientos

contractuales.

COMPRAS A'
MYPErY
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CAPITULO III:
REQUERIMIENTO

3.1. ESPECIFICACIONES TECNICAS

3.1.1. CONSIDERACIONES GENERALES

a. Plazos de entrega

La fabricacién del lote asignado a las MYPE, que incluye el desarrollo del prototipo,
proceso de produccion y entrega de bienes en el lugar designado por el NEC,
debera realizarse en los plazos contractuales por tipo de bien indicados en el
Cuadro N° 10 Plazos de Ejecucién Contractual de los BME.

Cuadro 10. Plazos de ejecucién contractual de los BME

PLAZO EN DIAS
BIEN MICRO PEQUENA
EMPRESA EMPRESA
Blusa manga larga blanca 60 50
Camisa manga larga blanca 50 45
Sastre (saco y pantalon) color azul noche dama 65 60
Sastre (saco y pantalén) color azul noche caballero 65 60

(*) Dicho plazo se contabilizara luego de recibido los insumos principales por parte de
los proveedores indicados por el NEC, cuyo plazo maximo de recojo no puede exceder
los 10 dias calendarios de comunicados por él NEC.

b. Voliimenes de produccién

Segun se precisa en el Cuadro N°11 Tamaiio de Lote v Montos Contractuales.

Cuadro 11. Asignacion de lotes y monto de contrato por tipo de empresa

UNIDAD 7
MICRO | CONTRATO PEQUENA | CONTRATO
ITEM | BIENES DE PRECIO A
s EMPRESA | MICRO EMPRESA | PEQUENA
BLUSA
1 LMA";;';iA UNIDAD | §/.74.33 2107 S/.156,613.31 | 2107 S/. 156,613.31
BLANCA
CAMISA
2 '\L’A'\/;"éi’* UNIDAD | 5/.91.59 1525 §/.139,674.75 | 1780 S/. 163,030.20
BLANCA
SASTRE (SACO
3 ZO':SETA:%E UNIDAD | S/449.62 270 §/.121,397.40 | 320 $/. 143,878.40
L CONFEG NOCHE DAMA
;Q-/*-\ o’[,"\
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| SASTRE (SACO
Y PANTALON)
4 COLOR AZUL | UNIDAD | S/.514.02 250 S/.128,505.00 | 310 S/. 159,346.20
NOCHE
CABALLERO

c. Fichas técnicas

Las fichas técnicas de los bienes se muestran en Anexo N° 10.

d. Requisitos minimos de maquinaria y herramientas

Las MYPE deberan contar como minimo segtin su clasificacion, con la maquinaria
y herramientas para los bienes a fabricar indicadas en los Cuadros N° 12, 13, 14y
15 donde detalla la cantidad de maquinas, equipos y herramientas minimos
necesarios para la fabricacion de los bienes por tipo de empresa (micro o pequefia
empresa).

Las MYPE deben presentar una Declaraciéon Jurada de cumplimiento de los
requisitos minimos de maquinaria y equipo/herramientas requeridas para el
proceso de fabricacion, segun su tipo de empresa (micro o pequefia empresa) y el
bien al que postula fabricar, segun se detalla:

» Anexo N°03A o N°03B, para Blusa blanca manga larga
¢ Anexo N°03C o N°03D, para Sastre (saco y pantalén) color azul noche
e Anexo N°03E o N°03F, para Camisa manga larga blanca

Anexo N°03G o N°03H, para Sastre (saco y pantalén color azul noche)

La magquinaria debe estar en estado operativo, no se considera como maquina
operativa aquella que no funcione correctamente, le falte alguna pieza o esté en

reparacién.

Lo indicado en la declaracién jurada seré fiscalizado posteriormente. En caso de
falsedad, se procedera con las acciones legales civiles y/o penales, conforme a lo
establecido en los articulos 47 y 48 del Reglamento del Decreto Legislativo N°1414.

Cuadro N° 12

MAQUINARIA Y EQUIPO MINIMO PARA BLUSA BLANCA MANGA LARGA COLOR BLANCO — DAMA

MAQUINARIA CANTIDAD
MICRO PEQUERA
EMPRESA EMPRESA
MAQUINARIA PRINCIPAL
MAQUINA DE CORTE INDUSTRIAL CON CUCHILLA VERTICAL DE 8” 1 1
MAQUINA DE COSTURA RECTA INDUSTRIAL LIVIANA 3 5
MAQUINA REMALLADORA CON PUNTADA DE SEGURIDAD (05 HILOS) 1 2
MAQUINA REMALLADORA SIMPLE 1 2
TOTAL, MAQUINARIA PRINCIPAL 6 10
EQUIPO COMPLEMENTARIO
MESA DE CORTE DE 4.8M DE LARGO X 1.80M DE ANCHO 0
| MESA DE CORTE DE 7.2M DE LARGO X 1.80M DE ANCHO 0 1
pdg. 38
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NUMERADORA DE PIEZAS DE CORTE 1 1
PISTOLA DESMANCHADORA O DESMANCHADORA TEXTIL 1 2
INDUSTRIAL -

PLANCHA MANUAL CON VAPOR O VAPORIZADORA
TOTAL, EQUIPO COMPLEMENTARIO
HERRAMIENTAS

TIJERAS

PIQUETERAS

CINTA METRICA

TOTAL, HERRAMIENTAS

MAQUINARIA OPCIONAL

MAQUINARIA BOTONERA (CON BOBINA) INDUSTRIAL
MAQUINA OJALADORA INDUSTRIAL

MAQUINA FUSIONADORA

TOTAL, MAQUINARIA OPCIONAL

N

B
sy
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Cuadro N° 13
MAQUINARIA Y EQUIPO MINIMO PARA CAMISA MANGA LARGA BLANCA - CABALLERO.

MAQUINARIA CANTIDAD
MICRO PEQUENA
EMPRESA EMPRESA
MAQUINARIA PRINCIPAL
MAQUINA DE CORTE INDUSTRIAL CON CUCHILLA VERTICAL DE 8” 1 il
MAQUINA DE COSTURA RECTA INDUSTRIAL LIVIANA 3 5
MAQUINA CERRADORA INDUSTRIAL (2 AGUJA) 1 i
MAQUINA RUCUBRIDORA 1 1
TOTAL, MAQUINARIA PRINCIPAL 6 8
EQUIPO COMPLEMENTARIO
MESA DE CORTE DE 4.8M DE LARGO X 1.80M DE ANCHO 1 0
MESA DE CORTE DE 7.2M DE LARGO X 1.80M DE ANCHO 0 il
NUMERADORA DE PIEZAS DE CORTE 1 1
PISTOLA DESMANCHADORA O DESMANCHADORA TEXTIL 1 2
INDUSTRIAL
PLANCHA MANUAL CON VAPOR O VAPORIZADORA INDUSTRIAL 1
TOTAL, EQUIPO COMPLEMENTARIO 4 6
HERRAMIENTAS
TIJERAS 2 3
PIQUETERAS 3 4
CINTA METRICA 3 4
TOTAL, HERRAMIENTAS 8 11
MAQUINARIA OPCIONAL
MAQUINARIA BOTONERA (CON BOBINA) INDUSTRIAL 1 1
MAQUINA OJALADORA INDUSTRIAL 1 1
MAQUINA FUSIONADORA 1 1
MAQUINA BASTILLADORA 1 1
MAQUINA MULTIAGUJAS 1 1
TOTAL, MAQUINARIA OPCIONAL 5 5
y CONE
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Cuadro N° 14
MAQUINARIA Y EQUIPO MINIMO PARA SASTRE (SACO Y PANTALON) COLOR AZUL NOCHE - DAMA

MAQUINARIA CANTIDAD
MICRO PEQUENA
EMPRESA EMPRESA
MAQUINARIA PRINCIPAL
MAQUINA DE CORTE INDUSTRIAL CON CUCHILLA VERTICAL DE 8” 1 1
MAQUINA DE COSTURA RECTA INDUSTRIAL LIVIANA 5 7
MAQUINA REMALLADORA SIMPLE INDUSTRIAL 1 1
TOTAL, MAQUINARIA PRINCIPAL 7 9
EQUIPO COMPLEMENTARIO
MESA DE CORTE DE 4.8M DE LARGO X 1.80M DE ANCHO 1 0
MESA DE CORTE DE 7.2M DE LARGO X 1.80M DE ANCHO 0 1
NUMERADORA DE PIEZAS DE CORTE 1 1
PISTOLA DESMANCHADORA O DESMANCHADORA TEXTIL 1 2
INDUSTRIAL
PLANCHA MANUAL CON VAPOR O VAPORIZADORA 2 3
TOTAL, EQUIPO COMPLEMENTARIO 7
HERRAMIENTAS
TIJERAS 3 4
PIQUETERAS 3 4
CINTA METRICA 3 4
TOTAL, HERRAMIENTAS 9 12
MAQUINARIA OPCIONAL
MAQUINARIA BOTONERA INDUSTRIAL 1 1
MAQUINA BOTONERA PARA SASTRE 1 1
MAQUINA OJALADORA INDUSTRIAL 1 1
MAQUINA OJALADORA PARA SASTRE (0JO DE PERDIZ) 1 1
MAQUINA BOLSILLERA 1 1
MAQUINA FUSIONADORA 1 1
MAQUINA ATRACADORA 1 1 |‘
TOTAL, MAQUINARIA OPCIONAL 7 7

Cuadro N° 15
MAQUINARIA Y EQUIPO MINIMO PARA SASTRE (SACO Y PANTALON) COLOR AZUL NOCHE -

CABALLERO
MAQUINARIA CANTIDAD
MICRO PEQUENA
EMPRESA EMPRESA

MAQUINARIA PRINCIPAL
MAQUINA DE CORTE INDUSTRIAL CON CUCHILLA VERTICAL DE 8” 1 1
MAQUINA DE COSTURA RECTA INDUSTRIAL LIVIANA 5 7
MAQUINA REMALLADORA SIMPLE INDUSTRIAL 1 1
TOTAL, MAQUINARIA PRINCIPAL 7 9
EQUIPO COMPLEMENTARIO
MESA DE CORTE DE 4.8M DE LARGO X 1.80M DE ANCHO 1 0
MESA DE CORTE DE 7.2M DE LARGO X 1.80M DE ANCHO 0 1
NUMERADORA DE PIEZAS DE CORTE 1 1
PISTOLA DESMANCHADORA O DESMANCHADORA TEXTIL 1 2
INDUSTRIAL
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PLANCHA MANUAL CON VAPOR O VAPORIZADORA

N
w

TOTAL, EQUIPO COMPLEMENTARIO

~

HERRAMIENTAS

TIJERAS

PIQUETERAS

CINTA METRICA

TOTAL, HERRAMIENTAS

0 wlwlw
B

| MAQUINARIA OPCIONAL

MAQUINARIA BOTONERA INDUSTRIAL

MAQUINA BOTONERA PARA SASTRE

MAQUINA OJALADORA INDUSTRIAL

MAQUINA OJALADORA PARA SASTRE (QJO DE PERDIZ)

MAQUINA BOLSILLERA

MAQUINA FUSIONADORA

MAQUINA ATRACADORA (MEDIA LUNA}

MAQUINA ATRACADORA

TOTAL, MAQUINARIA OPCIONAL
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e. Diseiio de planta o disposicion del taller

Para la fabricacion de los bienes, la MYPE debe contar con un drea minima Cuadro
N°16, que incluye el taller y un almacén techado que esta en funcién a la cantidad
y distribucién de las maquinas, cantidad de personal, y area de almacenamiento,
circulacién de personal, de insumos y bienes producidos.

Las MYPE deben presentar una Declaraciéon Jurada de cumplimiento del
requisito de area minima de taller disponible para el proceso de fabricacién.
(Anexo N° 04)

Lo indicado en la declaracién jurada sera verificado posteriormente. En caso de
falsedad, se procedera con las acciones legales civiles y/o penales, conforme a lo
establecido en los articulos 47 y 48 del Reglamento del Decreto Legislativo N°1414.
Para mayor referencia se precisan los siguientes minimos por tipo de bien.

Cuadro N° 16
Area minima de taller

AREA MINIMA DE TALLER
BIEN MICRO | PEQUENA
EMPRESA EMPRESA
¢ Blusa manga larga blanca 35m2 60m2
¢ Camisa manga larga blanca
¢ Sastre (saco y pantaldn) color azul noche dama 40m?2 60m?2
e Sastre (saco y pantalén) color azul noche caballero

Requisitos minimos de personal

Las MYPE debe tener una cantidad de personal minimo segtin el bien al que postula
fabricar (Cuadros N° 17, 18, 19 y 20) y segun la categoria empresarial para el
proceso de fabricacion (micro o pequefia empresa) tienen que presentar una
Declaracién Jurada de cumplimiento de los requisitos minimos de personal
requerido, segln se detalla:

pag. 41
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e Anexo N°05A o N°05B, para Blusa blanca manga larga - dama

¢ Anexo N°05C o N°05D, para Camisa manga larga blanca - caballero

¢ Anexo N°05E o N°05F, para Sastre (saco y pantalén) color azul noche

s Anexo N°05G o N°05H, para Sastre (saco y pantalon color azul noche)
Lo indicado en la declaracion jurada antes sefaladas seran fiscalizadas
posteriormente. En caso de falsedad, se procedera con las acciones legales civiles

y/o penales, segun corresponda.
Para mayor referencia se precisan los siguientes minimos:
Cuadro N°17

PERSONAL MINIMO REQUERIDO PARA LA FABRICACION DE BLUSA MANGA
LARGA BLANCA - DAMA

PERSONAL CANTIDAD
MICRO EMPRESA PEQUERNA
EMPRESA
JEFE DE TALLER (JEFE DE PRODUCCION O SUPERVISIOR 1 1

O JEFE DE PLANTA O GERENTE DE PRODUCCION O
ENCARGADO DE TALLER O RESPONSABLE DE TALLER)

OPERARIOS MAQUINISTAS 4 7

PERSONAL DE OPERACIONES MANUALES 1 2
(HABILITADORES, AYUDANTE MANUAL})

PERSONAL DE CONTROL DE CALIDAD (INSPECTOR DE 1 1
CALIDAD, SUPERVISOR DE CALIDAD)

TOTAL 7 11

Cuadro N°18
PERSONAL MINIMO REQUERIDO PARA LA FABRICACION DE CAMISA MANGA
LARGA BLANCA - CABALLERO

PERSONAL CANTIDAD
MICRO EMPRESA PEQUENA
EMPRESA
JEFE DE TALLER (JEFE DE PRODUCCION O SUPERVISIOR 1 1

O JEFE DE PLANTA O GERENTE DE PRODUCCION O
ENCARGADQO DE TALLER O RESPONSABLE DE TALLER)

OPERARIOS MAQUINISTAS 4 6

/
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PERSONAL DE OPERACIONES MANUALES 1 2

(HABILITADORES, AYUDANTE MANUAL)

PERSONAL DE CONTROL DE CALIDAD {INSPECTOR DE 1 1

CALIDAD, SUPERVISOR DE CALIDAD)

TOTAL 7 10
Cuadro N°19

PERSONAL MINIMO REQUERIDO PARA LA FABRICACION DE SASTRE (SACO Y
PANTALON) COLOR AZUL NOCHE DAMA

PERSONAL CANTIDAD
MICRO EMPRESA PEQUENA
EMPRESA
JEFE DE TALLER {/EFE DE PRODUCCION O SUPERVISIOR 1 1

O JEFE DE PLANTA O GERENTE DE PRODUCCION O
ENCARGADO DE TALLER O RESPONSABLE DE TALLER)

OPERARIOS MAQUINISTAS 5 7

PERSONAL DE OPERACIONES MANUALES 2 2

(HABILITADORES, AYUDANTE MANUAL)

PERSONAL DE CONTROL DE CALIDAD {INSPECTOR DE 1 1

CALIDAD, SUPERVISOR DE CALIDAD)

TOTAL 9 11
Cuadro N°20

PERSONAL MINIMO REQUERIDO PARA LA FABRICACION DE SASTRE (SACO Y
PANTALON) COLOR AZUL NOCHE CABALLERO

PERSONAL CANTIDAD
MICRO EMPRESA PEQUENA
EMPRESA
JEFE DE TALLER (JEFE DE PRODUCCION O SUPERVISIOR 1 1

O JEFE DE PLANTA O GERENTE DE PRODUCCION O
ENCARGADO DE TALLER O RESPONSABLE DE TALLER)

OPERARIOS MAQUINISTAS 5 7 |
PERSONAL DE OPERACIONES MANUALES 2 2
(HABILITADORES, AYUDANTE MANUAL)

PERSONAL DE CONTROL DE CALIDAD {INSPECTOR DE | 1 1

CALIDAD, SUPERVISOR DE CALIDAD)

TOTAL 9 11

dg. Experiencia general y especifica de la MYPE

Declaracién jurada gque evidencie experiencia en la fabricacién de bienes iguales o
similares detallas en el Cuadro N°21 por un monto igual o mayor al 25% del valor

« \\ 0,
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del contrato durante los Gltimos tres (03) ahos hasta la fecha de su postulaciéon.
Anexo N° 06. Debe Adjuntar copias de facturas o boletas de venta.

Cuadro N°21 - Relacion de Bienes Iguales o Similares

A BIENES IGUALES Y/O ALTERNATIVOS EN TELA
PLANA (SASTRER{A)

Blusa manga larga blanca Blusas/ Camisas/ Mandiles/ Scrub/ Chaquetas

Camisa manga larga blanca Camisas/ Blusas/ Mandiles/ Scrub/ Chaquetas

Sastre {saco y pantalén) color azul noche dama Abrigos/ Blazer/ Ternos/ Casacas/ polacas/

Sastre (saco y pantalén) color azul noche Chalecos/ Pantalones, uniforme de gala, uniforme

caballero de faena.
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~ CAPITULO IV:
COMPROMISOS DE DESARROLLO PRODUCTIVO

En esta etapa, el NEC Textil Confecciones, otorga puntaje en funcién al cumplimiento de
compromisos de desarrollo productivo, de acuerdo con el procedimiento previsto en las Bases
Integradas. Las bonificaciones son incentivos otorgados para fomentar la adopcién de los
compromisos de desarrollo productivo que repercuten en la asignacién de puntaje para el orden
de prelacion en el proceso especial de compras.

4.1 CRITERIOS DE EVALUACION, NIVELES DE CUMPLIMIENTO Y BONIFICACIONES POR
COMPROMISOS DE DESARROLLO PRODUCTIVO

En conformidad con lo que establece el reglamento del Decreto Legislativo N° 1414, los
Compromisos de Desarrollo Productivo, sus componentes, criterios de evaluacion, niveles de
cumplimiento y bonificaciones, seran integrados por el NEC en las Bases Integradas del
Procedimiento de Adquisicion.

Las MYPE recibirdn puntajes en funcién al cumplimiento de compromisos de desarrollo
productivo establecido en el reglamento del Decreto Legislativo N°1414.

411 PUNTAJE OTORGADO POR EL COMPROMISO DE GESTION DE LA
PRODUCCION

El compromiso de gestion de la produccién valora que la MYPE haya participado en
actividades de capacitacién en gestion de la produccién. Ademas, también se
otorga puntaje a aquellas MYPE que demuestren contar con infraestructura
adecuada y maquinaria operativa y en buen estado. Para la evaluacion de este
compromiso se han considerado los siguientes dos (02) criterios de evaluacion:

CUADRO N° 22: DESCRIPCION DEL CRITERIO DE EVALUACION 4.1.1
| CDP 1 ._G_E_S_TIO_N_DE_L!-ﬂ(_)QUgCION
Componente 1.1. Gestion de la produccion

Criterio de evaluacién I

Medio de verificacion

Criterio de evaluacién 1.1.1. La MYPE tiene
capacitacion en gestion de la producciéon Se
evaluara que el representante legal vy/o
responsable de la produccién de la MYPE hayan
participado en actividades de capacitacién y/o
taller en temas de gestién de la produccién yfo
gestion por procesos y/o planificacion de la
produccién y/o control de la produccién y/o mejora
continua y/o control de calidad y/o temas técnico
productivos y/o gestibn de proveedores ylo
innovacion y/o interpretacién de fichas técnicas
y/o maquinaria productiva y/o mejoramiento de
planta y/o seguridad industrial y/o mantenimiento
productivo total u otros afines a la gestion de la
produccién y mejora continua.

Se requerira un archivo PDF con constancias,
certificados o diplomas que evidencien la participacion
en actividades de capacitacion y/o taller. Estos
documentos deben ser emitidos por una institucién
publica o privada, y acreditar upa antigiedad no
mayor a los sesenta (60) meses contados a partir de
la fecha de convocatoria.

Para las MYPE fuera de Lima Metropolitana se
establece un numero de participacién, de acuerdo al
enfoque territorial del Decreto Legislativo 1414.

NIVELES DE CUMPLIMIENTO

Nivel | Descripcién del nivel de cumplimiento B Puntaje
iEI representante legal y/o responsable de la produccién de la MYPE han participado en
dos (02) actividades de capacitacion y/o taller en los temas especificados en el criterio
| de evaluacién. Para las MYPE fuera de Lima Metropolitana se establece una (01)| 2.00
= actividad de capacitacion y/o taller, de acuerdo al enfoque territorial del Decreto
\conEg Legislativo 1414,
Pyl o —
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El representante legal y/o responsable de la produccién de la MYPE han participado en
res (03) actividades de capacitacion y/o taller en los temas especificados en el criterio
Il e evaluacién. Para las MYPE fuera de Lima Metropolitana se establece dos (02) | 4.00
ctividades de capacitacién y/o taller, de acuerdo al enfoque territorial del Decreto
Legislativo 1414.
| representante legal y/o responsable de la produccion de la MYPE han participado en
uatro (04) actividades de capacitacion y/o taller en los temas especificados en el criterio
I de evaluacion. Para las MYPE fuera de Lima Metropolitana se establece tres (03) 6.00
ctividad de capacitacién y/o taller, de acuerdo al enfoque territorial del Decreio
Legislativo 1414.

Nota: Se verifica que el documento (constancia, certificado o diploma) esté emilido por instituciones reconocidas
(Universidades, Institutos, Camaras de Comercio, Colegios Profesionales y Entidades Publicas), a nombre del
representante legal y/o responsable de produccion registrado al momento de la postulacion. En el caso de los documentos
registrados por las MYPE, se verificara la veracidad y existencia de cada documento. Se verifica la participacion en la
capacitacién y/o taller en los temas del criterio de evaluacion, y una antigiiedad no mayor a los sesenta (60) meses contados
a partir de la fecha de convocatoria. El representante legal y/o responsable de la produccion registrado por la MYPE no
podréa acreditar el cumplimiento de este criterio de evaluacion si de forma paralela se encuentra registrado por otra MYPE
en este u otro Procedimiento de Adquisicién del NEC.

CUADRO N° 23: DESCRIPCION DEL CRITERIO DE EVALUACION 4.2.1
CDP 1. GESTION DE LA PRODUCCION
Componente 1.2, Gestién de la infraestructura y maquinaria
Criterio de evaluacion Medio de verificacion
Criterio de evaluacion 1.2.1. La MYPE dispone | Para determinar el cumplimiento de este criterio de
de infraestructura adecuada y maquinaria | evaluacién, se llevara a cabo una verificacion in situ
operativa y en buen estado durante el proceso de postulacion.
Se evaluara que la MYPE disponga de un area de
produccién y/o almacenamiento que cumpla con
los requisitos minimos en términos de edificacion,
disposicion de planta y seguridad laboral.
Asimismo, se requerirad que la MYPE cuente con
magquinaria operativa y en buen estado, con su
mantenimiento preventivo y correctivo.

NIVELES DE CUMPLIMIENTO

MICROEMPRESA

Nivel Descripcion del nivel de cumplimiento Puntaje
La MYPE cuenta con pisos, techos y paredes apropiadas para la conservacion de los
I finsumos y productos. Asimismo, la maquinaria declarada en la postulacion se encuentra | 5.00
loperativa y en buen estado.
La MYPE cumple con el nivel | y, adicionalmente, dispone de taller o planta con areas
Il sefalizadas y delimitadas. Asimismo, la disposicién de maquinaria se encuentre acorde 10.00
a la secuencia productiva.
La MYPE cumple con el nivel Il y, adicionalmente, dispone de instalaciones eléctricas
independientes y conservadas. Asimismo, la maquinaria declarada cuenta con registros 15.00
de mantenimiento preventivo y correctivo. ’

La MYPE cumple con el nivel lll y, adicionalmente, cuenta con acceso a servicios 20.00

v [ . .
higiénicos, operativos y en buenas condiciones.
PEQUENA EMPRESA
Nivel Descripcion del nivel de cumplimiento Puntaje
La MYPE cuenta con pisos, techos y paredes apropiadas para la conservacion de los
I |insumos y productos. Asimismo, la maquinaria declarada en la postulacién se encuentra 5.00

operativa y en buen estado.

La MYPE cumple con el nivel | y, adicionalmente, dispone de planta o taller con areas
sefializadas y delimitadas conforme con su plano de distribucion de planta (layout). 10.00
Asimismo, la disposicién de maquinaria se encuentre acorde a la secuencia productiva. ’
Ademas, cuenta con instalaciones eléctricas independientes y conservadas.

La MYPE cumple con el nivel Il y, adicionalmente, cuenta con servicios higiénicos en
Il kantidad suficiente, operativos y con conexidn a red publica. La maquinaria registrada 15.00
en la postulacion debe contar con registros de mantenimiento preventivo y correctivo.

a MYPE cumple con el nivel Il y, adicionalmente, cuenta con licencia de funcionamiento
v

instalaciones eléctricas industriales. Ademas, se verifica que al menos una maquina 20.00
eclarada en la postulacién es automatizada.
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Nota: Durante la verificacién in situ se constata que el area de produccion y almacenamiento del taller o planta dispone de
un espacio exclusivo para la produccion con piso construido y nivelado, paredes propias y un techo construido por un
material que permita la conservacion de los insumos y productos. Ademés, se asegura la concordancia entre el plano de
distribucién de planta (layout) presentado y la disposicién observada, con éreas delimitadas y sefializadas. Adicionalmente,
se verifica la presencia y funcionamiento de la maquinaria, validando la existencia de registros visibles de mantenimiento
preventivo y correctivo, también se verificara si la MYPE cuenta con una maquinaria automatizada (solo para la pequefia
empresa). Se confirma que la planta o taller tiene licencia de funcionamiento (sélo para la pequefia empresa), y, servicios
higiénicos suficientes (1 por cada 9 frabajadores) en buenas condiciones (techo, paredes, puertas, lavatorio e inodoro), con
servicios basicos (agua, alcantarillado, energia eléctrica) y conexion a red publica (solo para pequefias empresas). Se
verifica que los puntos de conexién eléctrica son industriales (sélo para la pequefia empresa), independientes (tiene Hlave
térmica principal y diferencial dentro del taller y/o planta) y estan conservados (equipamiento no obsoleto ni dafiado).

4.1.2. PUNTAJE OTORGADO POR EL COMPROMISO DE INNOVACION

El compromiso de innovacién valora que la MYPE haya utilizado fichas técnicas en sus
procesos productivos. Para la evaluacién de este compromiso se ha considerado el
siguiente criterio de evaluacion:

CUADRO N° 24: DESCRIPCION DEL CRITERIO DE EVALUACION
'CDP 2. INNOVACION
Componente 2.1. Gestion de la innovacion

Criterio de evaluacion Medio de verificacion
Criterio de evaluacion 2.1.1. La MYPE utiliza | Se solicitara la presentacién de un archive digital en
ficha técnica de productos formato PDF de los contratos u orden de compra

Se evaluara que la MYPE haya utilizado fichas | suscritos entre la MYPE y una institucién formal, ya
técnicas de productos para la fabricacion de |sea publica o privada, las fichas técnicas de los
bienes. Las fichas técnicas deben de contener | productos y la factura y/o boleta emitida en sefal de
como minimo las caracteristicas generales, | conformidad y culminacion del contrato. Ademas, para
atributos especificos ylo componentes, | los contratos suscritos con algin Nucleo Ejecutor de
especificaciones de los insumos, especificaciones | Compras (NEC), se debera adjuntar el documento que
del proceso de fabricacién, control de calidad, | identifique la calidad de los bienes entregados.
presentacién del bien y planos o imagenes
referenciales.

NIVELES DE CUMPLIMIENTO
Nivel Descripcion del nivel de cumplimiento ' Puntaje |
La MYPE ha utilizado fichas técnicas de productos en dos (02) contratos u 6rdenes de
compra de fabricacién de bienes suscritos con una institucién formal. Para las MYPE 270
fuera de Lima Metropolitana se establece un (01) contrato u orden de compra, de '
f2cuerdo al enfoque territorial del Decreto Legislativo 1414.
La MYPE ha utilizado fichas técnicas de productos en tres (03) contratos u érdenes de
compra de fabricacién de bienes suscritos con una institucién formal. Para las MYPE 5.30
fuera de Lima Metropolitana se establece dos (02) contratos u érdenes de compra, de )
acuerdo al enfoque territorial del Decreto Legislativo 1414.
lLa MYPE ha utilizado fichas técnicas de productos en cuatro (04) contratos u 6rdenes
de compra de fabricacién de bienes suscritos con una institucion formal. Para las MYPE 8.00
fuera de Lima Metropolitana se establece tres (03) contratos u érdenes de compra, de ;
acuerdo al enfoque territorial del Decreto Legislativo 1414. ]
Nota: Se verifica que el contrato u orden de compra presentado por la MYPE en la postulacién tiene la firma
correspondiente, ya sea publica o privada. Ademés, se verifica que la ficha técnica de productos cumple con los requisitos
del criterio de evaluacién y coincide con los bienes detallados en el contrato. Se confirma que la MYPE ha proporcionado
la factura y/o boleta y/o constancia de conformidad en sefial de culminacién de los bienes entregados, y en casos de
contratos con Nucleos Ejecutores de Compras (NEC), se comprueba que en el formato de auditoria final se indica la entrega
de bienes con calidad igual a 1.

4.1.3. PUNTAJE OTORGADO POR EL COMPROMISO DE GESTION EMPRESARIAL

El compromiso de gestion empresarial valora que la MYPE cumpla con sus
obligaciones tributarias, haya participado en actividades de capacitacién en gestién
empresarial, gestién financiera y gestion comercial, y cuente con presencia digital. En
la evaluacion de este compromiso, se han considerado los siguientes cinco (05)
criterios de evaluacién:
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CUADRO N° 25: DESCRIPCION DEL CRITERIO DE EVALUACION
CDP 4. GESTION EMPRESARIAL
Componente 4.1. Gestion empresarial

Criterio de evaluacion

Criterio de evaluacién 4.1.1. La MYPE cumple
con sus obligaciones tributarias

Se evaluarad que la MYPE haya cumplido con la
presentacién de su declaracién de impuestos de
manera mensual y/o anual.

Medio de verificacion

Se requerira la presentacion de un archivo digital en
formato PDF de la declaracion de impuestos mensual
y/o anual® o el Reporte Tributario para Terceros.

NIVELES DE CUMPLIMIENTO

Descripcién del nivel de cumplimiento
La MYPE ha cumplido con la presentacion de su declaracion mensual o anual de
I mpuestos de todos los periodos donde estuvo operativa durante los dltimos dos (02)

fios anterior a la convocatoria.
ta MYPE ha cumplido con la presentacion de su declaracién mensual o anual de

Nivel Puntaje

4.00

impuestos de todos los periodos donde estuvo operativa durante los dltimos tres (03)
fios anteriores a la convocatoria.
ta MYPE ha cumplido con la presentacién de su declaracién mensual o anual de

—_—

8.00

impuestos de todos los periodos donde estuvo operativa durante los tltimos cuatro (04) 12.00

fios anteriores a la convocatoria.
Nota: Se verifica que el documento presentado en formato PDF de la declaracion de impuestos mensual y/o anual o el
reporte tributario para terceros debe ser emitido por SUNAT.

CUADRO N° 26: DESCRIPCION DEL CRITERIO DE EVALUACION
CDP 4. GESTION EMPRESARIAL
Componente 4.1. Gestion empresarial
Criterio de evaluacion

Medio de verificacion

Criterio de evaluacién 4.1.2. La MYPE tiene
capacitacién en gestion empresarial

Se evaluarda que el representante legal y/o
responsable administrativo de la MYPE hayan
participado en actividades de capacitacién en

Se requerird un archivo PDF con constancias,

certificados o diplomas que evidencien la participacion
en actividades de capacitacién. Estos documentos
deben ser emitidos una institucién publica o privada, y
acreditar una antigliedad no mayor a los sesenta (60)

meses contados a partir de la fecha de convocatoria.
Para las MYPE fuera de Lima Metropolitana se
establece un numero de participacion, de acuerdo al
enfoque territorial del Decreto Legislativo 1414.

temas de gestion empresarial y/o planificacién
estratégica y/o analisis de mercado y/u
obligaciones tributarias y/u obligaciones laborales
y/u organizacion de la empresa y/o REMYPE y/u
opciones de personeria juridica y/o satisfaccién
del cliente u ofros afines a la gestion empresarial.

NIVELES DE CUMPLIMIENTO

Descripcion del nivel de cumplimiento

Ei representante legal y/o responsable administrativo de la MYPE han participado en

I dos (02) actividades de capacitacion en los temas especificados en el critetio de
evaluacion. Para las MYPE fuera de Lima Metropolitana se establece una (01) actividad

de capacitacion, de acuerdo al enfoque territorial del Decreto Legislativo 1414.

El representante legal y/o responsable administrativo de la MYPE han participado en tres

(03) actividades de capacitacién en los temas especificados en el criterio de evaluacion.

Para las MYPE fuera de Lima Metropolitana se establece dos (02) actividades de

capacitacién, de acuerdo al enfoque territorial del Decreto Legislativo

1414,

El representante legal y/o responsable administrativo de la MYPE han participado en
cuatro (04) actividades de capacitacion en los temas especificados en el criterio de
valuacién. Para las MYPE fuera de Lima Metropolitana se establece tres (03) actividad

Ee capacitacion, de acuerdo al enfoque territorial del Decreto Legislative 1414.
Nota: Se verifica que el documento (constancia, cerfificado o diploma) esté emitido por instituciones reconocidas
(Universidades, Institutos, Cémaras de Comercio, Colegios Profesionales y Entidades Publicas), a nombre del

Nivel Puntaje

1.70

3.30

] 5.00

5 En el caso de las MYPE que se encuentran en el Régimen General (RG) o el Régimen MYPE tributario (RMT) se deberd presentar las declaraciones de
renta anual. Por su parte, para las que se encuentren en el Régimen Especial de Renta (RER) o en el Nuevo Régimen Unico Simplificado (NRUS) se
debera presentar las declaraciones mensuales.
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representante legal y/o responsable administrativo registrado al momento de la postulacién. En el caso de los documentos
registrados por las MYPE, se verificara la veracidad y existencia de cada documento. Se verifica la participacion en la
capacitacion y/o taller en los temas del criterio de evaluacién, y una antigiiedad no mayor a los sesenta (60) meses contados
a partir de la fecha de convocatoria. El representante legal y/o responsable administrativo registrado por fa MYPE no podré
acreditar el cumplimiento de este criterio de evaluacion si de forma paralela se encuentra registrado por otra MYPE en este

u otro Procedimiento de Adquisicion del NEC.

CUADRO N° 27: DESCRIPCION DEL CRITERIO DE EVALUACION

| CDP 4. GESTION EMPRESARIAL

Componente 4.2. Gestion financiera

Criterio de evaluacién

Medio de verificacién

Criterio de evaluacién 4.2.1. La MYPE tiene
capacitacion en gestién financiera

Se requerird un archivo PDF con constancias,
certificados o diplomas que evidencien la participacién
en actividades de capacitacién. Estos documentos |

Se evaluara que el representante legal y/o
responsable administrativo de la MYPE hayan
participado en actividades de capacitacion en
temas de gestidon financiera y/o planificacion
financiera y/o presupuesto yfo flujo de caja y/o
carta fianza y/o capital de trabajo y/o estructura de

deben ser emitidos una institucion publica o privada, y
acreditar una antigiiedad no mayor a los sesenta (60)
meses contados a partir de la fecha de convocatoria.
Para las MYPE fuera de Lima Metropolitana se
establece un numero de participacion, de acuerdo al
enfoque territorial del Decreto Legislativo 1414,

costos y rentabilidad y/o finanzas para la toma de
decisiones y/o andlisis de indicadores financieros
y/o costos financieros u otros afines a la gestion
financiera.

NIVELES DE CUMPLIMIENTO

| Nivel | Descripcion del nivel de cumplimiento

' El representante legal y/o responsable administrativo de la MYPE han participado en dos
(02) actividades de capacitacion en los temas especificados en el criterio de evaluacion.
Para las MYPE fuera de Lima Metropolitana se establece una (01) actividad de
capacitacion, de acuerdo al enfoque territorial del Decreto Legislativo 1414.

El representante legal y/o responsable administrativo de la MYPE han participado en tres
(03) actividades de capacitacion en los temas especificados en el criterio de evaluacidn.
. Para las MYPE fuera de Lima Metropolitana se establece dos (02)

actividades de capacitacion, de acuerdo al enfoque territorial del Decreto Legislativo
1414.

El representante legal y/o responsable administrativo de la MYPE han participado en
cuatro (04) actividades de capacitacién en los temas especificados en el criterio de
evaluacién. Para las MYPE fuera de Lima Metropolitana se establece tres (03) actividad

L |de capacitacion, de acuerdo al enfoque territorial del Decreto Legislativo 1414. |

Nota: Se verifica que el documento (constancia, certificado o diploma) esté emitido por instituciones reconocidas
(Universidades, lInstitutos, Cémaras de Comercio, Colegios Profesionales y Entidades Publicas), a nombre del
representante legal y/o responsable administrativo registrado al momento de la postulacién. En el caso de los documentos
registrados por las MYPE, se verificara la veracidad y existencia de cada documento. Se verifica la participacion en la
capacitacion y/o taller en los femas del criterio de evaluacién, y una antigiiedad no mayor a los sesenta (60) meses contados
a partir de la fecha de convocatoria. El representante legal y/o responsable administrativo registrado por la MYPE no podra
acreditar el cumplimiento de este criterio de evaluacion si de forma paralela se encuentra registrado por otra MYPE en este
u otro Procedimiento de Adquisicién del NEC.

Puntaje

1.00

2.00

m 3.00

CUADRO N* 28: DESCRIPCION DEL CRITERIO DE EVALUACION
| CDP 4. GESTION EMPRESARIAL
Componente 4.3. Gestion tecnolégica
Criterio de evaluaciéon

Criterio de evaluacion 4.3.1. La MYPE tiene
presencia digital

Medio de verificacién

Se requerira la presentacion de un archivo digital en
formato PDF que contenga el URL o enlace de la

Se evaluara que la MYPE cuente con un perfil en
redes sociales (Facebook, Instagram) y/o Pagina
Web, registro en Google My Business y cuenta
empresarial en plataformas de mensajeria
instantanea (whatsapp business).

cuenta en redes sociales (Facebook, Instagram) y/o
Pagina Web y Google My Business, asi como el
| nimero telefénico asociado a la cuenta empresarial
en plataformas de mensajeria instantanea (whatsapp
business). Para determinar el cumplimiento de este
criterio de evaluacidn, llevara a cabo una verificacién
de la operatividad de las cuentas presentadas por la
MYPE.
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NIVELES DE CUMPLIMIENTO
Nivel | Descripcion del nivel de cumplimiento Puntaje
La MYPE tiene una cuenta empresarial en plataformas de mensajeria instantanea 170
(whatsapp business). :
La MYPE cumple con el nivel | y, adicionalmente, cuenta con un perfil en redes sociales
I (Facebook, Instagram o similar), con una antigliedad mayor a doce (12) meses. Para las 330
MYPE fuera de Lima Metropolitana se establece una antigliedad mayor a seis (06) :
meses, de acuerdo al enfoque territorial del Decreto Legislativo 1414,
i La MYPE cumple con el nivel Il y, adicionalmente, registra su empresa en Pagina Web 5.00
v Google My Business. .
Nota: Se comprueba que el nimero de WhatsApp Business incluya la descripcién de la empresa, direccién, horario de
atencion, fofo de perfil y fotos o catdlogo de productos. Ademas, se verificara el enlace de Google My Business,
aseguréndose de que incluya la foto de la fachada de Ja planta o taller, ubicacién geogréfica, horarios de atencion y
descripcién del negocio. Finalmente, se verifica que el enlace de redes sociales proporcionado por la MYPE durante la
postulacién sea un perfil activo conforme la antigedad requerida.

CUADRO N° 29: DESCRIPCION DEL CRITERIO DE EVALUACION
CDP 4. GESTION EMPRESARIAL
Componente 4.4. Gestion comercial

Criterio de evaluacién Medio de verificacion
Criterio de evaluacion 4.4.2. La MYPE tiene | Se requerird un archivo PDF con constancias,
capacitacién en gestién comercial certificados o diplomas que evidencien la participacion

Se evaluara que el representante legal ylo|en actividades de capacitacion. Estos documentos
responsable administrativo de la MYPE hayan | deben ser emitidos una institucion publica o privada, y
participado en actividades de capacitacién en | acreditar una antigiiedad no mayor a los sesenta (60)
temas de gestion comercial y/o fundamentos de | meses contados a partir de la fecha de convocatoria.
marketing digital y/o estrategias y tacticas de | Para las MYPE fuera de Lima Metropolitana se
venta y/o Compras a MYPErG y/o comercio | establece un numero de participacién, de acuerdo al
electrénico y/o gestion de tiendas o comercios u | enfoque territorial del Decreto Legislativo 1414.

otros afines a la gestién comercial.

NIVELES DE CUMPLIMIENTO
Nivel Descripcion del nivel de cumplimiento Puntaje
El representante legal y/o responsable administrativo de la MYPE han participado en dos
(02) actividades de capacitacion en los temas especificados en el criterio de evaluacion. 270
Para las MYPE fuera de Lima Metropolitana se establece una (01) actividad )
de capacitacion, de acuerdo al enfoque territorial del Decreto Legislativo 1414.
El representante legal y/o responsable administrativo de la MYPE han participado en tres
(03) actividades de capacitacion en los temas especificados en el criterio de evaluacion.

I ara las MYPE fuera de Lima Metropolitana se establece dos (02) 5.30
lactividades de capacitacion, de acuerdo al enfoque territorial del Decreto Legislativo
1414,

El representante legal y/o responsable administrativo de la MYPE han participado en
cuatro (04) actividades de capacitacion en los temas especificados en el criterio de 8.00
valuacion. Para las MYPE fuera de Lima Metropolitana se establece tres (03) actividad ’

Ee capacitacion, de acuerdo al enfoque territorial del Decreto Legislativo 1414.

Nota: Se verifica que el documento (constancia, certificado o diploma) esté emitido por instituciones reconocidas
(Universidades, Institutos, Cémaras de Comercio, Colegios Profesionales y Entidades Publicas), a nombre del
representante legal y/o responsable administrativo registrado al momento de la postulacion. En el caso de los
documentos registrados por las MYPE, se verificara la veracidad y existencia de cada documento. Se verifica la
participacién en la capacitacion y/o taller en los temas del criterio de evaluacioén, y una antigledad no mayor a los
sesenta (60) meses contados a partir de la fecha de convocatoria. El representante legal y/o responsable
administrativo registrado poria MYPE no podra acreditar el cumplimiento de este criterio de evaluacion si de forma
paralela se encuentra registrado por otra MYPE en este u otro Procedimiento de Adquisicién del N
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4.1.4. PUNTAJE OTORGADO POR EL COMPROMISO DE GESTION DE
RECURSOS HUMANOS

El compromiso de gestién de recursos humanos valora que la MYPE cumpla con sus
obligaciones laborales, haya capacitado a sus trabajadores y proporcionado Equipos de
Proteccién Personal (EPP). En la evaluacién de este compromiso, se han considerado
los siguientes tres (03) criterios de evaluacién:

CUADRO N° 30: DESCRIPCION DEL CRITERIO DE EVALUACION
CDP 5. GESTION DE RECURSOS HUMANOS
Componente 5.1. Gestién de recursos humanos

Criterio de evaluacién | Medio de verificacién
Criterio de evaluacion 5.1.1. La MYPE cumple | Se requerira la presentacién de un archivo digital en
con sus obligaciones laborales | formato PDF del Reporte Tributario para Terceros

Se evaluara que la MYPE cuente o haya contado | emitidos por SUNAT.
con trabajadores formales registrados en planilla.

NIVELES DE CUMPLIMIENTO
MICROEMPRESA

| Nivel j Descripcién del nivel de cumplimiento Puntaje

I La MYPE ha contado con un (01) trabajador registrado en planilla en promedio durante 4.00
los doce (12) Ultimos meses. )

I La MYPE ha contado con dos (02) trabajadores registrados en planilla en promedio 8.00
durante los doce (12) Gltimos meses. :

m La MYPE ha contado con tres (03) trabajadores registrados en planilla en promedio 12.00
durante los doce (12) tltimos meses. :

PEQUENA EMPRESA
Nivel Descripcion del nivel de cumplimiento Puntaje

I LLa MYPE ha contado con cinco (05) trabajadores registrados en planilla en promedio 4.00
durante los doce (12} Gltimos meses. :

il La MYPE ha contado con seis (06) trabajadores registrados en planilla en promedio 8.00
durante los doce (12) tltimos meses. :

i La MYPE ha contado con siete (07) trabajadores registrados en planilla en promedio 12.00
| durante los doce {12) Gitimos meses. ’

Nota: Se verifica que el promedio de trabajadores reportados en el Registro Tributario para Terceros durante los doce (12}
ultimos meses respecto a la fecha de la convocatoria cumplen con io requerido en el nivel de cumplimiento.

CUADRO N° 31: DESCRIPCION DEL CRITERIO DE EVALUACION
CDP 5. GESTION DE RECURSOS HUMANOS
Componente 5.1. Gestion de recursos humanos

Criterio de evaluacién Medio de verificacién
Criterio de evaluacién 5.1.2. La MYPE capacita | Se requerirda un archivo PDF con constancias,
a sus trabajadores certificados o diplomas que evidencien la participacion

Se evaluara que los trabajadores de la MYPE | de los trabajadores de la MYPE en actividades de
hayan participado en actividades de capacitacion | capacitacion y/o taller. Estos documentos deben ser
y/o taller en temas de gestion por procesos y/o | emitidos una institucion publica o privada, y acreditar
técnico-productivos yfo gestion de la produccién | una antigliedad no mayor a los sesenta (60) meses
y/o economia circular y/o gestién empresarial y/o | contados a partir de la fecha de convocatoria.

gestién financiera y/o herramientas digitales y/o

CONFE estrategias de promocién comercial y/o seguridad
W (NN
ﬁj %;_\ y salud en el trabajo u otros afines a sus labores.
(O o r}‘,,‘\] NIVELES DE CUMPLIMIENTO
= ViB° ) | MICROEMPRESA
NN\ /| Nivel Descripcién del nivel de cumplimiento Puntaje
% \ c\ﬁ‘e
apio 48
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' I IAl menos un (01) trabajador de la MYPE ha participado en actividades de capacitacion 2.00
/o taller en los temas especificados en el criteric de evaluacion. .

il Al menos dos (02) trabajadores de la MYPE han part_icip_ado en actividades de 400
capacitacién y/o taller en los temas especificados en el criterio de evaluacion. :

i Al menos ’tres (03) trabajadores de la MYPE han part.icip.ado en activ_idades de 6.00
capacitacién y/o taller en los temas especificados en el criterio de evaluacién. :

PEQUENA EMPRESA
Nivel Descripcién del nivel de cumplimiento Puntaje

I Al menos cuatro (04) trabajadores de la MYPE ha pa_rtici_pado en actividades de 2.00
capacitacion y/o taller en los temas especificados en el criterio de evaluacion. :

Il Al menos cinco (05) trabajadores de Ia_ MYPE han pa.rtic‘ipado en actividades de 4.00
capacitacion y/o taller en los temas especificados en el criterio de evaluacion. :

m Al menos seis (06) trabajadores de la MYPE han par!icipado en acti\{i'dades de 6.00
capacitacidn y/o taller en los temas especificados en el criterio de evaluacion. :

Nota: Se verifica que el documento (constancia, certificado o diploma) esté emitido por instituciones calificadas (Institutos,
Universidades, Camaras de Comercio, Colegios Profesionales y Entidades Publicas), a nombre de los trabajadores
registrados al momento de la postulacién. En el caso de los documentos ingresados por las MYPE, se verificara la veracidad y
existencia de cada documento. Se verifica la participacion en la capacitacion y/o taller en los temas del criterio de evaluacion,
y una antigiiedad no mayor a los sesenta (60) meses contados a partir de la fecha de convocatoria. El trabajador registrado por
la MYPE no podré acreditar el cumplimiento de este criterio de evaluacion si de forma en paralela se encuentra registrado
por ofra MYPE en este u otro Procedimiento de Adquisicién del NEC.

CUADRO N° 32: DESCRIPCION DEL CRITERIO DE EVALUACION
| cDP 5. GESTION DE RECURSOS HUMANOS

Componente 5.1. Gestion de recursos humanos
Criterio de evaluacién Medio de verificacién

Criterio de evaluacion 5.1.3. La MYPE | Se requerira la presentacion del registro fotografico
proporciona equipos de proteccién personal a| del Equipo de Proteccion Personal (EPP), archivo
sus trabajadores digital en formato PDF del registro de entrega de los
Se evaluara que la MYPE demuestre el suministro | EPP a todos sus operarios de produccion; asi como,
de Equipos de Proteccion Personal (EPP) a todos | constancias, certificados o videos que evidencien la
sus operarios de produccién para la realizacion de | realizacion de capacitaciones sobre su correcto uso.
sus labores productivas. Estos EPP incluyen
equipos de proteccion ocular y respiratoria; asi
como, del cuerpo, manos y pies.

NIVELES DE CUMPLIMIENTO

Nivel Descripcién del nivel de cumplimiento Puntaje
I La MYPE cuenta con el Equipos de Proteccién Personal (EPP) necesario para realizar 3.00
isus labores productivas. )
I La MYPE cumple con el nivel | y, adicionalmente, ha realizado el registro de entrega de 6.00
los Equipos de Proteccién Personal (EPP) a sus trabajadores. .
m La I\/_IYPE cumple con el nivel Il vy, adici_onalmente, requza capacitacién a sus 9.00
trabajadores sobre el uso correcto de los Equipos de Proteccién Personal (EPP). :

Nota: Se verifica que la MYPE cuenta con el Equipo de Proteccién Personal (EPP) necesario para realizar sus labores
productivas (Ver Anexo N° 03). Se verifica que la MYPE presenta el registro de entrega de los EPP a todos sus trabajadores
registrados durante la postulacién y que realizan labores productivas, en donde se deja constancia de su recepcién. Ademas,
se verifica que la MYPE cuenta con constancias, certificados o videos de las capacitaciones realizadas para el uso correcto

de los EPP.

4.1.5. PUNTAJE OTORGADO POR EL COMPROMISO DE GESTION DE LA ASOCIATIVIDAD,
LA ARTICULACION PRODUCTIVA Y COMERCIAL

El compromiso de gestién de la asociatividad, la articulacion productiva y comercial valora
que la MYPE pertenezca a una organizacién empresarial y haber participado en
consorcios. Para la evaluacion de este compromiso se ha considerado el siguiente criterio

de evaluacion:

CUADRO N° 33: DESCRIPCION DEL CRITERIO DE EVALUACION
| CDP 6. GESTION DE LA ASOCIATIVIDAD, LA ARTICULACION PRODUCTIVA Y COMERCIAL
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Componente 6.1. Gestion de la asociatividad, la articulacién productiva y comercial

Criterio de evaluacion Medio de verificacion

Criterio de evaluacién 6.1.1. La MYPE es | Se requerira la presentacién de un archivo digital en
miembro formal de una organizacion | formato PDF de la constancia de afiliacion a la
empresarial asociacién o a la cooperativa,

Se evaluara que la MYPE sea un miembro formal | En caso de consorcios presentard la promesa de
de una asociacién y/o cooperativa con fines | consorcio con firmas legalizadas.

empresariales.

i__ NIVELES DE CUMPLIMIENTO
| Nivel Descripcion del nivel de cumplimienta Puntaje |

I [La MYPE demuestra que es miembro formal de una asociacién. 3.00

La MYPE cumple con el nivel | y, adicionalmente, demuestra pertenecer a una
I [Cooperativa de productores formal y activa, asi como evidencia haber participado en| 6.00

|Consorcios para contrataciones publicas y/o privadas. ]
Nota: Se verifica que la MYPE tenga la constancia de afiliacién a la asociacién y/o cooperativa, la cual debe especificar su
calidad de asociado y el tiempo de afiliacion. Asimismo, la MYPE evidenciaré con documento formal (Promesa de consorcio
con firmas legalizadas, en la que se consigne los integrantes, el representante comun, el domicilio comun y las obligaciones a
las que se compromete cada uno de los integrantes del consorcio, asi como el porcentaje equivalente a dichas obligaciones),
lo cual sera validado por el NEC a través del SEACE, de corresponder.

La MYPE asume la responsabilidad civil y/o penal de cualquier accion de verificacion posterior que compruebe la falsedad de
la informacién presentada.

4.1.6. PUNTAJE OTORGADO POR EL FOMENTO DEL ENFOQUE INTERCULTURAL

De acuerdo con lo dispuesto en el numeral 5.3 del reglamento del Decreto Legislativo N°
1414, el Programa Nacional “Compras a MYPEra” (PCMP) debe incorporar dentro de los
Compromisos de Desarrollo Productivo un esquema que promueva el enfoque intercultural.
Este enfoque refleja la importancia de tener en cuenta las particularidades y necesidades
especificas de diversas comunidades culturales durante el proceso de desarrollo
productivo de las Micro y Pequefias Empresas (MYPE), contribuyendo asi a una mayor
inclusién y equidad en el programa.

En este contexto, se considera necesario otorgar puntajes adicionales en el Procedimiento
de Adquisicion a aquellas MYPE que tengan su domicilio fiscal y taller y/o planta fuera de
Lima Metropolitana, especialmente en comunidades campesinas o entre pueblos indigenas
u originarios. Esta medida busca reconocer y apoyar el desarrollo econémico en areas
geograficas diversas, impulsando la participacion equitativa de las MYPE en el programa.

Por lo tanto, se otorgara hasta tres (03) puntos adicionales a las MYPE que cumplan con la
siguiente condicion:

CUADRO N° 34: DESCRIPCION DE LAS CONDICIONES ADICIONALES

CONDICIONES ADICIONALES PUNTAJE
La MYPE tiene registrado su domicilio fiscal y taller y/o planta en el ambito
. -~ NSRS 3.00
de localidad de un pueblo indigena u originario®

Nota: El domicilio fiscal se verifica con la ficha RUC presentada porla MYPE durante su postulacion. AsimlTsmo, la direccién del
taller y/o planta es registrado por la MYPE durante su postulacion, con una antigliedad no menor a (01} afio. El puntaje es
acumulativo.

4.2. PUNTAJE PARA LA ASIGNACION DE LOTES DE PRODUCCION A LA MYPE

La evaluacion del cumplimiento de los Compromisos de Desarrollo Productivo NO ES
DESCALIFICATORIA, pero si repercute en el orden de prelacién de la convocatoria,
otorga hasta ciento tres (103) puntos y establece la prioridad en la asignacién de lotes de

| 6 Seconsideran aquellas localidades registradas en la Base de Datos de Pueblos Indigenas u Originarios (BDPI) implementada en el marco de la Ley N°
I 29785.
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produccion. Esta asignacion se realiza en forma acumulativa hasta alcanzar la totalidad
de unidades de produccién comprometidas en cada Procedimiento de Adquisicion.

CUADRO N° 35: PUNTAJE POR CRITERIO DE EVALUACION

CRITERIO DE EVALUACION PUNTAJE
N° | Definicién MINIMO | MAXIMO
|
1.1.1. |La MYPE tiene capacitacién en gestién de la produccion 0 6.00
121 La MYEE dispone de infraestructura adecuada y maquinaria 0 20.00
operativa y en buen estado
2.1.1. La MYPE utiliza ficha técnica de productos 0 8.00
4.1.1. La MYPE cumple con sus obligaciones tributarias 0 12.00
| 4.1.2. La MYPE tiene capacitacién en gestion empresarial 0 5.00
4.2.1. La MYPE tiene capacitacién en gestién financiera 0 3.00
4.3.1. La MYPE tiene presencia digital 0 5.00
4.4.2. La MYPE tiene capacitacion en gestion comercial 0 8.00 |
5.1.1. La MYPE cumple con sus obligaciones laborales 0 12.00
5.1.2. |l.a MYPE capacita a sus trabajadores 0 6.00
5.1.3. La MYPE proporciona equipos de proteccion personal a sus 0 9.00
trabajadores
6.1.1. |La MYPE es miembro formal de una organizacion empresarial 0 6.00
TOTAL 100.00
CONDICIONES ADICIONALES
La MYPE tiene registrado su domicilio fiscal y taller y/o planta en el 0 3.00
ambito de localidad de un pueblo indigena u originario ’
103.00 |

La descalificacion implica que, alin teniendo un puntaje de 0 (cero) en uno o mas de un
criterio de evaluacion, la MYPE puede ser calificable.

La puntuacién total minima es de 30 puntos. Excepcionalmente, de manera justificada,
y previa opinién técnica del PCMP, el NEC podra reducir la puntuacién total minima.
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ANEXO N° 01
FICHA DE REGISTRO MYPE r

Seiiores:
NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS PARA EL SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES
EXPEDIENTE ADQUISICION DEFINITIVO “"EAD 09 — UNIFORME NRO 10 Y OTROS ", PARA LA ATENCION

DEL MINISTERIO DEL INTERIOR - MININTER.

Con caréacter de declaracion jurada proporciono la siguiente informacién al NEC Textil Confecciones
y autorizo su posterior verificacion.

DATOS DE LA EMPRESA

Razon social: ]

RUC: ‘

Domicilio fiscal: |

Distrito: | | Provincia: | | Departamento: [

Direccion del taller: |

Distrito: | | Provincia: | | Departamento: |

Teléfonos:

Correo Electronico:

Calificacion REMYPE Marcar con aspa (x)
Micro empresa ( ) Pequeiia Empresa( )

Régimen Tributario: Marcar con aspa (x)
Régimen General { ) Régimen Especiall ) RUS{ )} RMT( )

Inicio de actividades: |

Para Persona Juridica:

Ficha de inscripcién en Registros Publicos

Nro. de Asiento

Nombres vy Apellidos DNI

Relacion de socios de la empresa

DATOS DEL REPRESENTANTE LEGAL

Nombres y Apellidos:

Cargo:

DNI:

Domicilio Legal:

Distrito:

Provincia:

Departamento:

Teléfonos:

Correo Electréonico

Enumerar segtin

prioridad (*) Nombre del Bien al que postula

Nombre del Bien al que postula prioridad (*)

Enumerar segiin

Blusa Blanca Manga Larga Color Sastre (Saco y Pantalén) Color
Blanco - Dama. Azul Noche — Dama.

Camisa Manga Larga Blanca — Sastre (Saco y Pantalon) Color
Caballero. Azul Noche — Caballero.

(*) La MYPE solo podra postular a una sola opcién. Para postular al bien debe considerar cumplir con los
requisitos (experiencia y magquinaria).

Firma, Nombres y Apellidos del participante o

Representante legal, seglin corresponda

W (\CONE

o

S
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ANEXO N° 02 ‘
DECLARACION JURADA

DECLARACION JURADA DE CUMPLIMIENTO DE CONDICIONES TECNICO-COMERCIALES Y DE
NO TENER INHABILITACIONES O IMPEDIMENTOS ADMINISTRATIVOS PARA CONTRATAR CON
EL ESTADO

Sefores

NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS PARA EL SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES
EXPEDIENTE ADQUISICION DEFINITIVO “EAD 09 — UNIFORME NRO 10 Y OTROS™, PARA LA
ATENCION DEL MINISTERIO DEL INTERIOR - MININTER

Presente. —

El que se suscribe, [.........cc....... ].Representante Legal de [CONSIGNAR EN CASQO DE SER PERSONA
JURIDICA O PERSONA NATURAL], identificado con DNI N° [CONSIGNAR NUMERO DE DOCUMENTO DE
IDENTIDAD], con poder inscrito en la localidad de [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA] en
la Ficha N° [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA] Asiento N° [CONSIGNAR EN CASO DE
SER PERSONA JURIDICA], DECLARO BAJO JURAMENTO que la siguiente informacion se sujeta a la

verdad:

i.  Cumplo con las caracteristicas establecidas para las MYPE en el articulo 5 del Texto Unico Ordenado de
la Ley de impulso al desarrollo productivo y al crecimiento empresarial, aprobado por Decreto Supremo
N° 013-2013-PRODUCE o la norma que lo sustituya.

ii. Contar al menos con dos (02) trabajadores registrados en la Planilla Electrénica al momento de la
contratacién con el NEC.

ii. ~No cuento con resolucién administrativa firme de la autoridad de inspeccién del trabajo por sanciones
impuestas por incumplimiento a la normativa laboral, de seguridad y salud en el trabajo, de seguridad
social o por afectar derechos fundamentales laborales, en los Ultimos dos (02) afios.

iv.  No cuento con resolucién administrativa firme de la autoridad de inspeccién del trabajo por sanciones
impuestas por la comisién de infracciones a la labor inspectiva, en los dltimos dos (02) afios.

v.  No haber incumplidoe compromisos contractuales asumidos ante el NEC.

vi. No haber incurrido en los supuestos previstos en la clausula anticorrupcion que se incluya en el contrato.

vii. Conocer, aceptar y someterme a las Bases Integradas, condiciones y reglas del procedimiento de
adquisicion,

viii. Ser responsable de la veracidad de los documentos e informacién que presento en el presente-
procedimiento de adquisicion.

ix. No me encuentro inhabilitado para contratar con el estado.

X.  Notengo vinculacién econémica o familiar hasta el cuarto grado de consanguinidad o segundo de afinidad
con miembros del Ndcleo Ejecutor de Compras, ni con el personal administrativo o técnico del NEC, hasta
por un periodo de 12 meses de concluido el cargo.

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

_,.-;;\CTONFEC“C-‘..\

S ™\ e eeeesesenesines Bt aree san aas e s e aa e
,’,écf ‘H\ f«j\)\ Firma, Nombres y Apellidos del participante o
{ '\Y‘?‘\Bo | Representante legal, seglin corresponda
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DECLARACION JURADA DE MAQUINARIA Y HERRAMIENTAS PARA LA FABRICACION DE BLUSA

ANEXO N°03 A

BLANCA MANGA LARGA COLOR BLANCO — DAMA — MICRO EMPRESA

Sefiores

NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS PARA EL SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES EXPEDIENTE
ADQUISICION DEFINITIVO “"EAD 09 — UNIFORME NRO 10 Y OTROS ", PARA LA ATENCION DEL MINISTERIO DEL
INTERIOR = MININTER

Presente. -
El que se suscribe, [................. ].Representante Legal de [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA O

PERSONA NATURAL], identificado con DNI N° [CONSIGNAR NUMERO DE DOCUMENTO DE IDENTIDAD)], con poder
inscrito en la localidad de [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA] en la Ficha N° [CONSIGNAR EN CASO
DE SER PERSONA JURIDICA] Asiento N° [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA], DECLARO BAJO
JURAMENTO, la siguiente informacién se sujeta a la verdad:

La MYPE cuenta con la siguiente relacién de maquinas y herramientas, segun requisito de la convocatoria:

MAQUINARIA PRINCIPAL MARCA MODELO N° DE SERIE

Maquina de corte industrial con cuchilla vertical de 8"

Maquina de costura recta industrial liviana

Maquina de costura recta industrial liviana

Maguina de costura recta industrial liviana

Maquina remalladora con puntada de seguridad (05
hilos)

Magquina remalladora simple

EQUIPO COMPLEMENTARIO LARGO (m) ANCHO (m) CANTIDAD

Mesa de corte de 4.8m de largo x 1.80m de ancho

Numeradora de piezas de corte

Pistola desmanchadora o desmanchadora textil
industrial

Plancha manual con vapor o vaporizadora

HERRAMIENTAS CANTIDAD

Tijeras (2)

Pigueteras (3)

wn—‘zo-hwn-\zomm.pwn_xza

Cinta métrica (2)

o
o

MAQUINARIA OPCIONAL MARCA MODELO N° DE SERIE

-

Magquinaria botonera (con bobina) industrial

N

Maguina ojaladora industrial

3

Maquina fusionadora

Nota: Verificar cantidad de maquinas/equipos/herramientas minimas en Cuadro N°12.

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

Firma, Nombres y Apellidos del participante o
Representante legal, segiin correspond/a -
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ANEXO N°03 B

DECLARACION JURADA DE MAQUINARIA Y HERRAMIENTAS PARA LA FABRICACION DE BLUSA
BLANCA MANGA LARGA COLOR BLANCO — DAMA - PEQUENA EMPRESA

Seriores

NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS PARA EL SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES EXPEDIENTE
ADQUISICION DEFINITIVO “"EAD 09 — UNIFORME NRO 10 Y OTROS”’, PARA LA ATENCION DEL MINISTERIO DEL
INTERIOR - MININTER.

Presente. -

El que se suscribe, [................. 1, Representante Legal de [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA O
PERSONA NATURAL], identificado con DNI N° [CONSIGNAR NUMERO DE DOCUMENTO DE IDENTIDAD], con poder
inscrito en la localidad de [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA] en la Ficha N° [CONSIGNAR EN CASO
DE SER PERSONA JURIDICA] Asiento N° [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA], DECLARO BAJO
JURAMENTO, la siguiente informacion se sujeta a la verdad:

MAQUINARIA PRINCIPAL MARCA MODELO N° DE SERIE

M3aquina de corte industrial con cuchilla vertical de 8”
Maguina de costura recta industrial liviana
Maquina de costura recta industrial liviana
Méquina de costura recta industrial liviana
Maquina de costura recta industrial liviana
Maquina de costura recta industrial liviana
Magquina remalladora con puntada de seguridad (05 hilos)
Méquina remalladora con puntada de seguridad (05 hilos)
Maquina remalladora simple
Maquina remalladora simple

EQUIPO COMPLEMENTARIO LARGO (m) ANCHO (m) CANTIDAD
Mesa de corte de 7.2m de largo x 1.80m de ancho
Numeradora de piezas de corte
Pistola desmanchadora o desmanchadora textil industrial
Pistola desmanchadora o desmanchadora textil industrial
Plancha manual con vapor o vaporizadora
Plancha manual con vapor o vaporizadora

HERRAMIENTAS CANTIDAD

Tijeras (3)
Piqueteras (4)

@ N = Zolalblwbda|Z(Sole~|o|a|alwina| 2

Cinta métrica (3)
MAQUINARIA OPCIONAL MARCA MODELO N° DE SERIE
Maquinaria botonera (con bobina) industrial

=
°

-—

Maquina ojaladora industrial

N

w

Maquina fusionadora

La MYPE cuenta con la siguiente relacion de maquinas y herramientas, segun requisito de la convocatoria:

Nota: Verificar cantidad de maquinas/equipos/herramientas minimas en Cuadro N°12.

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

J_/,\(:, C‘,\ .........................................................
aé‘f . \ 0?3\ Firma, Nombres y Apellidos del participante o
i, \%‘Bo / Representante legal, segun corresponda
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BASES INTEGRADAS PARA LA PRIMERA CONVOCATORIA PARA SELECCION DE MYPE DEL EXPEDIENTE DE ADQUISICION
g N E Cmm DEFINITIVO “EAD 09 — UNIFORME NRO 10 Y OTROS PARA LA ATENCION DE LA DEMANDA DEL MINISTERIO DEL INTERIOR - compras A,
MININTER — SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES — DECRETO LEGISLATIVO 1414 MYPErU

M trAROR LR

ANEXO N°03 C l

DECLARACION JURADA DE MAQUINARIA Y HERRAMIENTAS PARA LA FABRICACION DE CAMISA
MANGA LARGA BLANCA — CABALLERO - MICRO EMPRESA

Sefores

NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS PARA EL SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES EXPEDIENTE
ADQUISICION DEFINITIVO “EAD 09 — UNIFORME NRO 10 Y OTROS ", PARA LA ATENCION DEL MINISTERIO DEL
INTERIOR = MININTER.

Presente. -
El que se suscribe, [.......c......... ],Representante Legal de [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA O

PERSONA NATURAL], identificado con DNI N° [CONSIGNAR NUMERO DE DOCUMENTO DE IDENTIDAD], con poder
inscrito en la localidad de [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA] en la Ficha N° [CONSIGNAR EN CASO
DE SER PERSONA JURIDICA] Asiento N° [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA], DECLARO BAJO
JURAMENTO, la siguiente informacion se sujeta a la verdad:

La MYPE cuenta con la siguiente relacion de maquinas y herramientas, segun requisito de la convocatoria:
N° MAQUINARIA PRINCIPAL MARCA MODELO N° DE SERIE

Maquina de corte industrial con cuchilla vertical de 8"
Magquina de costura recta industrial liviana
Maquina de costura recta industrial liviana
Maguina de costura recta industrial liviana
-Maquina cerradora industrial (2 aguja)
Maquina rucubridora

EQUIPO COMPLEMENTARIO LARGO (m) ANCHO (m) CANTIDAD
Mesa de corte de 4.8m de largo x 1.80m de ancho
Numeradora de piezas de corte
Pistola desmanchadora o desmanchadora textil
‘industrial
Plancha manual con vapor o vaporizadora industrial

HERRAMIENTAS CANTIDAD

Tijeras (2)
Pigueteras (3)
Cinta métrica (3)

MAQUINARIA OPCIONAL MARCA MODELO N° DE SERIE
Magquinaria botonera (con bobina) industrial
Maquina ojaladora industrial

N (= Za » |v[aZle|alswin

Z |

Maquina fusionadora

Maquina Bastilladora

N (B WDIN =

Maquina Multiagujas

Nota: Verificar cantidad de maquinas/equipos/herramientas minimas en Cuadro N°13.

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

Firma, Nombres y Apellidos del participante o
Representante legal, segin corresponda
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BASES INTEGRADAS PARA LA PRIMERA CONVOCATORIA PARA SELECCION DE MYPE DEL EXPEDIENTE DE ADQUISICION
g N Ecml DEFINITIVO “EAD 09 — UNIFORME NRO 10 Y OTROS PARA LA ATENCION DE LA DEMANDA DEL MINISTERIO DEL INTERIOR — ﬁMWA“'

MININTER —~ SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES — DECRETO LEGISLATIVO 1414 Y| MEJ‘L_:I

P
MR CE oM sRuzasn

ANEXO N°03 D

DECLARACION JURADA DE MAQUINARIA Y HERRAMIENTAS PARA LA FABRICACION DE CAMISA
MANGA LARGA BLANCA — CABALLERO - PEQUENA EMPRESA

Sefiores

NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS PARA EL SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES EXPEDIENTE
ADQUISICION DEFINITIVO “EAD 09 — UNIFORME NRO 10 Y OTROS”’, PARA LA ATENCION DEL MINISTERIO DEL
INTERIOR — MININTER.

Presente. -

E! que se suscribe, [...... TN l,Representante Legal de [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA O
PERSONA NATURAL], identificado con DNI N° [CONSIGNAR NUMERO DE DOCUMENTO DE IDENTIDAD], con poder
inscrito en la localidad de [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA] en la Ficha N° [CONSIGNAR EN CASO
DE SER PERSONA JURIDICA] Asiento N° [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA], DECLARO BAJO
JURAMENTO, la siguiente informacion se sujeta a la verdad:

MAQUINARIA PRINCIPAL MARCA MODELO N° DE SERIE

Maquina de corte industrial con cuchilla vertical de 8”
Maquina de costura recta industrial liviana
Maquina de costura recta industrial liviana
Maquina de costura recta industrial liviana
Maqguina de costura recta industrial liviana
Maguina de costura recta industrial liviana
Maquina cerradora industrial (2 aguja)
Maquina Recubridora

EQUIPO COMPLEMENTARIO LARGO (m) ANCHO (m) CANTIDAD
Mesa de corte de 7.2m de largo x 1.80m de ancho
Numeradora de piezas de corte
Pistola desmanchadora o desmanchadora textil
industrial
Pistola desmanchadora o desmanchadora textil
industrial
Plancha manual con vapor o vaporizadora industrial
Plancha manual con vapor o vaporizadora industrial

N° HERRAMIENTAS CANTIDAD
1 | Tijeras (3)

2 | Piqueteras (4)

3 | Cinta métrica (4)
N° MAQUINARIA OPCIONAL MARCA MODELO N° DE SERIE
Maquinaria botonera {con bobina) industrial

U L STE A BT Y L5 N PR | XY

(<23 [3)]

Maquina ojaladora industrial

Magquina Bastilladora

1
2
3 | Maquina fusionadora
4
5

Maquina Multiagujas

La MYPE cuenta con la siguiente relacion de maquinas y herramientas, segtin requisito de la convocatoria:
Nota: Verificar cantidad de maquinas/equipos/herramientas minimas en Cuadro N°13.

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]
Firma, Nombres y Apellidos del participante o
Representante legal, seglin corresponda
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BASES INTEGRADAS PARA LA PRIMERA CONVOCATORIA PARA SELECCION DE MYPE DEL EXPEDIENTE DE ADQUISICION
DEFINITIVO "EAD 09 — UNIFORME NRO 10 Y OTROS PARA LA ATENCION DE LA DEMANDA DEL MINISTERIO DEL INTERIOR -
MININTER — SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES — DECRETO LEGISLATIVO 1414

COMPRAS A

ANEXO N°03 E

(SACO Y PANTALON) COLOR AZUL NOCHE — DAMA - MICRO EMPRESA

DECLARACION JURADA DE MAQUINARIA Y HERRAMIENTAS PARA LA FABRICACION DE SASTRE

Sefiores
NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS PARA EL SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES EXPEDIENTE

ADQUISICION DEFINITIVO “EAD 09 — UNIFORME NRO 10 Y OTROS"", PARA LA ATENCION DEL MINISTERIO DEL
INTERIOR — MININTER

Presente. -
El que se suscribe, [................. ].Representante Legal de [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA O

PERSONA NATURAL], identificado con DNI N° [CONSIGNAR NUMERO DE DOCUMENTO DE IDENTIDAD], con poder
inscrito en la localidad de [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA] en la Ficha N° [CONSIGNAR EN CASO
DE SER PERSONA JURIDICA] Asiento N° [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA], DECLARO BAJO

JURAMENTO, la siguiente informacion se sujeta a la verdad:

La MYPE cuenta con la siguiente relacién de maquinas y herramientas, segun requisito de la convocatoria:

MAQUINARIA PRINCIPAL

MARCA MODELO N° DE SERIE

Maquina de corte industrial con cuchilla vertical de 8"

Maguina de costura recta industrial liviana

Maquina de costura recta industrial liviana

Magquina de costura recta industrial liviana

Maquina de costura recta industrial liviana

Magquina de costura recta industrial liviana

Maguina remalladora simple industrial

EQUIPO COMPLEMENTARIO

LARGO (m) ANCHO (m) CANTIDAD

Mesa de corte de 4.8m de largo x 1.80m de ancho

Numeradora de piezas de corte

Pistola desmanchadora o desmanchadora textil
industrial

Plancha manual con vapor o vaporizadora

Plancha manual con vapor o vaporizadora

HERRAMIENTAS

CANTIDAD

Tijeras (3)

N(=a|Z o] » (XY B 4 BT E- Y12 N P X Y

Piqueteras (3)

Cinta métrica (3)

MAQUINARIA OPCIONAL

MARCA MODELO N° DE SERIE

Maguinaria botonera industrial

Maquina botonera para sastre

Magquina ojaladora industrial

Maquina ojaladora para sastre (ojo de perdiz)

Maquina bolsillera

Magquina fusionadora

N s W=

Magquina atracadora

Nota: Verificar cantidad de maquinas/equipos/herramientas minimas en Cuadro N°14.

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

Firma, Nombres y Apellidos del participante o
Representante legal, segin corresponda
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DEFINITIVO “"EAD 08 — UNIFORME NRO 10 Y OTROS PARA LA ATENCION DE LA DEMANDA DEL MINISTERIO DEL INTERIOR — COMPRAS A
MININTER ~ SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES ~ DECRETO LEGISLATIVO 1414 MYPErU

IO S

g N EC BASES INTEGRADAS PARA LA PRIMERA CONVOCATORIA PARA SELECCION DE MYPE DEL EXPEDIENTE DE ADQUISICION ,./zj
e

ANEXO N°03 F ‘

DECLARACION JURADA DE MAQUINARIA Y HERRAMIENTAS PARA LA FI}BRICACION DE SASTRE
(SACO Y PANTALON) COLOR AZUL NOCHE - DAMA - PEQUENA EMPRESA

Sefiores

NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS PARA EL SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES EXPEDIENTE
ADQUISICION DEFINITIVO “EAD 09 — UNIFORME NRO 10 Y OTROS ", PARA LA ATENCION DEL MINISTERIO DEL
INTERIOR — MININTER.

Presente. -

El que se suscribe, [................. }.Representante Legal de [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA O
PERSONA NATURAL], identificado con DNI N° [CONSIGNAR NUMERO DE DOCUMENTO DE IDENTIDAD], con poder
inscrito en la localidad de [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA] en la Ficha N° [CONSIGNAR EN CASO
DE SER PERSONA JURIDICA] Asiento N° [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA], DECLARO BAJO
JURAMENTO, la siguiente informacion se sujeta a la verdad:

MAQUINARIA PRINCIPAL MARCA MODELO N° DE SERIE

Maquina de corte industrial con cuchilla vertical de 8”
Maquina de costura recta industrial liviana
Maqguina de costura recta industrial liviana
Maguina de costura recta industrial liviana
Méaquina de costura recta industrial liviana
Maquina de costura recta industrial liviana
Maquina de costura recta industrial liviana
Maquina de costura recta industrial liviana
Maqguina remalladora simple industrial

EQUIPO COMPLEMENTARIO LARGO (m) ANCHO (m) CANTIDAD
Mesa de corte de 7.2m de largo x 1.80m de ancho
Numeradora de piezas de corte
Pistola desmanchadora o desmanchadora textil
industrial
Pistola desmanchadora o desmanchadora textil
industrial
Piancha manual con vapor o vaporizadora
Plancha manual con vapor o vaporizadora
Plancha manual con vapor o vaporizadora

HERRAMIENTAS CANTIDAD

w N2 Zo(o(~e|alsfw|p]|afZ

N A

=
o

-—

Tijeras (4)

2 | Piqueteras (4)

3 | Cinta métrica (4)
N® MAQUINARIA OPCIONAL MARCA | MODELO N° DE SERIE
1 | Maquinaria botonera industrial

2 | Maquina botonera para sastre

3 | Maquina ojaladora industrial

4 | Maquina ojaladora para sastre (ojo de perdiz)
5

6

Magquina bolsillera
Maquina fusionadora

Maquina atracadora |

-J

La MYPE cuenta con la siguiente relacién de maquinas y herramientas, seg(n requisito de la convocatoria:
Nota: Verificar cantidad de maquinas/equipos/herramientas minimas en Cuadro N°14.

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA] Firma, Nombres y Apellidos del participante o
Representante legal, seglin corresponda
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BASES INTEGRADAS PARA LA PRIMERA CONVOCATORIA PARA SELECCION DE MYPE DEL EXPEDIENTE DE ADQUISICION
g N EC‘“‘“ DEFINITIVO “EAD 09 — UNIFORME NRO 10 Y OTROS PARA LA ATENCION DE LA DEMANDA DEL MINISTERIO DEL INTERIOR — COMBRAS 4.
o Bcelommi MININTER — SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES — DECRETO LEGISLATIVO 1414 m_!?ﬁg

ANEXO N°03 G

DECLARACION JURADA DE MAQUINARIA Y HERRAMIENTAS PARA LA FABRICACION DE SASTRE
(SACO Y PANTALON) COLOR AZUL NOCHE — CABALLERO - MICRO EMPRESA

Seriores

NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS PARA EL SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES EXPEDIENTE
ADQUISICION DEFINITIVO “EAD 09 — UNIFORME NRO 10 Y OTROS™, PARA LA ATENCION DEL MINISTERIO DEL
INTERIOR — MININTER.

Presente. -
El que se suscribe, [............. ... ].Representante Legal de [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA O

PERSONA NATURAL], identificado con DNI N° [CONSIGNAR NUMERO DE DOCUMENTO DE IDENTIDAD], con poder
inscrito en la localidad de [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA] en la Ficha N° [CONSIGNAR EN CASO
DE SER PERSONA JURIDICA] Asiento N° [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA], DECLARO BAJO
JURAMENTO, Ila siguiente informacion se sujeta a la verdad:

La MYPE cuenta con la siguiente relacién de maquinas y herramientas, segun requisito de la convocatoria:
MAQUINARIA PRINCIPAL MARCA MODELO N° DE SERIE

Maquina de corte industrial con cuchilla vertical de 8”
Maquina de costura recta industrial liviana
Maquina de costura recta industrial liviana
Maguina de costura recta industrial liviana
Maquina de costura recta industrial liviana
Maquina de costura recta industrial liviana
Magquina remalladora simple industrial

EQUIPO COMPLEMENTARIO LARGO (m) ANCHO (m) CANTIDAD
Mesa de corte de 4.8m de largo x 1.80m de ancho
Numeradora de piezas de corte
Pistola desmanchadora o desmanchadora textil
industrial
Plancha manual con vapor o vaporizadora
Plancha manual con vapor o vaporizadora

HERRAMIENTAS CANTIDAD

Tijeras (3)
Piqueteras (3)
Cinta métrica (3)
MAQUINARIA OPCIONAL MARCA MODELO N° DE SERIE
Maquinaria botonera industrial

Maquina botonera para sastre

Magquina ojaladora industrial
Magquina ojaladora para sastre (ojo de perdiz)

Maquina bolsillera
Maquina fusionadora

Maquina atracadora (Media Luna)

o No a|slw N2 e N2 Zlaln] o [p]a|Z v o|alsspa(Z

Maquina atracadora

Nota: Verificar cantidad de maquinas/equipos/herramientas minimas en Cuadro N°15.

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

Firma, Nombres y Apellidos del participante o
Representante legal, seglin corresponda.
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DEFINITIVO “EAD 09 — UNIFORME NRQ 10 Y OTROS PARA LA ATENCION DE LA DEMANDA DEL MINISTERIO DEL INTERIOR - COMPRAS A

N E C BASES INTEGRADAS PARA LA PRIMERA CONVOCATORIA PARA SELECCION DE MYPE DEL EXPEDIENTE DE ADQUISICION
TR
g : MININTER — SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES — DECRETO LEGISLATIVO 1414 MYPEru

[ ANEXO N°03 H

DECLARACION JURADA DE MAQUINARIA Y HERRAMIENTAS PARA LA FABRICACION DE SASTRE
~_(SACO Y PANTALON) COLOR AZUL NOCHE — CABALLERO - PEQUENA EMPRESA

Sefiores

NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS PARA EL SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES EXPEDIENTE
ADQUISICION DEFINITIVO “EAD 09 — UNIFORME NRO 10 Y OTROS ", PARA LA ATENCION DEL MINISTERIO DEL
INTERIOR — MININTER

Presente. -

El que se suscribe, [................. ].Representante Legal de [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA O
PERSONA NATURAL], identificado con DNI N° [CONSIGNAR NUMEROQ DE DOCUMENTO DE IDENTIDAD], con poder
inscrito en la localidad de [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA] en la Ficha N° [CONSIGNAR EN CASO
DE SER PERSONA JURIDICA] Asiento N° [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA], DECLARO BAJO
JURAMENTO, la siguiente informacion se sujeta a la verdad:

MAQUINARIA PRINCIPAL MARCA MODELO N° DE SERIE

Maquina de corte industrial con cuchilla vertical de 8”
Maquina de costura recta industrial liviana
Magquina de costura recta industrial liviana
Magquina de costura recta industrial liviana
Maquina de costura recta industrial liviana
Méquina de costura recta industrial liviana
Méquina de costura recta industrial liviana
Maquina de costura recta industrial liviana
Maguina remalladora simple industrial

EQUIPO COMPLEMENTARIO LARGO (m) ANCHO (m) CANTIDAD
Mesa de corte de 7.2m de largo x 1.80m de ancho
Numeradora de piezas de corte
Pistola desmanchadora o desmanchadora textil
industrial

Pistola desmanchadora o desmanchadora textil
industrial

Plancha manual con vapor o vaporizadora
Plancha manual con vapor ¢ vaporizadora
Plancha manual con vapor o vaporizadora

HERRAMIENTAS CANTIDAD

w N2 |Z(o|ov|e|a|n(wna]|Z

N

4
°

1 | Tijeras (4)

2 | Piqueteras (4)

3 | Cinta métrica (4)
N° MAQUINARIA OPCIONAL MARCA MODELO N° DE SERIE
Maquinaria botonera industrial

Maquina botonera para sastre

1
2
3 | Maquina ojaladora industrial

4 | Maquina ojaladora para sastre (ojo de perdiz)
5

6

7

Maquina bolsillera

Maquina fusionadora

Maquina atracadora (media luna)
8 | Maquina atracadora

La MYPE cuenta con la siguiente relacion de maquinas y herramientas, seg(in requisito de la convocatoria:
Nota: Verificar cantidad de maquinas/equipos/herramientas minimas en Cuadro N°15,

'4\:—_'6_0_&;‘@ S T R PP P T TR P PP PR PP PR
/@“ oAy [CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA] Firma, Nombres y Apellidos del participante o

[N
.fo A Representante legal, segtin corresponda
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BASES INTEGRADAS PARA LA PRIMERA CONVOCATORIA PARA SELECCION DE MYPE DEL EXPEDIENTE DE ADQUISICION
g N EC'U“'L DEFINITIVO “EAD 08 — UNIFORME NRO 10 Y OTROS PARA LA ATENCION DE LA DEMANDA DEL MINISTERIO DEL INTERIOR — COMPRAS A
MININTER — SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES — DECRETO LEGISLATIVO 1414 ..MKXEHH

WAL DS

| ANEXO N° 04 ‘
l DECLARACION JURADA DE AREA DE TALLER |

Sefiores
NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS PARA EL SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL

CONFECCIONES EXPEDIENTE ADQUISICION DEFINITIVO “"EAD 09 — UNIFORME NRO 10 Y
OTROS ", PARA LA ATENCION DEL MINISTERIO DEL INTERIOR - MININTER.

Presente. -

El que se suscribe, [................. ], Representante Legal de [CONSIGNAR EN CASO DE SER
PERSONA JURIDICA O PERSONA NATURAL], identificado con DNI N° [CONSIGNAR NUMERO
DE DOCUMENTO DE IDENTIDAD], con poder inscrito en la localidad de [CONSIGNAR EN CASO
DE SER PERSONA JURIDICA] en la Ficha N° [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA
JURIDICA] Asiento N° [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA], DECLARO BAJO

JURAMENTO que la siguiente informacion se sujeta a la verdad en relacion al area de taller:

La MYPE tiene un taller compuesto por las siguientes areas:

NOMBRE DEL AREA METRAJE (m?)
PRODUCCION
ALMACEN

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

Firma, Nombres y Apellidos del participante o
Representante legal, seguin corresponda




DEFINITIVO “EAD 09 — UNIFORME NRO 10 Y OTROS PARA LA ATENCION DE LA DEMANDA DEL MINISTERIO DEL INTERIOR — COMPRAS A

N E C BASES INTEGRADAS PARA LA PRIMERA CONVOCATORIA PARA SELECCION DE MYPE DEL EXPEDIENTE DE ADQUISICION
oL
g MININTER — SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES — DECRETO LEGISLATIVO 1414 MYPEr

WL v

ANEXO N° 05 A

DECLARACION JURADA DE REGISTRO DE PERSONAL DE TALLER PARA BLUSA
BLANCA MANGA LARGA COLOR BLANCO — DAMA - MICRO EMPRESA

Sefores

NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS PARA EL SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES
EXPEDIENTE ADQUISICION DEFINITIVO “EAD 09 — UNIFORME NRO 10 Y OTROS™, PARA LA
ATENCION DEL MINISTERIO DEL INTERIOR — MININTER.

Presente. -

El que se suscribe, [................. ].Representante Legal de [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA
JURIDICA O PERSONA NATURAL], identificado con DNI N° [CONSIGNAR NUMERO DE DOCUMENTO DE
IDENTIDAD], con poder inscrito en la localidad de [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA] en
la Ficha N° [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA] Asiento N° [CONSIGNAR EN CASO DE
SER PERSONA JURIDICA], DECLARO BAJO JURAMENTO que la siguiente informacion se sujeta a la verdad
en relacion personal, donde me comprometo a contar con el personal de taller al inicio de la ejecucién del

contrato.

Se detalla la relacion del personal de taller:

o NOMBRE DEL
N CARGO PERSONAL D.N.I

Jefe de taller (jefe de produccién o supervisor o
1 | jefe de planta o gerente de produccion o
encargado de taller o responsable de taller)

Operario Maquinista 01

Operario Maquinista 02

Operario Maquinista 03

Operario Maquinista 04

Operario Manual 01

~N o o AW

Personal de calidad 01

Nota: Del N° 1 al 10, personal minimo requerido para microempresa. Para mas detalles de los cargos
del personal ver cuadro N° 20

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

\ege OSSO
<N Firma, Nombres y Apellidos del participante o
'-“_‘., B ‘p.-’ -

Q)?&AR; - 2 Representante legal, segtin corresponda
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BASES INTEGRADAS PARA LA PRIMERA CONVOCATORIA PARA SELECCION DE MYPE DEL EXPEDIENTE DE ADQUISICION
g N ECnm DEFINITIVO “EAD 09 — UNIFORME NRO 10 Y OTROS PARA LA ATENCION DE LA DEMANDA DEL MINISTERIO DEL INTERIOR ~ compRAS A,
ey MININTER — SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECGIONES — DECRETO LEGISLATIVO 1414 MYPEru

DECLARACION JURADA DE REGISTRO DE PERSONAL DE TALLER PARA BLUSA

J ANEXON°05B
BLANCA MANGA LARGA COLOR BLANCO DAMA - PEQUENA EMPRESA

|
Sefiores

NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS PARA EL SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES

EXPEDIENTE ADQUISICION DEFINITIVO “EAD 09 — UNIFORME NRO 10 Y OTROS”, PARA LA
ATENCION DEL MINISTERIO DEL INTERIOR — MININTER.

Presente. -

El que se suscribe, [................. ].Representante Legal de [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA
JURIDICA O PERSONA NATURAL], identificado con DNI N° [CONSIGNAR NUMERO DE DOCUMENTO DE
IDENTIDAD], con poder inscrito en la localidad de [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA] en
la Ficha N° [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA] Asiento N° [CONSIGNAR EN CASO DE
SER PERSONA JURIDICA], DECLARO BAJO JURAMENTO que la siguiente informacion se sujeta a la verdad

en relacién personal, donde me comprometo a contar con el personal de taller al inicio de la ejecucion del

contrato.

Se detalla |a relacion del personal de taller:

NOMBRE DEL

N° CARGO PERSONAL D.N.I

Jefe de taller (jefe de produccion o supervisor o
1 | jefe de planta o gerente de produccion o
encargado de taller o responsable de taller)

Operario Maquinista 01

Operario Maquinista 02

Operario Maquinista 03

Operario Maquinista 04

Operario Maquinista 05

Operario Maquinista 06

Operario Maquinista 07

Ol W ~N| O O | W N

QOperario Manual 01

-
o

Operario Manual 02

11 | Personal de calidad 01

Nota: Del N° 1 al 13, personal minimo requerido para microempresa. Para mas detalles de los cargos
del personal ver cuadro N° 20

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

Firma, Nombres y Apellidos del participante o
Representante legal, segin corresponda |




DEFINITIVO “EAD 09 — UNIFORME NRO 10 Y OTROS PARA LA ATENCION DE LA DEMANDA DEL MINISTERIO DEL INTERIOR — COMPRAS &

N Ec BASES INTEGRADAS PARA LA PRIMERA CONVOCATORIA PARA SELECCION DE MYPE DEL EXPEDIENTE DE ADQUISICION
L
g MININTER — SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES — DECRETQ LEGISLATIVO 1414 M:(“P_El"g

0 DrrOe x Cs

ANEXON°05C

DECLARACION JURADA DE REGISTRO DE PERSONAL DE TALLER PARA CAMISA
MANGA LARGA BLANCA — CABALLERO - MICRO EMPRESA

Sefiores

NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS PARA EL SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES
EXPEDIENTE ADQUISICION DEFINITIVO “EAD 09 — UNIFORME NRO 10 Y OTROS™, PARA LA
ATENCION DEL MINISTERIO DEL INTERIOR — MININTER.

Presente. -

El que se suscribe, [................. l.Representante Legal de [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA
JURIDICA O PERSONA NATURAL], identificado con DNI N° [CONSIGNAR NUMERO DE DOCUMENTO DE
IDENTIDAD)], con poder inscrito en la localidad de [CONSIGNAR EN CASQ DE SER PERSONA JURIDICA] en
la Ficha N° [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA] Asiento N° [CONSIGNAR EN CASO DE
SER PERSONA JURIDICA], DECLARO BAJO JURAMENTO que la siguiente informacion se sujeta a la verdad
en relacion personal, donde me comprometo a contar con el personal de taller al inicio de la ejecucion del

contrato.

Se detalla la relacién del personal de taller:

° NOMBRE DEL
N CARGO PERSONAL D.N.I

Jefe de taller (jefe de produccion o supervisor o
1 | jefe de planta o gerente de produccion o
encargado de taller o responsable de taller)

—Operario Maquinista 01

' Operario Maquinista 02

Operario Maquinista 04

Operario Manual 01

——
3|
4 | Operario Maquinista 03
5
6
7

'_Personal de calidad 01
|

Nota: Del N° 1 al 8, personal minimo requerido para microempresa. Para méas detalles de los cargos del
personal ver cuadro N° 21

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

o
Vg e
g \KOBO @) Firma, Nombres y Apellidos del participante o
X Representante legal, segin corresponda
\ o
- \
\é\%@'_ﬁﬂk' JEO’S‘\
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BASES INTEGRADAS PARA LA PRIMERA CONVOCATORIA PARA SELECCION DE MYPE DEL EXPEDIENTE DE ADQUISICION
g N ECnxm DEFINITIVO “'EAD 09 — UNIFORME NRO 10 Y OTROS PARA LA ATENCION DE LA DEMANDA DEL MINISTERIO DEL INTERIOR — COMPRAS &
n - MININTER — SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES — DECRETO LEGISLATIVO 1414 MYPEru

ANEXO N° 05D

DECLARACION JURADA DE REGISTRO DE PERSONAL DE TALLER PARA CAMISA
MANGA LARGA BLANCA - CABALLERO - PEQUENA EMPRESA

Senores

NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS PARA EL SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES
EXPEDIENTE ADQUISICION DEFINITIVO “EAD 09 - UNIFORME NRO 10 Y OTROS™, PARA LA
ATENCION DEL MINISTERIO DEL INTERIOR — MININTER.

Presente. -

El que se suscribe, [................. ].Representante Legal de [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA
JURIDICA O PERSONA NATURAL], identificado con DNI N° [CONSIGNAR NUMERO DE DOCUMENTO DE
IDENTIDAD], con pader inscrito en la localidad de [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA] en
la Ficha N° [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA] Asiento N° [CONSIGNAR EN CASO DE
SER PERSONA JURIDICA], DECLARO BAJO JURAMENTO que la siguiente informacién se sujeta a la verdad

en relacién personal, donde me comprometo a contar con el personal de taller al inicio de la ejecucion del

contrato.

Se detalla la relacion del personal de taller:

NOMBRE DEL

N° CARGO PERSONAL D.N.I

Jefe de taller (jefe de produccién o supervisor o
1 | jefe de planta o gerente de produccién o
encargado de taller o responsable de taller)

Operario Maquinista 01

Operario Maquinista 02

Operario Maguinista 03

Operario Maquinista 04

Operario Maguinista 05

Operario Maquinista 06

Operario Manual 01

©| 0 N & o A W N

Operario Manual 02

Personal de calidad 01

-
o

Nota: Del N° 1 al 11, personal minimo requerido para microempresa. Para mas detalles de los cargos
del personal ver cuadro N° 21

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

Firma, Nombres y Apellidos del participante o
Representante legal, segln corresponda




BASES INTEGRADAS PARA LA PRIMERA CONVOCATORIA PARA SELECCION DE MYPE DEL EXPEDIENTE DE ADQUISICION
g N ECnxm DEFINITIVO “EAD 09 — UNIFORME NRO 10 Y OTROS PARA LA ATENCION DE LA DEMANDA DEL MINISTERIO DEL INTERIOR — COMPRas &
Ei = MININTER — SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFEGCIONES — DECRETO LEGISLATIVO 1414 MYPErU

ANEXO N° 05 E

DECLARACION JURADA DE REGISTRO DE PERSONAL DE TALLER PARA SASTRE
_(SACO Y PANTALON) COLOR AZUL NOCHE — DAMA - MICRO EMPRESA

Sefiores

NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS PARA EL SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES
EXPEDIENTE ADQUISICION DEFINITIVO “EAD 09 - UNIFORME NRO 10 Y OTROS™, PARA LA
ATENCION DEL MINISTERIO DEL INTERIOR — MININTER.

Presente. -

El que se suscribe, [................. 1.Representante Legal de [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA
JURIDICA O PERSONA NATURAL], identificado con DNI N° [CONSIGNAR NUMERO DE DOCUMENTO DE
IDENTIDAD], con poder inscrito en la localidad de [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA] en
la Ficha N° [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA] Asiento N° [CONSIGNAR EN CASO DE
SER PERSONA JURIDICA], DECLARO BAJO JURAMENTO que la siguiente informacién se sujeta a la verdad
en relacion personal, donde me comprometo a contar con el personal de taller al inicio de la ejecucién del

contrato.

Se detalla la relacion del personal de taller:

g NOMBRE DEL
N CARGO SERECLAT D.N.I

Jefe de taller (jefe de produccion o supervisor o
1 | jefe de planta o gerente de produccién o
encargado de taller o responsable de taller)

'Operario Maquinista 01

Operario Maquinista 02

Operario Maquinista 03

' Operario Maquinista 04

Operario Magquinista 05

Operario Manual 01

0 N O O AWM

Operario Manual 02

ol

Personal de calidad 01

Nota: Del N° 1 al 6, personal minimo requerido para microempresa. Para méas detalles de los cargos del
personal ver cuadro N° 22

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

= . . C
(,-@VCONFEQ\ Firma, Nombres y Apellidos del participante o
A 4 -

gl,’\‘\ O%“ Representante legal, seg(in corresponda
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BASES INTEGRADAS PARA LA PRIMERA CONVOCATORIA PARA SELECCION DE MYPE DEL EXPEDIENTE DE ADQUISICION
DEFINITIVO “EAD 08 — UNIFORME NRO 10 Y OTROS PARA LA ATENCION DE LA DEMANDA DEL MINISTERIO DEL INTERIOR -

MININTER — SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES — DECRETO LEGISLATIVO 1414

ANEXO N° 05 F

DECLARACION JURADA DE REGISTRO DE PERSONAL DE TALLER PARA SASTRE

(SACO Y PANTALON) COLOR AZUL NOCHE - DAMA - PEQUENA EMPRESA

Sefiores
NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS PARA EL SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES

EXPEDIENTE ADQUISICION DEFINITIVO “EAD 09 — UNIFORME NRO 10 Y OTROS™, PARA LA
ATENCION DEL MINISTERIO DEL INTERIOR - MININTER.

Presente. -
El que se suscribe, [................ ].Representante Legal de [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA

JURIDICA O PERSONA NATURAL], identificado con DNI N° [CONSIGNAR NUMERO DE DOCUMENTO DE
IDENTIDAD], con poder inscrito en la localidad de [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA] en
la Ficha N° [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA] Asiento N° [CONSIGNAR EN CASO DE
SER PERSONA JURIDICA], DECLARO BAJO JURAMENTO que la siguiente informacion se sujeta a la verdad

en relacion personal, donde me comprometo a contar con el personal de taller al inicio de la ejecucién del

contrato.

Se detalla la relacion del personal de taller:

COMPRAS A'
MYPEru
FHOCERMA KAISR AL

NO

CARGO

NOMBRE DEL
PERSONAL

D.N.I

Jefe de taller (jefe de produccién o supervisor o
jefe de planta o gerente de produccion o
encargado de taller o responsable de taller)

Operario Maquinista 01

Operario Maquinista 02

Operario Maquinista 03

Operario Maquinista 04

Operario Maquinista 05

Operario Maquinista 06

Operario Maquinista 07

©| 0 N o O A~ WN

Operario Manual 01

—_
o

Operario Manual 02

11

Personal de calidad 01

Nota: Del N° 1 al 9, personal minimo requerido para microempresa. Para més detalles de los cargos del
personal ver cuadro N° 22

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

Firma, Nombres y Apellidos del participante o
Representante legal, segln corresponda
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DEFINITIVO ““EAD 09 — UNIFORME NRO 10 Y OTROS PARA LA ATENCION DE LA DEMANDA DEL MINISTERIO DEL INTERIOR — coMPRAS A
MININTER — SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES — DECRETO LEGISLATIVO 1414 MYPEry

g N Ec BASES INTEGRADAS PARA LA PRIMERA CONVOCATORIA PARA SELECCION DE MYPE DEL EXPEDIENTE DE ADQUISICION M%
T

ANEXON° 05 G

DECLARACION JURADA DE REGISTRO DE PERSONAL DE TALLER PARA SASTRE
(SACO Y PANTALON) COLOR AZUL NOCHE —~ CABALLERO - MICRO EMPRESA

Sefiores

NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS PARA EL SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES
EXPEDIENTE ADQUISICION DEFINITIVO “EAD 09 — UNIFORME NRO 10 Y OTROS™, PARA LA
ATENCION DEL MINISTERIO DEL INTERIOR — MININTER.

Presente. -
El que se suscribe, [................. ].Representante Legal de [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA

JURIDICA O PERSONA NATURAL], identificado con DNI N° [CONSIGNAR NUMERO DE DOCUMENTO DE
IDENTIDAD], con poder inscrito en la localidad de [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA] en
la Ficha N° [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA] Asiento N° [CONSIGNAR EN CASO DE
SER PERSONA JURIDICA], DECLARO BAJO JURAMENTO que la siguiente informacién se sujeta a la verdad
en relacion personal, donde me comprometo a contar con el personal de taller al inicio de la ejecucién del

contrato.

Se detalla la relacién del personal de taller:

e NOMBRE DEL
N CARGO PERSONAL D.N.I

| Jefe de taller (jefe de produccién o supervisor o
1 | jefe de planta o gerente de produccién o
encargado de taller o responsable de taller)

Operario Maquinista 01

Operario Maquinista 02

Operario Maguinista 03

Operario Maquinista 04

| Operario Maquinista 05

Operario Manual 01

Operario Manual 02

O o N & ;o B~ Wl N

Personal de calidad 01

Nota: Del N° 1 al 11, personal minimo requerido para microempresa. Para mas detalles de los cargos
del personal ver cuadro N° 23

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

Firma, Nombres y Apellidos del participante o
Representante legal, segln corresponda
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BASES INTEGRADAS PARA LA PRIMERA CONVOCATORIA PARA SELECCION DE MYPE DEL EXPEDIENTE DE ADQUISICION
g N Ecnm DEFINITIVO “EAD 08 — UNIFORME NRO 10 Y OTROS PARA LA ATENCION DE LA DEMANDA DEL MINISTERIO DEL INTERIOR ~ coMPRs A
Lotk MININTER — SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFEGCIONES — DECRETO LEGISLATIVO 1414 MYPEr

ANEXON° 05 H
DECLARACION JUBADA DE REGISTRO DE PERSONAL DE TALLER P~ARA SASTRE
(SACO Y PANTALON) COLOR AZUL NOCHE — CABALLERO - PEQUENA EMPRESA
Senores

NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS PARA EL SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES
EXPEDIENTE ADQUISICION DEFINITIVO “"EAD 09 — UNIFORME NRO 10 Y OTROS’, PARA LA
ATENCION DEL MINISTERIO DEL INTERIOR - MININTER.

Presente. -
El que se suscribe, [................. ].Representante Legal de [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA

JURIDICA O PERSONA NATURAL], identificado con DNI N° [CONSIGNAR NUMERO DE DOCUMENTO DE
IDENTIDAD], con poder inscrito en la localidad de [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA] en
la Ficha N° [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA] Asiento N° [CONSIGNAR EN CASO DE
SER PERSONA JURIDICA], DECLARO BAJO JURAMENTO que la siguiente informacién se sujeta a la verdad
en relacién personal, donde me comprometo a contar con el personal de taller al inicio de la ejecucion del

contrato.

Se detalla la relacion del personal de taller:

NOMBRE DEL

N°® CARGO PERSONAL D.N.I

Jefe de taller (jefe de produccién o supervisor o
1 | jefe de planta o gerente de produccion o
encargado de taller o responsable de taller)

Operario Maquinista 01

Operario Maquinista 02

Operario Maquinista 03

Operario Maquinista 04

Operario Maquinista 05

Operario Maquinista 06

Operario Maquinista 07

©| W N & o A W N

Operario Manual 01

-
o

Operario Manual 02

11 | Personal de calidad 01

Nota: Del N° 1 al 11, personal minimo requerido para microempresa. Para mas detalles de los cargos
del personal ver cuadro N° 23

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

Firma, Nombres y Apellidos del participante o
Representante legal, segtin corresponda
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BASES INTEGRADAS PARA LA PRIMERA CONVOCATORIA PARA SELECCION DE MYPE DEL EXPEDIENTE DE ADQUISICION
g N ECmm DEFINITIVO ~EAD 08 — UNIFORME NRO 10 Y OTROS PARA LA ATENCION DE LA DEMANDA DEL MINISTERIO DEL INTERIOR — compras &
ELm e MININTER - SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES ~ DECRETO LEGISLATIVO 1414 MYPEry

i ANEXO N° 07

DECLARACION JURADA DE CUMPLIMIENTOS MIiNIMOS DE SEGURIDAD EN
TALLER

Sefores

NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS PARA EL SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES
EXPEDIENTE ADQUISICION DEFINITIVO “EAD 09 — UNIFORME NRO 10 Y OTROS™", PARA LA
ATENCION DEL MINISTERIO DEL INTERIOR — MININTER.

Presente. -

El que se suscribe, [................. ], Representante Legal de [CONSIGNAR EN CASO DE SER
PERSONA JURIDICA O PERSONA NATURAL], identificado con DNI N° [CONSIGNAR
NUMERO DE DOCUMENTO DE IDENTIDAD], con poder inscrito en la localidad de
[CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA] en la Ficha N° [CONSIGNAR EN
CASO DE SER PERSONA JURIDICA] Asiento N° [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA

JURIDICA], DECLARO BAJO JURAMENTO que la siguiente informacion se sujeta a la verdad:

El taller cuenta con estos requisitos minimos de seguridad y salud en el trabajo:

ITEM | CRITERIOS

1 Tiene secuencia operativa ordenada en todo el proceso.

2 Tiene botiquin de primeros auxilios debidamente equipado y habilitado.

3 Tiene identificadas las zonas seguras e identificadas la salida y ruta de evaluacion bajo
NTP N° 399.010.1

4 Tiene tablero eléctrico con llave térmica.

5 Tiene luz de emergencia (minimo 1).

6 Tiene instalados e identificados extintores (minimo 1 vigente) segin NTP 350-043.1

7 | Tiene ventilacién adecuada.

8 Las areas de trabajo estan debidamente iluminadas

9 La MYPE presenta minimo un sanitario limpio y ordenado

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

............................................................ & €A

Firma, Nombres y Apellidos del participante o {/59 ;

Representante legal, segin corresponda \ Ve £ o
\‘g&\c)? \'\l’



BASES INTEGRADAS PARA LA PRIMERA CONVOCATORIA PARA SELECCION DE MYPE DEL EXPEDIENTE DE ADQUISICION
DEFINITIVO “EAD 09 — UNIFORME NRO 10 Y OTROS PARA LA ATENCION DE LA DEMANDA DEL MINISTERIO DEL INTERIOR — compras A
g N EC‘“’“ MININTER — SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES — DECRETO LEGISLATIVO 1414 M

I'Ll
i3 A=

ANEXO N° 08
FORMATO UNICO DE RECLAMOS (FUR)

{Debera ser llenado de forma clara y con letra de imprenta, sin borrones ni enmendaduras)

SENORES:
NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS TEXTIL - CONFECCIONES

Presente. -

SOLICITA: Revisién del Reclamo presentado.
REFERENCIA: Resultados de la Convocatoria.
NOMBRES Y APELLIDOS (PERSONA NATURAL)

RAZON SOCIAL (EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA)

DNl o CE RUC TELEFONO

CORREO ELECTRONICO CELULAR

DESCRIPCION DEL RECLAMO

MEDIOS PROBATORIOS

CONSIDERACIONES A TOMAR EN CUENTA:

Los reclamos se realizaran exclusivamente en torno al resuitado de las convocatorias.

. Las respuestas emitidas por el NEC respecto a los reclamos seran inapelables.

3. La MYPE debera sustentar el reclamo presentado, y los medios probatorios proporcionados
deberéan corresponder a la informacién sustentada.

4. Sila MYPE presenta informacién falsa, sera pasible de las medidas legales correspondientes por

parte del NEC.

N =

, de del 2025

SR C‘o ............................................................
& A
;/é" ) ‘%r:;.l Firma, Nombres y Apellidos del participante o
@ Representante legal, segin corresponda



BASES INTEGRADAS PARA LA PRIMERA CONVOCATORIA PARA SELECCION DE MYPE DEL EXPEDIENTE DE ADQUISICION
DEFINITIVO “EAD 09 — UNIFORME NRO 10 Y OTROS PARA LA ATENCION DE LA DEMANDA DEL MINISTERIO DEL INTERIOR — compras 3
g N EC""“l MININTER — SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES — DECRETO LEGISLATIVO 1414 M«.«qu
| ANEXO N° 09

| FICHAS TECNICAS DE LOS BIENES MANUFACTURADOS ESPECIALIZADOS |




o FICHA ENTIDAD DEMANDANTE MININTER
(> 3 an P COMPRAS A
@ PERU TECNICA | COPIGO: |MNT-CAMMANLABLC-VO1| VERSION: | 1.0 MYPETU
FECHA DE EMISION:
Pagina 1 de
NOMBRE DEL BIEN CAMISA MANGA LARGA BLANGA 15

IMAGEN REFERENCIAL DELANTERO

IMAGEN REFERENGIAL POSTERIOR

1.4 DESCRIPCION Camlsa manga Iarga con yugo, 01 bolsnllo a Ia altura del segundo botén 06
- DEL BIEN botones en el delantero, canest y 02 pliegues laterales en la espaida
1.2 TALLAS XS, 8, M, L, XL, 2XL, 3XL
UNIDAD DE .
13 MEDIDA Unidad
1.4 ALCANCE La camisa es parte del uniforme policial seglin reglamento general de uniformes
_de laPNP
1.5 | GARANTIA N/A

. . . Referel;:éia 'de o
Cara.c-terlistlcafs Especificaciones técnicas sottie t6onica
2% MATERIALPRINGI -
211 Tipo de tejido Plano (con tecnologla natural stretch) Inspeccitn visual
2.1.2 Ligamento Sarga 2/2 NTP 231.141
Urdimbre: (65% algodén pima / 356% poliéster) + 5% mezcla
- intima
21.3 | Composicion Trama: (65% algodén pima / 35% poliéster) + 5% mezcla AATCC TM20A
intima
; Urdimbre: 5071 Ne £ 3%
2.1.4 | Titulo de hilo Trama: 50/1 Ne + 3% ASTM D1059
215 | Gramaje 123 a/m? 5% ASTM D3776
. Urdimbre: 151 hilos/pulgada & 5%
216 3 Densiad Trama: 90 hilos/pulgada + 5% ASTM D3775
2.1.7 | Ancho (til 150 cm+ 3 cm ASTM D3774
2.1.8 | Calor Blanco segtin muestra Inspeccidn visual
o -C O
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. lluminante: D65 AATCG EP9
2.1.9 Evaluacién de color | (evaluacién visual)
2.1.10 | Acabado Blangueo; mercerizado, suavizado, pre encoaldo
2.1.11 Estabilidad Urdimbre: % 3% maximo AATCC TM135 yio
i dimensional Trama: £ 3% maximo NTP 231.138 -
2.1.12 | Solidez del color - -
3 minimo AATCC TM16.3 ylo
2.1.12.1 | Alaluz {20 AFU) NTP 231.170
2.1.12.2 | Al sudor #cido 4 mlhimo AATCC TM15 vio
2.1.12.3 | Al sudor alcalino 4 minimo NTP-ISO 105-E04
2.1.12.4 | Al frote himedo 4 minimo AATCC TM8 y/o
2.1.12.5 | Al frote seco 4 minimo NTP 231.042
Al lavado doméstico i AATCC Tm61 y/o
2.1.126 oA 3,5 minimo NTPSO 105-C06
2.9.13 | Resistencia al pilling | 4 minimo ASTW D49870
Resistenciaala Urdimbre: 11 kg-F minimo
21.14 traccion Trama; 11 ko-f minimo ASTM D5034
2.1.15 | Elongacidn ) »10ﬂ%(mlgi‘mo ASTM D3107
1 22.%] MATERIALCOMPLEMENTARI e
2.2.1 Entretela tejida fusionable
2.2.1.1 | Composicion 100% algodbn AATCC TM20A
2.2.1.2 | Color Blanco Inspeccién visual
22.1.3 | Gramaje 145 glm?: + 3% ASTM D3776
Resistencia 1000 g-f minima .
22.14 fusionado
Nota 01: Hacer pruebas para el aseguramiento de! fusionado
Inspeccién
2215 | Tacto ,Suave organoléptica
2.2.2 Botones
2.2.2.1 | Composicién 100 % poliéster AATCC TM20A
Delantero: 16L {10 mm} -
2.2.2.2 | N°delineas Manaas: 14L (9 mm) Inspeccién visual
2223 | Color Tono de |a tela. , Inspecceién visual
POLICIA (se repite 3 veces en cada botén)
2224 | Logo Inspeccion visual
(imagen referencial)
2225 Namero de 04 Inspeccidn visual
“==* | perforaciones .
2.2.26 | Tefiido En masa (durante la polimerizacién) Inspecci6n visual
Resistencia a la o .
2227 tensién del puente 100% por 15 segundos y 25 libras ASTM D6644
Solidez al frote (Seco . AATCC TMB8 ylo
22.28 | | Himedo) £ MinAe NTP 231.042
\ AATCC TM61 y/o
2.2.2.9 | Solidez al lavado 5 minimo NTPISO 105-C06
223 Hilo de costura
2.2.31 | Composicién | 100 % spun poliéster | AATCC TM20A

CERTIFICADO N°335638/DSD — INDECOPI
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2.23.2 | Titulo 40/2 Ne ASTM D19807
Blanco, verde (véase Nota 02)
2.2,3.3 | Colores Nota 02; El ¢cofor del hilo de costura sera a tono de! color ( evm:ggnEvl;i al)
de la tela, botén y/o etiqueta, sobre Ia cual es aplicado.
2234 |Resitencaals 1000 g minimo ASTM D2256
2.2.4 | Barbilla
224.1 Composicion Plastico Inspeccién visual
2.2.4.2 | Color Transparente Inspeceidn visual
Verificacion con
2243 | Medidas 212" x 112" instrumento de
medicidn
Verificacion con
2244 | Espesor 0,025 cm instrumente de
medicién
2.31 Etiqueta marca talla cenero, afio, Compras a MYPERI
2.3.1.1 | Material 100 % poliéster AATCC TM20A
23.1.2 | Tipo - Apresto/acabado: Super suave [nspeccién visual
2.3.1.3 | Telido Damasco alta densidad Inspecci6n visual
2.3.1.4 | Core orillos Ultrasonido Inspeccidn visual
Fonda: Verde segin muestra
2.3.1.5 | Colores Letras: 114001 TPG blanco Inspeccién visual
_| Bandera: 18-1659 TPG rojo, 11-4001 TPG blanco
2.3.16 | Logo POLICIA, CABALLERQC, Compras a MYPErG Inspeccion visual |
Incluye margenes de costura:
. Largo; 72 mm
2.3.1.7 | Dimensiones Nﬁr;ﬁzﬁyzesn;nég enes de costura: Inspeccion visual
. Largo: 60 mm
.Ancho: 256 mm
2.3.1.8 | Solidez del color
Al lavado en 4 minimo
23.1.8.1 magquina 2A AATCC TMB1 y/o
| (Transferencia y NTP-{SO 105-C08
cambio de color)
Al planchado 4 minimo
2.3.1.8.2 | (Transferencia y AATCC TWi133
cambio de color)
2.3.1.8.3 | Al sudor 4 minimo @;_?gg%gggﬂ
232 Etiqueta de composicién, instrucciones de cuidado, otros (Referencia: NTP — 1SO 3758 Textiles. Codigo
e para etiquetado de conservacion por medio de simbolos)
2.3.2.1 | Material 100 % poliéster AATCC TM20A
2.3.2.2 | Tipo Satinado resistente al planchado
2.3.2.3 | Color Blanco S Inspeccién visual
2.3.24 | Letras Estampadas - Inspeccidn visual
2.3.2.5 | Color estampado Nearo Inspeccitn visual
2.3.2.6 | Ancho 30mm+2 mm Inspeccidn visual
2.3.2.7 | Larao 55mm+2mm Inspeccion visual
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2.3.2.8 | Solidez del Color
Al lavado en
232841 maquina 1A 4 minimo AATCC TMB1 vio
=70 | (Transferencia y NTP-ISO 105-C06

cambio de color).

Consignando: Composicién de la fibra, el texto Proteccidn
UV, Instrucciones de cuidado y conservacion en espafiol.
Disefio de etiqueta Indicando: fipo de lavade, tipo de blanqueo, tipo de secado, NTP - ISO 3758
(referencial) tipo de planchado, RUC del fabricante, codigo de
proveedor deberé indicar Hecho en Perll y serén cosidas
durante el cerrado de costado.

23209

T e e e I i BT e o i s
3ﬁ7 B S R e e A e
b e eSS e e

Especificaciones técnicas

ftem | Caracteristicas |

- 1347, | Detalle}dé confention 3 &
3.1.1 | Costura 12 ppp + 1ppp

Cuello exterior fusionado con refuerzo de entretela fusionable, lleva barbillas
212 | Cuello atracadas en las punteras.

. Embolsado con costura recta a 1/4° y pespunte a 1/16".

Pegar a cuerpo con costura recta, el cuello deber quedar simétrico.
Pieza exterior fusionado con refuerzo de entretela fusionable y bastillado a 1/4” con
costura recta, unir cuello con pie de cuello a 1/4" seglin piquete.
3.1.3 | Pie de cuello Asentar a 1/16” cm con costura recta.
Punta de pie de cuello lado izquierdo con 01 ojal horizontal de 1.8 cm de largo,
lado derecho lleva botén de 16L (ubicacién con marcador).
Lleva tachén de pieza corrida de 3,5 cm ancho con entretela fusionable con costura
cadeneta doble aguja de 2,5 cm de separacion.

3.1.4 Delantero izquierdo
Lleva 06 ojales verticales y 01 horizontal de 1.8 cm de largo, centrado en pechera,

con una separacion seoun cuadro de medidas.
Lieva 0B botones de 16 lineas y 2 botones de repuesto (01 botdn de 16L y 01 botén’

3.1.5 | Delantero derecho de 14L).
- e La vuelta es continua al delantero, bastillada a 2,5 c¢m Insertando la etiqueta de
cuidado.
Un bolsillo sobrepuesto preformado y pespuntado (parte Inferlor en "V*) en
3.16 | Bolsille delantero izquierdo, con doble doblez en la parte superior basta de 2 cm

Pegado debe sera 1/16” del borde de bolsillo y debe llevar atraque triangular,

En el canest Interior se debe pegar |z etiqueta de inarca centrade horizontaimente,

3.17 Canesd embolsar a 1 ¢cm con canesu exterior v espalda, pespuntar a 1/16” del filo.
3.1.8 Hombro Embolsar a 1 cm del borde v pespuntar & 1/16" hacia el canes(.
' Yugo de 16 cm de iargo ¥ 2,5 cm de ancho, con ¢jal y botdn de 14L centrado en el

3.1.8 | Yugo Francés yug,go. filar costura recrstga ge]ando pestafia de 1!16'1. y
Mangas pegadas al cuerpo con costura francesa y pespunte a 1 cm.,

3.1.10 | Mangas Lieva 02 pliegues de 1/4” de profundidad con separacion de 2 cm, en la parte
inferior de manca.
Pieza exterior fusionado con refuerzo de entretela fusionable bastillado a 1/4*,

3.1.11 | Pufio Embolsados y pespuntados a 1/16" del filo en contorno, lleva 2 botones de 16L en
cada puiio v 01 ojal de 1,8 em de largo.

3.1.12 | Costado Cerrado con maquina cerradora de dos agujas.

3.1.13 | Faldén Bastitlado doble doblez con recta a 1/4".

CERTIFICADO N°335638/DSD - INDECOPI
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31,44 | Espalda klc.?r‘ilzéor?tza Ipliegues de 1 cm laterales, armado de pliegue con atradue en forma
§ ojales verticales y 2 ojal horizontal en el delantero de 1,8 cm de largo, 1 ojal
3.1.15 | Qjales horizontal en cada pufio de 1,8 cm de largo, hechos en maquina ojaladora, segun
disefio.
Pegar botones en aspa “X" segln cuadro de medidas.
8446 | Batones Nota 03: Para evitar el descosido del botén se debe realizar el pegado del botén
con maduina botonera con bobina..
El bolsillo llevara un bordado de 1em alto por 2 ¢rm de ancho (képi) blanco a tono
de la tela principal.
3.1.17 | Bordado 4o
=
2cm
Ubicacitn de borde superior de bolsillo a 0,5 cm y de costado a 1 cm
3.1.18 | Costura 12 ppp £ 1 ppp
Vaporizado con plancha o vaparizado industrial al vaclo verificando el personal de
3.1.19 | Acabados la MYPE que las medidas de las prendas terminadas estén dentro de Ia tolerancia.
Delar enfriar al ambiente anies de embolsar

Tallas Tolerancia &
N° DESCRIPCION (medidas en centimetros) (centimetros)
Xs s M L XL | 2XL | 3XL
1 | Ancho de pecho a 1" bajo sisa 50 | 625 | 55 | &6576 | 60 | 625 | 65 1
2 | Ancho de faldon (recto) 60 | 525 | 65 | 5765 | 60 |625 | 65 1
Ancho de hombros de costura a
3 . Sstiita 40 | 42 44 46 48 50 52 1
4 |Largo de cuello en base 345 365 | 385 | 40,6 | 42 44 46 05
& |Largo de cuello superior 40 | 42 &4 46 48 50 52 0,5
6 | Alto de cuello en centro 5 5 5 5 5 5 5 0,3
7 | Alto de cuelio en punta 7 7 7 7 7 7 7 0,3
8 | Alto de pie de cuello en ¢entro 3 3 3 3 3 3 3 0.2
9 |Sisarecta 216| 225 | 235 | 245 | 255 | 265 | 27,5 ' 05
10 |Largo de manga desde hombro | 62 | 63 64 &5 66 67 68 0,5
11 | Alto de purio 6 6 6 6 6 <] 6 0,3
PRI,
J = IcﬁREKFICADO N°335638/D5D — INDECOPI COPIA CONTROLADA LGA-AYRO

f Vr,éo L él,
y 4 '-_-\-"»T'_-\- - I|l|‘
&, S
R




CHA ENTIDAD DEMANDANTE MININTER W=
: x fascd i F COMPRAS A
g | | Ministe . ' . ’
1 PERU SN o TECNICA cODIGO: |MNT-CAMMARNLABLC-VO1| VERSION:. I 1.0 | MYPErU J
' FECHA DE EMISION:
Pagina 6 de
NOMBRE DEL BIEN CAMISA MANGA LARGA BLANCA 15
12 |Lorgo delanterodesde hpshasta | 7551 74 | 7556 | 77 | 785 | 80 | 81,5 0,8
Largo de cuerpo desde centro
13 |4 espalda a borde faidén 7356 75 | 765 | 78 | 785 | 81 | 825 0,8
Alto de canes( en centro de
14 ckalds 10 10 10 10 10 10 10 0,3
Ubicacion de bolsilio desde la
15 | costura de hombro hasta bolsiio | 1% 20 | 21 | 22 | 23 | 24 | 245 0.5
Ubicacion bolsillo de borde ;
16 pechera 65| 65 7 75 | 75 8 8 02
17 | Largo de bolsillo delantero 135| 135 [ 135 | 145 | 145 | 145 | 14,5 0,3
18 | Largo de bolsillo costado 12| 12 12 13 13 13 13 0,2
19 | Ancho de bolsillo 12 12 12 13 13 13 13 0.2
20 | Alto de basta de bolsilio 2 2 2 2 2 2 2 0,1
‘Ubicacion 4er botén pechera de
21 centro de botdn 6 6 6 6 6 6 5 03
Separaciotn de botones en
22 | - echera en centro de botdn 85| 86 | 85 | 85| 85 | 85 | 85 0.3
: Ubicaclén de botdn de repuesto
23 | (del Gltimo botén de pecheraal |25 | 25 | 256 | 25 | 25 | 256 | 25 0,2
centro)
NOTA: Las medidas se ajustaran de acuerdo al fitting / prueba del size set

CERTIFICADO N°335638/DSD — INDECOPI
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B 116* do bordy

Cudlio exterlor fustonado con
sofynrze do entretnts fuslonabls,
con paspunie 8 116" da bonte

Pslanteno liave tochin con sniratsla

fuslonable, armada aon

cogtura cadenela doble aguja de

25cmde . Y
®

Yugode 18 ¢cm oe lerga
y 2.5 cm ancho, ton pratafin

\"

Bastilado 'd’:ge doblo.

Bolsillo prelormado, ton travts
doble goblex da 2,5 on.

Pegada 116" de borde con
sirsque iangular en borde supenor

v7 Pleza extarior fus!
;| embolsado y bastilado a 14"
con prapunte n $10° da borde

vi

$onado ton refuerzo

>m

o @

-~ \\L
& o
STaRin €855
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5.2 | Detalle de confeccitn - delantero derecho € izauierdo
DELANTERO
Delantero izquierdo:
Pieza corrida, haciendo dobles
para tachén con costura
cadeneta de doble aguja de
Delantero derecho: 2,5 cm de separacién, al
bastillado de 2,5 cm de interior lleva 06 ojales
pestaiia 06 botones 16L verticales y el ditimo
y 02 botones de repuesto horizontal
16Ly 14L
8
®
@
1 i::Sepamdén
-] {i| deagujas
de2,5cm
® ]
Pegado de
. : botdrien "X [}
l |— ancho de
2em I tachon
T 19 ' 43,5 cm _,_\
Botones
de repuesto de L
16ty 14L o
BOLSILLO
Pegar bolsliio con costura recta a
1/16" del borde de bolsillo
‘ Atraque
B 0 g uiangulgr
3 t
Etiqueta de cuidado, puntadas
composicion Doble doblez
insertada en el bastillado superior de 2,5 cm
a 8 cm de a basta € ISOTIPO bordado
terminada

CERTIFICADO N°335638/DSD — INDECOP!




: W

ENTIDAD DEMANDANTE MININTER ,/E
o ] e e FICHA 6 - o COMPRAS A
% NI ATEI | TEChica | CODIGO: | MNT-CAMMANLABLC-VOL VERSION: | 1.0 | MYPET
FECHA DE EMISION:
Pdgina 9 de
NOMBRE DEL BIEN CAMISA MANGA LARGA BLANCA 15
5.3 | Detalle de confeccién — pie de cuello y mangas
PIE DE CUELLO ’
‘ — SR =7
;' Pegar boton N° 16L
F—
i
4 j
t\
VIST, RNAD VISTA INTERIOR
___ 2cm de separacién
Con costura de pliegues
recta pegar
pufio al filo
de la base
—5 — Con castura S ————
| — recta al filo . . ~
borde de yugo ' . TN
o o>
N ® ﬂ ® | 2§ 250m |
Mﬁ% - =
I
1/4" de castura a
Ubicar botén N° 14L c«l)stura, puntada
y ojal centrado en el cadeneta al interior
yugo
L
o -CONfFE
&8 CERTIFICADO N°335638/DSD — INDECOP! COPIA CONTROLADA LGA-AYRO
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Pagina 10 de
15

5.4 | Detalle de confeccién - espalda (canes, plieques) (Etiqueta referencial)

-y Pegar etiqueta de marca, talla
Canest centrado horizontalmente

Canesu Canesu
exterior interior

Espalda con PLIEGUE en laterales
1 cm de profundida terminada

| Tumbado hacia los costados
atracado en forma diagonal

Espalda
vista exterior

CERTIFICADO N°335638/DSD — INDECOP!
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55

| Detalle de medida — delantero y espalda
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5.6 | Detalle de medida — cuello, pechera y bolsilio
CUELLO
' 5 i
\ > 4 Is FI 7
- _ _ _‘r{v
; =
—— d - - - e m——— Y :
[ 2,5cm \ % a
G - - | \
PECHERA BOLSILLO
19
S
5 %
17| | i | 18
| |
|
? Iy
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5.7 | Defalles de efiquetas - Etiqueta de marca y talla (Imagen referencial)
6
2 M 60 mm
Espacio | | |
dopl:iez | - 1
Ly ] ]
O
=S
Ly
25 mm g
@ POLICIA gowanss
5 DIVIB 1 oot
o I
f !
72 mm
5.8 | Etiqueta de composicion, instrucciones de cuidado, otros (Imagen referencial)
30 mm

HeEyy PNP

85% Algoddn 35% Poliéster

“'i’] Lavar a raquina & max.
== temperatura de 30°C

K No usar tioro

@ No centrifugar
D89 Norwetorcer para escunir

B Secar coigado

a Planchado a temp,
bajamax.110°C

55 mm

i ks = 35 A A T S ‘n.‘
n S ﬂr.’.fg:? .Nmb - ; Tl

= b

Debe estar planchado o vap
afectar la apariencia v el uso.
6.2 Defectos Defectos: Debe estar libre de defecto de tejido, tefiido o confeccién u otros que

) afecten el uso o fa funcionalidad del bien.

Presentacion
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%

e
item Caracteristicas
|\ 7. -ESPALDARES:

| 7.1.1 | Material
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Sujetador para ,
7.1.2 camisa Clip plastico
Cintillo (fargo x
7.1.3 ancho) 52,8cm x_2,q cm

s
s
i<

a5

7.2::: ROTULAD! i :

Lz informacion debé esiar impresa, wsnbl; y fécilmenfe legible adHerida a ]é
caja seglin el siguiente detalle:

» Material del rotulado

Material: Papel (Tamarfio A4)

Largo: 29,7 ¢m £ 0,6 em

Ancho: 21 em 0,5 cm

Ubicacién: Centrado en dos lados de la caja (uno en el lado méas largo y
otro en el lado mas corto).

» Contenido del rotulado

721 | Rotulado Secundario POLICIA NACIONAL DEL PERU 4
Nombre Artticulo;
Fabricante:
Cddigo SIGA:
Cantidad:

Talla:

Caja#: B
Peso:

N° Orden de Compra
contratacion +

2l ecm

- >

.t

El envase primario (bolsa) y secundario (caja) que contienen al bien deberan ser
embelaje elaborados de material que lo proteja, no transfiera olores o colores gue afecten a
sus caracteristicas; resistente a la manipulacion, transporte y almacenamiento,
hasta su entrega al usuario final segin los detalles siguientes:

734 Caracteristicas del envase y embalaje
o Envase primario (bolsa)
Bolsa Polietileno transparente
2;'::;‘)5"’“‘*5 (largox (17,5" x 10,5") 2 1/4"
Espesor 0,044" minimo
Perforacicnes 2 de 5 mm de diametro c/u
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20om N
1 N
Yo g
// ‘) voocms ©
Cinta autcadhesiva "
fransparente 1/2" ancho
Etiqueta adhesiva de Circular contiene informacion de
papel térmico talla

Envase secundario (caja) véase nota 04
Carién doble corrugado de onda

mediana
Material Ntimero de canales en 30 cm
lineales (1 pie): 96
Tipo de onda: C
Dimensiones {largo x ancho x aito)
{Bdemx35cmx25¢cm)+1cm
Espesor 8 mm minimo
Color Kraft
Resistencia 12 kg
Cinta de er.nbalaje 3" ancho X 110 yd
autoadhesiva
Unién inferior (base) Cada 5 cm
pedgado y engrapado
Cerrado Solapa de cierre que no se

monten

El bien sera doblado, de tal forma que ingrese en el envase primario (bolisa) sin
tener defectos de presentacién como arrugas, mal planchado y otros. El cual
estara cerrado para ser entregado; adicionalmente llevara una etiqueta
autoadhesiva de talla en un lugar visible. El embalzjs sera de acuerdo con lo
precisado por la entidad.

Nota 04: La cantidad de camisas por cada envase secundario debe corresponder
a una sola talla, no mezclar tallas. En &l caso de haber saldo de tallas, se
colocaran en la dltima caja dichos saldos

La prenda ira doblada con (01) sujetador de pléstico en la unién de mangas y (01)
sujetador de pléstico en cada hombro, con alma de caridn para el interior de la
prenda.
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IMAGEN REFERENCIAL DELANTERO

HVIAGEN REFERENCIAL POSTERIOR

n% BT A
DESCRIPCI O N

Blusa manga Iarga cuello Vpechera oon Ojales ocultos '06 botones ‘delantero y y '1

DEL BIEN espalda con corte tipo princesa
1.2 TALLAS XS, 8, M, L, XL, 2XL, 3XL
UNIDAD DE .
1.3 MEDIDA Unidad | |
14 ALCANCE IléaFt’J'LuPsa es parte del uniforme policial segin reglamento general de uniformes de
1.5 | GARANTIA N/A

‘Referenciade

norma técnica

5.1'.1' TiPO de tejldo i Plér.io '(;:oh tecnolo-glanaturalstrelch} Inspeééién 'vis‘ual
212 | Ligamento Sarga 2/2 ] NTP 231.141

Urdimbre: {65% algod6n pima / 35% poliéster) 5%

- mezcia intima

ass Composicion Trama: (65% algodén pima/35% poliéster) + 5% mezcla AATCC TM20A

intima

, Urdimbre: 50/1 Ne £ 3%
2.1.4 Titulo de hilo Trama: 50/1 Ne 3% ASTM D1059
2.1.5 Gramaje 123 a/m?x 5% ASTM D3776
. Urdimbre: 151 hilos/pulgada + 5%

216 Densidad Trama: 80 huloslpuigada * 5% ASTM D3776

CERTIFICADO N°335638/DSD —

INDECOPI
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2.1.7 Ancho util 180 cm+ 3 em ASTM D3774
2.1.8 Color Blanco seglin muestra Ingpeccién visual
- {luminante: D65 AATCC EPS
219 Evaluacioén de color (evaluacion visual)
2.1.10 | Acabado Blanqueo, mercerizado, suavizado, pre encogido
2111 Estabilidad Urdimbre: + 3% méximo AATCC TM135 y/o
o dimensional Trama: + 3% maximo NTP 231.138
2312 | Solidez del color ) o
3 minimo AATCC TM16.3
2.1.12.1 | Alaluz (20 AFU) ylo NTP 231.170
21.12.2 | Al sudor &cido 4 minimo AATCC TM15 y/o
2.1.12.3 | Al sudor alealino 4 minimo NTPISO 105-E04
2.1.12.4 | Al frote himedo 4 minima AATCC TMS yio
2.1.12.5 | Al frote seco 4 minimo NTP 231.042
Al lavado doméstico . AATCC TMB1 yio
2.1.126 2A 3,5 minimo NTP-ISO 105-C08
2.1.13 | Resistencia al pilling | 4 minimo ASTM D4970
Resistencia a la Urdimbre: 11 kg-f minimo
2114 traceion Trama: 11 kg-f minimo ASTM D5034
2.1.15 Elongaclén 10% minimo ASTM D3107
2205 | MATERIAL COMPLEMENTARIG" o :
2,21 Entretela tejida fusionable
2.2.1.1 | Composicién 100% algoddn AATCC TM20A
2.21.2 | Color Blanco Inspeccion visual
2.2.1.3 Gramaje 145 g/m® . & _3% ASTM D3776

Reslstencia 1000 g-f minimo
2214 fusionado

Nota 01: Hacer pruebas para el asequramiento del fusionado

Inspeccion
2215 | Tacto Suave organoléptica
222 Botones

2.2.2.1 | Composicion 100 % poliéster AATCC TM20A
2222 | N°dellineas 16L (10 mm) Inspeccion visual
2.2.2.3 | Color Tono de Ia tela. Inspeccidn visual

POLICIA (se repite 3 veces en cada botén)
2224 | Logo Inspeccién visual

(imagen referencial)

Nimero de )
2.2.2.5 perforaciones 04 Inspeccién visual
2226 | Tefido En masa (durante la polimerizaclén) Inspeccion visual

Resistencia a la .

2227 tensién del pusnie 100% por 15 segundos y 25 libras ASTM D&644

Selidez al frote ! AATCC TM8 ylo
2228 | (secoy Himedo) | ° Minimo NTP 231.042

. . AATCC TMB1 ylo
2.2.2.9 | Solidez al lavado 5 minimo NTP-ISO 105-C06
2.2.3 Hilo de costura
2.2.3.1 | Composicién | 100% poliéster spun | AATCC TM20A
/E_O%ERTIFICADO N°335638/DSD ~ INDECOPI COPIA CONTROLADA LGA-YRO
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2.23.1 | Tilo 40/2 Ne ASTM D1907
Blanco {(véase Nota 02)
Colores
2233 Nota 02: El color del hlio de remalle y costura sera a tono (evglﬁ:ggnﬁ?i“
del color de la tela, botdn sobre la cual es aplicado. -
2234 |Resistenciaala 1000 g minimo ASTM D2256
. traccion )
_'g}flg;.LEl‘RS‘ Eferenciar para’el
R ‘S%on o o T ;
231 Etiqueta marca, talla, cenero. aﬁo Compras a MYPEru
2.3.1.1 Material 100 % poliéster AATCC TM20A
2.3.1.2 | Tipo Apresto/acabado: Sdper suave Inspeccidn visual
2.3.1.3 | Tejido Damasco aita densidad Inspeccibn visual
2,3.1.4 | Corte orillos Ultrasonido Inspeccion visugl
Fondo: Verde segin muestra
23.1.5 | Colores Letras: 11-4001 TPG blanco A{\T‘?g EPO
Bendera: 18-1659 TPG rojo, 11-4001 TPG blanco (evaluacion visual)
23.16 | Logo POLICIA, DAMA en letra Arial y Compras a MYPERI Inspeccion visual
Inciuye mérgenes de costura:
) Largo,‘70 mm Verificacion con
2.3.1.7 | Dimensiones . Ancho: 33 mm instrumento de
) No incluye margenes de costura: medicion
. Largo: 35 mm
. Ancho: 33 mm
2.3.1.8 | Solidez del color
Al lavado en 4 minimo
23.1.8.1 magquina 2A AATCC TM61 ylo
=0 | (Transferencia y NTP-1SO 105-C06
cambio de color)
Al planchado 4 minimo
23.1.8.2 | (Transferencia ¥ AATCC TM133
cambio de color)
4 minimo AATCC TM15ylo
2.3.1.8.3 | Al sudor NTP-ISO 105-E04
23.2 Etiqueta de composici6n, instrucciones de cuidado, otros (Referencia: NTP - 1SO 3758 Textiles. Codigo
e para etiuetado de conservacién por medio de slmbolos}
2.3.2.1 | Material 100 % poliéster AATCC TM20A
2.3.2.2 | Tipo Satinado resistente al planchado
2.3.2.3 | Color Blanco inspeccién visual
2.3.24 | letras Estampadas Inspeccién visual
2.3.2.5 | Color estampado Nearo Inspeccidn visual
2.3.26 | Ancho 30 mm<#2 mm Verificacién con
5 mm+ 2 mm instrumento de
2327 | Largo medicién
2.3.2.8 | Solidez del Golor
Al lavado en
232981 maquina 1A 4 minimo AATCC TMB1 ylo
&5 1 (Transferencia y NTP-ISO 105-C06
cambio de color)
Consignando: Composicion de la fibra, el texto Proteccién
Disefio de efiqueta UV, Instrucciones de cuidado y conservacion en espafiol.
23210 (referencial) K Indicando: tipo de lavado, tlpoyde blanqueo, tipo de NTP 180 3758
secado, tipo de planchado, RUC del fabricante, codico de
CERTIFICADO N°335638/DSD — INDECOPI COPIA CONTROLADA LGA-YRC //mo\
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proveedor deberd indicar Hecho en Pert y seran cosidas |
 durents ol cerrad
e enn Gl

risticas

Caracte
3.1.1 Costura

Cuello de la misma tela principal, fusionado parte exterior, embolsado con costura
recta a 1/4° y pespunte a 1/16".

3.1.2 | Cuello Pie de cuello de la misma tela principal, fusionado parie exterior, embolsado con
costura recta y pespunte a 1/16".

Pegar a cuerpo con costura recta, el cuelio deber quedar simétrico.

Consta de 1 corte princesa que empieza en la sisa y termina en el ruedo a cada
lado (segln gréfico). _
Uni6n de piezas con remalle con puntada de seguridad 5 hilos y pespunte a 1/16°
(costura tumbado hacia el centro)

Pechera derecha:

Pechera externa de dos piezas, embolsado con recta con pespunte externo de
1167

313 Delantero Pechera interna de una sola pieza con 06 ojales ocultos verticales de 1,7 cm
(largo} con pespunte horizontales encentro de los botones.

Pechera izquierda;
Pechera de dos piezas, embolsado con recta con pespunte externo de 1/18° con
06 botones ocultos pegados en aspa (X).

Nota 03: Para evitar el descosido del botén se debe realizar el pegado del botén
coh méquina botonera con bobina

Tendra 1 corte princesa a cada lado que comienza en la sisa y termina en el
ruedo a cada lado (segutn gréfico).

Unién de piezas con remalle con puniada de seguridad 5 hilos y pespunte a 1/16"
(costura tumbado hacia el centro)

Pufio segun disefio de 6,5 cm de (alto) de 2 piezas de la misma tela principal,

3.15 | Pufio fusionado parte exterior y pespuntado a 1/16" en todo el contero del pufio.
Con doble costura a 1/4° parte inferior segln grafico 5.2

3.14 Espalda

3.16 Mangas Pegado de Manga de forma abierto, con remalle con puntada de seguridad 5

hilos con pespunie a 1/16".
3.1.7 | Hombros Union de hombros con remalle con puntada de seguridad 5 hilos
3.18 Ensanches De costados y mangas de 2 cm por lado incluido remalle

Dos piezas de la misma tela principal, fusionado parte exterior, embolsado con
cosiura recta y pespunte & 1/16”.

02 ojales horizontales en cada pufio de 1,7 cm de largo, hechos en maquina
ojaladora, debidamente reforzados

Cefado de costado, orillado con remalle simple y pespuniado con recta a 2 cm

3.1.9 Puiios

3.1.10 | Costado (costura abierla).
Insertar etiqueta de cuidado a 10 cm de costura de falddn a inicio de etioueta
3.111 Basta faldén Bastitlado dobile doblez a 1/4”
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3.1.12 | Botén de repuesto Pegar en |a efiqueta de cuidado
3.1.13 | Acabados | Buena presentaci6n, exento de fallas en material y confecci6n.
Tallas Tolerancia &
N° DESCRIPCION {medidas en centimetros) (centimetros)
XS | 8 M L XL | 2XL | 3XL
1 | Ancho de pecho a 1" bajo sisa 48 |495| 51 | 525 | 54 | 655 | o7 1
2 | Ancho de faldén (recto) 48 |496| 61 | 525 | 54 | 555 | &7 1
Ancho de hombros de costura a
3 Esstiia 36,5 (37,5| 38,5 | 39,56 | 40,5 | 41,6 | 425 0,6
4 [ Ancho de hombro individual 12 [125) 13 | 135 | 14 | 148 | 15 0,5
5 fl.aa;(rj%?‘ delantero desde hps hasta 60 | 61 | 61 | 625|625 | 64 | 84,5 1
Largo desde centro de espalda a
6 borde faldén 50 |60 | 80 | 615|615 | 63 | 635 1
7 | Largo de manga desde hoambro 59 |B05| 62 (635 | 656 | 665 | 6B 1
8 | Alto de pufio 656 (65| 65 | 65 | 656 | 65 | 65 0,2
9 | Abertura de pufio 85| 9 0,5 10 | 105 | 14 | 11,5 0,3
10 | Sisa curva (1/2) 205 |215| 225 | 235 | 245 | 255 | 26,5 a5
11 |Largodecuelloenbaseinferior | 26 | 30 | 31,6 | 33 | 3456 | 36 | 37,5 0,5
12 | Largo de cuello en base superior | 31,6 (32,5 34 | 355 | 37 | 385 | 40 0,5
Alto de cuello en centro de
13 espalda 5 5 5 8 5 & 5 0,2
14 | Alto de cuello en punta 6 6 6 6 6 6 6 0,2
15 | Alto de pie de cuello 3 3 3 3 3 3 3 0,2
16 |Ancho de pechera 3 3 3 3 3 3 3 0.2
Largo de pechera (caida
17 delantera) 166 | 17 | 17,6 |18 185 19 | 19,5 0,5
Ubicacion 1er boton pechera de
18 centro de batdn 25 | 25| 25 | 25 | 25 | 25 | 25 0,2
Separacidn de botones en
is pechera en centro de botén 6 6 6 6 6 6 6 0.2
20 |Abertura de yugo 5 5 5 5 5 5 5 0,2
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21 |Ancho de cintura 44 |455| 47 | 485 | 650 | 515 | 53 1

i ks
s miz .

Detalles Generales del dlseﬁo 'y oonfacclén delantero y pechera

%

[

Unién de hombros con remalle
puntada de seguridad 5 hilos
con pespunte a 1/16"

Corte princesa
Unién de piezas con remalle
puntada de seguridad 5 hilos

Alio de punta
de cuello
____Plede
| a11e"
Pie de cuello
3 cm alto

parte exterior, con pespunte

cuello fusionado

Cuelio fusionado parte
exterior, con pespunte a 1/16"

Efiqueta de marca
insertada

pespunte 8 1/16"

*Costuras tumbados
hacia el centro

Pechera con ojales oculto

con pespunte a 1/16"

Pufio dos piezas
fuslonado parte exterior
con pespunte a /16"

Bastillado doble doblez
a4

Pegado de manga de

forma tubular, con remalle
puntada de seguridad 5 hilos
con pespunte a /16"
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Pechera derecha_ Pechera izquierd
ren ta de una \ /Iy srenda puesta de dos
ieza, para ojales oculto ﬂ ® lezas. fusionada parte
externa .
6 ofales bordados
....... @ botones de 16 lineas color
g;:,;z:m de largo blanco pegado en aspa (X)
0” ®;
O
- i
Pespunte en centro de l] ®
separacion de ojales :
pechera intema con !
5.2 | Detalles Generales del disefio y confeccién — pufio y espalda
Pespunte a 1/16” todo el contomo
con costura recta
------------- itk i "'_OT"' “"'"",
| @ = |
B.5cm ] i
; @ Q o ,:
................ o .
Puiio fusionado lado externo
Botones 16 lineas -
color blanco pegado
en aspa (X)
qjj ‘Céfv,é“g
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Botén de
rapuesto
) Delanterc
Ubl i
Corle princesa comc::mﬁhede ®
Unidn de piazes con remalie Instrueciones 4
puntada de seguridad 5 hilos de lavado
pespunte a 1/16”
10 em
'Cosh;lras fumbados
hacla el centro Espalde 1
Cenado de manga
Orillado con remalle
Orillado con remalte simpte y pespuntado con
simple y pespimtado con recta 8 2 om (costure ablerta)
recta a 2 om (costura ablerta)

Yugo corvido de 1/47 de ancho
Aberiura de 8 cm con airaque

diapenal en el interfor.

Iniclo de plieguss a 2 cm de la abertura
y sepasacién de 2 cm.

5.3 | Detalles de stiquetas - Etiqueta de marea y talla (Imacen referencial)

POLICIA
2023
o2 X
DAMA
n|

COMPRAS A

MYPEraG
PROGRAMA NACICNAL

COPIA CONTROLADA LGA-YRO
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54 | Eticueta de composicion, instrucciones de cuidado, otros (Imagen referencial)

55 mm

30 mm

Ak PNP

85% Algodsn 35% Poliéster

t‘g‘_ﬂl.avaraqunaam@n

K No usar cloro
Nao centrifugar
(320 Noretorcer para escunit

m Secar colgado

a Ptanchado a temp.
bajamax110°C

RUC:
Pl

HECHO EN PERUV

5.5 | Detalle de medidas - vista delantero y posierior
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5.6 | Detalle de medidas - cuelio
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5.7 | Detalle de medidas — botones

...........

Centro de ojal/botén A8y

19
Centro de ojal/botdn =----f---

19
Centro de ojalibotén .-----X-

Centro de ofal/botén «----~---

Centro de ojal/botén -« --=f ==«

19
Centro de ojalbotén -~ ---- X...

6.1 Presentacién

afectar la apariencia y el uso.
Defectos: Debe estar libre de defecto de tejido, tefiido o confeccion u otros que
afecten el uso o la funcionalidad del bien. .

6.2 Defectos

75
e ;
“T‘-rf-a-r"—.'f-

Especificaciones técnicas

711 | Material _ Alma de carton
Sujetador para . .

7.1.2 blusas Clip plastico
Cintillo (largo x

7.1.3 ancho) 528cmx2,0cm

i
3
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7.21 Rotulado Secundario

La informacién debe estar impresa, visible y faciimente legible adherida a la
caja segun el siguiente detalle:

= Material del rotulado

Material: Papel (Tamafio A4)

Largo: 28,7 cm £ 0,5 cm

Ancho; 21 em+ 0,5 cm

Ubicaclén: Centrade en dos lados de la caja {(uno en el lado mas largo y
otro en el lado méas corto).

+ Contenido del rotulado

POLICIA NACIONAL DEL PERU 4

Nombre Articulo:
Fabricante:
Codigo SIGA:
Cantidad:

Talla:

Caja #: —]—
Peso:

N° Orden de Compra
contratacién J

21cm

b
v

7,3, -| ENVASE Y EMBALAJ

M M 2% . .
e MRES P -

Coon " be

E BT

Envase (empaque) ¥
embalaje

7.3.1

LA =T al o S SN )
El envase primario (bolsa) y secundario (caja) que contienen al bien deberan ser
elaborados de material que Io proteja, no transfiera olores o colores que afecten a
sus caracteristicas; resistente a la manipulacién, transporte y almacenamiento,
hasta su entrega al usuario final segln los detalles siguientes:

Caracteristicas del envase y embalaje

Envase primario (bolsa)

Bolsa Polietileno transparente
Dimensiones (largo x " " "
ancho) {17,5" x 10,5") £ 1/4
Espesor 0.044" minimo
Perforaciones 2 de 5 mm de digdmetro c/u

CERTIFICADO N°335638/DSD — INDECOPI
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- ENTIDAD DEMANDANTE MININTER
Lon pERU | Ministerio FICHA ” : on: COMPRAS A |
20 DUECCRINEN | i | CODIGO: | MNT-BLUMANLABLO-VOY | VERSIGN: | 1.0 | MYPErU
FECHA DE EMISION:
Pégina 13 de
NOMBRE DEL BIEN BLUSA MANGA LARGA BLANCA 13
ANCHO
[ omrsme |
LARGO
_"’ .‘ woocwod | |
Cinta autoadhesiva "
transparente 1/2" ancho
'Etiqueta adhesiva de .| Circular centiene informacion de
papel térmico talla
Envase secundario (caja) véasenota 04
Cartén doble corrugado de onda
mediana
Material Namero de canales en 30 cm
lineales (1 pie): 96
Tipo de onda: C
. . {largo x ancho X alto)
Dimansionee (64cmx35cmx25cm) +1cm
Espesor 8 mm minimo
Color Kraft
Resistencia J2kg .
Cinta de embalaje »
autoadhesiva 8" ancho x 110 yd
Unién inferior (base)
| pegado y enarapado Cada 6c¢m
Solapa de ciene gue no se
Cenmado monten
El bien sera dobtado, de tal forma que ingrese en e! envase primario (bolsa) sin
tener defectos de presentacion como arrugas, mal planchado y otros. El cual
estara cemado para ser entregado; adicionalmente llevaré una etigueta
autoadhesiva de tzlla en un lugar visible. El ernbalaje sera de acuerdo con lo
precisado por la entidad.
Nota 04: La cantidad de blusas por cada envase secundario debe corresponder a
una sola talla, no mezclar tallas. En el caso de haber saldo de tallas, se colocaran
en la tltima caja dichos saldos
La prenda ira dobladz con (01) sujetador de pléstico en la unién de mangas y (01)
sujetador de plastico en cada hombro, con alma de cartén para el interior de la
prenda.

CERTIFICADO N°335638/DSD — INDECOPI
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= ENTIDAD DEMANDANTE MININTER
PERU | Ministeria FICHA CODIGO: | MNT-SASSAYPAANC-VO1 | VERSION: | 2.0 | MYBETU
de la Produccion TECNICA d ) B P

FECHA DE EMISION: Pigina 1 de
NOMBREDELBIEN | SASTRE (SACO Y PANTALON) COLOR AZUL NOGHE CABALLERO 32
IMAGEN REFERENCIAL DELANTERO IMAGEN REFERENCIAL POSTERIOR

1.4 - SCPCI N ao manga Iarga con 3 bolsnlos 2 botones en delantero 3 botones n_cada

' DEL BIEN manga y dos de repuesto
1.2 TALLAS XS, §, M, L, XL, 2XL, 3XL

UNIDAD DE .
13 MEDIDA Unidad
El saco es parle del uniforme de! personal policial, segtin el reglamento general

14 | ALCANCE de uniformes de la PNP.
1.5 | GARANTIA N/A

Referem:ia de

orma técnica

212 ngamento Tafetan 1/1 NTP 231.141
- Urdimbre: (70% lana, 30% poliéster) + 5 % ASTM D829 —

21.3 | Composicitn Trama: (70% lana, 30% poliéster) + 5 % 18.6.2

2.1.4| | Titulo de Hilos Urdimbre: 2/43 Nm % 5% ASTM D1059

GWNQ 0‘?
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. oH ENTIDAD DEMANDANTE MININTER
: a Bl FICHA |—— COMPRAS A
! Adiniste . . A N "
% PERU TECNICA | COPIGO: | MNT-SASSAYPAANC-VDI | VERSION: | 2.0 Mvp_l:zgs
FECHA DE EMISION: Pégina 2 de
NOMERE DELBIEN | SASTRE (SACO Y PANTALON) COLOR AZUL NOCHE CABALLERO 32
Trama: 2/43 Nm 5%
. Urdimbre: 21 hilos/fem + 2 hilos/cm
215 | Densidad Trama: 19 hilos/cm = 2 hllos/cm ASTM D3775
2.1.6 | Gramaje 200.0/m2 + 5% ASTM D3776
2.1.7 | Ancho dfil 149cmtz2cm ASTM D3774
Estabilidad Urdimbre: - 1,5% méximo J
2.18 dimensional Trama: - 1,0% maximo bl
2.1.9 | Tehido Entops No aplica
2.1.10 | Acabado Termofijado v decatizado No aplica
Azul noche
Segin valores espectrales del color
%05 SRoL 0. 20 0L S 0O | 2 604
400450 nms| 28 | 279 | 282 | 2,85 | 285 | 2,85
460-510nm.| 2,83 | 279 | 273 | 267 | 262 | 257 AATCC I§P7
520570.| 2,53 | 249 | 249 | 246 | 241 | 2,37 _ {evaluacion
21.11 | Color 580-630nm.| 236 | 238 | 237 | 2,38 | 239 | 242 "}f;’#&"g’gg'
A0 T {244 ] 261 | 264 | 294 ) 288 } 4468 (evaluacion visual)
700 0msL | 5,75
Coordenadas colorimétricas
E e e A I - 3ot fravead el
17,84 0,24 2,47
: AATCC EP7
Tolerancia: AE GMC 1,0 méaximo (evaluacion
2.1.12 | Evaluacion de color | llumninante: D65 instrumental) -
Escala: AE CMC AATCC EP9
(evaluacidn visual)
2.1.13 | Solidez del color
. AATCC TM16.3ylo
2.1.13.1 | Alaluz (20 AFU) 4 minimo NTP 231.170
Al sudor acido
2.1.13.2 | (transferencia y 3,5 minimo
cambio de color) AATCC TM1& ylo
Al sudor alcalino NTP-ISO 105-E04
2.1.13.3 | (transferencia y 3,5 minimo
cambio de color)
2.1.134 | Alfrote seco 4 minimo AATCC TMS vio
2.1.13.5 | Alfrote himedo 4 minimo NTP 231.042
Al lavado en seco
2.1.13.6 | (Transferencia y 4 minimo AATCC TM132
cambio de color)
2.1.14 | Resistencia al pilling | 4;5 minimo ASTM D3512
2.1.15 | Proteccion UV 40 UPF minimo AATCC TM183
Resistencia ala Urdimbre: 45 kaff +/- 5%
2118 | traccién Trama: 45 kalf +/- 5% ASTM D5034
2117 Recuperacion de Urdimbre: 155° minimo
__{empas ________|Tmma 155 mint
22| MATERIAGCOMPUEMENTARIO
2.2.1 | Tela para forro
2.2.1.1 | Tipo de tela | Plana L

CERTIFICADO N°335638/DSD = INDECOPI




Az

ENTIDAD DEMANDANTE MININTER
PERU | Ministerio '-:ICHA CODIGO: [ MNT-SASSAYPAANC-V01 | VERSION: | 2.0 ﬁYPEI’Aﬂ
de la Produccion TECNICA ‘ . o PouRAA HAT SR
FECHA DE EMISION: Pégina 3 de
NOMBRE DELBIEN | SASTRE (SACO Y PANTALON) COLOR AZUL NOCHE CABALLERO 32
2.2.1.2 | Licamento Saroa 3x3 sentido "Z” labrada NTP 231.141
" Urdimbre: 100 % pofié¢ster
2.2.1.3 | Composicidn Trama: 100% poliéster AATCC TM20A
2.2.14 | Gramale 95.0/m?+3 % ASTM D3776
; Urdimbre: 68 h/pulg +/- 2%
2.21,6 | Densidad Trama: 33 hipuly +/- 2% ASTM D3775
Urdimbre: 76/1 Td +/- 3%
2.2.16 | Titulo Trama: 75/1 Td +/- 3% ASTM D1058
2.2,1.7 | Ancho 189 cm+/~-2 cm ASTM D3774
2218 | Color Azul noche (segan muestra fisica) e
Resistencia al Urdimbre: 50 N +/- 5%
2219 desaarro Trama: 35 N +/- 5% ASTM D1424
2.2.1.10 | Solidez del Color
] AATCC TM16.3 y/o
2.2.1.10.1| Ala luz (20 AFU) 4 minimo NTP 231.170
2.2.1.10.2 Allavado en seco 4 minimo AATC TM132
| " . AATCC TM1S yio
2.2.1.10.3 Al sudor acido 4 minimo NTP-ISO 105-E04
2.2.1.10.4 Al frote seco 4 minimo AATCC TM8 y/o
2.2.1.10.5 Al frote htmedo 4 minimo NTP 231.042
2.2.1.11 | Acabado Suavizado Método interno
224.42 Estabilidad Urdimbre: +/-3 % AATCC TM135y/o
“— " | Dimensicnal Trama: +/-3 % NTP 231.138
222 Entretela fusionable
2.2.2.1 | Composicion 100% poliéster AATCC TM20A
2.2.2.2 | Tipo de tejido Tefetan NTP 231.141
2.2.2.3 | Color Nearo Inspeccién visual
2224 | Tratado Anti-encogimiento Inspeccion visual |
2225 | Gramale 85 a/m* £ 3% ASTMD 3776
. Inspeccion
22,26 | Tacto Suave, resistente al lavado en seco oraanoléntica
Resistencia . . .
2227 fusionado Nota 01: Hacer pruebas para el aseguramiento del fusionado
2.2.3 Botones
2.2.3.1 | Composicién 100% poliéster AATCC TM20A
N° de lineas delantero: 32L (20,3 mm) Verificacion con
2232 | N°delineas N° de Iineas mangas: 24L (15,0 mm) instrumento de
medicion
2.2.3.3 | Color Azul noche (a tono de tela principal) Inspeccién visual
POLICIA (se repite 3 veces en cada botén)
2234 | Logo Inspeccién visual
NUmero de
_2-2-3-§ perforaciones 4 Inspeccion visual
2.2.36 | Teiiido En masa (durante la polimerizacion) Inspeccién visual
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. FIGHA ENTIDAD DEMANDANTE MININTER
(=] - e 3 COMPRAS A
viiniste L . 3 X . ) -
% PERU | Mitisterie o TEcnica | opI60: [ MNT-SASSAYPAANC-V01 | VERSION: | 2.0 MYP"gLJS
FECHA DE EMISION: Pagina 4 de
NOMBRE DELBIEN | SASTRE (SACO Y PANTALON) COLOR AZUL NOCHE CABALLERO 32
Resistencia a la . .
2237 tension del puente 100% por 15 segundos y 26 libras ASTM D6844
Solidez al frote (seco AATCC TM8 ylo
2238 y himedo) 5 mlnimcl NTP 231.042
2239 f:ggez allavadoen | g inime AATCC TM132
2,24 | Panguegque

2.2.4.1 | Composicién 100% algodén AATCC TM20A
Estan cublertas con un fieltro sintético y asegurado s

2.2.4.2 | Hombreras mediante hilvanado Inspeccion visual

2.2.5 | Tela paravivo
2.2.5.1 Tipo de tela Plano
2.2.5.2 | ligamento Tafetan 1x1 NTP 231.141
L. Urdimbre: 100 % poliéster -
22,53 | Composicion Trama: 100% poliéster AATCC TM20A
2254 [ Gramae 150 o/m?2 £ 5% ASTM D3776
. } AATCC EP9
2.25.5 | Color Concho de vino (Pantone 19-1834 TPG) (evaluacion visual)
225 | Telapara bolsilio

2.25.1 | Tipodeiela Popelina Inspeccién visual

2.2.582 | Composicién (80% poliéster, 20% algodén) + 5% AATCC TM20A

2,253 | Ligamento Tafetén 171 NTP 231.141

2.2.54 | Gramaje 100 g/m? + 3% ASTM 3776

22.55 | Color Azul noche (a tonp de tela principal) AATCC EP9

2.2.6 Hilo de costura y de remalle )

2.2.6.1 | Composicitn 100 % spun poliéster AATCC TM20A

2.2.6.2 | Titulo 40/2 Ne ' ‘ ASTM D19807
Azul, verde, concho de vino (véase Nota 02)

2263 | Colores Nota 02: El color del hlio de costura serd a tono del color AIATC.g E'?g
de Ia tela, botén, atraque y/o etiqueta, sobre la cual es (evaluacién visual)
aplicado.

2264 t"‘r’:gféf‘““a ala 1000 g minimo ASTM D2256

. 2: g+ < -ETIQUETAS (Referencia,. 2 .1__09 _R la;pepto 2
4 L 'Efidlietado-de Gonfectiones MR
2.3.1 Etiqueta talla, género, POLICIA

2.3.1.1 | Material 100 % poliéster AATCC TM20A

2.3.1.2 | Tipo Apresto/acabado: StGper suave Inspeccién visual

2.3.1.3 | Tejido Darnasco alta densidad Inspeceion visual
2.3.1.4 | Corte orillos Ultrasonido ) Inspeccion visual
Fondo: Verde segln muestra

2.3.1.58 | Colores Letras: 11-4001 TPG blanco A|AT°C E|?9
Bandera: 18-1659 TPG rojo, 11-4001 TPG blanco (evaluacion visual)

2.3.1.6 | Logo POLICIA, CABALLERO Inspecci6n visual
Incluye mérgenes de costura:

) ] k?;;ghodzﬁz?:?n \_leriﬁcacién con
2.3.1.7 | Dimensiones No incluye mérgenes de costura; lﬂSh‘Uﬂ‘l_El:ltO de
. Largo: 53 mm medicion
. Ancho: 12 mm
2.3.1.8 | Ubicacitn Pegado en laterales (centrado en cuello) Inspeccion visual
2.32 Etiqueta de marca, afio, Képi, Compras 8 MYPEr

CERTIFICADO N°335638/DSD ~ INDECOP!
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{ ENTIDAD DEMANDANTE MININTER
PERU | winisterio FICHA I ooieo: | MNT-sAssAYPAANC-VOL | VERSION: | 2.0 | MYPErU
de la Produccién TECNICA 2 = s
FECHA DE EMISION: P&gina 5 de
NOMERE DEL BIEN | SASTRE (SACO Y PANTALON) COLOR AZUL NOCHE CABALLERO 32
2.3.2.1 | Material 100 % poliéster AATCC TM20A
2.3.2.2 | Tipo Apresto/acabado: Stper suave Inspeccitn visual
2323 | Tejido _Damasco alta densidad Inspeccitn visual
2.3.2.4 | Corie orillos Ulirasonido - Inspeccidn visual
. Fondo: Verde segtin muestra
2325 | Colores Letras: 11-4001 TPG blanco (evgﬁlggﬁ?ian
Bandera: 18-1658 TPG rojo, 11-4001 TPG blanco
2.3.26 | Logo POLICIA, afio, Képi y Compras a MYPEr( Inspeccion visual
Incluye mérgenes de costura:
) . kirg\%:?s!:‘n% \_/eriﬁcacidn con
2.3.27 | Dimensiones No incluye margenes de costura: lns:nn.lergit‘a:rigz de
. Largo: 62 mm
. Ancho: 25 mm
o Pegado todo el contomo (centrado, encima del bolsillo =
2.3.2.8 | Ubicacién clarrera a 2 cm) Inspeccitn visual
2.3.2.9 | Sclidez del Color
Solidez al Lavado en | 4 minime AATCC TM132
2.3.2.81 b
233 Etiqueta de composicion, instrucciones de culdado, otros {Referencia: NTP - ISO 3758 Textiles. Cadigo
el para etiquetado de conservacién por medio de simbolos)
2.3.3.1 | Material 100 % poliéster AATCC TM20A
2332 | Tipo Satinado resistenie al planchado
2.3.3.3 | Color Blanco Inspeccidn visual
2.3.34 | Letras Estampadas Inspeccion visual
2.3.3.5 | Color estampado Nearo Inspeccién visual
2.3.36 | Ancho 30mm=2 mm [nspeccién visual
2.3.3.7 | Laruo 55 mm + 2 mm Inspeccitn visual
2.3.3.8 | Solidez del Color
2339 S:(I:gez al Lavado en 4 minimo AATCC TM132
Consignando: Composicitn de la fibra, el texto Proteccion
UV, Instrucciones de cuidado y conservacitn en espaficl.
: ; Indicando: tipo de lavado, tipo de blanqueo, tipo de secado,
2.33.10 gfgfgngggt'q“e‘a tipo de planchado, RUC del fabricante, c6digo de NTP - SO 3758
proveedor debera indicar Hecho en Peri y serdn cosidas
durante el cerrado de costado.
3.1.1 | Costuras Costura recta: 11 ppp £ 1 ppp
Sport camisero
Cuello interior, exterior fusionado con refuerzo.
312 | Cuello Con un ancho de punta de solapa 4 em para todas las tallas
Consta de 3 piezas:1 superior, 2 inferior al sesgo de la misma tela principal y son
fusicnados con entretela tejida fusionable.

COPIA CONTROLADA LGA-AYRO




o e ENT)DAD DEMANDANTE MININTER

(=) A Dbl HA COMPRAS A,

% TECNICA | CODIGO: | MNT-SASSAYPAANC-VOL | VERSION: | 2.0 MX‘?";:;S
FECHA DE EMISION: Pagina 6 de

NOMBRE DEL BIEN | SASTRE (SACO Y PANTALON) COLOR AZUL NOCHE GABALLERO 32

Cuello y tapa de cuello son unidos en [a parte superior con costura recta y asentado
con pespunte de quiebre a 1/16" con costura recta, en los extremos es embolsado
con costura recta.

Puntas de cuello simétricas.

3.1.3 Delantero derecho

Deberan estar fusionado con entretela, lieva 2 botones + 1 botén de repuesto.
Pegado de botén

Deberan estar fusionados con entretela tejida fusionable, llevara pinza amada con

costura recta llevara un refuerzo de plastrén.
Union de delantero con costadilio de 1 cm a cada lado, con costura recta.

3.14 | Delantero lzquierdo

Deberéan estar fusionado con entretela, lleva 2 ojales de 2,9 cm
Tipo de ojal

l THHA
NS

3.1.5 | Espalda (2 piezas)

Corte central; Unido con costura recta. Lieva abertura central, la abertura sera

fusionado con entretela.
El forro de la espalda tendré un fuelle de 2 cm de profundidad, formar fuelle con

costura recta.

3.1.6 Bolsillos externos

Bolsillo superior
En la parte izquierda (prenda puesta), llevaré un bolsillo tipo cartera de 10,5 cm

de largo por 2,5 de alto, fusionado con entretela.
Rolsa de bolsillo seré de popelina, costados de bolsa con costura recta.

Bolsillos inferiores

En ia parte externa izquierda y derecha, llevara bolsillos tipo ojal con tapa y vivos
de ta misma tela principal de 0,5 cm por lado con una abertura de 15 ¢,

La tapa conformada de 2 partes, la parte superior de la misma tela, la cual estara
reforzada con entretela tejida fusionable y la parte inferior 0 contratapa es de forro
galto de tapa es de 6§ cm incluido vivo,

Bolsa de bolsillo sera de popelina, unido con costura recta.

3.1.7 Manga

Manga mayor ¥y menor, unidas a 1 cm de costura (espalda)

Manga mayor y menor, unidas a 1 cm de costura (delantero)

La cabeza de manga llevara chorrera de la misma tela principal, para un mejor
armado de la manga. La basta de manga de 3 cm, reforzado en 1a parte interior
de la tela principal con entretela.

Cada manga ser4 tipo martillo, llevaré 3 ojales de 2.3 em (sln recorte de cuchilla)
E! primer ojal es del borde de la manga a centro de ojal a 4 em, con separacitn
de 2 cm cada ojal de centro a centro, los botones son de 24 lineas pegado en

CERTIFICADO N°335638/DSD — INDECOPI
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- ENTIDAD DEMANDANTE MININTER
ol PN FICHA COMPRAS A
Ministe ] 3 : . ;
% PERU § Misistetio x e TECNICA cémeo.J MNT-SASSAYPAANC-VO1 | VERSION: | 2.0 | MYPEry
FECHA DE EMISION: Pagina 7 de
NOMBRE DELBIEN | SASTRE (SACO Y PANTALON) COLOR AZUL NOCHE CABALLERO 32
Tipo de ojal
"lllllllllllﬂ“%
THHH IS
Observacidn: ojal solo en tela principal (para facilitar subir basta)
Unido con costura recta a 1cm. Ademas, en la parte interna llevara un panqueque
3.1.8 | Hombro anatdémicas prefabricadas de algoddn una a cada lado.
Chorrera de 4 cm x 34 cm cortade al sesgo como refuerzo en el hombro
Porta [apicero
Tipo ojal con vivos de tela principal de 0,5 cm cada vivo, fusionado con entretela
tejida, con abertura de 3,5 om, atraque semi lunar en los extremos (en contraste).
Boisa de bolsillo sera de popelina unido con costura recta, no lieva vista.
Cioarrera
Tipo ojal con vives de tela principal de 0,5 cm cada vivo, fusionado con enfretela
tejida, con abertura de 10 cm, atraque semi lunar en los extremos {en contraste).
Ademas de un pespunte al contorno a 0,16 cm.
Bolsa de bolsillo seré de popelina unido con costura recta
3.1.8 Bolslllos Internos

Parta documento

(concho de vino -Pantone 19-1934 TPG).

'~
ag,

.,\‘
i
I
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Illlllllﬂlllllﬂllllﬂlllﬂll!

Tipo ojal con vivos de tela principal de 0,5 em cada vivo, fusionado con entretela
tejida, con abertura de 13 cm, atraque semi lunar en los extremos en contraste

Bolsa de bolsillo sera de popelina unido con costura recta, no lleva vista.

Atraque con costura semi lunar

Doblez, de 3 cm reforzadas por la parte interna de la tela principal con entretela

3.1.10 | Basta Fusionable
Ensanche centro de espalda 3 cm,
3.1.11 | Ensanches Ensanche costado 1,6 cm
3.1.12 | Costura Abrir todas las costuras con plancha,
Vaporizado con plancha vaporizadora con tanque flotante, buena presentacién,
3.1.13 | Acabado sin fallas en material y confeccion.
3.1.14 | Vuelta ggnc:;lvo coniraste de 0,4 cm, la vuelta se une con el delantero con costura recta |
] Ubicado a 2 cm sobre bolsillo cigarrera (interior) centrade, , con costura todo el
3.1.15 | Efiquetade marca | onioms de etiqueta a 1/16”
3.1.16 | Etiqueta de cuidado Ubicacién de etiqueta de cuidado a 15 cm de borde de faldén a inicio de efiqueta
3.1.17 ggggfga de talla y Ubicado en centro de cuello con costuras laterales
' . - Graduar bien Ia maquina a 11 ppp £ 1 ppp
Cbservaciones .
3.1.18 importantes - Los sacos deben tener simetria al cervar los costados.

\_o/
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ENTIDAD DEMANDANTE

MININTER

A P | isisteno | CDIGO: | MNT-SASSAYPAANC-VOL | VERSION: | 2.0 | RAYBEL
de ia Produccion TECNICA = : L = PO A O
. FECHA DE EMISION: Pégina 8 de
NOMBRE DELBIEN | SASTRE {SACOY PANTALéN) COLOR AZUL NOCHE CABALLERO 32
Prefijar las piezas de cuello, vuelta delantero, basta de manga, basta de espalda,
costado espalda, espalda escote, defantero, bolsillo superior e inferior.
tener mucho cuidado al momento de fusionar. hacerio en el proveedor autorizado,
no debe englobar (formar globos).
tener buen acabado y apariencia, el planchado a vapor, el cuello formado y sin
amugas.
Tallas
) (medidas en em)
item Descripcién Tolerancia
Xs S M L XL 2XL XL A
_ . (cm)
1 ‘;;gg;“ depecho(t"bajo | 55 | 54 | 55 | &8 | 60 | 62 | 64 +1
Ancho de hombros de
2 costura a costura 41 43 45 47 49 51 53 +1
3 Hombro individual 136 | 14,3 15 157 | 164 | 171 17,8 +0,5
4 Sisa curva 28 29 30 31 32 a3 34 +0,56
Largo defantero desde
5 | hombroa bordedefaldsn | 4 | 0 | 78 | 80 | & | & | & *1
Largo de centro de espaida
8 a borde de 70 72 74 76 78 78 78 +1
faldén
7 Ancho de faldon 55 57 59 61 63 65 67 +1
Largo de manga desde el
8 hombro 62 63 64 65 66 66 66 +1
g Boca de manga 126 | 13 | 1856 14 14,5 15 15,56 +0,3
Alto de cuello centro -
10 espalda B,5 6,5 6,5 8,5 6,5 6,5 6,5 +0,2
Largo de cuello de
1 punta a punta 39 | 40,5 42 43,5 45 48,5 48 +0,5
12 | Aito de puntas de cuelio 35 3.5 3.5 35 35 35 3,6 +0,2
13 | Alto de solapera de cuello 4 4 4 4 4 4 4 +0,2
-Abertura de bolsillo
14 superior 10,5 | 10,6 | 105 | 10,5 | 105 | 10,5 10,8 +0,2
15 | Alto de bolsille superior 25 | 25 25 2,5 25 2,5 25 +0,2
Large de holsa de bolsillo
16 -externo superior 12 12 12 12 12 12 12 +0,6
‘Ubicacitn de bolsillo -
17 | superior desde el hombro 22 | 225 23 23,6 24 24,5 25 +0,5
delantero
CERTIFICADO N°335638/DSD — INDECOPI COPIA CONTROLADA LGA-AYRO ,«'55*@(-0%\
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ENTIDAD DEMANDANTE MININTER (/%

sl . FICHA COMPRAS a
Ministeri . X X . ’
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Ubicacion de bolsillo

18 | superior del centro 10 10 10 10 10 10 10 0,2
delantero
Abertura del bolsillo inferior .

19 | ligeramente 14 14 15 15 18 16 16 +03
inclinado
Alto de tapa externa del

20 | bolsilio inferior ligeramente 5 5 8 5 5 5 5 +0,2
inclinado
Largo de bolsa de bolsillo

21 extemno Inferior 14 14 15 15 16 16 16 02
Ubicacion de bolsillo

22 | inferior desde borde de 25 26 27 28 29 30 30 0,5
faldén
Ubicacion de bolsillo

23 |inferior desde borde 11 11 12 42 13 13 13 +0,3
delantero
Separacién de botdn de

24 ceTitin.d GBS 86 Potan 10 11 11 1 12 12 12 +02
Ancho de vuelta

25 delantera intema 95 85 | 95 95 g,5 95 9,5 05
Largo de abertura de

26 espalda 21 21 21 21 21 21 21 +0,5

27 | Largo de martilio 1 11 11 11 11 11 11 +0,3
Abertura de holsillo intermo

28 porta documentos 13 13 13 13 13 13 13 +0,2
Abettura de bolsillo

29 interno porta lapicero 35 | 35 3,5 35 3,5 35 3,6 +02
Abertura de bolsillo

30 interno cloarrera 10 10 10 10 10 10 10 0,2
Ubicacion de bolsillo porta

31 docurnento centro de 29 | 29,5 30 30,5 31 31,5 3z +0,5

costura de hombro
Separacion entre bolsillo
32 porta documento y bolsillo 4
lapicero de centro a centro
de bolsillo
Separacién entre bolsillo
a3 lapicero y balsillo cigarrera
de centro a centro de
bolsillo)
Ubicacién de bolsillo porta
a4 documento, lapicero y
ctigarrera desde unién de
forro con solapera

165 | 165 | 185 | 185 | 185 | 16,5 16,5 +0,3

25 | 25 2,5 25 2,5 25 2,5 0,2

NOTA: Las medidas se ajustaran de acuerdo al filting / prueba del size set, luego de obtener el molde de |a talla
| base aprobada por el sector demandante se deber realizar el escalado y aprobacién de size set.
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5.1 | Detalles generales del disefio y confeccién ~ delantero 'y espalda

Union de hombros
con rectaa 1 om

Cuello exterior fusionado
" con refuerzo

Costura & 1,5 cm con [
maquina racia

Bolsillo tipo ojal
con vivo de la misma

tela de 0,5 cm

Tapa conformada de 02 piezas
de & cm de allo.

orte en cantro

de espzalda

Costura 2 1 cm con
maquina recia

03 botones .
Pegado vertical

CERTIFICADO N°335638/DSD ~ INDECOPI
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5.2 | Detalles cenerales del disefio v confeccion — interno delantero vy espalda

Bolsillo porta documento
fipo ojal de tela principat

Belsillo porta lapicero (0,5 cm de alto cada uno)

1ipo ojal de tela principal |-
(C,5 cm de alto cada uno)/ -

Botones de repuestos

de 321y 241
Etiqueta de marca /
Bolsllio cigarrera /
fipo ojal de tela principal « Vuelta de tela
(0,5 cm de alto cada uno) principal
con vivo contrasle
Etiqueta de instruccién Unidn & 1 em
insertada en costade con costura recta

Etiqueta TALLA-GENERO
pegada en laterales

Pliegue encontrado
en centro de espalda

Basla de manga
costure a 3 cm

WA et ' '.4.
T Basta de falddén

cosfuraa 3 cm

&~ “°"GERTIFICADO N*335638/0SD — INDECOP] COPIA CONTROLADA LGA-AYRO
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5.3 | Detalles de medidas — delantero
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SASTRE (SACO Y PANTALON) COLOR AZUL NOCHE CABALLERO

5.4 | Detalles de medidas - espaida

8.5 | Detalles de medidas — interno delantero
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56 | Detalles de medidas— cuello

<
5.7
B 65 mm .
POLICIA
CABALLERG 2XL
N 53 mm i
5.8 | Eligueta de marca, afio, Képi, Compras a MYPEn) — Imagen referencial
74
| =
Espacio | 6 ] 62 |
doblez | | 1
25
|
= 1
5.9 | Fticueta de composicién, instrucciones de cuidado, ofros —Imacen referencial

30 mm

70% poliéster
30% lana

L 1o usar coro
m Secar & miquina

Plancher a temp
a bejo max 110° C

{m Secar en coigador

O Lavar en seco

55 mm

CERTIFICAPO N°335638/DSD — INDECOPI
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- o A - = - e
Debe estar planchado o vaporizado libre de bnllo uotro defecto que pueda

afectar la apariencia y el uso. ..
Debe estar libre de defecto de tejido, tefiido o confeccion u otros que afecten el
uso ¢ la funcionalidad del bien.

6.1 Presentacion

6.2 Defectos

item | Caracteristicas Especiﬂcaclones técnicas

la Informaclén debe. estar lmpresa vnslble y fécl!mente leglble adhenda a Ia
caja segln el sigulente detalle:

= Material del rotulado

Material: Papel (Tamafio A4)

Largo: 29,7cm £ 0,5 cm

Ancho: 21 ecm£0,5¢cm

Ubicacion: Centrado en dos lados de la caja (uno en el lado més largo y
otro en e! lado mas corto).

« Contenido del rotulado

POLICIA NACIONAL DEL PERU

Rotulade
7.1.4 Secundario Nombre Articulo:

Fabricante:
Codigo SIGA:
Cantidad:
Talla:

Caja# fme
Pesc:

N° Orden de Compra
contratacién i

-
-«

21cm

29,7 cm

%2 | "TENVASEY:EMBALAJE ; R

[ El envase primario (colgadorlpoﬂa terno) y secundario (caja) que contienen al bien
deberdn ser elaborados de material que lo proteja, no transflera olores o colores que
afecten a sus caracteristicas; resistente a la manipulacion, transporte y
almacenamiento, hasta su entrega al usuario final segun los detalles siguientes:

Envase
704 | (empaque)y Caracteristicas del envase y embalaje
" | embalaje Envase primario (colgador)
; Plastico (extra resisiente) con
Colgador ergonémico i a:f;,%( ) con gancho
Dimensiones {ancho x alto) (17 5/8™ x 10 5/8"} £+ 114"
Color Negro
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Impresién en bajo relieve color doradoy  centrado en recuadro (letra arial):
SpPOLICIA PERU 2023°

45em
Envase primario {porta ferno) _
Porta temo Notex
Densidad 80 g/m2 % 3%
Composicion: 100% Polipropileno extruido
Color Negro
Dimensiones (largo x ancho) (39 1/4™ x 23 1/4) + 114"
ESTAMPADO
TEXTC TIPO COLOR DIMENSIONES
LETRA ANCHO | ALTO | GROSOR

POLICIA NACIONAL DEL PERU ARIAL | DORADO | 45cm | 3cm 4 mm

ESCUDO PNP DORADO | 65cm | 8em

l

CERTIFICADO N°335638/D3D — INDECOPI
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i Envase secundario (caja) véase nota 03
Cartdn doble corrugado de onda
mediana
Material - Numero de canales en 30 cm lineales -
(1 ple): 86 :
Tipo de onda: C
Dimensiones (largo x ancho x alto)
(117cmx63cmx25¢cm)+1cm
Espesor 8 mm minimo
Color Kraft
Resistencia 12 kg
Cinta de embazlaje 3* ancho
autoadhesiva

El bien sera colgado, de tal forma que ingrese en el envase primario (colgador y porta
terno) sin tener defectos de presentacion como arrugas, mal planchado y otros. El cual
estara cerrado para ser entregado. El embalaje sera de acuerdo con (o precisado por la
722 entidad.

Nota 03: La cantidad de sacos por cada envase secundario debe corresponder a una
sola talla, no mezclar tallas. En el caso de haber saldo de tallas, se colocarén en la
Gltima caja dichos saldos

COPIA CONTROLADA LGA-AYRO
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IMAGEN REFERENCIAL DELANTERO

IMAGEN REFERENCIAL POSTERIOR

Panialén pollmal para caballero con siete (07) presillas en Ia cmtura 1 bolsillo

14 gEE(EIIQEII;CION secreto, 2 bolsillos sesgados en el delantero, dos(2) bolsillos posteriores y
botapié orillado

1.2 TALLAS XS, 8, M, L, XL, 2XL, 3XL

UNIDAD DE .

1.3 MEDIDA Unidad
El pantaldn es parte del uniforme del personal policial, segln el reglamento

14 ALCANCE general de uniformes de la PNP.

1.5 GARANTIA N/A

Referencia de

item Caracteristicas Especlificaciones técnlcas
_ "_“ - norma técnica
211 | Tipo Lanilla (tefido plano)
2.1.2 Ligamento Tafetén 1/1 NTP 231.141

. Urdimbre: {70% lana, 30% poliéster) + & % ASTM D629 ~
2.1.3 | Composicion Trama: (70% lana, 30% poliéster) + 5 % 186.2

: Urdimbre: 2/45 Nm + 5%

2.14 | Titulo de Hilos Trama: 2/43 Nm = 5% ASTM D1059
2.1.5 Densidad Urdimbre: 21 hilos/cm + 2 hilosfem ASTM D3775

CERTIFICADO N°335638/DSD —

INDECOPI
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Trama: 19 hilosfcm + 2 hilos/cm
2.16 | Gramaje 200 a/m? £ §% ASTM D3776
2.1.7 Ancho otil 148 cm % 2cm ASTM D3774
218 Estabilidad .| Urdimbre: - 1,0% méaximo AATCC TM135 yfo
o dimensional Trama: - 0,5% méximo NTP 231.138
2.1.9 | Teftido En tops No aplica
2.1.10 | Acabado Termofilado v decatizado No aplica
Azul noche
Seglin valores espectrales del color
2.85 2,85 2.86
267 | 282 | 257 AATCC EP7
245 | 241 | 237 {evaluacion
2.1.11 | Color instrumental) -
230 1230 L 24l AATCC EP9
294 | 258 | 445 (evaluacitn visual)
AATCC EP7
Tolerancia: AE CMC 1,0 méximo (evaluacion
21,12 | Evaluacién de color | lluminante: D65 instrumental) -
Escala: AE CMC AATCC EPD

(evaluacidn visual)

2.1.13__| Solidez del Color

. AATCC TM16.3 ylo
2.1.13.1 | Alaluz (20 AFU) 4 minimo NTP 231.170
Al sudor &cido
2.1.13.2 | (transferencia y 3,5 minimo
cambio de color) AATCC TM15 y/a
Al sudor alcalino NTP-ISO 105-E04
2.1,13.3 | (transferenciay 3,6 minimo
cambio de color)
2.1.13.4 | Al frote seco 4 minimo AATCC TM8 y/o
2.1.13.5 | Alfrote humedo 3,5 minimo NTP 231.042
Al lavado en seco
2.1.13.6 | (Transferencia y 4 minimo AATCC TM132
cambio de color)
2.1.14 | Reslstencig al pilline | 4.5 minimo ASTM D3512
2.1.15 | Proteccidon UV 40 UPF minimo AATCC TM183
Resistencia a la Urdimbre: 45 kg/f +/- 5%
2.1.16 traccién Trama: 45 ka/f +/- 5% ASTM D5034
Recuperacién de Urdimbre: 165° minimo
2.7 arrugas Trama; 155" minimo AATCC TMG6

N

. .22 . {{MATERIAL COMPLEMENTARIO

2.2.1__| Tela para bolsillos, forro Interior preting, ribete gareta, vuelta g_retén

2.2.1.1 | Tipo de tela Popelina Inspeccidn visual
2.2.1.2 | Composicitn (80% poliéster, 20% alooddn) £ 5% AATCC TM20A
2.2.1.3 | Ligamento | Tafetan 111 NTP 231.141

TIFICADO N°335638/DSD ~ INDECOP! COPIA CONTROLADA LGA-AYRO
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2214 | Gramaje 100 o/m? + 3% ASTM 3776
2.2.1.5 | Color Azul noche (a tono de tela principal) AATCC EP9
Entretela adhesiva (para gareta, garetén, pretina, vuelta bolsillos delanteros, vistas bolsilio
222 espalda)
2.22.1 | Composicién 100 % poliéster AATCC TM20A
2.2.2.2 | Tipo - Tejido circular Inspeccion visual
_ . ‘Inspeccion
2223 | Tacto Rigido organoléptica .
2.2.2.4 | Color Neagro Inspeccidn visual
2.2.25 | Gramaje 62 o/m? + 3% ASTM D3776
223 Entretela no adheslva (para pretina)
2.2.3.1 | Composicién 100 % poliéster AATCC TM20A
2.2.3.2 | Tipo Tejida Inspeccidn visual
2.23.3 | Color Blanco Inspeccion visual
2.2.34 | Gramaje 217 a/m? £ 3% ASTM D3776
224 | Cinta antideslizante para pretina (véase Nota 01)
Fondo (crudo): 67,61% poliéster
2.2.4.4 | Composicibn Letra policla {(negro): 5,64% poliester AATCC TM20A
Banda: 26,75 % caucho
2.2.4.2 | Densidad 80289 Método inlerno
2,25 | Botones
2,2.5.1 | Composicién: 100 % poliéster v AATCC TM20A
2.2.52 | Color: Azul noche (a tono de tela principal) Inspeccion visual
2.2.5.3 | Tefiido: En masa (durante la polimerizacion) Inspeceidn visual
2.2.54 | N°de lineas. 24 (15 mm). Inspeccidn visual
2,255 | N°de perforaciones: | 4. = Inspeccitn visual
- Resistencia a la . ASTM D6644
22586 tension del puente: 100 % por 15 segundos y 25 libras
2257 | Logo POLICIA (se repite 3 veces en cada botén) Inspeccion visual
2.2.5.8 | Solidez del color
Scolidez al frote (Seco AATCC TM8 ylo
22581 |\ 'Homedo): B NTP 231.042
, . AATCC TMB&1 y/o
2.2.5.8.2 | Solidez al lavado: 5 _ NTP-ISO 105-C06
2.2.6 Cierre metélico cerrado (véase Nota D1) -
2.26.1 | Cinta 100 % poliéster AATCC TM20A
2.2.6.2 | Color cinta Azul noche (a tono de tela principal) Inspeccién visual
Verificacién con
2.2.6.3 | Tamaiio cremallera 3 instrumento de
_ medicitn
2264 ;f:gg ;:e seguro del Pin Lock Inspeccién visual
2.2.6.5 | Ancho tfotal cinta 26cm+02cm ASTM D2060
Composicién de
2268 ﬁ;ir:'zat!iﬁr:é:opes. Latén Meétodo interno
2.2.6.7 | Acabado Bronce quemado con logo PNP
Tirador: 50 Ib minimo
2.2.6.8 | Resistencia Seguro: 15 Ib minimo ASTM D2061 y/o
Transversal: 120 Ib minimo NTP 329.101
227 | Gancho de pretina (véase Nota 01)
COPIA CONTROLADA LGA-AYRD
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SASTRE (SACO Y PANTALON) COLOR AZUL NOCHE CABALLERO

2.2.7.1 | Composicién Latén (70% Cu / 30% Zn) Método Interno
2.2.7.2 | Acabado Gancho Niquelado con bario electrolitico Método Interno
2.2.7.3 | Acabado Plaguetas | Zincado brillante con bafio electrolitico Método interno
- Ancho: 11,20 mm £ 0,20 mm
2.2.7.4 | Medida ganche 3P Largo: 10,60 mm # 0,30 mm
2275 | Medida Piaqueta 3p | {ncho: 100 mm 0,20 mm Verificacion con
argo: 16,10 mm + 0,20 mm -
Ancho: 4,30 mm £ 0,20 mm instrumento de
2.2.7.6 | Medida gancho 2P Largo: 1 é 40 % 0,30 'mm medicién
. Ancho: 7,30 £+ 0,20 mm
2277 | Medida Plagueta 2P Largo: 18,20 + 0,20 mm
Nota 01:

Se aceptara métodos de ensayos no normalizados y métodes de ensayos normalizados mediante metodologla
interna, modificados siempre que hayan sido documentados y validados. Ademas, cuando no exista el laboratorio
con el métode acreditado.

22.8 | Hilo de costura
2.2,8.1 | Composicion 100 % spun poliéster AATCC TM20A
2.2.8.2 | Color 40/2 Ne ASTM D1607
Tltulo Azul, verde (véase Nota 02)
AATCC EP9
2283 Nota 02: El color del hilo de remalle y costura serd a tono .
del color de la tela, botén y/o etiquetg. sobre [a cual es (evaluacion visual)
aplicado.
2284 | pesistenciaala 1000 g minimo ASTM D2256
3. Etiqueta
2.3.1.1 | Material 100 % poliéster AATCC TM20A
2.3.1.2 | Tipo Apresto/acabado: Stper suave Inspeccion visual |
2.3.1.3 | Tejido Damasco alta densidad 100% Inspecci6n visual |
2.3.1.4 | Corte orillos Ultrasonido Inspeccién visual
Fondo: Verde seglin muestra
2315 | Colores Letras: 114001 TPG blanco (evnggn%?sial)
Bandera: 18-1659 TPG rojo, 11-4001 TPG blanco
2.3.1.6 | Logo POLICIA, CABALLERO, Compras a MYPEn Inspeccion visual
Incluye margenes de costura:
- Largo; 72 mm Verificacion con
. . . Ancho: 25 mm :
2.31.7 | Dimensiones No incluye margenes de costura: ‘"i’,}ggﬁ%ﬁ de
. Largo: 60 mm
. Ancho: 25 mm
2.3.1.8 | Solidez del Color
Solidez al Lavado en
2.3.1.9 SBeD 4 minimo AATCC TM132
232 Etiqueta de composicion, instrucciones de cuidado, otros (Referencia; NTP — ISO 3758 Textiles. Codigo
- para etiquetado de conservacitn por medio de simbolos)
2321 | Material 100 % poliéster AATCC TM20A
2.3.2.2 | Tipo Satinado resistente al planchado
23.2.3 | Color Blanco Inspeccién visual |
2324 | letras Estampadas Inspeccién visual |
2.3.2.5 | Color estampado Negro Inspeccién visual
2.3.26 | Ancho 30 mm 2 mm
§blgADO N°335638/DSD — INDECOPI COPIA CONTROLADA LGA-AYRO




ENTIDAD DEMANDANTE MININTER '/S

I e FICHA ; COMPRAS A
@ PERU TECNICA cODIGO: I MNT-SASSAYPAANC-VO1 | VERSION: | 2.0 | MYPEIU

FECHA DE EMISION: Pagina 22 de
NOMBRE DELBIEN | SASTRE (SACO Y PANTALON) COLOR AZUL NOCHE CABALLERO 32
55 mm+ 2 mm. Verificacién con
2.3.2.7 | Largo instrumento de
medicién
2.3.2.8 | Solidez del Color
Solidez al Lavado en AATCC TM132

2.32.8.1 | ceco 4 minimo
Consignando; Compesicién de la fibra, el texto Proteccion
UV, Instrucciones de cuidado y conservacion en aspaiiol.
Disefio de etiqueta Indicando: tipc de lavado, tipo de blanqueo, tipo de secado,

2328 (referencial) tipo de plarichado, RUC del fabricante, codigo de NTP -~ 1SO 3758
proveedor debera indicar Hecho en Pertl y seran cosidas
durante el cerrado de costado.

item | Caracteristicas

o

3.5 | Détallé de confeccigh.  :*

Puntsdas por Costura recta: 12 ppp +1 ppp
3.1.1 pulgada para costura vy
recta y remalle Remalle: 13 ppp £ 1 ppp

De 02 piezas tela principal de 4 cm de ancho (medida acabada), fusionado con
entretela adhesiva tejida color negro en parte interior y 07 pasadores (presillas)
para sostener la correa.

Compartido de presilla:

1 presiiia centrado en tiro de espaida

2 presillas, cada una centrado en costura de cerrado de costado

2 presilla, cada una centrado entre costura de firo de espalda y costura de cetrado

de costado
3.1.2 Pretina 2 presillas, cada una centrado entre costura de cerrado de costado y borde de

gareta

El forro interior de tela popelina lleva refuerze en todo el contorno de la pretina de
entretela no adhesiva color blanco y cinta antideslizante en todo el contorno de

25 mm de ancho.
En el terminal interior lleva un botén negro #24L de 04 agujeros (méas uno de

repuesto), un juego de ganchos centrado en pretina alineado al cierre.

07 pasadores embolsados de la tela principal de 1 cm de ancho por 5 cm de largo
(medida acabada)}, fijados 2 la pretina con recta y atraque con maquina atracadora

3.1.3 | Pasadores (presilias) | en los extremos (superior visible) e Inferior oculto.
La presilla del centro de espalda solamente es airacado con recta extremo

superior, inferior.
3.1.4 | Delantere y posterior | De dos (2) piezas cada uno orillados con remaile de 3/16”.

Tiros:
Delantero y posterior, con costura recta, con dobie hilo.
3.15 | Uniones Costados
- Remallados (crillados) y unidos con costura recta (margen de costura 1,5 cm).
Entrepiernas
Remallados (crillados) v unidos con costura recta (margen de costura 1 cm).
Hae
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Atrague con recia en {os fundillos para asegurar costuras de tiro

3.1.6

Bolsillos

Cinco (05} bolsillos tamafio proporcional:

Bolsillo Sesgado Delantero: ..

Dos {02) bolsillos laterales rectos tipo sesgo, pespunte a 1em, atraque horizontal

de 1 cm en los extremos, vuelta de tela fusionada donde muestre crillo de tela

con la palabra POLICIA y afio de fabricacién+

Bolsillo Secreto:

Un {01) bolsillo en delantero de lado derecho prenda puesta a la altura de la

pretina, con atraques verticales internos de 1 cm, embolsado con costura recta.
olsill jor:

Dos (02) bolsillos posteriores, con presilla embolsada de la misma tela de 1em de

ancho, vuelta de tela fusionada c/u y botones #241 de 04 agujeros color negro

con loge PNP.

Vivo de 0,6 cm embolsado con recta, atraque en los extremos de 1 em.

Bolsa de bolsillos

Con popelina bolsillera color negro, unido con recta y pespunte a 2 mm el contorne.

317

Pinzas

Dos pinzas en la parte posterior de 7 ¢cm una a cada lado, desde la pretina.

3.1.8

Bragueta

Cierre metélico con pin antideslizante seglin cuadro de medidas.

Gareta;

Fusionado con entretela adhesiva tejida color negro, ribeteado con popelina,
unido a delantero con costura recta y pespunte a 1/16” Pespuntado a 3,5 cm con
atraque de 1 cm parte inferior.

Gareton;

Fusionado con entretela adhesiva tejida color negro, embolsado con popelina
pespuniado a 1/16" en bordeo y a 1 ¢cm en unibn con cierra.

. .
Con popelina bolsillera color negro, embolsado y atraque con recta en los extremos
inferiores

3.1.9

Boca de basta

Orillada con remalle de 13 ppp, no lleva doblez de basta.
Afrague con recta en los costados de cerrado de piernas.

3.1.10

Botones

El pantalén tiene 04 botones #24L (con logo POLICIA) color negro, 02 para
bolsillos, 01 para la pretina y 01 boton de repuesto cosido en la parte interna de la
pretina.

Todos los botones serdn cosidos en cruz.

311

Etiquetas

El pantaién lleva 02 etiquetas:

Etfiqueta de marca y talla:

Cosida en todo ! contorno de la etiqueta a 1/16" centrade entre costuras, en la
bolsa de bolsillo lado lzquierdo prenda puesta.

Etiqueta de composicion, instrucciones de cuidado, otros

Ubicada en la unién de la gareta a 5,5 cm debajo de pretina.

Debe incluir el texto “Proteccion UV, instrucciones de cuidado y conservacion en
espaitol,

T

<N CONTBER

s
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Tallas
o (mgdidas en ent)
item Descripcién Tolerancia -
XS S M L XL 2XL 3XL %
(cm)
1 Contorno de cintura 84 88 92 96 100 104 108 1
Total, contorno de cadera (a 1
2 em debajo del borde del bolsilio) 101 | 105 | 109 | 113 | 117 121 125 1
Largo de pantaldn (incluye
3 preting) 141 | 112 | 113 | 114 | 115 116 117 1
4 Ancho de botapié 195 20 [ 205 | 21 | 216 22 22,56 0,3
5 |Largo de pinza posterior 7 7 7 7 7 7 7 0.2
6 Aberiura bolsillo posterior 13,5 | 135 | 135 | 145 | 145 | 145 14,5 0.3
7 Abertura bolsillo diagonal 18 18 | 1856 | 19 | 1956 20 20,5 0,3
Largo bolsa bolsillo del
8 | gesde pespunte 30 | 30 | 30 | 31 | 31 31 31 0,5
Ancho bolsa bolsillo
g delantero, desde atraque de | 19 19 20 21 22 22 22 0,5
bolsille
10 | Abertura de bolsillo secreto 8 8 8 8 8 8 8 0,3
11 [Largo de boisillo secreto 11 11 11 11 11 11 11 0.5
Ancho de pesadores |
12 (presillas)— ! ! ! 1 ! ! 1 0.1
Largo de pasadores
13 (presilias) 5 5 5 5 5 5 5 0,2
14 | Alto de pretina 4 4 4 4 4 4 4 0,2
Tiro delantero incluido
16 oretina 28 29 30 31 2 33 34 0,5
16 | Tiro espalda incluido pretina | 41 42 43 44 45 46 47 0.5
17 | Tamaiio de cierre 17 17 18 18 18 10 19 03
Ancho de muslo a2 1" de
18 entrepisma 29 30 31 32 33 34 35 0,5
19 | Ancho de dibujo de gareta 3,56 3,6 3.5 3.5 3,6 3,5 3,5 0,2
Ancho de presillas de
20 bolsillos posteriores 2 G 2 2 2 : 2 0.1
Alto de presillas de bolsillos
21| posteriores 28 | 28 | 28 | 28 | 28 28 28 0,1
NOTA: Las medidas se ajustaran de acuerdo al fitting / prueba del size set, luego de obtener el molde de la talla
base aprobada por el sector demandante se debera realizar el escalado y aprobacion de size set.

ToNaE
W L "OQ
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BOLSILLO
SECRETO
Atragues
Bolsa de verticales
bolsilio

- Cinta ) Boton N°24
antidesiizante

- Forro
de pretina

- Garetén
fusionado con
entretela no tejida

- Bolsa de
bolsille delantero

- Corte costado

-Entrepierna con
. pratector de tiro
GARETA Embalsado, atraque en los extremos
Go+ Gancho
. \ macho

Dibujo
/ de gareta

Gareta
fuslonada

Boton de -
repuesto

Etiq. de : O
composicion
instrucciones de cuidado 8

|—— Gareta ribeteado

¢/popelina bolsillera
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5.2 | Detalles generales del disefio - posterior interno
Vista tela (interior} » 8.5 cm,
pespunte con recta a 2 mm 4 — - —
Atraque con atracadora
Bolsa de
bolstllo popelina
bolsillera Etiqueta de marca
cosido con recta
todo el contorno
Unido con rectay / Remalle
pespunte con recta S5
a 2 mm el contorn ‘ Iirm':&"o
Fundillo ——— 21,2cm
BOLSILLO OJAL
Vivo de 0,5 em C/U
02 plnzas tumbadas ” | [ | I JJ

r X {variable segin tallas)

ghzl { At | O—— ;
T 28em| (&
) " Presilla
lem C/U

Atraque de 1 cm

hadia el centro espalda Pihquet$s para
AN ubicacidn ! ! o
' de ojzlillo

|
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83 | Detalles de medida - delantero

Tomar altura de
contorno de cadera
a 1 cm debafo del
borde del bolsilio

' ’CON@ER\WICADO N°335638/DSD — INDECOPI COPIA CONTROLADA LGA-AYRO
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54 | Detalles de medida — posterior y visla de gareta
E 6 : ~15 -
16
18 J e
12
- Atrague Interno de presillas de . —r r _,,.:'.l'.:. 0,5 em
1 cm con maquina atracadora —” 13]] | ] I I ¢ @ ! 1\' )

- Pinza de 1 cm de profundidad

-Presilla ojal 2 cm de ancho x
2,8 cm de alto con 1 em de
atraque con magquina atracadora

1

:
'.'"" ?T: .."\..
-Atraquede 1 cm // : 2\

"4'-.
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55 | Detalle de cancho de pretina

&

PLAGUETA 3P
i I Bono B
[cancHa ]
5.6 | Detalles de etiquetas - Etiqueta de marca y talla ( Irnagen referencial)
6
m
Espacio | | 60 mm |
doblez | I 1
O
T 2XLs
B =
25 mm =T
<T
o COMPRAS A
T MYPEra
) PRFGFMA:!\;;LS
i
72 mm
5.7 | Etiqueta de composicifn, instrucciones de cuidado, otros (imagen referencial)
30 mm
1
T0% poliéster
30% lana

Pignchar g temp

a beja max 110° C

Secar en colgador

O Lavar en 3eco

RUC:
Pt

55 mm

HECHO EN PERC

COPIA CONTROLADA LGA-AYRO
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Debe esmr planchado 0 vaporizado. libre de brillo u otno defecto que pueda

L Presentacion afectar la apariencia v el uso.
6.2 Defectos Debe estar libre de defecto de tejido, tefiido o confeccidn u otros que afecten el
. ec uso o la funcionalidad del bien. -

ftem | Caracteristicas

‘7.4 7 ROTULADO: 72, ., -
La Informaclc’m debe estar |mpresa wsnble y fécllmsnte Ieglble adhenda a la
czfa seglin €l siguiente detalle:

* Material del rotulado

‘Material: Papal {Tamafio A4)

Largo: 28,7 cm £ 0,5 cm

Ancho: 21em%0,5cm

Ubicacidn: Centrado en dos lados de la caja (uno en el lado més largo y

ofro en el lado mas corto).

* Contenido del rotulado

POLICIA NACIONAL DEL PERU 7

Rotulado

Secundario Nombre Articulo:

Fabricante:
Cadigo SIGA:
Cantidad:

) Talla:

Caja #: —f
Peso:

N*® Orden de Compra
contratacién

21cm

.7.2:ENVASEY.EMBALAJE. 3 ik : % IS
" | Elenvase pnmano (colgadorlporta terno) y secundarto (caja) que oonhenen al blen
deberan ser elaborados de material que lo proteja, no transfiera olores o colores que
afecten a sus caracteristicas; resistente a la manipulacion, transporte y
almacenamiento, hasta su entrega al usuario final segun los detalles siguientes:

Envase
721 |{€mpaque)y Caracteristicas del envase y embalaje
embalaje ‘Envase primario (colgador)
Colgador ergonémico ;lsts;:;:ct; (extra resistente) con gancho
Dimensiones (ancho X alto) (17 5/8™ x 10 5/8') + 1/4"
Color Negro

CERTIFICADO N°335638/DSD — INDECOPI COPIA CONTROLADA LGA-AYRO
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Impresidn en bajo relieve color doradoy centrado en rectiadre (letra arial):
"POLICIA PERU 2023"

ratcila

riky

Ivey

45om
Envase primario (porta terno)
Porta terno Notex
Densidad - 80 g/m2 & 3%
Composician: 100% Polipropileno extruido
Color Negro
Dimensiones (largo x ancho) (39 114 x 23 1/4) £ 1/4°
ESTAMPADO
TEXTO TIPO COLOR DIMENSIONES
LETRA ANCHO | ALTO | GROSOR

POLICIA NACIONAL DEL PERU ARIAL | DORADO | 45¢cm | 3com 4 mm

DORADO | 65cm | Bem

ﬂ's‘ﬁﬁ?\TIFICADO N°335638/DSD - INDECOPI
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Envase secundario (caja) véase nota 03 .
Cartdn doble corrugado de onda
mediana
Material Numero de canales en 30 em lineales
(1 pie): 86
Tipodeonda:C
Dimensionss {largo x ancho x alto)
s (117cmx63cmx 25cm) £ 1 cm
Espesor & mm minimo
Color Kraft
Resistencia 12 kg
Cinta de embalaje "
autoadhesiva & anghe

El bien seré colgado, de tal forma que ingrese en el envase primario (colgador y porta
terno) sin tener defectos de presentacion como arrugas, mal planchado y ofros. El cual
estara cerrado para ser entregado. El embalaje sera de acuerdo con lo precisado por la

7.2.2 entidad.

Nota 03: La cantidad de sacos por cada envase secundario debe cotresponder a una
sola talla, no mezclar tallas. En el caso de haber saldo de tallas, se colocaranen la

tiitima caja dichos saldos.
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IMAGEN REFERENCIAL DELANTERO

IMAGEN REFERENCIAL POSTERIOR

AT STy
Py a‘&

i EUTOSESPEGIEIBS ke

1 1.1 DESCRIPCION Saco manga larga con 2 bolsillos, 3 botones en delantero, 3 botones en cada ]
i DEL BIEN mangda Y dos de repuesto
1.2 TALLAS XS, S, M, L, XL, 2XL, 3XL
UNIDAD DE .
13 MEDIDA Unidad
El saco es parte de uniforme del personal policial, segtin el reglamento general
14 ALCANCE de uniformes de la PNP.
1.5 | GARANTIA N/A

Espscificaciones técnicas norma técnica
+ ‘z:-'m pre : § o
Lanilla (tejido plano)
2.1.2 Tafetdn 1/1 NTP 231.141
- Urdimbre: (70% lana, 30% poliéster) + 5 % ASTM D629 —
21.3 | Composicion Trame: (70% lana, 30% poliéster) % 5 % 186.2
, Urdimbre: 2/43 Nm + 5%
2,14 Titulo de Hilos Trama: 2/43 Nm + 5% ASTM D106¢
. Urdimbre: 21 hifos/cm £ 2 hilos/cm
2.1.5 Densidad Trama: 19 hilos/cm * 2 hilosfem ASTM D3775 |
2.1.6 Gramale 200 a/m? £ 5% ASTM D3776 |
; mﬁg‘ CADO N"335638/DSD — INDECOP} COPIA CONTROLADA LGA-AYRO
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217 Ancho (il 149 em £ 2cm - ASTM D3774
21.8 Establlidad Urdimbre: - 1,5% maximo AATCC TM135 y/o
s dimensional Trama: - 1,0% maximo NTP 231.138
2.1.9 | Teiido En fops No aplica
2.1.10 | Acabado “Termofijado y decatizado No aplica

'Azul noche
Segtin valores espectrales del color

282 | 285 | 285 | 2,86
2,73 | 2,67 | 2682 | 257 AATGC EP7
249 | 245 | 241 | 237 ) (evaluacion
2.1.11 Color a7 | 238 | 2,30 | 242 insbrumental) -
K BTN W AATCC EP?
264 | 284 | 2 A5 (evaluacion visual)
1 676
Coordenadas colorimétricas
R A R M e
17,84 0,24 2,47
AATCC EP7
Tolerancla: AE CMC 1,0 méaximo {evaluacion
2.1.12 Evaluacién de color | lluminante: D85 instrumental) -
Escala: AE CMC AATCC EP9

(evaluacién visual)

2.1.43 Solidez del color
. AATCC TM16.3 v/o
2.1.13.1 | Alaluz (20 AFU) 4 minimo NTP 231.170

Al sudor écido
2.1.13.2 | (transferencla y 3,5 minimo

_| cambio de calor) AATCC TM15 yio
Al sudor alcalino NTP-ISO 105-E04
2.1.13.3 | {transferenciay . 3,5 minimo
carnbio de color)
2.1.13.4 | Alfrote seco 4 minimo AATCC TM8 y/o
2,1.13.5 | Al frote himedo 4 minimo ‘ NTP 231.042
Al lavado en seco
2.1.13.6 | (Transferenciay 4 minimo @JESC:OT‘%%%’{J%
cambio de color)
2414 | Resistenciaal 4,6 minimo ASTM D3512
2.1.15 | Proteccién UV 40 UPF minimo AATCC TM183
Resistencizaa la Urdimbre: 45 kg/f +/- 5%
2118 | traccion Trame: 45 kaf +/- 5% ASTM D5034
Recuperacién de Urdimbre: 155° minimo
2147 anmugas Trama: 155° minimo AATCC TM66

\ 220 MATERIALCOMPLEMENTARIOEE!
2.2.1 Tela para forro

2.21.1 Tipo de tela Plana

2.21.2 Licamento Sarga 3x3 sentido “Z" labrada - NTP231.141
- Urdimbre: 100 % poliéster

2.21.83 | Composicion Trama: 100% poliéster AATCC ThM20A

2.2.1.4 | Gramaje 959/m*£3 % __ASTM D3776

CERTIFICADO N°335638/DSD - INDECOPI COPIA CONTROLADA LGA-AYRO




loy

ENTIDAD DEMANDANTE MININTER )
Lo i P g FICHA 5 : ] o cor\d\’PBAEs A
% Ll PO | rEcnica | COPIGO: | MNT-SASSAYPAANC-VOI | VERSION: | 2.0 | MYPEM
FECHA DE EMISION: Psgina 3 de
NOMBRE DEL BIEN SASTRE (SACO Y PANTALGN) COLOR AZUL NOCHE DAMA 30
: Urdimbre: 69 h/pulg +/- 2%
2215 | Densidad Trama: 33 hpulg +- 2% ASTM D3778
Urdimbre: 75/ Td +/- 3%
2216 Titulo Trama: 76/1 Td +- 3% 3 ASTM D1058
22.4.7 | Ancho 168 cm+/-2 cm ) ASTM D3774
. AATCC EPY -
2218 | Color Azul noche {segin muestra fisica) AATCC EP9
Resistencia al Urdimbre: 50 N +/- 5%
2219 desoaro - Trama: 35 N +/- 6% ASTM D1424
2.2.1.10 | Solidez del Color
. AATCC TM16.3 yio
2.2.1.10.1 | Alaluz (20 AFU) 4 minimo NTP 231.170
2.2.1.10.2 | Al lavade en seco 4 minimo AATC TM132
. . AATCC TM15 ylo
2.2.1.10.3 | Al sudor &cido 4 minimo NTP-ISO 105-E04
| 2.2,1.10.4 | Al frote seco 4 minimo AATCC TM8 ylo
2.2.1.10.5 | Al frofe hiimedo 4 minimo NTP 231.042
2.21.11 | Acabado Suavizado Método interno
22112 Estabilidad Urdimbre: +/- 3 % AATCC TM135 y/o
e Dimensicnal Trama: +/-3 % NTP 231.138
222 Entretela fusionable
2.22.1 | Composicion 100% poliéster AATCC TM20A
2222 | Tipo de tejido Tafetan NTP 231.141
2223 | Color Negro Inspeccién visual
2.2.24 | Tratado Anti-encogimiento Inspeccién visual
2225 | Gramaje 85 a/m*+ 3% ASTMD 3776
2228 | Tacto Suave, resistente al lavado en seco Inspaccion
= _ _ t oroanoléptica
2227 gﬁf};f,taegg'a Nota 01: Hacer pruebas para el aseguramiento del fusionado
2.2.3 Botones
2.2.3.1 | Compaosicion 100% poliéster AATGCC TM20A
N° de lineas delantero: 32L (20,3 mm) Verificacion con
2232 | N°delineas N° de lineas mangas: 24L (15,0 mm) instrumento de
medicidn
2.23.3 | Color Azul noche (a tono de {ela principal) Inspeccién visual
POLICIA {se repite 3 veces en cada botdn)
2234 | Logo Inspeceidn visual
Nimero de . .
2235 perforaciones 4 Inspeceion visual
2.2.3.6 | Tefiido En masa (durante la polimerizacion) Inspeccidn visual
2237 |Resistenciaala |, 00 indos v 25 libras ASTM D8644
"4~" | tensi6n del puente °P g Y _
| Solidez al frote . AATCC TM8 y/o
| 2238 | (secoy himedo) | 5 Minimo NTP 231.042
COPIA CONTROLADA LGA-AYRO
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. Solidez al lavade
2239 en seco 5 minimo AATCC TM132
2.24 | Panguegue
2.2.4.1 | Composicién 100% aloodén AATCC TM20A
Estan cubiettas con un fieltro sintético y asegurado .
2242 | Hombreras mediante hilvanado Inspeccién visual
2.2.5 Tela para bolsillo
2.251 | Tipo detela Popelina Inspeccién visual
2252 | Composicién (80% poliéster, 20% aldodén) + 5% AATCC TM20A
2.25.3 | Ligamento Tafetén 171 NTP 231.141
2254 | Gramaje 100:d/m? £ 3% ASTM 3776
2255 | Color Azul noche (a tono de tela principal) AATCC EPS
2,26 | Hilo de costura y de remalle
2.2.6.1 Composicién 100 % spun poliéster AATCC TM20A
2.26.2 | Titulo 40/2 Ne ASTM D1907 .
Azul, verde (véase Nota 02)
AATCC EP9
2.2.6.3 | Colores Nota 02: El color del hilo de remalle y costura seré a fono :
del color de la tela, baton y/o etiqueta, sobre la cual es (evaluacion vieusl)
aplicado.
Resistencia a la .
2264 traccion 4000 g minimo . ASTM D2258
T Zated . ETIQUETAS: (Referencias Ré'sc’ﬂuc‘iﬁn N° ‘19» :Réglan A pars
R0 B Uethdo:de  COnfEOCIDNEE L B i 1.4 A h
231 | Efiqueta talla, aénero, POLICIA i
2.3.1.1 | Material 100 % poliéster AATCC TM20A
2.3.1.2 | Tipo Aprestofacabado: Sdper suave Inspeccion visual
2.3.1.3 | Tejido Damasco alta densidad Inspeccion visual
2.3.14 | Corte orillos Ultrasonido Inspeccidn visual
Fondo: Verde segln muestra
2345 | Colores Letras: 11-4001 TPG blanco AATCC EP9
Bandera: 18-1659 TPG rojo, 11-4001 TPG blanco (evaluacion visual)
2.3.1.6 | Lodo POLICIA, DAMA Inspeccién. visual
Incluye mérgenes de costura:
: ) kan::gh%:ﬁgmn Verificacién con
2.3.1.7 | Dimensiones No incluye mérgenes de costura: instrumento de
. Largo: 53 mm medicion
. Ancho: 12 mm -
2,3.1.8 | Ubicacién Pegado en laterales (centrade en cuello) Inspeccién visual
2.3.2 Etiqueta de marca, afio, Képi. Compras a MYPEm! '
2.3.2.1 Material 100 % poliéster AATCC TM20A
2.32.2 | Tipo Apresto/acabado: Stper suave Inspeccién visual
2.3.2.3 | Tejido Damasco alta densidad Inspeccién visual
2.3.2.4 | Corte ¢rillos Ultrasonido Inspeccidn visual
Fondo; Verde segiin muestra
2.3.2.5 | Colores Letras: 11-4001 'lg'PG blanco MTC{C E'.:'Q
Bandera: 18-1658 TPG rojo, 114001 TPG blanco {evaluacion visual)
2,326 |Logo POLICIA, afo, Képi y Compras a MYPERI Inspeccidn visual
Incluye margenes de costura:
. - Largo; 74 mm \_ferificacldn con
2327 Dimensiones " Ancho: 25 mm mstrumgr_ﬂo de
l No incluye margenes de costura: medicion
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. Largo: 62 mm
. Ancho: 25 mm
- Pegado todo el contorno {centrado, debajo de! bolsifio porta -
23.28 yblcamén documentos a 2 cm) g Inspeccién visual
2.3.29 | Solidez del Color .
Solidez al Lavado | 4 minimo AATCC TM132

2.3.2.81 &% 8550

233 Etiqueta de composicién, instrucciones de cuidado, otros (Referencia: NTP — ISO 3758 Textiles. Cédigo
- para etiquetado de conservacién por medio de simbolos)

2.3.3.1 Material 100 % poliéster AATCC TM20A
2332 | Tipo Satinado resistente al planchado
23.3.3 | Color Blanco Inspeccion visual
2.3.34 | Letras Estampadas Inspeccion visual
2.3.3.5 | Color estampado Negro Inspeccion visual
2.3.36 | Ancho 30mm*2mm Inspeccitn visual
2.3.3.7 | Largo 55 mmit 2 mm Inspeccion visual
2.3.3.8 | Solidex del Color

Solidez al Lavado : AATCC TM132
2.3.39 en seco 4 minimo

Consignando: Composicion de |a fibra, el texto Proteccion
UV, Instrucciones de cuidado y conservacion en espafol.
Indicando: tipo de lavado, tipo de blanqueo, tipo de secado,
tipo de planchado, RUC del fabricante, codigo de NTP - ISO 3758
proveedor deberg indicar Hecho en Perll y serdn cosidas
durante el cerrado de costado.

Disefio de etiqueta
. (referencial)

Especificaclones técnicas

3.1.1 | Costuras Costura recta: 11 ppp + 1 ppp

Sport camisero
Cuello interior, exterior fusionado con refuerzo.
Con un ancho de punta de solapa 4 cm para todas Ias tallas

312 | cuello Consta de 3 piezas:1 superior, 2 inferior al sesgo de la misma tela principal y son
o fusionados con entretela tejida fusionable

Cuello y tapa de cuello son unidos en [a parte superior con costura recta y asentado

con pespunte de quiebre a 1/18” con costura recta, en los extremos es embolsado

con costura recta,

Puntas de cuello simétricas.

Deberan estar fusionado con entretela, lleva 3 ojales de 2,9 cm

Tipo de ojal

3.1.3 | Delantero derecho I T "“\304
HII S
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Delantero Izquierdo

Deberan estar fusionado con entretela, lleva 3 botones de 32 lineas + 1 botdn de
repuesto.

Pegado de botén

Deberan estar fusionados con entretela tejida fusionable, Uni6n de delantero con
costura recta de 1 cm a cada lado.

Espalda (2 piezas)

Corte central; Unido con costura recta. Lleva abertura central, la abertura sera

fusionado con entretela.

El forro de la espalda tendra un fuelle de 2 cm de profundidad (abertura en lado
derecho prenda puesta), formar fuelle con costura recta,

Lieva unz media luna de la misma tela principal en centro de escote.

3.16

Bolsillos externos

Bolslllos Inferiores

En la parte externa izquierda y derecha, llevara bolsillos tipo ojal con vivos de la
misma tela principal de 0,5 cm por lado con una abertura de 13 cm.

La tapa conformada de 2 partes, !a parte superior de la misma tela, la cual estara
reforzada con entreteia tejida fusionable y la parte inferior o contratapa es de forro
alto de tapa es de 5 cm incluido vivo.

Bolsa de bolsillo seré de popelina, unido con costura recta.

Manga

Manga mayor y menor, unidas a 1 cm de costura (espalda)

Manga mayor y menor, unidas a 1 cm de costura (delantero)

La cabeza de manga llevara chorrera de la misma tela principal, para un mejor
armado de la manga. La basta de manga de 3 cm, reforzado en la parte interior
de la tela principal con entretela.

Cada manga serd tipo martillo, llevara 3 ojales de 2.3 cm {sin recorte de cuchilla)
El primer ojal es del borde de la manga a centro de ojal a 4 ¢m, con separacion
de 2 cm cada ojal de centro a centro, los botones son de 24 lineas pegado en

centro de ojal.
Tipo de ojal

"Illllllltlﬂ\\l@
THHHUTETN
Observacitn: ojal solo en tela principal (para facilitar subir basta)

Hombro

Unido con cosiura recta a 1cm. Ademas, en la parte interna llevara un panqueque
anatbmicas prefabricadas de algodén una a cada lado.
Chorrera de 4 cm x 34 cm cortado al sesgo como refuerze en el hombro

3.1.9

Bolsilios internos

Porta documento (02)
Tipo ojal con vivo de tela principal de 0,6 cm cada vivo, fusionado con entretela
tejida, con abertura de 13 cm. Con vuelta interna de la misma tela de 2 cm.

Bolsa de bolsillo sera de popelina unido con costura recta, ng lleva vista.

3.1.10

Basta

Doblez, de 3 cm reforzadas por la parte infema de la tela principal con entretela
Fusionable

3.1.11

Ensanches

Ensanche ceniro de espalda 2 cm.
Ensanche costado 1,56 cm

3.1.12

Coslura

Abrir todas las costuras con plancha.

CERTIFICADO N°335638/DSD ~ INDECOP!
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Vaporizado con plancha vaporizadora con tanque flotante. Buena presentacion,
8113 | Acabado sin fallas en material v confeccion.

3.1.14 | Vuelta La vuelta se une con el delantero con costura recta a 1 cm.
Ubicacién de etiqueta de cuidado & 14 cm de borde de faldén a inicio de etiqueta

3.1.15 | Eftiqueta de cuidado

Ubicado a 2 cm debajo de bolsillo porta documento (interior) centrado, con

8.1.16 | Fiiquela de marca costurs todo el contorno de etiqueta a 1/16”

Etiqueta de talla y

3.1.17 Ubicado en centro de cuello con costuras laterales

género
Graduar bien la maquina a 11 ppp + 1 ppp
- Los sacos deben tener simetria al cerrar los costados.
Observaciones Prefijar las piezas de cuello, vuelta delantero, basta de manga, basta de espalda,
3.1.18 importantes costado espalda, espalda escole, delantero, bolsillo superlor e inferior.

tener mucho cuidado al momento de fusionar. hacerio en el proveedor autorizado,
no debe englobar (formar globos).

tener buen acabado y apariencia, el planchado a vapor, el cuello formado y sin
arrugas.

Tallas
i (medidas en cm)
Item Descripcion Tolerancia
XS S M L XL 2XL 3XL S
(em)
1 Ancho de pecho 1° bajo Sisa | 43 45 47 49 51 53 85 1
Ancho de hombros de
2 Costura a costura 35 37 39 41 43 45 47 1
3 Hombro individual 11 11,5 12 | 125 | 13 13,5 14 05
4 Sisa curva 24 25 26 27 28 29 30 0,5
Largo delantero desde
5 Hombro & borde de Faldon e 67 o8 A 73 & 73 |
6 Ancho de cintura 40 42 44 46 48 50 52 1
7 Large de centro de Espalda 61 63 66 67 60 69 69 1
a borde faldén
8 Ancho de faldon 49 51 53 58 67 59 61 1
Large de manga desde el
9 Hombro 81 62 63 64 65 65 65 1
10 Boca de manga 12 12,5 13 13,5 14 14,5 15 0,5
11 Alto de cuello centro Espalda| 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 02
12 :ﬁﬁg decusllodepuntaa | a5 | 295 | 41 | 425 | 44 | 455 | 47 0,5
13 | Alto de puntas de cueflo 35 3,5 3,5 35 3.5 3.5 3,6 0.2
14 | Alto de solapera de cuello 4 4 4 4 4 4 4 c,2

&G\Of&?{%
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Abertura de bolsillo exterior

16 inferior 12 12 13 13 14 14 14 0,2
Largo de bolsa de bolsillo

18 | nferior 15 15 18 16 17 17 17 0.5

Alto de tapa externa del

17 bolsillo inferior. (incluido vivo) 5 5 5 5 5 S 5 0.2
Alto de vuelta interna de

18 bolsillo Intemo 2 2 2 2 2 2 2 0.2
Ubicacion de bolsillo inferior

19 desde borde de faldén 18 18 19 19 20 20 20 0,3
Ubleacion de bolsillo inferior

20 | Jesde borde delantero g | 8|8 |8 |10 0] 10 02
Separacion de botdn de |

21 centro a centro de botén ¢ 9 9 10 10 10 10 0.2
Largo de abertura de

22 espalda 18 18 18 18 18 18 18 0.6

23 Largo de martiilo 8 8 8 8 8 8 8 0,3
Ancho de vuelta delantera

24 interna 8 8 8 8 8 8 8 0,3
Abertura de bolsillo interno )

25 borla documentos 13 13 13 13 13 13 13 0,5
Ubicacién de bolsilio porta

26 |documento cenfrode costura| 28,5 | 29 | 296 | 30 | 30,5-| 31 N 0,5
de hombro
Ubicacion de bolsillo porta

27 |documento desde union de 15 | 15 15 | 156 | 1,56 1,5 1.6 0,2
forro con solapera

NOTA: Las medidas se ajustardn de acuerdo al filting / prueba del size set, luego de obtener el molde de la talla
base aprobada por el sector demandante se debera realizar el escalado v aprobacién de size set.

wolag
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NOMERE DEL BIEN SASTRE (SACO Y PANTALON) COLOR AZUL NOCHE DAMA

Unidn de hombros
con recta 1 em

Union de sisa con
recta 1 cm

Costura a 1 cm con
maquina recta

Costura a 1,56 cm con
maguina recta

con refuerzo

Bolsillo tipo ojal
con vivo de la misma
tela de 0,5 cm.

Tapa conformada de 02 piezas
de 5 cm de alto.

Cuello exterior fusionado

Costura a 1 cm con
magquina recta

ICADO N°335638/DSD — INDECOPI
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03 botones
costura vertical

Aberiura en centro
de espalda

Corte en centro
Costura a 1 cm con [ NS de espalda

5.2 | Detalles generales del disefio y confeccién — interior delantero

Bolsillo ojal
porta documento .
N * Corte princesa
Etiqueta de marca Botones de respuesto
de 32L y 24L
Vuelta de tela
Etiqueta de principel
instruccion
Unibna1 cm
con costura recta
CERTIFICADO N°335638/DSD ~ INDECOPI COPIA CONTROLADA LGA-AYRO
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5.3 | Detalles cenerales del disefio y confeccidn — interior espalda

Etiqueta TALLA-GENERO
Pegado en laterales

" Media luna de
tela principal

Corte princesa

Pliegue ancontrado
en centro de espalda

Basta de manga
costura a 3 cm

54 | Detalles de medida — delantero

.
sy 3
- ra
.

L -COns
NN
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=

8.5 | Dstalles de medidas - espalda
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6.6 | Detalles de medidas - intefno delantero

6.7 | Detalles de medidas~ cuello

12

13 PoLciy 11
14 -

J— —
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5.8 | Eticueta talla, aénero, POLICIA — Imagen referencial

[ POLICIA

DANMA 2XL

L J

53 mm

59 | Etiqueta de marca, afio, Képi, Compras a MYPETrG — Imagen referencial

14 |
| |
Espacio | 6 | 62
doblez | | g 1.

COMPRAS A
25 HfeT e .
i POLICIA 2023
1
1
510 | Etiqueta de composicién, instrucciones de cuidado, otros — Imaden referencial
30 mm
4 = =
70% poliéster
30% lana
K No usar claro
E ', ) Secar e miguing
E Planchar & lemp
3 a baja max 110°C

Secar en colgador

O Lavar en seco

CERTIFICADO N°335638/DSD — INDECOPI
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. T be estar planch oaporid, libre de brllle u otro defec
FEHCSEDIAcion afectar la.apariencia v el uso.
6.2 Defecios Debe estar libre de defecto de tejido, tefiido o confeccién u otros que afecten el I
i uso 0 la funcionalidad del bien.

Caracteristicas

Especificaciones técnlcas

74 ROTULABO

La informacién debe. esfar impresa, visible y facilmente 'Iegible adherida a. la
caja seglin el siguiente detalle:

+ Materia! del rotulado

Material: Papel (Tamafio Ad)

Largo: 29,7 em £ 0,5 cm

Ancho: 21emz 0,5cm

Ubicacién: Centrado en dos lados de la caja {uno en el lado més largo y
otro en el lado mas corto}.

« Contenido del rotulado

711 Rotulado : POLICIA NACIONAL DEL PERU
Fabricante:
Codigo SIGA: £
Cantidad; -
Talla: N
Caja #: —efe
Peso:
N° Orden de Compra
contratacion .
29,7 cm
- 7.2 ENVASEY EMBALAUE, . V52 AT T Gl A
El envase primario (colgadotfporta temo) y $ecundario (caja) que contienen al bien
deberan ser elaborados de material que lo proteja, no transfiera olores o colores que
afecten a sus caracteristicas; resistente a la manipulacién, transporte y
= almacenamiento, hasta su entrega al usuario final segtn los detalles siguientes:
nvase
7.2.1 {empaque} y Caracteristicas del envase y embalaje
embalaje Envase primario {colgador)
; Piastico (extra resistente) con gancho
Colgador ergonémico metaiico
Dimensiones (ancho x alto) {17 5/8" x 10 5/8') + 1/4”
Color Negro
\ {mﬁ‘—.
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*POLICIA PERU 2023"

impresitn en bajo relieve color doradoy  centrado en recuadro (letra arial);

rocicrs |

nenry

MR ]

Envase primarlo {ports termo)

Porta terno Notex
Densidad 80 g/m2 % 3%
Composicion: 100% Polipropileno extruido
Cdlor Negro
Dimensiones (largo x ancho) (39 1/4” x 23 1/4) £ 114"
ESTAMPADO
TEXTO TIPO COLOR DIMENSIONES
LETRA ANCHO | ALTO | GROSOR
POLIC'A NACIONAL DEL PERU ARIAL | DORADO | 45¢cm | 3em 4 mm
ESCUDO PNF{ _ DORADO | 65ecm | 8cm
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Carién doble corrugado de onda
mediana
Material Nimero de canales en 30 cm lineales
. {1 pie). 96 -
Tipo de onda: C
, (largo x ancho x alto)
Dimensiones (117 cm x 63 cm x 25 cm) 2 1 cm
Espesor 8 mm minimo
Color Kraft
Resistencia 12 kg
Cinta de embalaje R
autoadhesiva 3 ancho

7.2.2

El bien sera coigado, de tal forma que ingrese en el envase primario (colgador y porta
temo) sin tener defectos de presentacion como arrugas, mal planchado y otros. El cual
estara cerrado para ser entregado. El embalaje sera de acuerdo con lo precisado por la
entidad.

Nota 03: La cantidad de sacos por cada envase secundario debe corresponder 2 una
sola talla, no mezclar tallas. En el caso de haber saldo de tallas, se colocaran en la
Ultima caja dichos saldos
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IMAGEN REFERENGIAL DELANTERO _ IMAGEN REFERENCIAL POSTERIOR

e At A . B ey ‘__,_
1. DESCRIPC!ON Pantalbn para dama con slete {07) preslllas en Ia clntura 1 bolsnllo secreto y
- DEL BIEN botapié orillado.

1.2 TALLAS XS, S, M, L, XL, 2XL, 3XL

UNIDAD DE .
1.3 MEDIDA Unidad

El pantalén es parte del uniforme del personal policial, segtin el reglamento

14 ALCANCE general de uniformes de la PNP.
15 | GARANTIA N/A

. | I.Referencla de
Item Espec:f‘caclones téenicas _norma técnica
<-A 2 1 ..‘:.: R Nt A AN D 5 : : 3‘.- )
214 Tipo Lamlla {tejldo Dlano)
2.4.2 Lidamento Tafetan 1/1 NTP 231.141
. ‘Urdimbre: {70% lana, 30% poliéster) £+ 5 % ASTM DB29 -
2.1.3 | Composicién ‘Trama: (70% lana, 30% poliéster).& 5 % 18.6.2
i Urdimbre: 2/43 Nm = 5% '
2,14 Titulo de Hilos Trama: 2/43 Nm 5% ASTM D1058
2.1.5 Densidad Urdintbre: 21 hilos/cm * 2 hilos/cm ASTM D3775

CERTIFICADO N°335638/DSD — INDECOP| COPIA CONTROLADA LGA-AYRO
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ENTIDAD DEMANDANTE MININTER
Ministerio FICHA " ON: | 2.0 ﬁ"»}';g‘é v
PERU | ministerio . VSN IIVERE | MNT-SASSAYPAANC-VO1 | VERSION: | 2.0 | MYPETU
FECHA DE EMISION: Pégina 19 de
NOMERE DEL BIEN SASTRE (SACO Y PANTALON) COLOR AZUL NOCHE DAMA 30
Trama: 19 hilos/cm & 2 hilosfem
2.1.6 | Gramaje 200 g/m* £ 5% ASTM D3776
2.1.7 | Ancho [tll 149 cmzz 2 cm | ASTM D3774
218 Estabilidad Urdimbre: - 1,0% méximo AATCC TM135 yio
. dimenslonal Trama: - 0,5% maximo NTP 231.138
2,19 | Tefido En tops No aplica
2.1.10 | Acabado Termofijado vy decatizado No aplica
Azul noche
Segiin velores espectrales del color
SHNED
F4S0TM%| 2, I 2,86
- 4s0:530:n:| 283 | 270 | 273 | 267 | 262 | 257 ?ATC[:C §g7
520570 nm | 253 | 249 | 249 | 245 | 241 | 237 ENELIRCION
2111 | Color (5866307 | 235 | 296 | 207 | 238 | 230 | 242 ”ﬁ’.‘r’g’g'gé'
Az, nm.| 244 | 251 | 264 | 2,84 | 258 | 445 (evaluacitn visual)
5,76
Coordenadas colonmétricas
B Bt -.~~.,-.'a-=.- LD
17 84 0,24
AATCC EPY
Tolerancia: AE CMC 1,0 méaximo {evaluacion
2.1.12 | Evaluacion de color | liuminante: D85 instrumental) -
Escala: AE CMC AATCC EPS
(evaluacién visual)
2.1.13 | Solidez del Color
AATCC TM16.3 vio
2.1.13.1 | Alaluz (20 AFU) 4 minimo NTP 231. 170y
Al sudor aclido
2.1.13.2 | (transferencia y 3,5 minimo
cambio de color) AATCC TM15 ylo
Al sudor alcalino NTP-ISO 105-E04
2.1.13.3 | (transferencia y 3,5 minimo
_cambio de color)
2.1.13.4 | Al frofe seco 4 minimo AATCC TM8 ylo
2.1.13.5 | Al frote himedo 3,5 minimo NTP 231.042
Al lavado en seco
2.1.13.6 | (Transferencia y 4 minime AATCC TM132
cambio de color)
2.1.14 | Resistencia al pilling | 4,5 minimo ASTM D3512
2.1.15 | Proteccién UV 40 UPF minimo AATCC TM183
Resistencia a la Urdimbre: 45 kgff +/- 5%
2118 | {raccién Trame: 45 koff +/- 5% ASTM D5034
Recuperacion de Urdimbre; 155° minimo
2147 armugas Trama' 155" minimo AATCC TMB6
s R MA:'FERIAI’.--_.CO IPLEMENTAF RIO
2.2.1 Tela en garetén, rlbete de gareta! rlbete de pretina y colgador
2.2,1.1 | Tipo de tela Popelina Inspeccidn visual
2.2.1.2 | Composicion (80% poliéster, 20% alaoddn) + 5% AATCC TM20A
2.2.1.3 | Ligamento Tafetén 1/1 NTP 231.141
2.2.1.4 | Gramaje 100 o/m2 £ 3% ASTM 3776
«<,+< L -COA VR
=~ cr:‘?mFICADo N°335638/DSD — INDECOPI COPIA CONTROLADA LGA-AYRO
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ENTIDAD DEMANDANTE - MININTER
Lo oo o FICHA comMprAS A ¢_°
Minis N . ] e - "
@ PERU de'?éblg?gc?uccié ’ TECNICA coDiGo: , MNT-SASSAYPAANC-VO1 | VERSION: J 2.0 MYP.‘;;IS

FECHA DE EMISION: J Pagina 20 de
I_NOMBRE DEL BIEN SASTRE (SACO Y PANT ALC'JN) COLOR AZUL NOCHE DAMA 30 J
22.1.6 | Color | Azul noche (a tono de fela principal) |  AATGCEPY
222 Entretela adhesiva (para pretina, gareta y garetén)
2.2.2.1 | Composlcidn 100 % poliéster AATCC TM20A
2222 | Tipo Tejido circular Inspeccién visual
2223 . Inspeceién
Tacto - Rigido } organoléptica
2.2.24 | Color Negro Inspeccion visual
2.2.3 | Botones
2.2.3.1 | Composicién; 100 % poliéster AATCC TM20A
223.2 | Color: Azul nache (a tono de tela principal) Inspeccion visual |
223.3 | Tefiido; En masa (durante la polimerizacién) . Inspeccion visual
2.2.34 | N°delineas: 24L (15 mm) . | Inspeccitn visual
2.2,3.5 | N°de perforaciones: | 4 Inspeceidn visual
Resistencia a la " ASTM D6644
2238 tensién del puente: 100 % por 15 segundos y 25 libras
2237 | Logo POLICIA (se repite 3 veces en cada botdn) Inspeccion visual
2.2.3.8 | Solidez del color
292381 Solidez al frote (Seco 5 AATCC TM8 yio
&%= | y Hirnedo): : NTP 231.042
. . AATCC TM61 ylo
:2.2.3.8.2 Soll_dez al lavado: 5 NTP-ISO 105-C06
2.2.4 Cierre metalico cerrado
2.24.1 | Cinta 100 % poliéster AATCC TM20A
2.2.4.2 | Colot cinta Azul noche (2 fone de fela principal). Inspeccitn visual
Verificacién con
2.2.4.3 | Tamafio cremaliera 3 instrumento de
medicién
2244 ;’I—Il'gg ‘;:lre seguro del Pin Lock Inspeccidn visual
2.2.4.5 | Ancho total cinta 26cm+0,2cm ASTM D2060
Composicién de
2.2.46 | cremallera, topes, Latén .
flave, tirador Método interno
2.24.7 | Acabado Bronce quemado con logo PNP
Tirador: 50 Ib minimo
22.4.8 | Resistencia Seguro: 15 Ib minimo ASTM D2061 y/o
Transversal: 120 Ib minimo NTP 329.101
Nota 01:
Se aceptard métodos de ensayos no normalizados y métodos de ensayos normalizados mediante metodologia
interna, modificados siempre que hayan sido documnentados y validados. Ademas, cuando no exista el laboratorio
con el método acreditado.
2.2.5 Hilo de costura
2,251 | Composicion 100 % spun poliéster AATCC TM20A
2252 | Color 40/2 Ne ASTM D1807
Titulo Azul, verde {véase Nota 02)
Nota 02: El color del hilo de remalle y costura seré & tono AATCC EP9
2253 del color de la tela, botdn v/o etiqueta, sobre la cual es g
aplicado, (evaluacitn visual)

CERTIFICADO N°335638/DSD —~INDECOP! COPIA CONTROLADA LGA-AYRO
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ENTIDAD DEMANDANTE MININTER
PERU | Ministerio ko ODIGO: ON: MYPE
UGN | 1 oyica | CODIGO: | MNT-SASSAYPAANC-VOL | VERSION: | 2.0 | MYBETU
FECHA DE EMISION: Pégina 21 de
NOMBRE DEL BIEN SASTRE (SACO Y PANTALON) COLOR AZUL NOCHE DAMA 30
Resistencia a la

_ traccxbn

' Ethueta marca, talla, o

enero afio, Compras a MYPEM

1000 g mimmo

ASTM D2256

3.1, Material 100 % poliéster AATCC TM20A
2.3.1.2 | Tipo Apresto/acabado: Stiper suave Inspeccién visual
2.3.1.3 | Tejido Damasco alta densidad 100% Inspeccién visual
2.3.1.4 | Corte orillos Ultrasonido Inspeccioén visual

Fondo: Verde segin muestra
2315 | Colores Letras: 11-4001 TPG blanco (ev:‘[gggnev'i’;a,)
Bandera: 18-1659 TPG rojo, 11-4001 TPG blanco
2.3.16 | Logo POLICIA, CABALLERO, Compras a MYPEr Inspeccion visual
Incluye mérgenes de costura:
) ) kanrcgho(;:zzslm:‘n \!eriﬁcacién con
2317 | Dimensiones No incluye margenes de cosiura; lns:uer‘r;;rilg de
. Largo: 60 mm
. Ancho: 25 mm
2.3.1.8 | Solidez del Color
Solidez al Lavado en
2.3.1.8.1 seco 4 minimo AATCC TM1 32
2132 Etiqueta de composicitn, instrucciones de cuidado, otros (Referencia: NTP — 1SQ 3758 Textiles. Cédigo
-~ para etiquetado de conservacién por medio de simbolos)
2.3.21 | Material 100 % poliéster AATCC TM20A
23.22 | Tipo Satinado resistente al planchado
23.23 | Color Blanco Inspeccion visual |
2324 | Letras Estampadas Inspeccitn visual |
2.3.2.56 | Color estampado Negro Inspeccibn visual
2.3.26 | Ancho I0mmE2mm Verificacidn con
56 mm+2mm instrumento de
2327 | Largo medicion
2.3.2.8 | Solidez del Color
Solidez al Lavado en
23281 seco 4 minimo AATCC TM132
Consignando: Composicion de la fibra, el texto Proteccion
UV, Instrucciones de cuidado y conservacion en espafiol.
. . Indicando: tipo de lavado, tipo de blanqueo, tipo de secado,
2329 (E)rg,fee?gnztiaaghqueta tipo de planchado, RUC del fabricante, ctdigo de NTP -1S0 3758

proveedor debers indicar Hecho en Perl y seran cosidas
durante el cerrado de costado.

f’ “Jr;} ‘,‘:r:..-.l i
% mg
i, Vﬁ{‘ f

- item
30| Detalle! :
Puntadas por
Costura recta:12 ppp +1 ppp
311 | pulgada para costura !
{ recta y remalle Remalle: 13 ppp + 1 ppp

&

CERQR(TICADO N°335638/DSD — INDECOP|

COPIA CONTROLADA LGA-AYRO



' o \CHA ENTIDAD DEMANDANTE MININTER
=) eall [N SES > F COMPRAS A,
M p : | MNT- 1 .
@ PERU TECNICA | CODIGO: | MNT-SASSAYPAANC-VO1 | VERSION: | 2.0 Mvp;ﬁg
FECHA DE EMISION: Pégina 22 de
NOMBRE DEL BIEN SASTRE (SACO Y PANTALON) COLOR AZUL NOCHE DAMA 30
De 02 plezas de tela principal de 5§ cm de ancho (medida acabada), fusionado
con entretela adhesiva tejida color negro en parte interior.
Pieza intema de pretina es ribeteado con tela popelina de 0,6 cm de ancho.
Lieva 02 colgadores de popelina en los costados Insertados en pretina de 8 cm
- {medida acabada) ancho de colgadores de 0,6 cm.
‘07 pasadores (presillas) para sostener la correa,
'Compartido de presilia
. 1 presilla centrado en firo de espalda

812 4 Prolina 2 presillas, cada una centrado en costura de cerrado de costado
2 presilla, cada una centrado entre costura de tirc de espalda y costura de cerrado
de costado
2 presillas, cada una centrado entre costura de cerrado de costado y borde de
gareta
En el terminal exterior lleva dos botones negros #24L de 04 agujeros {més uno de
repuesto).
En el termingl interior lleva un botdn negro #24L de 04 agijeros
07 pasadores embolsados de la tela principal de 1 cm de ancho por 6 cm de largo

3.1.3 | Pasadores {presillas) | {(medida acabada), fijados a la pretina con recta y atraque con maquina atracadora

en los extremog (superior visible)-e inferior oculto.

3.1.4

Delantero y posterior

De dos (2) piezas cada uno orillados con remalle de 3/16°.

3.1.8

Uniones

Tiros:

Delantero y posterior, con costura regta, con doble hilo a 2,5 cm cada lado.
Costados

Remallados {orillados) y unidos con costura recta (margen de costura 1,5 cm).
Entrepiernas

Remallados (orillados) y unidos con costura recta (margen de costura 1 cm).
Atraque con recta en los fundillos para aseguraer costuras de tiro '

3.1.6

Boisillo

Bolsfilo Secreto:
Un (01) bolsilio en delantero (tela principal) en lade derecho prenda puesta a la

altura de la pretina, con atraques verticales internos de 1 cm, embolsado con
costura recta.

3.1.7

Pinzas

Dos pinzas en la parte delantero y posterior, una a cada lado.
Las pinzas segin cuadro de medidas, desde Ia pretina.

3.1.8

Gareta y garetén

Ambas fusionados con entretela no tejida, gareta ribeteada,
garetdén embolsado con forro y remaliado el lado recto,

Boca de basta

Orillada con remalle de 13 ppp, no lleva doblez de basta,
Atraque con recta en los costades de cemrado dg piernas

3.1.10

Botones

El pantalén tiene 04 botones #24L (con logo POLICIA) color negre, 02 para
pretina exterior, 01 para la pretina interna y 01 botén de repuesto cosido en la
parte interna de la pretina.

Todos los botones serén cosidos en cruz.

CERTIFICADO N°335638/DSD —

3.1.11

Etiquetas

E! pantai6n Heva 02 etiquetas:
Etigueta de marca y talla:
Pegado en centro de pretina espalda, cosido todo el contorno de la etigueta
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Etiqueta de composicién, instrucciones de cuidado, ofros
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ENTIDAD DEMANDANTE MININTER
PERU | Ministerio FICHA 6 ' MYBE]
SRICTIR | ) | CODIGO: | MNT-SASSAYPAANC-VD1 | VERSION: | 2.0 | MYPETY

FECHA DE EMISION: Pégina 23 de
NOMBRE DEL BIEN SASTRE (SACO Y PANTALON) COLOR AZUL NOCHE DAMA 30
Ubicada en la unién de la gareta centrado.
Debe incluir el texto "Proteccion UV™, instrucciones de cuidado y conservacion en
Tallas
(medidas en cm)
item Descripeién Tolerancia
Xs S M L XL 2XL 3XL *
(em)
1 Contorne de cintura 77 81 85 o1 97 101 105 1
Contorno de cadera (15 cm
2 debalo de pretina) 95 100 | 104 | 410 | 116 120 124 1
Largo de pantalén (incluye
3 prefina) 104 | 105 | 106 | 108 | 110 112 114 1
4 | Ancho de botapié 19 [ 185 | 20 | 205 | 21 21,5 22 0,5
5 Largo de pinza posterior 75 | 75 7.5 7.5 75 75 7,6 0,2
Ancho de pinza espalda
6 (profundidad) 1 1 1 1 1 1 1 0,1
7 | Abertura de bolsillo secreto 8 8 8 8 8 8 8 0,3
8 Largo de bolsilic secrefo 11 11 11 11 11 11 11 0,5
9 Ancho de gareta interna 45 45 45 4.5 4,5 4,5 45 0,12
Largo de gareta interna sin
10 prefing 15 15 15 15 15 15 15 0,5
Ancho de pasadores
B (presillas) ! 1 ! ! ! ! ! 0.1
Largo de pasadores
12 (presillas) 6 6 ] 6 6 6 2] 0.2
13 | Alto de pretina 5 5 5 5 5 5 5 0,2
Tiro delantero Incluido N
14 pretina 28 29 30 32 34 35 38 0,5
16 | Tiro espalda incluido pretina | 40 41 42 44 46 47 48 0,5
16 | Tamafio de cierre 14 14 14 14 15 15 15 0,3
Ancho de muslo a 1" de
17 entrepierna 28 29 30 3 32 33 34 0,5
18 | Ancho de dibujo de gareta 3 3 3 3 3 3 3 0,2
NOTA: Las medidas se ajustaran de acuerdo al fitting / prueba del size set, luego de obtener el molde de la talla
base aprobada por el sector demandante se debera realizar el escalado y aprobacidn de size set.

COPIA CONTROLADA LGA-AYRO
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ENTIDAD DEMANDANTE MININTER
S - ayn L . COMPRAS A
@ PERU (Tjﬂlmsm‘_“c % CcODIGO; I MNT-SASSAYPAANC-VD1 | VERSION: | 2.0 MYP;:::%
a4a Produccion : RO ASA HAT G R,
FECHA DE EMISION: Pigina 24 de
NOMBRE DEL BIEN SASTRE (SACO Y PANTALON) COLOR AZUL NOCHE DAMA 30 |

'sl1‘ . -
PRETINA ANATOMICA: Ancho de 5 cm i
fl;siongdo cls:lntreéel?e gjiga ;usiogable. ho v Eem de | — !‘I’}?%Qe" de pespunte de
Lleva 7 presillas de e 1cm de ancho y 6 ¢m de largo.
Distribuidos de la siguiente manecz: e :umog%t%em% tela en todo
Pinza en delaniero

de 5 om a cada lado

{fusionado-ribeteado)
pespunte a 3 cm

S e
ras ablertas
>—— a1,5 cm por lado

Cemado con recta

Costuras ablertas
a 1 cm por lado = —
Ojal bordado
dilagonal Boton de
poliéster de
4 huecos #24L
Boton interno poliéster —), RO=—g=== mate al tono
de 4 huecos #24L : : de la tela

mate al tono de la tela

Qjales
bordados

Gareta ribeteada
con tela de forro

CERTIFICADO N°335638/DSD ~ INDECOP!
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ENTIDAD DEMANDANTE

MININTER
COMPRAS A
VERSION: | 2.0 | MYPErU

e. 4 Font it FICHA
1Y . - 2
@ ) DGR | < ica | CODIGO: | MNT-SASSAYPAANC-VO1
FECHA DE EMISION:

Péagina 25 de
30

NOMBRE DEL BIEN

SASTRE (SACO Y PANTALON) COLOR AZUL NOCHE DAMA

| Detalies Generales dei disefio y confeccion — vista Interna espalda

’ 5!2
Efiqueta de marca talla

Frﬁj‘/';

Orillado con remalle

Fundilio cerrado con rect I

{cosiura abierta) (

J

\

5.3 | Detalles Generales del disefio y confeccion ~ vista posterior

Vigta Interlor de \

el /(i

Pinza con costura /
recta atracado en
forma vertical

§ A

_/CO‘TJ.GEC@'\TIFICADO N°335638/DSD — INDECOPI
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ENTIDAD DEMANDANTE MININTER JS

r o~ Y Fi FICHA - COMPRAS A
Ministeti : ) 2 : ErL
@ PERU TECNICA | CODIGO: | MNT-SASSAYPAANC-VOL | VERSION: | 2.0 | MYPE(U

FECHA DE EMISION: P4gina 26 de
NOMBRE DEL BIEN SASTRE {SACO Y PANTALON) COLOR AZUL NOCHE DAMA 30

54 | Detalles de medidas — delantero y espalda

Ancho de pinza
(profundidad)

CERTIFICADO N°335638/DSD — {NDECOPI
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ENTIDAD DEMANDANTE MININTER
FICHA COMPRAS A
CODIGO: | MNT-SASSAYPAANC-VO1 | VErsion: | 2.0 | MYPErY
Pégina 27 de

P ’ ol
ﬁ i ECEON | TEchica
FECHA DE EMISION:

SASTRE (SACO Y PANTALON) COLOR AZUL NOCHE DAMA 30

NOMBRE DEL BIEN

5.6 [ Detalles de etiquetas - Ftiqueta de marca y talla (imagen referencial)
6
Espacio g €0 mm (
doblez | | 1
1

COMPRAS A

25 mm
POLICIA sS4
DOD3 E

72mm

COPIA CONTROLADA LGA-AYRO
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. ENTIDAD DEMANDANTE MININTER
p} LR RS FICHA » COMPRAS A
| PERU | Ministerio TECNICA cODIGO: | MNT-SASSAYPAANC-VO1 VERSION: 20 | MYPEru

FECHA DE EMISIGN: P4gina 28 de
NOMBRE DEL BIEN SASTRE (SACO Y PANTALON) COLOR AZUL NOCHE DAMA 30

de fa Produccion

5.7 | Etiqueta de composicién, instrucciones de-cuidado, otros (Imagen referencial)

30 mm

mmnuhnrnlerm
5 baja max 140" C

T Debe estar planchado vaponzado Ilbre de brlllo u ofro defecto que puedaA —
afectar la apariencia v el uso.

.Debe estar libre de defecto de tejido, tefildo o confeceitn u otros que afecten el
6.2 | Defectos uso o Ia funcionalidad del bien.

item | Caracteristicas

74, |iROTULADQ -7 ™ 7% gy . ni o E :
La mfnrmaclén debe estar Impresa visible y cnlmente leglble adhenda a !a
caja segln el siguiente detalle:

* Material del rotuledo

Materlal: Papel (Tamanio A4)

Largo: 29,7 cm £ 0,5 cm

Ancho: 21 cm% 0,56 cm

Ubicacion: Centrado en dos lados de la caja (uno en el lado més largo y
Rotulado otro an el [ado més corto).

Secundario
« Contenido del mtulado

CERTIFICADO N°335638/DSD ~ INDECOPI COPIA CONTROLADA LGA-AYRO
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ENTIDAD DEMANDANTE MININTER
2 PERU | Ministerio FICHA 6 ‘ MYPELC .
IEETIIE | c ica | CODIGO: | MNT-SASSAYPAANC-VOL | VERSION: | 2.0 ru

FECHA DE EMISION: . Pagina 29 de
NOMBRE DEL BIEN SASTRE (SACO Y PANTALON) COLOR AZUL NOCHE DANMA 30

POLICIA NACIONAL DEL PERU "

Nombre Articulo:
Fabricante:
Codigo SIGA:
Cantidad;

Talla:

Caja #: P -
Peso:

N° Orden de Compra
contratacion

b
-

21cm

k4

29,7 em

7.2 | ENVASEY:EMBALAJE : ¥ S i B :
El envase pnmano (colgador/porm terno) y secundano (ca;a) que contlenen al blen
deberan ser elaborados de material que lo proteja, no transfiera olores o colores que
afecten a sus caracteristicas; resistente a la manipulacién, transporte y
almacenamiento, hasta su entrega al usuario final segin los detalles siguientes:

Caracteristicas del envase y embalaje
Envase primario {colgador}

Colgader ergondmico Pléstifzo (extra resistente) con gancho
metélico

Dimensiones (ancho x aito) (17 6/8™ x 10 5/8') & 174"
Color Negro
Impresion en bajo relieve color dorado y  centrado en recuadro (letra arial):
*POLICIA PERU 2023"

Envase

(empaque) y

724 embalagje

FOLICIA

PEAY
T0E

45¢em
Envase primario (porta terno)
Porta terno Notex
Densidad 80 g/m2 + 3%
Composicion; 100% Polipropilenc extruido
Color - Negro
Dimensiones {largo x ancho) (39 1/4™ % 23 1/4) + 1/4"

COPIA CONTROLADA LGA-AYRO




BASES INTEGRADAS PARA LA PRIMERA CONVOCATORIA PARA SELECCION DE MYPE DEL EXPEDIENTE DE ADQUISICION
DEFINITIVO “EAD 08 — UNIFORME NRO 10 Y OTROS PARA LA ATENCION DE LA DEMANDA DEL MINISTERIO DEL INTERIOR —  coupras A
g N EC’“’“ MININTER — SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES — DECRETO LEGISLATIVO 1414 M U
OIS0 BT X GNP
| ANEXO10
| PROFORMA DE CONTRATO

Conste por el presente contrato, la adquisicion de [CONSIGNAR EL OBJETO DE LA
CONVOCATORIA] para ellla [CONSIGNAR NOMBRE DE LA ENTIDAD
DEMANDANTE], que celebra de una parte el Nucleo Ejecutor de Compras
[CONSIGNAR EL SECTOR PRODUCTIVQ], en adelante el NEC, constituido mediante

[CONSIGNAR DOCUMENTO DE CONSTITUCION DEL NEC, con RUC N°[................ 1,
con domicilio legal en [ ............ ], debidamente representado por [........... ] y de otra
parte [c....cooviiiiiininnnen, ...], con RUC N° [.......coeee ], con domicilio legal en
[ e ] mscrlta en la Ficha N° [.............. ...] Asiento N°
[ ] deI Reglstro de Personas Juridicas de Ia cmdad de [ .................. 1.
debldamente representado por su Representante Legal, [... S
con DNIN°ooooiiiiiiiien, ], seguin poder inscrito en la Flcha N° [coreiiiiiees ] AS|ento
[\ il P | del Reglstro de Personas Juridicas de la ciudad de[............], aquien en

adelante se le denominara LA MYPE en los términos y condiciones siguientes:

1. CLAUSULA PRIMERA: ANTECEDENTES

1.1 Con fecha{.........], ella [CONSIGNAR NOMBRE DE LA ENTIDAD DEMANDANTE}
en adelante LA ENTIDAD DEMANDANTE, expresé de manera previa, su declaracién
de constituirse en beneficiaria de la adquisicién de los bienes objeto del contrato, a
través de [CONSIGNAR DOCUMENTO MEDIANTE EL CUAL LA ENTIDAD
DEMANDANTE DECLARO CONSTITUIRSE EN BENEFICIARIA DE LA
ADQUISICION DE LOS REFERIDOS BIENES].

1.2Con fecha [......... ], el NEC adjudicé el lote de produccién de [CONSIGNAR
CANTIDAD DE BIENES ESPECIALIZADOS] para la adquisicion de [CONSIGNAR EL
OBJETO DE LA CONVOCATORIA], a [INDICAR NOMBRE DE LA MYPE
ADJUDICATARIA], cuyos detalles e importe constan en los documentos integrantes
del presente contrato.
2. CLAUSULA SEGUNDA: OBJETO

El presente contrato tiene por objeto [CONSIGNAR EL OBJETO DE LA CONTRATACION].

3. CLAUSULA TERCERA: DE LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS, LOTES Y CANTIDAD

EI NEC conviene en adquirir a LA MYPE un lote de [CONSIGNAR CANTIDAD DE BIENES]
bienes en atencién a la demanda de LA ENTIDAD DEMANDANTE, conforme al siguiente
detalle:

N° ITEM LOTES CANTIDAD

TOTAL
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4. CLAUSULA CUARTA: MONTO CONTRACTUAL o
El monto total del presente contrato asciende a [CONSIGNAR MONEDA Y MONTOQO], que
incluye todos los impuestos de Ley.

Este monto comprende el costo del bien, todos los tributos, seguros, transporte,
inspecciones, pruebas y, de ser el caso, los costos laborales conforme a la legislacion
vigente, asi como cualquier otro concepto que pueda tener incidencia sobre la ejecucion
de la prestacion materia del presente contrato.

5. CLAUSULA QUINTA: DEL PAGO’ B N
EL NEC se obliga a pagar la contraprestacion a LA MYPE en [INDICAR MONEDA], luego
de la suscripcién del Formato de Conformidad por parte del representante de la Entidad
Demandante.

En caso que la MYPE haya solicitado adelanto de pago, el NEC procede a devolver la
carta fianza y paga el saldo.

Para efectos del pago de las contraprestaciones ejecutadas por el contratista, el NEC
debe contar con la siguiente documentacion:

- Formato de conformidad de la muestra hecha por la MYPE.

- Fichas de visita técnica de avance productivo (minimo seis).

- Acta de Pre auditoria de bienes aprobado

- Copias de facturas de cada proveedor de insumos principales, secundarios, avios y/o
servicios adjudicado para los bienes manufacturados especializados.

- Acta de auditoria de control de calidad que certifique la conformidad (aprobacién) del
lote por la inspectoria del NEC Textil Confecciones.

- Ensayos de laboratorio del insumo principal brindado por el proveedor.

- Guia de remision de acuerdo a los requisitos exigidos por la SUNAT con la conformidad
de recepcion (firma y sello) del NEC Textil Confecciones.

- Comprobante de pago (factura o boleta) emitido a nombre del NEC por el valor de la
cancelacion del contrato deducido el adelanto otorgado y/o penalidades aplicadas de
corresponder, con los requisitos establecidos por la SUNAT.

- Formato de conformidad de entrega del bien de la MYPE al NEC suscrito por
representante de la Entidad Demandante e integrantes del NEC asignados.

- [CONSIGNAR OTRA DOCUMENTACION. NECESARIA A SER PRESENTADA
PARA EL PAGO]

Una vez presentada y validada la documentacion sefialada, y otorgada la conformidad
final por parte de NEC:

“El pago a la MYPE se efectuara dentro de un plazo maximo de quince (15) dias habiles,
contados a partir del dia siguiente de presentada la documentacién solicitada”

7 En cada caso concreto, dependiendo de la naturaleza del contrato, podra adicionarse la informacién que resulte pertinente a

//Cm5~ efectos de generar el pago.
N CON,
\ \
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Este plazo se considera siempre y cuando no existan observaciones a los documentos
presentados ni procesos pendientes relacionados con penalidades, observaciones
técnicas o incumplimientos contractuales.

6. CLAUSULA SEXTA: DEL PLAZO DE LA EJECUCION DE LA PRESTACION
El plazo de ejecucién del presente contrato es de [............... ], el mismo que se computa

desde

[CONSIGNAR SI ES DEL DIA SIGUIENTE DEL PERFECCIONAMIENTO DEL
CONTRATO, DESDE LA FECHA QUE SE ESTABLEZCA EN EL CONTRATO O
DESDE LA FECHA EN QUE SE CUMPLAN LAS CONDICIONES PREVISTAS EN
EL CONTRATO PARA EL INICIO DE LA EJECUCION, DEBIENDO INDICAR LAS
MISMAS EN ESTE ULTIMO CASQO]

El plazo incluye el desarrollo de muestra, proceso de produccion y entrega de los bienes
en el lugar designado por el Nicleo Ejecutor de Compras.

7. CLAUSULA SEPTIMA: PARTES INTEGRANTES DEL CONTRATO
El presente contrato esta conformado por las Bases Integradas, la propuesta ganadora,
asi como los documentos derivados del procedimiento de adquisicion que establezcan
obligaciones para las partes.

8. CLAUSULA OCTAVA: GARANTIA POR ADELANTO
De conformidad con lo previsto en el numeral 41.3 del articulo 41 del Reglamento, la
MYPE contratada puede solicitar como adelanto hasta el setenta y cinco por ciento (75%)
del monto del Contrato, cuando requiera realizar inversiones en la adquisicion de activo
fijo. En los demés casos el adelanto a solicitar se podra extender hasta el cincuenta por
ciento (50%) del monto del Contrato.

Para tal efecto, a la suscripcion del contrato, debe presentar una carta fianza solidaria,
incondicional, irrevocable, de realizacién automatica al solo requerimiento del NEC, bajo
responsabilidad de las empresas que las emiten, sin beneficio de excusion, por el mismo
monto de adelanto y con una vigencia hasta la conformidad total de la Gltima entrega
de los bienes establecidos en el presente contrato, en el lugar indicado en el Contrato.
Dicha carta fianza es emitida por una entidad financiera supervisada por la
Superintendencia de Banca, Seguros y Administradoras Privadas de Fondos de
Pensiones y autorizada para emitir cartas fianza.

'[CONSIGNAR LAS CONDICIONES RESPECTO A PLAZOS, ADQUISICION DE ACTIVO
FIJO EN CASO DE SOLICITAR EL 75% DE ADELANTO, PAGO A PROVEEDORES
SELECCIONADOS Y OTROS ASPECTOS CONTRACTUALES ESPECIFICOS SE
CONSIDERARAN EN LOS CONTRATOS QUE SE SUSCRIBAN CON LAS MYPE. LOS
DATOS DE LA CARTA FIANZA DEBEN SENALARSE EN EL CONTRATO]

9. CLAUSULA NOVENA: PENALIDAD
En caso de incumplimiento por parte de la MYPE en la entrega de los bienes asignados,

y siempre que no haya incurrido en causal de resolucion del Contrato, se aplicara una
penalidad por mora hasta por el tope maximo del 10% del monto total del contrato, el

mismo que serd descontando directamente del pago. |
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Dicha penalidad es calculada mediante la siguiente férmula:

Penalidad diaria = 0.10 x monto vigente

F x plazo vigente en dias

Donde F tiene los siguientes valores:

a) Para plazos menores o iguales a sesenta (60) dias: F = 0.40
b) Para plazos mayores a sesenta (60) dias: F = 0.25

En caso de retraso en el plazo de entrega de los bienes mayor a diez (10) dias
calendarios, contabilizados desde el dia siguiente su vencimiento, sera causal de
resolucion del contrato y se asignara el lote a otra MYPE; sin perjuicio de las medidas
que se adopten por incumplimiento a la MYPE.

Esta disposicion no se aplicara si se presentan casos fortuitos o de fuerza mayor
debidamente sustentados y documentados por la MYPE o por razones no imputables a
esta y calificada como tales por el Nucleo Ejecutor de Compras.

10. CLAUSULA DECIMA: DECLARACION JURADA DE LA MYPE
La MYPE declara bajo juramento que se compromete a cumplir las obligaciones derivadas
del presente contrato, bajo sancién de quedar imposibilitado para contratar con el NEC
en caso de incumplimiento.

En el marco de lo establecido en el articulo 8 del Decreto Legislativo N° 1414, califican
como conductas, precontractuales y contractuales, que determinan la imposibilidad
temporal del NEC a contratar con las MYPE, cuyo incumplimiento se califica como leve,
grave o muy grave, las siguientes:

10.1  Incumplimientos Leves:

A. La presentacién de informacion incompleta, respecto a lo solicitado de manera
obligatoria en las Bases Integradas, en tres Procedimientos de Adquisicion
sucesivos.

B. La presentacién de informacién inexacta que haya inducido al NEC a adoptar
una decision que perjudique a otros postores o al Procedimiento de
Adaquisicion, segun se determine en las Bases Integradas.

10.2 Incumplimientos Graves:

A. No suscribir el Contrato en la fecha establecida en las Bases Integradas, luego
de haber resultado adjudicatario en el Procedimiento de Adquisicién respectivo.

B. La presentacion de informacion falsa o fraudulenta en cualquiera de las fases
del Procedimiento de Adquisicién del Proceso Especial de Compras.
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C. Elincumplimiento en la Sub Fase de Ejecucion Contractual, de las condiciones
de calidad de los Bienes Especializados estabiecidos en el contrato.

D. El impedir el acceso de los inspectores y el correcto desarrollo del proceso de
inspeccién.

E. No cumplir con implementar las medidas correctivas emitidas durante el
proceso de inspeccién, asi como aquellas medidas correctivas emitidas por el
NEC y PRODUCE durante el Procedimiento de Adquisicion.

F. Incurrir dos veces en el mismo incumplimiento leve.

10.3 Incumplimientos Muy Graves:

A. Incurrir en los supuestos previstos en la clausula anticorrupcién establecida en
los Contratos.

B. Incumplir las prohibiciones de subcontratacion o tercerizacién de la produccion,
establecidas en el Contrato.

Las conductas de las MYPE descritas en la presente clausula se extienden a sus
administradores y personas naturales que sean socias de aquella.

Los NEC se encuentran imposibilitados de contratar con las MYPE, sus
administradores y personas naturales que sean socios de aquella, registrados en
la Base de Datos de Beneficiarios de PRODUCE, que incurran en las conductas
cuyo incumplimiento se califica como leve, grave o muy grave, conforme lo

siguiente:
NUMERO DE PROCEDIMIENTOS DE
TIPO DE INCUMPLIMIENTO ADQUISICION EN LOS QUE APLICA LA
IMPOSIBILIDAD
Incumplimiento Leve. Dos procedimientos.
Incumplimiento Grave. Cinco procedimientos.
| Incumplimiento Muy Grave Diez procedimientos

El incumplimiento de la clausula anticorrupcién de los Contratos conlleva en todos los
casos a la imposibilidad permanente del NEC para contratar con las MYPE y sus
administradores y personas naturales que sean socios de aquella.

El Ministerio de la Produccion (PRODUCE) implementa y lleva a cabo el Registro de
MYPE, sus administradores y de las personas naturales que sean socios de aquella con
las cuales el NEC se encuentra imposibilitado de contratar. Cada NEC reporta a

PRODUCE dicha informacion.

CLAUSULA UNDECIMA: DE LAS RESPONSABILIDADES Y ATRIBUCIONES DE LA MYPE
Durante el proceso de produccion “LA MYPE" se sujetara a las siguientes

responsabilidades:

11.1. La produccion y la calidad de los bienes son de completa responsabilidad de las
MYPE, respondiendo por todo ello ante el NEC.
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11.2. Registrar, participar y de ser el caso aprobar las actividades de fortalecimiento
(capacitaciones, asistencias técnicas, ferias, ruedas de negocio, etc) virtuales o
presenciales, que le hayan sido informadas por los canales de comunicacién del
PCMP y los NEC. Los participantes de dichas actividades podran ser el
representante legal, jefe de taller, personal administrativo u operario calificado.

11.3. La MYPE deben brindar las condiciones y facilidades para las visitas de inspeccion
que realizara el NEC, durante el proceso de produccién de los bienes, a fin de
verificar el cumplimiento a cabalidad del contrato y bases Integradas. Las MYPE
tendran un minimo de 06 visitas durante su proceso productivo.

11.4. Las visitas de los inspectores seran inopinadas y las MYPE deberan disponer la
presencia del representante legal o una persona autorizada responsable de recibir
las indicaciones y firmar el reporte de inspeccion.

11.5. Garantizar las condiciones adecuadas de almacenaje de los bienes durante todo el
proceso de fabricacion, para que los bienes a producir no se contaminen, ensucien
o manchen.

11.6. Verificar que los insumos, deben ser adquiridos a los proveedores seleccionados por
el NEC o a los proveedores que este determine de acuerdo a sus procedimientos.

11.7. De corresponder, solicitar a los proveedores autorizados de los insumos recibidos,
los Informes de Ensayos de Laboratorio que certifiquen la calidad o mediante
documento que se indiquen en el Expediente de Adquisicion Definitivo de ser el
caso.

11.8. No cambiar de domicilio fiscal, ni la ubicacion del taller declarado en la postulacién
(no se aceptara anexos de sede productiva) durante el periodo de cumplimiento de
contrato, salvo justificacién previamente evaluada por el NEC.

11.9. No podran realizar cambio de maquinaria declarada en la postulacion ante el NEC
durante el plazo contractual, salvo justificacion previamente evaluada por el NEC.

11.10. No desplazar fuera de su taller las maquinas de produccién verificadas para el
otorgamiento del lote, ni retirar los stickers que se hayan colocado en ellas. En caso
de compra de nueva maquinaria, deberan comunicar al NEC. El inspector de campo
podra realizar la constatacién durante las visitas inopinadas.

11.11. Para el inicio de la produccién del bien asignado, la MYPE debe elaborar un
prototipo el cual se sujeta a lo sefialado en el numeral 3.1 de las presentes bases y
sera fabricado en un plazo de siete (07) dias calendario.

11.12. No podran subcontratar o tercerizar la produccion de los lotes asignados. El
incumplimiento de esta obligacion sera causal de cancelacion o nulidad del contrato.
Sin perjuicio de lo sefialado, la MYPE podra contratar servicios autorizados por el
NEC.

11.13. Cumplir con la totalidad de las especificaciones técnicas de los bienes, segun lo
sefialado en el Expediente de Adquisicion Definitivo y Bases Integradas.
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11.14. Instruir a sus colaboradores para que cada uno de ellos, en la operacién que realice,
se haga responsable de hacerla de la manera que corresponda a la ficha tecnica
del bien al que postuld en la presente Base.

11.15. Entregar los bienes con la calidad adecuada, en la cantidad comprometida y en el
plazo convenido en el contrato. En caso de incumplimiento por parte de la MYPE,
el NEC aplicara las penalidades por demora en la entrega, entre otras penalidades
de ser el caso.

11.16. Realizar el control de calidad interno, en cada fase del proceso de produccién del
lote asignado, desde la recepcion de insumos hasta el producto terminado segtn
corresponda.

11.17. Implementar las recomendaciones indicadas por el inspector del NEC durante las
visitas al taller.

11.18. Dar facilidades al inspector del NEC para realizar una Pre auditoria en el taller de
las MYPE adjudicadas previo al vencimiento del plazo estipulado en el contrato para
la recepcion o acopio de los bienes especializados, durante esta verificacion debe
estar presente el representante legal; en la auditoria se verificara que Bienes
Manufacturados Especializados producidos y entregados cumplan con las
especificaciones establecidas en las Bases Integradas.

11.19. Cumplir con los protocolos de seguridad, salud ocupacional y salubridad
establecidos.

11.20. Mantener vigente la Carta Fianza hasta la culminacién total de la ultima entrega
de bienes establecidos en el Contrato suscrito ante el NEC.

11.21. La MYPE tiene un plazo maximo de 10 dias calendarios para el recojo del
insumo principal, de acuerdo a la programacién comunicada por el NEC. De no
cumplir dicho plazo se tomara como incumplimiento contractual.

Cuando haya un retraso no atribuible a la MYPE en la entrega de los insumos
principales, el plazo se suspende e inicia al dia siguiente de haberlos recibido
en el taller de produccion, (para ello se suscribird un acta en cada momento,
la cual debe contar con la firma del Representante Legal de la MYPE y del
representante_del NEC), previo sustento técnico a través de un informe
favorable del drea de Inspeccién de la Produccion del NEC.

11.22. La MYPE que decida iniciar el tramite por adelanto de pago, debera presentar la
Carta Fianza a favor del Nucleo Ejecutor de Compra con las caracteristicas de
solidaria, incondicional, irrevocable, de realizacién automatica al solo requerimiento
del NEC, por el importe del adelanto de pago, dentro de un plazo maximo de 10
dias habiles contabilizados desde el dia siguiente de la firma de contrato.

De no cumplir dicho plazo, se iniciara las acciones de resoluciéon de contrato
por causal de incumplimiento de obligaciones, procediéndose con la
asignacién de lote a otra MYPE, sin perjuicio de las medidas que se adopten
por incumplimiento de la MYPE.
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CLAUSULA DUODECIMA: SOLUCION DE CONTROVERSIAS

Las Partes se comprometen a realizar sus mejores esfuerzos para resolver cualquier
discrepancia o controversia sobre el Contrato, en trato directo basado en la Buena Fe y
la intencion mutua de las Partes, no excediendo de tres (3) dias habiles, contabilizados
desde el dia siguiente de la fecha de recepcion de la comunicacién por alguna de las
partes.

Transcurrido dicho plazo las controversias seran resueltas de forma definitiva mediante
arbitraje de derecho, el mismo que podra ser solicitado por cualquiera de las partes; es
de sefalar, que el laudo arbitral sera inapelable y definitivo.

Cualquier controversia o diferencia que surja sobre la aplicacién del presente Contrato,
incluida lo que se refiera a su nulidad e invalidez, sera resuelta de manera definitiva e
inapelable mediante arbitraje de derecho, de acuerdo con lo establecido en la normativa
aplicable. El arbitraje se llevara a cabo en cualquier Centro de Arbitraje autorizado.

CLAUSULA DECIMA TERCERA: ANTICORRUPCION

“LA MYPE” acuerda y declara no haber ofrecido, negociado o efectuado, cualquier pago,
beneficio o incentivo ilegal en relacion al contrato, a través de su representante, socios,
apoderados, representantes legales, asesores o personas vinculadas a las MYPE, a favor
de miembros del Directorio o prestadores de servicios de “EL NUCLEO EJECUTOR DE
COMPRAS?”, declarando no haber incurrido en actos de corrupcién en la fase formativa
del contrato; a su vez, se comprometen a no estar inmersos en actos de corrupcién
durante el periodo de ejecucién del mismo.

‘LA MYPE” se obliga a conducirse en todo momento, durante la ejecucién del contrato,
con honestidad, probidad, veracidad e integridad y de no cometer actos ilegales o de
corrupcion, directa o indirectamente; comprometiéndose a denunciar actos ilicitos o de
corrupcién que tome conocimiento.

CLAUSULA DECIMA CUARTA: MARCO LEGAL DEL CONTRATO

El presente contrato se encuentra en el marco del Decreto Legislativo N° 1414 y su
Reglamento; asi como, en el Cédigo Civil y demas normas del sistema juridico que
resulten aplicables.

CLAUSULA DECIMA QUINTA: DOMICILIO PARA EFECTOS DE LA EJECUCION

CONTRACTUAL

Las partes declaran el siguiente domicilio para efecto de las notificaciones que se realicen
durante la ejecucién del presente contrato:

DOMICILIO DEL NEC: [..ceereeeeeeine ]

CORREO DEL NEC: [..ccoveveveceecreen, ]

DOMICILIO DE LAMYPE: [.....coovvriiee.. ]
CORREO DE LAMYPE: [o..oveveveeevrsrrnn. ]
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La variacion del domicilio aqui declarado de alguna de las partes debe ser comunicada a
la otra parte, formaimente y por escrito, con una anticipacién no menor de quince (15)

dias calendario.

16. CLAUSULA DECIMA SEXTA: ANEXO DE ESPECIFICACIONES TECNICAS
LA MYPE se obliga a producir y entregar los Bienes Manufacturados Especializados
objeto de este contrato, en estricto cumplimiento de las fichas técnicas, las mismas que

constan como Anexo del presente contrato.

De acuerdo con las bases Integradas, la propuesta y las disposiciones del presente
contrato, las partes lo firman por duplicado en sefial de conformidad en la ciudad de

[ ] al [CONSIGNAR [FECHA].

“EL NEC” ‘LA MYPE”
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ANEXO 11
CARATULA PARA POSTULACION MYPE

Selores.
NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS PARA EL SECTOR PRODUCTIVO TEXTIL CONFECCIONES

EXPEDIENTE ADQUISICION DEFINITIVO “"EAD 09 — UNIFORME NRO 10 Y
OTROS™, PARA LA ATENCION DEL MINISTERIO DEL INTERIOR - MININTER

Sharcar oos Espa (2 B 825810 & caARcSe REVTPE

NSRS — NUMERO DE FOLIOS
Pequeiia smpresa

BIEN AL GUE POSTULA: Marcar con aspa {x] solo una opecion:

BLUSA BLANCA MANGA LARGA SASTRE (SACO Y FANTALON) COLOR
COLOR BLANCO - DAMA. AZUL NOCHE — DAMA.
CAMISA MANGA LARGA BLANCA SASTRE (SACO Y PANTALON} COLOR
~ CABALLERD. AZUL NOCHE ~ CABALLERO.

N DMy N RUC

Celular Corrae Electrénico

Distrito

Provine Departamenty

Direccion de taller

Distrito

Prowinela ___Departamenio




