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DEBER DE COLABORACION

El Nucleo Ejecutor de Compras y todos los proveedores de insumos para la adquisicion de Bienes
Manufacturados Especializados que se sometan a las presentes Bases, sea como participante y/o
postor deben conducir su actuacion en el marco del Decreto Legislativo N° 1414.

Para el aseguramiento de la calidad de los bienes requeridos, los insumos deben ser los idoneos de
acuerdo con la ficha técnica que acompanian al Expediente de Adquisicidn, en ese sentido el Nucleo
Ejecutor de Compras convoca y selecciona a los proveedores que puedan proveer de estos insumos,
firmando los compromisos correspondientes y se asegura que los insumos lleguen en dptimas
condiciones a las MYPE seleccionadas para la produccion.

El Ndcleo Ejecutor de Compras y todos los proveedores de insumos que se sometan a las presentes
Bases, sea como participante y/o del proceso de compras deben permitir el acceso a la informacion
referida a los insumos que sea requerida, prestar testimonio o absolucién de posiciones que se
requieran, entre otras formas de colaboracion.
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CAPITULO |
GENERALIDADES

1.1

1.2,

1.3.

1.4.

1.5.

REFERENCIAS

Cuando en el presente documento se mencione la palabra Ley, se entiende que se esta
haciendo referencia al Decreto Legislativo N° 1414, que autoriza al Ministerio de la
Produccién a conformar Nucleos Ejecutores de Compras para promover y facilitar el acceso
de las micro y pequefias empresas a las compras publicas, y cuando se mencione la palabra
Reglamento, se entiende que se esta haciendo referencia al Reglamento del Decreto Legislativo
N° 1414 aprobado por Decreto Supremo N° 004-2019-PRODUCE. Las referidas normas
incluyen sus respectivas modificaciones, de ser el caso.

BASES ESTANDAR

Documento que contiene la descripcion de los requisitos y condiciones minimas generales que,
por su naturaleza, deben ser contemplados en todos los procedimientos que lleven a cabo los
diferentes Nucleo Ejecutor de Compras para la seleccion de los proveedores de insumos.

Las Bases Estandar incluye como minimo las etapas del Procedimiento de Adquisicion para la
contratacion de proveedores que abastecerdn de insumos vinculados a la elaboracion de
bienes manufacturados especializados. Las bases estandar son elaboradas y aprobadas por
el Programa Nacional de Compras a MYPErG, en adelante PCMP, mediante Resolucién
Directoral Ejecutiva.

BASES CONSOLIDADAS

Las Bases Consolidadas incorporan ademés de las Bases Estandar, las condiciones recogidas
en el Expediente de Adquisicion Definitivo y otras condiciones especificas propias del
respectivo procedimiento de adquisicion y sean necesarias para la convocatoria. El contenido
de las Bases Consolidadas es de obligatorio cumplimiento para todos los proveedores de
insumos que participen.

Las Bases Consolidadas son propuestas por la Secretaria Ejecutiva del NEC y aprobadas por
su Directorio, mediante Acuerdo de Directorio o documento que este determine.

BASES INTEGRADAS

Documento del procedimiento de evaluacién y seleccion de proveedores de los insumos, cuyo
texto incorpora las modificaciones que se hayan producido como consecuencia de las consultas;
cuyo texto coincide con el de las bases consolidadas convocadas por el NEC en caso de no
haberse presentado consultas.

PARTICIPANTES

La presente convocatoria esta dirigida a personas naturales o juridicas a nivel nacional que
producen y/o comercializan insumos para el Sector Textil Confecciones.

COMPRAS A |
MYPELU
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1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

BASES INTEGRADAS DE INSUMOS EXPEDIENTE DE ADQUISICION N° 08 NUCLEOS EJECUTORES COMPRAS A
MYPERU -DECRETO LEGISLATIVO 1414

CONVOCATORIA

La convocatoria se realizara en la fecha sefialada en el calendario de La Seccién Especifica de
cada convocatoria seglin sus bases consolidadas.

PROHIBICIONES

1.7.1. No podran participar proveedores que tengan vinculacién econémica o familiar hasta el
segundo grado de consanguinidad o segundo de afinidad con miembros del directorio,
personal administrativo o técnico del NEC Textil - Confecciones y/o PCMP

1.7.2. No podran participar proveedores que conformen grupo econémico o que tengan
vinculaciéon econdmica entre ellos.

1.7.3. No podran participar proveedores que tengan procesos legales abiertos, resultantes de
la participacion en Compras a MYPETr( u otras convocatorias del Estado.

1.7.4. Que el representante legal del proveedor seleccionado y sus colaboradores y/o terceros
actuando de manera directa o indirecta en su favor, que han participado en los siguientes
hechos:

e Actos de corrupcion, sobornos, beneficios y/o dadivas, ni influido en la decision de
terceros, sean estos funcionarios o servidores piblicos o privados o familiares o
relacionados con éstos, para la obtencién de algin beneficio y/o ventaja indebida
en favor del proveedor.

¢ Haber efectuado pagos de facilitacion (importes pagados para agilizar o simplificar
algln tramite) por encargo o en nombre del proveedor.

e Haber incurrido en conflictos de interés, debiendo poner en conocimiento del NEC
Textil - Confecciones, cualquier situacién existente o que pueda presentarse a
futuro, que interfiera con la prestacion del servicio.

1.7.5. EINEC se reserva el derecho de iniciar las acciones administrativas civiles y/o penales
segln corresponda.
CONDICIONES DE PARTICIPACION

Las Bases Consolidadas deben contener las condiciones de participacion y realizarse de
conformidad con el cronograma establecido.

Es preciso sefialar que el Nucleo Ejecutor de Compras no solicita ningiin pago a lo largo del

proceso de seleccion y verificacion. La participacion en el proceso de seleccién de la
proveeduria es gratuita. Todo intento de cobro debe ser denunciado al correo electrénico
consultas@nectextil.com.pe o en la pagina web del Nucleo Ejecutor de Compras
fwww.nectextil.pe}

COMITE DE SELECCION

El comité de seleccién esta a cargo de la convocatoria, evaluacion y calificacién de
proveedores; dicho comité sera designado por la Secretaria Ejecutiva y se encuentra integrado
por los siguientes miembros:

- Asesor Técnico.
- Inspector de la Produccion.
- Asesor del Area de Procesos de Evaluacion y Gestion de Contratos.

El Comité tiene la facultad de voz y voto. El PCMP podra participar como veedor.

6/\.\
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1.10. PRESENTACION DE CONSULTAS DE LAS BASES

La formulacion de consultas a las bases se encuentra referidas al contenido de las Bases
consolidadas.

1.11. ABSOLUCION DE CONSULTAS E INTEGRACION DE BASES.

La absolucion de consultas e integracién de las bases se realizan conforme a las disposiciones
previstas por el NUcleo Ejecutor de Compras y dentro de los plazos previstos en el cronograma
de las bases consolidadas.

La integracion de bases recoge las consultas y/o modificaciones que se hayan realizado a las
bases consolidadas con motivo de las consultas realizadas.

1.12. PRESENTACION DE PROPUESTAS DE PROVEEDORES

Los proveedores que deseen participar para el abastecimiento de insumos podran presentar sus
propuestas conforme se establezca en las bases consolidadas y cronograma, dispuesto en la
Seccion Especifica Capitulo Il “Del procedimiento de Seleccién de Proveedores de
Insumos”; de las presentes bases.

Las declaraciones juradas, formatos o formularios previstos en las bases integradas que
conforman la oferta deben estar debidamente firmados por los participantes; los demas
documentos deben ser visados. En el caso de persona juridica las propuestas deberan ser
suscritas por el representante legal que cuente con facultades de representacion y, en el caso
de persona natural, por este o apoderado con facultades de representacién. No se acepta el
pegado de la imagen de una firma o visto. Las ofertas se presentan debidamente foliadas.

El comité de seleccién, verifica la presentacion de lo exigido en la Seccion Especifica de las
bases, y determina si las ofertas responden a las caracteristicas y/o requisitos funcionales y
condiciones del expediente de Adquisicion Definitivo o especificaciones técnicas o términos de
referencia, detalladas en la Seccién Especifica de las bases. De no cumplir con lo requerido, la
oferta se considera Descalificada.

1.13. EVALUACION DOCUMENTARIA, TECNICO-PRODUCTIVA U OTROS FACTORES

La evaluacion documentaria, Técnico-productiva u otros factores determinados en las
presentes bases, se realiza conforme los procedimientos que establezca el Nucleo Ejecutor
Textil — Confecciones sujetos a los documentos orientadores aprobados por el Programa
Nacional de Compras a MYPEru.

En el supuesto que dos (2) o mas ofertas empaten la determinacion del orden de seleccién de
ofertas se realizara a través de los criterios establecidos en las Bases Integradas y/o criterio de
equidad. Si en caso hubiera empate el comité de seleccion debera elaborar un informe y/o
documento sobre el resultado de dicho empate y explicar los criterios utilizados para el
desempate.

1.14. DISTRIBUCION DE LA ADJUDICACION

En caso que se desprenda del Expediente de Adquisicion Definitivo o se evidencie en el
Procedimiento de Adquisicion, que el insumo para la atencion de los Bienes Manufacturados
especializados (BME) no puede ser cubierto por un solo proveedor, en las Bases Consolidadas,
se prever la posibilidad de distribuir la adjudicacion.

En la Seccién Especifica Capitulo | numeral 1.13 "Asignacién de Volumen de Insumo™ se
define los criterios para distribuir la adjudicacién de darse el caso.

EI NEC adjudicara al proveedor que hubiese obtenido el mejor puntaje, por la cantidad que este
hubiera ofertado. El saldo pendiente de los insumos no atendidos por el proveedor ganador sera
otorgado a los otros proveedores que le sigan hasta cubrir la cantidad total demandada,
respetando el orden de prelacién siempre y cuando cumplan con lo requerido en las Bases
Integradas, debiendo ajustar el precio de su oferta.
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En ninglin caso, se adjudicaran ofertas con montos superiores al valor establecido en el
Expediente de Adquisicion Definitivo.

1.15. PUBLICACION DE RESULTADOS
Aprobadas las ofertas ganadoras por el Directorio del NEC Textil - Confecciones, la Secretaria

Ejecutiva gestiona la publicacién de los resultados, en el portal institucional del NEC Textil —
Confecciones (www.nectextil.pe)

1.16. SUSCRIPCION DE CARTA DE COMPROMISO DE PROVISION DE INSUMOS

La Carta de Compromiso establece las condiciones de la provisién de insumos, la cual es
suscrita entre el NEC Textil — Confecciones y el proveedor de insumos. La Carta de Compromiso
debera suscribirse dentro de los plazos establecidos en las bases Integradas posteriores a la
publicacion de los resultados.

1.17. DESESTIMACION DE SUSCRIPCION DE CARTA DE COMPROMISO

Si el proveedor seleccionado desiste de suscribir la Carta de Compromiso de provisién de
insumos, o no cumpliese con las demés condiciones y requisitos establecidos en las bases para
la suscripcion o aceptacion de los referidos documentos, el NEC puede adjudicar a alguno de los
postores que participaron en el procedimiento de adquisicion. Para estos efectos, el NEC Textil
- Confecciones considera las condiciones pactadas en las Bases Consolidadas incluyendo el
precio, e invita a dichos postores a manifestar su intencion de ejecutar las prestaciones,
priorizando la posicién ocupada segun el orden de prelacion.

1.18. CESION DE LA CARTA DE COMPROMISO

El proveedor de insumos seleccionado no podra ceder ni transferir en forma alguna, total ni
parcialmente, los derechos y obligaciones que nacen del desarrolio de la suscripcion de Carta
de Compromiso de provision de insumos que se celebra.

En todos los casos los proveedores de insumos adjudicados seran los tnicos responsables del
pleno cumplimiento de lo sefialado en las bases.

1.19. PENALIDADES APLICABLES A LOS PROVEEDORES

El proveedor seleccionado sera penalizado por el o los atrasos en que incurra en la entrega de
los insumos o por el incumplimiento en la prestacién de los servicios establecidos en los
cronogramas elaborados por el NEC Textil - Confecciones.

En caso de incumplimiento a la entrega de los insumos por parte del proveedor y no se haya
incurrido en causal de resoluci6n de la misma; el NEC Textil — Confecciones aplicara penalidad
por mora, descontando esta directamente del pago del proveedor, (siempre y cuando haya sido
autorizado por la MYPE); conforme lo estipulado en |a Carta de Compromiso y contrato (MYPE
- proveedor) o documento analogo.

Dicha penalidad es calculada mediante la siguiente férmula:

Penalidad diaria = 0.10 x monto vigente

F x plazo vigente en dias

a) Para plazos menores o iguales a sesenta (60) dias: F =0.40

10
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b) Para plazos mayores a sesenta (60) dias: F = 0.25

En caso de retraso en el plazo de entrega de los insumos, el NEC podra resolver la Carta de
Compromiso previa evaluacion debidamente sustentada.

Para la aplicacion de la penalidad, la MYPE afectada debera informar al NEC Textil —
Confecciones con documento sustentando el retraso incurrido por el proveedor y copia de la
Guia de remision y/o Transporte; el NEC derivara al drea competente para la elaboracién del
informe respectivo, de corresponder y el NEC procederé a aplicar la penalidad informando a |a
MYPE y al proveedor.

1.20. INCLUMPLIMIENTO POR PARTE DE LOS PROVEEDORES

En caso de incumplimiento a la Carta de Compromiso de insumos el NEC Textil = Confecciones
realizara las acciones, penales, civiles y/o administrativas que correspondan para dejarse sin
efecto.
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CAPITULO Il .
ETAPAS DEL PROCEDIMIENTO DE SELECCION

2.1. CONVOCATORIA

La convocatoria para proveedores de insumos se publicara en la pagina web del

NEC Textil - Confecciones (www.nectextil.pe), en la fecha sefialada en el cronograma definido en
La Seccion Especifica Capitulo Il “Del procedimiento de Seleccion de Proveedores de
Insumos™; de las presentes bases.

2.2. PROCEDIMIENTO DE SELECCION

Los detalles de los siguientes aspectos se encuentran definidos en La Seccién Especifica de
las presentes bases:

- Convocatoria

- Formulacién de consultas.

- Absolucién de consultas e integracion de bases.
- Presentacion de propuestas.

- Evaluacién de propuestas y seleccion

- Suscripcién de la Carta de Compromiso.

2.3. DOCUMENTOS PARA PARTICIPAR EN EL PROCESO DE CONVOCATORIA

Los participantes que deseen presentarse a la convocatoria del NEC Textil Confecciones,
presentaran los documentos que se detallan en la Seccion Especifica Capitulo Il “Del
procedimiento de Seleccion de Proveedores de Insumos numeral 2.2 Contenido de las
Propuestas”; de la presente Bases.

2.4. PRESENTACION DE DOCUMENTOS

Los :participantes presentaran la documentacion en el orden establecido en la seccién
especifica Capitulo ll-numeral “2.2 Contenido de la propuesta” debidamente numerado
(foliado) y rubricado en todos sus folios por el titular o representante legal de los participantes.
La documentaciéon deberad ser presentada conforme lo establecido en las presentes Bases
Consolidadas seccion especifica Capitulo ll-numeral “2.2 Contenido de la propuesta”.

Los participantes presentaran su muestra embalada o en un sobre cerrado, segiin corresponda,
y rotulado de acuerdo a lo indicado en la seccion especifica Capitulo ll-del Procedimiento de
Seleccion”, en el lugar y horario establecido en el cronograma de las presentes bases
consolidadas, adjuntando la documentacién solicitada.

- El Certificado de cumplimiento de Especificaciones técnicas de calidad, emitido por las
entidades competentes u otro documento seglin corresponda y de acuerdo a lo detallado en
la Seccion Especifica Capitulo | (numeral 1.8)

2.5. DETERMINACION DE OFERTAS GANADORAS

Las ofertas ganadoras se determinan luego de la evaluacién correspondiente segun lo indicado
en las Bases Consolidadas, Seccion Especifica Capitulo | (numerales 1.10 ~ 1.11)
\CONE
£ % " 500‘ efinidas las ofertas ganadoras y previa aprobacién de Directorio, la Secretaria Ejecutiva
stiona la publicacion de los resultados en el portal institucional del NEC (www.nectextil.oe) y
los portales que el PCMP autorice.
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CAPITULO Il
OBLIGACIONES DE LOS PROVEEDORES SELECCIONADOS

3.1. ACCIONES Y/U OBLIGACIONES DE LOS PROVEEDORES SELECCIONADOS PARA LA
ATENCION DE INSUMOS

Los participantes revisaran detenidamente las bases Integradas de los insumos y los respectivos
anexos antes de formular sus propuestas.

La presentacion de una solicitud implica el compromiso de los proveedores de cumplir con todas
las condiciones establecidas en las Bases integradas. La informacién suministrada por los
postulantes tiene el caracter de declaracion jurada.

En caso de haber sido seleccionados como proveedores para la atencién de insumos, deberan
suscribir la “Carta de Compromiso de Proveedores” en la fecha que sera publicada junto con los
"Resultados de la Convocatoria de Proveedores de Insumos.

Para lafirma de la “Carta de Compromiso”, el representante legal (en el caso de personas juridicas)
debera contar con la vigencia de poder actualizada con una antigliedad no mayor a 30 dias
calendarios desde la fecha prevista para la firma de la “Carta de Compromiso”.

Con la suscripcion de la Carta de Compromiso, los proveedores se obligan a:

3.1.1

/’c%

VB

W

2’(
K,
)

93“0

/“‘T,‘,‘_;é;

Cumplir y mantener la calidad y las Especificaciones Técnicas de los insumos
ofertados durante todo el proceso productivo.

Mantener los precios ofertados y cantidad de insumos asignados a lo largo de todo el
proceso de abastecimiento a las MYPE.

Brindar las facilidades a los inspectores del NEC Textil — Confecciones, miembros del
Directorio y al personal de la supervision del Programa de Compras MYPErG (PCMP)
para realizar el control de calidad, durante todo el proceso productivo y la toma de
muestras durante las visitas inopinadas de la planta de produccién y los almacenes
declarados por el proveedor. Los proveedores que sean fabricantes deberan asignar
responsables que atiendan en planta, control de calidad, almacén y despachos.

Atender dentro de los plazos contratados los pedidos de las MYPE.

Mantener un stock que permita atender oportunamente los pedidos de las MYPE que
han sido asignadas con lotes de produccion.

Brindar la programacion de entrega de insumos a las MYPE, en coordinacién con el
NEC Textil - Confecciones y segun las condiciones establecidas.

Informar mediante una solicitud debidamente sustentada y acreditada dirigida al NEC,
Textil Confecciones en caso se requiera una ampliacion de los plazos de entrega de
insumos. Dicha solicitud debera ser enviada a la mesa de partes del NEC Textil -
Confecciones de manera virtual ( consultas@nectextil.com.pe ), consignando en el
asunto el término SOLICITUD DE AMPLIACION, seguido del N° RUC.

Las causales consideradas para la ampliacién son las siguientes:
a. Hechos fortuitos o de fuerza mayor.
b. Causas no imputables al proveedor.
El NEC Textil - Confecciones evaluara la solicitud, previo informe técnico. El NEC

Textil - Confecciones se reserva el derecho de aprobar o desaprobar las solicitudes
sin lugar a reclamo, sin perjuicio de la aplicacién de penalidades de corresponder.

13
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3.1.8

3.1.10

3.1.1

3.1.12

3.1.13

3.1.14

Atender los reclamos motivados y acreditados por las MYPE.

Absolver las observaciones formuladas por las MYPE frente a incumplimientos de las
Especificaciones Técnicas de los insumos, comprometiéndose, de ser el caso, a
cambiar en el mas breve plazo los productos que no cumplan con las Especificaciones
Técnicas.

Entregar al NEC Textil - Confecciones los Certificados/Informes de pruebas de ensayo
de laboratorio de calidad u otro documento analogo 6 normativo, de acuerdo a lo
establecido en las presentes Bases Consolidadas. En caso lo solicite la MYPE se le
entregara una copia.

Presentar cuando lo solicite el NEC Textil - Confecciones, los reportes de
aseguramiento de la calidad de cada lote del insumo, indicando en el resultado
obtenido, que este cumple con las Bases Integradas.

No iniciar el proceso de produccion o distribucién sin antes haber suscrito la carta de
compromiso de cumplimiento de obligaciones con el NEC Textil — Confecciones.,

Declarar bajo juramento que tanto el titular o representante legal del proveedor
seleccionado y sus colaboradores y/o terceros actuando de manera directa o indirecta
en su favor, no han participado en los siguientes hechos:

a. Actos de corrupcion, ni entrega de sobornos, ventajas, atenciones, objetos de
valor, beneficios y/o dadivas, ni influido en la decisién de terceros, sean estos
funcionarios o entre privados, para la obtencién de algin beneficio y/o ventaja
indebida en favor de la empresa.

b. Haber efectuado pagos de facilitacion (importes pagados para agilizar o simplificar
algan tramite) por encargo o en nombre del proveedor.

¢. En conflictos de interés, debiendo poner en conocimiento del NEC Textil —
Confecciones, cualquier situacidn existente o que pueda presentarse a futuro, que
interfiera con la prestacion del servicio.

El incumplimiento de lo establecido en la presente numeral constituye causal de
resolucion automatica del contrato o documento analogo entre la MYPE y el proveedor
seleccionado, sin perjuicio de las acciones legales que pueda iniciar el NEC Textil -
Confecciones.

Los proveedores seleccionados deberan realizar la suscripcién de un contrato, o
documento analogo con la MYPE para la entrega de los insumos.

En caso de detectarse incumplimiento de las obligaciones, el NEC Textil — Confecciones, aplicara
las acciones correspondientes dentro del marco normativo.

3.2 OTRAS CONSIDERACIONES

A los proveedores que brinden insumos a las MYPE:

3.21

Se les hara llegar los reclamos de las MYPE con respecto a la recepcion de insumos
que no cumplan las Especificaciones técnicas de calidad, tiempos de entrega y/o
cantidad acordada segun contrato o documento andlogo, para ser atendidos dentro
del plazo senalados en las presentes bases, seccion especifica Capitulo III.

3.3 SUSPENSION O CANCELACION DEL PROCESO

EINEC Textil - Confecciones podra suspender o cancelar el proceso por razones de fuerza mayor

o caso fortuito. Ello serd informado a los proveedores de insumos a través de los mismos medios
en que se realizé la convocatoria.
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SECCION ESPECIFICA

CONDICIONES ESPECIALES DEL PROCEDIMIENTO DE
SELECCION

15




g N EC“ BASES INTEGRADAS DE INSUMOS EXPEDIENTE DE ADQUISICION N° 08 NUCLEOS EJECUTORES COMPRAS A cmm‘;fé

AECLED EICCUTOR D COMPAAL

MYPERU -DECRETO LEGISLATIVO 1414 MYPEU )

CAPITULO |
GENERALIDADES

1.1.

1.2.

1.3.

NEC CONVOCANTE

Nucleo Ejecutor de Compras del sector productivo TEXTIL CONFECCIONES para la adquisicion
de bienes manufacturados especializados para el Ministerio del Interior - MININTER.

RUC N° : 20610075615

Domicilio legal : Av. Republica de Panama 3418 oficina N° 2801 Distrito San Isidro
Correo electréonico:  : consultas@nectextil.com.pe

BASE LEGAL

- Decreto Legislativo N° 1414, que autoriza al Ministerio de la Produccién a conformar ntcleos
ejecutores de compras para promover y facilitar el acceso de las micro y pequefias empresas
a las compras pUblicas

- Ley N° 31953 - Ley de Presupuesto del Sector Publico para el Afio Fiscal 2024.
- Decreto Supremo N° 004-2019-PRODUCE, Reglamento del Decreto Legislativo N° 1414.

- Decreto Supremo N° 007-2023-PRODUCE, norma que modifica el Reglamento del Decreto
Legislativo 1414.

- Resolucién Ministerial N° 00201-2021-PRODUCE, que aprueba el Manual de Operaciones del
Programa Nacional “Compras a MYPEr{".

- Resolucion Ministerial N° 00310-2022-PRODUCE, que constituye el Nucleo Ejecutor de
Compras para el sector productivo Textil — Confecciones.

- Resolucion Directoral Ejecutiva N° 00004-2024-PRODUCE/COMPRAS-A-MYPERU, que
aprueba las bases estandar para la seleccion de proveedor de insumos.

- Convenio s/n de fecha 07 de setiembre de 2023 celebrado entre el Nicleo Ejecutor Textil —
Confecciones y EL PROGRAMA NACIONAL COMPRAS A MYPERU.

- Resolucion Ministerial N° 000420-2023-PRODUCE de fecha 13 de diciembre de 2023, por el
cual se autoriza la transferencia financiera a favor del Nucleo Ejecutor de Compras para el
Sector Productivo de Textil — Confecciones hasta por S/ 5°191,200.00.

- Resolucién Directoral Ejecutiva N° 00012-2024-PRODUCE/COMPRA-A-MYPERU de fecha 14
de marzo de 2024, mediante el cual se aprueba el Expediente Adquisicion Definitivo N° 08
Uniformes Camuflados.

Las referidas normas incluyen sus respectivas modificaciones, de ser el caso.

OBJETO DE LA CONVOCATORIA
E! presente procedimiento de adquisicién tiene por objeto la seleccion de proveedores de

insumos para atender a las MYPE para la adquisicion de catorce mil doscientos (14,200) bienes
manufacturados especializados (BME).
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1.4. ALCANCE

Las disposiciones contenidas en las bases son de obligatorio cumplimiento para todos los
involucrados en el presente Procedimiento de seleccion.

1.5. EXPEDIENTE DE ADQUISICION DEFINITIVO

El "Expediente de Adquisicién Definitivo N° 08” - Uniformes Camufiados, fue aprobado
Resolucién Directoral Ejecutiva N°® 00012-2024-PRODUCE/COMPRAS A MYPERU.

1.6. FUENTE DE FINANCIAMIENTO

Recursos asignados al Nuacleo Ejecutor de Compras, para la adquisicibn de Bienes
Manufacturados Especializados, requeridos en el marco del Convenio s/n de fecha 07 de
setiembre de 2023 celebrado entre el Nucleo Ejecutor Textil — Confecciones y el Ministerio
del Interior — MININTER.

1.7. CONSULTAS Y ABSOLUCION DE CONSULTAS
Las consultas planteadas por los participantes en la convocatoria de insumos con respecto al

presente procedimiento de “Seleccion de Proveedores de insumos” seran a través del correo
electronico consultas@nectextil.com.pe.

Las absoluciones correspondientes seran publicadas de acuerdo con el cronograma de la
convocatoria (Capitulo I numeral 21) en el portal institucional del NEC Textil Confecciones
(www.nectextil.pe).

1.8. PRESENTACION DE LAS PROPUESTAS

La presentacion de solicitudes se realizara de acuerdo al cronograma establecido en la
presente Seccion especifica Capitulo Il (numeral 2.1), Presentar 02 sobres y estas deberan
contener los siguientes:

1.8.1. Sobre N° 01:

Presentar la documentacién en formato fisico, en un folder manila tamafio A4 segun los requisitos
y orden sefialado en el Capitulo Il - Etapas del Procedimiento de Seleccion (numeral 2.3),
debidamente foliado y visado en todos sus folios por el titular o representante legal del postulante.

Los participantes presentarén la documentacion en un sobre cerrado, y rotulado de acuerdo al
modelo indicado en la presente seccion especifica el capitulo Il (numeral 2.2), en el lugar y
horario establecido en el cronograma de las presente bases consolidadas.

1.8.2. Sobre N° 02:

Debe contener Muestra fisica del insumo embalada o en sobre cerrado seg(n el tipo de insumo
y las cantidades que se especifican en las tablas (N°01, 02, 03), de la presente seccién de
acuerdo a las caracteristicas establecidas en las especificaciones Técnicas anexadas en las
presentes Bases, acompanfada de:

a. Primera opcién: Certificados de cumplimiento de Especificaciones técnicas de
calidad (certificado-informe de las pruebas de ensayo de laboratorio) emitido por
un organismo de Evaluacion de la Conformidad acreditado por INACAL.

b. Segunda opcién: Constancias de calidad del laboratorio interno de sus propias
empresas, las cuales deberén estar acompanado de una declaracion jurada que
valide el cumplimiento de los parametros de acuerdo a lo requerido en las fichas
técnicas.

Para las empresas que no presentaron los certificados acreditados por INACAL,
estas, al ser seleccionadas deberan presentar los certificados — informes de
ensayos emitidos por laboratorios acreditados por el Instituto Nacional de Calidad
(INACAL) o entidad equivalente en sus paises de origen a la firma de la carta de
Compromiso.
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El sobre debe estar rotulado de acuerdo a los modelos indicados en el capitulo Il (numeral 2.2)

seccion especifica.

Los participantes, independientemente del nimero de insumos por los cuales participe, debera
presentar una sola carpeta (un solo sobre) de documentacion.

No se aceptara completar informacion con posterioridad.

1.8.3. Cantidad de Muestras a presentar

En las siguientes tablas se especifican la cantidad de la muestra del insumo y sus caracteristicas
técnicas, que deberan presentar (muestra del insumo ofertado), en el sobre nimero N° 2. La
muestra presentada debera cumplir con las especificaciones técnicas descritas en dichas tablas.

TABLA 01: CANTIDAD DE MUESTRAS
INSUMOS PRINCIPALES

3 UNIDAD DE
N DESCRIPCION CANTIDAD MEDIDA BIEN CoDIGO
Tela’ Rlp' Stﬁ)p estam'pado camuflado digital, Uniforme camuflado
segun disefio, tafetan 1/1 (Nervadura 4x3), digital policial
composicién 50% algodén + 50% poliamida,
titulos: 40/2 Ne urdimbre y 16/1 Ne trama, Gorro estampado
1 |gramaje Densidad: urdimbre 110 hilos/pulg, 3 metro | camuflado TE-02
trama 52 pasadas/pulg, gramaje 220 gr/m2, digitalizado.
ancho 15 m. Sombrero jungla
Estampado de tela y acabado segun ficha estampado
técnica digitalizado
Tejido punto lJersey 100% algoddn tanguis
peinado, estampado camuflado digital, titulo
. . o
20/1 Ne, gramaje 215 g/m2, revnrado‘ 3%, Polo cuello redondo
acabado rameado o compactado abierto,
2 . " 2 kg camuflado TE-03
engomado en orillos, ancho de tejido 1.80 m digitalizado
v proteccién uv 40 UPF. g
Estampado de tela y acabado segun ficha
técnica
Tela de punto Rib 1x1 composicidn 97%
algodon Tangiiis vy ‘35% S'pandex, con Polo cuello redondo
estampado camuflado digital, titulo 20/1 Ne y
3 . 0.5 Kg camuflado RIB-02
spandex 40 Den, gramaje 320 g/m2 y acabado o
. L digitalizado
suavizado y proteccion uv.
Debe hacer matching con la tela principal.

Nota: Los detalles de las caracteristicas técnicas de los insumos se encuentran en la ficha Técnica
“Anexo N° 6.1 Y Precisiones a la ficha Técnica “Anexo 6.2”
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TABLA 02: CANTIDAD DE MUESTRAS

INSUMOS COMPLEMENTARIOS
° ‘UNIDAD ,
N DESCRIPCION DEL INSUMO CANTIDAD MEDIDA BIEN €CODIGO

Botones, 100% poliéster, color 19-0516 Uniforme camuflado
1 |TPG-28L (18 mm), nimerode orificios 4, 12 unidad . . BOT-01

L, digital policial
logo de policia

Uniforme camuflado
digital policial

Hilo de costura 100% poliéster spun 40/2 Polo cuello r.ec.lon.do
camuflado digitalizado

2 | color al tono de color verde (cono de 1 conos HI-04
6000 yardas) Gorro estampado

camuflado digitalizado.

Sombrero jungla
estampado digitalizado

Uniforme camuflado
digital policial

Hilo de costura 100% poliéster spun 20/2 Polo cuello rfec.londo
camuflado digitalizado

3 |color al tono de color verde, {cono de 1 conos HI-05
6000 yardas) Gorro estampado

camuflado digitalizado.

Sombrero jungla
estampado digitalizado

Cinta Velcro, pelaje promedio 2.0 N/cm,

4 cizallamiento promedio 10.3 N/cm2, 1 metro Uniforme camuflado VEL-01
carga de rotura minimo 210 N/cm, color digital policial
verde olivo y medida 2.5 cm
Cinta Velcro, pelaje promedio 2.0 N/cm,
5 cizallamiento prolrr!edlo 10.3 N/cm2, 1 metro U.nl'forme Fa_lmuflado VEL-02
carga de rotura minimo 210 N/cm, color digital policial
verde olivo y medida 5.0 cm
Cinta Velcro, pelaje promedio 2.0 N/cm,
cizallamiento promedio 10.3 N/cm2, Uniforme camuflado
.. 1 t ., . -
6 carga de rotura minimo 210 N/cm, color metro digital policial VEL-03
verde olivo y medida 10 cm
Etiqueta marca, talla, género, . afo,
Compras a MYPErd, 100% poliéster,
tejido Damasco verde segun muestra, . Uniforme camuflado
, 10 dad .. .. -
’ dimensiones: largo 62 mm y ancho 50 unica digital policial ET-06
mm y logo POLICIA, género, para
uniforme camuflado
. Uni
Etigueta marca, talla, género, afio, unidad dinliitroa;'ms"t(::?:?uﬂado
Compras a MYPEra, 100% poliéster, gnalp
tejido Damasco verde seglin muestra unidad Gorro estampado
8 . . ; 10 camuflado digitalizado. ET-07
. dimensiones: largo 72 mm y ancho 25 —
ﬁgﬁ%—"\ mm vy logo POLICIA género, para unidad Sombrero jungla
ik PR .i{uiforme camuflado estampado digitalizado
L SR
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° UNIDAD
N DESCRIPCION DEL INSUMO CANTIDAD MEDIDA BIEN CODIGO
. Uniforme camuflado
. unidad digital policial
Etiqueta de composicidn, instrucciones Igital poiicia
de cuidado, 100% poliéster, satinado unidad Gorro estam.pz‘ndo.
g |resistente al planchado en color blanco, 10 camuflado digitalizado. £T.08
estampado de las letras en negro, ) Sombrero jungla
dimensiones largo 55 mm largo y ancho unidad estampado digitalizado
30 mm idad Polo cuello redondo
unica camuflado digitalizado
Cinta rigida tejida, 100% Nylon, ancho de Uniforme camuflado
10 [1.5 cm y color verde Pantone 19-0516 1 metro digital policial CIN-01
TPG (pretina)
Cinta rigida tejida, 100% Nylon, ancho de Uniforme camufiado
11 |1 cmy color verde Pantone 19-0516 TPG 1 unidad .. .. CIN-02
., digital policial
{botapié)
Cinta rigida de 100% poliamida alta
tenacidad, tejido plano, Tafetén 1x1, de Sombrero jungla
12 2.5 cm de ancho y color verde Pantone 1 metro estampado digitalizado CIN-03
19-0516 TPG
13 Hebilla de aju§te de: pléstico c.le 3x2cm 10 unidad U'ni.forme .c.'-amuflado HEB-01
al tono de la cinta rigida (pretina) digital policial
Hebilla reguladora de plastico color Gorro estampado
14 |negro (ver item 5.13 del bien gorro 10 unidad NN HEB-02
camuflado digitalizado.
camuflado)
Cierre N° 6, cremallera de resina
acetalica, resistencia transversal 77 Ib,
vida Gtil 3000 ciclos, cinta 100% poliéSter Uniforme camuflado
15 |atono de la malla Pantone 19-0516 TPG, 5 unidad . . . . CIE-02
, - digital policial
lave automidtica, esmaltado, llave con
logo PNP, longitud segin tabla de
medidas desde 58cm a 64¢m {camisaco)
Cierre N° 3, cierre espiral poliéster,
cadena continua, cremallera
monofilamento longitud segdn talla Uniforme camuflado
16 |resistencia transversal 122 Ib, acabado 2 metro digital policial CiE-03
esmaltado, incluido Have con logo PNP,
(mangas). Cremalleras por metro: 05
unidades.
Cierre cerrado N° 3, cremallera de latdn,
resistencia transversal 120 Ib, cinta 100%
17 pf)liéster color negro, llave automatico - 5 unidad U.ni-forme .ca.Imuﬂado CIE-04
pin lock, acabado bronce quemado, llave digital policial
con logo PNP, longitud: 17cm, 18cm vy
19cm
Cinta Tafilete, Drill 100% poliéster, color Gorro estampado
18 negro, 125 g/m2 . MEtro | amuflado digitalizado. TAF-01
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A UNIDAD
N DESCRIPCION DEL INSUMO CANTIDAD MEDIDA BIEN CODIGO
Entretela tejida adhesiva, tejido plano -
alambrado, tacto rigido, adhesivo 100% Gorro estampado
19 |HDPE, 385 g/m2, color charcoal, 100%| 0.5 metro pado ENT-01
‘g . . . . camuflado digitalizado.
poliéster, ligamento Tafetan, resistencia
al fusionado 1000g-f
Entretela tejida adhesiva, tejido plano,
ligamento Sarga, gramaje 120 g/m2,
20 |color negro, 100% poliéster vy 0.5 metro Gorro estam_p ?do- ENT-02
I . . . camuflado digitalizado.
revestimiento poliamida, resistencia al
fusionado 1000g-f.
Entretela tejida adhesiva, tejido plano,
ligamento Sarga, 100% poliéster, :
21 |gramaje  130gr/m2, color negro, 0.5 metro Gorro estamP ?do- ENT-03
.. . . . camuflado digitalizado.
revestimiento poliamida y resistencia al
fusionado 1000g-f.
Entretela tejida fusionable 100% algodén Sombrero junela
22 | blanco gramaje 150 gr/m2, ancho 1.12 0.5 metro ) .g' . ENT-04
m estampado digitalizado
Entretela tejida fusionable 60gr/m2, Uniforme camuflad
23 | 100% poliéster, color blanco (ancho 1.50 0.5 metro . . . . ° ENT-05
m) digital policial
Tela para forro popelina 100% poliester
24 |tafetan 1x1 densidad 125 g/m2 color 0.5 metro oo estam.p:?\do. PO-01
camuflado digitalizado.
negro ancho 1.50 m
o5 | Visera de plistlco, modelo plc.o de pato, 3 unidad Gorro estam‘pa.ldo- VIS-01
espesor 1/8", color negro, pulido camuflado digitalizado.
= =
2 Sesgo 100% poliéster ancho 3 cm color 1 o Gorro estam‘p;?do' SES-01
negro camuflado digitalizado.
Remache metélico, casquillo de aluminio
al 98.5% diametro 14.9 mm, altura 4.10
mm, base latén 70/30 cobre /zinc, altura . Gorro estampado ‘
27 2.70 mm, bafado electrolitico, clavo de 10 unidad camuflado digitalizado. REM-01
aluminio al 98.5%, diametro 8.40 y altura
8.00mm, pulido.
Cinta tejida de refuerzo para regulador Sombrero iungl
28 | de hebilla 100% nylon, ancho 2cm, color 1 metro &5tam adcj) digi: lizad CIN-04
verde Pantone 19-0516 TPG pado Cigitalizado
Cordén de ajuste, 100% poliamida, Sombrero jungla
29 | pasador tubular, didmetro: 0.5 cm, color 2 metro J— ad(J) dig't lizad COR-01
verde Pantone 19-0516 TPG paco digitalizaco
Regulador para cordén de ajuste, Sombrero jungla
30 |composicidn plastica, Verde - Ancho: 23 10 unidad ) .g_ . REG-01
estampado digitalizado
mm alto: 19 mm
Respiradores en Bronce con resina
31 _acnI!ca de poh::nmldaf color negrof'acero 10 unidad SombrerOJun.g!a . RES-01
inoxidable, resistencia a la corrosion estampado digitalizado
circulares en rejilla de 14 mm

Nota: Los detalles de las caracteristicas técnicas de los insumos se encuentran en la ficha Técnica
“Anexo N° 6.1 Y Precisiones a la ficha Técnica “Anexo 6.2”
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TABLA 03: CANTIDAD DE MUESTRAS -~

AVIOS DE ACABADO
. UNIDAD DE

N DESCRIPCION CANTIDAD MEDIDA BIEN CODIGO
Bolsa de polietileno transparente de
13.0" ancho x 20.0" largo +/- 1/4", . Uniforme camuflado

1 espesor 0,044" . Perforaciones 02 de > unidad digital policial BOL-04
5mm de didmetro
Bolsa de polietileno transparente de
10.0" ancho x 16.0" largo +/- 1/4", . Polo cuello redondo

2 espesor 0,044", perforaciones 2 de 5 > unigad camuflado digitalizado BOL-05
mm de diametro.
Bolsa polietileno transparente 11" Gorro estampado

3 ancho x 14" largo, espesor 0.044", ; qaq | c3muflado digitalizado. BOL0E

i unida .

c?lrm perforaciones 02 de 5 mm de Sombrero jungla
diametro estampado digitalizado
Caja de cartdon doble corrugado de
onda mediana, tipo de onda "C", . Uniforme camuflado

4 medidas 60 cm x 35 cm x 70 cm, 1 unidad digital policial CA-03
espesor 8 mm minimo, color Kraft

Polo cuello redondo

Caja de carton doble corrugado de camuflado digitalizado

5 onda C mediana 60 cm x40 cm x 40 1 unidad Gorro estam.pa'ado. CAJ-04
cm, espesor 8 mm minimo, color camuflado digitalizado.
Kraft (100 polos por caja) Sombrero jungla

estampado digitalizado

Nota: Los detalles de las caracteristicas técnicas de los insumos se encuentran en la ficha Técnica “Anexc N° 6.1
Y Precisiones a la ficha Técnica “Anexo 6.2”

1.9. VOLUMEN DE LOS INSUMOS PRINCIPALES Y MENORES

a.- Demanda De Bienes Manufacturados Especializados: En el siguiente cuadro se lista el
total de bienes demandados por el MININTER Expediente de adquisicion N°08

CANTID
fTEM BIENES m‘;g: AD

TOTAL
1 | Uniforme camuflado digital policial (camisaco y pantalén) para dama | unidad | 450
2 | Uniforme camuflado digitalizado {camisaco y pantal6n) para caballero | unidad | 3,100
3 | Polo cuello redondo camuflado digitalizado dama unidad | 450
4 | Polo cuello redondo camuflado digitalizado caballero unidad | 3,100
5 | Gorro estampado camuflado digitalizado unidad | 3,550
6 | Sombrero jungla estampado camuflado digitalizado unidad | 3,550
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PFOCRAMA HALINAL

b.- Volumen de los insumos requeridos: En los siguientes cuadros se presenta el volumen
estimado de los insumos principales, complementarios y avios; a producir para atender el
requerimiento total de la adquisicién de los bienes manufacturados especializados.

CUADRO N° 01

DESCRIPCION DE INSUMOS PRINCIPALES

{CANTIDADES Y UNIDAD DE MEDIDA SEGUN LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS)

| Debe hacer matching con la tela principal.

CANTIDAD
N° DESCRIPCION ESTIMADA DNDAD DE BIEN CODIGO
(1) MEDIDA
Tela Rip Stop estampado camuflado digital, Uniforme
seglin disefio, tafetdn 1/1 (Nervadura 4x3), camuflado digital
composicion 50% algoddn + 50% poliamida, policial
titulos: 40/2 Ne urdimbre y 16/1 Ne trama, Gorro estampado
1 |gramaje Densidad: urdimbre 110 hilos/pulg,| 14,541 metro | camuflado TE-02
trama 52 pasadas/pulg, gramaje 220 gr/m2, digitalizado.
ancho 1.5 m. Sombrero jungla
Estampado de tela y acabado segun ficha estampado
técnica digitalizado
Tejido punto lJersey 100% algoddn tanguis
peinado, estampado camuflado digital, titulo
20/1 Ne, gramaje 215 g/m2, revirado 3%, Polo cuello
2 acabado rameado o compactado abierto, 928 Ke redondo TE-03
engomado en orillos, ancho de tejido 1.80 my camuflado
proteccion uv 40 UPF. digitalizado
Estampado de tela y acabado segln ficha
técnica
Tela de punto Rib 1x1 composicién 97% algodén
Tangiiis .y 3% Spandex, con estampado Polo cuello
camuflado digital, titulo 20/1 Ne y spandex 40 redondo
3 Den, gramaje 320 g/m2 y acabado suavizado y 132 Ke camuflado RIB-02
proteccién uv. digitalizado

Nota: Los detalles de las caracteristicas técnicas de los insumaos se encuentran en la ficha Técnica “Anexo N° 6.1
Y Precisiones a la ficha Técnica “Anexo 6.2”
(1): Las Cantidades de la demanda son estimadas, las cuales se definiran en la firma de la carta de compromiso.
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CUADRO N° 02

DESCRIPCION DE INSUMOS COMPLEMENTARIOS
(CANTIDADES Y UNIDAD DE MEDIDA SEGUN LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS)

CANTIDAD
N° DESCRIPCION ESTIMADA UNIDAD DE BIEN CODIGO
(1) MEDIDA
Botones, 100% poliéster, color 19- Uniforme camuflado
1 |0516 TPG - 28L (18 mm), nimero de unidad . . .. BOT-01
e L 99,400 digital policial
orificios 4, logo de policia
Uniforme camufiado
digital policial
Hilo de costura 100% poliéster spun Polo cuello redondo
40/2 color al tono de color verde camuflado digitalizado
2 . 4 . conos HI-04
(codlgo 190516), y metraje 6000 441 Gorro estampado
yardas camufiado digitalizado.
Sombrero jungla
estampado digitalizado
) . N Uniforme camuflado
Hilo de costura 100% poliéster spun digital policial
3 |20/2 coIorVaI tono de color verde, 159 conos - H!-05
cédigo 190516 (6000 yardas) Sombrero jungla
estampado digitalizado
Cinta Velcro, pelaje promedio 2.0
N/cm, cizallamiento promedio 10.3 .
o Uniforme camuflado
4 | N/cm2, carga de rotura minimo 210 2618 metro digital policial VEL-01
N/cm, color verde militar y medida ! gltalp
2.5¢cm
Cinta Velcro, pelaje promedio 2.0
N/cm, cizallamiento promedio 10.3 .
- Uniforme camuflado
5 |N/cm2, carga de rotura minimo 210 717 metro digital policial VEL-02
N/cm, color verde militar y medida gitalp
50cm
Cinta Velcro, pelaje promedio 2.0
N/cm, cizallamiento promedio 10.3 .
e Uniforme camuflado
6 |N/cm2, carga de rotura minimo 210 1291 metro digital policial VEL-03
N/cm, color verde militar y medida ! gitalp
10cm
Etiqueta marca, talla, género, afio,
::;inc;gr;:ri;\g::s:::dtos(::ygoﬁpnd'esmr' Uniforme camuflado
. digital polici y
7 muestra, dimensiones: largo 62 mm 3,550 unidad (clg::]a;s::c:l)ual ET-06
y ancho 50 mm y logo POLICIA,
género, para uniforme camuflado
Uniforme camuflado
Etiqueta marca, talla, género, afio, 3,550 unidad | digital p’ollual
Compras a MYPEr(, 100% poliéster, (pantal6n)
tejido Damasco verde segtn . Gorro estampado
8 muestra, dimensiones: largo 72 mm 3,550 unidad camuflado digitalizado. ET-07
y ancho 25 mm y logo POLICIA
oNFgx. | B€nero, para uniforme camuflado unidad Sombrero jungla
K: P\ 3,550 estampado digitalizado

s,
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bronce quemado, llave con logo
PNP, longitud: 17cm, 18cmy 19cm

CANTIDAD
N° DESCRIPCION ESTI(I\;I)ADA U:::;;g :\) E BIEN CODIGO
. Uniforme camuflado
Etiqueta de composicion, 7100 unidad digital policial
instrucciones de cuidado, 100%
poliéster, satinado resistente al
9 |planchado en color blanco, . Polo cuello redondo ET-08
estampado de las letras en negro, 3,550 unidad camuflado digitalizado
dimensiones largo 55 mm largo y ) Gorro estampado
ancho 30 mm 3,550 unidad | - muflado digitalizado.
. Sombrero jungla
3,550 unidad estampado digitalizado
Cinta rigida tejida, 100% Nylon, Uniforme camuflado
10 |ancho de 1.5 cm y color verde 5 438 metro digital policial CIN-01
Pantone 19-0516 TPG (pretina) '
Cinta rigida tejida, 100% Nylon, Uniforme camuflado
11 |ancho de 1 cmy color verde 5019 metro digital policial CiN-02
Pantone 19-0516 TPG (botapie) !
Cinta rigida de 100% poliamida alta
tenacidad, tejido plano, Tafetan Sombrero jungla
12 1x1, de 2.5 cm de ancho y color 2725 metro estampado digitalizado CIN-03
verde Pantone 19-0516 TPG
Hebilla de ajuste de plastico de 3 x 2 .
13 |cm al tono de la cinta rigida unidad U.nl.forme .c?muflado HEB-01
. 7,100 digital policial
(pretina)
Hebilla reguladora de pldstico color Gorro estampado
14 |negro (ver F.T. item 5.13 del bien unidad s HEB-02
3,550 camuflado digitalizado.
gorro camuflado)
Cierre N° 6, crematllera de resina
acetalica, resistencia transversal 77
Ib, vida atil 3000 ciclos, cinta 100%
polié5Ster a tono de la malla Uniforme camuflado
15 |Pantone 19-0516 TPG, llave unidad . CIE-02
(o 3,550 digital policial
automatica, esmaltado, llave con
logo PNP, longitud segun tabla de
medidas desde 58cm a 64cm
(camisaco)
Cierre N° 3, cierre espiral poliéster,
cadena continua, cremallera
monofilamento longitud segun talla Uniforme camuflado
16 |resistencia transversal 122 b, 1793 metro digital policial CIE-03
acabado esmaltado, incluido llave !
con logo PNP, (mangas)
Cremalleras por metro: 05 unidades.
Cierre cerrado N° 3, cremallera de
laton, resistencia transversal 120 lb,
cinta 100% poliéster color negro, . Uniforme camuflado
17 llave automatico - pin lock, acabado 3,550 unidad digital policial CIE-04
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CANTIDAD }
N° DESCRIPCION ESTIMADA UNIDAD DE BIEN CODIGO
(1) MEDIDA
Cinta Tafilete, Drill 100% poliéster, Gorro estampado
18 | color negro, 125 g/m2 2,510 metro | - muflado digitalizado. TAF-01
Entretela tejida adhesiva, tejido
plano - alambrado, tacto rigido,
adhesivo 100% HDPE, 385 g/m2, Gorro estampado
19 color charcoal, 100% poliéster, 93 metro camuflado digitalizado. ENIEO1
ligamento Tafetan, resistencia al
fusionado 1000g-f
Entretela tejida adhesiva, tejido
plano, ligamento Sarga, gramaje
20 |120 g/m2, color negro, 100% metro Gorro estamP E.‘do. ENT-02
< . N 183 camuflado digitalizado.
poliéster y revestimiento poliamida,
resistencia al fusionado 1000g-f.
Entretela tejida adhesiva, tejido
plano, ligamento Sarga, 100%
21 |poliéster, gramaje 130gr/m2, color metro Gorro estam.pa.ado' ENT-03
. . 72 camuflado digitalizado.
negro, revestimiento poliamida y
resistencia al fusionado 1000g-f.
Entretela tejida fusionable 100% Sombrero jungla
22 |algoddn blanco gramaje 150 gr/m2, 610 metro estampado digitalizado ENT-04
ancho 1.12 m.
Entretela tejida fusionable 60gr/m2, .
23 | 100% poliéster, color blanco (ancho metro | Uniforme camuflado ENT-05
180 digital policial
1.50 m)
Tela para forro popelina 100%
24 | poliester tafetan 1x1 densidad 125 metro Gorro estam.pa‘ldo' PO-01
82 camuflado digitalizado.
g/m2 color negro ancho 1.50 m
visera de plastico, modelo pico de Gorro estampado
" H d -
25 patf), espesor 1/8", color negro, 3,550 unida camuflado digitalizado. VIS-01
pulido
Sesgo 100% poliéster ancho 3 cm Gorro estampado
€8 color negro 5,378 metro camuflado digitalizado. SES:O
Remache metalico, casquillo de
aluminio al 98.5% diametro 14.9
mm, altura 4.10 mm, base latén Gorro estampado
27 |70/30 cobre /zinc, altura 2.70 mm, unidad |’ pado REM-01
o o 3,550 camuflado digitalizado.
banado electrolitico, clavo de
aluminio al 98.5%, diametro 8.40y
altura 8.00mm, pulido.
Cinta tejida de refuerzo para
regulador de hebilla 100% nylon, Sombrero jungla
28 ancho 2cm, color verde Pantone 19- 1,004 metro estampado digitalizado CIN-04
0516 TPG
Cordén de ajuste, 100% poliamida, Sombrero iungla
29 | pasador tubular, didmetro: 0.5 cm, 5743 metro Bctarm ad; digitali d COR-01
color verde Pantone 19-0516 TPG ! P gitalizado
Regulador para cordén de ajuste,
composicion plastica, color Verde . Sombrero jungla
30 c6digo 190519 Ancho: 23 mm alto: 3,550 unidad estampado digitalizado REG-01
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CANTIDAD
N° DESCRIPCION ESTIMADA UNIDAD DE BIEN CODIGO
MEDIDA
(1)

Respiradores en Bronce con resina

acrilica de poliamida, color negro, Sombrero iungla
31 |acero inoxidable, resistencia a la unidad ) _g. . RES-01

S .. 14,200 estampado digitalizado
corrosién circulares en rejilla de 14
mm

(1): Las Cantidades de la demanda son estimadas, las cuales se definirdn en la firma de la carta de compromiso.
Nota: Los detalles de las caracteristicas técnicas de los insumos se encuentran en la ficha Técnica “Anexo N° 6.1
Y Precisiones a la ficha Técnica “Anexo 6.2”
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CUADRO N° 03.-
RELACION DE AVIOS DE ACABADO

CANTIDAD
N° DESCRIPCION ESTIMADA URIDAD.DE BIEN CODIGO
(1) MEDIDA
Bolsa de polietileno transparente Uniforme camuflado
de 13.0" ancho x 20.0" largo +/- . digital policial
! 1/4", espesor 0,044". Perforaciones 3,550 Gnidad BOL-04
02 de 5mm de diametro
Bolsa de polietileno transparente Polo cuello redondo
de 10.0" ancho x 16.0" largo +/- . camuflado digitalizado
2 1/4", espesor 0,044", perforaciones | 3,550 unidad BOL-05
2 de 5 mm de didmetro.
Bolsa polietileno transparente 11" Gorro estampado
ancho x 14" largo, espesor 0.044", ) camuflado digitalizado.
3 con perforaciones 02 de 5 mm de 7,100 unidad Sombrero jungla BOL-06
diametro estampado digitalizado
Caja de cartén doble corrugado de Uniforme camuflado
onda mediana, tipo de onda “C", . digital policial
4 | medidas 60 cm x 35 cm x 70 cm, 178 unidad CA-03
espesor 8 mm minimo, color Kraft
Polo cuello redondo
Caja de carton doble corrugado de camuflado digitalizado
5 onda C mediana 60 crn.x 40cm x 40 unidad Gorro estam-p?dc{ CAJ-04
cm, espesor 8 mm minimo, color 108 camuflado digitalizado.
Kraft Sombrero jungla
estampado digitalizado

(1): Las Cantidades de la demanda son estimadas, las cuales se definiran en la firma de la carta de compromiso.

Nota: Los detalles de las caracteristicas técnicas de los insumos se encuentran en la ficha Técnica “Anexo N° 6.1
Y Precisiones a la ficha Técnica “Anexo 6.2”.

110 DE LA EVALUACION DE PROVEEDORES
Se evaluaran a todos los postulantes a proveedores de insumos, tomando la informacion de los
formatos de la convocatoria que deben ser llenados en su totalidad para poder comparar las
propuestas.

Consta de dos etapas, una evaluacién documentaria y una evaluacién técnica - productiva.

CUADRO N.° 04
EVALUACION DE PROVEEDORES
PRIMERA ETAPA SEGUNDA ETAPA
{a) Evaluaciéon documentaria: a) Factores de Evaluacién:
" Evaluacion de documentos. v Plazo de entrega
" Evaluacion del Plazo de entrega v Evaluacién Técnica (Stock de
materia prima, capacidad de
b) Evaluacion de la(s) muestra(s), con maquinaria)
el certificado de calidad v Experiencia igual o similar de
corresponder
ic) Evaluacion técnica v Precios (inc. IGV) de los insumos
e v Visita de verificacion. ofertados
(R \,:“‘@Oo b)Evaluacién final
@ ) %
Dy ? Bl incumplimiento de la evaluacién documentaria y/o evaluacion de la(s)
“&% XM,/ muestra (s) no pasa a la evaluacién técnica.
% o
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1.10.1. PRIMERA ETAPA

a)Evaluacién documentaria:

v Evaluacion de documentos

Consiste en verificar el cumplimiento formal de los requisitos establecidos Capitulo II, numeral
2.2 Contenido de la propuesta de las presentes bases de convocatoria de proveedores de
insumos para la adquisicién de los bienes manufacturados especializados en atencion a los
requerimientos de la entidad demandante.

De la evaluacion documentaria se califica a los postores como:

e Cumple, cuando cumple con todos los requisitos solicitados en las presentes bases,
referida a la documentacion y contenido de la misma.

* No cumple, cuando no cumple con todos los requisitos solicitados en las presentes bases,
referida a la documentacion y contenido de esta. Los postores definidos en esta calificacion no
podran aplicar al proceso de Subsanacion.

El NEC Textil — Confecciones determina que los documentos que puedan subsanarse, de
acuerdo al cronograma, son los siguientes:

3 CUADRO N.° 05
ASPECTOS BASICOS A SER OBSERVADOS PARA SUBSANAR
EVALUACION DOCUMENTARIA

COMPRAS A
PR

TIPO DE n ;. : 2

N° EVALUACION DESCRIPCION OBSERVACION |SUBSANACION [PROCEDIMIENTO DE SUBSANACION
Se contempla [Se acercara a la direccidén del NEC
poder subsanar| Textil -Confecciones, ubicado en
© Visado (no Falta de visados vy |hasta 3 folios sin | Av. Republica de Panama N° 3418
1 E aplica a numeracién en los |visado. A los| piso 28 - San lIsidro. El NEC
S firmas), foliado folios. folios sin | presentara la copia visada por el
g numeracion se le | NOTARIO, sobre la cual debera
El asignara la| colocar su visto, hojas que
a foliacion seran adjuntadas a su carpeta de

£ notarial. postulante.

8 Fotocopia del L
= DNI  vigente [Si el postulante |Adjuntar copia Enviara los documentos a la
2 o del titular |presenta constancia |del DNI dcltr)er:f::l:c?ong:l ult:liEaCdo T:)r:mA—
. ; V.
(personas |de Page de S D.{‘"’ Fmitido Replblica de Panama N° 3418 —
naturales) o |por estar en tramite piso 28 San Isidro, debidamente
Representante rotulado (segtin Cuadro Anexo N°
legal (persona 2-A Sobre N°1) con ASUNTO:
juridica) SUBSANACION, adjuntando Ia
documentacion.

Si el resultado de la evaluacién documentaria tiene la condicion de “CUMPLE” pasa a la
evaluacion de MUESTRA
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v Evaluacion del Plazo de Entrega

Para la evaluacién del plazo de entrega declarado por la empresa postulante en el anexo N°2-
D, Informacion Técnica de la empresa postulante al Registro de Proveedores, y en el Capitulo
Il numeral 1.8 Carta de Compromiso; (en ambos documentos debera coincidir dicha
informacion), es necesario que indique la cantidad de insumo que sea factible entregar dentro
de los plazos establecidos en las presentes bases, dichos plazos se contabilizara desde el dia
siguiente de la firma de la Carta de Compromiso entre el NEC Textil — Confecciones vy el
Proveedor.

Para que la empresa postulante, pueda pasar a la “Segunda etapa de evaluacion (Factor de
evaluacion y seleccion)” deberd consignar por lo menos una entrega dentro de los 30 dias (caso

insumos principales), y 20 dias (insumos complementarios y para avios) la cantidad sera
determinada por el postulante, siendo responsable de su cumplimiento.

De la revisién de la informacion del documento entregado por el proveedor, se califica:

Para Insumos Principales:

e CUMPLE, Cuando el proveedor declara al dia 30, volumen de insumo a entregar, ya sea
como primera entrega o acumulada al dia 30.

e NO CUMPLE, cuando el proveedor al dia 30 no declara ningiin volumen de insumo a
entregar, ya sea como primera entrega o acumulada, y cuando sus entregas exceden o
son mayores a 90 dias.

Para insumos complementarios y avios de acabado:
e CUMPLE, Cuando el proveedor declara al dia 20, volumen de insumo a entregar, ya sea
como primera entrega o acumulada al dia 20.
e NO CUMPLE, cuando el proveedor al dia 20 no declara ningtin volumen de insumo a
entregar, ya sea como primera entrega o acumulada, y cuando sus entregas exceden o
son mayores a 60 dias.

b). Evaluacién de Muestras y certificado de calidad

Se validara el cumplimiento de las especificaciones técnicas de las muestras y la evaluacién de
los ensayos de laboratorio — certificados de calidad, entregados por la empresa postulante, cuyo
contenido debera contemplar la totalidad de ensayos solicitados en las especificaciones técnicas
de los insumos.

Durante el proceso de convocatoria la empresa postulante podré presentar, constancias de calidad
del laboratorio interno de sus propias empresas, las cuales deberan estar acompafiado de una
declaracion jurada que valide el cumplimiento de los pardmetros de acuerdo a lo requerido en las
fichas técnicas’. En este Caso, si la empresa es seleccionada debera presentar los certificados —
informes de ensayos emitidos por laboratorios acreditados por el Instituto Nacional de Calidad
(INACAL) a la firma de la “Carta de Compromiso”.

Para los insumos, en los que las fichas técnicas incluyan como medios de evaluacién inspecciones
visuales u organolépticas, aplica el mismo procedimiento descrito en parrafos anteriores.

La evaluacion de las muestras, se realizara conforme a lo establecido en las presentes bases.
(Cumple / No cumple).

* Cumple: cuando la muestra contempla todas las caracteristicas solicitadas en las bases
(Fichas técnicas del insumo) y todos los parémetros de evaluacion han sido registrados en los
certificados de los ensayos de laboratorio y estan con las tolerancias requeridas.

* No cumple: cuando no presentan la muestra, 0 no cumplen con los pardmetros solicitados en las
especificaciones técnicas, no presentan los certificados o informes de cumplimiento y/o las
constancias de calidad de laboratorio de sus propias empresas, en este Ultimo caso la copia de la
declaracion jurada que valide el cumplimiento de los pardmetros de acuerdo a lo requerido en las
fichas técnicas; o si, los resultados de los laboratorios de ensayos estan fuera de las tolerancias
V@ y si no aplican a las observaciones enunciadas en el siguiente cuadro.
Preny

o

R

! Seglin las.especificaciones de los ensayos requeridos de las fichas técnicas anexas a las presentes Bases del Expediente de
Adquisicién N°08 y/ o su equivalente en las Normas Técnicas Peruanas
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. CUADRON.° 06 .
ASPECTOS BASICOS A SER OBSERVADOS - EVALUACION MUESTRA
Ne| TIPODE | phpocRipCION | OBSERVACION | SUBSANACION | PROCEDIMIENTO DE SUBSANACION
EVALUACION
Certificados de  |Se subsana por |Complementa Enviara los documentos a la
calidad, _ estar incompleto |[los certificados | direccion del NEC  Textii —
constancias y/o |(ensayos de con los Confecciones, ubicado en Av.
informes liaboratorio) - No  |parametros y/o | Repablica de Panama N° 3418 piso
de cumplimiento b I ) .
© e : pe subsana fa ensayos 28 — San Isidro debidamente rotulado
1 & especificaciones [0MISIon dt_a'la_ pendientes. (segtin Cuadro 2-B - Sobre N° 2).
o tacnicas presentacién: de
4 écnicas oo
= los certificados de
laboratorio*. o de
la declaracion
jurada.
Muestra No se subsana
2

* Certificado de laboratorio: Documento que contiene los resultados de los ensayos

c). Evaluacién Técnica

Visitas de Verificacion

El Formato “Informacién técnica del Proveedor Postulante” (Anexo N° 2) y ubicacién de la planta
del proveedor, son los documentos para que el NEC Textil - Confecciones, planifique y
realice las Visitas de Verificacion Técnica (inopinadas).

Se realizaran Visitas de verificacion técnica a los proveedores que hayan sido calificados en la
evaluacién documentaria y de muestras como “Cumple”.

Las visitas de verificacion técnica se realizaran de forma inopinada y aleatoria; por tal motivo sera
necesario que los Proveedores faciliten, prevean para recibir al representante del NEC Textil
Confecciones, cualquier dia durante el periodo establecido por el NEC Textil — Confecciones
y no perder la oportunidad de la evaluacién técnica, es preciso indicar que por ningiin motivo la
visita de inspeccion constituye algiin gasto para el proveedor y esta totalmente prohibido
cualquier dadiva o retribucion econémica por esta actividad.

Durante el proceso de evaluacién, el NEC Textil Confecciones, no atendera ni brindara
informacién a los proveedores postulantes, reservandose el derecho de tomar las acciones
correspondientes en caso de que se viole esta restriccion.

1.10.2. SEGUNDA ETAPA
a). FACTOR DE EVALUACION Y SELECCION DE PROVEEDORES
- Los criterios de calificacion de proveedores se realizaran en funcién a la performance de

cada postulante en las diferentes etapas de evaluacion, asignando un puntaje maximo de
100 puntos, ponderados de la siguiente manera:

CUADRO N.° 07
EVALUACION CUANTITATIVA
iTEM CRITERIOS DE EVALUACION PUNTAJE
1 |Plazo de Entrega 30
2 [Evaluacién Técnica 30
3 |Experiencia igual a similar, de corresponder 20
4 |Precio de insumos (incluido el IGV) 20
TOTAL 100
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Los plazos de entrega deben respetar los minimos establecidos en las presentes
bases, caso contrario seran descalificados.

El puntaje minimo para calificar para la seleccion es de 60 puntos

1. Plazo de entrega

El plazo méaximo de entrega es de 30 a 90 dias calendarios, respecto a los insumos
principales, y de 20 dias hasta 60 dias respecto a los insumos complementarios y de
avios de acabado, se evaluara con la informacién declarada en el anexo N° 2-D de Ia
Informacion Técnica del postulante al registro de Proveedores y en el Capitulo Il
numeral 1.8 Carta de compromiso puntuandose de la siguiente forma:

CRITERIOS DE EVALUACION PLAZO DE ENTREGA

A) CUADRO N° 08: PARA INSUMOS PRINCIPALES

N° PLAZO PARA AIBI\IASSUTI\E(();ER EL 100% del PUNTAJE
1 Hasta 30 dias calendarios 30
2 Hasta 45 dias calendarios 25
3 Hasta 60 dias calendarios 20
4 Hasta 75 dias calendarios 15
5 Hasta 90 dias calendarios 10

B) CUADRO N° 09: PARA INSUMOS COMPLEMENTARIOS Y AVIOS

Ne PLAZO PARII\N;;?,I:’ISJECBEIIENEL 100% DEL PUNTAJE
1 Hasta 20 dias calendarios 30
2 Hasta 30 dias calendarios 25
3 Hasta 40 dias calendarios 20
4 Hasta 50 dias calendarios 15
5 Hasta 60 dias calendarios 10

Este criterio serd evaluado de acuerdo a la propuesta de capacidad de abastecimiento o cronogramas de entrega y
ponderado en funcién a la demanda de insumos.

2. Evaluacion Técnica

En NEC Textil — Confecciones evaluara los siguientes criterios:

CUADRO N°10: Criterios para la Evaluacién Técnica

CRITERIO DESCRIPCION PUNTUACION
Stock de Materia Inventario disponible de materia 10
Prima, insumos prima para la fabricacién del
requeridos para la insumo o bien ofertado para el

fabricacion o atencidon | abastecimiento a la MYPE
del insumo ofertado ADJUDICADA

Capacidad de Produccion que alcanza |la 20
maquinaria o magquinaria operativa bajo
capacidad de condiciones estipuladas,
Atencion? considerando plazo de entrega
ofertado.
Total, Puntaje 30

En base a la informacion verificada durante la visita in situ a los postores, se realiza la evaluacion técnica,

oo J ',ﬁ% considerando los siguientes Criterios y puntajes.

I
. N .
tp ienes espasificos
L) EJEC‘S‘ = 32
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La Puntuacién maxima de la evaluacién técnica es de 30 puntos.

CUADRO N°11: Criterios de Evaluacién Stock de Materia Prima
PARA INSUMOS PRINCIPALES Y COMPLEMENTARIOS

CRITERIO

DESCRIPCION DEL CRITERIO

PUNTUACION

Stock
Prima
fabricacion

de

Materia
para

insumo ofertado /

Ia (100% de la cantidad requerida)

Cuenta con stock de Materia Prima, para la
fabricacion del insumo o bien ofertado

10

del

(desde el 50% de la cantidad requerida)

Cuenta con stock de Materia Prima para la 8
fabricacion del insumo o bien ofertado

(desde 15% de la cantidad requerida)

Cuenta con stock de Materia Prima para la 5
fabricacion del insumo o bien ofertado

Este criterio sera verificabie. El postulante debera presentar la informacién o comprobantes que respalden la
disponibilidad de la materia prima.

CUADRO N°12: Criterios de Evaluacién Stock de insumos o bien ofertado

(desde 15% de la cantidad requerida)

(para AVIOS)
CRITERIO DESCRIPCION DEL CRITERIO PUNTUACION
Stock para | Cuenta con stock del insumo o bien ofertado 10
la atencién | (100% de la cantidad requerida)
° de§pacho Cuenta con stock del insumo o bien ofertado 8
del insumo o : ;
o bien (desde el 50% de la cantidad requerida)
ofertado Cuenta con stock del insumo o bien ofertado 5

Este criterio sera verificable. El postulante debera presentar la informacion o comprobantes que respalden
la disponibilidad del stock.

CUADRO N°13: Criterios de Evaluacion Capacidad de Maquinaria insumos

principales, complementarios

operativa en toda la cadena de Produccién.

CRITERIO DESCRIPCION DEL CRITERIO PUNTUACION
Cuenta con capacidad de maquinaria operativa 20

Capacidad | €" toda la cadena de Produccién, para cumplir

de P con la cantidad y plazo ofertado.

maquinaria | NO Cuenta con capacidad de maquinaria 0

Este criterio sera verificable.

CUADRO N°14: Criterios de Evaluacién Capacidad de atencién

cumplir con el despacho de la cantidad del
insumo ofertado (personal, drea de almacén o
tienda, horarios de atencion).

(avios) -
CRITERIO DESCRIPCION DEL CRITERIO PUNTUACION
Cuenta con capacidad de atencién para cumplir 20
con el despacho de la cantidad del insumo
ofertado (personal, area de almacén o tienda,
Capacidad | horarios de atencién).
de Atencion - =
A MYPE No Cuenta con capacidad de atencién para 0

Este criterio sera verificable
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3. Experiencia igual o similar

- El proveedor debe acreditar experiencia en la produccién de los insumos o bienes iguales
al objeto de la convocatoria, durante los 5 (cinco) Ultimos afios contabilizados desde la
presentacion de la oferta, para ello debera adjuntar comprobantes de pago autorizados
(por la SUNAT) por las ventas de bienes iguales o similares al insumo, por un valor igual
o mayor al monto ofertado en su propuesta econdémica.

CUADRO N°15: Criterios de Evaluacion de la Experiencia igual o similar a bien
objeto de la convocatoria

DESCRIPCION DEL CRITERIO PUNTUACION

TIEMPO DE
EXPERIENCIA

Cuenta con Experiencia en la produccién 20
de insumos o bienes iguales (al objeto de

Experiencia Minima .
P la convocatoria)®

(en la produccién de

insumos o bienes | Cuenta con Experiencia en la produccion 15
similares) 3aflos - | de insumos similares (al objeto de Ia
convocatoria)?

De no presentar documento que acredite la Experiencia en la produccion de insumos iguales o similares (al
objeto de la convocatoria) se considera descalificado.

4, Precio del insumo (incluido IGV)

Se revisara la comparacion y evaluacion de precios ofertados de los insumos
Esta se calificara mediante formula inversamente proporcional.

Pi = Om x PMP
Oi

i: Puntaje

Pi: Puntaje de la oferta a evaluar
Oi: Precio i

Om: Precio de la oferta mas baja
PMP: Puntaje maximo del precio

Si el Comité de Seleccion cree conveniente reajustar el precio, se hara mediante
correo electronico consultas@nectextil.com.pe .De parte del Comité de Seleccién y
se consultara a las empresas su disposicion a aceptar un reajuste de precios
ofertados, en respuesta la empresa enviara una Carta formal al NEC TEXTIL
CONFECCIONES.

En ningln caso, se adjudicaran ofertas con montos superiores al valor
establecido en el Expediente de Adquisicién Definitivo.

3 Insumos o bienes iguales entiéndase a aquellos insumos que tengan las mismas caracteristicas de los
insumos requeridos en las presentes bases, como tipo de tejido, materiales, estructura y funcionalidad.

4 Insumos o bienes similares, entiéndase a aquellos insumos que cumplan parcialmente las
caracteristicas estipuladas en las presentes bases :
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1.11. EVALUACION FINAL Y CONSOLIDACION DE RESULTADOS

El NEC Textil - Confecciones consolidara los resultados, y calificaciones de cada criterio,
presentando un resumen por tipo de insumo con los resultados finales de acuerdo a los criterios de
la evaluacién cuantitativa.

CUADRO N°16: EVALUACION CUANTITATIVA

ITEM EVALUACION PUNTAJE
1 |Plazo de Entrega 30
2 |Evaluacién Técnica 30
3 |Experiencia igual a similar, de corresponder 20
4 |Precio de insumos (incluido el IGV) 20
TOTAL 100

CUADRO N°17: CUADRO RESUMEN DE LA EVALUACION

TIPO DE INSUMO:
PUNTAJE POR CRITERIO
(segunda etapa)
N° | Razén Social Evaluacion Plazo de | Evaluaciéon | Experiencia Precio
Postor (Primera etapa) Entrega Técnica igual a (incluido
similar, de el IGV) Total
corresponder puntaje

¢ Elorden de listado para la seleccion de proveedores sera por tipo de insumo de forma descendente

sobre el puntaje Total.

¢ El proveedor que en cualquiera de los aspectos evaluados obtenga la calificacién de “NO CUMPLE”
no puede ser considerado para la evaluacion final.

o Elproveedor que en la Etapa de evaluacién final obtenga puntaje menor al minimo requerido queda
descalificado para la seleccion.

1.13. ASIGNACION DE VOLUMEN DE INSUMO

El NEC adjudicara al proveedor que hubiese obtenido el mejor puntaje, por la cantidad que este
hubiera ofertado. El saldo pendiente de los insumos no atendidos por el proveedor ganador sera
otorgado a los otros proveedores que le sigan hasta cubrir la cantidad total demandada,
respetando el orden de prelacién siempre y cuando cumplan con lo requerido en las Bases
Integradas, debiendo ajustar el precio de su oferta. En ningln caso, se adjudicaran ofertas con
montos superiores al valor establecido en el Expediente de Adquisicion Definitivo.

En el supuesto que dos (02) o mas ofertas empaten la determinacion.de orden de seleccion de
ofertas se realizara a través de los siguientes criterios en el siguiente orden:

1. Priorizacién al postor que oferte el mejor precio.

2. Priorizacién al postor que oferte el mejor plazo de entrega
3. Priorizacion al postor que tenga mayor experiencia.
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1.14. PUBLICACION DE RESULTADOS

Aprobadas las ofertas ganadoras el NEC Textil - Confecciones, gestiona la publicacion de los
resultados en portal institucional del NEC (www.nectextil.oe) y en los portales que el PCMP
autorice.
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CAPITULOII
DEL PROCEDIMIENTO DE SELECCION DE PROVEEDORES DE INSUMOS

21. CRONOGRAMA DEL PROCEDIMIENTO DE SELECCION

El cronograma de convocatoria de proveedores de insumos.

CUADRO N°18: CRONOGRAMA DE CONVOCATORIA

N° Nombre Fecha Inicio Fecha Fin
1 | Convocatoria y Publicacion de bases 03-05-24 03-05-24
2 | Consultas 06-05-24 07-05-24
3 | Absolucién de Consultas de Bases 08-05-24 09-05-24
4 | Integracién de las Bases y Publicacién 10-05-24 10-05-24

de Bases integradas
Presentacién de solicitudes
5 | Horario: De 9am hasta las 5:00 pm 13-05-24 16-05-24
Direccién: Av. Republica de Panama 3418
San Isidro.
6 | Apertura de Sobres 17-05-24 17-05-24
EVALUACION DE SOLICITUDES DE PROVEEDORES DE INSUMOS PRINCIPALES
7 | Evaluacién documentaria 20-05-24 21-05-24
8 | Publicacion de PRIMERA ETAPA DE 22-05-24 22-05-24
EVALUACION (subsanables)
9 | Proceso de subsanacion 23-05-24 23-05-24

10 | Evaluacion Técnica (y visitas de

verificacion Técnica) y Evaluacion final y 24-05-24 23-05-24
Consolidacion de resultados Comité de
evaluacion.

11 | Publicacién de Resultados. 30-05-24 30-05-24

12 | Firma de Carta de Compromiso 03-06-24 03-06-24

EVALUACION DE SOLICITUDES DE PROVEEDBRES INSUMOS COMPLEMENTARIOS Y AVIOS

13 | Evaluacién documentaria 20-05-24 21-05-24

14 | Publicacion de PRIMERA ETAPA DE 22-05-24 22-05-24

EVALUACION
15 | Proceso de subsanacion 23-05-24 23-05-24
16 | Evaluacién Técnica (y visitas de 24-05-24 07-06-24
verificacion Técnica) y Evaluacion final y
Consolidacién de resultados Comité de
evaluacion.
17 | Publicacién de Resultados. 10-06-24 10-06-24
18 | Firma de Carta de Compromiso 11-06-24 12-06-24

“é‘% &
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En caso de reclamo se cuenta con un plazo de un dia calendario contabilizado desde el dia
siguiente de la publicacién de los resultados finales, la cual debe presentarlo en el horario de
8:00am a 5:00pm remitirlo al correo consultas@nectextil.com.pe. Dicho reclamo debera estar
debidamente sustentado. Los resultados del reclamo son inapelables.

CONTENIDO DE LAS PROPUESTAS

Los participantes para el abastecimiento de insumos, deberan proporcionar informacién sobre
su capacidad de abastecimiento y disponibilidad de insumos; asi como un cronograma de
entregas a partir de 30 dias. calendario y hasta 90 dias calendarios, respecto a insumos
principales y de 20 dias hasta 60 dias calendarios (insumos menores y avios) siguientes a la firma
de la carta de compromiso con el NEC Textil Confecciones, esto incluyendo el despacho a las
MYPE.

La oferta contendra, ademas de un indice de documentos1, la siguiente documentacion:

2.21.

222

2.2.3.

Copia de la confirmacion del “Registro de Proveedores” (para participar de la presente
convocatoria, es requisito indispensable estar registrado en nuestro “Registro de
Proveedores”, el cual deberd ser realizado en el siguiente enlace:
https://nectextil.pe/registrodeproveedores/

Después del registro le llegara un correo de confirmacion, el cual debera ser impreso en
dos copias. Una debera incluirse dentro del sobre de postulacion y la otra copia servira
al postulante como cargo de participacion.

Declaracién Jurada de Datos del Proveedor y Solicitud de Participacion (Anexo N° 1).

Ficha con informacién técnica del proveedor postulante respecto a experiencia del
proveedor en la especialidad, venta de bienes iguales o similares, produccién de bienes
iguales o similares, capacidad de producciéon mensual, principales insumos que oferta,

programacion de entregas, equipo, maquinaria operativa y capacidad de produccién, etc.

Anexo N° 2, debidamente llenados, impresos, firmados los cuadros de los anexos 2A, 28,
2.C, 2D, 2Ey 2F (para distribuidores de avios). Esta informacién se consignara con

caracter de’ declaracién jurada.

2.2.4. Copia del DNI vigente del titular (personas naturales) o del representante legal (personas

2.2.5.

juridicas). Debe ser legible.

Vigencia de poderes del representante legal o certificado literal, con antigliedad no mayor a

30 dias calendarios desde la fecha de su emision (aplicable a personas juridicas).

En caso de ser seleccionado adjuntard la vigencia de poder actualizada, de corresponder.

2.2.6. Ficha RUC con estado, activo y habido, cuyas actividades econémicas principal o
secundaria correspondan a la fabricacion de insumos a los que postula (ver cuadro ClIU

revision 4 o su equivalente de la Revision 3.)

Ciiv ACTIVIDAD

1311 Preparacién e hilatura de fibras textiles
1312 | Tejeduria de productos textiles
1313 Acabado de productos textiles
1392 | Fabricacion de articulos confeccionados  de materiales textiles,
excepto prendas de vestir
1399 | Fabricacidén de otros productos textiles n.c.p.
1410 Fabricacion de prendas de vestir, excepto prendas de piel
1702 | Fabricacion de papel y cartén ondulado vy de envases de papel v carton
1812 | Actividades de servicios relacionadas con la impresion
| 3290 | Ofras industrias manufactureras N.P.C.
Ficha RUC de la SUNAT no debera tener una antigiiedad mayor a 7 dias
computados hasta la fecha de su presentacién.

‘computados hasta la fecha de presentacion propuestas.

\‘

Reporte Tributario para terceros, la cual no debera tener una antigiedad mayor a 7 dias
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2.2.8. Copia de la licencia municipal de funcionamiento vigente de todos los locales donde el

proveedor realizara la produccién y/o comercializacién de los insumos contratados, los
mismos que deberan estar registrados en su ficha RUC.

La copia de la licencia de funcionamiento debe estar legible y vigente

2.2.9. Croquis de ubicacién del centro de produccién o planta de distribucion, indicando la

ubicacion exacta, asi como las avenidas y calles principales o alguna referencia. La
direccion que figure en el croquis debera estar registrada en la ficha RUC y en la licencia
de funcionamiento.

2.2.10. Declaracién jurada de grupo econémico y vinculacion econdmica. (Anexo N° 3)

2.2.11. Constancia o declaracién jurada de no estar inhabilitado de contratar con el Estado (anexo
N© 4)

2.2.12. Presentar el precio de la oferta, consignada en moneda soles incluido IGV. Adjuntar

obligatoriamente el Anexo N° 5. El precio total de la oferta y los subtotales que lo componen
son expresados con dos (2) decimales. Los precios unitarios pueden ser expresados con
mas de dos (2) decimales

2.2.13. Presentacion en el sobre N° 02 debidamente rotulado de la Muestra Fisica del Insumo

ofertado, adjuntando el certificado de calidad, y declaracién jurada de cumplimiento de las
especificaciones técnicas, segun lo sefialado en el Capitulo I, numeral 1.8 “Presentacion
de propuestas”. (En las Tablas N° 01, 02, 03 y 04 se detallan la cantidad de muestra a
adjuntar)

Durante el proceso de convocatoria los participantes a la "Convocatoria de Proveedores
de insumos” podran presentar, las constancias de calidad de laboratorio de sus propias
empresas, las cuales deberan estar acompafiadas de una Declaracién Jurada simple que
valide el cumplimiento de acuerdo a lo requerido en !as fichas técnicas.

En caso de ser seleccionados, como proveedores de insumos para el abastecimiento del
proceso de adquisicion de bienes para el MININTER, tendran que presentar los
certificados y/o informes de ensayos emitidos por laboratorio acreditado por el Instituto
Nacional de Calidad (INACAL).

la omisién del indice no determina la no admision de la oferta.

ROTULO 1: PARA LA PRESENTACION DE DOCUMENTOS
(MODELO)

. DEPARTAMENT O——————— PROVINCIA- DISTRITO:

Sgﬁores:
NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS TEXTIL - CONFECCIONES

CONVOCATORIA N° 01 PARA LA SELECCION DE PROVEEDORES
PRESENTACION DE DOCUMENTOS
N°DE EXPEDIENTE[ |

NOMBRE O RAZON SOCIAL:

NOMBRE DEL TITULAR O REPRESENTANTE LEGAL:
N° DE DNI DEL TITULAR OREPRESENTANTE LEGAL; N°RUC:

CANTIDAD DE FOLIOS:— CODIGO DEL (0s) INSUMO QUE POSTULA:

NOMBRE DEL(0s) INSUMO QUE POSTULA:
DOMICILIO LEGAL:

e
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ROTULO 2: PARA LA PRESENTACION DE MUESTRA

{MODELO)
Sefiores: }
NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS TEXTIL CONFECCIONES
bONVOCATORIA N° 01 PARA LA SELECCION DE PROVEEDORES
PRESENTACION DE MUESTRA
CANTIDAD DE MUESTRA ~epE ExPEDIENTE ]
NOMBRE O RAZON SOCIAL:
NOMBRE DEL TITULAR O REPRESENTANTE LEGAL.
N° DE DNI DEL TITULAR O REPRESENTANTE LEGAL: NeRUC:
CANTIDAD DE FOLIOS: CODIGO DEL INSUMO AL QUE POSTULA:
NOMBRE DEL INSUMO AL QUE POSTULA:
DOMICILIO LEGAL ;
DEPARTAMENTO: PROVINCIA: DISTRITO:
* Corresponde un rétulo por cada muestra presentada.

REQUISITOS PARA PERFECCIONAR LA CARTA DE COMPROMISO

El proveedor de insumos seleccionados como ganador debe presentar ante el NEC
a la firma de la Carta de Compromiso los siguientes documentos para perfeccionar:

2.1.1. Codigo de cuenta interbancaria (CCl) y el niimero de su cuenta bancaria.

21.2. Copia de la vigencia del poder del representante legal del proveedor seleccionado que
acredite que cuenta con facultades para perfeccionar el contrato, cuando corresponda.

2.1.3. Copia de DNI del postor en caso de persona natural, o de su representante legal en
caso de persona juridica.

2.1.4. Domicilio para efectos de la notificacion durante la ejecucion de la carta de compromiso
de provision de insumos.

FORMA DE PAGO

En caso que la MYPE, haya presentado al NEC Textil — Confecciones una carta fianza y solicite un
adelanto para el pago a proveedores de insumos, esta puede autorizar al NEC Textil —
Confecciones a realizar el pago de la contraprestacién pactada con el proveedor, previa
conformidad del Area de inspeccién de Produccion.

Para efectos del pago de las contraprestaciones ejecutadas por el proveedor, la MYPE debe
contar con la siguiente documentacion:

- Recepcién de insumos (Guia de recepcion con la firma de conformidad del representante de
la MYPE
- Comprobante de pago (factura)
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CAPITULO Il
CARTA DE COMPROMISO

DECLARACION DE COMPROMISO DEL PROVEEDOR

Conste por el presente documento la “Declaracién de Compromiso” del proveedor de insumos
inscrita en la Partida Registral N°
del Registro de Personas Juridicas de la Zona Registral N°

sede con RUC N° , con domicilio legal en

, provincia , departamento

, cuya planta de produccibn se encuentra ubicada en

y el almacén ubicado en

, debidamente representada

por su representante lega Sr(a) , con

DNI N° , seglin facultades otorgadas en la partida registral antes sefialada,
a

quien en adelante se le denominara EL PROVEEDOR y se compromete ante el NEC cumplir los
siguientes términos y condiciones:

1.1. Mantener la calidad y cumplir con las Especificaciones Técnicas de los materiales durante todo
el proceso productivo de los insumos ofertados.

1.2.  Mantener un stock minimo de materiales, accesorios e insumos que permitan provisionar
oportunamente los requerimientos de las MYPE ante una eventual contingencia en el proceso
de produccion.

1.3.  Mantener los precios ofertados y cantidad de insumos asignados a lo largo de todo el proceso
de abastecimiento a las MYPE.

Cuadro N° 1:
PRECIO
INSUMO UNITARIO CANTIDAD /UND MONTO TOTAL
(Inc. IGV) (Inc IGV)

1.4. Atender los reclamos de las MYPE participantes en el proceso productivo, comprometiéndose
en el plazo establecido, a cambiar los productos que no cumplan con las especificaciones
técnicas y/o que presenten fallas de fabricacién. Si fuera el caso, asumira los costos de
transporte, incurridos por la MYPE.

1.5. Mantener la calidad de los insumos que ofrecera durante la compra y brindara las facilidades a
los inspectores del NEC Textil Confecciones para la toma de muestras que se realizan en las
visitas inopinadas de la planta de produccion y los almacenes declarados por el proveedor.

1.6. En caso de detectarse irregularidades en el incumplimiento de las especificaciones técnicas de
calidad o incumplimiento en la entrega de los insumos en las fechas programadas o presentar
informacion adulterada o falsa o inexacta durante todo el proceso de la compra, el NEC Textil
— Confecciones se reserva el derecho de efectuar las acciones legales pertinentes, informando
a PRODUCE para su inhabilitaciéon en futuras.

1.7. El Proveedor seleccionado debera firmar un contrato o documento anélogo con la MYPE, a
través del cual se solicitan los insumos.
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1.8.

CRONOGRAMA DE ENTREGA:

INSUMO ENTREGA (DIAS CALENDARIOS)
OFERTADO 1ERA 2DA 3ERA aTA TOTAL,

DIAS DIAS DIAS DIAS OFERTADO

(Cant) | (Cant) (Cant) (Cant)

1.9.

2.1.

2.2

2.3.

2.4.

2.5.

Brindar las facilidades a los inspectores del NEC Textil — Confecciones, miembros del
Directorio y personal de supervision del Programa de Compras MYPERu (PCMP) para realizar
el control de calidad durante el proceso productivo, auditoria y la toma de muestras que serealizan
en las visitas inopinadas a sus plantas de produccién y los almacenes declarados por el
proveedor. Los proveedores que sean fabricantes deberan asignar responsables que atiendan
en planta, almacén y despachos.

Entregar al NEC Textil - Confecciones los Certificados/Informes de pruebas de ensayo de
laboratorio de calidad u otro documento analogo, de acuerdo a lo establecido en las presentes
Bases Consolidadas. En caso lo solicite la MYPE se le entregara una copia.

A la firma de Contrato MYPE — NEC Textil — Confecciones, se enviara al PROVEEDOR via
correo electronico el listado detallado de las MYPE con asignacion de lote, para coordinar su
atencion.

El PROVEEDOR no iniciaré la produccion de los insumos o atencién del servicio acordado hasta
tener la conformidad del NEC Textil Confecciones.

Antes del inicio del abastecimiento de los insumos a las MYPE, el proveedor esta en la
obligacion de presentar los certificados y/o informes de ensayos de laboratorio emitidos por un
laboratorio acreditado por el Instituto Nacional de Calidad (INACAL).

Sujeto a las condiciones establecidas y en coordinacién con el NEC Textil - Confecciones, EL
PROVEEDOR brindara una programacién de entrega de insumos a las MYPE.

EL PROVEEDOR debera remitir en el horario y dia sefialado por NEC, el listado de las MYPE
que atendi6 y su avance de produccion por proceso a los siguientes mails:
contacto@nectextil.pe , segtin Cuadro N°01:

Cuadro N°01: Reporte de atencion a la MYPE y avance de produccion

| FECHADEINFORME |

RAZON SOCIAL DEL PROVEEDOR: ........uiiiiiiiiiiiiemniimeaiieereeereseniieeerasssmisssnssseeesresssasnssssnemnns

RESPONSABLE DEL INFORME: ...ttt et rrerr e s e seesataes s s s e s re s e snesanen

COMPROMISO DE

ENTREGA ENTREGADO

RAZON
GUIADE REPORTE DE
Sh(zgll:AEL RUC| FECHA CANTIDAD| FECHA CANTIDAD| conc ot AT
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26.

2.7.

238.

29.

EL PROVEEDOR debera presentar cuando lo solicite el NEC Textil Confecciones, los reportes
de aseguramiento de la calidad de cada lote del insumo, indicando en el resultado obtenido,
que este cumple con las especificaciones técnicas sefialadas en las bases integradas.

EL PROVEEDOR de insumos principales debe realizar (03) pruebas de ensayos de calidad en
un laboratorio acreditado par INACAL, de los cuales el proveedor seleccionado asumira el costo
de dichas pruebas. Estas Pruebas de calidad se realizaran en la etapa inicial, intermedia y etapa
final de la produccidn segun las especificaciones y requerimientos de la ficha técnica, las cuales
seran previamente coordinadas con el NEC Textil Confecciones.

En el caso dé los insumos complementarios 'y avios, la cantidad de ensayos de laboratorio
estara sujeto al volumen de produccion.

EL PROVEEDOR debe asegurar que el drea del almacén sea amplio debidamente limpio,
ordenado, libre de agentes contaminantes y exclusivo para el NEC Textil - Confecciones.

EL PROVEEDOR es responsable de comunicar al NEC Textil Confecciones de cualquier
evento que impacte drésticamente sobre las entregas en fechas establecidas, presentando
a su vez un plan de subsanacién que busque nivelar el avance de produccién inicial
garantizando la cadena productiva.

. OBLIGACIONES DEL PROVEEDOR

3.1.

Informar mediante solicitud debidamente sustentada y dirigida al NEC Textil - Confecciones,
en caso se requiera una ampliacion de los plazos de entrega de insumos. Dicha solicitud
debera ser enviada a la mesa de partes del NEC Textil Confecciones de manera fisica o
virtual, consignando en el asunto el término SOLICITUD DE AMPLIACION, seguido del N°
RUC. Remitiendo el sustento debido.

Las causales consideradas para la ampliacion son las siguientes:

a. Hechos fortuitos o de fuerza mayor.

b. Causas no imputables al proveedor.

El NEC Textil Confecciones evaluara la solicitud, previo informe técnico. EI NEC Textil
Confecciones se reserva el derecho de aprobar o desaprobar las solicitudes sin lugar a
reclamo, sin perjuicio de la aplicacion de penalidades de corresponder.
En caso de incumplimiento a la entrega de los insumos por parte del proveedor, siempre que
lo refiera el contrato y no se haya incurrido en causal de resolucién del Contrato; el NEC
aplicara penalidad por mora (siempre y cuando haya sido autorizado por la MYPE),
descontando esta directamente del pago del proveedor.

Dicha penalidad es calculada mediante la siguiente

formula: Penalidad diaria = _0.10 x monto vigente
F x plazo vigente en dias

Donde F tiene los siguientes
valores:

a) Para plazos menores o iguales a sesenta (60) dias: F = 40
b) Para plazos mayores a sesenta (60) dias: F = 0.25

En caso de retraso en el plazo de entrega de los Bienes Manufacturados Especializado se
podra establecer plazos maximos de dias calendarios como causal para la resoluciéon de
contrato.

Para la aplicacién de la penalidad la MYPE afectada debera informar al NEC con documento

2\sustentando el retraso incurrido por el proveedor y copia de la Guia de Transporte y el NEC
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derivara al area competente para la elaboracion del informe respectivo, de corresponder y
procedera aplicar la penalidad informando a la MYPE y al proveedor.

3.2. En caso de detectarse irregularidades en el incumplimiento de las especificaciones técnicas
de calidad, o incumplimiento en la entrega de los INSUMOS, en las fechas programadas o
presentar informacion adulterada y/o falsa durante todo el proceso de la compra; sera
retirado del Registro de Proveedores seleccionados, reservandose el Nucleo Ejecutor el
derecho a efectuar las acciones legales respectivas, informando a PRODUCE para su
inhabilitacién en futuras Compras del Programa.

Suscribo en sefial de conformidad, asumiendo ante el NEC Textil - Confecciones los
compromisos consignados en el presente documento, a los dias del mes de _de 2024.

Nombre del REPRESENTANTE LEGAL
DNI N°

(Firmay Sello)
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X ANEXO N° 1
DECLARACION JURADA DE DATOS DEL PROVEEDOR Y SOLICITUD DE
PARTICIPACION
Sefiores .
COMITE DE SELECCION .
PROCEDIMIENTO DE SELECCION DE PROVEEDORES DE INSUMOS
Presente. -
El que S SUSCHDE, [ieiviiiiiiiiiiiiii e e e ], empresa ylo
Representante Legal de [..cocoiiiiiiiiiiiinnianin. ], identificado con DNI N°
............................... 1. con poder inscrito en la localidad de [..............................] en la
Ficha N ......cccoeenenenin [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA] Asiento N°

.................. [CONSIGNAR EN CASO DE SER PERSONA JURIDICA], DECLARO BAJO
JURAMENTO que la siguiente informacién se sujeta a la verdad y solicito el Registro de mi
participacion:

Nombre, Denominacion o

Razén Social:

Domicilio Legal:

RUC: | Teléfono(s): [
Correo electronico:

Tipo de empresa:

[ Fabricante [ Distribuidor [ servicios
CIIU principal:

Autorizacion de notificaciéon por correo electrénico:

Autorizo que se notifiquen al correo electrénico indicado las siguientes actuaciones:

Nombre de Contacto:
Cargo:

Teléfono(s):

Correo electronico:

1. Solicitud de subsanacion, en caso corresponda.
2. Solicitud para presentar los documentos para perfeccionar Carta de compromiso de provisién de

insumos.
3. Coordinaciones durante la ejecucion de la prestacion.

Asimismo, me comprometo a estar en permanente seguimiento de las notificaciones realizadas al
correo electrénico declarado.

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

Sello y Firma, Nombres y Apellidos del
postor o Representante legal, segtin
corresponda
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ANEXO N° 2

INFORMACION TECNICA DEL POSTULANTE - CONVOCATORIA DE PROVEEDORES DE INSUMOQOS

HOJA1

2A. EXPERIENCIA DE LA EMPRESA EN LA ESPECIALIDAD DE BIENES IGUALES O SIMILARES AL OBJETO DE LA CONVOCATORIA (Llenar
ANEXO 2A: EXPERIENCIA DEL PROVEDOR EN LA ESPECIALIDAD

2B. VENTAS DE BIENES IGUALES O SIMILARES (AL OBJETO DE LA CONVOCATORIA) Consignar el monto de facturacion en numeros y
letras en la moneda de la convoctoria (registrar en anexo 2B}

VENTAS ARO |s/

VENTAS PROMEDIO ULTIMO 2 ANOS |S/

2C. PRINCIPALES INSUMOS O SERVICIOS QUE OFERTA DE ACUERDO A LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LA PRESENTE BASE DE
CONVOCATORIA (registrar en anexo 2C)

CARACTERISTICAS Y/O ESPECIFICACIONES DEL STOCK MP STOCK PROD.TERMINADO
TIPO DE INSUMO
N° INSUMO (CANT/UM) (CANT/UM)

W N [

En caso de que no registre informacion en las ultimas columnas, se asume que no cuenta con dicho stock

2D. PROGRAMACION DE ENTREGAS DEL (LOS) INSUMO(S) O SERVICIO QUE OFERTA (registrar en anexo 2D)

RONOGRAMA DE ENTREGAS EN DIAS CALENDARIOS {CANT/U.M
*PRECIO [leraEntregd 2daEntrega |3raEntrega
N° INSUMO
UNIT (INC |...ccvn. DIAS | «coueseese. DIAS |............ DIAS AL
1
2
3

*  Especificar el precio en soles, puede agregar las columnas necesarias

2E. <EQUIPO MAQUINARIA OPERATIVA Y CAPACIDAD (registrar en anexo 2E o 2F segiin.corresponda)
Adjuntar lista de maquinaria de acuerdo a sus procesos siguiendo el formato planteado

capacidad
N¢ PROCESO EQUIPO Y MAQUINARIA OPERATIVA CANTIDAD MARCA prod/um-
1
2
4
AREA DE LA EMPRESA -PRODUCCION AREA ALMACEN:MATERIA PRIMA /PRODUCTO TERMINADO
CANTIDAD TRABAJADORES PRODUCCIO CANTIDAD OPERARIOS DE PRODUCCION

De ser necesario podra adjuntar hojas adicionales
DECLARO QUE LA INFORMACION CONSIGNADA EN EL PRESENTE DOCUMENTO Y/O RESPECTIVOS ANEXOS TIENE CARACTER DE
DECLARACION JURADA

FIRMA DEL REPRESENTANTE LEGAL DE LA EMPRESA
NOMBRES Y APELLIDOS
DNI:
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INFORMACION GENERAL DE AREA DE PRODUCCION:

Tiene Area productiva ordenada Sl | NO
Tiene Secuencia productiva ordenada St | NO
Tiene Sefalizaciones de seguridad SI | NO

INFORMACION GENERAL DE ALMACENES:

Cuenta con almacén de materia prima St [NO
Cuenta con almacén de producto terminado SI | NO
Tiene Area de carga y descarga Sl [ NO
Cuenta con sefalizaciones de seguridad Sl | NO

Areas estimada almacén de producto terminado m2:

ENTREGA /DISTRIBUCION DE INSUMOS Y/O VENTAS DE INSUMOS O SERVICIOS

Tiene Experiencia en atencidn a MYPE: ]SI [NO ]

Entrega de mercaderia a la MYPE se realizaria: Planta [ l Distribuidor l I En taller MYPE

En caso de encontrarse la MYPE fuerra de la regién de la planta: Deja en Agencia de carga st |NO
TIENDA/DISTRIBUIDOR

Tiene tienda en otro lugar de la ciudad: |SI |N0 | Direccion:

FECHA: / /

REPRESENTANTE DE LA EMPRESA (Firma y sello)
NOMBRES Y APELLIDOS
DNi:
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g N E Cm BASES INTEGRADAS DE INSUMOS EXPEDIENTE DE ADQUISICION N° 08 NUCLEOS EJECUTORES COMPRAS A coupatan
IS MYPERU —-DECRETO LEGISLATIVO 1414 MYPErJ

Anexo 2B:
VENTAS DE BIENES IGUALES O SIMILARES AL OBJETO DE LA CONVOCATORIA

Seﬁore§ i

COMITE DE SELECCION .

PROCEDIMIENTO DE SELECCION DE PROVEEDORES DE INSUMOS
EXPEDIENTE TECNICO N° 08-2024-NEC- TEXTIL CONFECCIONES

Presente. —

Es grato dirigirme a usted, laempresa...............oouvvmeieiiiiieiieieee e conRUC ........c.oceoiiiiiiin
para hacer de su conocimiento que, de acuerdo con las bases, mis ventas en los dos Gltimos afios son

las siguientes:

Consignar el monto de facturacidn en nimeros y letras en la moneda de la convocatoria
PERIODO MONTO (8/)

TOTAL,(VENTAS PROMEDIO)

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

Firma y sello , Nombres y Apellidos del postor
o Representante legal o comun, segln corresponda
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g N EC“‘"‘ BASES INTEGRADAS DE INSUMOS EXPEDIENTE DE ADQUISICION N° 08 NUCLEOS EJECUTORES COMPRAS A

i MYPERU -DECRETO LEGISLATIVO 1414
i ANEXO N° 3 i i
DECLARACION JURADA DE GRUI?O ECONOMICO Y VINCULACION
ECONOMICA
Sefores

COMITE DE SELECCION ]
PROCEDIMIENTO DE SELECCION [NOMENCLATURA DEL PROCEDIMIENTO]

Presente. -

Mediante el presente el suscrito, postor y/o Representante Legal de laempresa ............oovvvvvnenin ..
conRUC ..., ], declaro bajo juramento:

1. No tener vinculacion econémica o familiar hasta el segundo grado de consanguinidad o segundo
de afinidad con miembros del directorio, personal administrativo o técnico del NEC Textil

Confecciones y PCMP.

2. No podran participar proveedores que conformen grupo econémico o que tengan vinculacion
econdmica entre ellos.

3. No tener procesos legales abiertos resultantes de la participacion en Compras a MYPErG.

4. Que el representante legal de la empresa y sus colaboradores y/o terceros actuando de manera
directa o indirecta en su favor, no han participado en los siguientes hechos:

a. No haber incurrido en actos de corrupcion, ni entrega de sobornos, ventajas, atenciones,
objetos de valor, beneficios y/o dadivas, ni influido en la decision de terceros, sean estos
funcionarios o entre privados, para la obtencion de algin beneficio y/o ventaja indebida en

favor de la empresa.

b. Haber incurrido en conflictos de interés, debiendo poner en conocimiento del NEC Textil
Confecciones, cualquier situacion existente o que pueda presentarse a futuro, que interfiera
con la prestacidn del servicio.

5. Estar en la capacidad de abastecer insumos segln lo declarado en la Ficha Técnica manteniendo
la calidad en todo el proceso productivo.

6. Mantener los precios ofertados y cantidad de insumos requeridos a lo largo de todo el proceso de
abastecimiento de la MYPE,

Asumir la responsabilidad civil y/o penal de cualquier accién de verificacién posterior que compruebe
la falsedad de la presente declaracion jurada.

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

Firma y sello, Nombres y Apellidos del
postor o Representante legal, segin
corresponda
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AT s MYPERU -DECRETO LEGISLATIVO 1414 MYPEr

:@ INEC  sases NTEGRADAS DE INSUMOS EXPEDIENTE DE ADQUISICION N° 08 NUCLEOS EJECUTORES COMPRAS A COM,,,,:S/AE\)

ANEXO N°4

DECLARACION JURADA DE NO ESTAR INHABILITADO DE
CONTRATAR CON EL ESTADO

Senores

COMITE DE SELECCION

PROCEDIMIENTO DE SELECCION DE PROVEEDORES DE INSUMO
NEC TEXTIL - CONFECCIONES.

Presente. -
Mediante el presente el suscrito, postor y/o representante legal delaempresa...........ccccconevennnn.. con
RUC ..., ], declaro bajo juramento:
a) En mi calidad de persona natural ........c.cccoeneeeiinncicnen e ( ) marcar con un aspa
b) En mi calidad de representante y/o apoderado .............coeeiviiicceenninens () marcar con un aspa

c) En mi calidad de representante legal de una persona juridica

AENOMINAAA.... ..ottt et e e are e e e e rer e e saraeas { ) marcar con un aspa

Declaro bajo juramento no tener impedimento para contratar con el Estado, ni con sus empresas u
organismos, de acuerdo a lo establecido en la legislacion peruana vigente.

Declaro que me someto a la fiscalizacion posterior de lo expresado en la presente declaracion
jurada, de acuerdo al Principio de Privilegio de Controles Posteriores prescrito en el Texto Unico
Ordenado de |la Ley N°. 27444, Ley de Procedimiento Administrativo General,

Atentamente,

..........................................

Firma:
Nombre y apellidos del postor o representante legal
D.N.L N°
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g MNEQC  sases INTEGRADAS DE INSUMOS EXPEDIENTE DE ADQUISICION N° 08 NUCLEOS EJECUTORES COMPRAS A conpntrs
e MYPERU -DECRETO LEGISLATIVO 1414 MYPEIR)

i

Anexo N° 05 Propuesta Econémica

Seﬁore§ .
COMITE DE SELECCION ]
PROCEDIMIENTO DE SELECCION DE PROVEEDORES DE INSUMOS

EXPEDIENTE TECNICO N°08-2024-NEC- TEXTIL CONFECCIONES

Presente. —

Es grato dirigirme a usted, de laempresa ...........cccooeeeeeiiiiiiieeiieeeeeiee conRUC ........................... ,
declaro bajo juramento:

INSUMOS CANTIDAD UND. PRECIO TOTAL (S/)
OFERTADA MED UNITARIO (S/) INCLUYE IGV
INCLUYE IGV

TOTAL

El precio de la oferta en SOLES e incluye todos los tributos, seguros, inspecciones, pruebas y, de ser el
caso, los costos laborales conforme a la legislacion vigente, asi como cualquier otro concepto que pueda
tener incidencia sobre el costo del bien a contratar; excepto la de aquellos postores que gocen de alguna
exoneracién legal, no incluiran en el precio de su oferta los tributos respectivos.

[CONSIGNAR CIUDAD Y FECHA]

FirmaY sello
Nombres y Apellidos del postor o Representante legal
o comun, segln corresponda
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ANEXO 6

N° 6.1. FICHAS DE ADQUISICION DEFINITIVAS
EXPEDIENTE TECNICO 08

N° 6.2. PRECISIONES A FICHAS TECNICAS DE
INSUMOS EXPEDIENTE DE ADQUISICION
DEFINITIVA N° 08



ANEXO 6.1

FICHAS TECNICAS DE INSUMOS EXPEDIENTE
DE ADQUISICION DEFINITIVO N°08



' NOMBRE DEL encm

——- o a— - p—

Q | ENTIDAD DEMANDANTE MININTER [
| FICHA ———————— . e f
TECNICA L_cOmc_Q_LMN_T_-U_mCAMFme-vx VERSION: | 2.0 1,

FECHA DE EMISION: | Enero-2024

| UNIFORME CAMUFLADO DIGITAL POLICIAL [CAMISACO ¥ PANTALON] PARA | © ‘3“;; 1de

DAMA 7

!
- 1 1

IMAGEN REFERENCIAL DE!.ANTE@Q

f} IMAGEN REFERENCIAL POSTERIOR

— —_—— e —— — ——

o
MO 3,7

AL ey T

L ATRIBUTOS ESPECIFICOS

M

1 | Cuello tipo "neru”, con cierre separable en el centro delantero, lieva 2 bolsilios
1.1 | DESCRIPCION | delanteros con tapa y dos bolsikes en manga con cierre, refuerzo para codos que

| DEL BIEN | Permitiyd insertar el accesorio de codera, pufios regulables con botones, espalda |
- l con fuelle — s o 5
12 ! TALLAS XS. 8, M, L XL XXL. 3XL
" .. | UNIDADDE | - o o
' meooA e A e -
; I Prenda textil gue forma parte del uniforme segun el reglamento generai de |
____1_‘___1 ALCANE | uniformes de la PNP P S - R -
1.5 GARANTIA NIA g
S50 Ll T b o &  ERL STy »
MR A g s Y B "VIJMCMBD!LNIH.SUI.O_S.J" Vo : : :
R ; Referencia de
I l!om Caracteristicas r Especificaciones técnicas norma técnica |
! 21 | MATERIAL PRINCIPAL |

212 | Disefo_
2.1.3 | Ligamento

|

|

211 |Tipo _|Ripstop
| EscamasPNP =~~~ 0
] Tafetan 1/1 (Nervadura 4x3)

i
NTP 231.141 |
._Inspeccion visual .

2.1.4 | Tiulo de hilos (Hilatura continua de anillo)

]

L NTP231.141 ]

| 2.14.1 | Urdimbre | 40/2 Ne £ 3 Ne
— —————— ¢

— — ASTM D1059

[ 2142 | Trama 1 16/1 Ne 22 Ne

CERTIFICADO N*337302/DSD - INDECOPI

- e, TEDSR— |

COPIA CONTROLADA RLT, DCC, LGA




S B

| MOMBRE DEL BIEN |
1

-

2145 Composicién

ENTIDAD DEMANDANTE

T MNT- l,NV‘AMHDK. V1

FICHA =
TECNICA |7

FECMA DE EMISION:

UNIFORME CAMUFLADO DIGITAL POLICIAL (CAMISACO Y PANTALON) PARA- 1

DAMA

R

Urdmb’e 150\— algod:m ‘=O°' Dv m'mda\ :”5

MININTER

20 ||

Enero 2024 |

‘\ RSION- |

Pagina 2 de
40

AATCC TM20A

ASTM D3775

ASTM D3776 |
ASTM D3774

—
{ Verificacién con |
instrumento de
medicion

—

| Trama ) -50‘& algodén 5()-~ poliamida) £ $ §S %
Urdimbre: 110 hilos/pul = 5%
16 | Densidad Trama 52 pasadas/pul £ 5%
217 | Gramaje |220gim*25% S
[ 218 | Ancho Gfil i | 15_9@_32@"* g o
| Estampado Camuflado digital PNP
219 |
L B8} - . - =
21.10 | Tamahodeirapot e
12.1.10.1 | Largo 840 mm £ 2 mm o =Sy
{2.1.10.2 | Ancho 1500 mm £ 2 mm
2711 | Colores _ e
(21111 | Color1 18-1015 TCX Trama . e ]
EERLF BT R | - — e
._2_’”_3 Cord _ (1omioTCX
21114 Coordy | 19-1218 TCX
21115 | Color§_ = 1190318TCX
2.1.11.6 | Color 6 | 18-0724 TCX

21,117 | Color7 _

118-1016 TCX Trama _

2.1.11.8 | Color tela de fondo__| 16-1105 TCX _
2.1.12_| Tefido fondo ~ 1 Tina = 2 i —‘—J,
2113 | Estampado | Tina_ | No aplica
2114 |Acabado | Mercerizado terrroluado »mprggnado_p re encogido. L i
T2.1.15 | Solidez del color [ S L e e o
121151 |Alalz (40AFU) __[3Sminmo e e l_AATQQI.MLG_Zi_}
| 2118 152 | Allavado doméstico | 4 minimo__ R | | AATCC TM612A |
(21153 [Alfroteseco | 4minmo . p— 1A
__3 1.154 | Al frote humedo. —125mi inimo__ . | _AATCC TM8
[ 2.1 125_‘ Al sudor Acido__ 4 minmo e | AATCCTM1S
2.1.156 | Alsudoralcalino | 4 minimo__ AATCC TM15

CERTIFICADO N*337302/DSD ~

INDECOPI

COPIA CONTROLADA RLT, DCC, LGA



”

, ENTIDAD DEMANDANTE | MININTER {
! v A o o -
| .- TECNICA | CODIGO: | MNT-UNICAMFLDIC-VI | VERSION: | 2.0 MYPErG
| FECHA DE EMISION: Enero-2024 |
r umrome CAMUFLADO DIGITAL POLICIAL (CAMISACO Y PANTALON) PARA | P38ina 3 de
| NOMBRE DEL BIEN 40
. DAMA i
(72116 | Resistencia al piting | 4 minimo | ASTM D4870
! 2117 LR a la traccidn
21174 90 kg-f minimo
(21172 | Trama 40 Kg-f minimo_ ASTM D034
i _2.1.18 | Resistencia al desgarre
2.1.18.1 | Urdimbre 3.2 kg-f minimo
2.1.18.2 | Trama 2,3 kg-f minimo ASTM D1424
Resistencia a la
2.1.19 " 20,000 movimientos M
abrasion . ASTM D4988
2.1.20 | Resis a las costuras
2.1.20.1 | Urdimbre | Sin desizamento x % p—
21202  Trams ( Sin gesizamienio D ASTM Dé34
2.1.21 stabilicad Dmm . |
2.1.21.1 ! Urdimbre 123% o | AATCC TM135/ |
21212 | Trama 1+ 3% o NTP 232.138
|_2.1.22_| Proteccién UV | 40 UPF minmo o _AATCC TM183
|_2.1.23 | Goteo verical _ Sin goteo [
2.1.24 c.n:qng_goo | No domte J
. . |
AATCC TM 20A .
. i y 4012 Ne
2212 | Tiwio 2072 Ne: Maquina cerradora, Costura recta pespunte exterior i ASTM D1807 l
| 402 Ne: Costura recta bobina y demas costuras
! Al tono de color verde (segun muestra fisica). verde azulino, |
2213 | Color e ‘ mcwc o
=i 1 Nota 01: E! hilo sera a tono de la tela principal, botén y/ o ! visual)
: etiqueta sobre la cual es aplicado. ;
212 | En .'
2.121_! Composicion 100% polester |_AATCC TM 20A
2122 | Color l 8lanco . _Inspeccion visual 4
2.1.2.3 | Peso 160 g/m2 3 gm2_ | _ASTM D3776
.1.3 | Botones .
2.1.3.1 | Composicién | 100% poliéster . | AATCC TM 20A
.1.3.2 | Tefido 'Enm la ) _|_Inspeccion visual
2133 |Color P 190516 TPG ,_Inspeccién visual |
! Verificacién con
{ 2.1.34 | Medida 28L (18 mm) instrumento de
e R medicion |
2.1.3.5 | Ndmero de orificios - 1 ion visual |
POLIClA(nrepaeavccuofne{dnbcwn) J
21386 | Logo '/( G \} ) Inspeccién visual
oo
137 [Soldez delcolor ]
21371\ A domestico {5 AATCC TM81 |
Solidez al frote (Seco
21372 Himedo) 5 AATCC TM8
2.1.4__| Cierre delantero
2141 | C
CERTIFICADO N*337302/0SD - INDECOP! COPIA CONTROLADA RLT, DCC, LGA




I ‘ { ENTIDADDEMANDANTE | MININTER i
| <o FICHA r !
O <, o e ewocn e o | e
( { FECHA DE EMISION: |  Enero-2024 . \
T UNIFORME CAMUFLADO DIGITAL POLICIAL (CAMISACO ¥ PANTALGN) PARA | ' 28ina 4de |
NOMBRE DEL BIEN 40 |
| DAMA |
2142 | Nomero = . s o= = b Inspeccion visual
Material de ia Certificado de
2143 | somaliers Resina acetalica %_
2144 |lon Segun tablia de medidas ASTM D!
Resistencia
2145 “areveresl 77 b minimo ASTM D2061
2.1.4.6 | Vida util (ciclaje) 3000 ciclos minimo BS3084
| 2.14.7 | Cierre
|2.147.1 | Material de 1a Cinta__| 100% poliéstec | AATCC TM20A
12.1.47.2 | Color de la cinta: Pantone 180516 TPG ._Inspeccion visual |
[2.1.4.7.3 | Ancho total de cierre | 28 mm - 31 mm | ASTM D2080
12148 |To
. Certificado de
2.1.4.8.1 | Materal Resina acetalica proveedor
Resistencia tope 1
21482 superior 20 Ib minimo ASTM D206
Resistencia
2.1.4.8.3 | transversal del 25 Ib minimo ASTM D2081
se le —
21489 |Lave }
2.1.4.9.1 | Material deslizador | Zamac 3 Certificado de
1 2.1.4.9.2 | Material ticador Zamac 3 proveedor
121483 | Tipo de seguro Automatico Inspeccién visual
72.1.4.9.4 | Resistencia tirador | 42 Ib minimo ASTM D2081
2.1.4.9.5 | Resistencia seguro 14 Ib minimo TM D2081
2.1.4.9.6 | Acabado =smaltado Inspeccion visual
21497 NP . Inspeccion visual
2.2.5 | Clerre (bolsillo-manga)
2251 | Cremallera
| B Verificacidn con
| 225.2 | Numero |13 instrumento de
" medicién
Certificado del
{r_ 2253 |Material Menofilamento - or |
| AATCC EPS
L2.2.54 Color Pantone 190518 TPG ! (evahuncidn vis
Verfficacién con
2255 | Longitud cremallera | Segin talia | instrumento de
medicidn
2256 ‘R“‘ hml-_ | 122 Ib minimo - | ASTM D2061
2257 \C
2.2.5.7.1 | Material de la cinta 100% poliéster ._AATCC TM20A
AATCC EP9
225.7.2 | Color de la Cinta Pantone 180518 TPG (evaluacidn
[ l visual)
1 2258 |Topes
22581 | Material Aluminio Cariiicato dal
22582 | Llaves
22583 Z Certificado de
.2.5.8.4 | Matenal tirador N proveedor
22 I 0 | Automatico R Inspeccion visual |

CERTIFICADO N*337302/DSD - INDECOPI COPIA CONTROLADA RLT, DCC, LGA




™

| & | ENTIDAD DEMANDANTE | MININTER f
[ récnica | €ODIGO" | MNT-UNICAMFLDIC-VL | VERSION: | 2.0 | m;u :
| FECHA DE EMISION: . Enero-2024 Pigins 8.4 :
1 na e |
womeke oeLmen | YNIFORME CAMUFLADO DIGITAL mu (CAMISACO Y PANTALON) PARA [ o :
22586 | Acabado Esmatado ._Inspeccion visual |
22587 | L PNP o | _Inspeccion visual |
|22.5.8.8 | Resistencia trador | 20 Ib minimo — | ASTM D2081
22.5.8.8  Resistencia seguo | 8 Ib minimo ) ASTM D2081
(226 _ Cinta velcro ) e
| 2261  Felae Promedio 2.0 Nicm | Centificado de
G I Minimo 1.3 Nicm ) garantia
2262 | CRzallamiento | Promedic 10.3 Nicm? " Certificado de
SR Minimo 73 Niem* __Darantia
2283 | VidadeiCierre Pérdida del 50 % después de 10000 aberturas Certificado de
s e garantia ;
i 2264 C"D.“IW‘ Minimo 210 N/ecm : Certificado de l
== ——i____garantia
{ 2265 :Colov ' Verde olvo Cenificado de
. | —_— |, __gamania
| Medidas 25cm-50¢cm - 106m Verificacion con
22686 instrumento de |
T medicidn |
[‘ ETIQUETAS (Referencia: Resolucion N'2108 Reglamento Técnico Andin y su modificalona para el
w3 et EllQUEtad0 de Confecciones)
2371 _ Etiqueta marca, talla, genero, aho, Compras a MYPEr: ) . ]
23.1.1 | 'Material 1100 % poliéster | AATCC TM20A
1 2312 Tipo Apresto/acabado. Sipersuave __|_Inspeccién visual
72313  Teo Damasco aita densicad 1 Inspeccidn visual
|_2314 'Coneorilos ' Ulrasonido . B Inspeccién visual
Fondo: Verde segun muestra | AATCC EP9
2315 | Colores Letras. 11-4001 TPG blanco l (evaluacion
1 | Bandera: 18-1659 TPG rojo. 11-4001 TPG blanco visual)
2316 : Logo li POLICIA, DAMA en letra Arial y Compras a8 MYPEr Inspeccién visual
| ! Incluye margenes de costura:
i . . Largo; 62 mm )
: | - Ancho 50 mm Verificacién con
23.1.7 | Dimensiones | No incluye margenes de costura. | instrumento de
1 ! . Largo. 50 mm medicion {
| | . Ancho: 50 mm

CERTIFICADO N°337302/DSD - INDECOPI COPIA CONTROLADA RLT, DCC, LGA
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T UNIFORME CAMUFLADO DIGITAL POLICIAL [CAMISACO Y PANTALON) PARA | Pagina 6 de I
| NOMBRE DEL BIEN | DAMA | 40
s PSSESEEEEae e —— . ,
| {
' }
) \
| |
| Wmn ‘! :
|
| | | |
! |
| ] | l
l i 50 mm )
{ Vo [
| | | |
} 232 | Etiqueta de compotk:ién instrucciones de cuidado, otros (Referencia: NTP - lSO 3758 Textiles. !
| “¥€ | Codigo para etiquetado de conservacion por medio de simbolos) _“
| 2321 | Material - | 100 % poliéster | AATCC TM20A |
| 2322 |Tipo Satinado resistente al planchade |
| 2323 | Color Blanco - Inspeccion visual |
| 2324 ! Letras | Estampadas s iy | Ingpeccion visual |
2325 | Color estampado | Negro | Inspeccidn visual
2328 | Ancho 30 mm 2 mm I 1 Verificacion con
| 55mms2mm instrumento de
| ?3'2 7 | Largo medicion |
| Consignando: Composicion de la fibra, el texto Proteccidn |
UV. Instrucciones de cuidado y conservacion en espafiol. ,
2328 | Diselo de etiqueta Indicando: tipo de lavado, tipo de blanqueo, lipo de secado, NTP - 1S0 3758 |

tipo de planchado, RUC del fabricante, codigo de proveedor
- deberd indicar Hecho en Peru y serdn cosidas durante el
cerrado de costado.




ENTI DAD Uf\'f.NDu" TE | MININTER !

FICHA |—m———r—— 2 ——— (eompras » { |
A C '!;.C, | VERSION v . 1
ﬁ _ ITECNICA 60/60 | MNT-UNICAMFLOICVA | vension: [ 20 || AV Er

FECHA DE EMISION: " Enero-2024 )
_ T UNIFORME CAMUFLADO DIGITAL POLICIAL (CAMISACO Y PANTALON) PARA  ©28ina 18de |
NOMBRE DEL 8I1EN | DAMA 40 |

e e —— s e — - ——— — - ]

x
1

|

513 | Detalles de etiquetas - Etiqueta de marca y talia (imagen referencial) _

62MM
L -
x |
- {
‘e i i
E é 2023
H 50M§‘" £ |
(Camprana C |
IMYPEri )
i oY i
| DAMA |
; -
3

514 | Etiqueta de com posicién, instrucciones de cuidado, otros (imagen referencial)
30 mm

0% Algodon 50% Poliamida

m Lavar a maqsna a max
= rpuatvade 0 C

Usai bisnqueador sin
<o

g? Secar e micum
=

{ P Secar encerda 3
| . soria

: Planchado 3 ) omp

e e

g T TG W

55 mm

Proteccién UV 40 UPF {
RUC: i
P |
HECHO EN PERU

CEATIFICADO N"327302/0DS0 - INDECOP! COPIA CONTROLADA RLT, OCC, LGA
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El envase primario (bolsa) y secundario (caja) que contienen al bien deberan ser

elaborados de material que lo proteja, no transfiera olores o colores que afecten a
‘ sus caracteristicas; resistente a la manipulacién, transporte y almacenamiento,
hasta su entrega al usuario final segin los detalles siguientes:

[Envase primario (bolsa) i
}8*‘ Polistileno transparente ‘
| |Dimeneiones (13" ancho x 20" largo) + 1/4°
| |Espesor 0.044" minimo
\
| ¢ |Perforaciones 2 de 5 mm de didmetro ciu
} l . .
{ :xpmnn ’ 112" ancho i
721 Envau(empaquo)yl Etiqueta - 'l
- em | {
balaje \ papel térmico Circular contiene informacion de talla {
Envase socundario (caja) véase nota 02
Material | Cartdn corrugado doble, de onda
‘mediana
| NGmerc de canales en 30 cm
| lineales (1 pie): 66
| Tipo de onda: C
Dimensiones |(large x ancho x aito)
(B0cmx35cmx70cm) 2 1¢em
Hacer pruebas para confirmar las
dimensiones de la caja.
Espesor 8 mm minimo
| | Color Kraft
{ | 1

[Caracteristicas del envase y ombalaje

CERTIFICADO N*337302/DSD ~ INDECOPI

COPIA CONTROLADA RLT, DCC, LGA
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| NOMBRE DEL BIEN |

l ENTIDAD DEMANDANTE MININTER | .
FICHA |————————————— ————t— ——1 (Compras »
i Técnica | CODIGO | MNT- umcnwwnc V1 l VERSION: | 2.0 MYPEr:
FECHA DT EMISION: ' Enero-2024 |
Pagina 22 de
UNIFORME CAMUFLADO DIGITAL POLICIAL (CAMISACO Y PANTALON) PARA - l
DAMA |

IMAGEN REFERENCIAL DELANTERO | | IMAGEN REFERENCIAL POSTERIOR ]
1 E

————

14 DESCRIPCION
. DEL BIEN

-

|
} J

El pantalon camufiado, es una prenca ligera disefada en forma omonbmica
compuesta por materiales modernos, cuenta con ocho bolsillos, cuatro tipo parche |
con tapas ubicados en los laterales, dos bolsillos con tapa ubicados en la parte | '
posterior y dos bolisilios en |a parte delantera, en I3 entrepierna hacia la parte | '
| posterior cuenta con un parche en forma de semicirculo, que permite flexibihdad |
extra, lleva dos parches en las rodillas que permitira insertar los accesorios de | i
roditlera, tiene dos reguladores de nylon en la cintura (costados) que se ajustan a
la pretina. Lieva reguladeres, uno en cada pierna a la altura del tobillo.

[ 1.2 | TALLAS XS. 8, M, L. XL. XXL, 3XL |
il ' UNIDAD DE Bl i - I }
.__—1—.3 | MEDIDA Un-dsd !
| 1 Prenda textil que forma parte del uniforme de faena segin e! reglamento general B
X‘. 14 }AI.CANCE | de yniformes de la PNP._ . R
L as | GARANTIA | A 1

; ftem l Caractoristicas | Eopociﬂuclonn técnicas ot onles

21 | MATERIALPRINCIPAL DA e |

. 211 | Tipo | Ripstop NTP 231.141 |
212 Diseflo | Escamas PNP__ i Inspeccién visual

CERTIFICADO N*337302/DSD -

INDECOPI COPIA CONTROLADA RLT, DCC, LGA




r | ENTIDAD DEMANDANTE MININTER
i 'F'm” | MNT-UNICAMFLDICVI | veRsiow: | 2
| Técnica | SODIGO" | MN UNICAMFLDIC-V | Y|
e FECHA DE EMISION: Enero-2024 ; ‘
| wonene e aen | UNIFORME CAMUFLADO DIGITAL POLICIAL (CAMISACO ¥ PANTALON) PARA | Pa8ina 23 de
NOMBRE DEL BIEN 40
| e bAMA e ) IR |
213 TLigamento | Taletdn 171 (Nervadura 4x3) | NTP231.141
214 | _Titulo de hilos 'Hlla'ura continua de anilio) - "yt TR 4
| 2141 | Urdimbre e | 4072 Ne = 3 Ne o L ! i
2142 | Trama 116/ Nez2Ne }f_STM 01088 .
i | : | Urdimbre: (50% aigodén, 50% poliamida) + 5%
| 213 oo e e s oo, | AAToCTMa0A
! | | Urdimbre: 110 hilos/pul £ 5%
| 418 __ | Denaxiad | Trama. 52 pasadas/pui£5% ASTM D3775 -
L 217 | Gramaje 220 grim* £ 5% o \ ASTMD3776 |
218 | Anchouti 150 cm minimo - | ASTM D3774

| Estampado Camufiado digital PNP

[ l
B
i

2110 | Temaho del raport : s X

21101 | largo . |6OmmEImm T 1" Verificacion con
| | instrumento de
“.2‘1.102 Ancho 1500 mthm"j - | medicién .
2111 | Colores. i e . ) 1
|.21111_ [Color1 __» 18-1015 TCX Trama = —
21112 Color 2 1 19-3713 o B -4
_2.1.11.3 | Color 3 1181110 TCX_ o —
2.1.11.4 | Color 4 N 199218 TCX . : |
21115 [ Colors | 19.0315TCX T — | 'nepeccion visual |
[ 21116 |Color6 | 18-0724 7CX__ AT,
2.1.11.7 ' Color7 | 18-1016 TCX Trama . |
|.2.1.11.8 | Color tela de fondo _ 116-1105 TCX o
2112 [Tehidofondo ’nga e o |
. 2113 _ | Estampado Tina 1 No apiica
|__2.114 | Acabado Mercenzado . termofijado, «mp(eL_o _pre er‘cognco . |
(—.2115 | Solidez del color e A N
21151 | A 13 luz (40AFU) T35 minimo B ) | _AATCCTM163

CERTIFICADO N*337302/0SD ~ INDECOPI COPIA CONTROLADA RLT, DCC, LGA
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FECHA DE EMISION: Enero-2024 5 d
UNIFORME wnumo DIGITAL POLICIAL (CAMISACO Y PANTALON) PARA | PaBina24de |
NOMBRE DEL BIEN 40 |
DAMA K
21152 | Allavado doméstico | 4 minimo AATCC TMB12A |
211 ‘ Al frote seco 4 minimo AATCCTMS .
2.1.154 | Al frotd himedo 2.5 minimo AATCC TM8 |
2.1.155 | Al sudor &cido 4 minimo AATCCTM1S |
2.1.156 | Al sudor aicalino 4 minimo AATCC TM15
2.1.18 Resistencia al 4 minimo ASTM D4970
21.17 Resistencia a ia traccion
21.17.1__| Urdimbre 90 kg-f minimo
211472 | Trama 40 Kg-f minimo ASTM D5034
2118 Resistencia al desgarre
2.1.181 Urdimbre 3,2 kg-f minimo
21182  Trama_ 2.3 kg-f minimo ASTM D424
Resistencia a la ;
2119 brasion 20,000 movimientos ASTMD4566
2120 alas .
2.1.20.1 Urdimbre Sin deslizamiento
21202 | Trama “Sin deslizamiento ABTM:DASA
21.21 Estabilidad Dimensional
2.1.21.1 Urdimbre +3% AATCC TM135/
21212 | Trama +3% NTP 232.138
2122 | Proteccion UV 40 UPF minimo AATCC TM183
{2123 | Goteo vertical | Sin goteo
1.24 | No derrite
X ol 4 et B e PR’ ot . W‘” "
2.2.1 m&mn_tﬂ_n_._'.‘rﬂﬂﬂ
2211 | Composicién 100 % pomm spun AATCC TM20A
i y m Ne
2212 Titulo 20/2 Ne: Maquina cerradora, Costura recta pespunte ASTM D1907
exterior
40/2 Ne: Costura recta bobina y demas costuras
Al tono de color verde (seg(n muestra fisica), verde
2213 | Color SRR, B AATCC EP9
o Nota 01: El hilo sera a tono de la tela principal, boton (evaluacién visual)
o eti lacualesa |
22 | Botones
122 b 100% poliéster [_aATCC T 20A
2222 | Tef En masa {durante la polimerizacion) ! _Inspeccién visual
222 Color Pantone 190516 TPG Inspeccion visual |
f . Verificacién con
7375 | Nometooa orficios | 04 Mmﬁnm-
{ POLICIA (88 repils 3 veces on cada boton) |
- |
2228 Leogo Inspeccién visual |
: !
2227 | Soldez del coor 1
22271 | Allavado domestico ls AATCC TMET A |
L 1 (1

CERTIFICADO N*337302/0SD ~ INDECOP!

COPIA CONTROLADA RLT, DCC, LGA
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' - ;’ ENTIDAD DEMANDANTE | MININTER | —}
4 o FICHA =y T ~T | [<ompras a
[ . e oo |

IECNA OE EMISION: Enero-2024 B |
| NoMBAE ec piere | UNIFORME CAMUFLADO DIGITAL POLICIAL (CAMISACO ¥ PANTALON) PARA | Pagina 25de
x DAMA 40 |
' | Soligez al m (Seco AATCC TM8 |
: 22272 Hamedo [ L (modificado) |
223 re mdo :
2231 Numero 3 Inspeccion visual
| Matenal de la Certificado de
l 2232 cremaliera Latdn proveedor
2233 itud Un talta y tabla de medidas ASTM D2060 :
Resistencia i
2234 traneversel 120 Lb minimo ASTM D2061 {
2235 | Materiai de la Cinta | 100% poliéster |__AATCC TM20A |
2.2.36 | Color de la cinta Pantone 190516 TPG [ visual |
.2:23.7 | Ancho total de cierre | 26 mm - 28 mm ASTM D2080 |
‘ - |~———-—{.
! 2238 firdertor —“-1_'9 :lm £ 1mm 1 ASTM D2060
| 2239 Topes . l
' Certficado de
l 22391 | Material | Latén | proveedor
‘ | Pagi | Tope superior. 15  minmo

| 22392 | Resistencia | Tope inferior-separaciones cintas: 15 I minimo ASTM D2081

..22310 | Llave o

_2.2.3.10.1_| Malerial desizador | Laton B Certificado de

1223102 | Matenal tirador Latén - proveedor

(223103 | Tipo de segure Automatico - Pin lock {..Inspeccion visual -

{ ! ) Tirader: 20 0 minimo |

. 223104 { Resistencia fo" 13 Ib minimo . ASTM D2061

i | Certificado de |

| 223.11 | Acabado | Bronce quemado o Dproveedor |

{ 22312 |L | PNP S visual

224 Cinta 01 (regulador de pretina) [

| 2241 | Material Cinta tejida i _In on visual

2242 ., Composicion_ 100% Nylon o | _AATCC TM20A

| i , Verificacion con

| 2243 | Ancho 15¢cm instrumento de

L ! o - medicién

|_2244 | Color | Verde Pantone 19-0516 TPG __Inspeccidn visual

| 225 Cinta 02 (regulad ordoﬂa_m et |

2251 | Material Cinta tejida _Inspeccion visual |
2252 Comjgncién 100% Nylon 1 AATCCTM20A |

Verfficacién con

2253 | Ancho 1em Instrumento de
medicién !
2254 | Color Verde Pantone 19-0516 TPG | Inspeccion visual |
228 Hebilla de ajuste (w) o 1
226.1 Composicién _ |
Ancho 2cm |

| Largo: 3cm
2262 | Medidas Verificacion con
imtrumm de
Fit para cinta de 1.5 cm J madioin

CERTIFICADO N*337302/0DS0 ~ INDECOPI COPIA CONTROLADA RLT, DCC, LGA
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i ‘ ENTIOAD DEMANDANTE i MININTER
A T MINT-UNICAMFLDIC.VL | VERSION: | 20 | |MaCFDEE
| véomen | 220001} MNTY V1 | VERsiOn: | 20 | IMYPEru )|

{ FECHA DE EMISION: | Enero-2024 ! piaina 26 & l
; | UNIFORME CAMUFLADO DIGITAL POLICIAL (CAMISACO Y PANTALON) PARA goasece
| MOMBRE DEL BIEN 40 |
\ - DAMA J
1. ‘ |
2263 | Color _ AltonodelColor ___|_inspeccidn visual
32 | ETIQUETAS (Rsieracie Resckuosn N'Z103 Regamanto Tacri Aranay s modfosors para
- v"'g “ 070, a0, Compras 8 MYPEN it ——
.23 JdE \ am ) falla, |
2311 | Material 17100 % poliéster , ] _AATCCTM20A |
2312 | Tipo Apresto/acabado: Super suave | Inspeccién visual
231.3 | Tejido | Damasco alta densidad | _Inspeccién visual
72314 Corte orilios % Ultrasonido ) | Inspeccién visual
] Fondo. Verde segun muestra
| 2345 | Colores Letras: 11-4001 TPG blanco " N Vel
. I B Bandera: 18-1659 TPG rojo, 11-4001 TPG blanco v \
2318 | Logo POLICIA. DAMA en letra Arial y Compras a MYPEr Inspeccion visual
1 Incluye margenes de costura: |
| . Largo; 72 mm !
. Ancho: 25 mm '
No incluye margenes de costura: \
] . Largo: 60 mm | i
] | | . Ancho: 25 mm
1 | " ) 72 0m L
l ! | . a
| ‘ | 25 mo Verificacién con |
2217 Dimangiones | ! instrumento de |
! | | PRI ORI medicion l
: { \ = am |
! |
{ | g : |
‘ l }
25w
| | |
: l | S - -
| l‘ l oy

| 232 Eliqueta de composicidn, instrucciones de cuidado, otros (Referencia’ NTP — ISO 3758 Textiles. 1
{ - l Cédigo para etiquetado de conservacion por medio de simbolos) |

(72321 | Material 100 % pofiéster |__AATCC TM 20A
| 2322 |Tipo Satinado resistente al planchado B
(2323 | Color Blanco |_Inspeccién visual
2324 |lLetras | Estampadas Ins visual
{2325 | Color estampado | Negro L 0N visual
| 2326 | Ancho 30 mm £ 2 mm Verificacién con
2327 | Largo 55mm t 2 mm mu':‘u;mdo
! Consignando. Composicion de ia fibra, el texto
| Protecciéon UV, Instruccicnes de cuidado y

. | conservacion en espafiol. Indicando: tipo de lavade, | |

2328 g‘e""‘r‘:n‘:;;’“‘“‘“ 1o de blanqueo, tipo de secado, tpo de planchado, |  NTP - 1SO 3758
{ RUC del fabrnicante, cddigo de proveedor debera !
indicar Hecho en Per( y seran cosidas durante el J

e— S ——————————————— - AL s TGP

CERTIFICADO N*337302/0SD ~ INDECOP! COPIA CONTRCLADA RLT, DCC, LGA
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DAMA

i
Pagina 27 de
t o 0 MBRE DEL BIEN ] UNIFORME CAMUFUDO DIGITAL POLICIAL {CAMISACO Y PAN'I’ALON) PARA P

" e e

55 mm

| l

30 mm

Algooen SO% Polansds

Lo & Ao vy &
WIOsTade L

A e bommaoy er
o

WECHO BN PERY

s = - ® ~

R e —

&1 _ 'Dehluiebom - (Con M‘Mo POLICIA’

3 veces, boton (a tono de tela)

I 542 | Detailes de eticuetas - Etiqueta de marca y talla (imagen referencial) T ‘

[ —

72 mm

CERTIFICADO N°337302/0SD - INDECOP|
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| NOMBRE DEL BIEN |

T

ENTIDAD DEMANDANTE | MININTER |

1 1 a

W0DIGO. | MNT-UNICAMFLDIC-VL | VERSION: | 20 | | \AVDIE v
FECHA DF EMISION: | Enero2024 |

FICHA

UNIFOﬁMEkAMUFMDO DIGITAL POLICIAL (CAMISACO Y PANTALON) PARA

Pagina 38 de
40
DAMA

-

“§43 | Etiqueta de composicion. instrucciones de cuidado, otros (Imagen referencial) i

rr:ﬂ_

30 mm

Eh--uﬂun

Yo

awnw
Saa ey 1000C

Protecciéa UV 48 UPF

MHECHO BN PERU

-

7.2

ENVASE Y EMBALAJE

(&8 |

! Envase (empaque) y
emoaiaje

elaborados de materal que lo proteja no transfiera olores © colores que afecten a
sus caracteristicas; resistente a la manipulacién, transporte y almacenamiento.
has!a su entrega al usuario final segun los detalles siguientes:

( Caracteristicas del envase y embalaje - N
{Envase primario (bolsa) |
Boisa | Polietileno transparente |
} Dimensicnes 1(13" anche x 20" largo) = 1/4"
Espesor ] 0,044 minimo '
Perforaciones |2 de § mm de diametro c/u ‘
T e — — —

Cinta auloadhesiva .

transparents —

e wcu | Crcuiar contiene informacion e tate

Envase secundario (caja) véase nota 02 {

EJ envase primario (bolsa) y secundario (caja) que contienen al bien deberan ser

]
2

—

CERTIFICADO N*337302/0SD ~ INDECOP!
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1

ENTIDAD DEMANDANTE MININTER

Eru

NOMBRE DEL BIEN

overcocesen |

| -

I ———

|
i
|

| | FECHA DE EMISION: | Enero-2024 -
UNIFORME CAMUFLADO DIGITAL POLICIAL (CAMISACO Y PANTALON) PARA | ©38Ina 40 de
DAMA | 40
1 Material Cartdn corrugado doble, de onda
mad.ana
' NUmero de canales en 30 cm
lineales (1 pie): 96
| | | Tipo de onda: C |
{ { Dimensiones | (largo x ancho x alto) 1 |
{ ’(&cmxsscmxmem)ﬁcm
| Hacer pruebas para confirmar la
5 cantidad de conjuntos por caja.
| Espesor 8 mm minimo
{ Color Kraft
[
| Cinta de embalaje i s
"l autoadhesiva n—— vt
El bien sera doblado, de tal forma que ingrese en el envase primario (bolsa) en
conjunto camisaco y pantalon, sin tener defectos de presentacion como arrugas,
mal planchado y otros. El cual estara cerrado para ser entregade; adicionalmente
| llevara una etiqueta autoadhesiva de talla en un lugar visible El embalaje sera de

e ——————

acuerdo a lo precisado por la entidad.

Nota 02: La cantidad del conjunto camisaco y pantaién por cada envase
secundario debe corresponder a una sola talla, no mezclar tallas. En el caso de
| haber saldo de tallas, se colocaran en la Gitima caja dichos saldos.
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I 5 ENTIDAD DEMANDANTE i MININTER |
| FICHA | 00160 | TMNT NICAMFLD!C Vi | VERSION: | 2.0 |
( uh | - - S0
;thmcn : | MNT-UNK TVl | VERSION: | 2 MYPE: a)
FECHA OF EMISION: JI Enero- 2024 ‘

umsoms CAMUFLADO DIGITAL POLICIAL (CAMISACO Y PANTALON) PARA ]‘ Pagina 1 de
_CABALLERO »

NOMBRE DEL RIEN

IMAGEN REFERENCIAL DELANTERO | IMAGEN REFERENCIAL POSTERIOR

W SRS, i | .

s S T I NN =g |
i L ATRIBUTOS ESPECIFICOS Ve )
""""" ' Cuello tipo "neru”, con cierre separable en el centro oelanlero lleva 2 bolsillos |
14 DESCRIPCION delanteros con tapa y dos boisillos en manga con cierre, refuerzo para codos que |
DEL BIEN permitird insertar el accesorio de codera, pufios reguiabies con botones, espaida !
o} __| con fuelle. — _ o N
12 | TALLAS XS. S, M. L. XL. XXL. 3XL

= *_'_U-NT()KI')—EE ] et e Nt e et et orestreiaimrweel
...1'3 | MEDIDA ) Unidad - |
Prenda text! qui que forma parte del uniforme segun 00 el roglamento genera‘ de |
14 ALCANCE o ’ uniformes de la PNP = = o ]
15 cARANTlA N/A ' f
| |  LESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS R |

1 | i ; ' | Referencia de
! ftem | caracteristicas | Especificaciones técnicas norma técnica
|21 ; MATERIAL PRINCIPAL e |
214 ‘Tipp__ Ripstop - NTP 231.141 |
i.212  Disefio Escamas PNP — | Inspeccién visual |
| _213__!Ligamento _ _ | Tafetan 1/1 (Nervadura 4x3) L __NTP231.141 |
214 | Titulo de hilos (Hilatura continua de anillo) |
2141 Urdnmbre - -~ | 4072 Ne £ 3 Ne INe B . l
2142 :'—Tr_a_r_ng |18/t Nez2Ne AT |

- . e e s " e w0 - N e s e S e et ———

CERTIFICADO N*337302/DS0 ~ INDECOP! COPIA CONTROLADA RLT, DCC, LGA




P"o ll)“\ﬂ DEMANDANTE MININT

FICHA
TECNICA

MNT- umcwnmc V1 | VERSION: | 2

QDIGO

‘___ o

ER 1
4 mf/z
| IMYPErd

> IMYPEry)

‘tn_u.« OE EMISION: | Enero-2024 |
- e e —————— 1 Pagina 2 de
s S e | UNIFORME CAMUFLADO DIGITAL POLICIAL (CAMISACO Y PANTALON) PARA
NOMERE DEL f‘f?‘,__,________ - CABALLERO B 1 49 o
e e S . — . - e e —
) Urdimbra: (50% algoddn, 50% poliamida) £ 5%
215 | Composicion Trama.  (50% aigodon,50% poliamida) £ 5% 1 7A_':\T"'C_ E‘_zfp_‘_
| Urdimbre: 110 hilos/pul £ 5% -
216 | Dersidad | Trama: 52 pasadas/pul 2 5% ASTM 03775
217 | Gramaje 1220 gnm* £ 5% e e e e =~ L RRTRITRPIS
[ 2.1.8 | Ancho atil 150 cm minimo i eyiilimsgs | __ASTM 03774 _
Estampado Camuflado digital PNP
|
l
!
! |
| :
f
219 i
'
r
s - - R - - - }5:
~2.1.10_| Tamaho del raport _ [y - 1
2,,?l°.1  Largo 540 mm £ 2 mm_ " s e Verificacion con
. instrumento de
Fantrnal oL b cncocucbesni | medicién |
L 2111 | Colores . o . _
1 2.1.11.1 | Color 1 | 18-1015 TCX Trama TN .
121.11.2 | Color 2 | 18-3713 o reaem i e ik o
121113 | Color3 19 11 10 TCX ) v g g e e
121114 | Colord W_-121_3_T_C_X_ —_— o ey
21115 |Color5 1180315 TCX i | inspeccien vsua
211186 |Color6 :18-0724 TCX — o 4
121.11.7 | Color?7 18101@1_(_21'[3333__ o 1
12.1.11.8_| Color tela de fondo 1 16-1105 TCX e - —
21.12 | Tefido fondo _ | Tina R = e it
| 2113 _Estampaoo | Tina . ] Ne aplica :
2.1.14 | Acabado i Mercerizado, termo'uado -mpregnado;re encogldo —e i
| 2115 |Soldezdelcolor e ) 1
[ 21151 [Asiuz {40AFU) |35 minimo T s e e AATCC TM16.3 |
| 2.1.15.2 | Al lavado domeéstico 4 minimo e - .. “AATCC TM61 2A |
‘_2 1153 [Alfroteseco | 4 minimo S P AATCC ™8
1 2.1, 15_4__ Al frote himedo - MTCC.I&. R
| 21.155 | Al sudor acido o | AATCCTM1S
(21,156 | Al sudor alcalino . AATCCTMIS

CERTIFICADO N°337302/DSD ~ INDECOPI

COPIA CONTROLADA RLT, DCC, LGA



Y

ENTIDAD DEMANDANTE '[ MININTER

CERTIFICADO N*337302/DSD ~ INDECOP!

1
ery [N FICHA |— — { a
g PERU TECNICA | S00I60 ] MNT-UNICAMFLDIC-V1 | VERS'ON: rz.o | M“VP'EN
FECHA DE EMISION: Enero-2024 |
NOMaRE or o | UNIFORME CAMUFLADO DIGITAL POLICIAL (CAMISACO ¥ PANTALON) PARA | P481na 3 de
CABALLERO . | 40
._21.16_T Resistencia al piling | 4 minimo ASTM D4970_ |
{_2.1.17 | Resistencia a la traccién ]
{.2.117.1_| Urdimbre 90 kg-f minimo 1 1
121172 | Trama 40 Kg- minimo ~ ASTMDS5034
21 1ﬁ Resistenca al desgarre ;
[2.1.18.1 | Urdimbre 13,2 kg-f minimo :
[21.182 | Trama [2.3 kgt minimo { ASTM D142t
Resistencia a la == | |
2119 | O en 20,000 movimientos | ASTMD4966 |
2.1.20 | Resistencia a las costuras |
2.1.20.1 | Urdimbre Sin deslizamiento
21202 |Trama_ Sin deslizamento ABTNIIDSS4
2.1.21_| Estabilidad Dimensional
21271 | Urdimbre [+3% B T AATCCTM135/ |
21212 | Trama £3% 000 | NTP232.128 |
2.1.22 | Proteccion UV 40 UPF minimo__ o [_AATCCTM183_|
2.1.23 | Goteo vertical ! Sin goteo R o ]
2.1.24 | Carbonizado | No derrite !
22 | MATERIAL COMPLEMENTARIO |
_221 | Hilo costura (véase Nota 01) |
2.2.1.1_| Composicién 100 % poliéster spun il , AATCC TM 20A
2012 Ne !
| y 40/2 Ne !
| 2212 | Tilo | 20/2 Ne: Maquina cerradora, Costura recta pespunte exterior ; ASTM D1907
’__.- | 4072 Ne: Costura recta bobina y demas costuras i |
| I Al tono de color verde (segun muestra fisica), verde azulino. ; AATCC EPS
! marrdn | |
| 2213 | Golor TNouO‘l El hilo sera a tono de ia tela principal, botény/ o | (ﬂ;“:‘,’)b" |
. etiqueta sobre la cual es apicadc. ' -
212 | Entretela te]ida fusionable - o o
2121 |Composicien | 100% poliéster ~ 1 AATCC TM 20A_|
1.21.22 | Color | Bianco B | Inspeccidn visua!
12123 1P 1 80gim2z3gm2 mm_,
t 213 Botones
_ 2131 [Composicion _ [1 o |_AATCC TM 20A [
| 2.1.3.2 | Tehido | En masa (durante la poimerizacion) nMM_‘
i..2.13.3 | Color Pantone 190516 TPG | Inspeccion vi
Verificacion con
2.1.34 | Medida 28L (18 mm) instrumento de |
1 - __medicién
_2.1.3.5__ NOmero de orificios . 04 Inspeccion visual |
| POLICIA (se repite 3 veces en c{da botén) !
-2\ ]
2138 ' Logo \ﬂ} Inspeccién visual
s \&g/
. 2.1.37 I Soiidez del coior T TP |
lavadodomestico |5 ===~ AATCC TM61 _ |
2137”%(&& 5 AATCCTMS |
2.1.4 | Clerre delantero )
2.1.41_| Cremallera -

COPIA CONTROLADA RLT, DCC, LGA



| | ENTIDAD DEMANDANTE MININTER | 'q
FICHA - T 2
{ CODIGD: | MNT-UNICAMFLDIC-V1 | VERSION: | 2.0 .
¥ [ .| oo vt | verson |20 | VPERS
[ | __ FECHADE EMISION: | Enero-2024
voranee oeL on | UNIFORME CAMUFLADO DIGITAL POLICIAL (CAMISACO Y PANTALGN) PARA "3":" de
| | CABALLERO :
{2142 [ Nomero 3 |_Inspeccién visuai
Material de la Certificado de
; 2143 crematera Resina acetdlica - proveedor
f 2144 léonm Segun tabla de medidas - ASTM D2060

2145 ttmv'tul. ek 77 f minimo ASTM D2061

2146 | Vida util (ciciaje) | 3000 ciclos minimo BS 3084
"2.14.7 | Clerre ol

2.1.4.7.1 | Material de la Cinta 100% poliéster AATCC TM20A
2.1.4.7.2 | Color de la cinta: Pantone 190516 TPG Inspeccion visual |
2.1.4.7.3 | Ancho total de cierre | 28 mm - 31 mm ASTM D2060

2.14.8 |Topes

21481 | Material | Resina acetalica e
Resistencia tope A

21482 | (oo - 20 1b minimo ASTM D2061
Resistencia i

2.1.4.8.3 | ransversal del ; 25 Ib minimo ASTM D2061
separable

2149 |Uave

21.4.9.1 | Material deslizador | Zamac 3 Certificado de
2.1.4.9.2 | Material tirador Zamac 3 proveedor
2.14.9.3 | Tipo de seguro | Automatico Inspeccién visual |
1 2.1.4.94 | Resistencia ti 42 Ib minima ASTM D2061
.2.14.9.5 | Resistencia seguro | 14 b minime ASTM D2061
[2.1.4.96 | Acabado altado Ins| visual
21497 | Logo PNP Inspeccidn visual
225 | Cierre (bolsillo-manga)
2251 | Cremallera
I Verificaciéon con
| 2252 | Nomero 3 | instrumento de
i o medicion
| 2253 | Material Monofilamento ce‘“”'m g
i AATCC EP9
2254 | Color Pantone 180516 TPG {evaluacién visual
Verificacidn con

2255 | Longitud cremaliera | Segin talla instrumento de

— medicion
Resistencia .

2256 M eerbar 122 Ib minimo ASTM D2061 1,
(2257 _|C |
(22571 | Material de lacinta | 100% poliéster AATCC

AATCCEPS
2.25.72 | Color de la Cinta letono 190516 TPG (evaluacion |
visual)
| 2258  Topes
Certificado del
22581 | Material Aluminio " Srowestior
122582 | Llaves )
22583 | Materia) desizador | Zamac °°'”“°‘°°! )
(22584 Mglerial trador | Zamac 3

CERTIFICADO N*337302/05D ~ INDECOP!




i pany FICHA ENTIDAD DEMANDANTE MININTER {
| ERU ——— Y v = compras o |
' ._ ‘ ' TECNICA CODIGO: I MNT-UNICAMFLDIC-V1 | VERSION: |20 l MYPEra
I FECHA DE EMISION: Enero-2024 | |
P—— UNIFORME CAMUFLADO DIGITAL POLICIAL (CAMISACG Y PANTALON] PARA l Pégina 5 de
Batesig CABALLERO 40 !
1 22.585 | Tipo de seguro Automatico R !_Inspeccion visual |
22586 | Acabado Esmaltado [ “Inspeccion visual |
(22587  Logo PN I visual |
122588 Resistenc:a tirador 20 Ib minimo | __ASTM D2061
22589 | Resistencia seguro | 6 Ib minmo ASTM D2061 |
' 226 | Cinta velcro
2261 | Pelaje Promedio 2.0 N/cm Certficadode |
i Minimo 1.3 Niecm garantia |
2262 | Cizallamiento Promedio 10.3 N/cm? Certificadode |
ST, | Minimo 7 3 N/em? garantia
2263 : Vida del cierre ,P&mmwso%oupmoﬂooooubmum Certificado de
i garantia
| Carga de rotura ! Minimo 210 Nrem Certificado de
| 22684 H
i garantia
2265 | Color Verde olivo | Cenificado de I
| R — o ! garantia
 Medidas 125cm~50cm-10cm i Verificacion con |
2266 | { | instrumento de
| medicion
; 23 :TIQUETAS (g:'umch: Resolucion N°2109 Reglamento Técnico Andino y su modificatona para el
231 __| Etiqueta marca, talla, genero, aho, Compras a MYPErG _ i
2311 Matenal 100 % poliéster - | _AATCC TM20A ]
2312 Ty | Apresto/acabado: Super suave __Inspeccion visual |
2313 ' Tejido . Damasco alta densidad “Inspeccion visual |
I_231.4 | Corte orilios "Ultrasonido . | _Inspeccion visual 1
[ Fondo: Verde segun muestra AATCCEPS |
2315 | Colores Letras: 11-4001 TPG blanco | {evaluacion |
Bandera: 18-1659 TPG rojo, 11-4001 TPG blanco visual) |
2316 | Logo POLICIA. CABALLERO en letra Arial y Compras a MYPEr) | Inspeccion mfl
| Incluye margenes de costura
. Largo; 62 mm ‘
Ancho: 50 mm Verificacion con |
23.1.7 | Dimensiones No incluye margenes de costura: instrumento de |
Largo: 50 mm medicién
J Ancho: 50 mm

CERTIFICADO N*337302/0SD ~ INDECOP!
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| NOMBRE DEL BIEN

—_— . e e e

|

. ,‘ TP e . |
{ 232 | Etiqueta de composicidn, instrucciones de cuidado, otros (Referencia: NTP - ISO 3758 Textiles
i | Codigo para etiquetado de conservacion por mecic de simbolos)

ENTIDAD DEMANDANTE

MININTER

FICHA ——
TECNICA | SODI50" |

MNT-UNICAMFLDIC-V1 ;vens“roﬁnx 20 | MYIPE;O

|

FECHA DE EMISION: |

CABALLERO

a2 mn

POLICIA

MY P

| Enero-2024
UNIFORME CAMUFLADO DIGITAL POLICIAL (CAMISACO Y PANTALON) PARA l

Pagina 6 de
40

|_,2_ 3.2.1_| Materig! 1100 % poliéster AATCC TM20A
! 2322 | Tipo | Satinado resistente al planchado | 1
{ 2323 | Color Blanco s . il |_Inspeccion visual |
2324 | Letras | Estampadas i | Inspeccién visual |
( 2325 | Color estampado | Negro - o | Inspeccion visual |
1 2326 TAm:ho | 30 mm £ 2 mm » Verificacion con
' : {55 mm £2 mm nstrumento de
123 2._’ i—..irgo e " medicién

2328 1 Diseto de etiqueta

Consignando. Composicion de la fibra, el texto Proteccion
UV, Instrucciones de cuidado y conservacion en espafiol

Indicanco. tipo de lavade, tipo de blanqueo, tipo de secado, | ‘

bpo de planchado, RUC del fadticante, codiga de proveador

debera indicar Hecho an Peru y seran cosidas durante el
cerrado ce costado

NYP - IS0 3758 |




| NOMBRE OEL BIEN |

FICHA
| TECNICA |

B ——— s

ENTIDAD DEMANDANTE MININTER ;
g L & R AR T s ) compras a |
CODIGO: | MNT-UNICAMFLDIC-V] | VERSION: | 2.0 | ~
it ] i e e mamioeerecet: | SRR

FECHA DF £MISION:

T UNIFORME CAMUFLADO DIGITAL POLICIAL (CAMISACO Y PANTALON) PARA | "aBina18de |

CABALLERO

Enero-2024 |

! a0

512 | Detslles de botones - (Con logo grabado "POLICIA” 3 veces, botén (a tono de tela) ]

513 _| Detabes de etiquetas - Etiqueta de marca y talla (Imagen referencial)

514 | Ebtigueta de composicidn, instrucciones de cuidado, otros (imagen referencial)

CERTIFICADO N*337302/0SD ~ INDECOPI

55 mm

30 mm

K% Algodon 50% Poliamida

Lavar & Maguna & max
= lempeniuade X*'C

A Ush brcueador o0

Planchado a lemp
baa max 110°C
Proteccion UV 40 UPF

RUC:
P/

HECHO EN PERU

e —

COPIA CONTROLADA RLT, DCC, LGA
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J 4 Vmw.r:wvu - ,M,(b:;g‘- g

El envase primaric (bolsa) y secundario (caja) que conlienen al bien deberan ser
elaborados de material que lo proteja, no transfiera olores o colores que afecten a
sus caracteristicas; resistente a la manipulacion, transporte y aimacenamiento,
hasta su entrega al usuario final segun los detalles siguientes:

_c‘_mmﬂwm del envase y embalaje
Envase primario (boisa)
Boisa | Polietileno transparente
Dimensiones (13" ancho x 20" largo)  1/4"
Espesor 0,044" minimo i
Perforaciones 2 de 5 mm de didmetro c/u ';
Em(mm’y 1 th.mv. -Incr: |
Etiqueta adhesiva de .
Cire
papel térmico Circular contiene informacién de talla
Envase secundario (caja) véase nota 02
Material Cartén corrugado doble, de onda
mediana
Numero de canales en 20 cm
lineales (1 ple). 96
Tipo de onda: C
Dimensiones (largo x ancho x alto)
B0cmx35cmx70ecm)z 1cm
Hacer pruebas pafa confirmar las
- dimensiones de la caja.
‘ Espesor 18 mm minimo

CERTIFICADO N*337302/DSD - INDECOPI
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<o -
! @ PERU

-

|
1 FICHA —- = | [compras 2
iT‘CNlCA _L_OD"GO | »MNT-VUN'CAMFLDIGVI LXCRSDON. I 2.0 MYPEru

ENTIDAD DEMANDANTE MININTER

FECHA DE EMISION: { Enero-2024

! Pdgina 21 de

NOMBRE DEL BIEN | UNIFORME CAMUFLADO DIGITAL POI:&:LO(CAMISACO Y PANTALON) PARA *’ 40
1 [Color Kraft ‘—}
| Cinta de embaigje . ;
flutoochodn e . __J

CERTIFICADO N*337302/0SD ~ INDECOP|

El bien sera doblado. de tal forma que ingrese en el envase primario (bolsa) en |
| conjunto camisaco y pantaién. sin tener defectos de presentacion como arrugas, |
| mai planchado y otros. Elwﬂmﬁmadopamwenmodo.adamh\em‘
| llevara una etiqueta autoadhesiva ce talla en un lugar visible. EI embalaje sera de
| acuerdo a lo precisado por la entidad {

Nouoz:LOconudodddconjun!ocamhaeoypmbnporoodamva
secundario debe corresponder a una sola taila. no mezclar tallas. En el caso de |
h‘buuboooblhq;;!oglgeuaﬂmhommcq_aid_mm 5

—— -

COPIA CONTROLADA RLT, DCC, LGA




ENTIDAD DEMANDANTE | MININTER |
FICHA | == ———t- T , a
l 'TECN!CAI” 16O MNT-UNICAMFLDIC-V1 | VERSION | 2.0 | va'PuErﬁ J

FECHA DE EMISION: Enero-2024 | ’
) _ UNIFORME CAMUFLADO DIGITAL POLICIAL (CAMISACO Y PANTALON) PARA | " agina22de |
NOMBRE DEL BIEN | CABALLERO | 40

[ IMAGEN REFERENCIAL DELA-NT ERO

[ IMAGEN REFERENCIAL POSTERIOR |

| —

El pantalén camufiadc, es una prenda ligera disedada en forma ergonémica |
| | compuesta por materiales modernos, cuenta con ocho bolsilios, cuatre tipo parche !
con tapas ubicados en los laterales. dos bolsillos con tapa ubicados en la parte |
14 | DESCRIPCION posterior y dos boisillos en la parte delantera, en la entrepierna hacia la parte |
: ' DEL BIEN posterior cuenta con un parche en forma de semicirculo. que permite fiexibilidad | '
‘ extra, lleva dos parches en las rodillas que permilird inserlar los accesorios de |

! ! | rodiliera, tiene dos reguladores de nylon en la cintura (costados) que se ajustan a

f | . la pretina. Lleva reguladores. uno en cada pierna a la altura del tobillo,

| 12 | TALLAS XS, S, M, L. XL, XXL, 3XL 5
| UNIDAD DE , B !
{ 13 | MEDIDA | Unidad {
f , | Prenda textil que forma parte del uniforme de faena segun el reglamento general
‘k__ ,1_"__7 RS | de uniformes de la PNP. il
| 1.5 | GARANTIA | NA |

i Referencia de
item Caracteristicas { Espocificaciones técnicas S Gaklbe
[ mmucwn 4 |

L2211 __|Ripsiop o 1 NTP231.141 |

CERTIFICADO N*337302/DS0 - INDECOP! COPIA CONTROLADA RLT, DCC, LGA




T

l-NIIOM) DEMANDANTE ' MININTER '
FICHA — T TR compras a
TECNICA ' ODIGO: | MNT UNICAMFLDIC-VI \"ﬁ;)ON l 0 IMYPEru
FECHA DE EMISION: Enero-2024 '
- T Pagina 23 de |
NOMBAF DFL QIEN | UNIFORME CAMUFLADO DIGITAL POLICIAL (CAMISACO Y PANTALON) PARA :
ol DELBIEN CABALLERO o 40 .
[ -2‘1'.—2___ _ Disefio __Escamas PNP »_:—__"_“__ l “Inspeccion visual
er213 | Ligamento Tafetan 1/1 (Nervadura 4x3)_ o NTP 231141 _ !
‘ “2.1.4 _TMQ. hilos (H:lntum continua de aniilo) — e S e
. 2741  Urdimbre . 40/2 Ne £ 3 Ne o
| 2342  Trama = L16/AINet2 Ne H s 0195_9. -
| T Urdimore: (50% algoddn, 50% poliamida) = 5% !
215 | Composicion __Trama. __50% algoddn.50% poliamica) + 5% ! SATFCTHRIA |
i " Urdimbre: 110 hilos/pul £ 5% {
2 1'6_ _‘_B“"d’d Trama: S2pasadasipul+5% L ASTa 03775 -
217 ! Gramae 220 grim* £ 5% B ASTM D3778
__218 ' Anchoutil_ 150 cm minimo_ L ASTMD3774 |
_ Estampado Camufiado digital PNP t
i
|
i 2
| 219
|
|
|
I
|
' —_—— _— —_— - ———
!
2110 | Tamaho del raport .o it =
21101 | Largo 1840mm+2mm o it , Verificacion con I
. | instrumento de
21102 | Ancho 1_sgommzzm1__ | " medicin |
" 2111__ | Colores - - -~ 1
21111 (Color 1 _;JﬂO!S_TQLI(ema__ SV e v SRR |
21112 Cobrz . 9ara - 1
21113 |Color3 - 1 19-1110 TCX_ B ——— | I
L_gg 114 Colord ) 4 19-1218 TCX__ T R—— ot |
(21115 | Colors 19-0315 TCX . e nspeccion visua i
[ 21116 [ Color8 1 18-0724 TCX e e
2.1.11.7___Color 7. . 18-1016 TCX Trama _ - e
_ 21118 Colortela la de fondo . 13'1105._9_(_._?__, — R i
2112 Tehido fondo y Tinu e = | !
21.13 ' Estampado L Ti na No aplica !
2114 Acabado ! Mercerizado, termofijado |mpreg_nado pre encogvdo R
CERTIFICADO N°337302/0SD - INDECOPI COPIA CONTROLADA RLT, DCC, LGA




) ’ | ENTIDADDEMANDANTE | MININTER |
o | FICHA - :
* | récnca | & | : MYPErG
| [ recavEemision: | Enero-2024

DIGO: | MNT-UNICAMFLOIC-V1 | VERSION: | 2.0

UNIFORME CAMUFLADO DIGITAL POLICIAL (CAMISACO Y PANTALON) PARA | P4gina 24 de

_NOMBRE DEL DIEN ! CABALLERO 40 )
[ 2115 | Solidez dei color o ]
124151 | Alaluz (40AFU) 1 3,5 minmo AATCC TM16 3
[ 21152 NM“&OO | 4 minimo AATCC TM81 2A
{ 21.153 Al frote | 4 minimo AATCC TM8
[T21.154 | Alfrote hanodo 1 2.5 minimo AATCC TM8

2.1.156.5 | Al sudor écido | 4 minimo AATCCTM15
2.1.15.6 | Al sudor alkalino { 4 minimo | __AATCC TM15
2.1.16 Resistencia al pilling ; 4 minimo ASTM D4970
2.1.17 Resistencia a la traccién

2.1.17.1 Urdimbre 90 kg-f minimo

21172 | Trama 40 Kgf minimo ASTM DSa34
21.18 | Resistencia al desgarre —

21,181 | Urdimbre 3.2 kg-f minimo

21182 | Trama 2.3 kg-{ minimo ASTM 01424
21.49 |Resstenciaala |54 560 movimientos ASTMD4965
2.1.20 Resistencia a las costuras

2.1.20.1 Urdimbre Sin deslizamiento

(721202 | Treme Sin desizamiento ASTMD#S: |

21.21 Estabilidad Dimensional 1

21211 | Urdimbre 3% AATCC TM135! |

[ 21212 |Trama 123% NTP 232138

{2122 | Proteccién UV "1 40 UPF minimo AATCC TM183
2.1.23 | Goteo vertical Sin goteo
2.1.24 Carbonizado No derrite
s N e - . > Aal .
3 i o5y <Ly e A R
221 Hilo costura (véase Nota 01)
| 2211 | Composicién 100 % poliéster spun AATCC TM20A |
f 2072 Ne
y 40/2 Ne
‘ 2212 | Tiwlo 20/2 Ne: Maquina cerradora, Costura recta pespunte | ASTM D1907
l exierior
L i _Ne: Costura recta bobina y demas costuras !
i Al tono de color verde (segin muestra fisica), verde
Hax |odke azulino. marrén AATCC EP9
o ' Nota 01: El hilo sera a tono de la tela principal, botén {evaluacion visual)
| ¥ etiqueta sobre la cusl s aplicado,
222 | Botones
2221 ich ! 100% poliéster |__AATCCT™M 20A |
2222 _  Tefido - | En masa (durante - Ins N
2223 | Color " |'Pantone 190516 TPG Inspeccién s
Verificaciéon con
2224 Medida 28L (18 mm) ! instrumento de
medicién
2225 Numero de orificios | 04 Inspeccion visual
POLICIA (se repite 3 veces en cada botdn)
22286 Logo Iispeccidn visual

2227 Solidez del color

CERTIFICADO N*337302/DSD ~ INDECOPI
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! ) i anvo DEMANDANTE MININTER
{ FICHA |
| PERU . | a0 \
| ¥ - s ' c0m60: | MNT-UNICAMFLDICVL | version: | 2.0 | [racees £
| u-ucA DE EMISION: Enero-2024 :
' wOMERE OEL mien | UNIFORME CAMUFLADO DIGITAL POLICIAL (CAMISACO Y PANTALON) PARA | P981na 25 de
| oo 'z CABALLERO l ® |
: AATCC TM6B14A |
| 22271 | Allavado domestico s imociicado)
22272 swau-lfroh(s.oor AATCCTME |
' y Himedo) |8 ___(modificado) |
[ 223 Cierre cerrado
2231 Numero 3 Ins visual |
‘ Material de la Certificado de
| 2232 | oaliers Laton - proveedor |
2233 | Longitud _Segun tala y tabla de medidas ASTM D2060__|
| aasa [0S e 120 Lb minimo ASTM D2061
{2235 " Material de la Cinta__| 100% poliéster N AATCC TM20A |
2236 Color de la cinta Pantone 180516 TPG Inspeccidn visual | visua! |
2237 1 Ancho iotal de cierre | 26 mm - 28 mm - “ASTM D2060 |
| Extensiones l
g)_ 2238 | o/ cedodfinterior {20 mm 2 1 mm ! risr_u_t_)zoso
i’ 2239 ! Topes e ]
! ; } Certificado de |
{ 22391 | Material 1l.at(bn proveedor !
i Tope superior: 15 b minimo )
22392 ! Resistencia Tope inferior-separaciones cintas' 15 Ib minimo A __’_‘_STM 02_1“_1_1____.‘
22310 | Llave N e —— e e = > -
2.23.10.1 | Material desizador | Laton _ ! Certificado de
223102 [Materialtiador | Laton o __proveedor |
1 223103 [Tipodeseguro | Automatico ~ Pin lock N ... Inspeccion visual |
; | g 3 [ Tirador: 20 Ib minimo ! |
223104 lRuutcncm | Seguro. 13 1b minimo - | ASTM D206t ]
! 22311 ?Acobado Broncaquunado | Certificado de !
22312 o L Inspeccién visua' |
224 | YT com o1 LLT&L l
T 2241 | Materigl Cinta tejda i e Inspeccion visual
2242 | Composicién 1oms Nylon AATCC TM20A |
Verificacién con |
2243 ,\Ancho 1.5cm instrumento de |
| = L medicion k|
|__2244 | Color | Verde Pantone 19-0516 TPG In ion visual
| 225 Eln_t! 02 (regulador de botapie) o |
L2251 (Cinia tejida___ N mmmq.-.
g,_._a.z_?_z_. 2 __|Composicén | 100% Nylon | AAT! gs; 'm
| 2253 |Ancho 1cm lnttrumemo de
- . . medicién ___ |
| 2254 Color Verde Pantone 19-0518 TPG Inspeccion visual |
226 H o ajuste jm:a" - . i
2261 | Composicén _____| Plastico
| Ancho: 2 cm
i I Laigo Scm '
| 2262 |Medidas . "I Verificacién con |
' instrumento de ’
medicion
| ST S —— ! - S |
CERTIFICADO N*337302/DSD - INDECOPI COPIA CONTROLADA RLT, DCC, LGA




i MININTER

CERTIFICADO N"337302/DSO ~ INDECOPI

le IDAD DEMANDANTE
FICHA = 7 | [compras »
g.- o, Ve Taonpriner Toosor T 54| [TEnay
| | FECHA DE er':ION T Enero- 2024 e
orE— i um;om: £ CAMUFLADO DIGITAL POLICIAL (CAMISACO Y PANTALON) PARA | "28ina 26.de |
e CABALLERO : b B
= 1] Fit para cinta de 1.5 cm o .;”-————_1
2283 | Color | Al'tono del Color - | inspeccién visual |
| 24 -TIQUETAS 0 Tnuipo_,kudtnywmodmwael
r 231 | Euw marca, alla genoro aflo, Compras a MYPEr
2311 | Matenal 100 % poliéster AATCC TM 20A |
772312 | Tipo | Apresto/acabado: Super suave . Inspeccidn visual |
...2313 | Tejido | Damasco alta densidad Inspeccidn visual |
23.14 Corte orilios | Ultrascnido N Inspeccién visual
| Fondo: Verde segin muestra
2315 | Colores | Letras: 11-4001 TPG blanco (mmnev?ual)
. | Bandera: 18-1659 TPG rojpo, 11-4001 TPG blanco i
! 2318 : | ‘. ;(atlgrl: CABALLERO en letra Arial y Compras a | trspwcsion visual
. LIPS > 1 s |
| Inciuye margenes de costura: {
| | |. Largo; 72 mm {
\ ! {. Ancho: 26 mm :
| 3 Nc incluye margenes de costura { i
i . Largo. 60 mm !
! . Ancho: 25 mm ‘
: ' Verificacion con
2317 ll.)-mensnomn i | instrumento de
' ‘ medicion |
| | |
i { | '
| | | |
| | | ‘| |
; ' |
! | 1
L 1 |
732 E':queu de cmpomclon instrucciones de cuidado, otros (Referencia: NTP - 1ISO 3758 Textiles. i
' et por medio de simbolos) 1
2321 | Material 100 % poliéster | AATCCTM20A |
L 2 T | Satinado resistente al planchado )
| 2323 Color | Blanco Inspeccion visyal |
f 2 3.24 |Letras ; Eslampadas Inspeccion visual |
2325 Color estampado | Negro Inspeccidn visual |
[ 2326 | Anche _130mmi2mm . Verfficacién con |
| 55mm £ 2 mm instrumento de |
2327 |Lergo ] I W ‘
l_" i Aol P v ! baube -
\ 1 LONSgi aneo. WIIW“IUH deis fvrs, s texie ! |
| ) Proteccion UV, Instrucciones de cuidado y |
! 2328 | g::“r:n‘:;;“““‘ conservacion en espafiol. Indicando: tipo de lavado, NTP - 1S0 3758 |
| tipo de blanqueo, tipo de secado, tipo de planchado
Ry LT S __| RUC del fabricante, c6diQo de proveedor debera J

COPIA CONTROLADA RLT, DCC, LGA



ENTIDAD DEMANDANTF MININTER
FICHA

TECNICA | COD'GO" | MINT-UNICAMFLDIC-VI | VERSION: | 2.0 |

| FECHA DE EMISION: | Enero-2024

| NOMBRE DEL 3IEN i

—— |

CABALLERO

UNIFORME CAMUFLADO DIGITAL POLICIAL (CAMISACO Y PANTALON) PARA |

compras > |

MYPEra

Pagina 27 de
40

! Tmar Hecho en Per( y serdn cosidas durante el [
| cerrado de costado.
30 mm

55 mm

_~.
b
:

[} ]
{ ] | MECHO BN PEAV |

)

s

— -

512

CERTIFICADO N®337302/0SD - INDECOPI




—
ENTIDAD DEMANDANTE © MININTER

=

<o | FICHA |- PPl v o (|

a— | TECNICA LCODIGC | MNT-UNICAMFLDICVL | VERSON: | 20 | |NAVDErGY |

i | FECHA DE EMISION: Enero-2024

‘ — e N ~1{ Pagina38de
T UNIFORME CAMUFLADO DIGITAL POLICIAL (CAMISACO Y PANTALON) PARA |

NOMBRE DEL BIEN | CABALLERO J i

e

543 | Etiqueta de composicion. instrucciones de cuidado, otros (Imagen referencial)

i
f e |

|

erucmm
amea

| Plareheds 8 ewe

! == prerptie

| Protaccidn UV 40 UPP

RUC
L

HECHO BN PERU

|
72 | ENVASE Y EMBALAJE Y
r - }
_- ' El envase primano (bolsa) y secundanc (¢aja) que contienen al bien deberan ser |
i | elaborados de material que lo proteja, no transfiera olores o colores que afecten a l
1 ‘ | Sus caracteristicas. resisiente a la manipulacién. transponie y almacenamiento, |
| , I hasta su entrega al usuario final segun los detalles siguientes:
. 1 Caracteristicas del envase y embalaje
[ Envase primario (bolsa) T — |
\ I' BOI“ BT N i
H Y ) | Polietileno transparente
] . - Dimensiones | (13" ancho x 20" largo) + 1/4° ‘
H vase (empaque) y Eanmany T —
| 721 | embaije | [Espesor N 10.044” minimo_ P
' Perforaciones 12 de 5 mm de diametro c/u ]
{ {
Cinta autoadhesiva i, - |
I ! !mmmm o | 1-0 \nr?cho l
| | | Eiausia adhesiva de Circular contiene informacion de+ |
[ (NI BONED U | B -
. ! ;ﬂvm secundario (caja) véase nota 02 o
{ . "Material Cartén corrugado doble, de onda
L { { mediara | |

CERTIFICADO N*337302/DSD ~ INDECOPI COPIA CONTROLADA RLT, DCC, LGA




-T

P> ; | FICHA - : - :
& Pl 'TtCNICA | CODIGC: | ijT-UNICAMFlOIC-Vl VERSION: | 2.0
‘ l

; ENTIDAD DEMANDANTE T MININTER |

compras 3 §
MYPEru

FECHA DE EAISION: Enero-2024

| UNIFORME  CAMIUFLADO DIGITAL POLICIAL (CAMISACO Y PANTALON) PARA "‘3‘":0 40 de 1
f BRS 1 NGmero de canales en 30 cm 1
{ 1 lineales (1 pie): 96 !
! l —— Tipo de onda: C
{ | Dimensiones (largo x ancho x alto) |
| { (60 cm x 36 cm x 70 cm) £ 1 cm {
| Hacer pruebas para confirmar la |
: | cantidad de conjuntos por caja. | t
| | Espesor 8 mm minimo P
! || Color Kraft
[Cinta de embalaje Renche x
! \autoadnesiva la ||

El bien serd doblado. de tal forma que ingrese en el envase primario (bolsa) en
conjuntc camisaco y pantalén, sin tener defectos de presentaciéon como arrugas,
mal planchado y otros, El cual estara cerrado para ser entregado: adicionalmente
levara una etiqueta autcadhesiva de talla en un lugar visible. EI embalaje sera de
acuerdo a lo precisado por la entidad

; Nota 02: La centidad del conjunto camisaco y pantaién por cada envase
secundario debe oorrupmder a una sola talla. no mezciar tallas. En el casc de
haber saldo de tallas, se colocaran en la Ultima caja dichos saidos

———

CERTIFICADO N*337302/DSD ~ INDECOPI

COPIA CONTROLADA RLT, DCC, LGA




) ENTIDAD DEMANDANTE MININTER
<o FICHA .
PERU CB0IGO: | MNT-POLCRESTCAD-V1 | VERSION: | 1.0
ﬁ’ TECNICA compras 3
FECHA DE EMISION: Diciembre -2023 | [NAYPEp()
POLO CUELLO REDONDO CAMUFLADO M
NOMBRE DEL BIEN Pdgina1de 13
DIGITALIZADO DAMA '

e e e ——

I

ATRIBUTOS ESPECIFICOS DEL BIEN

11 DESCRIPCION mmmmmmmmmmmmdcuwo
: GENERAL de punto algodén 100%, modelo cuello redondo PNP.

1.2 | TALLAS XS, S, M, L, XL, XXL, 3XL
'3 Mepipa | Unéed |
14  ALCANCE Prenda textil que es parte cel uniforme segun reglamento general de uniformes de fa PNP |
15| GARANTIA N/A )
1. ESPECIFI NES DE LOS INSUMOS
a REFERENCIA DE
ftem |  CARACTERISTICAS ESPECIFICACIONES TECNICAS NORMAS
—_— ___TECNICAS
2.1 Material Principai
2.1.1 . Com posicion 100 % algodén tanguls peinado |__AATCC TM20A
2.1.2 | Tejido Punto Jersey
213 Titulo 20/1 Ne ASTM D1059
214 Gramaje 215 g/m? +/- 5% ASTM D3776
2.1.5 Revirado 3% Maximo AATCC179
; Ancho +/- 4% AATCC TM135
2.1.6 Estabilidad dimensional - 4% [
217 Acabado Rameado o compactado abierto, engomado Inspeccion visual
218 Ancho del tejido abierto 1.80 m £ 4 cm. ASTM D3774-2018
2.1.9 i

COPIA CONTROLADA DCC, LGA



I ENTIDAD DEMANDANTE
FICHA ™

MININTER

SN

TECNICA

eno
de 13 Produccion

coonco:'[ MNT-POLCRESTCAD-V1 | VERSION: | 1.0

FECHA DE EMISION:

l Diciembre -2023

compras a 2

MYPEru

NOMBRE DEL BiEN DIGITALIZADO DAMA

POLO CUELLO REDONDO CAMUFLADO

S —_y
Pégina 2 de 13

Estampado Camuflado digitalizado
“rapport” de 81.6 ¢cm de ancho y 64 ¢m de alto.

Colores

| sdlidos y un color de fondo.

Cédigos estampados

Color 01: NEGRO Pantone 19-4015 TXC
Color 02: MARRON Pantone 12-20009 TCX
Color 03: BEIGE Pantone 19-0916 TCX
Color 04: VERDE Pantone 19-0231 TCX
Color 05: ARENA Pantone 18-0825 TCX
Color 06: FONDO Pantone 18-0830 TCX

El disefo de Camuflado digitalizado contiene (08) seis colores estampados

AATCC EP9
(evaluacién) visual

Distribucién de colores:

2.1.10
2.1.101 A laluz (40 AFU) 4 minimo AATCC TM16.3
_21 .Lo.z Al lavado doméstico (2A) 4 minimo AATCC TM™mB1

CERTIFCADO N*337302/DSD ~ INDECOPI

COPIA CONTROLADA DCC, LGA



il ENTIDAD DEMANDANTE MININTER {
, ; FICHA
@ TECNICA | CODIGO: | MNT-POLCRESTCAD-V1 | VERSION: | 1.0 __.-/E ‘
-~ Compras 3
| FECHA DE EMISION: Diciembre -2023 | |\1YPEYT; !
[ POLO CUELLO REDONDO CAMUFLADO ———i, |
NOMBRE DEL BIEN Pégina3del3 |
' DIGITALIZADO DAMA |
121103 | Alfrote seco 4 minimo AATCCTM8 |
2.1.10.4 | Alfrote himedo 3.5 minimo AATCC TM15 |
21105 Al sudor acido 4 minimo | AATCC TM8 |
2.1.106 | Alsudor alcalino 4 minimo | T AATCCTM15 |
2.1.11 | Resistencia a! pilling 4 minimo ASTM D3512 |
2113 | Proteccién UV 40 UPF minimo AATCC TM183 |
2114 | Resistencia al estallido 80 PSI minimo ASTM D3785 |
2.2
2.2.1 Cuelio
2211 | Ticode el Punto Rib 1x1
i ; Algodén Tangdis - 97 % minimo AATCC TM20A
2212 ‘ Composicion Spandex: 3% % minimo
1 TAlgodén 20/1 Ne +- 5%
| 2213 | Tituo Spandex 40Den +/. 5% ASTM D1059
| 2214 | Gramaje | 320 g/m2 + 3% | ASTMD3776 |
o | Anicho +/- 4% ,
| 2218  Establidad dimensional [ oo sk4% AATCC TM135 |
! 22.1.8 | Acabado Suavizado y proteccion UV. Inspeccion visual
| Evaluacién visual del colorlestampado con a AATCC EPS
2219 | Apariencia tela principal, debe tener total similitud de Inspeccion visual |
matching. i
2.2.1.10_| Estampado camufiado digital
Estampado Camuflado digitalizado
“rapport” de 81.6 cm de ancho y 64 cm de alto. !
|
|
‘ AATCCEPS |
| (evaluacién visval) |
|
| .
1
J

CERTIFCADO N°337302/DSD - INDECOPI

COPIA CONTROLADA DCC, LGA



ENTIDAD DEMANDANTE MININTER
] FICHA
§ PERU CODIGO: | MNT-POLCRESTCAD-V1 | VERSION: | 1.0
TECNICA a
FECHA DE EMISION: Diciembre -2023 MvPEru
—_ POLO CUELLO REDONDO CAMUFLADO Pagina 4 de 13
DIGITALIZADO DAMA
|1]2]3]s)sye Y
Bam do telo
e o > e . o~
221.7 Solidez del color
2.21.7.1 | Ala luz (40 AFU) 4 minimo AATCC TM16.3
2.2.1.7.2 | Al lavado doméstico (2A) 4 minimo AATCC TM 61
22.1.7.3 | Al frote seco 4 minimo AATCC TM8
2.2.1.7.4 | Al frote hamedo 3.5 minimo AATCC TM8 |
2.2.1.7.5 | Al sudor acido 4 minimo AATCCTM1S |
2.2.1.7.6 | Al sudor alcalino 4 minmo AATCC TM15 |
2.21.8 | Acabado Suavizado y proteccidn UV. Inspeccion visual
Evaluacion visual del color/estampado con la AATCC EP9 |
2218 Apariencia | tela principal, debe tener total similitud de Inspeccidn visual
| matching.
2.2.2 Hilo de costura y de remalle
2.2.21 | Composicién | 100% polyester Spun AATCC TM20A
2222 | Titulo 40/2 Ne ASTM D1907
Al tono del color tono tela camuflado AATCC EP9
4223 |Gk _ _ (evaluacién visual)
223 ETIQUETA (Referencia: Resolucién N°2109 Reglamento Técnico Andino y su modificatoria para
S ol Etiquetado do Confecciones)
2.2.3.1 | Etiqueta marca, taiia, género, ano, compras a MYPEra
2.2.3.1.1 |Tipo Estampada Inspeccién visual
22.3.1.2 |Técnica Plastisol tacto "cero” __Inspeccién visual
2.2.3.1.3 | Acabado Planchado Inspeccion visual
AATCC EPS
2314 |
223 Color estampado Negro (evaluacin visual)
| o Palabra POLICIA, kepi, talia, genero, afio, p
22.3.1.5 |Contenido compras a MYPEr: Inspeccién visual
Verificacién con
2.2.3.1.6 |Dimensiones - Lango: '60mm instrumento de
. Ancho: 25 mm
medicién
232 | Etiqueta de composicion, instrucciones do cuidado, otros (Referencia: NTP ~ ISO 3758 Texties,
— Cédigo para etiquetado de conservacion por medio de simbolcs)
2.3.21 | Material | 100% poliéster [ TAATCC TM20A

CERTIFCADO N*337202/DSD ~ INDECOPI

COPIA CONTROLADA

DCC, LGA



ENTIDAD DEMANDANTE | MININTER
FICHA -
TECNICA | CODIGO: | MNT-POLCRESTCAD-V1 | VERSION: | 1.0
compras a
FECHA DE EMISION: Diciembre -2023 | |NAYEEr)
| POLO CUELLO REDONDO CAMUFLADO Pdaine 5 d ‘13
| NOMBRE DEL BIEN graooe
! DIGITALIZADO DAMA
2322 | Tigo Satinada resistente al planchado Inspeccion visual
2.32.3 | Color etiqueta Blanco Inspeccion visual
[ AATCC EPS
2324 | Colorletras (estampadas) | Negro (ovakuacion visusi) |
. Largo: 55 mm Verificaciéncon |
2.3.25 | Dimensiones . Ancho 30 mm instrumento de '
___medicién
[{
Contenido: composicion de la fibra,
instrucciones de cuidado y conservacién en
espafiol, tipo de lavado, tipo de blangues, tipo |
de secado (en cordel), tipc de planchado,
proteccion UV, RUC del fabricante, cédigo del
proveedor, texto “Hecho en Pery”
Instrucciones de
IMAGEN REFERENCIAL cuidado de acuerdo
con NTP-ISO 3758
= 30.0Q mm = |
‘ —
Contenido, disefio de M
22386 etiqueta Vs !
3 |
LN ;
(S 100% Algedén {
E Y ew i aes
o S N 4 TN
S! B warmam '
“,‘ woay |
w e L Y |
FRCIICCON UY ‘
oy !
P ey |
SLTHO LN POV
Y 1
|




7.2 ENVASE Y EMBALAJE
El envase pnmmo (bolsa) y secundario (caja) que contienen al bien deberan ser
elaborados de material que lo proteja, no transfiera olores o colores que afecten a
sus caracteristicas; resistente a la manlipulacion, transporte y almacenamiento,
hasta su entrega al usuario final segln los detalles siguientes:
| Caracteristicas del envase y embalaje !
Envase primario (bolsa) ] {
Bolsa | Polietileno transparente | \
Envase Dimensiones (10" x 16°) £ 1/4° !
721 | (empaque) y Espesor 0,044" minimo
embalaje ¥
Perforaciones |2 de S mm de digmetro clu [ .
| Cinta autoadhesiva . i
| transparente =i I l
| Etiqueta achesiva Circular contiene
de papel térmico | informacién de talla ‘
Envase secundario (caja) véase nota 03 " < I
TCartén dovle corrugedo de | .
- onda mediana : f

CERTIFCADO N*337302/DSD ~ INDECOPI COPIA CONTROLADA DCC, LGA
ENTIDAD DEMANDANTE MININTER i
@ _ T::;::QA CODIGO: | MNT-POLCRESTCAD-V1 | VERSION: | 1.0 _n./a
FECHA DE EMISION: Diclembre -2023 MYPEr(
POLO CUELLO REDONDO CAMUFLADO N
NOMBRE DEL BIEN Pégina12 de 13
DIGITALIZADO DAMA {
Numero de canales en 30
sm lineales (1 pie): 96
Tipo de onda: C
(largo x ancho x alto)
Dimensiones (60 cm x40 cm x40 cm)
1em
Espesor 8 mm minimo
Color "Kraft
Resistencia 12Kg
Cinta de embalaje
autoadhesiva §" anho

El bien serd ingresado en el envase primario (bolsa) sin tener defectos de
presentacién como arrugas, mal planchado y otros. El cual estara cerrado para ser
entregado; adiclonaimente llevaré una etiqueta autoadhesiva de talla en un lugar
visible. El embalaje serd de acuerdo a lo precisado por la entidad.

Nota 03: La cantidad de polos por cada envase secundario debe corresponder a
una sola talla, no mezclar tallas. En el caso de haber galdo de tallas, se colocaran
en [a Glitima caja dichcs saldos.




= n ENTIDAD DEMANDANTE MININTER |
v FchA 4
s T- Vv N: 1.0
& TECNICA | CODIGO: | MNT-POLCRESTCACVI | veRsin: | —
FECHA DE EMISION: Diciembre-2023 | \MYPEri ) !
R POLO CUELLO REDONDO CAMUFLADO Pagina 1de 13
DIGITALIZADO CABALLERO
IMAGEN REFERENCIAL
1
DELANTERO
‘,' 7= - _"‘\:‘oa ‘ E ._‘."_ .}.. ' ;
1.4 DESCRIPCION Pobanloroaomo«wnpcao camuﬂado digitalizado, conbecbmaoenmdeqido
i GENERAL de punto algodén 100%, modelo cuelio redondo PNP.
1.2 TALLAS XS, S, M_L XL, XXL, 3XL
UNIDAD DE s
1.3 MEDIDA Unidad
14 ALCANCE :r;n:: textil que forma parte del uniforme segun el reg'amento general de uniformes de
15 GARANTIA N/A 1
:-!, __ESP S
ftem -CARACTERISTICAS ESPECIFICACIONES *récchs NORMAS TECNICAS
2.1 Material Princi :
2.1.1 Composicién 100 % algoddn tanguis peinado {___AATCC TM20A
21.2 Tejido Punto Jersey
243 Titulo 20/1 Ne L ASTM D1059
214 | Gramaje 215 g/m? +/- 5% ASTM D3776
2.1.5 | Revirado 3% Maximo AATCC179
' Ancho +- 4% AATCC TM135
218 | Estabilidad dimensional " l- 4%
! Rameado o comgactado abierto, engomado en
217 Acabado -
orillos__ Inspeccion visual
218 | Ancho del tejido abieto | 1.80 m + 4 cm. ASTM D3774-2016
218 | Estampado camufiado digital

CERTIFICADO N*337302/DSD — INDECOP!

COPIA CONTROLADA DCC, LGA



@ . : ENTIDAD DEMANDANTE MININTER
PERU FICHA I
~ - RSION: N
Téchica | CODIGO: | MNT-POLCRESTCACVI | VERSION: | 1.0 i
1 FECHA DE EMISION: Diciembre-2023 | |[MIYPFEr

T POLO CUELLO REDONDO CAMUFLADO Pigina2de13 |
| N |

‘ DIGITALIZADO CABALLERO J

]

“rapport” de 81.6 cm de ancho y 64 cm de alto.

r
’ Estampado Camuflado digitalizado
|

AATCC EPS
(evaluacion visual)

Colores

Eldisefio de Camuflado digitalizado contiene (08) seis colores estampados
solidos y un celor de fondo.

Cédigos estampados:

Color 01: NEGRO Pantone 19-4015 TXC

Color 02: MARRON Pantone 12-20009 TCX

Color 03: BEIGE Pantone 19-0616 TCX

Color 04: VERDE Pantone 18-0231 TCX

Color 05: ARENA Pantone 18-0825 TCX

,_Color 08: FONDO Pantone 18-0830 TCX

Distribucién de colores: |

2410 | Solidez del color

(21101 [Ala luz (40 AFU) 4minimo AATCC TM16.3
21102 | Allavado doméstico (2A) | 4 minimo - AATCC TM61

CERTIFICADO N*337302/0SD — INDECOPI COPIA CONTROLADA DCC, LGA




P ENTIDAD DEMANDANTE MININTER
PERU FICHA ]
' 2 . V1 | VERSION: | 1.0
@ . TECNIcA | COPIGO: | MNT-POLCRESTCAC-VI [ 4
FECHA DE EMISION: Diciembre-2023 | IMYPErG
|
- POLO CUELLO REDONDO CAMUFLADO Pégina 3 de 13
DIGITALIZADO CABALLERO |
2.1.103 Al frote seco 4 minimo AATCC TM8 |
21104 Al frote humecdo 3.5 minimo AATCC TM15 |
2.1.105 Al sudor acido 4 minimg AATCC TM8
2.1.106 Al sudor a'calino 4 minime AATCC TM15
2.1.11 Resistencia al pilling 4 minime ASTM D3512
2.1.13 Proteccién UV 40 UPF minimo AATCC TM183
2.1.14 Resistencia al estalido 80 PSI minimo ASTM D3786
2.2 MATERIAL COMPLEMENTARIO
2.2.1 Cuello
2211 | Tipo de tela | Punto Rib 1x1
Algodén Tanguis : 87 % minimo AATCC TM20A
22.12 | Composicidn Spandex: 3% % minimo
Algodén 20/1 Ne +/- 5%
221.3 | Tituo Spandex 40Den +/- 5% ASTM D1059
| 2214 | Gramaje 320g/m2 + 3% 'ASTM D3776
]
- . . Ancho +/- 4%
| 2216 |Estabiided dimensional Il 9% AATCC TM135
2.2.1.8 | Acabado Suavizado y proteccién UV. Inspeccion visual
Pt AATCC EPS
= Evaluacion visual del color/estampado con la tela !
22.1.9 | Apariencia orincipal, debe tener total similitud de matching. Inspeccion visual
2.2.1.10 | Estampado camufiado digital
Estampado Camuflado digitalizado
“rapport” de 81.6 cm de ancho y 64 ¢cm de alto.
i
AATCC EPS |
| (evaluacion visual) i
. |
{

CERTIFICADO N°337302/DSD -~ INDECOPI
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2217 | Solidez del color
22171 |Alaluz 40 AFU) 4 minimo AATCC TM16.3
22172 mgm_ | 4 minimo AATCC TM 61 ’
221.7.3 4 minimo e — AATCCTME |
22174 AI ftoto hiémedo 3.5 minimo AATCC TM8 |
2.2.1,7.5 | Al sudor acido 4 minimo o AATCC TM15 |
2.2.1.7.6 | Al sudor aicalino 4 minimo AATCC TM15 |
2.2.1.8 | Acabado Suavizado y proteccién UV Inspeccién visual |
; AATCC EP9
EL_E Evaluacion visual del color/estampado con la tela
2219 | Aariencia principal, debe tener total similitud de matching. Inspeccion visual
2.2.2__| Hilo de costura y do remalle i - )
2221 | Composicién 100% polyester Spun AATCC TM20A |
2222 |Tio | 40/2 Ne ASTM D1807
2223 | Color AATCCEPS |
et | Al teno del color tono tela camuflado _1__{evaluacién visual) |
| ETIQUETA (Referencia: Resolucién N°2109 Reglamento Técnico Andino y su modificatoria para
223 | ol Etiquetado de Confecciones)
2231 | Etiqueta marca, talla, género, ailo, compras a MYPErG o ‘
2.23.1.1 |Tipo | Estampada | Inspeccién visual i
| 22.3.1.2 |Técnica Plastisol tacto ‘cero” __Inspeccién visual
22.3.1.3  Acabado Planchado ,__Inspeccion visual ]
223.1.4 |Color estampado Negro I G AATCC E\m il
evaluacion visual) |
Palabra POLICIA, kepi, talla, genero, afio, : =
| SRA4:D | Gontenklo compras @ MYPE(G pEsaRTRN
] Verificacion con
22316 |Dimensiones - Largo: 60mm instrumento de
. Ancho: 25 mm |
medicién |
d
232 Etiqueta de composicién, instrucciones de culdldo, otros (Referencia: NTP - ISO 3758 Textiles. 1
x n por m Im |
2321 Material 100% poliéster I AATCC TM20A

CERTIFICADO N°337302/DSD — INDECOP)
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| 2322 |Tipo Satinada resistente al planchado Inspeccién visual
| 2323 | Color etiqueta Blanco Impogclénvkual
| AATCC EPS
2324 | Color letras (estampadas) N (evaluacién visua)
. Largo: 55 mm Verificacién con
2325 | Dimensiones . Ancho 30 mm instrumento de
medicién
Contenido: composicién de la fibra, instrucciones
| de culdado y conservacién en espafiol, tipo de
lavado, tipo de blanqueo, tipo de secado (en
cordel), tipo de planchado, proteccion UV, RUC del
fabricante, cédigo del proveedor, texto *Hecho en
Per("
IMAGEN REFERENCIAL
Instrucciones de
. " cuidado de acuerdo
=t 30.00 mm »- con NTP-ISO 3758
A —
Contenido, disefio de M
! 0 - -
2236 etiqueta ,,_..-.’3
| WAL T
E 100% Algodon
E NT LA e
o A Vo o
°. B NG AW M
m ~ Secsdon
@O CO Perda s
Y.') Yy e @0 Vs
PROTECCON UV
e RO
B 2T
mu n.nu.
Y
T AAMCEAAIAM i e e L\ Lt b © i
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7.2 ENVASE Y EMBALAJE

Envase
721 (empaque) y
embalzje

-

E! envase primario (bolsa) y secundario (caja) que contienen ai bien deberén ser
elaborados de material que o proteja, no transfiera olores o colores que afecten a
sus caracteristicas; resistente a la manipulacién, transporte y aimacenamiento,
hasta su entrega al usuario final segun lcs detalles siguientes:

_(_:amcumtim del envase y embalaje

Envase primario (bolsa)

Boisa Polietileno transparente
Dimensiones (10" x 16") + 174"
Espesor 1 0,044" minimo
Perforaciones |2 de 5 mm de dismetro c/u

PN

CERTIFICADO N*337302/DSD - INDECOPI
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Cinta autoadhesiva
e fe 17/2* ancho {
‘ Etiqueta adhesiva Circular contiene
{ de papel térmico informacién de talla
i ’ Envase secundario (caja) véase nota 03
i Carton doble corrugado de
onda mediana
Material Numero de canales en 30
cm lineales (1 pie): 98
Tipo de onda: C
(fargo x ancho x alto)
Dimensiones (60 cm x40 cm x 40 cm) =
1cem |
Espesor 8 mm minimo
Color Kraft
Resistencia 12 kg ]
Cinta de embalaje
autoadhesiva &' andho

CERTIFICADO N*337302/DSD - INDECOP!

afens aall. o

JIChos $aigos.

El blen serd ingresado en el envase primario (bolsa) sin tener defectos de
presentacion como arrugas, mal planchado y otros. El cual estaré cerrado para ser
entregado; adicionalmente llevara una et
visible. El embalaje

Nota 03: La cantidad de polos por cada envase secundario debe corresponder a
una sola talla, no mezclar tallas. En el caso de haber saldo de tallas, se colocaran

b e amba
Shis Ulimaca

iqueta autoadhesiva de talla en un lugar
sera de acuerdo a lo precisado por la entidad.
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" NOMBRE DEL BIEN 'l

GORRO ESTAMPADO CAMUFLADO DIGITALIZADO

compras 3 :
MYPEr
|
Pagina 1 de '
22

IMAGEN REFERENCIAL

l. ATRIBUTOS ESPECIFICOS ‘
JOommmpadomuModlgMudo.mdoumphuﬁonw. cos piezas
1.4 DESCRIPCION { laterales y dos piezas posteriores. Bordado palabra *POLICIA” en la parte frontal,
5 DEL BIEN | bandera en !ado lateral izquierdo, “PERU" en lado lateral derecho, y en visera
{ segln grado. Hebilla de pldstico regulable
1.2 |TALLAS XS-8-M(55-59), L- XL (60-62)
UNIDAD DE |
13 MEDIDA i Unidad
| Accesorio textil que forma parte del uniforme policial n el reglamento general |
ol (et | de uniformes de 'a PNP. i '
1.5 | GARANTIA { nA ]
ll.  ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS ,
{ | Referencia de |
. kem | Caracteristicas l Especificaciones técnicas porsie Sonlcs
| 21 | MATERIAL PRINCIPAL |
211 | Tipo Rip stop NTP 231.141 !
| 212 |Disefio Escamas PNP " |
{213 |Ligamento Tafetan 1/1 (Nervadura 4x3) NTP 231.141 |
L 214 |Titulo de hilos g_-!im? continua de anilio) |
| 2141 | Urdimbre 4072 Ne & 3 Ne ASTM D105
2142 [Trama |16/1Ne22Ne
A Urdimbre |_(80% algodén, 50% poliamida) £ 5% | AATCC TM20A |
2152  Trema . (50% aloodon, 50% poliamida) £ 5% |
2.1.6 | Densidad |

CERTIFICADO N* 337302/DSD - INDECOPI
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(2164 [Urdimbre [ 110 hilosipul £ 5% I 77
| 2162 |Trama 52 pasadas/pul + 5% . = et b
{ 2.1.7 | Gramaje 220 g/m* £ 5% ASTM D3778
2.1.8 | Ancho util 150 cm minimo | _ASTM D3774
Estampado Camuflado digitalizado
\ ~ :
| "~
|
-
219 M
- Wm NN e e ww
| 2.1.10 | Tamafio del raport
2.1.10.1 | Largo 840 mm £ 2 mm
21.102 | Ancho 1500 mm 2 2 mm_ mapaceka visiel
2.1,11_| Colores
[ 21.11.1 | Color 1 18-1015 TCX Trama
| 2.1.11.2 | Color 2 19-3713
2.1.11.3 | Color 3 19-1110 TCX o
2.1.11.4 | Color 4 19-1218 TCX S
21115 | Color5 _ 19-0315 TCX PR
| 21116 | Color8 18-0724 TCX a—
2.1.11.7 | Color 7 18-1016 TCX Trama
2.1.11.8 | Color tela de fondo | 16-1105 TCX
2.1.12 | Tefiido fondo Tina o
2.1.13 | Estampado Tina No aplica
~2.1.14 | Acabado i m im s 1S
2.1.15 | Solidez del color
2.1.15.1 | A la luz (40AFU) 3,5 minimo AATCC TM16.3 |
2.1.15.2 | Al lavado doméstico | 4 minimo AATCC TM81 2A
2.1,15.3 | Al frote seco 4 minimo AATCC TM8
2.1.15.4 | Al frote hiumedo 2.5 minimo AATCC TM8
2.1.15.5 | Al sudor acido 4 minimo AATCCTM15S
2.1.15.6 | Al sudor alcaling | 4 minimo AATCC TM15
| 2116 | Resistencia al pilling_| 4 minimo = - |__ASTM D4970 |
F_LLLM@_EBJMM
| 2.1.17.1 | Urdimbre 980 kg-f minimo
[ 21.17.2 | Trama 40 Kgf minimo ASTM D5034

CERTIFICADO N* 337302/DSD ~ INDECOPI
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NOMBRE DEL BIEN GORRO ESTAMPADO CAMUFLADO DIGITAUZADO 22 l
2.1.18 | Resistencia al dugm]
2.1.18.1 | Urdimbre 3,2 kg-f minimo
21187 Trama 135 kol minimo ASTM D1424
Resistenciaata |
2114 | Jeeeyau 20,000 movimientos ASTM D4968
2.1.20 | Resistencia a las costuras
2.1.20.1 | Urdimbre Sin deslizamiento
2.1.20.2 | Trama Sin desizamiento ASTM D434
2.1.21 | Estabilidad Dimensional |
2.1.21.1 | Urdimbre +3% AATCC TM135/
21212 | Trama * 3% NTP232.138 |
2.1.22 | Proteccién UV 40 UPF minimo AATCC TM183 |
2.1.23 | Goteo vertical Sin goteo
2.1.24 | Carbonizado No derrite
2.2 MATERIAL COMPLEMENTARIO
2.2.1 | Tela de forro
2.2.1.1 | Tiodet Popelina NTP 231.141
2.2.1.2  Comgosicién 100 % poliéster AATCC TM20A
2.2.1.3 ! Linamento Tafetan 1x1 NTP 231.141
2214 |Gramae _ 125 gm? 2 3% ASTM D3776
AATCCEP7- !
2.2.1.5 | Color Negro _aaTccEpe
2.2.1.6 | Ancho i __ 150cm+3cm !
,_LL_1 -7_| Soiicez del Color
2.2.1.7.1 | Ala luz (20 AFU minimo . _AATCC TM16.3
Al lavado ]
2.2.1.7.2 | (transferencia y 4 minimo AATCC TMB1 1A
N ‘
2.2.1.7.3 (transferenciay 4 minimo AATCC TM15
cambio de color) x
2.2.1.7.4 | Alfrote seco 4 minimo AATCC TM8
2.2.1.7.5 | Al frote himedo 5 minimo |__AATCC TM3
222 Cinta tafilete (véase nota 01) Nota 01: Lz cinta tafilete lieva un preparado/acoichado con espuma
-~ | cm de ancho con 4 pespuntes _ ,
2221 | Tipodetela Drill {
2222 100 % poliéster . AATCC TM20A
2.2.2.3 | Ligamenfo Sarga
2224 | Gramale 125 gim?+ 3% ASTM D3776
2225 | Color Negro Inspeccion visual |
2228 | Solj
Al lavado en
maquina 1A
22261 | (transferencia y 4 minimo AATCC Tie1
cambio de color)
Al sudor acido
2.2.2.6.2 | (transferencia y 4 minimo AATCC TM15
cambio de color)
Al sudor alcalino
2.2.2.6.3 | (transferencia y) 4 minimo AATCC TM15

| 1 l
C naiifw iglam;aumm- ¥ j
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2.2.3.2 | Tacto Rigido — alta retencién de la forma
2.2.3.3 | Composicidn 100% poliéster
2.2.3.4 | Color Charcoal segin muestra .
2.2.35 | Ligamento Tafetén NTP 231.141
2.2 3.6 | Gramaje 385 g/m? £ 3% ASTM D3776
2.2.3.7 | Adhesivo 100% HOPE
2238 Resistencia al 1000 g-f minime
T | fusionado Nota 02: Hacer prusbas para el aseguramiento del fusionado
2238 | Composicion ‘T’m?rés%pxz"“ AATCC TM20A
2.2.3.10 | Revestimiento Etilvinilacetato (EVA) Inspeccién visual
T froerernge 1000 g-f minimo Inspeccién visual
2.2.3.12 | Color Blanco Inspeccion visual |
2.2.4 | Entrotela tejida adhesiva 2
22.4.1 | Tipo de tejido_ Plano
2.2.4.2 | Ligamento Sarga segun muestra NTP 231.141
2.2.4.3 | Composicién 100 % poliéster ASTM D3778
2244 | Color Negro seain muestra —
2.2.4.5 | Gramaje 120 g/m? £ 3% AATCC TM20A
2.2.4.6 | Revestimiento Poliamida Inspeccién visual
2247 Resistencia al 1000 g-f minimo
=" | fusionatio Nota 02: Hacer pruebas para el aseguramiento del fusionado
2.2.4.8 | Entrotola tejida adhesiva 3
2.2.4.9 | Tipo de tejide Plano
2.2.4.10 | Ligamento Sarga segin muestra NTP 231.141
2.2.4.11 | Composicién 100 % poliéster ASTM D3778
2.2.4.12 | Color Negro segun muestra
22413 | G 130 g/m? £ 3% AATCC TM20A
2.2.4.14 | Revestimiento Poliamida Inspeccién visual
22415 Resistencia al 1000 g-f minimo
v usionado Nota 02 Hacer pruebas para el aseguramiento del fusionado
22.5 | Hebilla con regulador de plastico
2.25.1 | Tipo Hebllia reguladora
2.2.5.2 | Color Negro_ Inspeccién visual
2.25.3 | Materia Plastico
2.2.6 | Visera
2.26.1 | Composicién Plastico
2.2.6.2 | Modelo Pice de pato
2.2.6.3 | Espesor s Inspeccion visual
2.26.4 | Color Negro
227 | Sesgo
2.2.7.1 | Composicion 100 % poliéster AATCC TM20A
Verificacién con
2272 | Ancho | 3cm+0,20 cm instrumento de
) medicién
2.2.7.3 | Color N Inspeccién visual
2.2.8 | Romache metalico (casquillo)
2281 |Tapa
228.1.1 | Material Léminas de Aluminio &l 98,8% Método interno |
2.2.8.1.2 | Didmetro 1490 mm £ 0,10 mm ]

CERTIFICADO N° 337202/DSD ~ INDECOP!
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Verificacidn con
2.28.1.3 | Allura 4,10mm £ 0,20 mm instrumento de
medicién
Pulido y desengrase guimico, para luego pasar a un proceso
2.2.8.1.4 | Acabado de anodizado natural al troquelado.
2.2.8.72
2.2.8.2.1 | Material Léminas de Latén 7 Cobre/Zinc) Métode interno
2.2.8.2.2 | Lado mayor 13.65mm £ 0,10 mm Verificacién con
22823 menor 13,20 mm £ 0,20 mm instrumento de
2.2.8.2.4 | Altura Total 270 mm £ 020 mm medicién
22825 | Acabado Bafio electrolitico a base de zinc cuya funcién dar una mayor
proteccién al producto |
2283 |Clavo
2.2.8.3.1 | Material | Laminas de Aluminio al 98,5% Método interno
2.2.8.3.2 | Diametro | 8,40 mm 0,20 mm Verificacién con
instrumento de
22833 | Altura 8,00 mm £ 0,20 mm - medicién
Pulido y desengrase quimico, para luego pasar a un proceso i
22834 { Acabado de anod atural al troquelado B
Nota 03: Se aceptara métodos de ensayo no normalizados y métodos de ensayos normalizados mediante metodologia |
interna, medificados siempre que hayan sido documentados y validados, Ademés, cuando no exista el laboraterio con
&l método acreditado. |
2.2.9 | Cinta de refuerzo para regulador con hebilla
229, Cinta telida [ visual
2292 | Tejdo Tafeta In: 160 vis
2283 |Composicién | 100% nyion AATCC
Verificacién con
2.29.4 | Ancho 2cm202cm instrumento de |
medicien
2295 r Verde Pantone 18-0516 TPG Ins n visual
2210 | Hi M
22.10.1 1 n AATCC TM20A |
22102 [T 40/2 Ne AATCC D1907
‘ Verde Azulino, Negro y Blanco (véase Nota 04) AATCC S
| 22.10.3 | Colores Nota 04: El color del hilo de remalle y costura sera a tono del (Inspeccion
- tela ylo etiqueta, sobre la cual es aplicado. visual)
! 2211 | Hilo de bordar
2.2.11.1 j _100% poliéster AATCC TM20A *
| 2;,2,11,33 | Color AATCC D1807 |
; :2:11.3 | Solidez del color
2.2.11.4 | Alalyz (20 AFU) 4 minimo AATCC TM18.3
22115 |Alfrotehimedo |4 minimo AATCC TM8
2.2.11.6 | Al sudor acido 4 minimo AATCC TM15
2:2.11.7 | Al sudor sicalino | 4 minimo AATCC TM15
| 2.2.11.8.1 | Ubicacién
L 2211 Can _Segun muestra fisica_
23 | ETIQUETAS (Referencia: Resolucion N*2109 Reglamento Técnico Andino y su modificatoria para el
Etiquetado de Confecciones)
l 231
2.3. AATCC TM 20A |
2312
2343 Eaacn v
2314 | 1 i0n visual
CERTIFICADO N* 337302/DSD — INDECOPI COPIA CONTROLADA RLT, DCC
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Fondo. Verde segin muestra AATCC EP9
2.3.1.5 | Colores Letras: 11-4001 TPG blanco (evaluacién
Bandera: 18-1658 TPG rojo, 11-4001 TPG blanco vispg)
2.3.1.6 | Logo POLICIA en letra Arial y Compras a MYPEM Inspeccién visual |
Incluye margenes de costura:
. Largo; 72 mm
. Ancho: 25 mm
No incluye margenes de costura:
. Largo: 60 mm
. Ancho: 25 mm
P Rom N Verificacién con
2.3.1.7 | Dimensiones instrumento de
medicion
N
POLICIA
2023
2.3.1.8 | Solidez det color
z.‘;m::: 4 minimo
23181 (transf ay AATCC TM™m6B1
camblio de color)
_2.31.8.2 | Ala transpiracién 4 minimo AATCC TM15
232 Etiqueta de composicidn, instrucciones de cuidado, otros (Referencia: NTP - ISO 3758 Textiles. Cédigo
= para etiquetado de conservacion poc medio de simbolos)
2.3.2.1 | Materal 100 % poliéstes AATCC TM20A
2322 | Tipo Satinado resistente al planchado
2.3.2.3 | Color Blanco Ins; n visual
2.3.2.4 | Letras Estampadas ing ion visual
2.3.2.5 | Color estampado Negro Ins ion visual
2.3.2.6 | Ancho 30mmz2mm o Verificacion con
55mm 2 mm Instrumento de
2.3.2.8 | Solidez del color
;"::::1': 4 minimo
23281 (transferencia y AATCC TM61
cambio de color)
2329
Consignando: Composicién de la fibra, el texto Proteccién UV,
Instrucciones de cuidado y conservacién en espafiol.
Indicando: tipo de lavado, tipo de blanqueo, tipo de secado,
tipo de planchado, RUC del fabricante, c4digo de proveedor
2.3.2.10 | Disefio de etiqueta | 9€beré indicar Hecho en Peru NTP - ISO 3758
Imagen referencial
!

CERTIFICADO N* 337302/DS0 ~ INDECOPI
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5,14 | Detalles remache ilio)

 ©@®ec

§.15 | Detalles de etiquetas - etiqueta de marca

72 mm

POLICIA
2023

5.8 | Eliqueta de com posicién,, instrucciones de cuidado, otros (Imagen referencial)

55 mm

CERTIFICADO I¥* 337302/0DSD ~ INDECOPI

30 mm

50% Algecdon S0% Poliamide

m LAAE s mano
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z Gy x B vndra
Protece dn UV 40 UPP
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»
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£l envase primario (bolsa) y secundario (caja) ue contienen al bien deberan ser
elaborados de material que lo proteja, no transfiera olores o colores que afecten a |
sus caracteristicas; resistente a la manipulacién, transporte y aimacenamiento,
hasta su entrega al usuario final segun los detalles siguientes:

Caracteristicas del onvase y embalaje

Envase primario (bolsa)

Bolsa Polietileno transparente
Dimensiones (11" ancho x 14" largo) £ 1/4*
Espesor 0,044" minimo

Perforaciones 2 ¢& 5 mm de didmetro c/u

Cinta autcadhesiva 1/2* ancho

transparente

;“::.‘:: . Circular contiene informacién de taila

Envase secundario (¢caja) véase nota 05

Envase (empaque) y Material Cartén corrugado doble, de onda
7.21 - mediana
embaiaje
Numero de canales en 30 cm
lineales (1 pie): 96
Tipo de onda: C
Dimensiones (largo x ancho x alto)
(60cm x40 cm x40 cm) £ 1 cm
Espesor 8 mm minimo
Cinta de embalaje
autoadhesiva " shoko

CERTIFICADO " 337302/DSD ~ INDECOP!

El bien seré ingresado &n el envase primario (boisa) sin tener defectos de
presentacion como arrugas, mal planchado y otros. El cual estaré cerrado para
ser entregado, adicionalmente llevara una etiqueta autoadhesiva de talla en un
lugar visible. El embalaje seré de acuerdo a lo precisado por la entidad.

Nota 05: La cantidad de gorras por cada envase secundario debe corresponder a
umsghhh.nomozdarm. En el caso de haber saldo de tallas, se colocarén
en la Gitima caja dichos saldos.

1

{

COPIA CONTROLADA RLT, DCC




ENTIDAD DEMANDANTE MININTER
compras 3 (|
CODIGO: | MNT-SOMBIUNGLAU-V1 | VERSION: | 1.0 MYBEY |

|

i FECHA DE EMISION: Diciembre-2023 Pigina 1 de 3
| NOMBRE DEL BIEN . SOMBRERO JUNGLA ESTAMPADO CAMUFLADO DIGITALIZADO ‘ 13 |

IMAGEN REFERENCIAL ’

I. ATRIBUTOS ESPECIFICOS _
( Sombrero jungla estampado camufiado digitalizado, consta parte superior

! DESCRIPCION ovalada, dos cenefas unidas (superlor e inferior) en contorno cabeza, cinta rigida |
19 DEL BIEN sistema mclle en cenefa inferior, cuatro ojalillos metdlicos con malla (dos a cada
| lado lateral), soiapa unida a borde cenefa inferior. cordén de ajuste con
| | regulador. |
| 12 | TALLAS XS-S-M-L-XL-XXL |
UNIDAD DE .
13 MEDIDA Unidad
Accesorio textil que forma parte del uniforme de camufiado segin el reglamento
14 ALGANGE general de uniformes de la PNP
15 GARANTIA N/A
q‘ Il.  ESPECIFICACIONES DE LOS INSUMOS
| | Referencia de
ftem Caracteristicas Especificaciones técnicas | rewiia SSenlon
| ‘23 TELA PRINCIPAL
211 Tipo Rip stop Inspeccidn visual
2.1.2 Disefio Escamas PNP Inspeccion visua!
2.1.2 Ligamento Tafetdn 1/1_(nervadura 4x3) NTP 231.141 |
2.1.4 Titulo de hilos jl
| 21.4.1 | Urdimbre 4072 Ne + 3 Ne | .
2142 |Trema 16/1 Ne 22 Ne ASlwDie 3
215 | Composicion
2.1.5.1 | Urdimbre 50% al n, 50% poliamida) + 5% AATCC TM20A
2152 | Trama {50% algodén, 50% poliamida) + 5% | !
2.1.6 Densidad
|_2.16.1 | Urdimbre 1 110 hilos/pul £ 5% ASTM D3775 |

CERTIFICADO N* 337302/DSD ~ INDECOP! COPIA CONTROLADA RLT, DCC




' ENTIDAD DEMANDANTE MININTER
‘ ) ) FICHA COMpras a |
% TECNICA | CODIGO: | MNT-SOMBJUNGLAU-V version: | 1.0 | IMYPErG
| FECHA DE EMISION: - Diclembre-2023 pagina 2 de
(NOMBRE DEL BIEN SOMBRERQO JUNGLA ESTAMPADO CAMUFLADO DIGITALIZADO 13
2162 |Trama 52 pasadas/pul £ 5% N |
217 | Gramaje 220 g/m? £ 5% ASTM D2776
218 Ancho atil 150 cm minimo | ASTM D3774
| Estampado Camufiado digitalizado !
219 i
L N N
2.1.10 | Tamafio dei raport
2.1.10.1 | Largo 640 mm £ 2 mm
2.1.10.2 | Ancho 1500 mm £ 2 mm fosgtaEoldn Vsl
2.1.11 | Colores -
2.1.11.1 | Color 1 18-1015 TCX Trama R
2.1.11.2 | Color 2 19-3713 TCX
[21.11.3 | Color 3 19-1110 TCX
2.1.11.4 |Color4 18-1218 TCX e [n8p@CCION Visual
2.1.11.5 |Color 5 19-0315 TCX
|2.1.11.6 |Color6 18-0724 TCX
[2.1.11.7 |Color7 18-1016 TCX Trama
2.1.11.8 | Color tela de fondo 16-1105 TCX
2112 | Tefido fonco Tina |
2.1.13 | Estampado Tina No aplica
2.1.14 | Acabado | Mercerizado, termofiado, impregnado pre encogido.
2.1.15 | Solidez del color -
2.1.151 | Alaluz (40AFU) 3,6 minimo AATCC TM16.3
| 2.1.152 | Al lavado doméstico | 4 minimo AATCC TM81 2A
2.1.15.3 | Al frote seco ) u minimo AATCC TM8
2.1.154 | Al frote himedo | 2,5 minimo AATCC TM8
2.1.15.5 | Al sudor Acido | 4 minimo - AATCCTM15
2.1.15.6 | Al sudor alcalino | 4 minimo - AATCC TM15
2.1.16 | Resistencia al pilling | 4 m(nimo ASTM D4870

CERTIFICADO N* 337302/DSD — INDECOPI
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FICHA compras a
TECNICA | COPIGO: | MNT-SOMBIUNGLAU-VI | VERSION: | 1.0 MYPE
| FECHA DE EMISION: | Diciembre-2023 i
: Pagina 3 de
| NOMBRE DEL BIEN SOMBRERO JUNGLA ESTAMPADO CAMUFLADO DIGITALIZADO 13
2.1.17 | Resistencia a la traccion |
2.1.17.1 | Urdimbre 90 kg-f minimo % |
2.1.17.2 | Trama 40 kg-f minimo AT
2.1.18 | Resistencia al desgarre
2.1.18.1 | Urdimbre 3.2 kg-f minimo
4
2.1.18.2 | Trama 2,3 kg-f minimo PRTMIES
Resistencia a la )
21.19 abrasish 20,000 movimientos ASTMD4966
2.1.20 | Resistencia a las costuras
! 2.1.20.1 | Urdimbre Sin deslizamiento ASTM
| 21.20.2 | Trama Sin deslizamiento N3 |
__2.1.21 | Estabilidad Dimensional
1 21211 | Urdimbre = 3% AATCC TM135/
| 21.21.2 | Trama +3% NTP 232.138
| 2.1.22 | Proteccién UV 40 UPF minimo AATCC TM183
| 21.23 | Goteo vertical Sin goteo |
| 21.24 | Carbonizado No derrite ]
|22 | MATERIAL COMPLEMENTARIO i
221 | Entretela tejida fusionable !
|_221.1 | Composicién 100% algodén | “AATCC TM20A
| 22.1.2 | Color Blanco | _Inspeccion visual |
| 22.1.3 | Gramaje 150 g/m? = 3% | T ASTM D3776
222 | Cinta rigida . }
| 2.2.2.1 | Composicién 100% poliamida alta tenacidad AATCC TM20A |
| 2222 | Tejido Plano Inspeccion visual |
| 2223 | Tafetan 1x1 NTP 231.141 |
Evaluacién con
2.22.4 | Ancho 25¢cm instrumento de
! medicién
2225 | Color Verde Pantone 19-0516 TPG AATCC EP9 5|
223 Cordén de Ajuste (sin alma)
2231 | Composicién 100% poliamida AATCC TM20A
2232 T Tipo Pasador tubular Inspeccion visual
i Evaluacion con
2233 | Didmetro 05cm instrumento de
medicii
| 2234 | Color Verde Panlone 19-0516 TPG AlATCC Ev'i’:
224 ulador para cordén de ajuste |
2.24.1 | Composicion Plastico : ]
2.24.2 | Color Verde Pantone 19-0526 TPG Inspéccion visual |
2.2.4.3 | Medidas . |
122431 | Ancho 2,0mm | Evaluaciéncon |
22432 | Ao 19 mm £ 2,0 mm instrumento de |
——medicion |

CERTIFICADO N* 337302/DSD - INDECOP! COPIA CONTROLADA RLT, DCC
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i Procn N
2245 | ‘magen referencial . - Inspeccién visual
225 Res piradores
Rocoqocimlcnto de
2251 | Material ) Bronce con resina acrllica de pollamida m'mmc&? ne
‘magnética
2.2.5.2 | Color Negro
2253 | Tipo Material inoxidable (acero) - ver grafico y muestra opaocin Mt
2254 | Propiedades Resistencia a la corrosion, sin alteracién NTP ISO 22775
2.25.5 | Modelo Circulares con rejilia Inspeccion visual
Evaluacion con
2256 |Cimensiones 14 mm = 1mm instrumento de
(didmetro) medicién
2.25.7 |Cantidad 4
|
2258 | Ubicacion Dos por lado DRI
2259 |Imagen referencial
226 |Hilode Costura - B
2.2.8.1 | Composicion 100% poliéster spum AATCC TM20A
40/2 Ne: Uniones
2282 |Titulo (Ne) 2072 Ne: Pespuntes exters y pespuntes sola ASTM D1907
' Verde Pantone 19-0518 TPG (véase nota 01)
2283 | Color AATCC EPS
- Nota 01: El hilo sera a tono de la tela principal y/ o (evaluacion visual)
@tiqueta sobre 13 cual es aplicado.
| Etiquetas (Referencia: Resolucion N°2109 Reglamento Técnico Andino y su modificatoria para el
o Etiquetado de Confecciones)
234 | Etiqueta marca, talla, género, afio, Compras a MYPErd
2.3.1.1 |Material 100 % poliéster AATCC TM20A
2.31.2 |Tipo Apresto/acabado: Super suave
23.1.3 |Tejido Damasco alta densidad
2.3.1.4 |Corte orillcs U'trasonido
Fondo: Verde segin muestra Inspeccion visual
2.3.1.5 |Colores Letras: 11-4001 TPG blanco
Bandera: 18-1859 TPG rojo, 11-4001 TPG blanco
2316 |Logo POLICIA, rango de tallas y Compras a MYPEr(
inciuys mérgenses de costural
. Largo; 72 mm Verificacién con
2.3.1.7 |Dimensiones . Ancho: 26 mm instrumento de
No incluye mdrgenes de costura: medicién
. Largo: 60 mm

CERTIFICADO N°-337302/DSD ~ INDECOP!
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. Ancho: 25 mm | i
72 mm £ 1 mm (incluye margenes de costura) |
80 mm 2 1 mm (no incluye margenes de costura) |
72mm
o == - - - — 3
|
POLICIA s el ’ {
2023 {
! —
2.3.1.8 | Ublcacion |En la parte interior sombrero Inspeccion visual
2.3.1.9 |Solidez del coior
Al lavado en méquina |
2.3.1.9.1 |(transferencia y cambio |4 minimo AATCC TM81 1A |
de color)
2.3.1.9.2 | A la transpiracién 4 minimo |__AATCCTMI5 |
232 Etiqueta de composicién, instrucciones de cuidado, otros (Referencia: NTP ISO 3758 Textiles.
Cédigo para etiquetado de conservacién por medio de simbolos)
2321 | Material 100% poliéster AATCC TM20A
2.322 | Tipo Satinado resistente al planchade |
2.3.2.3 | Color Blanco |
2324 | Letras Estampadas = |
I ién visual
2.325 | Color estampado Negro | o 1
2.326 |Ancho 30 mm % 2mm ‘
2327 |lar 55 mm % 2mm
2328 del |
| Al lavado en méquina
2.3.2.8.1 | (transferencia y | 4 minimo AATCC TM61 1A |
cambio de color) !

| Consignando: Compaosicion de Ia fibra, el texto, ‘

Proteccion UV, Instrucciones de cuidado y conservacién I
en espafiol. Indicando: condiciones de lavado, blanqueo,

2329 |Dusfodeetauets | ) de secado, planchado, RUC del fabricants y cédigo | NTP-1SO 3758 |

del proveedor. Debera indicar Hecho en Pery, |

|

o

2.3.2.10 | Ubicacién { Insertada en unién pieza interna forro Inspeccién visual




57 | Estampado Camuflado digitalizado (Rapport)

IAEISTON IV 2200 00N D TON 190208008 INO3ISTIUN IS0 10X INIDIGTIUN 16-1108 1ON
Irains Irmna

;—ﬁ-i-ﬁ-l;zj
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. 58 Etiqueta marca, talla, afo, Compras a MYPErd

|
|

25m

. 60 mm

| 5.9 | Etiqueta de composicion, Instrucciones de cuidado, otros (imagen referencial)

30 mm

|
04 akcdon 800 Felamida

§5 mm
B
¥
:

B8O s wriwrt s esonss
z Sewves ivoatnd
Proteccion UV 40 U

RUC:

I
»
NECHO EN PERY




I enmioAD DEmANDANTE | mMiniNTER

Lo S PR I FICHA !mpma
E& 3&":‘.{;“‘(\ cucclin TECNICA €0O0IGO: [ MNT-SOMBJUNGLAU-V1 | VERSION: I 1.0 MYPEFY!
. bre-2023
, | FECHA DE EMISION: Diciem 2 e sgina 13 de
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7.2 ENVASE Y EMBALAJE |
{ El envase primario (bolsa) y secundario (caja) que contienen al bien deberan ser
de material que o proteja, no transfiera olcres o colores que afecten a
Sus caracteristicas: resistente a la manipulacién, transporte y almacenamiento,
hasta su entrega al usuario final segdn los detalles siguientes:
| Caracteristicas del envase y embalaje
,‘ Envase primario (bolsa) véase nota 02
\ | Bolsa | Polietileno transparente |
‘ { Dimensiones (11" ancho x 14" largo) = 1/4° I
Espesor 10,044" minimo
Perforaciones |2 de 5 mm de diametro c/u
Cinta autoachesiva !
i 172"
. /2" ancho l
Etiqueta achesiva de )
pape! térmico Circular contiene informacidn de talla
Envase secundario (caja) véase nota 03
Material Cartén corrugado coble, de onda
mediana
Ndmero de canales en 30 cm
721 Envase (empaque) linegles (1 pie): 98 |
| y embalaje Tipo de onda: C |
Dimensiones (fargo x ancho x alto) {
[(B0ecm x40 cmx40cm) £ 1cm {
| Verificar dimensiones con los bienes |
Espescr | 8 mm minimo |
{ | |Color | Kraft ]
! Cinta de embalgje . |
’ | |mtoadneos 7 oo |
|

El bien serd ingresado en el envase primario (bolsa) sin tener defectos de |
presentacion como arrugas, mal planchado y otros. El cual estara cerrado para ser

entregado; adicionaimente lievara una etiqueta autoachesiva de talla en un lugar |
vhiblo.E!embaIa]eurﬂdomerdoalopmciudoporlamﬂdad. |

Nota 02: Hacer pruebas para confirmar dimensiones de boisa. |
moasuunwuumbmwmmmmmrbmw«f
8 una sola talla, no mezcler tallas, En el caso de haber saldo de tallas, se colocardn |
en la Gitima caja dichos saides. i

1
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ANEXO 6.2

PRECISIONES FICHAS TECNICAS DE INSUMOS
EXPEDIENTE DE ADQUISICION DEFINITIVO
N°08



SNEC-

NOCLED EJECUTOR DE COMPRAS

COMPRAS A’
MYPEru
AAAAAAAAAAAAAAAA

PRECISIONES AL EXPEDIENTE TECNICO DEFINITIVO 08
MININTER
6.2.1

Bien ¢ Uniforme camuflado digitalizado (camisaco)
Usuario e Dama y caballero
Insumo ¢ Etiqueta de marca talla genero afio Compras a
MYPErG
Precisiones ¢ Logo de Compras a MYPEru - Programa Nacional
DICE DEBE DECIR
62 mm 62
&
POLICIA 2023
50 mm P p
w G OXLe POLICIA 2023
MYPEm ) —"
4 COMPRAS A
CABALLERO ”:./..S 2XLe
-
¥ CABALLERO
3




ENEC-

NOCLED EJECUTOR DE COMPRAS

6.2.2

COMPRAS A

MYPEru

FROGRAMA NACIONAL

Bien ¢ Uniforme camuflado digitalizado (pantalén)

Usuario e Dama y caballero

Insumo ¢ Etiqueta de marca talla genero aflo Compras a
MYPEru

Precisiones e Logo de Compras a MYPErU - Programa

Nacional

DICE

DEBE DECIR

25MM

CABALLERO

T2

B 60
Espacio | | i
dI:FILTI:!Z | | |

25




N E cm‘” COMPRAS A
@ MYPE'U

MUCLEQ EIECUTOR DE COMPRAS PROGRAMA NACIONAL

6.2.3

Bien ¢ Uniforme camuflado digitalizado
Usuario e Dama y caballero
Insumo ¢ Hilo de costura 20/2

Precisiones e Color

DICE DEBE DECIR

Color :al tono de color verde Color :De acuerdo al Pantone 19-0516
Bien ¢ Uniforme camuflado digitalizado (camisaco)

Usuario e Dama y caballero
Insumo e Cinta Velcro 2.5cm

e Cinta Velcro 5cm
e Cinta Velcro 10 cm

Precisiones e Color
DICE DEBE DECIR
Color :Verde Olivo Color :Verde Militar

Material: Nylon poliéster




NOCLEDBIECUTORDECOMPRAS . PROGRAMA NA

N E CTE’”'L COMPRAS A
g

6.2.5
Bien e Polo camuflado digitalizado
Usuario e Dama y caballero
Insumo e Estampado digital camuflado en tela
Precisiones e Cadigos de color de estampado
DICE
Colores

El disefio de Camuflado digitalizado contiene (08) seis colores estampados
sdlidos y un color de fondo.

Cédigos estampados

Color 01: NEGRO Pantone 19-4015 TXC

Color 02: MARRON Pantone 12-20009 TCX

Color 03; BEIGE Pantone 18-0916 TCX

Color 04: VERDE Pantone 19-0231 TCX

Color 05: ARENA Pantone 18-0825 TCX

Color 06; FONDOQ Pantone 18-0830 TCX

DEBE DECIR

vvvvvvvvvv
vvvvv

vvvvvvv
vvvvvvvvvvvv
vvvvvvvvvvvvv
vvvvvvvvvv

vvvvvvvv
vvvvvv

Base de tela

16-1106
TCX

1-Negro 2-Marron 3-Beige 4-Verde 5-Arena 6-Trama
19-4015 19-2009 19-0916 19-0231 18-0825 18-0830
TCX TCX TCX TCX TCX TCX

El disefio de Camuflado digitalizado contiene (07) siete colores: (06) seis colores

estampados y un (01) color de fondo

Cdédigos de estampado

Color 01: NEGRO Pantone 19-4015 TXC

Color 02: MORADO Pantone 19-2009 TXC

Color 03: BEIGE 19-0916 TCX

Color 04: VERDE 19-0231 TCX

Color 05: ARENA 18-0825 TCX

Color 06: TRAMA — 18-0830 TCX

Cdédigo de Fondo:

Color 07: FONDO Pantone 16-1106 TCX




SNEC-

NUCLEO EJECUTOR DE COMPRAS

6.2.6

- 65.00 mm — 5!

-« 30.00 mm »

COMPRAS A

MYPEru

FROGRAMA NACIONAL

¢ Polo cuello redondo camuflado digitalizado

e Dama y caballero

e Etiqueta de cuidado

55.00 mm

—

<4 30.00 mm »

0
. 100% Algodon

Lavar a mano

K

No usar cloro
e
Plandha ®ba
No lavar en seco

SRR

Secar 3 la sombey

PROTECCION UV
RUC 20605 M0
PUS16702¢49

HECHO EN PERU

e Logo Compras a MYPErU - Programa Nacional
e Medida de largo etiqueta

10mm

| 3mm




SNEC-

NUCLED EJECUTOR DE COMPRAS

6.2.7

COMPRAS A

MYPEru

FROGRAMA NACIONAL

Bien e Sombrero jungla camuflado digitalizado
Usuario e Dama y caballero
Insumo e Regulador
Precisiones e Color
DICE DEBE DECIR

Color :Verde Pantone 19-0526 TPG

Color : Verde Pantone 19-0516 TPG

6.2.8

Bien e Gorro estampado camuflado digitalizado
e Sombrero Jungla estampado digitalizado

Usuario e Unisex

Insumo e Etigueta de marca talla usuario afio

Precision

e Logo de Compras a MYPErU - Programa
Nacional

DEBE DECIR

60 mm

72 mm

COMPRAS A
MYPEra
PROGRAMA NACIONAL

60 mm




SNEC-

MUCLEQ EIECUTOR DE COMPRAS

6.2.9

COMPRAS A

MYPEru

FROGRAMA NACIONAL

Bien ¢ Uniforme camuflado (Camisaco y pantalén)
¢ Gorro camuflado digitalizado
o Sombrero camuflado digitalizado
Usuario e Dama y caballero
Insumo e Etiqueta de cuidado
Precisiones e Logo de Compras a MYPETr( - Programa
Nacional
DICE DEBE DECIR
3 30 mm . 30 mm
ES B — \
0% Algodon 50% Poliamida
PNP
| 30°] Lavar a maquina a max. PROGRAMA NACIONAL
!temperatura de 30°C
£ Usar blanqueador sin 0% Algodon 50% Poliamida
E cloro L i
||l O - b
Te] el Secara Juaging E Usar blanqueador sin
I E cloro
pr—1 S daal
. sfrﬁf,:n E— 3 E] Secar a maquina
Planchado a temp. pre—"1 Secar en cuerda a I
baja max 110° C 5;,:,',: R
Proteccién UV 40 UPF Planchado a temp
bajamax 110°C
RUC:
P/ Proteccién UV 40 UPF
HECHO EN PERU RUC:
N P/
HECHO EN PERU
Bien e Uniforme camuflado digitalizado
¢ Polo camuflado digitalizado
¢ Gorro camuflado digitalizado
e Sombrero camuflado digitalizado
Usuario e Todos
Insumo e Hilo de costura 40/2
Precisiones e Color

DICE

DEBE DECIR

Color :al tono de color verde

Color: De acuerdo al Pantone 19-0516
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